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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

celen!
Se describe uá material de registro dotado de una ex- 

e imprimibilidad constituido por un soporte de papel que
tiene/en un lado una capa de microcápsulas conteniendo un forma
dor dje color y en su otro lado un revelador de color, siendo el

j 2peso/del soporte de papel igual o inferior a 45 g/m , siendo la 
cantidad del formador de color contenido en las microcápsulas 
igual o superior a 6%en peso, siendo el tamaño medio'dé las mi 
croqápsulas igual o inferior a 6,5 micrones, y siendo el revela­
dor de color un ácido orgánico o una sal del mismo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
1. Campo de la Invención

La presente invención se refiere a un* material de re­
gistro, y más particularmente, a un material de registro que 
presenta una excelente imprimibilidad.
2. 'Breve Despripción de la Técnica Anterior

Se conocen perfectamente materiales de registro uti­
lizando formadores de color sustancialmente no coloreados (for 
madores de color) que forman un color cuando entran en contacto 
con sustancias ácidas (reveladores de color). Por ejemplo, se 
describen detalladamente en las patentes de los Estados Unidos, 
números 2.712.507; 2.730.456; 2.730.457; 3.418.250; 3.432.327; 
3-981.821; 3.993.831; 3Í996.156; 3.996.405,y 4.000.087, etc., 
papeles para copiar sensibles a la presión, papeles de registro 
sensibles al calor, papeles de registro conductores de la elec 
tricidád, etc.

En estos materiales de registro, se describe la uti­
lización como reveladores de color de minerales tipo arcilla, 
tales como la arcilla ácida japonesa, la bentonita, el caolín, 
etc.; el.dimero de isopropenilfenol, las resinas novolak de30
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fenol-formaldehído, las resinas novolak tratadas con un metal, 
el ácido di-ter-butilsalicílico, la sal de cinc del ácido di- 
GL-metilbencilsalicílico, etc.

/ Además, como formadores de color, se han utilizado
compuestos que tienen un esqueleto, tales como una lactona,
un l$.ctamo, una sultona, un espiropirano, un ester, úna amida,
etcJ, en la molécula, y que son generalmente sustancialmente
exentos de color, pero que, cuando se ponen en contacto con re 

!veladores de color sufren una abertura anular o una disociación 
de estos esqueletos parciales.

Unos ejemplos particulares de formadores de color in 
cluyen la lactona violeta cristalina, el azul de benzoii-leuco- 
metileno, la lactona verde malaquita B lactama de rodomina, el 
1;3;3-trimetil-6'-etil-8'-butoxindolinobenzospiropirano, etc.

Estos reveladores de color, así como los formadores 
de color se utilizan en combinaciones en ciertas ocasiones, en 
función de las necesidades.

Para almacenar estos formadores de color de manera 
estable en forma de dispersión o solución de los mismos en un 
solvente hasta la utilización de estos formadores de color co­
mo materiales de registros, se microencapsulan los formadores 
de color.

Cuando bien (1) una capa de formador de color de es­
te 'tipo se forma separadamente de una capa de revelador de co­
lor de este tipo sobre hojas de papel separadas para preparar 
un material de registro, o bien (2) el peso del papel es supe­
rior a 50 g y se ha formado una capa de revelador de color en 
un lado y una capa de formador de color en el otro lado de es­
ta hoja para obtener un material de registro destinado a copia 
en hojas múltiples (hoja intermedia) no se presenta ningún pro



blema particular.
Sin embargo, cuando se intenta reducir*el peso del 

papel, (reducción del peso) de acuerdo con la presente inven­
ción, un simple mosaico de estas técnicas no aporta una solu­
ción a todos los problemas. Por tanto, la presente invención 
tiende a reducir y eliminar las manchas de impresión (esto se 
refiere al fenómeno en el cual durante la impresión sobre la 
capa de revelador de color, las microcápsulas situadas en la 
superficie opuesta son destruidas en razón de la presión pro­
ducida por la impresión y*entran en contacto con el revelador 
de color situado en forma de capa sobre la superficie opuesta 
para formar un color. Las manchas de impresión aparecen*de ma 
ñera particularmente importante sobre una hoja intermedia uti 
lizando un revelador de color soluble en un solvente, y se 
trata de un fenómeno extremadamente indeseable).

RESUMEN DE LA INVENCION
Un primer objeto de la presente invención consiste 

en proporcionar una hoja intermedia en la cual las manchas de 
impresión se reducen notablemente.

Un segundo objeto de'la presente invención consiste 
en proporcionar un material de registro para copias que tiene 
un peso reducido y unas propiedades de utilización suficiente 
mente aceptables.

Un tercer objeto de la presente invención consiste 
en proporcionar un material de registro en el cual la canti­
dad de solvente del formador de color se reduce en razón de 
la mayor densidad del revelador de color.

Un cuarto objeto de la presente invención consiste 
en proporcionar uh material de registro que incluye un sopor­
te de papel de peso ligero y que lleva una capa de microcápsu
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las conteniendo un formador de color de alta densidad, tenien­
do las microcápsulas un tamaño específico.

Un quinto objeto de la presente invención consiste 
en proporcionar un material de registro no voluminoso y ligero.

Un sexto objeto de la presente invención consiste en 
proporcionar un material de registro dotado de una aptitud pa­
ra la impresión suficiente, que utiliza una pequeña cantidad 
de revelador de color.

.Estos objetos de la presente invención, así como 
otros,'podrán entenderse leyendo la descripción que sigue.

Los objetos de la presente invención se obtienen gra 
cias .a'.un material de registro para copia que está constituido 
por un soporte de papel que tiene en una superficie una capa 
de microcápsulas conteniendo un formador de color y en la su­
perficie opuesta una capa de un revelador de color, siendo el

2peso del soporte de papel igual o inferior a 45 g/m , siendo 
el tamaño medio de las microcápsulas igual o inferior a 6,5 mi 
orones, y estando el formador de color presente en las cápsu­
las en-una cantidad igual o superior a 6% en peso, basándose 
en el peso del solvente utilizado, y siendo el revelador de co 
lor un ácido orgánico o una sal del mismo.

Las manchas de impresión se impiden de manera parti­
cular en las hojas de registro de acuerdo con la presente in­
vención.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
El peso del papel es importante para conseguir los ob 

jetos deseados en los materiales de registro para copia si se 
desea que sean ligeros y de espesor reducido. La presente in­
vención utiliza eficazmente un papel que tiene un peso básico

2igual o inferior a 45 g/m , es decir un peso incluido entre
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2 2 45 y 30 g/m , y particularmente entre 43 y 35 g/m , como sopor
te para material de registro destinado a realizar copias. El 
tamaño de las microcápsulas así como el contenido de formador 
de color de las mismas tiene también una importancia particu- 

5 lar. Cuando el tamaño medio de las microcápsulas es superior a
7 micrones aproximadamente y cuando el contenido de formador 
de color es inferior a 4)5% en peso,se producen manchas de im- 

- presión y por tanto la preparación de una hoja intermedia, es 
decir úna hoja intermedia que se utiliza en un conjunto de ho- 

10 jas de papel de copia sensible a la presión, utilizando ácidos
orgánicos o sales de los mismos como revelador de color, resul 
ta extremadamente difícil. Por consiguiente, en la presente in 
vención, el tamaño medio de las microcápsulas es igual o infe­
rior a 6,5 micrones, es decir que está incluido entre 6,5 y 4 

15 micrones, y preferentemente entre 6,5 y 5 micrones, y la cantjL
dad de formador de color presente, en las microcápsulas es i- 
gual o superior a 6% en peso, es decir que está incluida entre 
6 y 10% en peso, y preferentemente entre 6 y 8% en peso. La 
presente invención es particularmente eficaz cuando los revela 

20 dores de color que son ácidos orgánicos o sales de los mismos
tienen una solubilidad superior a 0,5% en peso aproximadamente, 
y en particular a 5% en peso, en el solvente utilizado para 
los formadores de color, tales como la lactona violeta crista­
lina.

25 - El término "ácido orgánico" que se utiliza en la des
cripción de la presente invención, significa compuestos orgáni 
eos que tienen un grupo ácido. Más particularmente, los ácidos 
orgánicos que pueden ser utilizados incluyen compuestos tenien 
do por lo menos uñ grupo ácido, por ejemplo un grupo carboxilo, 

30 un grupo tiocarboxilo, un grupo hidroxil-fenólico, un grupo
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mercapto, un grupo sulfo, etc., o sales de los mismos (en par­
ticular sales de metales polivalentes).

Unos ejemplos particulares de ácidos orgánicos inclu 
yen resinas fenólicas, tales como ácidos o novolaks de conden­
sación de aldehido derivados de fenol, cresol, butilfenol, octil 
fenol, ácido salicídico, fenil-fenol, clorofenol, diKíspo de di- 
sopropenilfenol, etc., y sus sales metálicas; ácidos'tales como 
ácido salicílico y derivados del mismo, por ejemplo ácido sali- 
cílicc-, ácido hidroxinaftóico, ácido ter-butilsalicilico, acido 
di-ter-butilsalicilico, ácido ter-octil-salicílico, ácido lau- 
rilsalicílico, ácido diciclohexilsalicílico, ácido dibencilsadl 
cílico, ácido di-<X.-metilbencilsalicílico, ácido antra;iílico, 
ácido 'ter-butil-cC-metilsalicílico, ácido OÜ-dimetilr-b'ehcil- 
ter-octilsalicílico, ácido tiosalicilico, etc. y sus sales me­
tálicas; etc.

Como sales metálicas se prefieren sales metálicas po 
livalentes y a titulo de ejemplo pueden mencionarse sales metá 
licas de magnesio, calcio, cinc, aluminio, estaño, etc. Unas 
sales metálicas particularmente adecuadas son las sales de cinc 
o de aluminio.

Puedenutilizarse sales metálicas previamente forma­
das, o bien las sales metálicas pueden formarse después del re 
vestimiento y del secado.

Unos ejemplos particulares de ácidos orgánicos prefe 
ridos y de sales de los mismos se describen en la patente de 
los Estados Unidos, número 4*027.065 y en las solicitudes de 
patente japonesas (OPI) 154.420/77, 156.011/77 y 156.631/77.

El término "formador de color" que se utiliza en la 
descripción de la*presente invención se refiere a compuestos, 
es decir a compuestos donantes de electrones, los cuales, cuan
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do entran en contacto con ácidos orgánicos dan lugar a una ab­
sorción en la región visible del espectro. Por ejemplo, se 
utilizan compuestos que tienen esqueletos parciales, tales co 
mo laptonas, laclamos, sultonas, espiropiranos, esteres,- ami­
das, jete., los cuales son normalmente sustancialmente exentos 
de color. Más particularmente, se utilizan como formaderes de 
colojr compuesto del tipo triarilmetano, compuestos del tipo 
dif^nilmetano, compuesto del tipo xanteno, compuesto del tipo 
tiazina, compuestos del tipo espiropirano, etc. Unos ejemplos 
específicos de estos formadores de color incluyen la lactona 
violeta cristalina, el azul de benzoil-leuco-metileno, .la lar: 
tona yerde malaquita, .el azul de p-nitrobenzoil-leuco-metile- 
no, los 3-dialquilamino-7-dialquilaminofluoranos, el 3 metil- 
2,2'-espirobi(benzo-f-cromeno), 3,3-bis(p-dimetilaminofenil) 
ftaluro, el 3-(p-dimetilaminofenil)-3-(1,2-dimetilindol-3-il) 
ftaluro, el 3*(p-dimetilaminofenil)-3-(2-metilindol-3-il''fta.lu- 
ro, el 3"(p-dimetilaminofenil)-3- (2 -fenilindO.l-3-il)ftaluro, 
el 3,3-bis(1,2-dimetilindol-3-il)-5-dimetilaminoftaluro, el 
3,3**bis(1,2-dimetilindo 1-3- il)-6-dimetilaminoftaluro, el 3, 3" 
bis(9-etilcarbazola-3-j,l)-5-dimetilaminoftaluro, el 3,3; bis 
(2-fenilindíl-3*-il)**5-. dimetilaminoftaluro, el 3-p-dimetilami 
nofenil-3*(1-metilpirrol-2-il)-6-dimetilaminoftaluro, 4,4'- 
bis-dimetilaminobenzh.idrinabencil.eter, las N-halofenil leuco 
auraminas, la N-2^-4,5-triclorofenil leuco auramina, la rodarni 
na-B-anilinolactama, la rodamina-B-(p-nitroanilino) lactama, 
la rodamina-B-(p-cloroanilino) lactama, el 3--dimetilatiino-6- 
metoxifluorano, el 3-dietilamino-7-metoxifluorano, el 3-dietil 
amino-7-cloro-6-metilflnorano, el 3-dietil-amino-7-(acetilmetil 
amino)fluorano, el 3*dietilamino-7-(dibencilamino)fluorano , 
el 3-dietilamino-7-(metilbencilamino)fluorano, el 3-dietilamino
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-7-(cloroetilmetilamino)fluorano, el 3-dietilamino-7-(dietil- 
amino )'f luorano, el 3-metil-espiro-dinaftopirano, el 3-etj.l- 
espiro-dinaftopirano, el 3,3'-dicloro-espiro-dinaftopirano, 
el 3-jbencil-espiro-dinaftopirano, el 3**metilnafto(3-métoxiben 
zo)-a'spiropirano, el 3-propil-espiro-dibenzodipirano*,píe.

/ Estos formadores de color pueden utilizarse indivi- 
duaüLmente o en mezclas. Unos ejemplos preferidos de fopmado- 

- res de color se describen en las patentes de los Estados Uni­
dos números 4.025.490; 4.207.065 y 4.O46.94I.

! 10 Unos solventes adecuados para la disolución de es­
tos formadores de color con el objeto de permitir la encapsu- 
lación de esta solución, son solventes capaces de disolver

15

los formadores de color en una cantidad de por lo menos 6% en 
peso, y en particular de por lo menos 10% en peso. La expre­
sión "6% en peso" que se utiliza aquí se refiere a la cantidad 
de un solo formador de color 0 de.una pluralidad de formadores 
de color disueltos a 23°C y preferentemente sin que se produz­
ca precipitación después de dejar descansar la solución.duran­
te tres días a la temperatura ambiente (aproximadamente 23°C).

20 Algunos formadores de color son fácilmente solubles cuando se 
utilizan en combinación con otros formadores de color, inclu­
so si resulta difícil disolverlos separadamente. Naturalmente,
esto se determina mediante experimentación.

En particular, los solventes adecuados son compues­
25 tos clorados y compuestos aromáticos. Unos ejemplos específi­

cos de solventes adecuados incluyen las parafinas cloradas con 
un grado de cloración de aproximadamente 15% a 60%, los alquil- 
0 arilalquil-bencenos, 0 los naftalenos (en los cuales el grupo 
alquilo contiene menos de 5 átomos de carbono aproximadamente)

30 tales como el trifenilmetano, el difeniltolilmetano, el̂  xilil-
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feniletano, el bencilxileno, el oC-metilbenciltolueno, el di so 
propilnaftaleno, el isobutilbifenilo, el tetrahidronaftaleno, 
el terfenilo hidrogenado, el di- <X- metilbencilo, el xileno, 
el ter-butil-difenil, etc. - "

5 Además, pueden utilizarse solvente auxiliares, por
ejemplo aléanos, alquinos, eteres, esteres, ácidos grasos, 
etc., de un punto de ebullición de aproximadamente 80 a 250°C 

.. a la presión normal, en una cantidad inferior aproximadamente 
al 30% eñ peso, basándose en el peso de los solventes descri­

bo tos más arriba.
La solución de los formadores de color disueltos 

por lo menos en uno de los solventes descritos más arriba, se 
encapsula. Para preparar las cápsulas, se utiliza por ejemplo 
un mótodo que emplea la coacervación como se describe en las 

15 patentes de los Estados Unidos, números 2.800.457 y 2.800.458;
un mótodo utilizando una polimerización interfaccial como se 
describe en la patente de Gran Bretaña, número 990.443 y en la 
patente de los Estados Unidos número 3.287.154; un método uti­
lizando la precipitación de polímeros como se describe en las 

20 patentes de los Estados Unidos, números 3*418.250 y 3*660.304,
y en la publicación de patente japonesa número 23165/72; un 
método de polimerización de agentes reactivos desde el interior 
de gotitas de aceite, según se describe en las patentes de los 
Estados Unidos, números 3*726.804 y 3*796.669; etc. Entre es- 

25 tos métodos, es ventajoso, desde el punto de vista de la obten­
ción de gotitas de aceite fuertemente concentradas y de tamaño 
diminuto, emplear un método de formación de la pared de la cáu 
sula fuera de la cápsula.

Utilizando estos procedimientos, se forman microcáp- 
30 sulas que tienen un tamaño medio inferior a 6,5 micrones y su-'

: ' --



perior a 2 micrones aproximadamente (tamaño de cápsula de volu 
men medio). Si el tamaño de la cápsula es superior a 6,5 micro 
nes, las manchas de impresión tienden a aparecer fácilmente, y 
si el tamaño de la cápsula es muy inferior a 2 micrones aproxi 
malamente, la capacidad de copiado disminuye cuando se empleo, 
un cierto número de hojas. Respecto a la relación entre el ma­
terial de formación de la pared y un aceite que tiene disuelto 
en él un formador de color, una cantidad adecuada de aceite 
que contiene disuelto en él un formador de color es aproximada 
mente de 70 a 120 partes en peso por 20 partes de material de 
formación de pared.

Las microcápsulas así obtenidas conteniendo formado- 
res de color se sitúan bajo la forma de capa sobre la superfi­
cie del soporte de papel opuesta a la capa de revelador de co­
lor con el objeto de formar un material de registro que permi­
te la realización de copias.

Se describen detalladamente en las patentes de los 
Estados Unidos, números 2.711.375 y 3*625.736; en la patente 
de Gran Bretaña, número 1.232.347; en las solicítales de paten 
te japonesas (OPI), números 44Ó12/75, 50112/75, 127718/75 y 
30615/75, así como en las patentes de los Estados Unidos, núme 
nos 3.836.383 y 3.846.331, etc., una variedad de aditivos que 
se emplean para la formación de una capa de microcápsulas, ta­
les, como aglomerantes, antioxidantes, agentes que impiden la 
formación de manchas, agentes superficialmente activos, etc., 
así como métodos de revestimiento, métodos de utilización, etc.

En'la presente invención, es ventajoso utilizar el
formador de color en una cantidad de aproximadamente 0,05 a

2 2 0,5 g/m y particularmente entre 0,08 y 0,3 g/m y emplear el
revelador de color en una cantidad de aproximadamente 0,1 a
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1,2 g / m  .

Cuando la cantidad de formador de color utilizada es 
2aproximadamente de 1 g/m o más, la cantidad de solvente utili 

zada por cada unidad de superficie es excesiva y resulta difi- 
5 cultoso contrarrestar este inconveniente.

Además, para formar una capa de revelador de color, 
si el ácido orgánico o la sal de este último o las sales metá­
licas polivalentes del mismo que se describen más arriba se 
utilizan en combinación con óxidos, hidróxidos, carbonatos,

10 acetatos o fosfatos de cinc, aluminio, bario, calcio, silicio,
etc., o talco, arcilla, etc., en una cantidad de aproximadamen 
te 1 a 300 partes en peso por 10 partes del revelador de color 
aproximadamente, se obtiene la ventaja de conservar la capaci­
dad del revelador de color durante un largo periodo de tiempo 

15 (la estabilidad aumenta con el tiempo), incluso si estos com­
puestos adicionales no tienen por si mismos ninguna capacidad 
de revelador de color. Estos compuestos se forman en capas so 
bre el papel, bien disueltos o dispersos en solventes orgáni­
cos, tal y como se describe más arriba, o en agua.

20 Si se desea, pueden añadirse a estas soluciones lá­
tex, polímeros solubles en agua, por ejemplo copolímeros de 
estireno-butadieno carboxi-modificados, copolímeros de butadie 
no-butil acrilato-estireno-ácido maleico, copolímero de vinil 
acetato-estireno-metil metacrilato, copolímeros de isopreno- 

25 ácido maleico-acrilonitrilo, resinas de petróleo, almidón oxi
dado, alcohol de polivinilo, motil celulosa, etc. Unos agentes 
de dispersión estabilizadores, etc., pueden añadirse a estas 
soluciones, y se forman en capas sobre el papel por medio de 
técnicas de recubrimiento convencionales, por ejemplo recubri- 

30 miento por inmersión, recubrimiento por cuchilla de aire, re-

2



vestimiento por medio de hoja, revestimiento por rodillo, re­
vestimiento en cortina, revestimiento por grabado, etc.,Sc 
utiliza un papel engomado de tipo convencional para el sopor­
te.

De acuerdo con la presente invención, la capa de re 
velador de color es convenientemente lisa, y por este motivo, 
se utiliza un calandrado para alisar la capa de revelador de 
color.

La presente invención se describe más adelante de 
manera=más detallada con referencia a los ejemplos que siguen. 
Salvo indicación contraria, todas las partes, porcentajes, re­
laciones, etc. se refieren a peso.

En la presente invención, las manchas de impresión 
se refieren a los valores obtenidos de la siguiente manera. 
Séis hojas intermedias se superponen y se aplica una presión 
de 1$0 kg/cm , manteniéndose así el conjunto durante 12 horas 
a 23°C. A continuación, se mide a 610 mp la densidad de color 
de las superficies del revelador de color en las hojas segun­
da a. sexta.

Desde el punto de vista práctico, el valor de man­
cha de impresión es preferentemente inferior a"0,20. Si la 
densidad es superior a ese valor, las zonas impresas están 
contaminadas por el mezclado de los colores, lo que constitu­
ye '*un inconveniente importante.

EJEMPLO 1
Se preparó de la siguiente manera una capa de reve­

lador dé color.
Se preparó utilizando una trituradora, una disper­

sión acuosa a 25%'en peso de 90 partes de arcilla fina, 1,0 
parte de condénsalo de ácido naftalenesulfónico formaldehído,
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12 partes de óxido de cinc, 9; 5 partes de di-Oü-metilbencilsa 
licilato de cinc, 3 partes de almidón oxidado, 5)5 partes de 
polivinilalcohol y 9 partes de látex de estireno-butadieno car 
boxi modificado. Se formó con esta dispersión, sobre una super 
ficiej de una hoja de papel de un peso básico de 40 g/m^, una 
capa jde 0,33 g/m^ (calculado en el caso del di-<X-metilbencil- 
salicitalo de cinc). Se formó una capa de microcápsulas prepa- 
radaís de la manera que se describirá más adelante, sobre la su 
perficie de la hoja de papel opuesta a la superficie donde es­
taba situada la capa de revelador de color.

La dispersión de microcápsulas se preparó de acuerdo 
con la composición descrita en la patente de los Estados Uni­
dos, número 4-051-303) salvo que seecambió la relación entre 
el material de formación de pared y el aceite conteniendo for- 
mador de color disuelto en él, en 90 partes en peso del aceite 
conteniendo formador de color disuelto en él, por cada 10 par­
tes de gelatina y 10 partes de goma arábiga, y alterando la 
concentración del formador de color y el tamaño de las cápsu­
las como se indica en la tabla que sigue.

Tamaño de las Cápsulas Concentración de Formador de Color 
(micrón) - (% en peso)

2 4 6 -i
6,3 - G C D
7,2 A B - -
9,0 - E — F

Las soluciones A a G que tienen diferentes concentra 
ciones de revelador de color y diferentes tamaños de cápsulas, 
se prepararon como se ha descrito más arriba, estando el forma­
dor de color constituido por una mezcla de 3 : 1 : 0,5 (en peso) 
de lactona violeta cristalina, 3)7-dimetilaminorodamina-B-anili
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nolactama y azul'de benzoil-leuco-metileno.
Se utilizó el 1-Xilil-1-feniletano como solvente pa­

ra el jformador de color.
/ A cada una de las dispersiones de microcápsulas así 

obtenidas, se anadió una mezcla de 2 : 1 en peso de coágulo de 
celulosa y partículas de almidón a razón de 1,2 veces la cantjí 
dad ĵ e componentes sólidos, y la mezcla resultante se colocó 
sobre la hoja de papel de la manera descrita más arriba^, bajo

t 2 * *la forma de una capa de 0,085 g/m de espesor (calculada para 
el formador de color) para preparar las muestras A a G- respe_c 
tivamente. -**

' Se midió de acuerdo con el mótodo descrito má4 arri­
ba las manchas de impresión en las muestras así obtenidas de 
materiales de registro para copiar. Los resultados obtenidos 
se indican en la tabla que sigue.

________________MUESTRA_______________________
A B C D ' E F a 

Densidad 0,60 0,18 0,05 0,03 0,30 0,05 0,30
Sin embargo, las hojas inferiores de material de re­

gistro de copia,marcaban una neta reducción de la resistencia 
a la presión.

Como puede verse, basándose en los resultados que 
anteceden, se ha comprobado que, en el caso de hojas interme­
dias utilizando cápsulas de acuerdo con la presente invención, 
las manchas de impresión habían sido netamente reducidas, en 
particular en las muestras C y D.

Además, la densidad de color de los colores impre­
sos era de 0,66 a 0,90 superponiendo dos hojas de muestras A

2a F bajo una presión de 150 kg/cm , y su densidad de color no 
cambió en dos unidades decimales como en el caso de las manchas
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En estas condiciones, es totalmente imprevisto que 

sea posible reducir netamente tan solo las manchas de impre­
sión,/manteniéndose sin embargo la capacidad de formación de 
color/. *

EJEMPLO 2

30

Se prepararon microcápsulas G-1 y C-1 del tipQ.des­
crito en el ejemplo 1 utilizando una mezcla de 3 : 1 en peso de 
diisopropilnaftaleno y querosina en lugar del solvente para 
formador de color utilizado en el ejemplo 1, siendo por lo de 
más idénticas estas microcápsulas. utilizando las soluciones 
de microcápsulas se prepararon hojas intermedias para consti­
tuir las muestras G-1 y C-1 en las cuales la densidad de mancha 
de impresión valorada de la manera descrita en el ejemplo 1, ha 
sido de 0,26 y 0,04, respectivamente.

EJEMPLO COMPARATIVO
Se utilizaron procedimientos similares a los del ejem

pío, salvo que el papel de base del ejemplo 1 fue sustituido
2por un papel de base teniendo un peso de 50 g/m . En este caso, 

aparecieron importantes manchas de impresión.
Utilizando, además, arcilla activa como revelador de

2color (arcilla activa: 6 g/m , aglomerante: látex de estireno- 
butadieno carboxi-modificado), aparecieron importantes manchas 
de'impresión en las hojas intermedias.

Sin embargo, los dos casos descritos más arriba no 
están de acuerdo con el concepto de reducción del peso del pa­
pel o de reducción de la cantidad de capa de revestimiento for 
mada.

Aunque la presente invención haya sido descrita deta 
lladamente con relación a unos modos de realización partícula-



-  17

res de la misma, los peritos en la materia se darán cuenta 
que pueden realizarse varios cambios y modificaciones sin ale 
jarse del espíritu y del alcance de la invención.

En resumen, la presente patente de invención que se 
5 solicita deberá recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES
1. Un procedimiento para la preparación de un mate-% 

rial de registro para copias que comprende recubrir una capa 
de microcápsulas que contiene un formador de color disuelto

10 en un disolvente sobre una superficie de un soporte de papel
y recubrir una capa de un revelador de color en la superfi­
cie opuesta del soporte, caracterizado porque:

el peso de dicho soporte de papel es igual o infe­
rior a 45 g/m^; i.

15 el contenido de dicho formador de color en dichas
microcápsulas es igual o superior a 6% en peso aproximadamen 
te, basándose en el peso del .solvente contenido en las micrj3 
cápsulas;

el tamaño medio de las capsulas es igual o inferior
20 a 6,5 micrones; y '

dicho revelador de color es un ácido orgánico o una 
sal del mismo.

2. Un procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque dicho peso del soporte de papel está in-

25 cluido entre 43 g/m y 35 g/m aproximadamente.
3. Un procedimento según la reivindicación 1, cara_c 

terizado porque dicho formador de color es lactona violeta 
cristalina y la lactona violeta cristalina está presente en 
las microcápsulas en una cantidad de aproximadamente 10% en

t.-
peso, por lo menos, basándose en el peso del solvente.30



4. Un procedimiento según la reivindicación 1/ ca­
racterizado porque el tamaño medio de las cápsulas está in­
cluido entre 2 y 6,5 micrones aproximadamente.

5* Se reivindica por último como objeto sobre el 
5 que ha de recaer la Patente de Invención que se solicita por

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UN MATERIAL DE RE­
GISTRO PARA COPIAS".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 
présente Memoria descriptiva que consta de dieciocho páginas 

10 mecanografiadas. = -
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