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bidn como pasrtes

e

ususles denvro

norcesraricans

eal del molde

pumado de esta

rodear ol mate
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nos 1.172.807 3

3498, 350,

utilizar on moterial sintético celulur en el caapo deli o

formedes de polisgtireno o poliuretano en c¢slidad we Ao~

3in embsrgo los misios materisles se pueden utilizsr vsur

se avaporsn o gasificau bejo el efecto del calor del meve-

riel liguido en fusidn sl ver@er éste y se pueden eliuirsr

la colads, llensndo el materisl liquido en fusidn el wsua-
¢io que prevismente han ocupade los mabterlales sintétices.
8in smbsrgo, es conocido tsmbién fabricer el

mocho o el modelo mismo 8 base de un materisl sintétice es
rial sinbé:ico suscepvible de ser quemséo ¢

caps celonifugs que retrase el efecto del calor de ls mazo
fundlla de metal sobre el materisl sintético haosta que hay:
icado 8l

arficie del modelo ¢ del mocho (vésnse las pstentes slems

Hoja nim.

L bre todo e lon 2308 o log Que fo dueden iacsalen oowion
!
de meche invermilics en 31 macho ensanblodo Mnlicoamentc cuep
Ao 2s3%y zoo poridbles ontaes de 13 iusbolscidn Se otmos -
Se3 da mocho exteriores ceverninsdas.

a de matel. Asl, se pusden prever partes prle-
-«1—1"’

-
tre porbes de nlcleo ensambladas por medis
' » K

] ,.1,."-\

imilaw (petente nortesmericsns 3,374,827
»
3 4a spoyo de macano pars mantener macolrg .

[ 4

). Estos meterisles termoplizii-cs

e

~

f

pricticamente sin dejer restos sl efesctun~

2
clase. ¥drs ello es necesario de todos wndo:

~

cslor de la mass fundide metdlics con un

(6]
]

menos 1as capss metdlices prdximss o la sy

- 1.181.373 y le patente nortesmericana
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‘tos pare unir sectores de macho, Jebiendo evitarse los iao~

de macho, bajo formocidén de una caps envolvonte, y moldean

Hoja nam. §

Frente 8 esto, el presente invento se refie-
re g un procedimisnto psrs fobricer un mscho pendido que
estd constituido por vsrizs partes de macho que estin he-
chas 8 su vez ¢ads wng @ base 4de un moteriel ususl, por
ejemplp, una mase de srenz nars moldes de mechos, resisten
te sl'calor de L2 mesa fundids del metzl,

By sometido del presents invento mejorer uil
macho de esta clzae con lss ceracteristicas expuestas\gpu

detalle el principio de tsl msnese gus incluso en casc

de
mactos pere moldes de colads de wetsl gue twyven de formur-

se 8 besse de muchas o complicadss partes de macho que, l}g
gado el caso, 82 penetrsn mutusmente, se hags posible una-
construceidn rdnida barata y exacho 42l macuo zlobsl =+ se
gocenbice un L3311 nqneao v uns exacts colocacidn sinm ls,

necesidad de ubtilizsr distencizdores prefsrmedos o pezemen

convenientes snteriormente indicsadcs de las précticas cong

idas hesta shoru. Se deberd crear Gambidn s este respecto
ls posibilidad Gc¢ adapbar el wolde Gc mache %odevis mejor
7 m3s exsctamente a las necesidsdes de ubilizacidn de la

oL

pieza colads y menos a las necesidedes del enssmplsje ro--
busto de lss paries de gacho.

Eswe préblema se resuelve Ge acuardo con el
invento por el uecho de que el macho se ha Isbricado come
uns unidzd constmictive de mache £ijs wmoldesndc psrs ello
en csda caso el msterisl sintético que sirve de distancia-~
dor directemente sobre la superficis sxterior de uns parte

2

do también sl menos otLe aarue de mocho directomentce sobre

1z superficie exterior de la caps envolvente de materisl
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r.sintético, Uemo y8 so ha menclonado, las partes de macao
estén constisuidas en este caso Je maners ventajose por
una masas Je rens pare moldes Jde macuos y las capas envol-

= >

ventes estdn hecuas de un material sintético termopléstice

A2}

en particula= un poliestireno celular,

ILes dos o variss partes Ce macho fijes y ls

caps o las vardss copss envolventes forumesn juntes uns uni-

ijs indisoludble, en l2 que lis psrtes,is

“teny

dad construgtiva

+y

bricedas unc :svboe 2ire siguen exactamente los conbornos
'YX NI

-

s - : 13 es b 3 ‘ P PTRCNy S R
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fijsmente uus o= otrs debido s la complejs conligurscicn

.
extraordinanirueite oobusta, se puede maneje fécilmcﬁé 7
excluye %cl. novimlento relativo entre las psriis.
15 s lo fsbricscidu dirscte de lus distintes partes y copas
envolventen -uedindo unas sbre otres se pucden febrican”
“re
tembidn moldes 49 macho susteacislmente mis c&uplicsdbs'y
més complejos e Jnidades de macho mayorcs y se pucdsn adey

tar los convcoenss de los mschos de forms sustonclalmente

sun rrficies limitscibn deses—

gy

w
™
@

20 wds exacte v {phimo o la=s

dos de ls piswa colads. Por coasiguiente, debido & 1o nuew
configuraciéﬁ J¢l mecho se mejoran sustencislumente tombién
justo en pilewss colades complicadss, ls cslided y ls fun-
cibn de ls pissy ¢olsds, por sjemplo de la culats de cilin-
25 dro en un nmotor ds ccmousvidn interns.

Se -suprimen en mpl¢o grado los complicades
¥ engorrosos trsbajos uora ensamblar los partes de macho

teniendo on cuents y esezursndc las discenciss reciproces

necesariss. No ge necesits ye tampoco uns parce de mecho b

"C}

a shors -pare enssnablar

i

sica ue se nobls necesibtsdo has
b
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|- las diferantes partes ce mscho ¥ pars instsler conjuniiiel
L

: te les psrbes de maclo ensawbladss en el molde de celods.

Se suprime lz unidén con pozsmento de sectores de macho. FOp

consiguiente, no se pueden presentsr tampoco los lucaave-

5

PO U A A

,ien“o7 gue se observseu cuindo se utilizs Jdemssisdo poco

sdhesivo o denmssisdo mucho adtesivo,

YR

El nrocedimicu%o psrs la fabricscidn de. un

macho segln el invenbo pretende simplificsr sustencislmin-
- te la fabricscidn de un macho constituido por veriss parie
AN v garentizs al miswo tiempo gue lss distiatus psries ¢

cho enssmblado ocupen y taubién conserven uns posicidn’

et o e b
-t
~

ciprocs exactsmente predeteriinada, sin aue se requier: 2-
s tencidn especial 51 insbalar 21 msche cn el molde de csla- |
Ja.

15 Este problems sz resnelve 4z scuerdo col
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C It
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invento por el hecho de que¢ directsmente sobre sl menoé G
T perie de los superficies exceriores de un primer maché~§£¢~
V fabricado ¥ en intimo contscto con ests superficis exte
se produce una caps envolvente de material cglular y estn

290 capa se moldeo ¥ consolids cezla un contorno sxber

+
[
[l
"{

3
s
[0]
t
j

L Jado, dessués de lo cusl otr2 parte de macho se moldes dire

s

’io

2
By

tamente scbre sl menos una perte de la superficie exberdior

(.:

N " . contornsada de ls caps envolvante y en intimo contecto -con

este superficie exterior y se retme con 13 primers parte

[

e
25 macho ¥ 18 cepa eavolvenbte psras formsr uns unidad de mescho
o fija. Por consizuiente, con sste ﬁrocedlmlento sc obtienec
B un macho ensemblado 2 fcrme de una vnidad de macho fijs ¥
no dessrmsble ya, la cual se puede manejar Fficilmente y se
suede insbalsr Thcil 7 exactémente en un molde de colada.

30 Se suprimen de este modo por completo log COMyllC dos Lrabad

3
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L jos de ensamblsje, &si como tsmbién los tra sjos necesarid

’
L

hasta ehors pors ensamblsr ¥y pegor entre si partes de na-~

cho individusles. Con el nuevo procedimientd se puede re- |

F

ducir tsmbién sustencislmente el »lmsro de etupss individi:

les necesariss psra la Tfabricacidn de lss jpurtes de macho,
ya que debido 8l nuevo procedimicntc sa pueden moldear Loj
mes de porte de macho sustencislmente wds complicadss en

ung operecidbdn de trsbajo respective, tods vez que und par-
t L]

te moldesds de macho de estafblaﬁe expasitonta un ap;§é.£g
jo =zobre la caps envilvente situuds dzvuio 7 8 travééﬁdél
) e ln o
mocho interior encerredo por ls capa envilvente, .{”
El invento se sxplicz son wfs detelle é'éﬁ%«

tinuscibn hsciendo referencis e ditujes c~syiembticos de v
rios ejemplos de ejecucidn.

Muestran:

19 Figurs 1, en sesnitn wronsversol, un s~

aArax

rse de consteacoilr vsusl haste shiims

)

cho ensamblsde de cl

P

parve la fsbricacidn de una parbte de zussto de cilindro pe

ro un motor de combusbidn interns o seiz silindros con véh

vulas situadss arriba,

ls Figurs 2, une seccidn trunsverssl similsr
8 le de ls Mipgurs 1 de un macuo enssmhlaco segln el inven-
to pare ls wisms finslided de utllizscibu, ¥y

lss Pigures 3 a 5, vistss e perspecltive res

pectives de etopss diferentes de ls fabricscidén y del en-

saublaje de un macho febricesdo segln el iuvento.

La Piguro 1 nmuestrs un macho ensamblado usus
para la colada de metal » fin de formsr une culstas de cili]
dro pers un motor de combustidn internms de seis cilindros.

Como base sirve un macho de base 2 que estd previsto psrs

l‘ Lve)

1

1
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:
— el e?ssmblaje del macho ¥ que sirve paro 1s instslacidn
del. macho ensamblado en un sector e mclde 4. Sobre la ba-
se se instals une primers parte de macho & émpotrando va-
rios sectores determinantes de posicidn 8 (de los cusles

: 5 solo se ha representado uno) en el macho de bose. Lo parte
4

~

S de macko © es una piezs profebricads. Z1 mecho de base 2

forms un spoyo rigido pars montener lu primers parte de

~

. mecho 6 en una posicidén correcta. 4 corfhinuscidn se inbr.:-

e s e w— o m

. duce una segunds psrte de mscho prefevricads 10 eafilendo
I pera ello un extremo 10A a través de un rebajo de ls priug

:
-4
i
!
ty
1
T
i
i
:

ra parte de mscho 6 y apoyendo en el mecho de base el ex-

tremo enfilado con vyuds de ssctores determinontes de:ﬁbsﬁ

=vaare o .

¢idn 12, de los cusles solo se hs representedo unc. Cire

sector extremo 10B de la parte de machc 10 descensa sobrs

les superficies de escsldn 14 y 16 del nacho de base.’

f

Seguidsmente se splice souwre la superficic

: 18 de ls psrte de macho 6 un sglutinsnte y se aplica uliz

o tercera pasrte de macho 20 sobre ls priwers parte de wecho

o | 6 bajo establecimiento de coutscto de lss superficies 1&
20 vy 22. Uns vez que se hays endurecidc el sglutinante, ls
primers y la tercera psrtes de macho 6 3 20 estén unidss

. &
fijemente entre si. A continuscidn se pueden disponer una

.}% ) o varias partes de méého adicionales 24 exn torno a los me-
: chos 6, 10 y 20. ELl macho ensamblado terminado se instales
2% luego en ls csjs inferior de un molde y se asienta uns ce~
je superior de molde de ls maners ususl sobre la cajs in-
ferior de molde., Seguidenmente se vierte el metal fundido
en el molde, ocupendo el metal los espacios vaclos entre

_las distvintass psrtes de mscho psrs former lss paredes de

C 30 censles y las camisas de agus de refrigeracibdn de configu-

\J
L%
[
(6}
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- racidn correspondicente de la culsts de cilindro. #Zn este
‘ejenplo las partves de macho priméra ¥ tercerz 6y 20 for-
man cansles de la camisa de refrigeracidn, mientrss que la
segunda perte de mocho 10 forma cansles de gas,

Cemo ya se ha mencionado anteriormenbe, el
aglutinante mecesario pars ls unidn puéﬁe originar dificul
tades, Las psrtes de macho 6 y 20 ascesitan también un ms-
cho de base fijo pars ensamblarlss en debida forma y ssegu

R WY

rarlss en la posicidu relative dentro del molde. Esto se

a0 '..
aplice muy worticularmente pars lss partes de macho prige-

s de e
ro y tercera 6 y 20, comprendiendc sstas Gltimss unos, gec-
tores 204 gue esyén citusdos por encimo de ls segunds Tir-

te de macho 10 » que se hsllsn ssegurados solsmente eﬁ‘su
posicidn pur Lo< sectores determiasntes.de posicidn 3 de
la segunda part: de macho 6.

. Fo lss Pigurss 2 8 5 se ha reproducido‘un"ﬁa-
cho de suuerds ccn el invento, hsbibniose desizmnado &3
cho en conjunto con el nlmero 50. £1 macho eansamblado 5C
sustibuye a les partes de machcrusuales 6, 10 y 20 del ma~-
cho segln ls Figdra 1. 21 macho 50 comprende una priuers
parte de macho o parbte de mscho interior 52 (Figurss 2 y 3)

gue eg una plezs prefasbricads ¥y que en su contorno €s apro-

ximadsmente similsr 8 le parte de micho usual 10, pero pre-

€9 mds sielsnte. 1o parte de mscho interiocr 52 presents u-
nas prolongaciones 52B que forman los rebajos dei ¢ilindro
y que sobresalen hacia sbajo y lateralmente desde el gectol
de base 524, ssi como unos sectores determinsntes de posi-
cidn 52C situcdos en generai en un plsno, por un lado, en

el extremo del sector de base 524 y, por otro lado, en el

sents odenés un sector de base 524, cuys finalidad se expli

14
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. e

- extrsmo de lgs prolongsciones 52B. La prefsbricacidn de 13
parte de macho interior 52 tiene lugsr ' de ls msners usuval

Asi, la parte de macho se puele fsbricar utilizando técnis

x cas ususies, por ejemplo, 2 v8rtir de srens de silice y ul
fé 5 aglutinsente, por ejemplo 3 lssc de fenol o uns resins fe-
‘ nélics modificsda.

R : ~ A continuacidn se moldea una :aps 54 de un

R materisl sintético celulsr Zestruccible en torno s un sect

/ L
- tor, en particulsr en tornc ¢ les proicngaciones 52 d 1g

1¢ - psrte de macho interior 52 segir la Pigurs 4, Bl materisl

=t e

sintético celular destructitle puaefe ccaprender cuslquier

P TR T AR

=~

materisl de bajo punto de frsidn adesuain, por ejemplo’wed

R terisl sintético termopldstico u ctro m-wverial pléstico

celular gue se Gasifique 0 Gurug snstanciglmente sin dejax
15 reSﬂduos. Entre los meterislas ue yuudzu utilizsrse de m

do satisfsctorio se encuentrsn el jHulizntirenc y los dorid

e avretar A S tam T e

vados polimerizados resinosos et dniao meteeriliico. . ..

on o '_ o

3 El término “"destructiile” se utilize en unidn

-

- del materisl sintético celulswy 5% pira poner ea clare que
20 este moterisl se destruye rdzidsasnte por efecho del metbtsl

liguido eun fusidén, de modo gue el msterisl ligquido en fu-

516n puede ocupsr el espscioc ccupsdo originslmente vor el

material destructible. Este ccuportsmiento de la csps en-

volvente 54 es contrario al comportamientso de las partes de

)

\Jt

macho propismente Gichas, lss cuales estin hechas de un ng

terial relativamente no destructible, es decir, a partir &

[3%)

un materisl que ofrezca uns resistencis correspondiente al
efecto del metal Iundldo y, por tento, gansntice la forms-

cibn de cavidaaes en la pieza colada.

D

o
.
'
(@]

La caps desvructible 54 puede moldesrse en

5063
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.

~ ung méquine de moliesr in situ directemente sobre lo supeg
ficie exterior de ls primers psrte de macho 52. Para este
fin, le parte de macho 52 pusde insertsrse en uns csjs de

moldc de mscho y ls cavided se puede rel lenar preferible~

\J1

mente/con psrticulss de puliestireno preexpsandidss, lss
cusles se expsnden & contvinuacidn completamente en torno
8 la primers parte de macho 52, por ejemplo utilizando vo-

por csliente u otro procedimiento conocido, y se moldgas

- .

formando uns cape envolvente destructible, cuys superfisie

rd

13 interior 56 hace un contscto sumsmenbe Intlao ccon la super

ficie exterior 58 d¢ ls primera porte de mecho y esté -adap
tads al contorno de asta superficie exbterior, Ls supexii-
cie exterior 60 de la cane envelvenite es%d 8 su vez confor.

msda de meners exsctemense correspondiente gl contorny dz

1 linitacidn desesdo del sactor de psred respectivo de 13 i

z3 colada. ...

La caps envolvente 54 de nsteriasl sintéiide

rodesa por completo 3 un sector de la primers parbe de nmscl

w

52. Debido 3 ls irreguler counfiguracidn supsrficial de 1

0

o

primers pairve de mscuo 52 lz caps envolvente 54 estd sso

rads de mener:s inseparable, permsnente e indesplazable sc-
&

bre lo parte dec mocho Sé.

Ls primers jpiorbe de macho 52 y la copa envoly
vente 54 formen un nmocho intermedio ensamblado 55 que se
25 puede monejsr fécilmente comoc uns unidsd. En cesc de que
ses necesario, ests unidad puede secarse, por ejemplo, en
un horno de microondas, psrs eliminsr cuslguler humedad re
sidusl procedente ‘s la ete pa de trotsmiento con vapor. Lo
unidad enssmblads se pueae sumcwﬂlr en una solucibdn pars

30 formsr una caps protectors a fin de producir uns superficie

5063
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— limpia de 1z piezs <olads en la zona del 1lado exterior e
la envolvente.

A continvacidn se reslizz uns segunda parte
de macho o parbte de wacho exterior 62, que constituye el
macho de lo comise de refrigerscidn en la forms de ejecu~
cibn preferida, en torﬁo 3 por lo menos un sector de la u-
nidsd-intermedis de mocho ensablada 55 de modo que dichs
parte se encueLire € contacto irtimo con el cohtorno ex~
terior Jg lia cnvolvente y esté adapteds s éste‘(véansé‘las
Figurss 2 y 4). Bgte puede conseguirse insertendo la unl“
ded intermedis 55 e+ uns segunda. ¢sjs de macho ¥ alimﬁhtag
do ésta 3 un dimvositive de soplado de meche, @ insufkhnda

F}

una moesa do macho clrraspondiente, por ejemplo srens da 3

HEN

lice y sglutinunte, en btommo & la esps envelvenbe. For ooy
siguiente, le uridad de mecho exterior 62 se produce, mol-

deg y endurece tembiln in situ directsmente sobre une zone

de 1z ervolvenbe Jestractible 54, pars roleesr 3 este zéstdr.

ped

Tma superficie interior 64 de ls parte de mscho exverior

52 estd 2r sontecto intimo con la superiicie exterior 65

de 13 csp3 54 ¥ se encue ntra exsctsmentve adsptsds sl cu:

S0

(=7
i

de cesta superficie erxterior, ILs superficie exterior 68 de
la psrte de machn exterior 62 se ha moldeado con la forma
exterior desesda del conal del agente refrigerante. Cier—
tas zonas de los canzles de la camisa de refrigerscidn se
forwan woldesndo la varte de macho exterior en torno s seg
tores fijos 69 sobresslientes hacia srribe de ls capa des-
tructible, de modo que en esbe lugar se producen ulterior-

1

mente spéadices de gula de vilvulss 1s cu%ata de ciline

_dro, ILs psrte de mecho exterior 62 comprende tsubién sccig]

res determinsntes de vosicibn 62A- conformados en una sola




reme o o

-3

~ pleza.
Debido s ls irreguler ccafiguracibn el cond

torno de la unided inferior 55 la parte de wacho 62 confoid

mads por fuspd eustd uwnlds de monera permgnente, indespla-
5. z:ble e indisoluitle con ls unided inferior 2. For consi-

guiente, la perie Ge macho exterior 52 no vuede sger rati-

2 "y = - - 'c
3da 2 minounn alrsceiln.

T ocarte de macho intevior 52, junto con Lo

a0y

anvolvente D4 de weterial sintético melieads in situ y le

135 .parbe de mecho axterior 52 moldends 2. situ, forme uns uni
o

daé de macho delinitive 50 que susiiiuye 8 Los machos. usud
les &, 10 y 20. Te wnided de mechy 50 moude astslorse Gi-
k] . . .

m ouna eobuers de molde prev.emene form3ds en

recvamany

ls arens de moléee verde 70 de la cijs foferdior 4z un mol-

=
w0

de sin que ses necessrio un macho do bares 2, Bste p‘"ri ne

4.

parcislmente del becho de que les gsrUOres oeteLmlnanue

“"l-.

e

de posicidn 52C, 624 de los mackis S& y G2 son pertes*ﬂe
la vnidsd y pueden susteatsr ls wnido® 3¢ cowo un tods, en
luger de tener cue sustentar exsctomer*e parbtes de mecho
20 individuales coGy ung powv sepaxado. 2or otrs psrcte, esto s
bass en ls configuracibdn del secter extiemo 52& de 1s part
de macho interior 52 de t3l msnera que zste segtor de base
se puede instalac Jdirvectamente e ol mola: de &reud verde

"
T

70 y zgorontiza a un lado de 1s unidad 50 un apoyo de ests

AN

unidod, Ze »ueds yrescindir d¢ los escaloses 14 y 16 del
macho de base sezin lu Figura 1, Por consiguiente, la uni-
dad de macho 50 coumprende sectores determinantes de posi-
cibn que estdn dispuestos en voriss direcciones 8 distsn-
cios unos de otros, Lo unidéd Jde macho 90 estd colocads

30 asi de forms sustancialmente mds estable en el molde de lo

W
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— que e3 posible con los distintes partes de macho de 1o {éo
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nica usual. Por consizuieate, se puede utiliszar ys el mol-
de de srens verde como spoyo fisble de la unidod de macho
50 y se puede prescindir dec un macho de bsse separade. De
este eodo se suprimen el maebterial y el coasumo de tiempo
pars la fabricacidn y el msnejo de un macho de base.

La alineacidn ¢ instslscidn de ls unidead Jr
macho 50 en la cajs inferior gde simplifica sustsncislmente
yo que 1z unidad puede insertarse como uns pieza y ée pﬁe«
de prescindir de un pegado de les partes de mschuo uﬂdéléon
otras. A conbinuscidn se pueden solocsr maches exteriﬁfes
usuales, como los machos 24, ea torno & la unidad de'ﬁacha

50.

Se colocs después s csja superior SobTE 1o
cajas inferior. 4 continuscidén se introduce metsl funéi&o
en ls csvidsd el molde pars forusr la culasta de czllni:o.
La capa envolvente déstru ctible 54 se gesifics o quere ;;u—

tonces y se susbituye por el mebal fundido cuendo ésts fly

ye entrando 2n el molde, Los vapores de 13 cspa de moterisi

sintético pueden escapar del molde & travSs de las asbertu-
ras o cenales de .ventilacidn uguales.

El metalsforma canales y paredes de la cami-
sa de re frigeracidn para la culsts de cilindro segln ls
configurscibén de ls superficie exterior 58 de las pertes

-

de mscho interior y exberior 52 y 62.

Dado que el presente invento hace que se pugr

ds prescindir de lo necesidsd de peger juntas partes de mg
cho, se evitan los costes inherentes a ello. Mo se pueden

formar tampoco en el metal rebabas, pellss, rebajos o simi

- - : 2’ .
lares como los que se pueden observor en .otres técnicas de
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- pegsdo.
Se ha comprobado tombién que zeglhn el nuevo
procedimiento se puede concebir y configurar de monersa sug

tencislmente mis ventajoca una culats de cilindro. Asi,

@

por ejemplo, se puele conformsr un sactor de psred 72 de

1z unided de macho segln ls Pigurs 2 en coincidencia con
un cuvrse dptimo de las peredes de los cansles, ys que no

es necezrrio dejor en la fabricacidn de las partes de mp-

LI I I

cho espicio suficicnce pars la introduccldn de una parte

sves e

de mache 3dicioual, por ejemplo de 1o parbe de macho 140,

o
en 1la tdenics wsval zegln la Figura 1., Lo nu2va posicidu
. 4 .

del sechor 2 peved 72, que se hace posible grscizs =i Pre

a 9

cedinmieats segln el invento, estd indicads con lines a@

trazos an o sigrre 1 paro fines de compsrecibn. Ds de ha-
cer observar ju: la pared de la piems colede se pucde con-
figurer en esbs zons sustsncialmente mds delgads y uﬁifbr-
me gue e b chera, de modo gue 52 Cousume acnos met315§
:igue ano mejor evacuscidn del csloxn,

Aun cusndo el presente invento sc hae descri~
to anterlcrmenteVen,:elacién con un macho ensaizblado a be-
se de dost pertes Je mocho y una Gnica copo intermedis e
materisl sin%éticov, se puede cprecisr, sin emborgo, que la
unidad d» macho Yuede comprendei tombién tres o mds paridoes
de macho, estaadc moldeada cads parte de macho @ distencis
del nsclo sisusde drbojo Givectemente sobre uns cape euveld
vente que rodes sl mscho situsdo debejo. Asi, por ¢jeumplo,
se »uede moldeor uns cspa enyclvente sdicionol o bage de
meterial sintétice celular ez torno 8 1o suporficie exbe-
ricr de la perte ds nscho 52 v @ continuscibn se puede Lor

mor otre parte de mocho, en caso de que esto se desee, Por
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L. coneipuiente, lo unidsd de mschio ensamblada puede comprens

‘tico destructible, se secd luego en un horno de microondas
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der cuslquier nlmero dz cspss y perbtes dw macho.

Se puede sprecisr tembidn que ‘el invento se
pusde utilizar en ls produccidén de cusiquier clase de »ie-
295 colades, en psrticulsr de eshruciure ccaplicads. Esto
es vilido, o pessr de que el invenbo se he descrito antes

principslmente en relacidn con le Tfsbricaciin Ge culatss

».

de cilindros, en cuyo sector, de todos modos, el laventvo

",

pucd: utilizarse con especial veatsis, o seber, debido 2

W
o)
¢«
o}
9]
3

ls complejided del ersombls 3 735108 gque se necesi-

tan on este campo; sin embargo, =1 inveuto e puede urili-

1

ar “ambién en lz rehricacibn de o-vos Llewss coladas i

-

pleardo cuslgyuier metal adecuado, e
En un sjemplo zenarsvw. : ¢ profsbricd uno pri
mers parte de macho 52 en uns cejaz de necho a pertir @éa'
arenc de silice y un aglubtinanta ¢ resins a base de'fenbl
y/c & base de fenol modificeds. u: rrimere parbe de m;ﬁho
52 s¢ insertd despuds em obtrs cajs ¢2 mwcho,. que se 1lend
coa verticulss de poliestireno p-rowsinenle expsndides. U-
tilizendo vapor caliente se expsudicr.n después por comple:
%o lus particules de metarial siatéiico pars former uns C3;
pa envolvente destructible 54 en coniccho intimo con la su
periicie exbterior de ls primera psrte de nacho 52. ILe uni-
dad inferior de macho asi ensambloda, que estabs formada

por la primers psrie ds mscho y la caps de meterial sinté-

pare evaporsr el agus residusl de le fsse de trstanmiento
con vepor. Seguidsmente se sumergld le unidsd inferior en

uns msss de revestimiento para proteser ls superficie, a3

fin de mejorsr ls superficie terminsde de. la pieze coladas
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—en ests zons.
e insertd luego 1o unidsd inferior en otre
caja de macho, que se llend seguidsmente con oreno de sili

ce y un sglubtinante de fenol-isocisnato activodo por cato-~

5 | lizadores de trietilamine o de dimetiletilemins. Con esta
/ )
mess se fabrics la segunds parte de maclo 62 en ftorno 8 lu

ceps destructible de 1o unided inferior previemente lLermi-
tre 13 co-

neds, o saber, en contocto superficiasl intimo en

w2 envolvenbve y la portve de macho exterior.
- ql.l"
16 Le unidsd ferwminasds se insertsa luego en uie
<ol o

ceje superior de un wolde que coubiene arens de molded, y

L] .

se colocsn otras unidales de macho o componentes de matho

vsusles en torno 2 le unidsd de mocho, tal como o8 necese-

- - r———

1i0 pers 13 fabricscidn de uns culats de cilindro, pon ejie;

o

L3 plo pares un mobtor de combustidn intverns de seis cilinlrus,

seguidamente se asienta encime la cajs superior de 18 mepzi
19 ususl y se fobrics 1o piezo coleds segln la téonics. u-

susl. E1l interior de ls piezs colade presents superficics |

&

b

iisss, estd exento de rebsbas o nervios, carece de sgujersf
G te colads o simileres y se pnede ubtilizor de modo excelen-

te como culata de. cilindro,

1
S

30 ' ‘ .
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.procas prefijsdss por medio de un material sintético celu-
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/ ' © REIVINDICACIONTS
{
f

Los puntos ée invencidn propis y nueve que
se preﬁénten paré que seén objeto de este solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espsila, por VIINTE afios, son los que
se recogen en las reivindiceciones siguientes:

' la,~ Procedimiento psra fabricsr un macho,
veriss psrbes Que, llegado el caso, se penetran mutuamen-—
te, en particular psrs le fobricacién de blogues de ¢iiin-
dros para motores de combustién interns, en el que lgéiéag
tes de mocho estdn hechas de un material resistente ai efe

PRGN

to del metal fundido y se mantienen s lass disbsnciss rsci~

lar que se vsporizs o gasifica bajo el efecto del metéi;
fundido, moldedndose primero prevismente una primera'ﬁé}te
de macho, caracterizado dicho procedimiento porque direc—
tamente sobre 8l menos uns porte de la superficie exterior
de ls primers parte Ge macho y en 6ontacto intimo con esta
superficie exterior se produce uns csps envolvente de ms=~
terial celulsr, y se moldea y consolids esta cops seglin un
contorno exterior prefijsdo, tras lo cusl se moldea otrs
parte de macho direchamente sobre sl menos uns perte de la
superficie exterior contornesds de la caps snvolvents y en
contacto intimo con esta superficié exterior, y se relne e;
ts otra parte de macho con ls primers parte de macho y ls

csps envolvente psrs formar uns unidasd constructive de ms-~

cho fijs.

13T
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22.=- Procedimiento segbn 19 reivindicscidn
i X '
12, cersctcerizado porgque se luserta 1
" t
viemente moldeads en uns c3js de molde de macho, se invro-
- & .

o]

parte de macho pre-~

ducen en el e%pacio libre restante porticules de mote-
rial sintéticg espumable, en especinl pariviculas de po-
liestireno préviemsnte espumsdo, y se calienten toles per-
ticulasvpara formar la cops envolvente,

32,- Procedimientc semin la reivindicacidn
‘2ﬁ, caracterizsdo porque sé inserts ls unlded intermedis
formzda por la varte de macho y 1la caps envolvente en styo

cajs de molde de macho y sc moldea une sesunde psrte.ds my

cho en torno 8 le unidad intermedia por insuflado y oendhrc

cimiento de uns masa de moldeo de machos.

4a,~ Procedimiento »ers fabricsr un maqﬁq
perdido para moldes de colada de metsles.,

Tsl y como se ho descrito en la memoriezéue
antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁan;j
con los fines que se hsn egpecificado. o

Este memoris consts de veinbte hojss escrites

a8 mdquina por unae sols cara,

Madrid, 11,A60.1978
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