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Este invento se refiere a la técnica de manipula-

[y

cidn de materiales y, mas particularmente, a un mecanismo -
para transferir articulos con relacién a puestos de trabajo
de una maAquina tal como una prensa.

El presente invento encuentra utilidad particular
en relacidn con la transferencia escalonada de piezas de -~
trabajo a lo largo de una trayectoria lineal entre una plu-
ralidad de puestas de trabajo de una prensa para trabaiar -
metales, y en cada uno de los cuales puestos se realiza =9n
la pieza de trabajo una diferente operacidn de conformaridn.
Correspondientemente, el invento serd descrito con detalié
en relacifin con dicha utilizacidén. No obstante, se apreei?—
réd que el invento es aplicable con facilidad a la trangfé——
rencia de una amplia variedad de articulos y a la transfe--
rencia de articulos o piezas de trabajo con relacidén a una
miquina distinta de una prensa para trabajar metales.

Mecanismos de transferencia de articulos se em~--
plean con frecuencia en relacién con una prensa para traba
jar metales con el fin de hacer avanzar piezas de trabajo
gscalonadamente hacia dentro de la prensa de manera tal --
que una pieza de trabajo es recogida en un puesto, es hecha
avanzar al siguiente puesto y luego desprendida para la reg
lizacién de trabsjo en ella por parte de la prensa. Entre -
tales mecanismos de transferencia se encuentran los gue in-
cluyen un par de barras de alimentacidn susceptibles de mo-
verse alternativamente en sentido longitudinal y lateral, -

que tienen entre ellos pares opuestos de dedos de alimenta-
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cidn susceptibles de cooperar. Las barras de alimentacidén -
gstén adaptadas para ser desplazadas lateralmente alejéndo-
se una de otra con el fin de liberar los dedos respectoc de

aplicacidén con un articulo, para ser desplazadas longitudi-
nalmente en una direccidén con el fin de colocar otro juegyu

de dedos en mlineacidn con el articulo para ser desplazedas
lateralmente una hacia otra para gque el articulo sea redibi
do entre el nuevo par de dedos, y para ser hechas avani;f,;
luego longitudinalmente en la direccidn opuesta para movér

el articulo al siguiente puesto de trabajo. Dicho movimien-
to de las barras de alimentacidn estd coordinado desde Jue-
go can la carrera del cursor de la prensa de manera tal gue
las funciones de aplicacién, transferencia y liberaciénrde

los mecanigmos de alimentacidn tengan lugar durante la por-
cién de la carrera total de la prensa en gue no se trabaje.
Las barras de alimentacidén de dichos mecanismos han sido -

movidas alternativamente en sentida longitudinal y lateral

mediante la utilizacidén de una variedad de disposiciagnes -

de propulsidn que incluyen conjuntos de levas y varillajes,
trenes de palancas oscilantes y varillajes, y conjuntos de

cremallera y pifién.

Con frecuencia, es deseable incorporar una plura-
lidad de tales mecanismos de transferencia de articulos en
relacifn lateralmente yuxtapuesta con respecto a una prensa
comdn con el fin de utilizar el tamafioc de la prensa en su -
més amplia extensidn en unidn con el hecho de hacer méxima

la velocidad de produccidn o rendimiento de la prensa. Mas
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ain, con frecuencia es posible utilizar en lados opuestos -
de una prensa mecanismos de transferencia longitudinalmente
opuestos cada uno de los cuales es susceptible de funcio--
nar para tansferir a un articulo hacia dentro de %a prensa

hasta llegsr a correspondientes puestos de trabajo en dirvec
cién a un lugar central, desde la cual los artfculos comple
tados son retirados de modo apropiado desde la prensa. M%s

adn, puede emplearse con frecuencia una pluralidad de die;'
chos mecanismos de transferencia opuestos en relacidn la£e~

ralmente yuxtapuesta, también para utilizar el pleno tamefa
de la prensa.

Se apreciaréd que dichos mecanismos de transféien;
cia de articulos incluyen necesariamente componentes dé so—
porte y propulsidn adyacentes a los lados de la prensa para
los miembros de barras de alimentacién que se extienden en-
tre ellos y a través del lecho de la prensa. 5i se hiciera
deseable o necesario tener acceso a componentes de la pren-
sa, tales como miembros de troqueles - en los diversos pueg
tos de trabajo, las partes componentes del mecanismo de ==
transferencia hacen méximamente dificil el scceso a la pren
sa. Con frecuencia, el mecanismo o los mecanismos de alimen
tacidn han de ser desmntados completamente con respecto a -
la prensa y retirados con el fin de bacer posible tal acceso.
Esto es no sélo largo sino también voluminoso por el hecho -
de que las disposiciones de propulsidn para los mecanismas -

de transferencia son con frecuencia estructuralmente comple-

jos y utilizan partes componentes que en total hacen al mecg
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nismo pesado, complicado y dificil de manipular.

Con referencia adicional a los mecanismos de transg
ferencia hasta ahora creados, y especialmente con relacifn -
a la utilizacién de una pluralidad de mecanismos en relacién
lateralmente yuxtapuesta en una prensa establecida, laé'dig-
posiciones de propulsifin para mover alternativamente los miem
bros de barras de alimentacidén no estén adaptadas generalmen-
te para ser propulsadas por un manantial de energia de sali-
da comin dé la prensa y, correspondientemente, requiereh pro
pulsiones miltiples y posiblemente individuales para cada'ﬁno
de los mecanismos de transferencia. Correspondientemente, el
hecho de proveer a una prensa establecida con una pluralidad
de dichos mecanismos de transferencia da como resultado un -

sistema estructuralmente complejo de engranajes, arboles, -

“levas y 'similares, todos los cuales se suman para establecer

la complejidad de obtencidn de accesoc a la prensa, asi como
aumentan los costos de produccifin y mantenimiento para los mg
canismos de transferencia propiasmente dichos. Ademéds, tal -
complejidad en las disposiciones de propulsibén para una plu-
ralidad de mecanismos de alimentacidn hace extremadamente dji
ficil obtener y mantener la precisifn y la sincronizacifin de-
seadas requeridas con vistas a coordinar la transferencia de
articulos por mecanismos adyacentes con relacidn a correspon
dientes puestos de trabajo de la prensa. Por lo tanto, con -
frecuencia es necesario reducir la velocidad de funcionamien
to de la prensa en un esfuerzo de hacer minima la alimenta--

cifn errénea de un articule y la consiguiente parada de la -
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prensa con el fin de solventar la alimentacifn errénea, y hag
cer minima la posibilidad de deterioro para el mecanismo de
alimentacién y/o para los componentes de troqueles de la pren
sa debido a dicha alimentacidn errénea.

De acuerdo con el presente invento, se crea un me-
canismo para alimentacién de articulos mediante el cual gé'l-
superan o hacen minimas las desventajas que anteceden y éé?és
de mecanismos anteriores. M&s particularmente, un mecanisﬁd
de alimentacidn de acuerdo con el presente invento estd cdns-
truido a base de partes estructuralmente simples, de peso'li-
gerc e intercambiables, haciendo minimos de este modo los cog
tos de produccién, instalacién y mantenimiento al tiempo que
facilitan la sencillez de manipulacién del mecanismo duraﬁte
las operaciones de instalacién y de mantenimiento. Preferiblg
mente, el mecanismo de alimentacidn incluye disposiciones de
ménsulas de montaje que hacen posible que las barras de ali
mentacidén sean desconectadas y que los componentes de soporte
para ellas sean hechos pivotar a una posicién de desuso que
facilite el acceso a la zona del lecho y del cursor de la prep
sa. M&s adn, la construccidn con pesc ligero y la simplicidad
de disefio hacen posible que una pluralidad de dichos mecanis.
mos sean empleadas de modo lateralmente yuxtapuestos en una
prensa establecida y sean propulsados por una toma de fuerza
Gnica de la prensa a través de disposiciones de propulsién -
comunes a componentes de soporte de barras de alimentacifn =
a cada lado de la prensa. Adicionalmente, la construccidr con

peso ligerc y la simplicidad de disefio estructural facilitan
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aperaciones de funcionamiento de la prensa a mayor velocidad

que lo que hasta ahora era posible y el mantenimiento de la -
deseada precisién y sincronizacifn para coordinar la transfe-
rencia de articulos con el movimiento cfclico del cursor de -

la prensa.

En la forma de realizacién preferida, el movimiento

alternativo de las barras de alimentaci6n lateralmente con reg

L.

L, T om

pecto a la direcci6n de alimentacidn de articulos se logra me-

diante una disposicién de propulsién por correa sin fin o’por

ahae .“
cadena lo cual acrecienta adicicnalmente la simplicidad y cons
- e

truccidn con peso ligero de los mecanismos de alimentacidh’asi

‘.
. *

como la capacidad de propulsar una pluralidad de dichos meca--

nismos mediante un Gnico manantial de propulsién procedente de
la prensa. M&s alin de acuerdo con el presente invento, el meca
nismo de barras de alimentacién estd adaptado para alimentar -
con failidad artfculos hacia dentnp: de la prensa desde lados

opuestos de la misma sin la necesidad de mecanismos de alimep

taci6n opuestos completamente independientes, tal como hasta -
ahora se requerfian, A este respecto, las porciones interm;dias
de las barras de alimentacién estén aplicadas mutuamente de mg
do susceptible de deslizar longitudinalmente para movimiento -
alternativo relativo entre ellos. Esto hace posible el movi--

miento alternativo de las barras de alimentacifn tanto en sen-
tido longitudinal como en sentido lateral acercéndose y ale--

jéndose una de otra,sin ninguna disposicién de soporte o pro--
pulsién especial junto a sus extremos interiores tal como se rg

gquiere con mecanismos de alimentacién separados y opuestos.
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Correspondientemente un objeto sobresaliente del -
presenté invento es crear un mecanismo mejorado de alimenta-~-
cidn de articulos para transferir artficules a lo largo de una
trayectoria lineal con relacién a puestos de trabajo de una m§
guina tal como una prensa.

Utro objeto es la creacién de un mecanismo para la -
alimentacidn de artficulos del cardcter que antscede en gue las
partes componentes del mecanismo estén relacionadas estrucfurai
mente unas caon otras y con la miquina en la gue han de ser maop
tadas para mejorar la accesibilidad a partes compunentesidé“la
méquina con fines de mantenimiento y/a de reemplazamiento.

Todavia otro objeto es la creacién de un mecanismg -
de alimentacién del cardcter que antscede que tenga una dispo-
sicifn estructuralmente simple para propulsar partes COMPONEN=
tes del mecarismo de alimentacidny. qe.= -adapte con facilidad a
una pluralidad de mecanismos de alimentacidn que hayan de ser
propulsados en comln, de una manera estructuralmente més sim--
ple que lo que hasta ahora era posible.

Otro objeto ds la creacién de un mecanismo de alimepn
tgcibn del cardcter que antecede, que haga posible que los ar-
ticulos sean alimentados hacia dentro de una mdquina desde la-
dos opuestos de la misma sin miembros de soporte especiales -
ni/o disposiciones de propulsidn para los extremos de los miem
bros de barras de alimentaci6n del mecanismo dispuesto entre -

los lados opuesto de la prensa.

Todavia otro objeto es la creacién de un mecanismg -

" de alimentaci6n de articulos del cardcter que antecede que sea

estructuralmente simple, sea de peso ligero, y esté compuesto
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de un ndmero minimo de partes componentes, dando lugar de este
modo a que el mecanismo sea econémico de producir y mantener,
f&cil de manipular durante la instalacidén y el mantenimiento,
y que sea eficaz en funcionamiento.

Los objetos que anteceden y otros serdn en parte evi
dentes y en parte se expondrén més completamente en lo que si-
gue en unifn con la descripcidn escrita de formas preferidas -
de relacidn del invento mostradas en los dibujos, anejos, en
los cuales:

lLla figura 1 es una vista en planta que muestra'una -
pluralidad de mecanismos de alimentacidn de acuerdo con el pre
sente invento montados en relacidn lateralmente yuxtapuégﬁé:en
una prensa para trabajar metales; ’

La figura 2 es una vista en alzado extrema, tomada a
lo largo de la linea 2-2 en la figura 1;

La figura 3 es una vista en alzado lateral tomada a
lo largo de la linea 3-3 en la figura 1;

La figura 4 es una vista en planta de detalle de un
conjunto de soporte de barras de alimentacién para el mecanis-
mo de alimentacifn;

La figura 5 es una vista en alzado lateral de deta-
lle del conjunto de soporte de barras de alimentacidén en la fi
gura 4;

La figura 6 es una vista en alzado extrema, parcial-
mente en seccidn, del conjunto de soporte de barras de alimen-
tacién tomado a lo largo de la linea 6-6 en la figura 4;

La figura 7 es una vista en alzado de detalle, par-
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cialmente en seccifin, de un conjunto de ménsulas de montaje y
saporte de un mecanismo de alimentacién;

La figura 8 es una vista en alzado extrema del con-
junto de ménsulas de montaje y soporte en la figura T;

La figura 9 es una vista en planta del conjunto de -
ménsulas de montaje y soporte que se muestra en la figura T;

La figura 10 es una vista en alzado lateral de la -
porcifn intermedia de una de las unidades de barras de alimen-
tacidn del mecanismo de alimentacidn;

La figura 1l es una vista en alzado en seccibn dézla
unidad de barras de alimentacidn tomada a lo largo de la lines
11-11 en la figura 10;

La figura 12 es una vista en alzado lateral de deta-
lle, parcialmente en seccifén, que muestra un conjunto y una --
disposicifin modificados de ménsulas para mover alternativamente
en sentido lateral las unidades de barras de alimentacién de un
mecanismo de alimentaciln;

La figura 13 es una vista en alzado extrems de deta-
lle, parcialmente en seccifn, de la disposicién modificada to-
mada a lo largo de la linea 13-13 en la figura 12;

La figura 14 es una vista en planta, en seccidn, de
la disposici6n modificada tomada a lo largo de la linea l4-14
en la figura 12;

La figura 15 es una vista en alzado lateral, parcial-
mente en seccidn, que musstra otra modificacidn del conjunto -
de soporie de barras de alimentacifn y la propulsibn del mis-

mos;
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La figura 16 es una vista en planta del conjunto mo-
dificado, tomada a lo largo de la linea 16-16 en la figura 15;
¥

La figura 17 es una vista en alzado extrema del con-
junto, parcialmente en seccif6n, tomada a lo largo de la linea
17-17 en la figura 16.

Haciendo shora referencia con mayor detalle a loé di
bujos en que lo alli mostrado se da solamente con fines JeJM;
ilustrar formas preferidas de realizacidn del invento y no-con
el fin de limitar el invento, las figuras 1 a 3 ilustran Una" -
pluralidad de mecanismos de alimentacifn de articulos lOtdisl
puestos en relacién lateralmente yuxtapuesta y montados sobre
el bastidor de una prensa 12 de manera que ge extienden a tra-
vés del lecho 14 de la misma. Se apreciard, desde luego, que la
prensa incluye un cursor, no mostrado, soportado para moverse
alternativamente acercéndose y alejdndose del lecho 14, y gue
el cursor estd provisto con un conjunto de Gtiles susceptibles
de cooperar con el conjunto de dGtiles del lecho 14 para reali
zar trabajo solre una pieza de trabajo que se encuentra entre
ellos. La prensa 12 incluye una linea de centros 1l2a que se --
extiende transversalmente a mecanismos de alimentacién 10, y el
lecha 14 soporta a un conjunto de ftiles designado generalmen-
te por el nGmero 16 que proporciona una superficie superior 18
a lo largo de la cual los articulos son transferidos por meca-
nismos 10 desde lados opuestos de la prensa hacia la linea de
centros 12a tal como se expone mds completamente en lo que si-

gue. En la forma de realizacién mostrada, la prensa lZ es una
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prensa propulsada por manivela, la cual, de una maera bien co-
nocida, incluye una manivela propulsada, no mostrada, para -
conferir movimiento alternativo al cursor. Tal como se descri
be en lo que sigue, los mecanismos de alimentaci6n 10 son pro-
pulsados en coordinacidn con el movimiento alternativo del-cu;
sor de la prensa, y a este respecto son propulsados prefeiiblg
mente por la manivela de la prensa. Lon el fin de ilustrar'ia
disposicién preferida de propulsidn para los me canismos de alji
mentacibn, una porcidn extrema 20 del 4rbol de manivela 5 ci—
guefial estd ilustrada en la figura 2 de los dibujos. M4s détg
lles relacionados con la estructura y el funcionamiento de la
disposicién de pfopulsién de la prensa no son necesarios para
una comprensidn del presente invento.

Haciendo referencia adicional a las figuras 1-3, los
mecanismos de alimentacidn 10 son susceptibles de funcionar pa
ra transferir piezas de trabajo hacia dentro desde lados opueg
tos de la prensa hacia el eje 12a hasta llegar a correspondien
tes puestos de trabajo A, B y C dispuestos en sucesion, en ca-
da uno de los cuales se realiza sobre la pieza de trabajo una
diferente operacidn de conformacidn. Las pieszas de trabajo, de
signadas por la letra W, son colocadas apropiadamente junto a
cada extremo del mecanismo de alimentacién para su transferen-
cia escalonada a lo largo de la trayectoria lineal P hasta ca-
da uno de los puestos de trabajo, y durante el movimiento a lo
largo de la trayecteria P las piezas de trabajo deslizan a lo
largo de la superficie 18 del conjunto de dtiles sobre el lecho

de la prensa. En la forma de realizacifn mostrada, la conforma
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ci6n de una pieza de trabajo estd completada en cada uno de los
puestos C y la pieza de trabajo conformada, designada por Wi,
es descargada sucesivamente hacia abajo a un correspondiente -
transportador 22 para su descarga desde la prensa. 5i, por -
ejemplo, la operacifn de trabajo final incluye el arreglénaér-
los bardes de la pieza de trabajo, el mecanismo dd alimeﬁf?éién
puede funcionar psra trensferir el material de chatarra o‘éése-
cho 5 a una transportador 24 para su retirada desde la prensa.
£1 precedente funcionamiento general de los mecanis-
mos de alimentaci 6n 10 serd comprendido del mejor de los modos
a partir de la siguiente descripcifin detallada de las estructy
ras de los mecanismos de alimentacién. Los diversos mecanismns
de alimentacidn mostrados en las figuras 1-3 son estructuraimep
te idénticos y, correspondientemente, s6lo se describird con -
detalle uno de los mecanismos. Tal como se verd en las figuras
1-6, cada mecanismo de alimentacién 10 estd compuesto de un par
de econjuntos de ménsulas 26 montado a lados opuestos de la prep
sa 12 y un conjunto de barras de alimentacifn 28 que se extien-
de a través del conjunto de dtiles l6 entre los conjuntos de -
ménsulas. Cada conjunto de ménsulas 26 incluye una ménsula de
montaje 30 y una ménsula de soporte 32 asociada pivotablemente
con la correspondiente ménsula de montaje tal como se expone -
aqui en lo que sigue. Cada ménsula de soporte 30 incluye una -
porci6én superior 34 dispuesta adyacentemente a la superficie 18
del conjunto de dtiles, y que lleva un conjunto de soporte 36
de barras de alimentacién. Cada conjunto de soporte 36 de barras

de alimentacién soporta a las barras de alimentacidn del correg
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pondientemente conjunto de barras de alimentacidén 28 para movi
miento alternativo en sentido longitudinal a lo largo de una -
trayectoria lineal P y para moverse alternativamente de modo-
lateral respectoc de la trayectoria P. M3s particularmente, cada
conjunto de barras de alimentacidn 28 estd compuesto de un par
de unidades de barras de alimentacidn paralelas 38 compuestas
de miembros de barras de alimentacidén 30 alineados longitudinal
mente,que llevan dedos de alimentacién 42 dirigidos hacia den-
tro,en pares opuestos que se corresponden en ndmeroc al requér;
do ndmeroc de desplazamientos escalonados de una pieza de frabg
jo.Miembras longitudinales alineados de los miembros de barras
de alimentacidén 40 estén aplicados mutuamente de modo desliza-
ble en sentido longitudinal junto a sus extremos interiores tal
como se expone aqul seguidamente de modo m&s completo para ha-
cer posible que los miembros de barras de slimentacidén opuestos
se muevan alternativamente acercdndose y alejéndose unos de otmos
durante el funcionamiento del mecanismo de alimentacidn. En la
figura 1, las unidades de barras de alimentacidn 38 son ilustra
das en sus posiciones lateralmente mds exteriores y longitudi-
nalmente més interiores con respecto a la trayectoria P y a la
linea de centros 123 de la prensa. Teniendo esto en cuenta, se
apreciard que las piezas de trabajo W son hechas avanzar en un
escalén desde la posicidn mostrada en la figura 1 desplazando
miembros de barras de alimentacidn 40 longitudinalmente hacia
el correspondiente conjunto de ménsulas 26, desplazando a uni-
dades de barras de alimentacidn 38 lateralmente hacia dentro,

para gue dedos de alimentacidn opuestos 42 apliquen a un arti-
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culo entre ellos, desplazando miembros de barras de alimenta--
cidn 40 longitudinalmente hacia dentro de la prensa para mover
los articulas al siguiente puesto, y luego desplazando unidades
de barras de alimentacién 38 lateralmente hacia fuera a laspo-

tey e

siciones mostrada en la figura 1 para desprender los articulos.
. L]

avase

La manera en que se logra el desplazamiento longitu-
(23 X3

dinal y lateral de los miembros y unidades de barras de gldmen

. e

tacién seré comprendido del mejor de los modos con referencia
a las figuras 4-9 que ilustran estructuras preferidas para.qog
juntos de soporte de barras de alimentacién 36 y la dispasgcién
de propulsién para las partes componentes de los mismos.los cou
juntos de soporte 36 y las disposicianes de propulsidn ascroia-
das con cada conjunto de ménsulas 26 son idénticos, y, corres-
pondientemente,sélo uno de dichos conjuntos de soporte de ba--
rras de alimentacidn y s6lo una disposicidn de propulsién se -
ilustrén en las figuras 4-9.Primerc con referencia a las figu-
ras 4-f,el miembro de barras de alimentacién 40 de cada unidad
de barras de alimentacidn 38 es preferiblemente un tubo metdli
co de seccidn transversal cuadrada gue recibe a un miembro con
forma de L 44 en el extremo del mismo que estd adyacente al co-
rrespondiente ceonjunto de soporte de barras de alimentacidén 36,
y el cual miembro 44 estéd fijado apropiadamente al tubo 40 por
ejemplo mediante una pluralidad de sujetadores roscados 46.Cada
unidad de barras de alimentacién 38 incluye ademés un miembro -
de varilla 48 que tiene un extremo roscado que se extiende li-
bremente a través de un orificio en el correspondiente miembro

44 y esté aplicado de modo desprendible y ajustable con el miem
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bro 44, por ejemplo por medio de un par-de tuercas 5o. Se apre
ciar8 que esto hace posible que las unidades de barras de ali-
mentacidn 38 sean ajustadas longitudinalmente una con relacidn
a la otra y con relacidn al correspondiente conjunto de sopor-
te 36 de barras de alimentacifn. Los otros extremos de las vari
llas 48 se extienden a través de orificios en correspondierites
primeros miembros de soporte 52 y estén fijados, por ejempio~—

por soldadura, a un correspondiente miembro de cabezal de ta--

rra de alimentacién 54. Preferiblemente, un apoyo de manguito

56 reviste al orificio a través de cada miembro 52 para acre-
centar la aplicacifn mutua de deslizamiento entre varillas 44

y miembros de soporte 52. Los miembros de cabezd de barras de
alimehtacién 54 estdn aplicados de modo capaz de deslizar con
una varilla de propulsién 58 que se extiende lateralmente, la
cual se extiende a itravés de orificios en los miembros de cabg
zal. Preferiblemente, apoyos apropiados, tales como conjuntos
de cojinetes del tipo de bolas 60, estédn interpuestos entre -
cada miembro de cabezal y cada varilla 58 para acrecentar la
aplicaci6n mutua de deslizamiento entre ellos. Una pinza de pro
pulsibn de barras de alimentacifn 62 estéd sujeta apretadamente
sobre la varilla de propulsifn 5B por ejemple por medio de una
pluralidad de sujetadores roscados 64, y la pinza de propulsidn
estd provista con un par de dedos 66 con aberturas mediante —-
los cuales la pinza, y por lo tanto la varilla de propulsidn -
58 estd adaptada para ser movida alternativamente en sentido -
longitudinal tal como se expone aqui seguidamente.

Se apreciard que el wovimiento alternativo longitudi



16

nal de la pinza 62 comunica movimiento alternative longitudi-
nal tanto a las unidades de barras de alimentacidn 38 con re;
lacién a la ménsula de soporte 32 como a primeros miembros de
soporte de barras de alimentacidn 52 que estén fijados longitu
dinalmente con respecto a la ménsula de montaje. Més partiég;—
larmente, cada uno de los primeros miembros de soporte 52 de -
barras de alimentacidn estd fijado a un correspondiente par de
bloques 68 cada uno de los cuales estd provisto de aberturas -
para recibir una correspondiente varilla de gufia 70 que se ex-
tiende lateralmente. Las varillas de guia 70 estén montadés ]s]
bre la ménsulas de soporte 32 mediante correspondientes blogues
de base 72 que estén soldados o fijados de otro modo a un_compg
nente de placa de soporte 33 de la ménsula de montaje. Cada-bg
rra de quia 70 estd fijada al correspondiente blogue 72 por mg
dio de una pluralidad de sujetadores roscados T74. Correspondien
temente, se apreciaré que las varillas de guia 70 estan fijadas
longitudinal y lateralmente con respecto a la ménsula de sopox
te 32,y que los bloques de soporte 68 y por lo tanto los corres-
pondientes primeros miembros de soporte 52 son susceptibles de
moverse alternativamente en sentido laterasl con relacién a -~
ellos. Preferiblemente, apoyos apropiados comoconjuntos de co-
jinetes del tipo de bolas 76 estén interpuestos gntre las va--
rillas de guia 70 y los correspondientes bloques de soporte 72
para acrecentar la aplicacién de deslizamiento entre ellos. Por
lo tanto, se apreciard que el de;plazamiento de los primeros -
miembros de soporte 52 lateralmente con respecto a la ménsula
de soporte 32 confiere movimiento alternativo lateral a las --

unidades de barras de alimentacién 3B y que la aplicacidn mutua
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de deslizamiento entre varillas 48 y miembros de soporte 52 de
garras de alimentacidn y la aplicacifn mutua de deslizamiento
entre miembros de cabezal de barras de alimentacidn 54 y la va
rilla de propulsidn 58 hace posible un movimiento alternativo
longitudinal de las Unidades de barras de alimentacidn simul--
téneo con dicho movimiento alternativo lateral.

El movimiento alternativo lateral de los miembrog'de
soporte 52 y por lo tanto de las unidades de barras de aliﬁég
tacidn 38 se logra por medio de una leva rotatoria 78 y un.;-
conjunto empujador 80. La leva 78 estd montada sobre la placda
de soporte 33 de la ménsula de soporte 32 para girar alrededﬁr
de un eje vertical. Mas particularmente, la leva 78 incluye un
cubo 82 que recibe un Adrbol de propulsidn B4 el cual estévém—-
portado para girar por medio de un manguito de soporte 86 mop
tado sobre la placa de soporte 33. Preferiblemente, los elemen
tos de apoyo 88 y 90 estadn interpuestos entre el arbol 84 y el
manguito 86 y entre el manguito 86 y el cubo B2, respectivamen
te. E1 cubo 82 de leva estd fijado apropiadamente al &rbol 84
para girar con £l por ejemplo por medio de una chaveta 92. Un
rodillo seguidor 94 estéd montado ce manera capaz de girar so-
bre el lado inferior de cada uno de los miembros de soporte 52
en alineacidn con la leva 78, y el conjunto empujador BO empu-
ja a miembros de soporte 52 y por lo tanto a rodillos 94 late-
ralmente hacia dentro frente a lados démetralmente opuestos de
1a leva 78.En la forma de realizacidn mostrada, el conjunto
empujador 80 incluye un cilindro 96 fijado por medio de un =--
perno 98 a uno de los miembros de soporte 52, y una hiela 100

fijada al otro de los miembros de soporte 52 por medio de un
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‘perno 102. El extremo interior de la biela 100 estéd dispuesto

dentro del cilindro 98 y estéd provisto con una arandela o si-
milar 104, y un resorte de compresién 106 estd interpuesto en
tre la arandela 104 y la pared extrema 108 del cilindro para
empujar a la biela 100 hacia dentro del cilindro y por lo tan
to empujar a los miembros de soporte 52 lateralmente hacia den
tro con respecto a la leva 78. Preferiblemente, el extremouq;
terior de la biela 100 estd provisto con una disposicidn de
ménsulas de montaje ajustable 110 para facilitar el ajuste de
1a fuerza de empuje aplicada. La leva 78 tiene lébulos mayofes
78a diametralmente ofiuestos y ldbulos menores 78b diametralmen
te opuestos formando angulo recto con los ldbulos T78a. Se apre
ciard que los lébulos mayores 78a proporcionan la maxima disg
minacidn lateral para unidades de barras de alimentacidn 38 y
que los 16bulas menores 78b proporcionan la minima separacidn
para las unidades de barras de alimentacién. El conjunto empu-
jador B0 mantiene a los rodillos seguidores 94 en aplicacidn
con la leva de manera que devuelve a las unidades de barras de
alimentacidn 38 a sus posiciones lateralmente interiores des-
pués del movimiento de las mismas a las posiciones més exterig
res pér ldbulos 78a como respuesta a una rotacidén de las levas
78. Se apreciard ademads que los pares opuestos de lobulos de
leva idénticos hacen que las unidades de barras de alimenta
cidn giren hacia fuwa y hacia dentro dos veces para cada revo-
lucidn de la leva T8+

La manera en que la leve 78 es hecha girar para lo-

grar el movimiento alternativo lateral de las unidades de ba-
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rras de alimentacién y la manera en que la varilla de propul-
sidén 58 es desplazada para lograr el movimiento alternativo -
longitudinal de las unidades de barras de alimentacidn seré
comprendido del mejor de los modos con referencia a las figu-
ras 7-9 de los dibujos. A este respectos se verd en est;§~ﬁi
guras que la ménsula' de montaje 30 incluye una placa de.mnﬁ-
taje 112 sujeta fijamente al bastidor de la prensa por ejémpln
por medio de una pluralidad de pernos 114, una placa de sopor-
te horizontal 116 soldada o sujeta de otro modo a la plaéarda
montaje 112, y un par de placas de nudo o carteles 118 shid;—
das o sujetas de otro modo a las placas 112 y 116. La placa -
de soporte 116 estéd provista con un orificio alineado coa:éi
drbol 84 y que recibe un manguito 120 adaptado para sopﬁ?ta?
un’&rbol 122 para rotacidn con relacidn a la placa 116. Prefg
riblemente, un manguito de apoyo 124 estd interpuesto entre el
manguito 120 y el &rbol 122, y una rueda para cadena 126 esté
montada sobre el extremo inferior del &rbol 122 y aplicada en
propulsidn con aquél por ejemplo por medic de una chaveta 128,
El &rbol 122 y el 4rbol de levas B4 estadn interconectados por
medio de un acoplamiento ajustaﬁle 130 compuesto de un miembro
de acoplamiento superior 132 enchavetado o sujeto de otroc modo
al 4rbol de levas 84 y un miembro de acoplamiento inferior 134
enchavetado o sujeto de otro modo al &rbol 122. Los miembros
de acoplamiento 132 y 134 estén provistos con rendijas 136 que
se extienden circunferencialmente y alineadas axialmente, y es
tén interconectados ajustablemente por MBAiO de un par de con

juntos 138 de perno y tuerca. Correspondientemente, se aprecia

ré4 que las posiciones de rotacidén del &rbol de levas 84 y por
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lo tanto de la leva 78 con respecto &1 arbol popelsdo 122 pug
de ser ajustada aflojando los conjuntos 138 de tuercas yb pe:z
nos y haciendo girar el miembro de acoplemiento superior 132
con relacién al miembro de acoplamiento inferior 34. La rueda
para cadena 126 esta adaptada para ser hecha girar tal coho se
expone agui seguidemente con el fin de hacer girar el érboi -
de levas B4 y por lo tanto la leva 78 para lograr mcvimiénto
alternativo lateral de las unidades de barras de alimentacidn
38+

El extremo exterior de la placa de soporte 116 de
la ménsula de montaje 30 estd provistao con un par de bloqueé
de apoyo 140 que estén soldados o fijados de otro modo a la -
placa 116 y a la correspondiente de las placas de modo 118. -
Los bloques de apoyo 140 estén provistos de aberturas para rg
cibir y soportar un arbol 142 para movimiento de pivotamiento
con relacidén a la ménsula de montaje 30 y, preferiblemente, -
unos manguitos de apoyc apropiados 144 estdn interpuestos en-
tre bloques de apoyo 140 y el &rbol 142, Una palanca 146 esté
dispuesta junto a su extremo exterior con un cubo 148 que tie
ne aberturas para reibir el &rbol 142 y que estéd interconecta-
da con el &rbol para movimiento de pivotamienteo con €1, por
ejemple por medio de una chaveta 150. El extremo superior de
la palanca 146 estd alojado entre dedos 66 de la pinza 62 de
propulsitn de barras de alimentacidn, y estd interconectado --
pivotablemente con ellos por medio de una espiga excéntrica --
152. Adicionalmente, se apreciard que la oscilacidén del &rbol
142 alrededor de su eje con relacidn a la ménsula de montaje

30 confiere movimiento alternativo longitudinal a las unidades
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De acuerdo con un aspecto del presente invento, la
ménsula de montaje 32 estd asociada pivotablemente con la mén
sula de montaje 30 fira hacer posible el desplazamiento de la
ménsula de.soporte hacia fuera y hacia abajo con relacidn a la
prensa con el fin de facilitar acceso al conjunto de Gtilgémde
la prensa. En la forma de realizacién mostrada, esto se iég;a
interconectando pivotablemente a la ménsula de soporte 32 cén
gl Arhal 142. Més particularmente, la ménsula de soporte 32 -
incluye un par de placas laterales 154 que tienen extremos‘ig
feriores 156. La ménsula de soporte 32 incluye ademds una pLg
ca de conexifn que tiene una porcidn vertical 158 dispueéfé;ag
tre los bordes traseros de las placas latdrales 134, y snldé-
da a ellaos, y una porcidn horizontal 160 que se extiende entre
placas laterales 150, y soldada a ellas, entre los extremos -
superior e inferior de las mismas. Una placa de enganche 162
estd soldada a la porcién vertical 158 de la placa de conexidn
y se sitla sobre la placa de montaje 112 de la ménsula de man
taje 30. La placa de engache 162 esté interconectada de modo
desprendile con la placa de montaje 112 por medio de una plu--
ralidad de sujetadores roscados 164. Los extremos exteriores
inferiores de las placas laterales 134 estédn soldados o suje-
tos de otro modo a correspondientes bloques de apoyo 166 que
estin provistos de aberturas para recibir el Arbol 142. Pre-
feriblemente, los manguitos de apoyo 168 gstan interpuestos -
entre bloques de apoyo 166 y el &rbol 142. Correspondientemen
te, se apreciard que la retirada de sujetadores 164 deja libre

a la ménsula de soporte 32 para movimiento de pivodamiento con
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relacidn al &rbol 142 en la direccion sinistrorsa a partir de
la posicidén mostrada en la figura 7. Se apreciard similarmen
te que la retirada de conjuntos de tuercas y pernos 138 desde
el acoﬁlamiento de propulsién 130 y la desconexidn de los miem
bros de barras de alimentacidn 40 respecto de varillas 48 por
retirada:de las tuercas exteriores de las iuercas 50 situacas
sobre las varillas 4B permite el movimiento de pivotamiento de
la ménsula de montaje 32 y del correspondiente conjunto de sg
porte 36 de barras de alimentacidn del arbol de levas B4 y de
la palanca 146, todos come una sola unidad, en sentido sinig
trorso a la posicién mostrada en la figura 2 por lineas inte-
rrumpidas., Dicho movimiento pivotante se realiza desde lueyo
alrededor del eje del arbol 142,

La manera en la .” -~ rueda para cadena 126 es hecha
girar y el arbol 142 es hecho oscilar para lograr movimiento
alternativo lateral y longitudinal de unidades de barras de -
alimentacidn 38 serd comprendido del mejor de los modos con =-
referencia a las figuras 1-3 de los dibujos. A este respecto
un extremo de la prensa 12 estd provisto con un par de cajas
de levas 170 susceptibles de funcionar de una manera bien --
conccida para transformar el movimiento de entrada rotatoria
en un movimiento de salida oscilatorio. Cada una de las cajas
de levas tiene un &rbol de en£rada giratorio 172 y un &arbol -
de salida oscilante 174 slineado axialmente con el correspon--
diente &rbol 142 para los mecanismos de alimentacidn. Adicio-
nalmente, cada una de las cajas de leva 170 ircluye un arbol -

de salida giratorio 176. Con el fin de hacer pesible la utili
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zacifén de cajas de levas idénticas a lados opuestos de la pren
sa, en lugar de disponer cajas a la derecha y a la izquierda,
una caja de levas idéntica a la caja de levas 170 en el lado -
izquierdo de la figura 2 es meramente invertida para utilizar-
se en-el lado derecho. Correspondientemente, el drbol de entra
da 172 y el &rbol de salida 176 de la caja de levas derecha --
170 en la figura 2 son invertidos con respecto a los corrésbqg
dientes arboles de la caja de levas izquierda. En la forna -de
realizacidn mostrada, los Arboles de entrada 172 estén ﬁf;big
tos con poleas de tambor 178, y el movimiento de entrada'ibig
torio es logrado mediante correspondientes correas 188 afrag—
tradas alrededor de poleas de tambor 190. Las poleas 190 esidn
adaptadas para sef propulsadas por el ciglieffial o arbol de-méni—
vela de la prensa a través de un arbol de propulsién vertical
192 y de una caja de engranajes 194 que tiene una polea de en-
trada 196 propulsada paor yna correa 198 arrastrada alrededor
de una polea de tambor 200 propulsada por la cigtiefial o arbal
de manivela 20 de la prensa. La caja de engranajes 194 tiene
un arbol de entrada 202 sobre el cual estd montada la polea -
196 y un’arbol de salida 204 conectada con gl arbol de propul
sidén vertical 192. Se apreciara que la caja de engranajes 194
transforma el movimiento rotatorio del idrbol de entrada hori--
zontal 202 en movimiento rotatorio del &rbol de salida verti-
cal 204.

El arbol de salida 176 de la caja de levas 170 en el
lado izquierdo de la prensa, segin se ve en la figura 2, esté

provisto con una polea de tambor 206 que esté conectada por una
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correa 208 con una polea de tambor 210, conectada en propul--
sidn con una rueda para cadena 212 alineada verticalmente con
ruedas para cadena 126 en los carrespondientes extremos de los
diversos mecanismos de a;ﬁnanhﬁiﬁqld. Una cadena de transmisidn

sin fin 214 estd arrastrada alrededor de las diversas ruedas

-
32260

para cadena 126, de una rueda loca 216 junto a un extremo de

ona e

. . > . 14
los mecanismos de alimentacidn, y de una rueda exterior 3jus-
ol

table 218 asociada con la rueda para cadensa 212, Corrrespon=-
L)
dientemente, la rotacién del &rbol de salida 176 de la corres

pondiente caja de levas 170 confiere rotacidn a todas las T

.

ve
das para cadena 126 junto a los correspondientes extremos”ée

.
»*

los mecanismos de alimentacidn, para hacer girar de aste_méﬁo
a la correspondiente leva 78 de cada mecanismo de alimentacidn
De una manera similar, el &rbol de salida 176 de la caja de -
levas derecha 170 en la figura 2 estd provisto con una polea

de tambor 220 que estd conectada por la correa 222 con una po-
iea de tambor 224, asociada en propulsidn con una rueda para

cadena 226 dispuesta por debajo de ella y en alineacidn ver--
tical con ruedas para cadena 126 junto a los correspondientes
extremos de mecanismos de alientacim 10. Una cadena de pro--

pulsidn sin fin 228 es arrastrada alrededor de ruedas para -

cadena 126, de una rueda loca 230 y de una rueda loca ajusta-
ble 232 asociada con la rueda para cadena 226. Correspondien-
temente, la rotacidn del &rbol de salida 176 de la caja de lg
vas derecha en la figura 2 provoca rotacion de las rweas para
cadena 126 junto a los correspondientes extremos de los meca-

nismos de alimentacion y por lo tanto la rotacidn de la leva
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78 de cada mecanismo de alimentacidn. Se apreciard que las lg
vas son propulsadas simulténeamente con la misma velocidad de
rotacidn y due las levas estdn coordinadas en posicidn fara
los diversos juegos de unidades de barras de alimentacidn 38
para moverse de modo alternmativo iateralmente, hacia fuera y
hacia dentro él mismo tiempo.

Tal como se ha mencionado aqui en lo que antecede,
cada una de las cajas de levas 170 tiene un correspondientsz -
4rbol de salida oscilante 174, y cada uno de los drboles de -

salida estd acoplado en propulsidén con el correspondiente arbol
142 sobre el cual estan montadas palancas 146 de las diverégs
pecanismos de alimentacidén. Preferiblemente, cada uno de lés
drboles de salida 174, y el correspaondiente &rbol 142 estén -
acoplados en propulsién a través de un embrague de friccién de
sobrecarga 234 que permite ventajosamente que el arbol de sa-
lida 174 oscile con relacidn al correspondiente &rbol 142 en
el caso de un mal funcionamiento en cualquiera de los mecanis
mos de alimentacidén, gue restringiers el movimiento scilante
de la correspondiente palanca 146. Adicionalmente, en la forma
de realizacidn mostrada, el embrague de friccidn 234 permite
que el &rbol 142 pivote con relacidn al arbol de salida 134 -
para facilitar el movimiento pivotante de las palancas 146 con
ménsulas de montaje 32 y los conjuntos de soporte de barras -
de alimentacidn 36 asociados a las posiciones de desuso de -
las mismas, tal como se ha descrito anteriormente.

Se apreciaréd que el movimiento oscilante de los arbg

les de salida 174 de las cajas de levas 170 confiere movimien-
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to de oscilacidn a las palancas 146 sobre los correspondientes
extremos de los mecanismos de alimentacidn para mover alterna-
tivamente a las unidades de barras de alimentacidon 38 en sen-
tido longitudinal con respecto a la trayectoria del movimien-—

Seawoa

to de los articulos con relacidn a la prensa. Se apreciard --

asr e

ademds que en la presente forma de realizacidn, unas palancas

3

146 en extremos opuestos de un mecanismo de alimentacidn thg
blecido oscilan acercéndose y alejéndose una de otra para:i;;
grar una alimentacidn simulténea de articulos hacia dentro de
la prensa desde lados opuestos de la misma. Esto, desde lgega,
requiere que los miembros de barras de alimentacidn 40, aliégg
dos sxialmente, de cada unidad de barras de alimentacidn JG‘ée
muevan alternativamente en sentido longitudinal acercéndose y
alejéndose unos de otros. Una disposicién apropiada para apli
car entre si miembros de barras de alimentacidn 40 para lograr
dicho movimiento alternativo relativo se muestra en las figu-=-
ras 10 y 11 de los dibujos cen relacidén a una de las unidades
de barras de alimentacidén 38. A este resspecto, los extremos in
teriores opuestos de miembros de barras de alimentacidn tubu
lares 40 estén aplicados mutuamente por medio de una varilla
circular 235 gue se extiende dentro de los extremos de miembros
40. Un extremo de varilla 235 esta provisto con un manguito 236
y estd fijado axialmente con respecto al correspondiente miem-
bro de barras de alimentacidn 40 por medic de tornillos de -~
ajuste 237 que se extienden a traves del miembro 40 y del man
guito 236 a aplicacidn con la varilla 235. La porcién de la va

rilla 235 gue se extiende dentro del otro miembro de barras de
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slimentacidn 40 estd soportado para movimiento de deslizamiep
to leongitudinal con relacién a aguél mediante un manguito de
apoyo 238 que estd fijado al correspondiente miembro de barras
de alimentacidn 40 mediante un par de tornillos de ajuste 239.
La varilla 235 se extiende dentro del Gltimo miemhro de barras
de alimentacidn 40 en una distancia suficiente paras permitir
la requerida separacidn longitudinal entre los extremos de los
miembros de barras de alimentacidn durante el movimiento alier
nativo longitudinal de los miembros de barras de alimentaciﬁn
hacia fuera con respecto al correspondiente lado de la prehgé.
Les figures 10 y 11 ilustrada adicionalmente una‘apro-
piada disposicién de montaje para dedos de alimentacidn 40 cde
las unidades de barras de alimentacidén. A este respecto, cada
dedo de alimentscidn incluye una ménsula de montaje 43 fijada
al correspondiente miembro de barras de alimentacién tubulares
40 por sujetadores roscados 45 y un miembro de placa de dedos
de alimentacidn 47 fijado a la mensula 43 por medios de conjun
tos sujetadores roscadas 49.Tal como se ha mencionado aqui,an-
teriormente las unidas barras de -alimentacidén 3B se extienden a
través.de la superficie 18 a lo largo de la cual se estén movien
do los articulos y,preferiblemente, los miembros de alimenta-
cidén 40 estdn provistos con apropiados elementos de desgaste
para aplicar la supérficie 18 tanto para soportar las unidades
de barras de alimentacidén como para proteger a las Gltimas y
a la superficie 18 respecto del efecto erosionador del movi-
miento alternativo de las unidades de barra de alimentacién -

con relacién a la superficie 18. Tal proteccidén contra el desg
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gaste puede ser proporcionada, por ejemplo, mediante tacos de
desgaste 51 reemplazables alojados en correspondientes aber-

turas en la pared del miembro de barras de alimentacidn 40 en

.....

cualquier materisl apropiado tal como Delrin.
En las figuras 1 y 2 de los dibujos, las palancas -
146 sn extremos opaestos de cada mecanismo de alimentacién;eg

LIRS

tédn en posiciones correspondientes al maximo desplazamiento -

"

longitudinalmente hacia dentro de los correspondientes miembros

ca .

de barras de alimentacidn 40 de unidades de bame de alimantaT—

LR

cién 38, y las levas 78 estén colocadas con los ldbulos mayo=-
res ‘dispuestos lateralmente para proporcionar de este modgiéé
xima diseminacién entre unidades de barras de alimentacidn 38.
En estas posiciones de los componentes, las piezas de trabajo
W han acabado de ser colocadas y liberadas en los diversos pueg
tos de trabajo por los mecanismos de alimentacidn. Los &rboles
de salida oscilantes 174 de las cajas de levas 170 trabajan -
entonces para hacer pivotar las correspondientes palancas 146
en la direccidn en que se desplazan los correspondientes miem
bros de barras de alimentacidn 40 longitudinalmente hacia fue-
ra de la prensa, y las levas 78 giran en 902 para colocar a -
log 18bulos menores lateralmente, con lo cual las unidades de
harras de alimentacidn 38 son empujadas lateralmente hacia den
tro una en direccidén hacia la otra para cada grupo de dedos de
alimentacidn 42 con el fin de aplicar entonces las piezes de
trabajo longitudinalmente detrds de la pieza de trabajo que ap

teriormente ha sido hecha avanzar por ese grupo de dedos de -
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alimentacidn. Los arboles de salida oscilantes 174 trabajan
entonces para hacer pivotar las palancas 146 en la direccidn
en gue se desplazan los correspondientes miembros de barras
de alimentacidn 40 longitudinalmente hacia dentro de la prensa
a las posiciones mostradas en las figuras 1 y 2 para haceéd
avanzar de este modo a las piezas de trabajo en un escaléﬁ;uy
la leva 7B gira en 902+ para colocar nuevamdnte las lébulqg:mg
yores en la posicién mostrada en la figura 1 con el fin déiai
seminar lateralmente las unidades de barras de alimentaciéﬁ._yw
liberar de este modo las piezas de trabajo. Se apreciaré, déé
de luego, que estos movimiento, estdn coordinadas con el_mo&i
miento del cursor de la prensa aproximandose y alrjdndose del
lecho de la prensa, y que la propulsidn de las cajas de levas
170 es continua con la propulsién de la manivela de prensa, Se
apreciard ademds gue la disposicidn de ruedas para cadena y

de cadena de propulsidn para las levas 78 da lugar a que las
levas 78 sean hechas girar en una revolucién completa para ca
da dos revoluciones de la manivela de la prensa, de modo que
cada carrera de trabajo del cursor de la prensa proporciona
una rotacidn en 180¢ de las levas para lograr el necesario deg
plazamiento dnico hacia dentro y hacia fuera de las unidades
de barras de alimentacidn para cada operacion de movimiento
escalonado de articulos de los mecanismos de alimentacidn. A
este respecto, tal como se ha mencionado aqui anteriormente =
los 16bulos mayores opuestos y los 1lobulos menores opuestos

de la leva proporcionan'dos movimientos dirigidos lateralmente

hacia fuera y hacia dentro de las unidades de barras de alimen
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tacién para cada revolucidn completa de la leva.

Aunque la forma de realizacidn que se acaba de des-
cribir hace posible ventajosamente la alimentacidén de articu-
los de modo:-simulténeo desde lados opuestos de la prensa hacia
el cdntro de la misma, se apreciard que las unidades de bai-

S hs e

rras ‘de alimentacién 38 podrian ser unidades de barras de ali

T

mentacidn continuas entre los conjuntos de ménsulas 26 y qua
. L3

-
t e

la palanca oscilante 146 junto a un extremo del mecanismo de

barras de alimentacidn podria ser desconectada para hacer ﬁq-
sible que las unidades de barras de alimentacion hagan avaazar
artfculos desde un lado de la prensa al otro. Con tal disposi
cidén, el conjunto de soporte de barras de alimentacidn 36 -jun
to al extremo del mecanismo de alimentacidn desde el que es -
desconectada la palanca serviria para guiar el movimiento al--
ternativo leongitudinal de las unidades de barras de alimenta-
cién, y la correspondiente leva 78 funcionaria para mover al-
ternativamente en sentido lateral los correspondientes extre-
mos de las unidades de barras de alimentacidn de la manera --
descrita. Ademés, aunque se prefiere, por razones de simplici
dad de disefo y conservacién de partes componentes, hacer que
el Arbol oscilante 142 soporte a las ménsulas de mantaje 32
para movimiento pivotante y también para hacer oscilar a las
palancas 146 se apreciard que un componente de érbol de sopox
te no propulsado colocado en la posicién del &rbol 142 podria
aplicarse y soportar a los conjuntos de palanca y ménsulas de
la maners mostrada, y que las palancas 146 podrian ser pivo-
tables con relacidn a dicho &rbol en vez de estar aplicados

en propulsidn con al &rbol. Entonces, las palancas 146 serlan
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hechas oscilar apropiadamente con relacién al Arbol de sopor-
te, por ejemplo por medic de levas gque se aplican a las palan
cas y montadas sobre un Arbol com(n propulsado en rotacicn -
por el arbol de salida de la prensa, tal como una caja de le-
vas o elemento similar. Més aln, aungue se muestran sistemas;
de propulsién por correas entre la propulsién de prensa,h;éé‘
cajas de levas y las ruedas para cadena, y aunque se muestéan
cadenas de transmisidn para propulsar las levas del mecaniemo
de alimentacifn, se apreciard que podrdan emplearse cadanaé -
alli donde se muestran correas y viceversa. |
Las figuras 12-14 de los dibujos ilustran un cqni&ato
de ménsulas y una disposicién de propulsién modificados paré
conferir movimiento alternativo lateral a las unidades de -
barras de alimentacidn. Ciertas de las partes componentes del
conjunto modificado corresponden a las descritas aqui anteriog
mente en unién con la forma de realizacidn mostrada en las fi-
guras 1 - 1l. Correspondientemente, se emplean iguales namexos
en las figuras 12-14 para representar componentes iguales. Rg
firiéndose ahora a las figuras 12-14 el conjunto modific.ado -~
de ménsulas 240 incluye una porcidn de ménsula de montaje 242
y una porcién de ménsula de soporte 244. lLa porcién de ménsu-
la devmontaje 242 estéd compuesta de una placa de respaldo 246
y un par de placas de fondo 248 soldadas o sujetas.de otro --
modo a la placa de respaldo 246 y que se extienden en sentido
horizental desde ella. Correspondientes placas de nudo 250 es

tan soldadas o sujetas de otro modo aplacas de fondo 248 y &

la placa de resgldo 246. Un par de bloques dd apoyo pivotan
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te 252 estan soldados o sujetos de otro modo a los extremos ex
teriores de las placas de fondo 248 y reciben y soportan de
manera capaz de girar al 4rbol oscilante 142. la palanca 146

incluyen una porcién de cubo enchavetada o sujeta de otro mad

al arbol 142 para movimiento de pivotamiento junto con éstax
La ménsula de soporte 244 incluye un par de placas lateral@s‘
254, una placa superior 256 y una placa de respaldo 258, todas
ellas soldadas o interconectadas apropiadamente de otro moda
entre si. La ménsula de soporte incluye ademds una placa de tg
pe 260 soldada o supta de otro modo entre placas laterales -=-
254 y adaptada para ser conectada de modo desprendible a la -
placa de respaldo 246 de las . ménsulas de soporte, por ejem--
plo ‘por medioc de un par de sujetadores roscados 262. Los extre
mos exteriores inferiores de las placas laterales 254 estén
provistos cada uno de ellos con un bloque de apoyo 264 que -
recibe de manera capaz de girar al &rbol 142 y que hace posi
ble que la ménsula de soporte 244 pivote con relacidn al &rbol
147 como en la forma de realizacidn anteriormente descrita.

La placa superior 256 lleva un conjunto de soporte
de barras de alimentacidn 26 similar al anteriormente descri-
to y mediante el cual las unidades de barras de alimentacidn
38 estén soportadas para movimiento alternativo en sentido laon
gitudinal y lateral con relacién al eje de barras de alimenta
cién. En la presente forma de realizacion, no obstante, el mo
vimiento alternativo lateral de los miembros de soporte de ba
rras de alimentacidn y por lo tanto de las unidades de barras

de alimentacidn se logra por medio de un conjunto de levas vy
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palancas 262 montado sobre la ménsula de soporte. £l conjunto
de levas y palancas incluyé un par de miembros de palanca acg
dada 268 montados pivotablemente saobre una correspondiente de
las placas laterales 254 por medio de una espiga 270 para mo-
vimiento pivotante alrededor de ejes horizontales paralelos 2
las unidades de barras de alimentacidén. El extremo superio? ée
cada palanca 268 estd provisto con un rodillo seguidor 2?2,
y cada uno de los primeros miembros de soporte 52 de barras -
de alimentacidn esta provisto con una placa 274 a la que ée
aplica al correspondiente rodille seguidor 272. El otro extrg
mo de cada palanca 268 estd interconectado pivotablemente E&ﬁ
una correspondiente varilla de propulsidn vertical 276, y-las
extremos inferiores de las varillas 276 estén conectados cdn
una varilla vertical comdn 278 por medic de un cabezal 280 que
tiene espigas 282 que se extienden hacia fuera, las cuales se
extienden a través del acoplamiento 284 pobre varillas 276. -
La varilla vertical 278 incluye una porcidn de varilla de guia
286 que se extiende hacia arriba desde ella a través del cabg
zal 280, y el cabezal 280 estd fijado a la varilla 278 por ejem
ploc por medio de una tuerca 288 alojada por rosca sobre la --
prolongacidn 286.

La placa de respaldo 258 de la ménsula de soporte -
244 esth provista con una placa de guia 290 en forma de L que
recibe el extremo superior de la porcidn de varilla 286, y un
resorte de compresidn 292 estd interpuesto entre el ala horizop
tal de la placa en forma de L 290 y una arandela o similar 294

situada sobre la tuerca 288. Preferiblemente, la placa 290 es
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t4 montada saobre la placa de respaldo 258 para ajuste vertical
con relacién a aquella y, para este fin, el ala vertical de la
placa 290 estd provista con una rendija alargada 296 que reci
be sujetadores roscados 298 los cuales hacen posible un ajuste
vertical deseado. El resorte 292 ejerce una fuerza de empuje
hacia abajo sobre la varill; 278 y el ajuste de la placa ccp
forma de L 290 facilita el ajuste de la fuerza empujadora;»Lq
varilla 278 estéd soportada para movimisnto alternativo ve;??cal
por medio de un bloque dd apoyo 300 apropiado que esta provis
to con aberturas para recibir a la varilla 278 y que estéifi~
jado a la placa de respalde 258, por ejemplo por medio dersg
jetadores roscados 302. Una placa de guia en forma de L 304
estd. fijada al bloque de apoyo 300 y su ala vertical se aplica
deslizablemente al cabezal 280 para restringir la rotacién de
la varilla 278 alrededor de su eje.El extremo inferiecr de la
varilla 278 soporta un rodillo seguidor 306 adaptado para apli
carse y deslizar sohre la superficie periferica de una leva -
rotatoria 308 enchavetada o montada de otro modo sobre un &r-
bol 310 que esfa soportado de manera capaz de girar con rela-
cién a la ménsula de montaje 244 por medio de un par de con--
juntos de bloques de apoyo 312 unidos por pernos o sujetos de
otro modo sobre placas laterales 254. La leva 308 esté dispuss
ta sntre los conjuntos de bloques de apoyo y estd sujeta apro-
piadamente al &rbol 310 por ejemplo por medio de una chaveta
314.

Se apreciard que la rotacién de la leva 308 despla=-

za a la varilla 278 y por lo tanto a las varillas 276 hacia -
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arriba contra el empuje del resorte 292 y gue el resorte 292
empuja a les varillas hacia abajo durante la porcién de rota-
cién apropiada de la leva 308. Se apreciard ademds que el des
plazamiento hacia arriba de las varillas 278 y 276 hace pivo-
tar a las palancas 268 alrededor de los sjes de espigas 270

en la direccidn en que se desplzan unidades de barras de aii—
mentacién 38 lateralmente hacia fuera una con respecto a lé;oﬁra,
y que el desplazamiento hacia abajo de las varillas hace pivg
tar a las palancas 268 en la direaidn que posibilita que laér
unidades de barras de alimentacion se muevan alternativamenﬁé
en direceidn lateral hacia demtro, una con relacidn a la ctré,
bajo la influencia empujadora de la uﬁidad empujadora 80 ds$4
crita aqui anteriormente. En relacién con la estructura modi
ficada de la presente forma de realizacidn, el arbol oscilan=--
te 142 seria propulsado a la manera del arbol 142 ilustrado en
las figuras 1-3 de los dibujos. Los Arholes 310 junto a cada
uno de los extremos opuestos del mecanismo de alimentacidn --
reemplazarian al sistema de propulsidn del tipo de rueda pa-
ra cadena y de cadena que Se muestra en las Gltimas figuras,
y los &rboles 310 serian hechos girar por conexidn apropiada
con un &rbol de salida rotatorio de cajas de levas 170. Tal -
como se muestra  en la figura 13, dicho &arbol de salida rota-
torio es designado por el nﬁmero 316 y estad acoplado con el co
rrespondiente extremo del drbol 310 mediante un apropiado acp
plamiento desconectable 318 el cual, por ejemplo, podria ser
estructuralmente equivalente al ecoplamiento 130 mostrado en

la figura 7. A este respecto, el acoplamiento 318 incluye un
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miembro 320 fijado al &rbol 310 y un miembro 322 fijado al &r
bol 316, y los miembros de acoplamiento 320 y 322 estéan inter-
conectados por ejemplo por medio de conjuntos de tuercas y per
nos 324, Asi, retirando los conjuntos de tuercas y pernos 324
el Arbol 310 gque es comin a todos los mecanismos de alimeqtg—
cidn en el correspondiente lado de la prensa, estd libre para
pivotar con ménsulas de soporte 244 con relacidn al eje del
frbol 142 para hacer posible el desplazamiento de la ménsula
de soporte, del conjunto de soporte 36 de barras de alimenta-
cifn y de la palanca 146 a una posicidn de desuso, tal como
describe en relacién con la forma de realizacidn mostrada en
las figuras 1l-11.

Las figuras 15-17 ilustran otra forma de realizacibn
de unz unidad de soporte de barras de alimentacidn y la propul
sidn para la misma. Ciertas de las partes componentes mostra
das en las figuras 15-17 son ideénticas a las de la forma de -
realizacidn de las figuras 1-11 y, correspondientemente, son
idéntificadas. por nimeros correspondientes. Haciendo referen
cia ahora a las figuras 15-17, se muestra un conjunto de mén-
sula 326 que comprende una ménsula de montaje 328 y una ménsy
la de soporte 330. De una manera similar a la descrita en re-
lacién con la forma de realizacidn de las figuras 1-11, el &x
bol oscilante 142 estéd soportado junto -al extremo exterior de
la fiénsula de montaje 328 y el extremo exterior inferior de -
la ménsula de soporte 330 estd aplicado estructuralmente al -
drbol 142 para hacer posible el movimiento de pivotamiento de

la ménsula de montaje alrededor del eje del &rbol. Ademds, la

se
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palanca 146 estd enchavetada o montada de otro modo sobre el

&rbol 142 para movimiento de dscilacién junto con &l. La mén

sula de soporte 330 incluye una placa de respaldo 332 adapta-
da para ser interconectada de modo desprendible con la placa

de montaje por medio de sujetadores roscados 334, y el e;%;%;
mo superior de la placa de respaldo 338 estéd provisto coﬁ-QH

par de varillas de soporte 336 paralelas, distanciadas enfia

si lateralmente, fijadas a la placa de respaldo por medid Sé

correspondientes bloques de montaje 338 y sujetadores desg;éﬂ
dibles 340. Las varillas de soporte 336 se extienden hacié;;;
fuera de la placa de respaldo y soportan de manera capaz dé

deslizar a un conjunte de soporte 342 de barras de alimenté?—
cién el cual soporta a un par de unidades de barras de aliheg
tacién 344 para movimiento alternativo longitudinal y lateral
con relacidn a una ménsula de soporte.

El conjunto de soporte 342 de barras de alimentacidn
incluye una placa de base 346 provista en su lado inferier con
un..par de manguitos de apoys 348 cada uno de los cuales recibe
a una correspondiente de las barras de guia 336.Preferiblemente,
conjuntos de cojinetes del tipo de bolsas 354 estén interpuestos
entre cada manguito de apoyo y la correspondiente varilla 336 -
para acrecentar la aplicacidén mutua deslizante entre ellos, y
se apreciard que los manguitos de apoyo soportan a las placa
de base 3£ ypor lo tanto el conjunto de barras de alimenta--
cidn 342 para movimiento alternativo longitudinal con relacidn
a la ménsula de soporte 330. La placa de base 346 estd provis-

ta en su lado superior con barras de chavetas delanteras y tra
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seras 352 y 354, respectivamente, las cuales soportan de mane-
ré capaz de deslizar a un par de miembros de cursor 356 suscep
tibles de moverse lateralmente de modo alternativo. Los corres
pandientes extremos de las unidades de barras de alimentacién
344 estén fijados a la superficie superior de uno correspon--.
diente de los miembros de cursor 356 por ejemplo por mediO'&e
pernos 358, y cada uno de los miembros de cursor estd proviéib
con un rodillo seqguidor 360 montado sobre £1 por medio de-una
espiga 362 gque se extiende a través del miembro de cursor, y
provista con una tuerca apropiada 364 en su extremo exterior.
Una leva 366 estd montada sobre un &rbol Propulsadd
368 que esté soportado para girar por la placa de base 346
a través de un manguito de soporte 370 montado sobre la placa
de base y un cojinete interpuesto 372. Los extremos interiores
de los miembros de cursor 356 estén provistos con rebajos 364
que se sbren lateralmente hacia dentro, para permitir el nece ~
sario desplazamiento Lateral de los cursores sin interferencia
con el manguito 370. La leva 366, de una manera similar a la
leva 78 de la forma de realizacidn mostrada en las figuras --
1-11 tiene ldbulos mayores y menores opusstos para hacer posi
ble el movimiento alternativo lateral de miembros de cursor -
356 y por lo tanto de las unidades de barras de alimentacidn
344, dos veces para cada revolucidn coﬁpleta de la leva. Un =~
conjunto empujador 376 similar, por ejemplo el conjunto empu-
jador 80 en la forma de realizacidn de las figuras 1-11 esta
dispuesto entre los miembros de cuyrsor 356 para empujar a eg

tas Gltimos hacia dentro con relacidn a la leva 366. En esta
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forma de realizacidn, el conjunto empujador 376 estd montado
sobre los extremos superiores de espigas 362 de rodillos 3&0.
El lado inferior de la placa de base 346 esté& provisto con un
par de miembros de placas dolgantes 378 y el extremo superiqr
de la palanca 146 estd interconectado pivotablemente con.éiios
mediante una articulacidén 380 que tiene un extremo interéoﬁéc-
tado con la palanca 146 por ejemplo por medioc de una aspig;;r
382 y que tiene su extrzemo opueste interconectado con plécéé‘
378 por ejemplo por medioc de un sujetador 384 de ojal aju;%;——
ble aplicado de modo roscado con la articulacidn 38?. PD;_loj—
tanto, se apreciard que el movimiento oscilante de la pa%;éga
146 confiere movimiento alternativo al conjunto de soporte 342
de barras de alimentacidn,incluyenda a les miembros de cursar
356 y 366,y que la xotacidén de la leva 366 confipre movimiento
alternative lateral a las unidades de barras de alimentacidn
con respecto a ls placa de base 346 del conjunto 342,

Con el fin de hacer posible sl movimkento alternati
vo longitudinal de la unidad de soporte de barras de alimenta-
cidn,el &rbol de levas 368 es hecho girar a través de un &rbol
de propulsidn flexible 386 que tiene su extremo superior aco-
plado con el &rbol 368 en relacidén de propulsidn con &l,y que
tiene su extremo inferior acopladc con un &rbol propulsable 388
soportado para girar por la placa de fondo 390 de la ménsula -
de soparte 328. El &rbol 388 se extiende por debajo de la pla-
ca 390, y una rueda para cadena 392 esté enchaveteda o sujeta

de otro modo al &rbol 38B para propulsar a este dltimo y por -

lo tanto para hacer girar a la leva 366 como respuesta a la --
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rotacién de la rueda para cadena 392. La rueda para cadena -
392 esté adaptada para ser propulsada a la manera de las ruecas
para cadena 126 aqui descritas en relacidn con la forma de rea
lizacidn mostrada en las figuras 1-11. Aunque el Arbol 386 es
mostrado como un arbol de propulsidn flexible, se apreciard -
que este &rbol podria ser definido por componentes de &rbol ri
gidos colocados telescdpicamente que son susceptibles de deRs--
lizar longitudinalmente uno con relacidn al otroy estdn mu-
tuamente aplicados contra rotacidn relativa y cada uno de los
cuales componentes seria acopladoc a un drbol correspondiente -
de los Arboles 378 y 388 mediante acoplamientos de propulsidn
de tipo universal.

Aunque se ha puesto aqui énfasis considerable acer-
ca de formas preferidas de realizacién del invento y de las -
estructuras especificas y relaciones estructurales de las pazx
tes componentes del mismo, se apreciard con facilidad que pue
den efectuarse muchas formas de realizacidn del invento y ==
que pueden realizarse muchos cambios en las formas de realiza
cién aqui ilustradas y descritas, sin apartarse de los princi-
pios del invento. Correspondientemente, ha de encontrarse cla-
ramente que la materia descriptive precedente ha de ser inter-
pretada meramente como ilustrativa del invento y no como una

limitacidn del mismo.
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" REIVINDICACIONES -

1.~ Mecanismo para transferir srticulos a pueg
tos de trabajo en una mégquina, susceptible de ser monta-
do en una méquina para transferir articulos a lo largo -
de una trayectoria lineal con relacidn a puestos de tra-
bajo de la méquina caracterizado porque comprende un par
de unidades de barras de alimentacion paralelas que se =
extienden en la direccién de dicha trasyectoria y que tig
ne extremos opuestos, y medios de soporte y de propul =
sién junto a dichos extremos opuestos que soportan a di=-
chas unidades de barras de alimentacidn para movimiento
alternative en sentido longitudinal y iéteral con respec
to a la direccidn de dicha trayectoria, incluyendo dichas
medios de soporte'y de propulsién primeros medios de so-
porte y de propulsidn junto a uno de dichos extremos =
opuestos que comprende medios de ménsula que tienen por-=
ciones superiores e inferiores, medios de sopnite de uni
dades de barres de slimentacifn sobre la porcidn supe-
rior de dichos medics de ménsula que soportan a dichas
unidades de barras de alimentacidn para movimiento alter
native longitudinal y lateral con relacion a dichos me=-
dios de ménsula, incluyendo dichos medios de soporte de
unidades de barras de alimentacién unos primerocs medios
de miembros de soporte susceptibles de moverse altsrna~-
tivamente en sentido lateral con relacidn a dichos me-

dios de ménsula y segundos medios de miembros de soporte
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de arbol que se extienden entre dichas porciones superiores

e inferiores de dichos medios de ménsula, medios que soportan
a dichos medios de &rbol para desfazamiento con relacién a =
dichos medios de ménsula, medios‘que interconectan a dichas
medios de &rbol y a dichos primeros medios de miembros de so-
porte para mover alternativamente en sentido lateral a dichos
primeros medios de miembros de soporte como respuesta al dgs—
plazamientoc de dichos mediocs de arbol, medios para desplazar
a dichos medios de &rbol, medios de palancas oscilantes, me-
dios que soportan a dichos medios de palancas oscilantes, para
oscilacién alrededor de un primer eje a través de la porcidn
inferior de dichos medios de ménsula, teniendo dichos medios
de palancas oscilantes un extremo separado de dicho primer eje
e interconsctado con dichos sequndos medios de miembros de sg
porte para mover alternativamente en sentido longitudinal a
dichos segundos medios de miembros de soporte como respuesta

a la oscilacidén de dichos medios de palanca, y medios para ha
cer oscilar a dichos medios de palanca.

2.- Mecanismo de acuerdo con la reivindicacidén antg
rior caracterizado porque dichos medios de &rbol estan so--
portados para deslizamiento en rotacidn con relacidn a dichos
medios de m#nsula, y dichos medios que interconectan a dichaos
medios de &rbol y a dichos primercs medios de miembros de so-
porte son medios de levas susceptibles de girar con dichos mg
dios de arbol.

3.- Mecanismo segln las reivindicaciones anteriores

caracterizado porque dichos medios de &rbol estén soportados
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para desplazamiento en movimiento alternative y dichos medigs
que interconectan a dichos medics de &rbol y a dichos prime-
ros medios de miembros de soporte son segundos medics de pa-
lanca montados de manera capaz de pivotar sobre dichos medios
de ménsula y pivotadeos como respuesta al movimiento alteinét;
vo de dichos medios de &rbol.

4,- Mgcanismo segln las reivindicaciones anteriﬁfes
caracterizadeo porque dichos medios de ménsula incluyen una --

ménsula de montaje y una ménsula de soporte, soportando dicha

ménsula de soporte a aichos medios de soporte de barras de --
alimentacién y estando soportados para movimierts pivotante -
con relacién a dicha ménsula de montaje por medios que inclﬁ—
yen a dichos medios que soportan a dichos medios de palaﬁcés
oscilantes, y a medios que sostienen de manera desprendible s
dicha ménsula de soporte contra movimiento de pivotamiento --
con relacidn a dicha ménsula de montaje.

5.~ Mecanismo segfin las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque dichos medios de soporte y de propulsidn
junto a dichos extremos opuestos de dichas unidades de barras
de alimentacidén incluyen segundos medios de soporte y de pro-
pulsiép junto al otro de dichos extremos opuestos de dichas -
unidades de barras de alimentacidn, correspondiéndose estruc-
turalmente dichos segundos medios de soporte y propulsidn con
dichos primeros medios de soporte y propulsidn.

6.~ Mecanismo segin las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque cada unidad de barras de alimentacidn de

dicho par incluye primeras y segundas porciones alineadas lon-
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gitudinalmente por separado entre dichos extremos opuestos de
las mismes, y medios gque interconectan de modo deslizable lon
gitudinalmente a dichas primeras y segundas porciones de cada
unidad de barras de alimentacidén para hacer posible un movi--
miento alternativo longitudinal relativo entre dichas primeras
y segundas porciones.

7.- Mecanismo seglin las reivindicaciones anterinrves
caracterizado porque cada uno de dichos medios de ménsula de
dichos primeros y segundos medios de soporte y propulsidn qu
to a dichos extremos y dichos otros extremos de dichas unide-
des de barras de alimentacidén incluyen una ménsula de mcn?aje
y una ménsula de soporte, soportando dicha ménsula de sopofte
a los correspondientes medios de dichos medios de scporte de
barras de alimentacidn y estando soportada para movimiento de
pivotamiento con relacién a la correspondiente ménsula de mon
taje por medios gue incluyen los medios correspondientes de -
dichos medios que soportan pivotedmente a dichos medios de pa
lancas oscilantes, y medios que sostienen de manera desprendi
ble a cada una de dichas ménsulas de soporte contra movimien ..
to de pivotamiento con relacidn a la correspondiente ménsula
de montaje.

B.- Mecanismo segdn las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque cada uno de dichos medios de &rbol de di
chos primeros y segundos medios de soporte y propulsidn esté
soportado para desplazamiente en rotacidn con relacién a los
correspondientes medios de ménsula, siendo dichos medios que

interconectan a dichos medios de érbol y a dichos.primeros.--
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medios de miembros de soporte unos medios de levas suscepti-
bles de girar con los correspondientes medios de &arbol, e in-
cluvendo dichos medios para desplazar a dichos medios de 4r-
bol un miembro susceptible de ser propulsado, soportadc de mg
nera capaz de girar por la correspaondiente ménsula de montaje
y medios que acoplan de modo desprendible a dicho miembro

propulsaeble y a dichos medios de &rbol.

9.~ Mecanismo segln las reivindicaciones anterigiés
taracterizado porque dichos medios de acoplamiento son ajhé'g
bles para hacer posible el ajuste en rotacidn de dichos me—=’
dios de levas con relacién a los correspondientes primeros ~
medios de miembros de soporte. ;

10.- Mecanismo segln las reivindicaciones anterivres
caracterizado porque cada uno de dichos medios de &rbol de di
chos primeros y segundos medios de soporte y propulsidén estd
soportado para desplazamiento alternativo con relacién a los
correspondientes medios de ménsula, siendo dichos medics que
interconectan a dichos medios de &rbol y a dichos primeros mg
dios de miembros de soporte unos sequndos medios de palanca -
montados pivotablemente'sabre la correspondiente ménsula de sgo
porte y capaz de pivotar como respuesta al movimiento alterng
tivo de dichos medios de &rbol, y dichos medios para despla--
zar a dichos medios de &rbol incluyen medios de levas soportg
dos de manera capaz de girar por la correspondiente ménsula -
de montaje y que se aplican en propulsién a dichos medios de

4rbol.

1ll.- Mecanismo segln las reivindicaciones anteriores
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taracterizado porque cada unidad de barras de alimentacidn -
de dicho par incluye primeras y segundas porciones alineadas
longitudidalmente por separado entre dichos extremos opuestos
de la misma, y medios susceptibles de deslizar longitudinal--
mente que interconectan a dichas primeras y segundas porcio--
nes de cada unidad de barras de alimentacidn para hacer posi-
ble un movimiento alternativo longitudinal relativo entrelﬂi—
chas primeras y segundas porciones.

12.- Mecanismo segfin las reivindicaciones anteriocres
caracterizado porque previéndose que sea susceptible de ser —
montado scbre un bastidor de prensa para transferir articulqs
sobre una superficie de soporte y @ lo largo de una trayecfp—
ria lineal con relacidn a puestos de trabajo de la prensa se
establece que comprenda un primer par de conjuntos de ménsu—-~
las separados en la direccidn de dicha trayectoria, un primer
par de unidades de barras de alimentacidn paralelas que se ex
tienden a lo largo de dicha trayectoria entre dichos conjuntos
de ménsulas que tienen extremos, incluyendo cada uno de dichos
conjuntos de ménsulas una ménsula de montaje y una ménsula de
soporte, incluyendo dicha ménsula de soporte primeros y segun
dos extremos, mediocs de soporte de unidades de barras de ali-
mentacidn montados sobre dicho primer extremo y gue soportan-
a los correspondientes exteemos de dicho primer par de unida-
des de barras de alimentacidén incluyendo dichos medios de so-
porte de unidades de barra de alimentacidn unos primerocs y sg
gundos medics de miembros de soporte respectivamente suscepti

bles de moverse alternativamente con relacidén a dicha ménsula
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de soporte en sentido lateral y longitudinal con respecto a--
dicha trayectoria, primeros medios de propulsidn que incluyen
primeros medios de &rbol soportados por dicha ménsula de so--
porte y desplazables con relacidn a ella para mover alternati
vamente a dichos primeros medios de miembres de soporte, se--
gundos medios dg propulsién gue incluyen mediocs de palancas -
oscilantes que tienen un extremo conectado can dichos segundos
medios de miembros de soporte vy soportado para oscilacidn élrg
dedor de un eje adyacente a dicho segundo extremo de dicha.-~-
ménsula de soporte para mover alternativamente a dichos seguﬁ
dos medios de miembros de soporte, medios que interconectan a
dicha ménsula de soporte y 8 dichos medios de palanca con Gi-
cha ménsula de montaje para movimiento pivotante de dicha mén
sula de soporte, a dichos medios de soporte de unidades de bg
rras de alimentacién, a dichos primeros medios de &rbol y di-
chos medios de palanca como una sola unidad con relacidn a di
cha ménsula de montaje alrededor de dicho eje y entre primeras
y segundas posiciones, en qué dicho primer extremo de dicha -
ménsula de soporte en dicha primera posicidn estd adyacente a
dicho bastidor de prensa y el plano de dicha superficie de sg
porte y en dichas segundas posiciones esté distanciado con --
respecto de dicho bastidor y por debajo de dicho plano, y me=-
dios que sostienen desprendiblemente a dicha ménsula de sopox
te en dicha primera posicidn.

13.~ Mecanismo seglin las reivindicaciones anteriores
caracterizade porque dichos medios que interconectan a dichas

ménsulas de soparte y a dichos medios de palanca con dicha -=~
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ménsula de montaje incluyen unos segundos medios de &rbol so-
portados de manera capaz de pivotar por dicha ménsula de mon-
taje, estando montados dichos medios de palanca sobre dichos
sequndos medios de &rbol para movimiento de pivotamiento con
ellos, estando interconectada dicha ménsula de soporte con --
dichos segundos medios de &rbol para movimiento de pivotamien
to can relacidén a ellos, e.incluyendu dichos segundos mediﬁs
de propulsidn unos medios para hacer oscilar a dichos segQS-—
dos medios de 4rbol y por lo tanto a dichos medios de palanca.

14,- Mecanismo segdn las reivindicaciones anteriores

caracterizado porgque dichos primeros medios de &rbel son sus-
ceptibles de girar con relacién a dicha ménsula de soporte,
y dichos primeros medios de propulsién incluyen medios dé -
ruedas propulsadas para hacer girar a dichos primeros medios
de 4rbol, estando montados dichos medios de ruedas sobre di-
cha ménsula de montaje, y medios que acoplan desprendiblemen
te a dichos medios de rueda y a dichos primeros medios de --
4rbol.

15.- Mecanismo seg(in las reivindicaciones antericres
caracterizado porque dichos primeros medios de propulsién in-
cluyen ademds medios de levas sobre dichos primeros medios de
drbol para mover alternativamente a dichos primeros medios de
miembros de soporte como respuesta a la rotacién de dichos --
primeros medios de Arbol.

16.~ Mecanismo segiin las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque dichos medios de acoplamiento son ajusta

bles para ajustar la posicidén de dichos primeros medios de --
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Arbol con relacidén a dichos medios de ruedas y ajustar de es
te modo la posicidn de dichos medios de levas con relacidn a
dichos primeros medios de miembros de soporte.

17.- Mecanismo segln las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque dichos primeros medios de arbol son sus-
ceptibles de moverse alternativamente con relacidn a diché.%
ménsuls de soporte y dichos primeros medios de propulsién;ig
cluyen medios de levas propulsadas, soportados de manera ca~
paz de girar por dicha ménsula de montaje y que se aplica;:én
propulsidén a dichos primeros medios de arbol para mover %ié;i
nativamente dichos primeros medios de &rbol como respuesta a
la rotacidn de dichos medios de levas propulsadas.

18.- Mecanismo segln las reivindicaciones anterioféé
caracterizade porque dichos primeros medios de propulsién in-
cluyen ademds medios de palanca propulsada que estan montados
pivotablemente sobre dicha ménsula de soporte y son hechos pi
votar como respuesta al movimiento alternativo de dichos pri
meros medios de &rbol para mover alternativamente a dichos -
primeros medios de miembros de soporte.

19.- Mecanismo segin las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque y al menos un segundo par de dichos conjun
tos de ménsulas y un segundoc par de dichas unidades de barras
de alimentacidn entre ellos, estando dispuestos dichos prime-
ros y segundos pares de conjuntes de ménsulas y unidades de ba-
rras de alimentacidn en relacidn paralela lateralmente y yuxta-
puestos siendo comunes dichos segundos medios de &rbol a los con

juntos lateralmente adyacentes de dichos conjuntos de ménsulas,
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susceptibles~de'hoversé alfernativamenté en sentido longi
tudinal con relacién a dichos medios de ménsula e intsrcg
nectados en propu15i6n con los correspondientes extremos
de dichas unidades de barras de slimentacién, medios in-
cluyendo dichos primeros medios de propulsidn unos medios
de propulsidn comunes para dichos primeros medios de ar=
sol de dichos conjuntos de ménsula lateralmente adyacen=
tes.,

20,~ Mecanismo seglin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque dichos primeros medios de ar
bol son susceptibles de girar y dichos primeros medios de
propulsidn incluyen ademés medios de ruedas propulsadas,
montados sobre cada una de dichas ménsulas de montaje pa-
ra girar alrededor de un eje vertical y medios que acoplan
a dichos medios de ruedas con los correspondientes prime-
rog medios de érbol, y dichos medios de propulsién comu-
nes incluyen medios de correa sin fin propulssdos que se
aplican entre dichos medios de ruedas,

21,- Mecanismo seg(n las reivindicaciones ante-
riores caracterizado porque dichos primeros medios de ar.
bol son susceptibles de moverse.alternativaments y dichos
medios de propulsidn comunes incluyen medios de drbol de
levas comunes paralelos a dichos sequndos medios de drbol
y soportados para girar por ménsulas lateralmente adya-
centes de dichas ménsulas de montaje, y una leva sobre di
chos medios de &rbol de levas para ceda unc de dichos pri

meros medios de &rbol.
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22:-'"MECkNISﬁD bARA’TRANSFERIR ARTICULOS A PUES
T0S DE TRABAQO EN UNA MAQUINA™.

Tael como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de cincuenta 9 una hojas
egcritas a maquina por una sola cara V de sus correspon-

dientes dibujos.

Madrid, 11 de /ucsto de 1978
e

GABLOS FERM ,
)
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