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~Memoria Descriptiva=

Antecedentes del Invento

Este invento, se refiere a la generacién de partie
culas cargadas y, mis particularmente, a la generacién de io
nes con altas intensidades de corriente.

Los iones pueden generarse en una gran variedad de
formase Las técnicas comunes incluyen el empleo de la disgre
gaclén en un espacio de aire, las descargas por efecto de co
rona y las descargas de chispase. Otras técnicas emplean las=
triboelectricidad, la radiacién (alfa, beta, y gamma, asf cg
mo rayos X y luz ultravioleta), y la disgregacién por mi.croen
das.

La disgregacifn en un espacio de aire,es decir, =
las descargas que se producen en pequeias separaciones entre
un estilete o alambre y la superficie de un material dieléc-
trico, son ampliamente utilizadas en la formacién de imége =
nes electrostiticas. Patentes norteamericanas representati -
vas son GeRe Mott 3.208.0763E«We Marshall 3.631¢500; AeDs =
Brown, Jr. 3¢662.3963 A.E. Bliss et ale 3479204953 R.F. Bore
11i 3.958.251; y ReTe Lamb 34725.950.

En el caso de la disgregacifm en un espacio de ai=-
re, es necesario que la separacibn entre puntas se mantenga-
entre aproximadamente 0,0002 y 0,0008 pulgadas, con el finm =
de poder trabajar con los potencliales aplicados a niveles ra
zonables y mantener la integridad de la imagen de la cargae=
Incluso entonces, la imagen de la carga latente no es unifor
me, por lo que la imagen electrostéticamente tonalizada que=
resulta, carece de una buena definicién y llenado de puntos.

Una alternativa para la disgregacién en espacio de
aire es la descarga por efecto de corona de una fuente de «
»
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de punta o alambre de pequeiio didmetro. Las patentes nortea-
mericagas ilustrativas son P. Lee 3.358.280; Lee F¢ Frank =
3.611.414; AeE. Jvirblis 3.623.123; He Bremnik 3.765.027; P.
J» Magill et al 3.715.762; y ReA. Fotland 3.961.674. Las des
cargas por efecto de corona son ampliamente utilizadas en la
precipitacién electrostdtica y se emplean casi exclusivamenw
te en las copiadoras electrostéatcas para cargar la superfie
cie fotoconductora antes de la exposiclibn. Las descargas por
efecto de corona som también ampliamente utilizadas en los =~
separadores electrostiticos y en el equipo para pintura y re
vestimiento electrostiticos

Desgracladamente, las descargas normales por efec-
to de corona popporcionan unas intensidades de corriente limi
tadass La méxima intensidad de corriente de descarga obteniw
da hasta ahora ha sido del ordel de 10 microamperios por Cm#
Esto puede suponer una grave limitacitn de la veloclidad de -
impresibne Ademds, los sistemas corona pueden crear importan
tes problemas de mantenimientos Los alambres para el efecto=
de corona son pequefios, grifiles y se rompen flesilmente. A =
causa de sus elevados potenciales de trabajo, recogen sucie-
dad y polvo y deben ser limpiados o sustituidos frecuedbemqg
te.

Otra técnica para formar descargas por efecto corg
na de alta intensidad consiste en utilizar corriente de aire
de gran velocidad. Por ejemplo si se emplea aire a elevada =
presiftn con un pequeiio orificio en el punto de descarga por=
efecto porona, se informa que se han obtenido intensidades -
de corriente de hasta 1.000 microamperios por cm?. (actas de
la Conferencia sobre Electrificacién Estétic;, Londres 1967,
plgina 139 de The Institute of Physeis and Physical Society,
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Londres SW1). Sin embargo, esta técnica resulta engorrosa ye
precisa una fuente de aire a presibn y unas configuracionese
geométricas criticas, al objeto de evitar la prematura perfo
racién eléctrica.

Otro método para formar iones, que resulta particu
larmente dtil en aplicaciones electrostéticas, emplean una ~
descarga de chispa eléctricas Las patentes norteamericanas =
representativas son B.R. Byrd 3+321.768; Hs Epstein 343335
3225 C.Ds Hendricksy Jr. 3.545.374; y W.P+ Foster 3.362.325.
Una técnica de descarga por chispa de\baja energfa es descri
ta por Krekow y Schram en TRANSACCIONES de la IEEE sobre dis
positivos electrénicosy E+ De= 1 ndmero 3, p4gina 189, marzo
de 14974, Sin embargo, la descarga por chispa eléctrica rg =
sulta objetable, cuando se desean o precisan corrientes de =
iones uniformes. Esto es particularmente cierto cnando se =
produce la descarga sobre la superficie de un dieléctrico.

Por consiguiente, constituye un objeto del presenw
te flkvento facilitar la generacifn de iones, en particular a
elevadas intensidades de corriente. ~‘l

Otro objeto censiste en habilitar una fuente dé io
nes segura y estables« Un objeto afin consiste en habilitar -
un sistema generador de iones que no precise de cuidados.gq;
ticos de manteniemiento oeribdicos Otro ocbjeto afin coF§i§te
en simplificar las operaciones de mantenimliento y eliminar =
las caracteristicas objetables de los alambres del sistema =
corona, incluyendo la fragilidad y la tendencia a recoger su
cledad y polvo.

Otro obejto del invento consiste en habilitar unaw
fuente de iones fAcilmente controlada, Un objeto afin consis
te en habilitar una fuente de iones mfltiplexable, utilizando
distintas fuentes de tensifn para suministrar un campo de -
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extraccibn de iones.

Otro objeto del presente invento consiste en genee
rar corrientes de iones para utilizar en la produccidn de imé
genes electrostiticas, en las cuales se mantiene la {ntegrie
dad de la imagen formada por cargas. Un cbjeto afin consiste
en conseguir imigenes de cargas relativamente uniformes quew
pueden tonalizarse con una Buena definicibn y llenado de =
puntos.

Otros obj etos consisten en lograr una mayor velow
cldad de impresifn electrostitica; desidades de carga adecua
das sin precisar una fuente de aire a presifn y una configuraa
citn geométrica critica de los electrodos; asf como una in =-
tensidad de iones uniforme.

RESUMEN DEL INVENTO

Para conseguir los objetos precedentes y afines, -
el invento habilita la aplicacién de un potencial entre dose
electrodos separados por un miembro dieléctrico para causare
una diasgregacién eléctrica del espacio de aire en las zonase
marginales del campoe. Por lo tanto, los iones reducidos de =
d4sta forma pueden extraerse de la descarga y aplicarse a2 =
otro miembro. )

De acuerdo con un aspecto del invento, el miembrow
adicional puede ser ahora un soporte conductor con Un revese
timiento dieléctrico.

De acuerdo con otro aspecto del invento, el potenw
ckal de iniciacién de la descarga es una tensifw alternativa
de alta frecuencia y la extraccitn se consigue utilizando =
una tensifn de corriente continuae

De acuerdo con otro aspecto del invento, los iones

extrafdos pueden ser utilizados directamente o aplicados a =
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materia en particulas, la cual se mueke bajo la accibn de un
campo eléctrico. Tales particulas cargadas pueden utilizarse
en la formacibn de un dibujo electrostiticos utilizando, por
ejemplo, un ekectrodo de descarga don una separacifn o entre
hierro conformada de acuerdo con la configuracién de un cg -
racter o sfmbolo para el cual se desea una imagen de cargae

De acuerdo con otro aspecto del invento, los elec~
trodos pueden ser electrodos m@ltiples que forman puntos de=-
cruz en uvn sistema de matrixe Los iones son extraildos de las
aberburas de los electrodos en puntos cruzados de matriz sed
leccionados, habilitando simulténeamente una descarga elég -
trica en las aberturas seleccionadas y un campo exterior de-
extraceién de iones,

Los iones extrafdos pueden utilizarse para formare
una imagen latente glectrostitica, la cual es posteriormente
tonalizada y fundida« La imagen puede formarse sobre una caw
pa dieldcetrica y ser transferida a papel corriente. Cono sl
ternativa, materfa en forma de particnlas cargadas puede de-
positarse sobre papel corriente para formar una 1magen‘§£si-
ble, o ser recogidas sobre una superficie conductora.

Pe acuerdo con otro aspecto del invento, el ap;ra-
to est& formado por un miembro dieléctrico que separa dos =
electrodos, uno por lo menos de los cuales tiene un borde sg
bre la superficie del miembro dieléctrico. Cuando se aplica-
una tensibn entre los eledbrodos, por ejemplo, una tensifn -
alternativa en la gama de frecuencias comprendida entre unos
60 hertzios y vnos 4 megahertzios, se produce una descarga -
eléctrica entre unos de los electrodos y la superficie die -
léctrica. Los electrodos, que pueden ser iguales o difereh =

tes, puede adoptar una gran variedad de formas.
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DESCRIPCION DE 1L.OS DIBUJOS

Otros aspectos del invento resultarin evidentes ww
después de considerar varias realizaciones ilustrativas, con
sideradas conjuntamente con los dibujos, en los cualess

La figura 1 es una vista esquemitica y en seccibne
de un generador de iones de acuerde con el invento;

La figura 2 es una vista esquenftica y en seccline
de un generador y extractor de iones, de acuerdo con el in -
vento;

La figura 3 es una vista en planta de un generador
de iones para utilizar en la impresifn electrostitica;

La figura 4 es una vista en planta de un generador
de iones de matriz para aplicar el invento en la impresifn =
con matrices de puntosg

La figura § es una vista parcial en perspect’:i.’va de
un modelo fisico de un generadoer de iones, de acuerdo con ei
invento;

La figura 6 es una vista esquemitica de una copiae
dora ilustrativa, constmida .de acuerdo con el invento;‘ ]

La figura 7 es un gréifico que ilustra la relacibn-
entre la tensidn del electrodo y la tensifn del papel, de =
acuerdo, con el invento. ’

DESCRIBCYION DETALLADA

Volviendo a los dibujos, un generador de iones 10
segin el invento se utiliza para producir una disgrefacifn =
en un espacio de aire entre un dieléctrico 11 y los respecti
vos electrodos conductores 12«1 y 12«2, utilizando una fuen=
te 13 de potencial alternativos Cuando campos marginales =
eléctricos E, ¥y EB en los espacios de aire ]:4~a Y 14b exce =

A
den del campo de aire de disgregacién, se se produce una deg
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carga eléctrica que da como resultado la carga del dieléctri
co 11 en las zonas ll=a y 1lb de los bordes de electrodos ==
contiguose Despuéds de invertir el ppbtencial alternativo de
la fuente 13, se produce una inversibn de carga en las zonas
de disgregacifm lla y 1llbe El generador 10 de la figura 1, =
produce por tanto una disgregacifn en espacio de aire dos ve
ces por ciclo del potencial alternativo aplicado procedentew
de la fuente 13 , por lo tanto, genera un suministro de i0 =
nes de polaridad alternativa.

La extraccibén de imnes producktdos de acuerdo con el
generador 10 mde la figura 1, se ilustra mediante el generaw
dor extractor 20 de la figura 2y El generador 20, incluye un
dieleétrico 21 entre los electrodos conductores 2l«l y 2lw2.
Con el fin de evitab la disgregacifn en espacio de aire cer-
ca del electrodo 22«1, el electrodo 22-1 esti encapsuladﬁ'o-
rodeado por un material aislante 23+ El potencial alternztie
vo de aplica entre los electrodos conductores 22«1 y 22=2, me
diante una fuente 24&' Ademés el segundo electrodo 22-?;?ie-
ne un orificio 22-h en donde se produce la disgregacién de -
seada en espacio de aire con relacifm a una.zuna 2lar del
dieléctrico 21, para suministrar una fuente de ioness .

Los iones formados en el especio de aire 21-h pue=
den ser extrafdos mediante un potencial de corriente coggi -
nua aplicado desde una fuente 24~b para proporcionar un c;m-
po eléctrico exterior entre los electrodos 22«2 y un electro
do auxiliar 23«3 conectado a masa. Una superficie aislante =
ilustrativa para ser cargada por la fuente de iones en la fi
gura 2 es un papel dieléctrico (electrogrifico) 25, consise
tente en una base conductora 25e«p revestida con una capa die
1éctrica delgada 25=d.
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Cuando un conmtador 26 es conmutado a la posicién
X y es derivado a masa como se muestra, el electrodo 22-2 es
t4 también a potencial de masa y m® existe ningfin campo exte
rior en la zona engre el generador de iomes 20 4 el papel «
diel8ctrico 25 Sin embargo, cuando.el conmutador 26 se con=
muta a la posicifn, el potencial de la fuente 24A es aplicae
do al electrodo 21=2. Esto proporciona un campo eléctrico el
depbsito de iones 2l=r y el soporte del papel dieléctrico =
25. Los iones extrafidos de la zona de disgregacifm del espae
cio de aire cargan entoncesia superficie de la capa dieléc =
trica 25«d,

El generador y el extractor de iones 20 de 1la figu
ra 2 es utilizado ficilmente, bor ejemplo, en la formacifn -
de caracteres sobre papel dieléctiico en la impresifn eleg =
trogrifica de alta velocidad. Las fuentes ilustativas ﬁara -
la impresifn electpogrifica de caracteres, de acuerdo con el
invento, se muestra en las figurae 3 y 4. ’

En la figura 3 se forma un generador de caracter -
30 mediante un miembro dieléctrico 31, el cual estd inter =
puesto entre una limina conductora 32«1l atacada por 4cido ye=

un juego de contraelectrodos 32«2, 32«3 y 32«4.
El electrodo de miscara o atacado por 4cido’ 32»1 =

se muestra ilustrativamente con los caracteres A, B y C .gra=
hados con 4cidos Los campos marginales en los bordes dé‘los-
caracteres grabados con &cido proporcionan una fuente de ale
ta intensidad de iones, cuando se produce una disgregacién =
en espaclio de aire de acuerdo con el invento, mediantee el -
pobencial alternativo aplicado entre el electrodo 32-1 atada
do por el Jcido y los contraelectrodog. Por lo tanto, cuando

se desea generar iones para imprimir un carfcter seleccionaw
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do, tal como la letra B, se aplica una fuente de tensién ale
ternativa de alta frecuencia (no mostrada) entre el electro-
do 32«1 atacado por &cido y el correspondiente contraelectro
do 32=3. Esto proporcionan un suministro de iones de alta in
tensidad en la zona del dieléctrico 31, en los bordes del ca
récter B grabado por $cido dn la méscara 32-1. Los iones son
extraldos después y transferidos a una superficie dieléctri-
ca adecuada, por ejemplo el papel de revestimiento dieléctri
co 25 de la figura 2, mediante la aplicacifén de una tensibtne
continua entre el soporte del pafel y la méscara 32«1, lo =
cual da como resultado la formacifn de la imagen latente elec
trogrifica B sobre la superficie dieléctrica del papel 25.

Para emplear el invento en la formacifn de caracte
res de matriz de puntos sobre el papel dieléctrico, pusde =
emplearse el generador 40 de iones de matriz de la figqra. -
4¢ E1 generador 40 utiliza una limina dieléctrica 41 con una
serie de electrodos de disgregacifn en espacio de aire con -
aberturas 42«1 a 42=4 en un lado y una serie de barras-%elqg
toras 43«1 a 43-4 en el otro lado, habilitédndose un selector
43 independiente para cada abertura 45 distinta, en cada =
electrodo 42 de cuiia diferente.

Cuando se aplica un potencial alternativo e&érh' -
cualquier barra selectora 43 y masa, se generan iones éﬁ” -
aberturas que hay en las intersecciones de esa barra selecto
ra ¥ los electrodos de cuiias. Los iones pueden extbaerse so-
lamente de una abertura cuando su barra selectora esti excie
tada con un potencial alternativo de alta tensibn y su elecw
trodo de cufla estd excitado con un potencial de corriente =
continua aplicado entre el electrodo de ufia y el contraelec=

trodo de la superficie dieléctrica que se va a cargér. El =
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emnplazamiento de la matriz 4523 s Se imprime aplicando simul
téneamente un potencial de alta frecuencia entre la barra se
lectora 43«3 y masa y un potencial de corriente cont{nua en=
tre el electrodo de una 42«2 y un contraelectrodo del miem -
bro receptor dieléctrico. Las uilas sin seleccionar, asfi camo
el contraelectrodo de 1os miembros dielectricos, se mantig «
nen al potenclial de la masas

Disposniendo en forma miltiple una configuracién =
de matrices de puntos en &sta manera, el ndmero de excitadow
res de tensiin precisados se reduce considerablementes Por =
ejemplo, si se desea imprimir una configuracibn de matriz de
puntos a través de una zona de 8 pulgadas de ancho para unae
resolucifn de matriz de puntos de 200 puntps por pulgada, se
precisarfan 1.600 excitadores independientes, si no se utili
zase la disposiclén en configuraciones mdltiples. Utilizando
la disposicitn de la figura 4% con por ejemplo, 20 ufias exci
tadas por una frecuencia alternativa, sclamente se preécisarian
80 electrodos de uila y el nfimero total de excitadores se re=
duce de 1.600 a 1060,

Con el fin de evitar la disgregacifn en espacio de
aire de los electrodos 42 al miembro dieldctrico 41 en. zonas
no asocladas con las aberturas 45, es deseable revestir los~
bordes de los electrodos 42 con un material aislantes Una =
disgregacifn inmnecesaria en el espacio de aire alrededor de
los electrodos 43 puede eliminarse encapsulando estos eleg =
trodoss

El invento puede emplearse para formar una zona de
carga rectangular, utilizando la configuracibn geométrica =
del nédulo 50 que se muestra en la figura 5. Los electrodose
de carga 52«1 y 52 estén separados del electrodo 52«3 por un
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miembro dieléectrico 51, estando el electrodo 52«3 encapsula-
do en un aislador 55. La zona entre el electrodo 52«1 y 52«2
proporciona una ranura en la cual se forma una descarga en =
espacio de aire cuando se aplica un potencial alternativo de
alta frecuencia entre los electrodos 52«1 y 52«2, y el elec=
trodo 52=3.

) La configuracién de carga de la figura 5 puede em-
plearse en una copiadora de papel corriente para sustituir -
las coronas halladas normalmente en :al copiadora.

La figura 6 ilustra esquem&ticamente una copiadora
de papel corriente que emplea configuraciocnes de carga de la
clase que se muestra en la figura 5. Un rodillo 61 de la co-
piadora se carga utilizando un elemento de carga (2=ly que =
tiene la configuracién que se muestra en la figura 5. Si el
rodillo es de selenio o de una eleacién de selenio y se de==
sea cargar la superficie, por ejemplo, hasta un potencial po
sitivo de 600 voltios, el electrodo ranurado 62«1 se mantie
ne a tensién de 600 voltiose Después de la carga, el rodillo
61 se descarga con una imagen $ptica proporcionada por'ﬁ; ex
plorador existente en la estacién 63« La imagen electfgéééti
ca latente resultante es tonalizada en la estacibn 66 y el =
tonaligzador (virador) es transferido a una hoja de papael co
riente 68, utilizando un generador de iones de transferengia
6282, segin la figura 5, con el electrodo ranurado manten%do
nuevamente a potencialpositivoe La imagen electrostﬁtiéi‘}e-
sidual latente que hay en la superficie del rodillo y caale=
quier virador sin cargar, puede descargarse eléctricamente -
empleando una unidad de descarga 62«3, también de acuerdo ==
con la figura 5. En este caso, el electrodo ranurado se mane

tiene a potencial de masa y cualquier carga resldual existen
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te sohre la superficie del rodillo y del tonalizador hace =
que los iones sean extraidos de la disgregacifn en espacio

de aire de la ranura, descargando asf eficazmente la super=
ficie. Se utiliza una escobilla limpiadora 64 para quitar ~
el tonalizador residual que queda en la superficie, y el ro
dilleo est4 entonces listo para ser cargado nuevo.

En la figura 6 se muestra también un cabezal care
gador 65 de matriz de puntos que pueden configurarse de acu
erdo con la figura 4. Esto permite utilizar como impresora
una copiadora de papel corriente. En este caso, el rodillo
61 se descarga en la estacibn 63 y es recargado por la cabe
za de impresién de matriz de puntos 65, permii".iendo que la
miquina 60 funcione tanto como copiadora como impresora. Ae
dem4s, el aparato 60 puede funcionar simultineamente cono =
copiadora e impresora, cuando se desean superposiciones. -

EJEMPLOS '

La descripeidn que antecede ilustra los principios
y caracteristicas generales del invento. Los siguientésfejqﬂ
plos especificos y no limitativos ilustran las aplicacihnes
especlificas del invento.

EJEMPLO I

Una limina de acero inoxidable de una milésima de
pulgada es l&minada en ambos lados del cristal de cinta’ el
condensador con cbdigo "corning® 8871. La limina inoxiddbie
es revestida con una sustancia quimicamente neutra y es fo=
togrhkbada con un dibujo similar al que se muestra en la fie
gura 4, teniendo las orificios o las aberturas de las ufias
un diametro aproximado de 0,006 pulgadas . Esto proporciona
un cabezal de carga que puede ser empleado para generar ima

genes de caracteres con matrices de puntos electrostiticos
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latentes sobre el papel dieléctrico, segun la figura 2. La
carga se produce Unicamente cuando existe simulténeamente un
potencial de 400 voltios negativos en las unilas que contiew-
nen los orificios y un potencizl alternativo de un miximo de
2 §ilovoltios a una frecuencia de 500 kilovoltios suministra
do entre la ufia y el contreelectrodos Se mantiene una separa
cibébn de 0,008 pulgadas entre el conjunto del cabezal de imww
presidn y la superficie dielédctrica de la hoja electrogrifi-
cas La duracifn del impulso de impresifn es de 20 microsegun
doss En estas condiciones, se descubre que se produce una we
imagen electrostitica latente de unos 300 voltios sobre ia =
lémina dieléctrica. Esta imagen es posteriormente tonalizada
y fundida para proporcionar una imagen densa de caracteres =
de matrices de puntose La corriente de iones extrafida de es-
te cabezal de carga, captada por un electrodo separada 0,008
pulgadas del cabezal, resulta ser un miliamperio por cm_z.
EJEMPLO IX

El ejemplo I se repite utilizando un dieléctrico -
de poliamida en lugar de cristal de condensadors Como ante—-
riormente, se lamina una lémina de acero inoxidable de una
milésima de pulgada a una pelicula de poliamida kapton (R) =
de una milésima de pulgada de espesors. Resultados euivalen9e
tes a los del ejemplo I se obtienen para un potencial de alw
ta frecuencia aplicado con un valor méximo de 1,5 kilqvq;tio

EJEMPLO IIT

Un cabezal de carga electrostética del tipo que se
muestra en la figura 3, se fabrica empleando limina de acero
inoxidable de una dilésima de pulgada, laminada a ambos law=
dos de una l&mina de poliamida de una milésima de pulgada. =
Con el fin de imprimir caricteres totalmente formados sobre
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una superficie dieléctrica, los cardcteres de 1/10 pulgadas
de altura son grabados por Acido dn la l4mina, en un lado -
de la hojay mientras que las ufias que cubre cada caricter -
son atacadas por &cido en el otro lado de la lémina, como =
se indica en la figura 3, Con el fin de establecer la conduc
tividad dentro de zomas de carécteres normalmente aisladas,
se dejan ain atacar por el &cido puentes de un espesor de 1
a 2 milésimas de pulgada. La anchura de la raya del carfce=
ter se ataca con 8cido hasta una dimensita de 6 milédsimas =
de pulgada. La impresifn se lleva a cabo aplicando 108 powe
tenclales del ejemplo II, con una anchura de impulso de 40
microsegundos. Las imagenes tonalizadas presentan bordes ni
tidos y una alta densidad bptica. La anchura del trazo del
caricter de la imagen es de 0,012 pulgadas.
EJEMPLO IV

El invento se aplica para proporcionar imigenes -
de tonalidad continua extrayendo un cierto numero de iones
de la cabeza de catga por unidad de tiempo, en proporcién
con el potencial de extraccidn de iones aplicados Esto se =
ilustra en la figura 7, en donde &l potencial superficial =
aparente sobre una superficie dieléctrica es representado
en funcién de la diferencia de potenc¢ial existente entre el
electrodo generador de iones y el contraelectrodo dieléotri
coes La sepmracibn de la superficie dieléctrica del electroe
do generador es de 0,006 pulgadas, y el tiempo de carga es
de 50 microsegundos.

La descripeidn y los ejemplos que anteceden son
ilustzativos unicamente y otras adaptaciones, modificaciow
nes y gequivalencias del invento resultarfn aparentes para

quienes conocen normalmente la técnicas



- Los ejemplos precedentes sobre el empleoc del sis
tema generador de iones del invento ilustran su amplia
aplicabilidade En general, las puntas o alambres de corona
de cualquier sistema actual pueden ser sustituidas por el
aparato del presente invento. Ademé&s de.las aplicaciones -
- que se ilustram, el metodo y el.aparato del invento pueden
utilizarse en numerosas otras aplicaciones, no ilustradas,

tales como las relacionadas con los revestimientos y sepa-
racibn electrostitica.
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REIVINDICACI.ONES
18,« Procedimiento para generar partienlas cargadas, en =
especial iones con altas intensidades de corrientes, carag
terizado por la aplicacién de un potencial alternativo enw
tre un primero y segundo electrodos sepzrados por un mieme
bro dieléctrico sblido, con una zona de separacifn de aire
en una unifn del primer electrodo y dicho miembro dielécee
trico sblido, para causar una descarga eledtrica en dicha
zona del espacio de aire.
28,. Procedimiento segdn reivindicaciln 1%, caracterizado
porque incluye ademis la fase de extraer iones de dicha we
descarga. '
32,~ Procedimiento segin la reivindicacibn 22, caracteriza
do porque incluye adem&s la flase de aplicar a otro miembro
los iones extraidos.
42.~ Procedimiento segdn la reivindicacifm 22, caracteriza
do porque incluye ademis la fase de aplicar los iones ex=e
traidos a una superficie dbeléctrica con un soporte conduc
tor.
52.« Proceddmiento segin la reivindicacifn2i, caracteriza-
do porque incluye ademis la fase de aplicar los iones cxww
traidos a materia dn forma de particulas. -
68+« Procedimiento segin la reivindicacién 18y caracteriza
do porque incluye adem&s una alternativa de dicho potencie
al en forma de onda esencialemnte sinuscidal.
78¢= Procedmiento segin la reivindicacifn 13, caracteriza-
do porque cauprende ademés una alternabién de dicho potenw
cial en forma de onda esencialmente cuadrada.
824w Procedimiento segfin la reivindicacibn 1%, caracteriza
do porque comprende ademis una alternacién de dicho poten=

cial en forma de onda esencialmente triangular.’
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98.~ Procedimiento segdin la reivindicacién 22, caracteriza
do proque los iones son extrafdos mediante una tensién de
corriente continuae V

108.= Procedimiento segfin la reivindicacibn 22, caracteri=-
zado porque comprende ademis la fase de formar una figura
electrostitica con dichos iones extrafdos.

112+~ Procedimiento segin la peivindicaci&x 102, caracteri
zado porque ¥os imes son extraidos por una tensifn conti-
nua aplicada al primer electrodo, con una separacién o ene
trehierro conformada de acuerdo con la configuracién de un
c.arécter o sfmbolo para el cual se desea una imagen de car
gas

128.« Procedimiento segdn la reivindicaeifn 12, caracteri-
zado porgque el primer electrodo comprende una pantalda me=
talica de malla abiierta.

132+« Procedimiento segin la reivindicacibn 52, caracteri-
zado porque incluye ademis la fase de mover fisicamente -
las materias en forma de particulas cargadas, bajo la ace=
cifm de un campo eléctrico.

1424« Procedniento segin la reivindicacién 1la, caracterie
za.tdo porque dichos electrodos consisten en una multiplicie
dad de electrodos que forman puntos de eruz en un sistema
de matriz configurado de tal forma que todos los electrodss
de un lado de dicho miembro dielectrico sblido conticnen -
aberturas en dichas zonas de cruce de electrodos de matriz.
152.« Procedimiento segin la reivindicacibn 142, caracteri=
zado porque los iomes son extrafdos de las aberturas de oru
ce de matriz seleccionadas, proporeionando simultanéamente
una descarga eléctrica en dicha abertura y un campo de exw=

traceifn de iones exterior.
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168+« Procedimiento segdn la reivindicacibn 153, caracterie
zado porque camprende ademis las fases de formar una imagen
latente electrostética qon dichoss dones extrafdos, y la to
nalizacifm y fusifn de la imagen latente electrostiticas
178+.= Procedimiento segdin la reivindicacibén 162, caracteri=
zado porque la imagen latente electrostitica estd conforma~
da sobre una capa dielédctrica, que comprende ademés la fase
de trasnferir a papel corriente la imagen latente electrose
tAtica tonalizada.

188,« Procedimiento segin la reivindicaciém 138, caracteri=
zado porque comprende ademés la fase de captar sobre una su
perficie conductora la materia en forma de partéiiculas care
gadas,

198,= Procedimiento segdn la reivindicacifn 1328, caracteri-
zado porque comprende ademis la fase de captar sobre el pae
pel corriente la materia en partfculas cargadas, para' fore

mar una imagen visible.
208.=~ Aparato para la préctica del oprocedimiento zanprendi

do en las reivindicaciones 18 a 103, caracterizado porque =
integra un miembro dieléctrico sbélido; un primer electrodo

en un lado de dicho miembro dieléctrico, con una zona de es
pacio de aire oVentrehierro® en una unién del pr:hnarl elece=
trodo y el miembro dieléctrico sblido; un segundo electrodo
dispuesto scbre un lado opuesto de dicho miembro d;l.eiéctri-
co sblido; y medios para aplicar un potencial alternativo =
entre dichos electrodos, para producir una descarga eléctri
ca en diza zona de espacio de aire o "entrehierrof.

2i2,~ Rparato segdn la reivindicacifn 203, caracterizado ==
porque dicho potencial alternativo tienme una forma de onda

esencialmente sinusoidal.
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228,~ Aparato segin la reivindicacidn 208, caracterizado =
porque dicho potencial albternativo tiene una forma de onda
esenclialmente cuadradae

23284~ Aparato segfn la reivindicacifm 202, caracterizado =
porque dibho potencial alternativo tiene una forma de onda
esencialenénte triangular.

248 Aparato segfin la reivindicacibn 208, caracterizado =
porque diche poténcial aé alterna a una frecuencia compren
dida entre 60 herzios vy 4 megahertzios.

253,« Aparato segdn la reivindicacifn 203, caracterizado -
porque incluye ademis medios para transferir a otro micn-e
bro las cargas generadas por dicha descarga eléctrica.
2684« Aparato segin la reivindicacitn 268, caracterizado =
porque dicho miembro adicional es un dieléctricoe

273+ Aparato seffin la reivindicacibn 258, caracterizado -
porque dicho otro miembro tiene una base conductcra con un
revestimiento dieléctrico.

282,« Aparato segfin la reivindicacifén 27#, caractérizado =
broque dicho otro miembro es papel conductor con vn reves-
timiento dieléctrico. 3

282,~ Aparato segfn la reivindicacibn 252, caracterizado =
porque dicho otro miembro es un conductor.

308,~ Aparato sefffn la reivindicacifn 252, caracterizado
porque los medios para transferir las cargas son un campo
exteriormente aplicado.

312.. Aparato segin la reivindicacién 202, caracterizado =
porque dicho primer electrodo es una miscara con aberturase
328 4= Aparato segin la reivindicacién 318, caracterizado =
porque dicha miscara con aberturas tieme una configuracién

de cardcteres prescridos.
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338.~ Aparato segéin la reivindicacién 328, caracterizadc -
porque dicha configuracifn de carlcteres prescritoz;, tiene
1la forma de por lo menos un puntos

3434, Aparato segdn la réivindicacién 332, caracterizado =
porque dicho primer e#ectrodo camprende una diversidad de
electrodos de borde.

358.~ Aparato segdn la reivindicacién 33a, caractex:izado -
porqué dicho segundo electrodo comprende uﬁa diversidad de
barras selectoras.

368.- Aparato segdn la reivindicaciém 202, caracterizado =
porque dicho miembro dieléctrico sélido comprende una pelf
cula de plésticos

372+« Aparato segfin la reivindicacibn 202, caracterizado =
porque dicho miembro dieléctrico sblido comprende cristal.
388+~ Aparato segfn la reivindicacién 208, caracterizado -
porque dicho miembro dieléctrico sélido camprende un mate=
rial cerémico.

39%.~ "PROCEDIMIENTO ¥ APARATO PARA UN GENERADOR DE_CARGA

DE PARTICULAA",

Consta la presente memoria descriptiva de venti=
una hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a

las que se acampaiian dos de planos para su mejor comprensibn
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