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La presente invencién se refierea a la fabricacién de
envages de pese ligero que comprenden recipientes internos.

Es conocida la formacién de jaulas con materizl termo-
pléstico, pero estas jaulas necesitan tener paredes gruesas y/o
nervaduras gruesas de refuerzo si se quiere que sean lo suficiend
temente rigidas como para ser wtilizadas en el transporte de ar-
t{culos blandos, tales como frutas y en particular tomates. Pare
des y nervaduras gruesas significa que se consume un importante
volumen de material termopldstico para realizar la jaula, con el
resultado de que estas jaulas son pesadas y caras y no pueden con
petir con las Jjaulas hechas con papel comprimido o madera de be-.
ja calidad, utilizadas convencionalmente por los envasadores de
frutas, ]

La presente invencidén proporciona un envase rigido de
peso ligero que comprende:

" a) un armazén interno formado por una serie de varillag
termopldsticas interconectadas y autoportantes dimensionadas de

forma que el volumen total del material termoplédstico uiiliza&b;t'
para obtener las varillas no sea superior al 3% (preferentemente
el 1%) de la capacidad del armazén, y

b) un material de lémina que tiene dos extremos y una
porcién intermedia, encontrandose un extremo fijado eficazmente
a una varilla del armazdn, estirdndose la porcidn intermedia al-
rededor del recipiente manteniendose en tensién de manera que
ejerza una fuerza de compresién sobre el armazén, y fijéndose tam
bién eficazmente el otro extremo a una varilla del armazdn de ma
nera que mantenga la tengidn del material de ldminas,

Los recipientes tienen preferentemente una capacidad
de 500 a 100.000 cm3 (especialmente de 1000 a 14.000 cm3)

El material de la lémina puede ser cualquier material
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que sea suficientemente eldstico y flexible como para estirarse
alrededor del recipiente y lo duficientemente fuerte (preferentg
mente incluso cuando estd himedo) para sostener una tensidén que
ejerza una fuerza de compresién en el recipiente., E1l material de
la ldmina puede ser pues un paiio tejido, una pelfcula termoplds-
tica (especialmente pelicula de polietileno o poliolefino) o una
red (especizlmente una red de polietileno o polipropileno). Las
redes tienen la ventaja de permitir la fédeil circulacidn del airg
de entrada y salida del envase,

Se proporcionan unos medios eficaces para fijar los ex
tremos del material de la ldmina a las varillas del armazén., Por
ejemplo, estos medios eficaces pueden comprender una caja de adhg
sivo (preferentemente adhesivo por impacto) que fija el extremo |
del material de la ldmina directamente a una varilla o indirecta
mente, es decir, que el extremo puede fijarse a un miembro que
es el que va fijado a la varilla. Como variante, el adhesivo pue
de ser sustituido por un clip, preferentemente un clip que efec+
tie una fuerte accibén de muelle alrededor de la varilla. Un ter-
cer medio eficaz posible comprende una serie de proyecciones dis-
puestas en la varilla y preferentemente moldeadas formando parte
integrante con la varilla. Los extremos del material de ldmina sd
introducen en las proyecciones (si el material de la ldmina es
continuo) o se enganchan en las proyecciones (si el material de
la léminz es una red). Las proyecciones pueden ser arponadas pa-
ra impedir la retirada accidental del material de la ldmina o
bien embutirse en el material de la ldmina por ejemplo utilizan-
do la técnica conocida como piqueteo ultrasénido o por presidn
con una herramienta caliente. Las proyecciones arponadas tienen
la ventaja de ser de fécil utilizacidén y poderse también reutili

zar, mientras que las proyecciones proporcionan una fijacidén més
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permanente que hacen més diffeil los intentos de robo.

Los armazones y los materiales de la lémina son prefed
rentemente realizados con poliolefina cristalina alifética tales
como polietileno de alta densidad u homopolimeros de propileno o
copolimeros de propileno con un 1 & un 20% en peso de etileno.
Los copolimeros se hacen preferentemente introduciendo etileno

en las etapas finales de un proceso de homopolimerizacién del pro

pileno. Como alternativa a los copolimeros se puede utilizar un;
homopolfmero de propileno mezclado con un méximo de un 10% en pé :
so de un caucho. Entre los cauchos apropiados se incluyen cauchés
de butilo, polisoprenos y los copolimeros gomosos de etilenb coé
un 30 2 un 70% en peso (del etileno) de propilenc y optamivamen%
te hagta un & en peso (del peso del etileno) de un dieno no coﬁ

Jjugeado.

Las poliolefinas cristalinas alifdticas vreferidas tig
nen preferentemente un Indice de fluidez a la fusién de 0,5 a 44.
&£/10 minutos medido de acuerdo con la Norma B;iﬁénica 2782: Parf
1/1050/39%0, utilizando una carga de 2,16 Kg y efectudndose la
pruebs a 2309C en el caso de polimeros predominantemente de pro-
pileno y a 1902C para todas las demds poliolefinas. »

A continuacién se describird una realizacidn preferidd

de la invencién con referencia a los dibujos, en los que:

La FPig, 1 muestra una alzada lateral de un armazén uti

lizado para efectuar un envase segin la invencién. ‘
. i

La Fig, 2 muestira una alzada del extremo del armazén

representado en la Fig, 1.

Ia Fig, 3 muestra una vista en planta de la base del ‘
armazén representado en lag Figuras 1 y 2. %
La Fig, 4 muestra a mayor escala una seccidn tomada 52

{

guiendo la 1fnea A-A de la figura 1 6 2 o E-E de la Fig, 1. ’
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La Fig, 5 muestra una seccién tomada siguiendo la 1i-

nea C-C de la figura 1.
Le Fig, 6 muestra una seccién tomada siguiendo la 1li-

nea D-D de la Figura 1.

Ia Fig, 7 muestra una seccién tomada siguiendo la 1i-
nea B-B de la Pigura 2.

Las Figuras 8 a 10 muestran a escala ain mayor modifi
caciones de 1a seccibn tomada siguiendo la linea A-A de la Fig,}t

L
1 (42l como se muestra en la Fig., 4). ‘

La Pig. 11 muestra un envase que incorpora el armazén'

representado en las Figuras 1 a 3. !

Las figuras 1, 2 y 3 muestran un armazén de peso liga- -
ro 1, adecuado parz su utilizacibn en el envase 2 tal como se
muestrs en la Fig. 11, El armazén 1 comprende unas paredes longi:
tudinales opuestas definidas por varillas longitudinales horizox
tales 3 y 4 y montantes 5 asi{ como paredes de extremo definidas
por montantes 5 y varillas transversales horizontales 7T y 8. Lag
varillas 3y 4 y las varillas 7 y 8 van reforzadas por los refu-
erzos 6. La base del recipiente 1 se encuentra definida por unag
varillas longitudinales 4 y unas varillas transversales 8 refor-
zadas por refuerzos transversales 9a y 9b. En cada esquina de
la base se disponen unas partes 10 para ayudar a alinear la ba~

se de un recipiente apilado con la parte superior del recipiente

que estd debajo.

Les varillas 3 y 7 y las varillas 4 y 8 tienen la sec~
cibn que se muestra en las figuras'4 y 5, respectivamente. Los Z
montantes 5 tienen las secciones horizonteles como se represent%n
en la Figure 6 y llevan bridas horizontales de refuerzo 11. Losi
refuerzos 6 tienen una seccién horizontal igual a la seccién vepy

tical de las varillas 7 tel como se muestra en la Figura 4. Los[
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refuerzos transversales 9a y 9b tienen las secciones verticales
que se indican en la Figura 7.

El armazén 1 se utiliza para formar el envase 2 tal
como se indica en la Figura 11. El envase 2 egtd formado por ung
red 12 estirads alrededor del recipiente 1., Los extremos 13 ¥
14 de la red 10 van éujeﬁos fuertemente a la varilla longitudi-
nel 3 por un clip de accién de muelle 14, La red 12 se sujeta
con ¢lip a la varilla 3 de manersa que se asegura que ls red 12,‘
esté en tensidn a fin de ejercer una fuerza de compresidén sobré:

el armazén 1.

a™ -

Se ha comprobado que si la red 12 ejerce una fuerza de -

+, %

compresidn sobre el armazén 1, el envase 2 tiene rigidez sufii*@
ciente para ser whilizado en el transporte de tomates 15, ain ‘E‘
cuando el volumen total de material termoplédstico utilizado en
la realizacidn del armazbn sea inferior al 3% de la capacidad
del envase.

La figura 3 muestra una variante del método de fijaeid

g

3

de la red 12 a la varilla 3. A la varilla 3 se le proporciona
una proyeceidn integral arponada 20 sobre la que se engancha la
red 12,

Las Figuras 9 y 10 muestran otro método de fijar la
red 12 & la varilla 3. La varilla 3 recibe una proyeccién inte-
grel 21 sobre la que se engancha la red 12, La proyeccién 21 a
continuacién se introduce en la red 12 utilizandose una técnica
de piqueteo por ealor o ultrasdnico, con el fin de producir un
piquete en forma de cabeza de seta 22,

Légicamente el material de envoltura de lémina puede
ser suficientemente largo como para envolverse alrededor del ar-

mazén y lo suficientemente encho como para cerrar al menos la mg

yor parte (preferentemente al menos un 95%) de las caras del re



10

i
- constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceld

-6 -

cipiente paralelas al eje del material de limina envuelto alre—
dedor, Més preferentemente el material de envoltura de 1é4mina dg
be ser lo suficientemente ancho como para permitir que sus bor-
des longitudinales se plieguen hacia dentro del envase para pro-
teger las caras del recipiente que no sean paralelas al eje del
material de lémina envuelto alrededor.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la manere de realizarlo en la prédctica, debe hacerse

tibles de modificaciones de detaelle en cuanto no alteren su prin
i

cipio fundamental. !
n
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! puestas en la varilla.

RETVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de envases
rigidos de peso ligero, del tipo que comprenden; un armazdén in-
terior formado por una serie de varillas termoplédsticas interco-
nectadas y autoportantes, dimensionado de manera que el volumen
total del material termoplédstico utilizado para reslizar las A&

rillas no sea superior al 3% de la capacidad del armazén; y un

material de léminas que tiene dos extremos y una porcidn inter—1-

"

LA R

media, caracterizados porque un extremo de la lédmina se fija efg :

cazmente a una varilla del armazdn, la parte intermedia de la 1§
mina se estira slrededor del recipiente y se mantiene en ten5léd
con el fin de ejercer wna fuerza de compre316n sobre el recipicn
te, ¥ el otro extremo de la ldmina se fija tambidn eficazmente =
una varilla del armazén con el fin de mantener la tensidén en ol
material de la lémina,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-.
racterizados porque el material de la lémina se fija eficazmentsa
a una varilla por medio de un clip,

3.— Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3, ca-
racterizados porque el clip es un clip de accién de muelle.

4 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca- |
racterizados porque el material de la lémina se fijé eficazmente

a ung varilla introduciéndose en una serie de proyecciones dis-

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, ea—f
racterizados porque los extremos de las proyecciones se recalcaé
sobre la lémina introducida parz producir una sujecidn més per-é
manente, ;

6.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de envases !
rigidos de peso ligero, tal y como queda sustancislmente descrij
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t0 en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a méguina por
una sola cara.

Madria, -9 SET. 1978

IMPERTAL CHEMKICAL INDUSTRIES
LIMITED,

b. p. Firimador J, Susrex
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