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Este invento se refiere a una tirs de moldura
protectora y decorative para antombviles y similares ¥,
nés ﬁartidularmente a una disvosicidén de rinconera que -
pernite que tales tiras de moldura puedan ser flexiona-
das a través de un &ngulo deseado en ¢l plano de su co-
rrocefia. |

La moldura o tiras rebordeadas de las patentes
de los Bstados Unidos Nos. 3.439,950, 3.531.348 y 3.572.
798 de Alexz Kunevicius son rgpresentativas de muches-da
tales tifas protectoras y decorativas presentadas en 2l
anterior artificio. Tales tiras son, por lo general, re-
lativenents delgadas, rectas, elésticas, unos elementos
extruidos que tienen una superficie trasera plans ¥y una
superficie delantera curvada o esculﬁida, provista de -
vnos efectos decoratives pare darle la deseads aparien—
cla atrectiva. lag tiras estén fijadas e una superficie
de apoyo mediante diversos sujét&dores, por medio de los
cuales son insertados en una tira de metal de apoyo, ©

mediante una cape edhesivs fijada a su superficle trase-

. ra. Ias tiras presentadas en las antemencionadas paten-

tes estén fijedas a la superficie de 1a carroceria de un
vehiculo motor ¢ similar mediante una caps adhegiva, y -
6s con tiras de eote tipo que el presente iuvento estd -
particularnente interesado.

Dahido a la configuracidén de seccibn transver-
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sal, esto es, siendo el ancho varias veces el espesor,
v la naturaleza del material con el cual ellas estén -
ordinariaﬁente fabricadas, pueden, por lo gencral, ser
dobladas o flexionadas alrededor de su e¢je menor a tra-
vés de dngulos relativamente agudos para seguir y ajus-
tarse al contenido de la superficie a2 la cual estdn fi-
jadas. Sin embargo, no es practicable el doblarles ¢ -
flexionarlas abrupta y'rﬁdamente a lo largo de su eje -
mayor en el plano de la tira al objeto de formar esgui-
nes o rinconeras angnlares. AL objeto de realizar_esto,
anteriormente fuéd necesario cortar la tira y formar una
junta con las dos secciones gue tenian los extremos co-
lindantes cortados a inglete. Te patente deo los Estados
Unidos n2 3.635.787 de Shanok, sugiere una tira de @bl-
dura que tiene una serie de escotaduras que se~extiaﬁ;3
den longitudinalmente en la superficie trasera, lo cualf
le pernite eurvarlo alrededor de su eje longitudinal -
desde un planar hasta une forma anguler para aplicacidn
alrededor de una rinconera exterior o interior mientras
conserva su continuidad. Sin embargo, una tal disposi-
eién no resultaris de aynda ni eficaz para o sugestivo
de curvaf una ftira de moldura & lo largo de su eje lon-
gitudinal en el plano de la tira nientras estd monteni-
endo la continuidad de la tira. |

‘De conformidad con el presente invento, una -
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tira alargada es perforadh y tiens porciones que se sa-
can conforme 2 un predeterminado modelo, de forma Que.~
cuaﬁﬂo es:flexionado a través de un 4ngulo deseado, la
tira presenterid un aspecto suave, continuo'y agradable,

Por lo tento, constituye vn objeto del presen
te iﬁvento el facilitar una tira de moldura decorativa
¥ probectora que puede ser flsxionada en el plano de la
tira o travéds de un 4ngulo deseado a 1o largo de su eje
longitudinal.

' Otro objeto del invento es el de proporecioher
a tal tira, que tendrd uns posicibn flexionada, un Eom
pecto suave, continuo y agradable.

Otro objeto de este invento es el de permitir
la aplicacibn de tales tiras, en modelos no-linesles de
seados. : 7 _

: Otro objetivo mis es el de habilitar una tal
tira de moldura de une pieze continua, lo cual puede ser
flexionada « través de un éngulo predeterminado para unz
f4cll aplicacibn:

En log dibujos que se acompafian:

La figura iﬁ s una vists en perspectiva de -
une porcién de la carroceria de un autombvil en el cual
han sido aplicadas tiras de moldura decorativas que in-
corporan el invento,

Ta figura 28 es una seccidén transversal a tra-
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vés de una tira de moldura tipice, tomade substanciclmen
te & lo largo de la linea 2--2 de la figura 42,

Te figura 3% es una vigta en planta de una ti-
ra de moldura ilustrando las porciones sacadas para per-
nitir la formaecidn de una rinconera que tenga incluido =
un 4nzulo azudo.

Ia figura 42 es una vista de plahta que renrg-
sénta la tira de moldura de la figura 32 en su posicién
flexionada, como montada sobre una superficie de apoyo.

o figura 52 es una vista en planta similar a
la figura 38, ilustrando las porciones sacadas paré cong
truir una rinconera de 90¢,

La-figura 68 es une vista en planta similar a
la figura 42, ilustrando la- tira de moldura de la flgura
52 on su posiclén de deflexiédn. h

. La figura 7¢ es una vista en planta similar a
leg figuras 32 y 58, ilustrando una configuracién de ls
tire de moldura pare flexionar la tira en un éngulo in-
cluido superior a 909,

Lo figura 82 es una vista en plante simllar g
las figures 42 y 62, ilustrando la tira de moldura de la
figura 7§'en forma montada,

' La figura 98 es un diagrema ilustrendo general
mente la relacién entre 1asrdiversas porciones de una ti

ra de moldura para producir una rinconers de cualquier -
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dngulo que se deses, ds acuérdo con 8l invento.‘

La figura 102 es uné visgta en planta ilusirando
una incorpéracibn elternativa del invento, .

Y la figura 112 es una vista en planta represen
tando la tire de moldurs de la figura 102, en su posicibn
deflexionada.

De acuerdo.. con el presente invento, estd pre-
visto un método para la formacibén de una rinconcra ds une
tira de moldura glargada, decorativa y protectora para
aplicacién 2 une superficie de apoyo, carachterizado per
los medios y Tormes de hacer un corte longitudinal.a tra-
vés de la mencionada tira espaciado hacia dentro desde ¥
paralelo a un borde lateral de la citada tira que formg
nna porcibn lateral continwa a lo largo de la misma, ha-
ciendo corites diagonales paroialmgﬁte a través de la mép-

ciorado tira desde-el otro borde lateral en la forma de

una V, hacliendo un corte de conexibn a través de la cita~|.

da tira desde cada extremo del mencionado corie longitu-

dinal hasts une inﬁerseccién con el correspondiente de 104

ecitados cortes diagonales ¥y quitando la porcibn de la cl-
tada tire limitada por los mencionados cortes de conexibn
diagonaleé ¥y longitudinales. _

También, de acuerdo con este invento, ge ha ha-
bilitado una tira de moldurs decorativa y protectora para

montaje sobre una superficie de apoyo a lo largo de una

e e e ant et s m s s e
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predeterminada trayectoria, caracterizada por ser un -

elemento continuo, alargado, eldstico que tlene porecio-
nes‘sacadés en una colocacldn seleccionada a lo largo -
del mismo que forman una porcién de rinconera para por-
mitir el montaje de la mencionada tira continus para -

qué siga el recorrido.

Con referencia a los dibujos, existe ilustra-
de. en la figura 12 una poreidn de una carrocerias de tu-
tombvil -10- que tlene fljadas a la misma tiras de mol-
dura deéorativas y protsctoras, representadas generél;?
mente en 11, incorporando el invento. Més particularwen
te, las tiras 11l incluyen una moldura superior 12 que -
rodea una llamade cublerts o tapa de "techo de vinilo®
13 pare proporcionar una apariencia agradable y de acaba
do a la misma, y una moldura 14 en el lado de la carro-
ceris que se extisnde 2 lo largo del lado de la carroce-
rie del autombvil 10, para proteger a ambos de dafios y
averias al oscilar las puertas de los auntomdviles adyo-
centes ¥y proporcionar una apéfiencia agradable, Tales -
tiras ds moldurs pueden ser aplicadas en diversos luga-
res ¥ on numierosas configuracioneé, ya ses durante ol -
montaje §rigina1 del vehiculo o bien afiadidas mAs adelan
te, &.opoidén del propieterio. Tal éomo ge ha mencionado
mdg orribae, las propias tiras, su conflguracién de sec-

clbn transversal, composicidén y manera de acoplemiento,
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todo ello es bien conocido en el anterior artificio y -~
no serd deserito en detalle en el presente, excepto cuan
do see necesario para definir el presente invento. |

Hasta ahora, {teles tiras de moldura fueron -

... generalmente aplicadas & lo largo de una linea =

recta o ligeramente inclinada, segin lo permita la elas-
ticidad del material del que estuvieran hechas. Para un
abrupto y fuerte cambio de direccién, dos secciones ge-
paradas’que tenidn extremos cortados a inglete fueron -
acopladés en relacién colindante, Tales rinconeras son
dificiles y llevan mucho tiempo para montarles en correc
ta alineacién, y tienden después de un periodo de tiempo
8 separarse, dejando un espacio, una holgura entre l;é -
extremos adyacentes. Ademds, un punto aguzado es creédo»
en la extremidad exterior de la junta, y particularmééﬁe
pare dngulos de menos de 909,.1a junta es relativame&aé
ancha en el punto de unibn, de forma_que no presenta un
aspgcto agradabls, Una‘rinconera construida de acuerdo -
con el presente invento ﬁiene; por otra parte, una super
ficie éxterior continua y es dé una anchuras generalmente
unifornme, independienﬁemente'del dngulo de flexiédn, de
forma qué la tira de moldurs es muy fécil de aplicar y
mantiene un aspecto muy agradable.

Adn cuando la tira de moldura puede adoptar -

muches formas, une tira -1l- que es muy particularmente
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adaptada para su uso con el invento aparece ilustrada en
la seccibn transversal de la figura 28, Asi pues, la ti-
ra puede éer una seccidn integral extruida (estirado por
presién) de un material de pldstico adecuado, tal como -
de cloruro de polivinilo que tiene una superficle trase=
ra plang 15 para su aéoﬁlamiento e una superflcis de mon
taje mediante una capa de adhesivo (norrapresentadaY::;
con una porcidn central 16 y porciones laterales in%gé;g
les 17 y 18 que se extienden a lo largo de cada 1ado“éé
la misma. Lz poreibn central esté provista, por lo éeﬁé;
ral, con uha superficie extefior convexa, 19, las por;
clones laterales 17 y 18 tieneﬁ superficies exteriores
curvadas 20 y 21, regpectivemente, las cuales se funden

con la porecibn central a lo largo de las lineas de de-

marcacién 22 y 23, respectivamente. La superficie 19 ~. .

puede estar repujada conforme se representa en 24 de 1a
figura 42, o bien imprimida para fines decorativos. Tam-
bién puede estar previstaisobre las superficles curvadas
20 y 21 una capa de ﬁelicula édherida 25, por ejemplo,
de teleftalato de polietileno metalizado, 1o cual hard
que la'tira aparezca cOmo una insércién de pléstico en
una tira de montura de cromo brillante,

Tal como se ilustrs en lé figura 18, en rela-
cién con la tira de moldura superior 12 y la tira de'mql

dura del lado de la carrocerfa 14, puede ser deseable -
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gque la tira sea flexionada a través de varios éngulos -
agudos a obbtugos, dependiendo de la gplicacibém. El in-
vento es aélicable a tiras gque tengan cualquier confign
racibén de seccidn transversel. Sih embargo,.como una -
cuestidn préctice, el ancho de ﬁales~firas g8, genersl-
mente, varias veces el espesor, Por ejemplo, el ancﬂp -
puede ser del orden de treinta mm y el espesor cinco o
seis mm, Les tiras son algo eldsticas y flexibles, de
forma que pueden ser retorcidas alrededor del eje pfing

cipal ‘o  longitudinal o dobladas alrededor del eje trans

versal o menor, de forma que pueda seguir el,contbrno';

de la carroceria del antomévil 10, Une tal dobladura al
redodor del eje menor se representa en 26 (figure 15);A
donde la tira de moldura 12 se extiende a lo largo y-i
por encima del techo de la carroceria del automévil 1C,
Sin emb?rgd} no pueden estar similarmente dobladas a -
cualquiér grado sigﬁificante en el planoc de la tira de
moldurs como pare un aproximade dngulo recto curvado 27
0 una curvatura de éﬁguio obtuso 28, necesariocs para -
perfilar y delimitar la cubierta de tejedo de vinilo 13.
La moldura lateral de la carrocerié 14 estd flexionada,
fesviada, -a trdvés de uﬁa cu&va de éngulo)agudo 29 pare
conseguir el deseado aspecto de disefio.

De acuerdo con esta incorporacifn del invento,

las curvas de dngulo agudo, recto y obtuso se consiguen
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seccicnando y quitando segmentos de las tiras de moldu-
ra,. segﬁn.se rcpreéenta en las figuras 32, 52 y 78, Asi
pues, al 6bjeto de conseguir un borde externo continuedo
redondo 30 en lz tira de moldura curvada, una linea de
geparacibén o seccionado 31 se hace a lo largo de la li-
nea de demarcacibn 22-entre la porcién lateral 17 y la
porcién central 16, Las lineas diagonales de separacidn
32, en un 4ngulo dependiente desl 4ngulo incluido al cusl
la tira de moldura ha de ser desviada, se extlende hacia
dentro desde el borde opuesto & través de la porcibn lc-
teral 18 y en la porcién central 16, Las lineag arquea-
das de separacién 33 se exbtienden desde la linea de sc-
paracién 31 pore hacer inbterseccidn con las lineas dic-
gonales 32. Con la porcidn de la misma definida por las
lineas de smeparacibn 31, 32 y 33 quitadas, las tiras iz
moldura :de las figuras 38, 5& y 72 pueden después ser -
desviadas'hacia las posiciones angulares 8e las figuras
48, 6% y 88, respectivamente. En la posicibn curvada o
desviade, las lineas de separacifén diagonales 32 se po=-
nen juntas, nientras quehlas lineas arqueadss 33 forman
una curva: continuada con la cual le 1inea de separacibn
31 se fuﬁde, de manera que la porcibn lateral 17 forma_
uha bandé curveds contimna alrededor de la curva en la
tira de moldura, Los extremos de la porcibn lateral 18

¥y la porcién central 16 creada por las lineas de sep?ra—




10

15

20

25

11

cibn diagonales 32, asi como las paredes creades por las
l1ineas de separacién 31 ¥ 33, se arrastran juntas en una
reladién cBlindante apretada mediante la porcibn lateral
17, de forma'que es creada una junta de apariencis agra~-
dable. '

| La configuracibn geométrica de una tipica rine
conera esté ilustrada en la.figura 08, con la tira Qe =
moldura recta teniendo las porciones guitadas que se. ro.
presentan en lineas sblidas y el elemento es desviado -
hacla su‘configuracién final, representada en lineas que=
bradas., A mode de ejemplo, puede decirse que este tipo =
de tira de moldura formada de un material de vinilo elég-
tico, con el'cual el presente invento ha sido satisfzeto-
rismente empleado, tiene un ancho total de aproximad@é_g_ .
te treinta mm. con las pordiones laterales 17 y- 18, tef}
niendo cada una de ellas una anchura S de aproximedsmenteé
4 mm, y la-porcidn central 16 un ancho E de veintidos mm,
El espesor de las porciones laterales 17 y 18 en las 1{=-
neas de demarcacién Zé y 23 es de aproximadaments cuatro
mnm,. y el espesor de la porcibn central 16 es de aproxima-
damente seis mm. .

.El‘principio del invento puede ser empleado con

unz tira de moldura que tiene una configuracién de sec-
cibén transversal, Estd particularmente bien adaptada g -

une configuracién tel como la ilustrads en la figura 28,
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puesto que lg linea de demarcacidén 22 sirve como una li-
nea divisoria natural para dejar aparte la poreidn late-
ral 17 que:ha de continuar alrededor de la curva de esta
tira,

Aunque quedarid bien entendido que, de acuerdo
con el invento, la configuracién geométrica de las li-
neag de separéciﬁn 31, 32 y 33 para cuvalquier tipo de ti
ra de moldura, puede sér derivada empiricamente, tamiién
pueden ser calculadas mateméticomente segin aelilustra -
gn la figura 98 para la incorporacidn de las figuras le
e 88, Asi, asumiendo que el Angulo incluido entre los -
ejes longitudinales de lasg dos porciones de la tira de -
moldura en cualquier lado de la rinconera, tiene un valow
de © o, en otras palabras, el &ngulo a través del cuai-ia
tiro es desviada es igual 2 180¢ - @, los dngulos @ que.;
las 1ineas de separacifn diogonales 32 forman con el eje
longltudinal y con el borde paralelo de la tira 11 en los
puntos 34 donde hacen interseceidn con el eje, cada uno
serd entonces de ©/2. Los puntos 34 estdn a una distancia
X desde un plano transversal 35 situado en el punto medio
de la geccibdn la cual ha ée formar la poreibn curvada de
le tira. Asi pues, la linea de separacibn 32 pasa a tra-
vés del punto 34 y se extiende interiormente en el &ngulo
# hasta el borde y hasta el eje longlitudinal de la tira

hasta que hace interseccién con le lines de separaciéﬁ -
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arqueada 33.

Ia linea 33 es un arco gue ‘btiene un radio R
igual al éﬁdho total W de la tire menos el ancho S de la
poreidn laterel 17 y su centro en el punto 34. La linea
aréueada 33 se extiends desde el punto de interseccifn -
con la 1fnea diagonal 32 hasta un punto 36 en el cual es
tangente a la linea de demarcacibén 22, El punto 36 esud
también en el plano transversal qgue pasa & través del -
punto 34 y la linea de separagibn 31 se extiende entre —
los dos ﬁuntos de tangencia 36. o

Como podré apreclarse en la figura 92, la dis-
tancia X del punto 34 desde el plano de medio punto 35 -~
estd comprendido de un segmento Y basado sobre el radln
R2yu segmento Z basado sobre el ancho § de la porcién:l
lateral 17. En su posiciéﬁ curvada el eje neutral de la
porcibn lateral 17 haréd interseccién con el plano de me=
dio-punto 35 en un punto 37 a lo largo de la extensidn -
de la linea de separacién 32, y la distanclo desde el -
punto 37 hasta la lfnea 33 serd de 1/2S. Asi pues, la =
distancia X puede'ser determinada como sigue: |

X=Y412 '
Rcos B & 1/25 cos @
X = (R + 1/28) cos [
X = (W-5+1/28) cos #
X = (W-1/2S) cos @

1

4
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0, puesto que # = 6/2, X = (W-1/28) cos /2

Con el material de la tira de moldura separada
a lo 1argo:de las 1fneas 31, 32 y 33 y la porcibn limita
da asf{ separada y quitada, los extremos pueden ser des-
viados para poner los bordes formados por las lineas de
separacidn en una relacldén colindente, en la manera nés
arribs mencionada y formar la rinconera cerfada'conforme
se ilustra en lag figuras 48, 62 y 8&.

En la incorporacidn aliernative de lés figures
108 ¥ llé, pora fines de ilustrar la tira de moldura ha
sido representada como desviada a través de 902 o una -
curve Qe 4ngulo recto. Sin embargo, quedard bien enteti-
dido que la misma configuracién general podria ser em=
pleada en la formacidn de esquinas agudas y obtusas, Lo
incorporacidn alternatlve difiere de aquellas previamen-
te descritas en que, en lugar de tener un borde exterior .
enrvado, 15 tira de moldura en su posicidn desviada o ds’ |
flexada (figure 112) tiene un segmento recto que se QXﬁt:h.
tiende'diagonalmente é través del borde exterior de la ..
rinconera. Al objeto de formar esta configuracibn, una ;..
1inea do separacidn recta 38 se exticnde desde la linea
de separaéi6n 31, a cada una de las lineas diagonales de
separacién 32, conforme se ilustra en la figura 102, las
lineas 38 son perpendiculares a las lineas diagonales 32,

de forma que eén la posicidén desviada, conforme ge repre-
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sentz en la figura 118, estén alineadas a lo largo de ung

linea recta. Asi pues, cuando la tira de moldura es des
viada a la posicibén de la filgura 112, la porcitn lateral
17 forma une banda reeta continuade a través de la rin-
consra, con esgninas suavemente redondeadas 39, opuestas
o los extremos de las lineas de separacidn 38. 5i se de=-
seoras disminuir les esquinas redondeadas y proporcionar
un camblo mds abrupto y rudo en direccidn a ese punto,
pueden formarsge escotaduras (no represenﬁadas).inverti-
dag en forma de V, parcialméﬁte & través de la po:cién
lateral 17 desde el borde interlor en las uniones de las
lineas de separacldén 38 con la linea de demarcacidn 2z, .
1 borde exterior de la poreidn lateral 17 continuard -
ol alrededor do Jo curva gn la tira de moldurn, mientras
puede ser desviada mis aguzadamente en el punto donde 1z
direceién cambia. Al iguel que con las antemencionsdas
incorporaciones, los extremos de la porcibn lateral 18 y
la poreifn central 16 creadas por las lineas de separaQ
eibn diegonales 32, asl como las peredes creadas por las
1ineas de separacién 31 y 38, son errastradas juntas en
una relacibn colindante apretada ﬁor medio de la porecibn
lateral i? (figura 118) de forma que se ha creado ung -
Junta -de agradable apariencia,

Bl 4ngulo en el cusl las lineas de separadién

diagonasles 32 se extienden a través de la tira de noLdurs
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0, en otrag palabras, el dngulo en el cual elles hacen
intgrseoci§n con el eje longitudinal y borde de la por-
cién lateral 18, serd la mitad del dngulo inclufdo en el
cual la tira ha de ser deflexada o desviada. AL objeto
de mantener las proporciones que tienen aspectos agrada-
bles,‘el ancho disgonalmente a través de la rihconera en
la posileidn desviada es preferente y aproximadamente -
iguel a la anchura de la tira de moldura, Asi pues, como
puede mejor apreclarse en la figura 112, lg longitud de
lag lineés de separacibén diagonales 32 desde'el borde de
la tira de moldura a la linea perpendicular de separaciodn
38 es tal que su longitud, mds la anchurs transversal Jda
la poreibn del borde 17, es aproximadamente igual a 1lg -
anchure de la tira de montura.
iy 0 T A

: Bn resumen, la presente sollcitud recaers so-,.

>

bre las sigulentes: ..
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REIVINDICACIONES

1l8.~ Un método para formar una rinconera con
une tira de moldurs, alargada, decorativa y protectora
para apliéacién de una superficie de apoyo, caracterizs
do por comprender medios péra hecer un corte longltudi-
nal értravés de le tira, espaciado hacia dentro desde -
¥ paralelo & un borde laterzl de dicha tirs de moldura
que formaz une porcidn lateral continvada z lo largo de
la misma, haciendo cortes diagonales parclalmente a tra
vés de la tira de moldura, desde el otro borde lateral
en forma de V., haciendo un corte de conexidn a tfavés
de la tira desde cade extremo del mencionado corte lon-
gltudinal heste una interseccibn con el correspondients
de los citados cortes longitudinales y sacando la por-'

oién de la tira limitada por los mencionados cortes lon

~ gltudingles, diegonales y conexiones,

28,- Un método para formar una rinconera con
una tira de moldura, alargada, decorativa y protectora
para aplicacibn de'uﬁa'superficie de apoyo, segin la -
relvindicacidn 12, caracterizado porque el vértice de -
la mencionada V estd en la mitad equidistante entre los
extremos del corte longitudinal y sus lados hacen inter
secelfn con el otro borde citado trgnsversalmente a trg
vés desde los extremos del corte longitudinal,

‘32,~ Un método pera formar uns rinconera con

-
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una tira de moldurd, alargada, decorativa y protectora
para aplicacién de una superficie de apoyo, segin las -
reivindicaciones 18 6 28, caracterizado por la deflexidn
de la mencionada tira de moldura para poner las cantone-_
rag formades por los cortes diagonales y las qantoneras
formedas por los mencionados cortes longitudinales y de

conexidn en une relacidén colindante, formando la mencio-

_nmada porcibn leteral una banda continua alrededor del ex

terior de la rinconera.
| 2,~ Un método para formar una rincoﬁera con

ung tira de moldura, alargada, decorativa y protectora -
pare aplicacidn ds una superficie ée apoyo, segin cuale-
gquiera de las reivindicaciones 12 a 38, caracterizado -
por la determinacidn del 4ngulo que he deganincluido gh .-
dicha rinconers, y cortando la poroién de forme de V &éﬁ'
otro borfle lateral, mediante lo cual los lados de la es~
cotadura resultante hacen cada uno un dngulo V eon el~§{'
otro borde igual a la mitad del citado 4ngulo incluidoﬂ.jj

58, Un método para:formar una'rinconera con
una tira de moldura, alargada, decorativa y protectora
para apl;caci6n de una superficie‘de apoyo, segin cuale
quiera de lag reivindicaciones 12 a 42, caracterizado -
porque los cortes de conexién estén a lo largo de una -
1inea recta.

68,~ Un método para formar wna rinconera con
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una tira de moldura, alargada, decorative y protectora
pare aplicacibn de una superficie de apoyo, segin cuale
quie&a de las reivindicaciones 12 & 42, caracterizado -
porque dichos cortes de conexidn siguen t;ayectoriaa cur
vas, A

78,~ Un método para former una rinconera con
una tira de moldura, alargada, decorativa y proiectora
para aplicacién de una superficie de apoyo, segin la -
reivindicacidn 62, caracterizado porque los mencionados
cortes argueados son segmentos circulares.

82,-.Un m&todo pare formar une rinconera won
unz tira de moldure, alargada, decorativa y protectora
para aplicacibn de una superficie de apoyo, segin cual~
quiera de las reivindicaciones 12 a 48, caracterizado -
porque los cortes de conexidén son circulares con su ra-
dio'iguai al ancho de la tira menos el ancho de la pore
cidén lateral, y los centros de los cortes clrculares es-
tén situados en los puntos donde los lados de la escoto~
dura de forma de V hacen interseccibn con el borde latew
ral de la tira,

92 ,~ Un método para»forﬁar una rinconers con
nna tire de moldure, alargada, decorativa y protectora
para aplicacién de una superficie de apoyo, segin la =
reivindicaecibn 82, caracterizado porque los cortes clre

culares estdn tangentes o los extremos del corte longitu
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dinal en puntos situados transversalmente a través de la
tira de los centros,

'iOQ.- Un método para formar una rinconera con
una tira de moldura, alargada, decorativa y protectora
pare aplicacifén de una superficle de apoyo, sggﬁn las -
relvindicaciones enteriores, caracterizado por comprenw
der un elemento continuo alafgado, eldstico que tiene -
unes porciones quitadas en una sitvacién seleccionads a
lo largo de la misma, formando una porcidn de rinconera
que perﬁite el montaje de la tira continua para que siga
la frayectorie,

1ll2,~ Un método para formér una rinconera coa-
una tira de moldura, alargada, decorative y protectora
para aplicacidn de una superficie de apoyb, segin lg -
reivindicacibn 108, caracterizado porque las porclones. .
qﬁifadas incluyen una escotadura de forma de V. que &e
extiende hacia dentro desde un borde lateral de la tira
¥ generalmente porciqnes triangulares espaciadas desdqt: X
el otro borde lateral y contiéuo con la escotadura de 3,'.
forma de V. )

128,-Tn método para former una rinconers con
une tira de moldura, alargada, decorativa y protectora
para zplicacibén de una superficie de apoyo, segin las »
reivindicaciones 102 § 1ll2, caracterizedo porque la por-

cién de rincongre incluye una banda continua que So exX-
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tiende a lo largo de un borde lateral de la tira alrede-
dor del exterior.de la misma,

i3é.- Un método para formar una rinconera con
una tira de moldura, alargada, dscorativa y proitectora
para aplicacibén de una superficie de apoyo, seain la -
reivindicacién 128, caracterizado porque las porciones
quitadas incluyen una escotadura de forma de Y que se -

extiende hacia dentro desde el otro borde lateral de la

tira y porciones arqueadas entre la banda continua y la

escotadura de forma de V,

l42,~ Un método pars formar una rinconere con
una tira de moldura, alargada, decorativa y protectora
pars aplicacibén de una superficie de apoyo, segfin la -
reivindicacidn 1l2, caracterizado porque ls tirs estd -
montada scbre una superficie de apoyo, estando el eleei
mento alargado, eldstico, flexionado a través de un 4n-
gulo predeterminado en la rinconera y montado sobre la
mencionada superficie ¢ incluye una banda estrechs con-
tinua a lo largo de un borde lateral de la citeda tire
de moldura que se extiende alrededor de la extremidad -
exterior de la rinconers, un par de paredes terminales
que se exfienden diagonalmente a tratés de la tirg en -
relacibn colindante desde el otro borde lateral de la =
tira hasta el interior de la bvands continua, y un par -

de paredes de conexibn, una extendiéndose en cada direc-
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- paredes terninales se exitlende diagonalmente a través de

cién desde las paredes laterales colindantes, en relaw
cién colindante con la cara interior de la bands, conti—
nua alrededor, de la rinconera.

158 ,~ Un método para formar una rinconera con
una tira de moldure, alargeda, decorativa y prbtectora
pars aplicacidn de una superficie 'de apoyo, ségﬁn la =

reivindicacibn 14&, caracterizado porque cada una de las

la tira en un éngulo hasta el otro borde lateral, igual
a la mitad del dngulo iﬁcluido de la mencionada rincone-
ra., . o
162,~ Un método para formar una rinconera con .
uhna tira de moldura, alargada, decorativa y protectora
para aplicacibn de una superficle de apoyb, eegﬁn'éualf
quicra de las reivindicaciones 122 a 15é; caracterizado
porque la tira de moldura inéluye una porcibdn central_&__
uno porcidn lateral separada por una linea de demarcaqiﬁn
comprendiendo la banda continue, la porcién lateral. |
172~ Un método para formar una rinconera co&;‘i
uwna tira de moldura, alargadé,-decorativa y protectoraf
para eplicacidn de una superfiéie'de apoyo, segin cuale
quiera de les reivindicaciones 142 g 168, caracterizado
porgue las paredes de conexibn son circulares con sus -
radios iguales al ancho de la tira de moldura menocs el

ancho de 1z banda continua.
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182.~ Un método para formar una rinconers con
una +tira de moldura, alargada,Aderrativa ¥ protectora
para apliéacién de una superficie de apoyo, segin cual-

a

"

uiera de les reivindicaciones 142 a 168, caracterizado
porque las paredes de conexién son planas. |

) 198,- ULl METODO .PARA. TORMAR UNA RINCONERA CON
UNA TIRA DE MOLDURA, ALARGADA, DECORATIVA Y PROTECTORA
PARA APLICACION DE UNA SUPERFICIE DE APOYO,

Segln se describe en la presente memoria des-

criptivé que consta de veinti tres hojas escritas & mé-
éuina por una gola de sus caras y dibwjos, |

Madrid, 11 Agosto 1978

Franci Javier Plaza
P.P.,

o
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