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Este invento se refiere a un depbsito perfec-

cionado de fusgibn de vidrio,

~

In la fabricacidén de vidrio se hoce uso de hor-

nos o depbsitos para la fusién de la carga de vidrio. Fun
damentalmente, estos depbsitos son de dos tipos diferens

tes, eg decirs depbsitos continuos y depdsitos dlurnos.ﬂ:
La materia prima, la carga de vidrio, es suministrada eon
tinuamente y el vidrio derretido es continuamente retira-
do de un depbsito continuo y, por este motivo, un depbei-
o necesita'trabajar tres turnos de trabajo. Ademds, 1o -
cantidad de vidrio derretido es considerable, por lo nor-
mal, correspondisndo gproximadamente & la colada hecha -

durante cuatro dfas. En un depbsito diurno, ung cantidad

tan grande de meteria prima es derretida en la noche como
la que corresponde 2 la colada del dfa signiente, Ta vene
tajé inherente al depbsito continuo es la de que 1a super
ficie de la fusibdn se mantiene a un nivel constante, per-
mitiendo la conexi6én de un alimentador a través del cual

pueden ser llenados los moldes con la exactamente correc-
ta cantidad de vidrio a la correcta temperatura. Las des-
ventajas comprenden el tener que,hacer tres turnos de fra
bajo, los elevados gastos inicinles y el elevado consumo

de energla, agl como una gran cantidad de vidrio, lo cual
implica que el vidrio para la produccién'de vorios dias -

tiene que ser desechada si los ingredientes fueran defi-
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‘canal que se extiende entre el alimentador y una poreifén

L4

cientes o se hubiere producido un peso incorrecto. El de
pbsito diarlo no presenta las desventajas del depbsite -
continuo,'pero. en su lugar padece el inconveniente de =
que 1a superficle de fusibn en sl depbsito varia entréf::
un nivel méximo por la mafiana y un nivel minimo por la
torde, Egte inconveniente, o disminucibn, es de gran ime
portandia, puesto que no permite la conexién como en el
depbsito continuo de un alimentador y, por lo tanto, .ne-
cesita una manipulacidén manual del vidrio. Este trabajo
es muy durc y enérgico y, frecuentemente da lugar & per—
juiclos industriales. '

El objeto del presente invento es el de hablll
tar un depbsito- diurno, el cual esté dotado de los vene
tajag del depbsito continuo con respecto a un nivel de -
alimentacibn constants, con lo cual puede eliminarsze la
manipuldcibn manual del vidrio.

Iste objetivo es llevado a cabo por medio de un
disefio de depbsito que comprende un alimentador al ecual

puede suministrarsele vidrio derretido a través de un -

inferiOr.del depbsito, y un regulédor en dicho canal, el

cual, mediante la accibén de abrir y cerrar el canal, re-

gula el nivel del vidrio derretido en el alimentador,
Con la ayuda del regulador, el nivel de vidrio

en el alimentodor pusde ser fdecilmente regulado dentro -
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de 1imites estrechos o rigurosos, especialmente si un sen
sor de an°l que detecta el nivel del vidrio derretido en
el alimentedor ¥ hace, consiguientemente, actuar el regu;’
lador, ' '

Asi pues, los moldes de vidrio pueden ser llena
dos de la misma manera-como se hace en el depbsito conti-
nuoe El regulador consiste preferentemente en un elemento
cilindrico, continuamente giratorio, ascendente y deseen-
dente, el cual conecta un asiento formado por una parie. « '
vertical del eanal. _

'El invento seri descrito con mayor detalle & w
continuacibn, con referencia ol adjunto dibujo que de mang
ra altamente esquemética, ilustra un deplsito que tiene -
un aliméntador de seccibn itransversal,

Bl depbsito ilustrado 10 es un depbsito de tipo
convencional que tiene una pared 11 y un fondo 12.de un -
material resistente a2l vidrio derrétido. La materia prima,
colada de vidrio, que es derretida por medio de un dispoe
sitivo ealentador (no representado) es suministrada al de-
pbsito 10, correspondiendo la cantidad de vidrio derretido
13 aproximadazments a la producciﬁnﬁde un dia, Un canal 14
estd previsto en la pared 11 del depbsito 10 ajustada gl =
fondo del mismo, y el vidrio derretido 13 puede fluir fue-
ra del depdsito a través del citado canal o ranure acanse

lada. Un alimentador 15 estd colocado ajustado al depésito
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10, Estd hcchﬁ igualmente de un material resistente al
vidrio derretido y a través de dicho alimentador los mol
des puedeﬁ ger llenados de la misma manera como se haéé*
o través del alimentador de un depbsito continuo. EL ali
menté&or 15, ademés, tiene una abertura en su pared pi6;
xima al fondo del mismo, Dicha sbertura estéd conecetada -
2l canal 14 en la pared del depbsito 10, mediante un dig
positivo de conexibén 16 que estéd adapiado para suminis-
trar al alimentador 15 una cantidad controlada de viérie
derretido desde el depbsito 10,

Al igual que el depbsito 10 y el alimentador -
15, el disposifivo de conexién 2std hecho de un material
resigtente a2l vidrio derretido y tisne un canal curvado
angularmente con un ramal horizontal 17, que esti conec-
tado al canal 14 del depbsito, y una ramificacién o de=-
ri&acié& vertical 18, la cual se abre en un canal horie
zontal éuperior. El material que rodea el extremo supe-
rior de la derivacibn vertical 18 del canal constituye -
un asisnto para un elemento de vilvula en la forma de «
cilindro 20, el cual es continuamente rotatorio y sus-
ceptible de subirlo y bajarlo por:medio de un slemento
de propulsién 21, El canal horizontal superior del disw
positivo de conexién 16 se abre, como podrd apreciarse -
por el dibujo, en el alimentador 15, y mediante el movi-
miento de subida y bajada del eilindro 20 la cantida§ -
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deseada de viério derretido puede ser suministrada al -
alimsntadqr 15 desde el depbsito 10. La rotacifn conti=- -
nua del cilindro 20 eliminard lo congelacién del ciliﬁafé
20 del vidrio derretido 13, El dispositivo'de conexién 16
y el cilindro 20 verticalmente desplazable determina g;
nivel de superficie dél vidrio derretido en el alimenta-’
dor 15 y, segin se indica en 19, el dispositivo 16 estd
disefiado preferentemente de manera que la altura verti~
cal del asiento, y asi el nivel de vidrio del slimenta-
dor 15, puedan ser regulados. .

Para conservaer el nivel de vidrio del alimenta-
dor 15 dentro de limites estrechos, el alimentador lleva
alojado un sensor de nivel 22 el cuél, por via de un ca=-
ble 23; es conectado a unos elementos de regulacibn aco-
rlados 2l medio transmisor propulsor 21 del cilindro 20,
de.formd que dicho cilindro 20 suba ¥ baje como respuesw
ta & las sefiales recibidas del sensor 22,

Podréd apreciarse por la descripeién mis arriba
gefialada que el invento viene a proporcionar un depbsito
diurno que funciona como un depééito continuo, pero no
preseﬁta'las desventajgs del mismé, dando como resultado
un ambilente de trabajo considerablemente perfeccilonado.

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaeri so-

bres las siguientes:
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REIVINDICACIONES
1¢,~ PERFECCIONAMIENTOS EN DEPOSITOS DE FUSION

DE VIDRIO, caracterizado porque comprende un alimentaddrr
al cual el vidrio derﬁetido es suministrado.a través de;'
un canal el cual se extlende entre el alimentador y uha;
porecibn inferior del depbeito, y un regulador en dicho -
canal, el cual, mediante el movimiento de abertura y ce-
rrado del canal regula el nivel del vidrio derretido en
ol alimentador,

22,- Perfecclonamientos en depbsitios de fusibn
de vidrio, segfin la reivindicacién 18, caracterizadaspor
que el canal tiéne uha primera derivacibn horizontal co=-
nectada al depbsito y una segunda derivacibn vertical ey
yo extremo superior constituye un asiento con el cual co
nec?é el regulador.

' 30, Perfeccionamientos en depbsitos de fusién

de vidrio, segﬁq la reivindicacibén 22, caracterizades por
que la altura de la derivacibén vertical del canal es re-
gulable,
48, Perfeccionamientoé.en depbsitos de fusibn
de vidfid, pegin las reivindicaciones 28 6 32, caracteri
zadSporaque el regulador es continuamente rotatorlo, susg
coptible de subir y hajar y en forma de un elemento cilin
drico y un elemento propulsor,

52 ,= Perfeccionanientos en depbsitos de fusién

Al s e s
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de vidrio, seéﬁn la reivindicacién 48, caracterizados—
porque el alimentador tlene unos medios de deteccibn de
nivel conectados al elemento propulsor por medio del ele
mento cilindrico. ' |

6% .~ PERFECCIONAMIENTOS EN DEPOSITOS DB FUSION
DE VIDRIO, -

Segin se describe en 1a'presente memoria des-
eriptiva que consta de siets hojas escritas a méquina -
ﬁor una sola de sus caras y dibujos.

Madrid, 9 Agosto 1978

Francisco Javier Plaza
P. P.
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