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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describen un método y un aparato para éistribuir
répidamente un primer gas a través de una cémara que contiene
tanto el pfimer gas como el segundo gas. La invencidn es parti
cularmente Gtil en la presurizacidn de centros de pelotas de
tenis con un gas de baja permeabilidad, en las cualeg la velo
cidad de difusién entre el gas de baja permeabilidad y el aire
es muy lenta. Gracias-a la presentg invencidn, la distribucidén
del gas de baja perﬁeabilidad a través del molde pucdé efec
tuarse en un tiempo mucho més corto utilizando un método de
mezclado mecénico y un aparato que implica la circulacién de
la ﬁézcla de gases en el interior del molde a travé; de un
con@ucto Yy de una bomba situados fuera del molde.

REFERENCIAS A LAS SOLICITUDES DE PATENTE RELACIONADAS

{ ' CON LA PRESENTE INVENCION

Esta solicitud de patente es una continuacibén par
ciai'de la solicitud de patente de los Estados Unidos nimero
de serie 821.002. Igualmente, la presente invencifn estd rela
cionada con la presurizacidén de pelotas de tenis con un gas
de baja permeabilidad, tal y como se describe en la solicitud
de patente de los Estados Unidos n° de serie 627.721.'Tanto
las solicitudes de patente mencionada% més arriba como la pre
sente estén concedidas a la General Tire & Rubber Company.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencifn estd relacionada de manera ge

neral .con la presurizacidn y el mezclado de gases en una céma

. ra cerrada, y mis particularmente con la presurizacibn y el

mezclado de un gas de baja permeabilidad con aire en el cen

‘tro de una pelota de tenis justo antes de unir las dos mitades

del centro conjuntamente para formar una pelota totalmente pre

. surizada.
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La presurizacidn de.los centros de pelotas de tenis
con un gas de baja permeabilidad tal como el hexafluoruro de
azufre o el perfluoruro propano se menciona en las solicitudes
de patente indicadas mAs arriba. La ventaja de la utilizacidn
de estos gases de baja permeabilidad consiste en que nc fil
tran a través de las pelotas de tenis tan f&cilmente como el
aire y, por tanto, da lugar a la ogtencién de pelotas_ _de tenis
que tienen vidas (tiles mds largas.

Sin embargo, para que los gases de baja permeabili
dad puedan ser eficaces como medio aplicable industriglmente
para incrementar la vida itil de las pelotas de tenis, el gas
debe ser distribuido de manera bastante uniforme a través del
molide., En caso contrario, solamente una parte de las pelotas
de

tenis producidas recibirdn una cantidad suficiente;de gas

de ibaja permeabilidad para aumentar eficazmente su vida Gtil,

\
i
Igdalmente, los clientes que reciben un lote de pelotys de

buena calidad podrian ser decepciona&os en el futuro al reci

-

bir'un lote de pelotas gue no contienen una cantiddd tan im

portante de gas de baja permeabilidad.

Un problema particular que se plantea con el hexa
£1luoruro de azufre y otros gases de baja permeabilidad consis
te en que, siendo mds pesados que el aire, tienden a estrati
fiqarse en el aire ya presente en el molde y a acumularse en

lag cavidades del molde més préximas al punto del molde donde

se introduce. Eventualmente, los gases se mezclan por difusidn

peio esta operacifn necesita un tiempo iargo, de hasta 10 o
més minutoé para conseguir una distribuciép satisfactoria del
'gas a través de todas las cavidades del molde. No es convenien
te soluclonar este problema mediante el premezclado del gas de

baja permeabilidad con el aire introduciendo la mezcla en un




io0

15

20

25

30

moldé vacio, porque cuando se hace el vacio en el molde, el
aire residual aprisioﬁado entre las mitades de la pelota y
las superficies de las cavidades del molde fienden a hacer
salir las mitades de las pelotas fuera de las cavidades. En
tonces, resulta imposible presurizar o unir adecuadewente es
tas mitades de pelota cerrando las secciones del molcde después
de la operacifn de presurizacién. Otro método que ha sido in
tentado para mezclar los gases en el molde consiste en golpear
el mglde después de someterlo a presurizacién. Sin embargo,
estaﬂoperacién de golpeo no ha demostrado ser eficaz para re
ducir el tiempo de mezclado en un grado apreciable. Ijualmen
te,\éi hecho de golpear el molde puede romper el cierre hermé

tico alrededor de las periferias de las secciones de mclde,

-lo\qﬁe da ludar a una reduccidn de la presifén en el centro

Y

de la pelota y también a una pérdida de gas valioso.

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con el método de la presente invencidn,
se aéorta una solucién a los_problemas siguientes reiaciohados
con la distribucién de un priher gas a través de una cémara
que contiene una mezcla del primer gas y de un segundo gas me
diaﬂée la extraccidén de la mezcla de ;ases a través de un pri
mexr orificio formado en la cémara y el bombeo de la mezcla pa
raﬂintroducirla de nuevo en la cémara a trévés de un segundo
orificio alejado del primer orificio de modo que la mezcla
fluya a través de la cémara, continuindose esta extraccidn y
este bombeo de la mezcla de gases fuera y dentro de la cémara
hasta que el priﬁer gas sea distribuido con el grado deseado

de uniformidad a través de la cémara.

De acuerdo con el aparato segin la presente invencidn,

‘se dispone un conducto que comunica por una extremidad con un
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primer orificio formado en la cémara que contiene los gases
que han de ser mezclados y que comunica por su otra extremi

dad con un segundo orificio formado en la cémara y que esté

_alejado del primer orificio. De este modo, se forma un circui

to cerrado gue permite la circulacién de la mezcla de gases a
través tanto de la cémara como del conducto. Se ha previsto
también un dispositivo de bombec en el conducto para efectuar V
esta circulacidn de.gases. |

| - Tanto el método como el aparato segfin la invencidn
son particularmente aplicables al mezclado dedun gas de baja
permgabilidad tal comokel hexafluoruro de azufre con aire, en
un molde disefiado para la presurizacidn de centros de pelotas
de ténis y para la unién conjunta de las mitades de estos cen
tros después de esta presurizacidn.

Las caracteristicas y los objetos de la invencién
mencionados mds arfiba podrén entenderse mds claramente leyen
do la siguiente descripcibn detallada, tomada conjuntamente
con los dibujos adjuntos. T

DESCRIPCION DETAﬁLADA DE LA INVENCION

En los dibujos adjuntos:

la figura 1 es una vista esauemética de un aparato
para presurizar centros de pelotas de tenis, que ilustra la
pfesente invencién;

la figura 2 es un grafico que representa una compa
racidn entre el tiempo ﬁecesario para el mezclado convencional
por difusibén de los gases en moldes de pelotaé de tenis, y el

tiempo necesario para el mezclado mec&nico de los gases uti

‘lizando el aparato de la figura 1; y

la figura 3 es un grédfico que representa el grado

.de mezclado de los gases que se obtiene gracias a la invencifn,
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en funcidn del nﬁmefo de circvlaciones de dichos gases obteni
das con el aparato de la figura 1.

Haciendo referencia a la representacién esquemitica
del aparato de la figura 1, se representa el lado inferior de
una seccién superior de molde 2 con las cavidadeé de molde ¢4,
marcadas individualmente 4a, 4b, 4c, 4d, 4de, 4f y 4g. Las mi
tades superiores centrales de.pelogas de tenis 6 que tienen

unos bordes 7 revestidos de adhesivo se alojan en estas cavida

‘des de molde: Alrededor de la periferia de la seccif6n de molde

superior 2 se halla un -elemento de estanqueidad 8 que se acQ
pla con otro elemento de estapnqueidad situado en la pexiferia
externa de una seccibn de molde inferior, que no se representa.
o La seccién de molde, inferior es similar a la seccibn
de molde superior 2, y tiene unas miéades inferiores de pelota
de tenié, no representadas, que estfn alojadas en unas cavida
des situadas debajo de las cavidades 4 de la seccién de molde
superior 2., Como es convencional en los aparatos de moldeo pé
ra ﬁnir conjuntamente las.mitades de pelotas de tednis, la sec
cién de molde superior 2 se acopla inicialmente con la seccidn
de molde inferior por su elemento de estanqueidad periférico
8 para‘formar una cémara 10,mientras §ue los bordes de las mi

tades de pelota situadas en el interior de las cavidades de

.moldeo de ambas secciones de molde, se dejan separadas las

unas de las otras por una pequefia distancia. En otras pala
bras, los bordes circulares de las mitades de pelota estén si
tuadas cerca la una de la otra pero no en contacto, mientras

que los bordes periféricos de las secciones de molde se aoo

" plan mutuamente para formar la camara 10 que estd hermética

mente cerrada de modo que pueda ser presurizada. Las caracte

risticas descritas més arriba del aparato de la figura 1 son
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convencionales y se encuentran en la mayorfia de los moldes di
sefiados para presurizar el espacio situwado en el interior de
las mitades de pelotas de tenis y para unir a continuacibn es
tas mitades para formar una pelota presurizada completa.

| | -.La cémara 10 estd disefiada para ser presurizada, ge
neralmente con ailre, a través de un dispositivo tal como un
conducto 12 que se representa en l§ figura 1 en comunicacidn
con la cémara 10 a través deiuna parte de otro conducitc 16.
Sin embargo, con el fin de reducir la pérdida de presidn de
aire enllas pelotas de-tenis después de su formacibn, es con
veniente sustituir el aire introducido por el conducto 12 por
hexafluoruro de azufre-(SFG)g o en variante perfluoropropano
(CF3CF20F3), u otro gas tenigndo una permeabilidad inferior a
la del aire a través de las paredes de las mitades de pelota
de tenis 6. Este gas de bajaipermeabilidad se bombea en la

clmara 10 hasta el nivel de presifén deseado que se indica en

‘el manémetro 14. Por ejemplo; una presibén adecuada para una

me%éla de gas SFs ¥ aire serd de aproximadamente 100 kPa vy,
por tanto, la concentracibn de SF6 en la cédmara 10 serd apro
ximadamente del 50% en volumen.

El problema al cual la invehcibén aporta una solucién
consiste en que el aire y el SFg u otro gas de baja permeabi
iidad no se mezclan muy répidamente por difusién. Por tanto,
si las mitades de centro de pelotas de tenis se unen .conjunta
mente sin dejar que tra&scurra el tiempo necesario para el mez
clado por difusién y sin utilizar alglin tipo de mezclado mecd
nico, la concentracién de gas de baja permeabilidad serd muy
elevada en las pelotas de tenis situadas en el molde cerca
del punto de introduccién del gas y serd muy baja en las pelo

tas de tenis alejadas de este emplazamiento. Solamente un n{
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merco reducido de pelotas presentarén las ventajas de larga
duracidn facilitadas por la presurizacifn de las pelotas con
el gas de baja permeabilidad.

Para solucionar este problema, se ha previsto un
conducto 16 de recirculacién de gas. A través del thgﬁ;to 16,
la mezcla de gases contenida en la cémara 10 se extéae_por un
orificio 18 formado en la seccifn de molde superior éggy se
bombea con una bomba 22 haciéndola volver a la camarat;o a
través de un orificio 20 glejado del orxificio 18. Pafa obtener
un mezclado intimo de los gases en la totalidad de la cémara
10, el orificio 22 debe estar situado en el lado opuesto de
la cémara 10 respecto al orificio 18, de tal manera que todas
laéApartes del fluido contenido en la cémara 10 sean mezcla
das| por la’circulacién de los gases entre los orificios 18 y

20.

En los moldes de grandes dimensiones, el mezclado

.

"de los gases en la clmara 10 puede ser mejorado gracias a unas

ramificaciones 18a y 20a del conducto 16 de tal manera- que los
géses sean extraidos de la cdmara 10 a través de una plurali
dad de-orificios v sean bombeados de nuevo en la cémara 10 a
través de una pluralidad de orificiosﬁ Ademis de la bomba 22,
se prevé también preferentemente un rot&metro u otro tipo de
ﬁéd;dor de caudal en el conducto 16 coﬁ el objeto de medir

el caudal de los gases en circulacién. BEste medidor de caudal
puede utilizarse a continuacién para calcular cuintas veces

la mezcla de gas contenida en la cdmara 10 circula en un in

 tervalo de fiempo dado. El volumen total de mezcla que atravie

sa el rotdmetro 24 debe ser éor lo menos seis y preferentemen
te por lo menos ocho veces el volumen combinado de.la camara

10 del conducto 16, de la bomba 22, y de todos los demds equi
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pos a través de los cuales pasa la mezcla, rotémetro 24 inclu
sivé. ‘

Durante el funcionamienﬁo, se bombea un gas de baja
permeabilidad, tal como hexafluoruro de azufre en la cémara
10 estando cerradas las védlvulas 26 y 28 del conducte 16, La
vdlvula 32 situada en la tuberfa de evacuacifn 30 estd tam
bién cerrgda; Cuando se alcanza~-el nivel’de presitn deseado’
indicado por el manSmetro 14, se cierra la vdlvula 34 .del con
ducto 12 y se abren las vdlvulas 26 y 28 del conducto:16. A
continuacitn, la bomba 22 extrae la mezcla de gases coenteni
dos en la camara 10 a través del orificio 18 y la bombea de

nuevo a la cdmara 10 a través del orificioc 20. De este modo,

el gas de baja permeabilidad es distribuido rédpidamente a tra
vél~de la cémra 10 debido a que cir¥cula continuamente ‘a través
de 1n trayecto que produce la circulacién del gas desde el
ori icio 20 situado en un lado de la cémara 10, a traués del
oriiicio 18 situado en el otro iado ée la cdmara 10. Después
de‘ n tiempo suficiente para que se produzcan aproiimadamente
ocho circulaciones de la mezcla de gas, segfin se determina
por medio del caudal de gas medido por el rotémetro 24, se
cierran de nuevo las vdlvulas 26 y 283_A continuacidén, se
cierran las seccicnes de molde para unir conjuntamente las mi
tédgs de pelota de tenis, y el gas aprisionado en el interior
de ia cémara 10 pero que estd fuera de las mitades de pelotas
\

de tenis unidas se evacua abriendo la vilvula 32 de la tuberia
de evacuacién 30. '

La rapidez mis importante con la cual el método y
el aparato descritos mds arriba aseguran la distribucién del

gas de baja permeabilidad a través de la cémara 10 ha sido

demostrada por medio de un andlisis comparativo de las varia
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ciones de concentracién de hexafluoruro de.azufre en pelotas
de tenis fabricadas tanto por el método convencional de mez

clado de los gases por difusifn como por el método de mezcla
do mec&nico utilizando el aparato y el método descritog més

arriba. Los resultados de estas pruebas y andlisis se repre
sentan en las figuras 2 y 3 de los dibujos adjuntos.

En cualquier mezcla-de 5Q% en volumen de hexafluoru
ro de azufre y 50% en volumen de aire, existe una clerta va
riacién en la concentracién exacta de hexafluoruro de azufre
en las diferentes partes de la cémara de moldeo. A efectos es
tadisticos, esta variacidn puede ser definida por la variacién

standard bien conocida ) que se determina por la siguiente

fé\ uia:
\ § =
‘ .

Z(Xi)z = (in)_z/n
. n-1

en la cual Xy = concentracién de hexafluoruro de

azufre en cada muestra realizada en

la misma operacién en la Gémara 10
(figura 1)
y n = nlimero de muestras tomadas.
La variacién standard es una medici6n numérica de la distribu
cidén de las concentraciones de hexafluoruro de azufre alrede
dSr del valor medio de concentracién de hexafluoruro de azu
fre @or cada grupo de muestras. 8i la distribucidn es ancha
Yy se distribﬁye sobre una.amplia zona en cada lado del valor
de concentracién media, entonces S es iﬁportante. Inversamen
te, unas distfibuciones~estrechas de concentraciones de hexa
fluoruro de azufre dan lugar a valores correspondientemente
bajos de’ 8 que indican gue las concentraciones de la mayoria

de las muestras estdn préximas a la concentracidn media.
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En el caso de una curva de tipo gausiano, en la
cual muchas distribuciones son muy similares, una dispersién
de concentracifnes igual a 4f es suficiente para incluir

aproximadamente el 95% de las muestras. Con pelotas de tenis

. 1llenas con hexafluoruro de azufre, se ha estimado que una ga

ma de 8% en la vida Gtil de 95% de estas pelotas de tenis pue
de ser tolerada. Esto da lugar a una gama aceptable de 8% en
la concentracidn de.hexafluoruro de azufre, Ya que las pelo
tas se llenar&n con una concéntracién de 50% de hexafluoruro
de. azufre, una gama de 8% de esta concentracidn significa una
dispersidn aceptable de 4% en volumen de la concentracién de
hexafluoruro de azufre en las pelotas..

- feniendo presente esta meta, se han realizado pruebas
para determinar el tiempo que se necesita para’que el hexafluo
ruro-de azufre se diétribqya a través del aire por medio del .
procedimiento de difusidn y por medio de un mezclado mecdnico
utilizando el aparato y el métods seglin la invenci6n. Para las
pr;ebas de mezclado por difusibn, un molde de siete ‘cavidades
que tiene la configuracibn répresentada en la figura 1 ha si
do sometido a una presibén con hexafluoruro de azufré hasta
una concentracibén volumétrica de apro%imadamente 50% de hexa
fluoruro de azufre. Durante esta presurizacién, las mitades
dél_molde se mantuvieron con sus placas separadas por 5,59 mm, .
perb‘con sus periferias_externas acopladas herméticamente las
unas con las otras., A cdhtinuacién'se unieron conjuntamente
las mitades de pelota de tenis después de varios ihtervalos
de tiempo para producir varios grupos de siete pelotas, tenien

do cada grupo grados variables de distribucidn uniforme del

hexafluoruro de azufre. La diépersién de concentracifn de 48

.de cada grupo se calculd a continuacién utilizando la férmula
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de Sique se indica mis arriba. Los resultados de estas prug

bas se indican en la Tabla I:

TABLA I
MEZCLADO POR DIFUSION DE SF
Grupo Nam. Tiempo permitido para Dispersion de 45

en concentracidn
(7 pelotas cada uno) la difusibn (minutos) de SFe (% wvol.)

34a o 52.0

34b 1 28,7

34c (SF; afiadi 1 47,6
do lentamenge)

344 5 8,61

34e , 30 1,83

Se ?a observado que la mﬁestra 34c indica que la introduccién
de} hexafluoruro de azufre en el molde con un caudal reducido
perjudica la distribucidn del hexafluoruro de azufre a través
del moide pero que iﬁcluso con una introduccidn répida-del hg-
xafluoruro de azufre, el tiempo necesario para conseguir una
dispersi6n de concentracidn de 4% es bastante elevada. Como
lo indica la curva 34 en la figura 2, un‘periodo_déudifusiﬁn
de aproximadamente 10 minutos debe ser concedido para obtener
la dispersidn deseada de 4% en la concentracidn de hexafluoru

4

ro de azufre.

Otra serie de grupos de pelotas de tenis se prepard

‘eﬁ[gl mismo fiolde de siete pelotas, pero en lugar de dejar que .

el ﬁéxafludruro de azufre se mezcle por difusibn solamente,

sé abrieron las v&lvulas‘ZG y 28 (figura 1), y se bombed la
mezcla de hexafluoruro de azufre y aire en la cémara 10 por me
dio de la bomba 22 con un caudal de 17 1l/min (0,61 pie3/min).
Esta operacibn se realizd en cada uno de los varios grupos de

pelotas durante tiempos de longitud variables antes de cerrar

.las mitades del molde para unir conjuntamente las mitades de
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las pelotas. La dispersién de concentracién de 48 por cada
grupo de pelotas se calculd a continuacién, y los resultados
de estas pruebas se indican en la Tabla II:

TABLA II

MEZCLADO MECANIQO DE SF.

Grupo Niim. Tiempo permitido para Dispersién de 46
) en concentracién
(7 pelotas cada uno) el mezclado (minutos) de SF, (% vol.)

36a 0 52,0
36b 0,167 12,0
36c " 0,25 2,84
36d 0,5 1,70
36e 0,833 1,92
36f 1,00 7.44
36g - 1,00 < 0,95
36h 1,50 1,26

Estas bruebas han sido representadas gr&ficamente en la curva
de‘lineas de puntos 36 de la.figura 2 e indican que se obtieﬁe
una gran mejoria en la mpidez de distribucibn del ;hs hexa
fluoruro de azufre utilizando el aparato de mezclado mec&nico
y el método segfin la presente invencién. De hecho, la disper
sibén déseada de 46 de una concentracién de hexafluoruro de

azufre igual a 4% puede conseguirse perfectamente en 30 segun

_dos. El Gnico experimento que indica que puede necesitarse mis

tiempo es ei grupo n° 3§f, pero se cree que el resultado de es
ta prueba estd equivocado, ya que difiere excesivamente de los
resultados de otras pruebas realizadas con tiempos de mezclado
idénticos ¢ muy parecidos.

El tiempo necesario para distribuir el hexafluoruro
de azufre hasta su concentracién deseada de 45 puede natural'

mente ser mejorado incrementando el caudal producido por la
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bombé 22. En realidad, el factor critico a la hora dé determi
nar el grado de distribucién del hexafluoruro de azufre utili
zando un mezclado mecénico no es solamente el tiempo sino el
nimero de circulacicnes de la mezcla. Una circulacién de la
mezcla significa el bombeo de una cantidad de mezcla de gases
igual al volumen combinado de la cdmara 10, del conducﬁo le,
de la bomba 22, y de todos los demds equipos a través de los
cuales pasa la mezcia. Se ha comprobado que la variacién de 48
en la concentracién de hexafluoruro de azufre estd Intimamente
relécionada con el nlmero de circulaciones a la cual se somete
la mezcla. Se ha realizado una serie de grupos de prueba de
pelotas de tenis con nfimeros variables dg circulaciones de gas
antes de unir conjuntamente las mitades de las pelotas de te
‘ .

nis.. Los resultados de estas pruebas se indican en la Tabla

III:- . TABLA III

MEZCLADO MECANICO DE SF5 EN FUNCION DEL NUMERO DE CIRCULACIONES

Grupo nm Nimero de cir Dispersibn de 4§
. en concentracifn
(7 pelotas cada uno) culaciones. de SF, (% vol.)
38a 1,8 13,2
38b 5,5 2,8
38¢c 7,2 . 5,9
38d 22,0 - 7,4
38e 7,1 - 3,5
38f 3,7 12,2
38g : 7,6 ’ 5,5
38h N 8,2
381 " 1,6 7,3
383 1,4 17,6
38k 18,5 1,9
381 ' 10,8 1,7
38m 21,6 0,95
38n . 32,5 } 1,3
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Estos resultados han sido representados graficamente en la fi
gura 3 bajo la forma de puntos experimentales 38a ... 38n.

Se ha dibujado una curva 38 por el centro de estos puntos ex
perimentales y se ve que un nmero de circulaciones ligeramen
te superior a ocho produce la concentracién deseada de 43 del
hexafluoruro de azufre de 4% .en.volumen. Existe una cierta va
riacidn en los resultados experimentales y es posible dibujar
por los puntos experimentales una curva tan baja como la cur
va de pgntos'381, lo que permite concluir que un niimero de cir
culaciones no superior a seié puede producir una concentracién
de hexafluoruro de azufre de448 . Naturalmente, se estimen o
no suficientes seis u ocho circulaciones, no debe olﬁidarse
que estos resultados estdn basados en experimentos con un mol
de experimental de siete cavidades, y que un nfimero mas impor
tante de circulaciones podria ser necesario para moldes indus
trialés m&s importantes. .

. Los resultados que anteceden demuestran que el meg.
clado mecdnico mediante la circulacién de la mezclg'del gas a
través de un conducto al exterior del molde es netamente supe
rior al procedimiento que consiste en dejar que los gases se
mezcleﬁ por difusibén en el interior d%l molde. De hecho se ha
demostrado que, mientras que se necesita un tiempo de mezcla
dg de hasta 10 minutos para un mezclado adecuado por difusidn,
este tiempo puede ser rgducido a 10 § 30 segundos por medio
del método y del aparatd de mezclado meclnico de acuerdo con
la invencibn.

Aunque el método y el aparato descritos més arriba

representan un modo de realizacién de la presente invenciln, -

es evidente que los expertos en la materia podrdn introducir

modificaciones e idear otros modos de realizacién sin alejarse
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del glcance de las reivindicaciones adjuntas.
En resumen, la presente patente de invencidn que se
solicita debera recaer en las siguientes:

REIVINDICACTICIES

T N

~1. Método y su correspondienteraparato para discri-
buir rapidamente un primer gas a través de una cémara'qﬁe -
contiene una mezcla de dicho primerégas ¥ de ua seguﬁdo Gas,
¥y que esta hermébticamente aislada de la atmbésierw, caracteri
zado el método porque incluye las operacioanes que consisten
en extraef dicha mezcla de gases a través de un primer orifi
¢io formado en dicha cémara y cn boubear dicha mezcla de ga~
ses en dicha cémara a través de un segundo orificio alejodo
de diého primer orificio para producir una circulacibn de -
dicha mezcla~a t:avés de dicha. cémara, convinuindose dicha
extraccidn y dicho bombeo hasta que dicho primer gas prosen
Te uﬁ grado de uniformidad de distribucibén deseado a travis
de dicha camara.

2. Método segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque dicha camara esfé definida por las secciones de un -
nolde que sirve para unir conjuntamente las mitades centra-
les de pelotas de tenis y por una plurdlidad e dichas mita~
des centrales de pelotas de tenis alojadas en cavidades de -
dicﬁa@ secciones de molde, hgbiendo sido cerradas dichas sec
ciones de molde en una posicidn en la cuval los bordes de di-

\
chas mitades centrales deipelotas de tenis estén préxinmas -
las unas a las otras pero no en conbtacto nutuo, y en la cual
las periferias externas de dichas secciones de molde estén -
acopladas_herméticémente las uﬁas con las otras.
3. Método segln la reivindicacién 2, caracterizado -

porque dicho primer gas tiene una permeabilidad a través de
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dichos centros de pelotas de tenis inferior a la del aire y
dicho segundo gas es aire, y dichas operaciones de extrac~
cién y bombeo de dicha mezcla de gas se continfa hasta que

el volumen de dicha mezcla asi extraido y bombeado sea igual

"por lo menos a seis veces el volumen combinado de dicha ca-

mara y de todos los conductos y otra% cémaras a través de -

‘los cuales se extrae y bombea dicha mezcla.

4. Método segln la reivindicacién 3, caracterizado -
porque incluyc las operaciones que cbnsisten én medir el cau
dal de dicha mezcla de gases extraido y bombeado, y se con-
tinGe dichas operaciones de extraccidén y bombeo de dicha mez
cla d:ygases durante un tiempo suficiente para que se eXtrqi

ga ¥ bbmbee el volumen deseado de dicha mezcla al caudal asi
! .

medidq.

1 5. HétodoAsegﬁn la reivindicacibén 3, caracterizudo -

porque|dicho primer gas que tiene, a través de dichos centros

de peldtas de tenis, una permeabilidad inferior a la del ai-
re, es hexafluoruro de azufre. : '

6. Aparato para llevar a cabo el método de las rei-
vindicaciones 1 a 5 para distribuir répfdameqte un primer -

gas a través de una cémara que contiene una mezcla de un pri

mer éas j de un segundo gas y que estd herméticamente aislada
de la atmdsfera, que incluye un conducto que comunica por una
tremidad con dicha cémara en un primer orificio y que comu-
nica en su otra extremidad con dicha cémafa por un segundo -
orificio alejado de dicho p&imer orificio para formar un cir-
cuito cerrado de circulacidn de dicha mezcla de gaseé a tra-
vés de dicha cémara ¥ dicho conducto, y unos medios situados
en dicho conduqto para bombear dicha mezcla de gases a tra-
vés de dicho conducto y de dicha cémara.

-
-
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7. Aparato seglin la reivindicscidn 6, caracterizado -
porque dicha cémara cstd definida por las secciones de un mol
de que sirve para unir conjuntamente las mitades centrales -
de pelotas de tenis y por una pluralided de dichas mitades -
centrales de pelotas de tenis alojadas én cavidades de Gichas
secciones de molde, estando dichas sepcioneé de molde en una
posicidn en la cual 163 bordes de dichas mitades centrales ~
de pelotas de tenis estén cerca las unas de las otras pero no
en contacto‘mutuo, estando las periferias externas de'dichas -
seccionés de molde acopladas herméticamente las unas con'las

chbras.

‘8. Apa?aﬁo segin la reivindicacidén 7, caracterizado -
porqué én dicho dispositivo de conducto esti situado un dis-
pdsitivo parg medir el éaudal de dicha mezcla de gases que ~
fluyen a través de dicho conducto.’ 7

‘0. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:’ﬁETODO
Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA DISTRIBUIR RAPIDAMENTE UH

PRIMER GAS A TRAVES DE UNA CAMARA.

Todo conforme queda descrito y'r;ivindicado en la -
presente memoria descriptiﬁa que consta de dieciocho paginas
mecanségafiadas ¥ dibujos adjuntos.

. Madrid, 8 Agosto 1.978
) BERWARDO UNGRIA .

PjP- )
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