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, El invento concierne a un procedimiento para la prj3

duccion de un preparado desespumante.

Es conocido producir preparados desespumantes a ba­

se de aceites desespumantes insolubles en agua, emulgentes so­

lubles en agua y ácido silícico finamente dividido. Como ejem­

plo de estB estado de la técnica se menciona la 0E-0S 24 43 B53. 

Esta concierne a un preparado para desespumar soluciones o -- 

dispersiones acuosas con un contenido de compuestos organosi- 

lícicos y materiales de carga, que está caracterizado porque 

consiste en 0,2 a 7,5% en peso de ácido silícico altamerto dis­

perso o de óxido de aluminio altamente disperso y 

92,5 hasta 99,8% en peso de un copolímero por bloques de ,i.e-- 

tilpolisiloxano-polioxialcohileno, que contiene 10 a 60% en - 

peso de metilpolisiloxano y cuyo bloque de polioxialcohilano 

tiene más de 80 hasta 100% en peso de unidades oxipropileno.

En tal caso, de 2 a 10% en peso del copolímero por 

bloques pueden estar reemplazados por emulgentes no ionógonon, 

que en promedio tienen un índice HLB (equilibrio hidrófilo-li- 

pófilo) de 8 a 14. La función del aceite desespumante insolu- 

ble Bn agua la toma a su cargo en este caso el denominado co­

polímero por bloques de metilpolixiloxano-polioxialcohileno. 

Como emulgentes solubles en agua sirven los mencionados emul­

gentes no ionógenos.

Además se ha de hacer mención a la DE-0S 23 45 335.
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Esta concierne a un preparado para desespumar soluciones o di_s 

persiones acuosas, caracterizado por un contenido de 80 a 95% 

en peso de un aceite mineral o un aceite vegetal o animal, 1 a 

7,5% en peso de ácido silícico altamente disperso o de óxido cb 

.5 aluminio altamente disperso, 1,0 a 10% en peso de un copolíme- 

ro por bloques de metilpolisiloxano-polioxialcohileno que con­

tiene 10 a 60% en peso de metilpolisiloxana y cuyo bloque de - 

polioxialcohileno tiene 80 a 100% en peso de unidades oxipropi 

leño, y eventualmente 2 a 10% en pBso de emulgentes no ionógc?

10 nos, que tienen en promedia un índice HLB de 8 a 14, dehiendo 

dar un valor de 100% en peso la suma de los componentes entes 

mencionados.

Como aceites desespumantes insolubles en agua se -- 

utilizan aquí combinaciones de aceites minerales, de aceites 

15 vegetales o animales y de copolímeros por bloques de metilpo- 

lisiloxano-polioxialcohileno insolubles en agua.

Sin embargo, se ha puesto de manifiesto que los acni
i*

tes desespumantes insolubles en agua con frecuencia no son mis 

cibles con los emulgentes solubles en agua y que la mayor par- 

2Q te da las veces no es posible preparar dispersiones de ambos - 

componentes estables a lo largo de un espacio de tiempo de 

días o semanas.

El presente invento se basa por lo tanto en la mi-- 

sion de producir un preparado de las sustancias activas deses-
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pumantss, que posea una elevada estabilidad de dispersión. En 

tal caso se encontró que pueden obtenerse dispersiones esta-- 

bles, si se mezclan entre sí los aceites desespumantes insolu­

bles en agua y los Bmulgentes solubles en agua con determinadas 

mezclas de ácidos silícicos. Estos preparados pueden ser diluí 

dos con agua. Las dispersiones resultantes en tal caso tienen 

a su vez una excelente estabilidad contra separación de las - 

fases. Tienen una sobresaliente actividad desespumante.

El preparado desespumante obtenido por el procedi_

miento de acuerdo con el invento está caracterizado, en cuan­

to a su composición, porque consiste en

a) 40 a 90 partes en peso de un aceite desespumante insoluble 

en agua;

b) 2 a 50 partes en peso de un emulgente soluble en agua, pero 

insoluble en el componente a);

c) 3 a 20 partes en paso de una mezcla de ácido silícico hJdró 

fobo finamente dividido y de ácido silícico hidrófilo fina­

mente dividido;

y eventualmente

d) agua en la cantidad necesaria para la preparación da una 

emulsión de base o una dilución de uso.

Se prefiere especialmente un preparado desespumante 

cuya porción de ácidos silícicos consiste en 3 a 97% en peso - 

de ácido silícico hidrófobo y en 97 a 3% en peso de ácido silí
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cico hidrófilo.

Especialmente se prefiere un preparado desespumante 

cuya porción de ácidos silícicos contiena por lo menos 50% en 

peso de ácido silícico hidrófobo.

5 El preparado desespumante, dado que la adición do

agua es facultativa, puede ser anhidro. No obstante, se puede 

preparar también una emulsión dB base que contiene en general 

aproximadamente 10% en peso del preparado según el invento. Pa 

ra la utilización se puede diluir adicionalmente el preparado 

10 de partida Q la emulsión de base. Esta dilución es determinada 

en lo esencial por las posibilidades para la adición dosifica­

da .

Se prefiere en tal caso un preparado desespumante -- 

con la característica de que el ácido silícico finamente divi- 

15 dido contenido en él tiene una superficie según BET mayor de - 

50 m^/g.

Especialmente se prefiere un preparado desespumante - 

que está caracterizado porque el ácido silícico finamente diu¿ 

dido cortenido en él tiene una superficie según BET mayor de - 

20 150 m^/g.

Se ha puesto de manifiesto de modo sorprendente que 

en el caso de utilizarse una mezcla de ácidos silícicos a base 

de ácido sil.ícico hidrófobo y ácido silícico hidrófilo coinci-
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,den el máximo de la estabilidad de la dispersión, el máximo de 

la estabilidad de los preparados diluidos con agua y el máxi­

mo de la actividad desespumante.

Si se ha encontrado mediarte ensayos previos y tanteos 

la mezcla de acido silícico hidrófobo y de ácido silícico hi­

drófilo que proporciona el preparado desespumante diluible con 

agua mas estable y más finamente dividido, esto significa que

esta estabilidad y esta fina dividión se pueden volver a en_

contrar de nuevo también en el preparado diluido con agua y que 

el preparado tiene entonces también su máximo efecto desespu­

mante. Esto era especialmente sorprendente, toda vez que es sa 

bido para un técnico en la materia que normalmente SB encuen­

tra un antagonismo entre la estabilidad en emulsión de prepa­

rados desespumantes y su actividad (vease, por ejemplo, Ui. Noli 

"Chemie und Technologie der Silicone", Verlag ChemiB 23 edición 

1968, página 541, líneas 11-20).

La expresión ácido silícico hidrófilo y ácido silí­

cico hidrófobo, de modo similar a la expresión de un emulgeube 

hidrófilo y un emulgante hidrófobo, no ha de entenderse de mo­

do absoluto sino de un modo relativo. Así, por ejemplo, es po­

sible en el caso de un ácido silícico hidrófilo, hidrofobizar 

una parte de su superficie, Su grado de hidrofilia está por — 

consiguiente debilitado. Tal ácido silícico parcialmente hidrjo 

fobizado ha de ser considerado como hidrófilo, referido a un -
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^cido silícico más intensamente hidrofobizado. No obstante, si 

se le compara con un ácido silícico hidrófilo no tratado, ha - 

de ser considerado como hidrófobo. Una característica decisiva 

del presente invento es la utilización de una me zcla da tipos 

de ácidos silícicos con diversos grasos de hidrofilia o hidro 

fobia. Similarmente a como una mezcla de emulgentes debe ser - 

acomodada en su relación de hidrofilia/hidrofobia al material 

a emulsionar, también en el caso del objeto del presente inveji 

to deben determinarse mediante Bnsayos previos el tipo, la can 

tidad y la proporción de la mezcla de ácidos silícidos. Lsto, 

sin embargo, no exige de ideas inventivas sino que se encuBn— 

tra en el ámbito de conocimientos atribuible a un técnico en la 

materia.

Una buena posibilidad para descubir la óptima rela-- 

ción de mezclado de ácido silícico hidrófobo a ácido silícico 

hidrófilo con simultánea determinación de la cantidad total - 

de acido silícico favorable para la correspondiente combinación 

desespumante, la ofrece un método conocido con la designación 

de técnica Simplex, que está descrito detalladamente en la re­

vista "Farbe und Lack", 1973, página 79.

La producción del preparado desespumante de acuerdo 

con el invento se realiza en un modo de procedimiento preferi­

do, que esta caracterizado porque se mezclan los componentes - 

s.) Y b), eventualmente con calentamierto, y en esta mezcla se -
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incorpora con intensa agitación primeramente el ácido silícico 

hidrófobo y luego se añade con agitación adicional la cantidad 

de acido silícico hidrófilo necesaria para una distribución lo 

mas fina posible de los componentes a) y b), en que en el caso 

da la adición de agua se puede realizar la adición del mismo - 

durante o después de la producción del preparado desespumante.

Los ácidos silícicos finamente divididos, cortenidos 

en el preparado de acuerdo con el invento, pueden ser caracte­

rizados por su superficie. Una medida de la superficie es su 

denominada superficie según BET. La teoría y medición de la sjj 

perficie según BET están descritas en Bourn. of Amer. Chem. Soc. 

60 (1938) pagina 309 y son habituales para un técnico en Ja ma 

teria.

"Tal como ya se ha expuesto, se utiliza preferiblemen 

te un ácido silícico finamente dividido con una superficie se­

gún BET de más de 50 m^/g, especialmente de más de 150 rn̂ /g.

Acidos silícicos finamente divididos con esta super­

ficie pueden ser preparados de manera en sí conocida mediartn 

diferentes procedimientos. Son utilizables tanto ácidos silíci 

eos precipitados como también ácidos silícidos obtenidos me—— 

diante hidrólisis ígnea. Es especialmente apropiado el ácido - 

silícico obtenido por hidrólisis ígnea.

Como ácidos silícicos hidrofobizados son apropiados 

aquellos en los cuales los ácidos silícicos de superficie apro
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piada están modificados superficialmente con silanos, siloxa- 

nos y silazanos. Esta modificación se efectúa de modo en si - 

conocido, por ejemplo por acción de trimetilclorosilano, dinu3 

tildiclorosilano, octametilciolotetrasiloxano o hexametildisija 

%ano. Agentes de hidrofobización y procedimientos de hidrofobia 

zación están descritos por ejemplo en el libro antes menciona­

do de Ui. Noli "Chemie und Technólogie der Silicone", Verlag 

Dhemie, 23 edición, 1968, página 369. No obstante, también 

pueden utilizarse compuestos exentos da silicio, tales como eje 

ras o aminas orgánicas, por ejemplo octilamina o estearilami^ 

na. Un ácido hidrofobizado de tal modo ya no puede ser disper­

sado en agua, sino que sobrenada por encima de la superficie 

del agua.

Gomo ácidos silícicos finamente divididos, hidrófi­

los se prefieren tipos precipitados con ácidos, que poseen una 

elevada porción de superficie interna. A diferencia del ácido 

silícico hidrofobizado, al ácido silícico hidrófilo, no hidro­

fobizado, es dispersable en agua.

No obstante, tal como ya se ha dicho, pueden utili­

zarse como participantes en la mezcla ácidos silícicos parciaJL 

mente hidrofobizados. Dependiendo del grado de la hidrofobia o 

de la hidrofilia de los participantes y dependiendo de la pro­

porción de mezclado, las nezclas tienen propiedades que son - 

comparables con mezclas emulgentes con índices HLB mas altoe



.o más bajos.

Para el preparado de acuerdo con el invento bntran 

en consideración como aceites desespumantes insolubles en agua 

en principio todos los productos conocidos. SB pueden utilizar 

preferiblemente copolímeros por bloques de polioxialcohileno- 

polisiloxano hidrófobos, tal como se describen por ejemplo en

la DE-OS 23 45 335.

La estructura de tales copolímeros por bloques puede 

ser reproducida por la fórmula general
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Los índices a, b, n ó m son números entepos y se deducen del - 

requisito da la reivindicación principal de la DE-OS menciona­

da, de que en el copolímero por bloques debe estar contenido - 

de ID a 60, preferiblemente de 15 a 30% en peso de bloques do 

metilpolisiloxano, debiendo tener los bloques dB polioxialcohi
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],eno a su vez de 80 a 100: en peso de unidades oxipropileno. 

Los indicas ¿ y m pueden ser también 0. Si b es = 0 se trata cb 

productos lineales, a y n tienen siempre valores finitos. Como 

aceites desespumantes insolubles en agua son utilizables tam­

bién aceites de silicona, especialmente aceites de dimetilsiM 

cona. Son apropiados además poliésteres hidrófobos, a saber 

pecialmerta los que tienen un alto contenido de unidades do óxi­

do de propileno, por ejemplo polipropilenglicoles puros o sus 

diéteres o monoéteres. Son especialmente útiles poliáteres hi­

drófobos en", pesos moleculares por encima de 1.000. No obstan­

te, también se pueden utilizar como componentes desespumantes 

aceites vegetales.o animales conocidos desde hace largo;tiempo 

Son apropiados además alcochilfosfatos, cuyos radicales alcoh¿ 

lo contienen por lo menos 10 átomos de carbono. También se puo 

den emplear los denominados aceites ásteres sintéticos, tales 

como por ejemplo estearato cetílico, tripelargonato de trimo- 

tilolpropano, ftalato de dioctilo o sebacato de dioctilo. Ade­

más son apropiados aceites minerales, especialmente aceites pn 

rafínicos. Son apropiados también aceites fluorocarbonados, - 

por ejemplo polialcohilenglicoles perfluorados tales como pejr 

fluoropolipropilanglicol.

Se conocen emulgentes solubles en agua, y se prefie­

ren emulgentes no ionógenos, especialmente aquéllos que son lí 

quidos a la temperatura ambienta o funde en el caso de moderado



calentamiento en las condiciones del procedimiento de acuerdo

con el invento. Pueden utilizarse también mezclas de tales -- 

emulgentes. Como emulgentes no ionógenos entran en considera-- 

ción especialmente: alcoholas grasos oxietilados, ácidos gra­

sos oxietilados, esteres de ácidos grasos oxietilados de polio 

les, tales como glicerina, sorbita o sorbitán, alcohilfenolos 

oxietilados, poliéteres que contienan grupos oxietileno y oxi 

propileno, y siliconpoliétBres solubles en agua. Copolímeros 

por bloques de polioxialcohileno-polisBoxabo solubles en agua 

son muy especialmente apropiados. Además se pueden utilizar - 

aminas, amidas o amidoaminas oxietiladas. También pueden uti­

lizarse agentes tensioactivos ionógenos solubles en agua. En­

tre los agentas tensioactivos anionicamente activos han de mcn 

cionarse bspecialmerta los sulfatos y sulfonatos da compuestos 

orgánicos. Como compuestos cationicamente activos son apropia­

dos compuestos de amonio cuaternario con radicqles alcohilo do 

cadena larga así como betaínas.

Los preparados desespumantes obtenidos por el proce­

dimiento de acuerdo con el invento son apropiados tanto para - 

desespumar sistemas acuosos como para desespumar sistemas no 

acuosos. Sin Bmbar^o preferiblemente se utilizan para desespu­

mar sistemas acuosos. Los preparados ya son eficaces en peque­

ña cantidad. Dado que los preparados desespumantes de acuerde - 

con el invento se distribuyen muy bien en agua, se hace super-
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flua con frecuencia la necesidad de la preparación da una 

emulsión da base diluíbla. Una ventaja de la buena disper- 

sabilidad de los preparados desespumantes consiste en que 

se evita una separación de las sustancias activas junto a 

la superficie. Tal separación conduce en el caso de siste­

mas conocidos, con demasiada frecuencia, a perturbaciones - 

de técnica de utilización de los productos desespumados.

En los siguientes ejemplos se muestran diferentes 

preparados desespumantes obtenidos por el procedimiento de 

acuerdo con el invento así como su estabilidad y su efecto 

desespumante. ^

. A título ilustrativo, complementando esta memoria 

se acompañan cinco diagramas correspondientes a ejemplos 

de diferentes preparados desespumantes, donde 

En abecisaa figuran las porcentajes:

- de ácido silícico total en la escala *2 ' " ' 2

- de ácido silícico hidrófobo es la ejs 
cala

- de ácido silícico hidrófilo en la e¿ 
cala

X

X.

X'

X'

En ordenadas figuran :

- tiempo hasta llegar a 1000 mi de espuma 
en minutos, en escala

- establidad de la emulsión al 10% en días, 
en escala

- estabilidad del preparado según el inveji 
to en semanas, en escala

0Y

Y - Y'1 1

Y - Y'
2 2
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En dichos ajes da coordenadas se han representa­

do

- por línea de punto y traza la estabilidad de la emulsión

al.lt!'..

5 <- por i = !iea de circulo y traza la actividad

- por 1¡ nea de cruz y traza la estabilidad del preparado

EJEMPLO 1

ÍJB producen preparados desespumantes diluíbles - 

con agua, que tienen la siguiente composición:

15 03,5 partes en peso de aceite desespumante ihsoljj

ble en ngua,

10,0 partes en peso de emulgente soluble en agua, 

6,5% en peso de acido silícico finamente dividido. 

Como aceite desespumante se utiliza un copolíme- 

20 ro por bloquea de palioxipropilen-¿metilpolisiloxano insolu 

ble en agua de la fórmula general
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s, ' El radical R tiene el significado de un radical butilo 

^ — 30.

Como emulgBnte sirve un polioxietilen-polioxipropilen 

metilpolisiloxano, que no es soluble en el aceite desespumante 

pero puede ser disuelto en agua en cualquier proporción y tijB 

ne un punto de enturbamiento en solución acuosa al 4% de 299C.

El ácido silícico finamente dividido utilizado cons 

ta de una mezcla de ácido silícico totalmente hidrofobizado - 

con grupos trimetilsililo con una superficie según 8ET He 200 

m^/g, y un acido silícico hidrófilo con una superficie según 

BET también de 200 m /g.

En la serie da ensayos que se describe en esta ejem 

pío se hace variar la proporción de mezclado de los dos ácidos 

silícicos. La composición de las mezclas de ácidos silícicos - 

se deduce del diagrama 1 .

Los preparados desespumantes diluíbles con agua son 

producidos mezclando primeramente el aceita desespumante y ol 

emulgente con ayuda de un mecanismo agitador de movimiento rá­

pido, y luego en las mismas condicionas de agitación, incorpo­

rando primeramente el ácido silícico hidrófobo y después.la - 

correspondiente cantidad de ácido silícico hidrófilo.

La evaluaoión de los preparados se efectúa en lo esencial 

de acuerdo con los siguientes criterios.

1. Se determina la estabilidad de la dispersión obtenida.



Para ello loe preparados son almacenados a la temperatura am­

biente en un vaso de sedimentación y aa observa si se efectúa 

separaaión de fases y después de qué tiempo. En el diagrama 1 

se registra el tiempo después del cual se hace visible la cla­

ra separación entre fases, en función de la composición de la 

mezcla da ácidos silícicos contenida en el preparado.

2. Se determina la estabilidad de emulsiones acuosas 

ai 10% que son preparadas incorporando lentamente con agita­

ción agua en el preparado desespumante. Una posibilidad para 

ello es la observación de las dispersiones almacenadas a la - 

temperatura ambierta en cuanto a sedimentaciones, por ejemplo 

formación de cremas o separación entre fases. En el diagrama

1 se determina el tiempo después del que se ha comprobado unn - 

ciara formación de espuma de la emulsión al 10% en función do 

la composición de la mezcüa de áoidos silíoiooe contenida sn ni 

preparado..........

3. Se determina además de ello el efecto antiespuman 

te del preparado desespumante. Para ello se conduce, a travos 

de 1.000 mi de una solución acuosa al 0,1% da una mezcla do do 

decilbenoenosulfonato y alcohol graso-poliglicol eteres, unn 

corriente da aire exenta de aceite, hasta que hayan resultado 

1.000 mi de espuma. Esta corriente de aire es introducida con 

una velocidad constante de 6 litros/minuto a través de unn Tri 

te de vidrio con la porosidad 1. Si el volumen de la espuma ha
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llegado a 1.000 mí, aa interrumpe la aportación de aire median - 

te retirada de la frita desde el recipiente medidor, y se aña­

den 0 ,5 mi de la emulsión al 10% del preparado desespumante. - 

Esto corresponde a 50-ppm del preparado no diluido. Tras habej?

5 se destruido totalmente la espuma, se introduce de nuevo aire 

y se midB el tiempo que es necesario para que se forme da nue­

vo un Volumen de espuma de 1D30 mi. En el diagrama 1 esta regis 

trado este tiempo en función de la composición de la mezcla da 

ácidos silícicos que está contenida en el preparado.

1Q La representación gráfica muestra que Son sobrasa--

liente buenaB tanto la estabilidad del preparado desespumante 

como también la estabilidad de la emulsión preparada a partir 

del preparado desespumante mediante sencilla incorporación do 

agua con agitación, mediante exacta acomodación de la propor-

15 ción dB mezclado de ambos tipos de ácidos silioicos con uno 

misma y única proporción de mezclado. Asimismo el preparado 

desespumante más estable manifiesta la maxima actividad en ol 

ensayo de desespumado.

EJEMPLO 2

2Q Se producen preparados desespumados diluibles con

agua que tienen la siguiente composición!

80 - x % en peso da aceite desespumante inBOluhle nn

agua

20 % en peso de emulgente soluble en agua,

x % en peso de ácido silícico finamente dividid



El ácido silíoioo finamente dividido empleado, oons* 

ta de una porción de % en peso del ácido silícico hidrofobi- 

zado descrito en Bl Ejemplo 1 y una porción de ¿ % en peso del 

ácido silícico hidrófilo también descrito en al Ejemplo 1, re­

ferido a la porción total de ácidos silícicos.

Como aceite desespumante se utiliza un compuesto de 

silicona da la fórmula mencionada en el Ejemplo 1, 

teniendo a un valor de S, 

poseyendo ¿ un valor de 3, 

siendo n e 0 y 

significando R =
Z  a

Como emulgente se utiliza un polietersiloxano incom- . 

patible con el compuesto de silicona, pero soluble en agua.

La producción de los preparados diluíblBS oon agua SB 

realiza del modo descrito en el Ejemplo í. La' evaluación da los 

preparados se efectúa de acuerdo con los criterios descritos - 

en el Ejemplo 1.

En el diagrama 8 están registrados los valores nncui— 

trados en función de la cantidad total de ácidos silícicos; y 

además con los valores de abscisas están asociadas las proum- 

clones de mezclado pertenecientes a la correspondiente canti­

dad total da ácidos silícioos, entre el ácido silícico hidró­

fobo y el ácido silícico hidrófilo.

El diagrama muestra también en este ejemplo quo tn-
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' dos los nitiarios da evaluación descritos tienen su máximo con

mente coi- une muy determinada proporción de mezclado entre el 

ácido si! ico hidrófobo y el ácido silícico hidrófilo*

EJEMPLO .

'S?,Q partes en peso de aceite desespumante insoluble 

en agua,

2h ,0 partes en peso de emulgente soluble en agua, 

fl,Q partee en paso de ácido silícico finamente di­

vidido.

Cuino aceite desespumante se utiliza un butilpoliprc[

pilenglicoiÉtar insoluble en agua con una viscosidad de apro-

Como emulgente, que no se disuelva en el aceite de 

sespumanto pero sí en agua, se utiliza un alcohilpoliétar de 

la fórmula general - -

El ácido silícico finamente dividido utilizado,

una ónice y misma concentración de ácido silícico y adicional­

agua, que

u producen preparados desespumantes diluibles en 

¡míen la siguiente composición:

H
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consta de una mezcla de los ácidos silícicos hidrofobizados e 

hidrófilos <"a se describen en el Ejemplo 1. En la serie de en­

sayos desK' i te en este ejemplo se hace variar la proporción 

de mezclad*' de los dos ácidos silícicos. Le composición de las 

5 mezclas da <'idos silícidos se deduce del diagrama 3.

t ' producción de los preparados desespumantes se efo¿ 

tua del mt" ' 'inscrito en el Ejemplo 1. La evaluación de los pret 

parados se -oeiiza de acuerdo con los criterios descritos en - 

el Ejemplo 1.

10 }i diagrama muestra también en este caso que tidnen

sus Valorei máximos las estabilidades de los preparados y de - 

la emulsión al 10% preparada a partir de ello, así como la ac 

tividad con "fa determinada proporción de mezclado de los dos 

ácidos SilínÍHoe. La actividad de los preparados fue detsrmina 

15 da en esta seria de ensayos sólo con los productos cuya emul­

sión al 10% 8h *at[ua es estable durante al menos 1 hora.

EJEMPLO 4

Se producen preparados desespumantes diluíbles en - 

agua, que tienen la siguiente composición!

. 67% en peso de aceite desespumante insoluble en agua,

20% en peso de emulgente soluble en agua,

13% en peso de mezcla de ácidos silícicos finamente d^ 
vididos.

El ácido silícico finamente empleado, consta de una 

23 porción da y % sn peso del ácido silícico hidrofobizado des-

POOR
QUALtTY



torito en ol Ejemplo 1 y una porción de ¿ % en peso del ácido 

silícico hidrófilo también descrito en el Ejemplo 1, referido 

a la porción total de ácidos silícicos.

Como aceite desespumante se emplea un compuesto de - 

5 silicona de la fórmula general

2jj

(Cn.^Si-0 SiíCH^O

con un'ppfi molecular medio de aproximadamente 10.000.

domo emulgente se utiliza una mezcla inmiscible con ¡ 

al aceite do silicona, pero soluble en agua, a base de monoolca 

to de so? hitan y monooleato de polioxietilen-sorbitán, que tija 

ne un indino HLB de 11.

La producción del preparado diluíble con agua so roa 

liza del modu descrito en el Ejemplo 1. Lia evaluación de los - 

preparados se efectúa de acuerdo con los criterios descritos 

en el Ejemplo 1. En el diagrama 4 se registran los valores en­

contrados de la composición da la mezcla de ácidoa silícicos 

que está contenida en el preparado.

El diagrama 4 muestra que tienen sus máximos las e_s 

tabilidades de los preparados y de la emulsión al 10% prepara­

da a partir de ellos así como la actividad da los preparados - 

con una determinada proporción de mezclado de los ácidos silí­

cicos.



E3EMPL0 3

o produjeron preparados diluidles con aguá, que ti_e 

nen la s.i ¡"lente composición:

'í - x % en peso de aceite desespumante inaolubla en 

agua

)¡¡ % en peso de emulgente soluble en agua,

'' % en peso de mezcla de ácidos silícicos fi­

namente dividida.

<11 ácido silícico finamente dividido que se emplea 

consta de "na solución de % en peso del ácido silícico hirlro 

fobizado ''"perito en el Ejemplo 1 y urja porción de ¿ % en poso 

del ácido ''¡.lícioo y hidrófilo también descrito en el Ejemplo 

1, referió" a la porción total de ácidos silícicos.

Uumo aceite desespumante se emplea una mezcla de 85 

partes en peso de un dimstilpolisiloxano limitado en longitud

de cadena non-grupos trimetilsililo con una viscosidad de -

2 * 1
1.000 mm /seg ' a 298SK*(25BC) y 15 partes en peso de un

2
%-u)-dihidroxidimetilpolisiloxano con una viscosidad de 120 mm/ 

seg"'*' a 29H9K (25BG).

Como emulgente se emplea una mezcla de monilfenol nt¡o 

xilado con un índice HLB de 10, que no es miecible con el aco¿ 

te desespumante, pero sí con agua.

La producción de los preparados diluíbles con agua - 

se realiza del modo descrito en el Ejemplo 1. La evaluación

P00R
QUALtTY



/áa loa prupnrados 8a efectúo de acuerdo con los criterios que 

también no exponen en el Ejemplo 1. En el diagrama 5 están re 

gistradúa na valores encontrados de la cantidad total de áci­

dos silít además con los valores de abscisas están asociít

das las t"-<!".'rciones da mezclado antre al ácido silícico hidró 

fobo y el ícido silícico hidrófilo, que pertenecen a la canti­

dad total respondiente de ácidos silícicos.

. ¡nti'bién de este diagrama se deduce que dentro de la 

serie de '¡nsayos de este ejemplo todos los criterios da-'evalúa 

ción dest - 'tos tienen su valor máximo con una única y misma con. 

cantraciü'! de ácido silícico y adicionalmente con una perfecta 

mente dei' )"'ínada proporción de mezclado entre el ácido silíci 

ca hidrófono y el ácido silícico hidrófilo.

EJEMPLO 6 -

Se produjeron preparados desespumantes diluíhlds en 

agua, que tienen la composición descrita en si Ejemplo 1.

Mientras quoeL aceite desespumante insoluble en agua

y también el emulgenta corresponden a los compuestos descritos

en Si ejemplo, la mezcla de ácidos silícicos consta da una mnz

cía de un ácido silícico hidrofobizado con 14% de cera con una

superficie según BET de 240 m^/g y un ácido silícico hidrófilo

2 ,
con una superficie según BET dB 200 m /g.

También de esta serie de ensayos resultó un preparado 

desespumante, que tiene un valor máximo de todos los criterios
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de evaluación descritos en el Ejemplo 1 con una determinada
c

composioian rp.te se reproduce en lo que sigua!

til," partes en peso del aoeite desespumante inaoluble 

en agua de acuerdo con el Ejemplo 1; 

g in," partes en peso del emulgente soluble en agua

según el Ejemplo 1, y

'i,(J partes en peso de mezcla de ácidos silícicos f¿ 

ñámente dividida.

ui acido silícico finamente dividido consta de "na - 

10 mezcla d<- "2,6% en peso del ácido silícico hidrofobizado-arriba 

descrito ' 17,4% en peso de ácido silícico hidrófilo.

EJEMPLO '

producen preparados desespumantes diluibles cnn

agua que tienen la siguiente composición:

^  ng * X % en peso de aceite desespumante insoluble en

. _ .. . agua,

1S % Bn peso da emulgente soluble en agua,

5 % Bn peso de agua,

X % en peso de mezcla de ácidos silícicos finó-*

2o mente disidida.

El ácido silícico finamente dividido empleado consta 

de una porción de X % en peso del ácido silícico hidrofobixndn 

descrito en el Ejemplo 1 y una porción de z % en peso del no"., 

silícico hidrófilo también descrito en el Ejemplo 1, referido

P00R
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' as

a, la porcán total de ácidos silícicos.

í]urno acaita desespumante se emplea el copolímero por 

bloques d« polipropilenglicol-dimatilpolisiloxano insoluble en 

agua, que describe en el Ejemplo 1.

5 i 'jíMO amulgente sirve una mezcla de 70% en peso del -

polietiet -mtpolipropilenglicol-polidirnetilsiloxano descrito 

en el Eje"pió 1 con 30% en peso de una amina grasa etoxilada, 

soluble un ngua, con un contenido de nitrógeno de 1,1% y Un - 

contenido oe 80,6%. '

10 )n esta serie de ensayos se obtuvo un preparado-deseB

pumante tiene un máximo de todos los criterios de evalua­

ción desCi'hos en el Ejemplo 1. Este preparado optimo tiene un 

cortenido ' <! 7,1% en peso de acido silícico finamente dividido 

y éste coi'utu da una mezcla de 88,8% en paso del ácido silíc¿ 

15 oo hidrofobizado y 11)2% sn peso del acido silícico hidrófilo.
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, - REIVINDICACIONES -

Procedimiento para la preparación de un desespu 

manto car'eterizado porque se mezclan da 40 a 90 partes en pe­

so de un ' eite desespumante insoluble en agua con 2 a 50 par- 

5 tes ofi p' " de uh emulgente soluble en agua pero insoluble Bti 

el compon' '(o anterior, eventualmente con calentamiento; en e_s 

ta mezcle so incorpora 3 a 20 partes en peso de una mezcla do 

ácido sii'ci.ctt hidrófobo finamente dividido / ácido silícico - 

hidrófilo finamente dividido, incorporándose con intensa agita 

10 oión pri'M''ramnnte el ácido silícico hidrófobo y luego la canti­

dad de áoi'i') silícico hidrófilo necesaria paraLlograr una distri, 

buoión lo ")ón fina posible dB los componentes de aceite ooses- 

pumante y "mulgente continuando la agitación; y eventualmnnto 

se adiciunn agua en la cantidad necesaria para la preparación - 

15 de una emulsión da base o una dilución para uso, pudiéndose rjy 

lizar esta adición durante o después da la producción del pre­

parado desespumante.

2.- Procedimiento según la reivindicación anterior, 

caracterizado porque la porción de ácidos silícicos consiste 

2H en 3 a 97% en peso de ácido silícico hidrófobo y 97 a 3% rtn po­

so de ácido silícico hidrófilo y de forma preferente que ln - 

porción en peso de ácido silícico hidrófobo ssa por lo menos 

el 50%.

3.4 Procedimiento según las reivindicaciones antnriu
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res, caracterizado porque el ácido silícico finamente dividí** 

do conte'! ¡ do an el tiene una superfioie según 8ET mayor de 

.50 m^/g.

... "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UN DESES.

PLtMAMTE";

(ai como se describe y reivindica en la presenta Me 

moría De 'iptiva que consta de veintisiete hojas esoritas a 

máquina per una sola cara y de sus correspondientes dibujos*

M a d r i d , 1978
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