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El invento se refiere a un prensa para extrusión de perfi 

les en general y tubos para la Iniciación de extrusión indirecta y - 

la extrusión indirecta ,j que consta de un larguero de cilindros, de 

un larguero opuesto y de columnas que unen a ástos, asi cono de un - 

larguero de movimiento unido con nn pistón de prensa y un receptor de 

tocho, en cada caso con disposidaes de desplazamiento de larguero de 

movimiento y do receptor do tocho, accionables hidráulicamente en ca 

da caso independientemente entre si.  ̂ -

Tal como es sabido, en el procedimiento de extrusión indi 

recta el receptor de tocho puede ser movido junto con el tocho p u c ­

ha de ser extruido, que se encuentra dentro da su taladro, contra la 

matriz dispuesta junto ni extremo libre de un troquel hueco, apoyán­

dose el troquel hueco estacionario, propiamente dicho, en el larguero 

opuesto de la prensa. 151 receptor de tocho es movido por lo tanto - 

anuí con relación a la matriz - a diferencia del procedimiento de - 

extrusión directa en donde el receptor de tocho y la matriz se encuna 

tran fijamente uno con respecto a la otra duranta el proceso de extru 

sihn En este caso la matriz penetra en el taladro del receptor de 

tocho. El material a extruir se mueve por lo tanto a travós del tro­

quel hueco, Por el lado del receptor de tocho, que está enfrentado ni 

larguero do movimiento, el taladro está estanqúeizado por úna pieza 

de cierre. El larguero de movimiento unido con el pistón de prensa - 

comprime por consiguientes, a travós de la pieza de cierre! al recep­

tor de tocho, con el tocho ctue ha de ser extruido, contra la matriz

estacionaria.



Además, tal como es sabido, al iniciar la extrusión del - 

tedio, hasta que áste comienza a fluir, y eventualmente también hacia 

el final de la extrusión, se necesita una mayor fuerza de extrusión 

que durante el rosto del proceso de extrusión, bode que la fuersa de 

extrusión más elevada no es necesaria sin embarco en muchos casos du 

rantc todo el ciclo de extrusión, es más rentable construir una pren 

na con fuerza de extrusión normalmente menor que la que os necesaria 
-ara presiones punta o máximas, con la cual so encuentre a disposi­

ción en caso necesario una fueren do extrusión adicional.

3s por lo tanto misión del invento proporcionar un aumen­

to do la fuerza de extrusión en prensas para extrusión do perfiles y 

tubos para la iniciación de extrusión indirecta y la extrusión indi­

recta sin,mayor gasto técnico adicional, es decir con medios que es­

tán disponibles por lo demás para el funcionamiento normal de la - - 

prensa.

Esto se logra, de acuerdo con el Invento, en ci caso de la. 

prensa descrita al comienzo, mediante el recurso de que vara aumentar 

la fuersa do extrusión en cualquier lugar y en cualquier momento a - 

igual posición constante del larguero de movimiento y del receptor de 

tocho uno con relación al otro, ambos pueden ser acoplados hidráulica 

mente con cierre do fuerzas mediante elementos de sujeción y los ci-. 

lindros de las disposiciones de desplazamiento pueden ser conectados 

con el pistón de prensa.

He este modo, la fuerza de la deposición hidráulica de - 

pistón y cilindro para el desplazamiento del receptor de tocho pueda
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cor agregada en cada caso, cuando se necesite, correspondientemente 

a ios requisitos de fuerza de extrusión, en cualquier lugar del pro­

ceso du extrttsión y en cualquier uiomento a la fuersa do extrusión -- 

dci'pistón dejpréúsa. De este modo se* está en disposición de obtener 

una prensa de extrusión de perfiles en general y tubos para la ini­

ciación do extrusión indirecta y la extrusión indirecta, cuyo pistón 

de prensa principal puede tener una menor fuersa de extrusión que la 

que sería necesaria para presiones punta, dado que la fuersa de la - 

disposición de desplazamiento del receptor de tocho, dispuesta por - 

lo demás en la prensa, se encuentra a disposición como fuersa adicio 

nal resneeto de la fuersa de extrusión principal.

Ciertamente, se conoce un acoplamiento mecánico (por ejen 

r,lo un cierre de bayoneta) entre el larguero de movimiento y el re­

ceptor de tocho en una prensa de extrusión indirecta de metales (.te­

rnaria de publicación alemana número 19 33 024; patente de los astados 

Unidos número 3.693.031). din embargo, en este caso, el receptor de 

t-<cho no tiene absolutamente ningún varillaje do desplazamiento pro­

pio y debo sor llevado nuevamente a la posición de partida desde el. 

larguero do movimiento dospuós de la terminación de la extrusión me­

diante la disposición de cnclnvamicnto, en contra de la dirección do 

extrusión.

De acuerdo con otra característica del invento, junto al 

soporte del receptor de tocho están previstos por lo menos dos vari­

llas de desplazamiento o pernos, dispuestos simétrica y paralelamen­

te respecto al eje de la prensa, que se extienden hacia el larguero



d<; imvimlento, los cuales puedan Hat aconlndo3 con disposiciones do

sujeción colocadas junto al larguero ác movimiento, incapaces de sor 

dosolasadas arialmentc y sujatables hidráulicamente, con forma anu­

lar. '

5 Ventajosamente la disposición de sujeción está estructu­

rada como manguito do sujeción con mordazas de sujeción dispuestas - 

junto a su periferia interior. El espacio anular existente cutre o.!.

¡ auguito y el rebajo del larguero del movimiento es llenado con lí­

quido a presión, con lo cual el manguito se enlien firmemente con ñus 

10 mordazas do sujeción alrededor del perno o de la varilla do desplata 

¡alentó, auo están previstos junto al sonarte dol receptor do tocho. , 

En un nerfeccíonamleuto del invento, para l*a constitu- —  

ción de la presión hidráulica en ios manguitos da sujeción esta ¡u.o- 

visto un acumulador de presión con una válvula reductora de presea 

1.1 con el fin do mantener constante dicha presión, el cual acumulador -

completa el proceso de acoplamiento juntamente con un transmisor de 

presión conectado a continuación de ól. Mediante la asociación del - 

acumulador de presión o medíante utilización da un acumulador de uro 

síón existente, se presenta la posibilidad de retirar en breve plano 

20 Mtia mayor cantidad de liquido a presión para la rápida constitución 

o acumulación de presión y ñor consiguiente oara la unión:con cierre 

de fuerzas del larguero de movimiento y del receptor da tocho.

Este transmisor de presión está dispuesto ventajosamente 

de modo directo junto al larguero de movimiento. A causa de esta dis 

2Ü posición, la alta presión para sujetar y acoplar ios manguitos de -
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sujeción con los pernos o las varillan da desplazamiento es generada 

sólo junto al larguero de Movimiento que está moviéndose, y puede nnr 

anortada a través de conducciones fijas a los manguitos de sujeción, 

mientras que la presión más baja es aportada al transmisor de pro- - 

sión a partir del acumulador de presión a través de conducciones fie 

nibles. gn otra forma de realización del invento los manguitos de su 

¡ceión están conectados unos tras destrón en el circuito de medio a 

.-rasión y en el estado no acoplado son recorridos por liquido a pre­

sión a travésde-una válvula reductora de presión. Gomo consecuencia 

de la circulación de líquido a presión con presión inferior, se lo­

gra una evacuación del calentamiento provocado por radiación por nar 

te dol receptor de tocho y por consiguiente se logra una refrigera­

ción de la disposición de acoplamiento. Al mismo tiempo la válvula - 

reductora de presión garantiza que se pueda ¿justar correspondiente­

mente la presión de circulación, be este modo, se impide que mediante 

sabranresión eventual en el caso de haber salido los pernos o las va 

rillas de desplazamiento fuera del manguito de sujeción, dicho man­

guito de sujeción sea comprimido en un grado tam amplio que para el 

proceso de acoplamiento los pernos situados junto al soporte del red 

captor de tocho no.puedan ser introducidos en el manguito.

La presión de circulación !debe ser dimensionada por lo - 

tanto sólo con una magnitud tal que, por un lado, este garantizada - 

una refrigeración o evacuación de calor suficiente y,por otro lado, 

los manguitos no sean conjuntamente comprimidos demasiado ampliamen­

te y por consiguiente se hagsn imposibles una introducción de los per 

nos y un acoplamiento.



A continuación se explica con Mayor detalle un ejemplo

dol invento conayuda de dibujos, dn ellos:

la figura 1 muestra en vista superior una prensa de oxtru 

sión indirecta de metales con disposiciones de desplazamiento para 

el larguero de movimiento y el receptor de tocho, y una disposición 

do acoplamiento entre el larguero de movimiento y el soporte de re­

ceptor de tocho, representada desfasada con respecto a la d.isposi- -

ción de desplazamiento del larguero de movimiento, así como las c-'ú-g.

duccioncs,hidráulicas de aportación y evacuación, -- -
. . .

la figura 2 muestra un manguito do sujeción en el largue­

ro do movimiento a escala aumentada y en sección longitudinal}

la figura 3 muestra una sección según la linea 111-111 do

la figura 2; y

la figura 4 muestra una sección según la línea 1V-1V de - 

la figura 1 a travós de la disposición de acoplamiento asi como el -

plano de circuitos hidráulicos.

hn la figura 1 en el caso de una prensa de extrusión indi 

meta de metales un larguero opuesto 1 está unido a través de columnas 

;¿ con un larguero 3 de cilindros. Junto al larguero opuesto 1 esta - 

dispuesto mediante un portaútil 4 un troquel de prensa, hueco 5 con 

una matriz 6 que se encuentra junto a su lado frontal. Bn el largue­

ro 3 de cilindros desliza dentro del cilindro de prensa 7 un pistón 

de prensa S, el cual está unido con un larguero de movimiento 'J. Pa­

ra el desplazamiento axial del larguero de movimiento 9 están previs 

tas en el larguero 3 de cilindros disposiciones para desplazamiento
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dol. larguero de movimiento, que consta de cilindros 10 con pistón 11 

y ¡rielas 12.

Además da ello un recentar de tocho 13 con soporte 14 de 

receptor de tocho está dispuesto de manera desplazablc axialmentc cu 

tre el troquel de prensa hueco 3 y el larguero de movimiento 9, sien 

do insertado un tocho 13, que ha de ser extruido dentro del taladro 

1.1 del receptor 13 de tocho para efectuar el proceso de extrusión, 

tion el fin de realizar el desplazamiento axial del receptor 13 de tjj 

cito está prevista en el larguero 3 de cilindros una disposición dd - 

desplazamiento de receptor de tocho, que consta de un cilindro 17 con 

pistón 18 y biela 19, que fuera del cilindro 17 puede estar cstructu 

rada temblón como varilla de desplazamiento.

Para la estanqucización del lado del taladro lú del recen 

tur de tocho 13, orientado hacia el larguero de .movimiento 9, durante 

el proceso de prensado, está dispuesta una pieza de cierre 2(J junto 

ai larguero de movimiento 9. Además de ello, junto al soporte 14 del 

rocéptortdc tocho están fijados unos pernos 21 orientados hacia el 

larguero de movimiento 9 simétricamente resnecto al eje de la prensa, 

los cuales oueden ser introducidos en el taladro de manguitos de su-* 

jeeion 22 susceptibles de ser cargados por un medio hidráulico, dis­

puestos incapaces do ser desplazados axialmente junto o dentro del 

larguero do movimiento 9. i'.n el caso de carga por medio hidráulico de 

los manguitos de sujeción 22, cuando están introducidos los pernos 21, 

se efectúa un correspondiente acoplamiento de ambas piezas. Junto al 

larguero de movimiento 9 está previsto además un:'interruptor de poní
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cióu 23, otte indica la Posición necesaria oara el "roces. de acaia- 

mieu<:o de pernos 21 y del manguito de sujeción 2/..

Las conducciones de aportación y do evacuación do medio - 

hidráulico 24 conducen a los manguitos de sujeción 22. Además condu­

cen unas conducciones de nrosión 25 para cargar sobre las superficies 

grandes de los pistones 11 y unas conducciones de presión 2o para car 

gar sobre las superficies anulares de los pistones 1.1 "ara "1 ^s-'la 

samionto del larguero de movimiento junto a los cilindros 1¡'.

Otras conducciones de presión 2/ para cargar ..obre la.. ..J 

perficies grandes de los pistones 18 y conducciones de presión 8.: ,j- 

ra cargar sobre las superficies anulares do los pistones líi para ci 

dnsalasar-iiento del receptor de tocho, están previstas junto a 1.... c.¡. 

lindros 17:

La conducción de aportación de líquido a presión para 

pistón de prensa 8 se efectúa a travús de la conducción de presión - 

28 pasando por una válvula de llenad. 3n. A través de la válvula de 
llenad. 30, se efectúa al mismo tiempo la evacuación de líquido a - 

¡.rasión al retroceder el. pistón de prensa 8 a la posición de partida 

¿icntro de un recipiente 31*

dn las figuras 2 y 3 está dispuesto, en un rebajo 32 den­

tro de taladros en un soporte 33 junto al larguero de movimiento 9, 

un disco 34 con anillo de estanqueidad 35. El manguito de sujeción - 

22 cilindrico, con elasticidad de caucho, susceptible de ser cargado 

ror un medio hidráulico a través de conducciones de aportación y eva 

cuacióu 24, se apoya por el lado frontal en el disco 34. Hacia abajo



¡unto la superficie frontal apuesta del manguito da sujeción 2:'. si 

gue otro disco 36 estructurado en forma de brida, con anillo de están 

ouoidad 37, el cual esta unido de modo soltable con el sooorte 33.

gntre el rebajo 32 y la envolvente del manguito de suje- 

3 ción 22 está previsto un espacio anular 38 que es cargado por un me­

dio hidráulico para sujetar el manguito de sujeción. Junto a]a pared 

interior del manguito de sujeción están previstas mordazas de suje­

ción 39, las cuales mediante perfiles 40 con forma do 1 o con fu.. 

de doble T, son retenidas conjuntamente cuto anillo circular.

^ 0 La sección IV-IV de la figura 1, mostrada en la figura u,

comprende entre otras cosas el plano de circuitos hidráulicos pato 

el acoplamiento de los manguitos de sujeción. Seguidamente se expon­

drá el modo de trabajo del acoplamiento de los manguitos de sujeción. 

22 con ios pernos 2 1 , con ayuda de los elementos hidráulicos aqu^ - 

') i mostrados.

La necesaria orden para el acoplamiento puede efectuarse 

por ejemplo con ayuda del aviso de posición del interruptor de posi­

ción 23 durante el movimiento paralelo hacía delante del larguero de 

movimiento 9 y del soporte 14 del receptor do tocho. Un contacto ade 

30 cundo conmuta las válvulas 40, 41 y 42 en la posición de conmutación 

I, de manara que se constituye y acumula una presión de entrada, ñor 

ejemplo a partir de un acumulador de presión 43 con una válvula redue 

tora de presión 44 conectada a continuación para mantener constante 

la presión hasta la válvula de retención o contrapresión 45, y en el 

?5 caso de un interruptor de presión 46 equipado con dos contactos ajus
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tableo por separado, se cierra un contacto.

Ai alcanzarse este primer contacto las válvulas 41 y ni se 

conmutan en posición de conmutación O. Do modo retardado en cuanto ai 

tiempo se conmuta después do ello la válvula 40 en posición de con,¡u 

tnción 0 y se carga por ejemplo un transmisor de presión o/, que 

transporta la alta presión transmitida a través do la válvula de re­

tención 45, pasando por conducciones 24, al sistema de manguitos de 

sujeción do los manguitos do sujeción 22. Al alcanzarse la posición 

final del pistón del transmisor do erosión 47 se acciona, a travos - 

do una varilla do conmutación 44 dispuesta junto al pistón de baja 

presión 4íi del transmisor de presión, un primor interruntor 50 une * 

conmuta la válvula 40 en posición de conmutación I, con lo cual la - 

nresión aplicada desplaza al transmisor de presión 47 de vuelta a La 

posición de partida. Simultáneamente, a través de.la válvula reducto 

re de presión 51 y de la válvula do retención 52 se llena con liuui- 

do por el lado de alta presión el espacio cilindrico de la parte do

alta presión del transmisor de presión 47.

La alta presión ya C3:isteuto en el sistema de manguitos 

de sujeción es impedida de retornar por la válvula do retención o5. 

bespués de alcanzarse la posición de partida del transmisor de pre­

sión, como consecuencia del accionamiento de un segundo interruptor 

54 mediante la barra de conmutación 44 se conmuta la válvula de va­

rias vías 40 en posición de conmutación 0, con lo cual es puesto nue 

vamente en funcionamiento el transmisor do presión 4/..de prosigue - 

este modo de trabajo hasta tanto que se alcance y se conserve el se-
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¡auido contacto del interruptor de erosión 46, dado que este segundo 

contacto es el emisor de órdenes para la realización de la fuerza de 

Trenzado que ha de ser aumentada con cualquier frecuencia deseada o 

a elección. Para proteger ei sistema de presión está prevista ademán 

5 una válvula limitadora de presión 53.
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1^.--Perfeccionamientos en prensas para extrusión de partí 

íes en general y tubos para la iniciación de extrusión indirecta y 
ía extrusión indirecta, que consta de un larguero de cilindros, de uu 

larguero opuesto y de columnas cine unen a éstos, asi como de un lar­

guero do movimiento unido con un pistón de prensa y un recontar do 
tocho, en cada caso con disposiciones de desplazamiento de (.arquero 

de movimiento y do recentar de tocho aceionabies hidráulicamente en 
cada caso independientemente entre si, caracterizados porque "ar;. <] 

montar la fuerza do extrusión en cualquier lunar y en cunluuj.er - 

monto a igual posición constante del larguero de movimiento y del rn 
contar de tocho uno con relación a! otro, ambos pueden.ser acoplados 

hidráulicamente con ¿ierre de fuersaa mediante elementos de sujeción, 

y ios cilindros do las disposiciones de desplazamiento pueden ser co

acetados con el pistón do prensa.

2 6 .- perfeccionamientos según la reivindicación 1¿, carne 

toriondos porque junto al soporte del receptor de tocho están nrov.t.ji 

tos ñor lo menos dos pernos o varillas de desplazamiento, dispuestos 

simétrica y paralelamente respecto al eje do la prensa, que se extien 

den-hacia el larguero de movimiento, los cuales pueden ser acoplados 

con disposiciones de sujeción colocadas junto al larguero de movimion 

to, incapaces de sor desplazadas axialmente y sujetablcs hidráulica­

mente, con forma anular.

35.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones untarlo 

res, caracterizados porque la disposición de sujeción está estructu-



rafia cono manguito do sujeción con mordas.'isde sujeción dispuestas - 

junto a su periferia interior.

43.- Perfeccionamientos según las precedentes reivindica" 

cienes, caracterisados porque para la constitución do la presión hi- 

5 dráulica en los manguitos de sujeción está previsto un acumulador -- 

de nrnslón con una válvula reductora de presión con el fin de mante­

ner constante dicha presión, el cual acumulador completa el proceso 

da acoplamiento juntamente con un transmisor de presión conectado a 

continuación de ál. '

10

la

3í!.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones ante­

riores, caracterisados porque el transmisor de presión esta dispues­

to directamente junto al larguero de movimiento.

óa.- perfeccionamientos según las reivindicaciones ante-. 

rieres, caracterisados porque los manguitos de sujeción están conec­

tados unos tras de otros en el circuito de medio a presión y en el - 

estado no acoplado son recorridos por ai liquido a presión a través 

de una válvula reductora de presión.

73.- "PERMCCIOHAHIBUTOS BU PRENSAS PARA EXTRUSION pij PER

FILES BU GENERAL Y TUBOS PARA LA INICIACION DE EXTRUSION INDIRECTA Y 

LA EXTRUSION INDIRECTA".

Tal como 3e describo y revindica en la presente Hemoria -



Descriptiva; 

sola cara y

que consta de catorce hojas escritas

** J. .

a Natiuina por una

da sus correspondientes dibujas.



on



JC-'-lo.

T-l

-*

2¡) ! .

9 ^
1 13

23



y

lladric



Schloemann-Siemag 
Alctiengesells cl'aft Hoja 23Son 3 Hojas

Haár: }%gosto 1.978Escala variable



3-

00t>en

T!

ü)
,0tü
oj

rJoMP!



Schlo einann-Sieaag i  enge s e 11 schai't

Escala variable



Son 3 Hojas T-Q Ta

Madrid 8 Agosto 1.978


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



