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. MEMORTA DESCRIPIIVA

La presente imre:ncion hace refexsne:t.a particu~
larmente a'extmsi:én dlxeota de una pleza de trabajo alare
gada hueca, tal como fubo & conducto metélico, y particus
laymente a un mé'l:c_sdb ¥ un aparato para sellar el extremo
postorlor del tubo o conducto con el fln de evitar la
ontrada de alre y/o sgua on su imberior ousndo el mi. g~
mo Se sumeyge oompletamente en sgua despuds del proceso
de extruslon.

) En 1a aotual:.dad, en el pmced:.m:l.ento de extn.n-
s:.én de tubos, resul*lm muy deseable somster a los Hubos
extruldos no fermsgg, talos como tubos de cobre, a un
trgbamlento con egua, :pu.eé;bo que las tomporaturas del.
agua so pusden menbtoner Péollmente para colorar ol pro-
ceso do enfriamlonio y mambener la formacién de grano
y la oxidacidn del producto extrufdo & un valor mfnd—
mo. o ' .

Sin embargo, la emtreda do agua en ol tubo por
ol didmetro interlor dol mismo origina Vgrioép:_;bblemas,
como problemes de drvenaje y do segurided, puesto que ol
agua cas sobre el suelo dc la instalacién. Adsmis de as*l:o;
los operarilos que maneaan los tubos duranto les operam
clomes signlontes ostén somotidos continugmonte a la
gocién del agua do dossglie. Por otra parte, las 0o~
recionos de arrastre do los tubos son dificultadas por
la prosemola do agus y virutas do siorrs on el imterior
do los mismos. ) )

Con ol fin do subsanar los oi'bados incom'onien-

%es, 86 ha wbilizado geroralmentc el procodimiomto do
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oorrar ol oxtromo dolentore y el oxtyomo postomlor del
tubo antes dol trabamlonte con sgua. _
Un m$todo practicado goneralmonto on extruso-
08 qonvlo; que g0 utiliza un mapdrll £lotcnto do IR
motro oonstante, conslgto on porforar, &l prinoiplo do
la carvora do oxtrusién, wn tooho dentro de una pOquo~
fia distancia do la hilora para producir pnluoramonto una
corta poreién do varilla sélide. Luogo so :i.:_rrl:roc}poq_oi’
mandril on la hilora pare la tormlnacldén dol procoso de
oxtruglén, Sin embargo, muy poco amtos del Hérmine do
la carrera do ox'tmé:i,én ol mandrll so robira del tubo V¥
do la hilora y s0 oXtwuyo muovemonte una coxbta ploza o
vaxllla. Como soa quo ol mandril tlomo un dLémotro cona-
tento y ol ellinivo Iibre que transmite la progién prom
éorfba un oxificlo :'l.ig'eranx;pfe mayor que ol difmotro ox~
terlor 4ol mandrdl, 8o manmblono un ciorro ontre ol dlé-
motxo exterior dol mendril y ol orlfib del ollindwo, 1o
ougl pormito que ol pletén oxtruym dicha corta ploza do
varilis.

Sin embargb;_ée prosentan problomas ousndo s
utllize wn mandrll lmadvil. Talos mandrilos son gradua=
los cbn una gran osfia y wia punta do dlémotro roduch~
do para extrulr tubos poquefios. Cuanio el mgndzxil gras
dual go retlra de 1z hillora y dol tubo, larpq;m':gx Apono;-
tre on ol oriflo dol oilindxo Libre, Bn ostas condle
clonsg, cuando ol pletén princlpal avenza peva correr
ol extromo postorior del tubo, os probablo quo ol motal
s0 axbtruya hacla atrds por ol oriflcio del-éil_indro Zli-

bro y hacla adolanto a través do la hilers. Incluso con
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un dimonglonado pmoiébm do la pumta dol mandr:t.l y oon una
manipulacién miy proclsa dol memdril y dol platén, es
virtuslmonto imposiblo ovitar quo succda osto.

~ Por cons:.guien'bo un objotivo de la pregonte
J.nvencién os oJ:Lm:x.nar los. o:.’aados incovcnﬂ.onuos dol mé-
todo conooido de oxtrusién, particularmonto dol método
que_comporba ol omploo dc un mandrll gradual, propoxclo=
nendo un método ¥ un aparato para corrar ol oxtremo pog
Yorior do los tubos prooisamonto despubs do forminada le
garrora de oxtrusién. o o

Otra fn.nal:.dad do la prcson'bo :.nvonc:.én cons:l.s--

o en pmpomionar un nébodo quo SG puedo mal:.zar oox.

di.do a pronsas ox;_.s[:c_m'bes.n___

M paz%i:ol_;.lz_ameh%e;' un objetivo de la presen-=
te invenolén es proporcionar un método y wn aparsto para
doblar el extxemo posterior de un tubo emtes de SIS
glr egte exbremo en ol agua.

o Otra fina:lided de la pxeaerrbe :.nvemién o8
pijporoiogar un mé'bgdo_qua ge realiza en_cqmbipaoién con
uns miquina para produsir unma pleza de trabajo husce
alargada donds on la Pgbricacidén do la pioza de trabajo
ol extremo delantero do la mlsma 8s cerrado, On cuyo 6
$odo se llevan a oabo las slgulentes operseioncss
complotar ol resto 49 la formeclén de la pleza do tra-
bajo, ineluyendo ol oxtyemo posterlor de la mlema y', ane
o do descubrir la porcidn extroma husca pbs;i;ezior;'de;
Pormar una porclén huscs de la pleza de ’brabajo, doblann

do heola ol interior ol oxtremo posterior para serrarlo.
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Otro objetive do la presonto lavensién os pros
porclonar un aparato quo so wtlliza on combinaoién con
wia miqulna para obtoner wna ploza do trebajo alargais
hugoa, donde en la produselén do la ploza do trabajo el
oxtromo dolentero do la mlsma os corrado, ouyo aparato
comprendo: modios para acolonar dlcha miguina cen ol fin
do produclr ol resto do la ploza de trabajo, inglu:fon:-
do su oxtromo posterior y medios accilonsblos amics do
doscubrir ol extromo postorlor hucco do la plezgz do ’ura-
bajo para dofoxmar una poreién husca do ja ploza de tra=
bajo, dobléniola hacla ol intorlor dol oxtromo postoricr pa-
ra corrar tal oxtromo. | o

Iag citadas flnalldados, asi como olres mipe
vas carac'toris‘bicas Yy {torrbajas do la progounto :Lmronoién,
80 gpreolarén y oompmndoran mojor & través. de la gl
gulonto doscripcién y oon ayuda do los dibujos que o
acompafian, on los quds

) _ La figura 1 c¢s una vigta on planua dol dige
pogltivo doblador pam:_.almon'ho fragmontado para aproclar
mwjor las oarectorlsiicas do la invomoldn;

. Ia figura 2 om una vista on alzado, parciale
monto aoocionado dol dlspositive doblador considorada
por la linoca 2 -~ 2 do la flgurs 13

- ILag figurss 3 a 8, adomas do J.lU.S srar los va—-
rlos componontos do una pronsa do ox-bmsién, mue sran
lag otapas quo comporie la roslizaolén do ln mismaj

Y la figura 9 mpmsonta ung vista on gogelén
consldorada por la lima 9 -9 do la figurs J-_ .

Colto sou quo la eons’cmoeién ¥ funcionemion=



to 4o lag pronsas do oxbruslén son ya miy oonoeldos on
la ’udcnicg; gqlg;gqrﬁq 0 _doscriblran alglm_os do los prine
cipalos compononbos on la oxtonsién mocosaria para com-
prondor la invenolén. ‘ ‘

 Con rofoxcnola on primor lugar a la flgura 3,
01 digpositivo doblador =i~ so halla on wna poslolén ino=
porativa perpcnﬂ:i_.o!_;lgméh%o a un tubo ;-3;;_vu:gxa poreidn
a0l cual osté situada en ol imtorior dol goporte dospla=
zablo =5~ do la hilora y do la matriz ;-‘7:-;’ G&:)mo puodo . .
apxqoiarso; la poreldén oxbrufda del tubo 3wy QUO PXO=
gonta wn oxtremo dolsnboro corrado Oy salo do la pron-}-“
ga de extrusién y entra en un d;’.spositivb de sgua ;-11::-_ _
sltuado adyeconte a un plato -3~ de la premsa y fijado
al m.emo. En esta otepa Pinal del proceso de extmusién,
se extruye ol 'bubé :-3;'; fémando una cabegé“;}S;; Un |,
mgnd il escalonado 1T 15mévil que por un exbremo esth
dlgpuesto adyscente a wn ollindro libre “19w y oon su extre-
mo do reducido dLémetro on la hilera -21-y en la ocgbew
za no extrulda 15w g6 ha do retlrar jumbo oon el véstago
~23= del alojamlento =25= '

 Con referencia a las figuras 1y 2, ol digpo-
sltivo doblador ~l- ogté montado en una pared.del sopor—
te dosplazable 5= do la hilora que soporta la matriz
-‘7- E1l dispositive doblador ~l- comprende un GHLl ree
dondeado alargado ,.-27 w que o8 dosplazable on valvén por
modio de un conjunto do cLlindro y pistén ~2= Un oxm
%remo del il ~27= ot wido & un extremo do un Vg
tago =31— do un oilii:d:_c'b :-33;- por medlo do una hoxqullla
“35~ g la que osti aclopado ol Gtil ~27- oon ayuda do
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un tornlllo con tugroa 37~ Egta disposlolén pormito
roallzar ocon faoilidgd ¥ rapidoz la oxtregc@Gh.y ol ro-
camblo dol étil.;éﬂlg partioularmonto cuando so muove ol
éqporto dogplazablo ~5= do la hilora hasta una posicilén
lnoporativa fuora do la pronsa para cambiar la hilora 2o,
El soporto dosplagablo.;f;-do 1la hilera y 1o motriz =7=
progontan orificlos cooporantos -39-y il para rocle
bir ol abil dosplazablo ~27=, Dichos oxificios ;39; ",'
w4l-comunican porpondicularnnnbo con otro ormfmclo —43~
do la matriz “Tey @ trevds del quo so oxtionde ol tubo
—Bld'El @il —27% prosomba un oxtromo dolemtoro rodondog
do =45~ do digmtro roducido con rolacién zl diémotro
del itil, como se gpxecia mis claramento on lz figura. -
9. El dispositivo doblador «l= osta fijado al soporfo
d03p1a2oblo 5= d0 1 hi.lora por medio do cus b0 pornos
T oguidigtentes alrodedor y_paralelos oon rolecién
al véstago =31- y ol (bl w27~ Cuando so doson corrar
o sollar ol oxtremo postorior dol tubo ~3w, sc activa ol
conjunto de cilindro y pletén ~29= para produoir ol vale
vén dol util =27 on los oxifioiosh_—39-'~ y wfl- y haola
el tubo ?3; dondo ¢l oxtremo delantoro so gpllca a una
pared lovgltudinal dol tubo ~3=y la proslonma cowtra le
otra parod longiﬁudingl_soporﬁada por cl oxifiqib ;43;
do l1a mabriz 7= Dedo quo ol matorilel dol bubo ostd
onlionto y ¢s malosbla, Solamento =0 necosita una fupiw
za poquofia para llevar a oabo la acolén de doblado que
se Llustra on forma oxasgerada en la Figura 9.

Con roforemeia particularmonte s la figura 3,

g0 oxtruye primovgmonto tubo do cobro, conformedo ol
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mlemo con una oghoza =i5w Durento la oxirusién d_ol_-bubo;
ol Gtll =27 os mah*cehid@ por ¢l conjgnto de oilindro
¥ pistén -2 ;_fqo;-@ dol orlficlo ~43~, rotirado oon ro-
laclén al tubo =3- E1 ‘tubo oxtwufdo cuyo gxtromo dolan-
tero ya ha sido qcrradé modilanto ol pmgoé& closc:rﬁ.‘uo; go
cxtionde a través do la promsa do oxtrusién y por ol L

tortor dol depdgito do agua =1l-. Iuego, como so ilus-
%ra on la figura 4, ol mandril ~'_-:'|.7~"- 80 haco rotrocodor -
con rlacién al alojamlomto ~25=, a la vez quo Ol vésw -
tago ~23m g0 xgtira parclalmontc dol alojémiqntb e, A
A continuacidn, ol alojamionto -25- juntemontc con ol cie
lindro libre ~19-y la ceboza =15, 80 1otira do la hi-
lore =2l=, con lo quo ontro ol alojamicnto =25~y la hiw
lors =21~ guoda al doscubiorto un tremo dol Fubo ~Jr, Ia
figura 5 muostra la obepa do doblado on la quo ol oxtzo-
mo dolamtoro =45- dol kil del dispositivo doblador, quo
g0 aprocila mojor on la Figura 2, ogté colocado radial-
menté con relacidn al tubo, euyo extxemo ;-45{- es movido
on velvén en los arlficlos =39~ y =41l= del éoporte doge=
plazable 5= de lg hilera y de la matrizr;’l-'- regpectiva=
mente por el conjunto de cllindro y pistén ~29= para
doblar juntamente las peredes del tubo con ol fin de
cexrar 8l extremo posterior -i9~. El efecto de doble
pared plegala que se describe se Llustra clavamente en
la figura 9. Ia sigulente otapa consiste en aserrar el
tramo de tubo Qesoubiex%o entre el alojamiento 25 y
ls hilors =21, B

Ia figura 6 Llustra la disposicilén do una sle-

rrq olreular =5l- rediglmente con relacidén al tubo para
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lievar a oabo dleba opermoién. Daspués do efoctuado ol
oorie, g0 retlra la slorra -’51#_y el alojamiento ~25= 63
desplazado haole la hilera 21w, Como 50 apmqigi me joxr

on la figura 7, ogto movimento del alojemiombo =25 con
la omboza ~15~ hace que la cabeza establg:zéa oontacto con
ol tubo ;3:- para empujar ol tubo extrufdo fuers de la hiw
lora ~2l- y por 6l imterior do la matriz =T- Ia figura

8 ilugtra la otape Ffinal on la quo el tubo oxtruldo ha.-,
sido rotirgdo del conjunto de la hilers y el plato ;-13-:-'_.
v ha sldo sumergldo complotamente on agua on ol depésito. .
do agua =ll~. El alojamlonto -25- g0 rotira de lo hiloe.
re =2l- sobxe ol vagiago ~23w, haclendo que ol vastago
ompuje a la caboza =15~y al oilindro 1ibre =19— fuora
del alojamicmto, o

Puedoe sproclarse que con el métode y la actug; :
gién dol dlsposgitlvo doblador tal como so han doscri.to,r
g pucdo congogulr un clorro hormdtico sl agua y al alre
del extromo posterlor de un tubo extruldo de acnerdo con
las flnglidedes de la presemte invencifn.

Dobe gefiplarse que el dieposi*hivb doblador '
gll; hg sldo diaeﬁa_db,d_a ’sa;L maners que e puede cerrar,
alsléndolo do la atmésfera, el extremo posterior de un
tubo de oualqulier didmetro, simplemente cambisndo pare
6llo 1a metrlz 7=y el Gtil de doblado =27~ dentro de
lag posibllidades do fuexzg de la prensa. _

_ Do geuexdo con lo estlpulado on log egbatutos
do pabentes, se ha explicado el prinelpio y actuacilén
del método y sparato de la Luvenclén y se ha Llustrado

1o quo so considern representa la mejor forma de reallzaw
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olén do la misma.
= , =
 REIVIIDIC ACTONES
Deserito élhc;b_;]e'bb del presente invento se do-

claran nuevas y do propla invenoién las siguiomtes reivine
dlcaclones. . L

V 1. Un ma*bodo, con su aparato corvespondlente
para cerrar .l extromo do un $ubo ex’uru:.dq sumargido on.
agua. en donde _efa la produccldn del tubo opieza de trabajo
ol exbtremo posterlor del mismo esté cerrado, oaraotexﬁ.,zéqO
por las etapas sleulentos: torminar el regto de la produe=
cidén de la pieza’de"trabajo, ineluyendo ol extremo posto=—
rioxr do la mismg; y, antog de descubrir la porcidn extrema
hueca posterior, doformer me porcién hueca de la pleza do
trabajo haclia 0l inborior del exbtromo posterior para cerrar
tal ox-bmmo. 5 )

) 2. Un mé*bod.o, do con.fomidad con la ra:.v:.ndi-—
Oacion arrber:.or, en donﬂo s utiliza una maquina, tal
comd una prensa do oxarusion, para producir una primoe
ra porcion de una pioza do trabajo alargada hucos do una
longitud limitada, tel como un tubo motélice oxtruldo,
donde on la obbtoneidn do la pioza do trabajo ol oxbtromo
delantoro de la mismg ostd cerrado do manora quo S0 Llme
pide la ontrada do alro y/o agua on ol intorlor do la
ploza de trabajo, caractorlzado por las o'bapaé s:lguien;
tos': torminar ol rosto do la produccién do la piome
c'lo'trgbajo, Lneluyondo ol oxtromo postorior do la mis-
ma, y, amtes do doseubrir a la atmosfora la porcién

oxtroms postorior hucca, doformar una poreidn huces do la
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ploza de trabajo hacla ol Lntorior dol oxtromo postorior

bare corrar tal oxit;mmo; lmpidiendo la ontrsda do alre y/o

agua.

L. ey

3. Un mé“oodo, do conformidad con la xoivin-
dieacién 2, oamc'borizado porgue la otapa do doformacldn
comprende adomss da olaeraevn.on do doblar una parod 1ongi-

tudinal dol tubo radislmonto hacla ol intorior contra la

5.

pazroed longi-budinal olmosta del tubo.

4. Un nétodo, do conformidad con la m:l.vindi-
10;;' oaolén 2; caractorizado porquo las obapes comprondon, gdo=
nés las oporsclonos do asorrar o corbar ol oxbromo POSes
torior del tubo despuds do la doformacién, co manora quo
dicho oxtremo queda corrado y ol tubo o pu-odo rotlrar
do la pansa. | :
15;- 5. Un md'bodo, d- conformidad oonl";s rolvindie-
caclonos _pxooodon'bos,_ on q;;nﬂo 80 q*Liliza ung pronsa do
cxi_;rusién quo comprondo una hilora, un alojé,miozilto', un
mendril y un vastege para oxtruir tubo metdlico, ostan-
do corredo en la producelén dol tubo su oxtrome dolantoro
20, do manera quo so lmpido la omtrada do alre y/o agua on el
interior dol tubo, qarae%orizado por las otapas siguion;-
'i:os': torminar ol resto dc la obtonelén do la plozg do g
bajo; insluyondo ol oxtromo postorior do la misma, do
manora quo go forms una caboza on los oxtromos postorios
25. yos oxtruldos dol bubo on ol alojamiomto; rotirar ol mans-
dril y el végtago do la hilora para pormitir la m-birz_a;-
da do la cgboza do la hilora; desplagzar cl alojamionto
fuora do la hilora do monmora quo S° obtiene una tracclén

do la caboza y la misma so sopara do la hilorn y quods
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al desoublorto un tram do tubo omtre ol alojamiomto y la
nilora; doblar una parod longitudinal dol tubo madialmone
to haola ol intoxior coﬁ_fra 1a pared longitudinal opucsm
ta dol tubo, de manora quo S0 clorra a la atmésfora ol ox-
5. +tromo posterior dol mismo, y asorrar o cortar ol %u.bo; pas=
ra separar la caboza c}gl ‘tubo.
6. Un método, do conformldad con la reivindi-
caciodn 5, oaraoterizgc:lb por lag ctapas do‘: provocar ol
avancoe del alojamioxrbb y do 1.a.‘caboza para cmpujar el tue
10. bo oxtruldo fuors do la hilox'a; y desgplazar ol alo;ialrd.on;
to ¥y la hilora una soguinlu voz para oxpulsar la cabogza dol
alojamicnto. L .
7. Un métoclo_, do conformidad con las rolvindi-
... caclonos procedentos aaractorizalo porque el aparato Ol
15. prondos modios para ssclonar le méquina para produclr
0l rosto do la picza do trabajo, inoluyondo ol oxtromo
postorlor do la misme, y mdios accionsblos amtos do dos=
cubrir ol oxtromo postorlor hucco do la ploza do trabajo para
doformar una poreidn huceas do la ploza de trabajo hacia
20, ol imborior dol oxtromo postorior para corrar tal oxtro=

mo.

8. Un météqb; do oonformidad con las mivj?m}i;
caciones procodomtes, on d@?;r}o so ubiliza una mfquing, tal
como una pronsa do oxiruglén, para producir una primora

25. porcidn do una ploza do frabajo alargade huoce do una
longitud limltade, tal como un tubo motalico oxbraldo,
dondo on la produccién do la ploza do trabajo ol cxtromo
dolantoro do la misma ostd corrado do manora quo SO Lime

pido 1lg ontrada do alro y/o agua on cl intorior do la plom
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zg do trabajo, caractorizado por com;pmnrlo;;: nodios para
acclonar dicha miquina con ol fin de producir ol resto do
la pleza do trabajo, incluyondo ol oxtremo postozrior do la
mlena, y modios acclomablos enmtos do deseubrlr g la atmde—
fora 01 oxtromo postorior hueco de la ploza do trabajo
para doformar una poreién huoca de la pioza do trabajo
hacla ol interior dol oxbromo postorlor y corrar tal ox=
om0, )

g. Un mduodo, do conformidad con le ro:l.vindi- o
oaeion 8, dondo d:.choa modlos de defomacion conproendon:
un digpositlvo doblador congtruldo y apto para ompefiarso
con wma pared 1ongi*cuﬂiz_1a1 do dicho tubo y forzar tal :pa-:»
red contra una pared longitudinal opuosta del tubo.

~ 10, Un méuodo, do conformidad con la rol :Lnd:.»
oacion 9, donde dlcho digposltivo doblador couprondos
w ubll gulede doplezablo pOI'pODﬂlCUJ.&:F‘lMIluO_ a dicho tu=
bo, y mdios pare desplazar dicho Gtll, acorcamlolo y
alejandolo rqspoo-héialvﬁubo.

11, Un méfl_;oclc.); ds eonformidad con las roivin:-'
dicecionos precodontos, on dondo so ublliza una magulna,
tal como unam pronss do oxtrusidn provista do una mabriz
y do un goporto desplazable do hilora para broducir ung
ploza do trabajo alamefla huoca do una longitud limitada,
tal como un tubo motdlico oxtruldo, estendo corrado on la
produceldn do la ploza do trabajo ol oxbromo delantero de
la mismg do mgnora quo go Lmpide la ombrada do slro y/o
agua on ol intorlor do la ploza do trohajo carestorizado
por comprondor medios para ascclonar dlcha méquina con ol

£in do producir ol rosio de la plezc do trobajo, inclu-



- 14 =

yondo ol oxtromo posiorlor do la misma, y un disposilti
vo doblador quo comporbta un olomonto dosplazablo antos
do doscubrir ol oxtromo postorlor husco del tubo a la
atmdefora para forzar una pared longltudinal dol tubo
contra la parcd 1ondi1:uﬂii1al opuosta_dol mlemo ¥y aé:’.
corrar 0l oxtxoro pqsto:m.or dol tubo.

) 12, Un mtodo, do conformided con la rolvine
diceclon 11, dondo 1l matriz y ol sopo:_c'bo‘dqsx);a.z_ablo
“do hilora prosomtan ordficlos cooperamtes, oaractorlzedo
por comprondor medlos pars que dicho olomento dosplaza%
blo go oxtlonda por ol orificio do la matriz y dol so=-
porto desplazeble do hilora, y modios para montar dicho
olomento dogplazablo y medios do aooionamﬂ.e:gl‘cb sobre dil=
cho soporto dosplazablo éo hilora para el movimionto con-
junto. o

13. Un método, do conformidad eon la ma.v:m-
d:.eacion 12, carao’corizac’o vorgque dicho olemonuo d05p1a-
zgble comporta un oxtremo do tubo deformado do manoram que
dotormina una doble pared plogada en una porelén do di~
oho tubo, estando :pmvis;ka dicha matriz de un sogundo
oxrificlo que coopera con ol primer ordficlo do la nd g
ma para yoeibir olrtl;lgo, cuya matriz ogta consl_::;bm.da
de modo que su porcién opuosta & dicho primor orificio
actlia como soporte para ol tubo durente la doformaeildn
dol mismo, ) . '

lé‘L. Un p;é'toclo, con su aparabo corresgpondiente,
pare corrar ol exbremo de un tubo extruldo sumergido en
agua. ‘

Segln se deseribs y relvindica en la presente
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memoria deseriptiva que consta de 15 paginas folisdas y
eserites a maguina por ung sola de dus caras.

Medrid, a =7 AGO. 1978
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