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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se relaciona con un méto-
do para hacer avanzar un filamento de la trama en la opera
cidn de tejer a través de los filamentos de la urdimbre,

y com un aparato para realizarlo.

Ultimamente, las mejoras en las construcciones
de telares se concentraron en los telares llamados "a flui
do" en iﬁgar de los convencionales telares con lanzaderas;
esos.telares a base de chorro de lfquido emplean normalmen
te una corriente de ligquido, tal como agua, para impulsar
un trozeo de filamento de trama a través de la calada, en
lugar de la lanzadera convenclonal, Los telares con chorro
de fluido ofrecen varias venfajas en comparacién con los
telares convencionales de lanzadera, las que incluyen, por
ejemplo, segin se dice, mds velocidad de trabajo, equipos
gimplificados para ciertas dreas de trabajo.del telar, y
una mayor fiabilidad en el equimpo.

Hasta ahora, para com-rcializar los telares a
base de chorro de un fluido, habia que construir nuevos
dispdsitivos para el telar. Para que un fabricante de mate

riales tejidos pueda aprovechar los telares de chorro de
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adends, en términos generales, los componentes eléctricos
tales como las véivulas solenoides, no tienen la larga vi-
da Util que, por lo comin, tienen los tipicos componentes
mecAnicos que se emplean en los telares de lanzadera.

Otros problemus de tipos conocidos en los tela-
res de chorro fluido o liquido, se relaciona con el tipo
de dispositivo de retencidén, que se usa para retener un
trozo del filamento de la trama antes de insertario en la
calada. Como se explicard mds adelante, el dispositivo de
retencidn es harfo critico en los telares con chorrc de
liquido, y en la técnica anterior se han hecho varias su-
gerencias para proveer dispositivos de retencién mejorados,
capaces de superar los inconvenientes de las estructuras
conocidas.

Uno de los éspectos de esta invencidén se relacio
na con un dispositivo de retencidén del filamento de la tra
ma, que, comprende una cédmara alargada de retencidn que dis
pone de ‘dos paredes laterales cerradas, interconectadas
por medio de una pared inferior también cerrada, formando
entre ellas una cavidad alargada para retener el filamento
de la trama, cuya cdmara tiene dos extremos abiertos entre
dichas paredes laterales cerradas, que estén abiertas por
arriba para dar acceso a dicha cavidad, uno de cuyos dos
citados extremos abiertos es capaz de recibir el filamento
de la malla o trama proyectado al mismo por medio de un
chorro neumdtico.

El dispositivo de retencidén es capaz de trabajar
en cooperacidn con una tobera para proyectar un chorro de
aire al interior de dicho dispositivo de retencidn, y un

orificio por el cual un filamento de trama ha de ser intro
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ducido en el dispositivo de retencidén desde una fuente del
mismo, el dispositivo citado posee entre las paredes la~
terales cerradas un ancho mdximo que es diez veces el dif
metro del orificio. Con preferencia, el dispositivb de re-
tencidn tiene un ancho méximo.entre 4 y 10 veces_ei didme-
tro del orificio, y las paredes laterales tienen un largo
superior a un 50% aproximadamente de la longitud del fila-
mento que ha de ser retenido o guardado en el dispositivo
de retenida.

En otra forma de realizacidén de la presente inven
¢idn, se provee un método de hacer avanzar un filaiénto de
trama‘en una operacidén de tejeduria a través de los fila-
mentos de urdimbre, que comprende las operaciones de pro-~
veer una fuente de liquido a presidn; proveer un trozo de
filamento de trama que tiene un extremo de entrada libre,

y formar una corriente con una cantidad predeterminada de
dicho ligquido a presidn cuya corriente tiene un extremo de
entrada que se vincula con el extremo de entrada libre de
dicho filamento de trama; dirigir dicha corriente entre los
filamentos de urdimbre opuestos, e interrumpir el flujo de
dicha corriente de liguido & presidén antes que dicho fila-
mento de trama atraviese el ancho de los filamentos de ur-
dimbre; dicha cantidad predeterminada de liquido a presidn
serd suficiente para llevar el trozo de filamento de trama
a través del ancho de los filamentos de urdimbre, deapués
de interrumpirse el flujo del citado liquido a presidn,
antes de atravesar dicho filamento de trama el ancho de los
filamentos de urdimbre,

Con preferencia, en el susodicho método la can-

tidad predeterminada de liquido a presidn, se interrumpe




aproximadamente entre el 30 y el 80%, y de preferencia en-
tre el 25 y el 60%, del largo del recorrido del extremo de
entrada del filamento de trama a través del ancho de los
filamentos de urdimbre. Ademds, preferentemente,.gé:fila-
115, " mento de trama comprende un trozo continuokde maﬁe%jel fie
lamentoso y el método incluye la operacidn adicidﬁéi'de
cortar, de dicho trozo continuo de material filaméﬁéoso,
un trozo de Tilamento de trama mayor que el ancho de los
filamentos de urdimbre, después que dicho filamento ha atra

120,- vesado substancialmente el ancho de los filamentosaaé*ur—

LR
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dimbre. A T
. En otra forma de realizacidén mds, de esta inven-
cidén, se provee un aparato para el avance del filamento de
tramq, en cualquier aparato de tejeduria, a través de los
125,- filamentos de urdimbre, cuyo aparato comprende una fuente
de liquido a presidn; un dispositivo de tobera para proyec
tar dicha fuente de liguido a presidn en corriente a tra-
vés de la citada:calada; los medios para suministrar un tro
zo de filamento de trama que tiene un extremo de entrada
130.- libre y que se encuentra en relacidén operativa con dicha
fuente de liquido a presidn, debido a lo cual, dicha co-
rriente de 1{quido a presidén es capaz de vincularse con el
extremo de entrada de dicho filamento; los medios necesarios
para accionar dicha fuente de liquido a presidn de modo gque
135.- provea una cantidad predeterminada del liquido a presidn
en forma de corriente dirigida a través de la calada; y los
medios para interrumpir el flujo de dicha corriente de li-
guido a presidn antes de atravesar el filamento de trama
el ancho de la calada.

140.~ Adends, se prevee un método de convertir los te-



lares convenciona;es que comprenden los componentes de la
trama, bomponentes del mecanismo de picada, componentes '
del mecanismo paralizador, componentes del mecanismo para-
tramas, y los componentes del mecanismo del batéﬁ; cuyo
145 ,- " método comprende las operaciones de retirar de dicﬂé apas~
rato convencional el dispositivo de trama, los compunentes
del mecanismo de la picada, los componentes del mecanismo
paralelizador, los componentes del mecanismo paratramas,
¥ los componentes del-mecanismo del batén; montar en.dicho
150~ aparato un dispositivo para el chorro liquido, cuyo ¢aspo-
sitivo de chorro liquido, comprende los medios para hacer
avanzaf un filamento de la trama a través de los filamentos
de la urdimbre, cuyos medios comprenden una fuente de li~
quido a presidn, los dispositivos de tobera para proyectar
155 = diché fuente de liquido a presién en forma de corriente a
través de la calada, los medios para suministrar un trozo
de filamento de trama gue tiene un extremo de entrada li-
bre y que se encuentra en relacién operativa con la citada
fuente de liquido a presidén, debido a lo cual dicha corrien
1160.- te de liquido es capaz de actuar sobre el extremo de entra
da del citado filamento, los medios para accionar dicha fuen
te de liquido de modo que provean una cantidad predetermi-
nada de liquido a presidn en forma de corriente dirigida a
través de la calada, j los medios para interrumpir el flue
165, - jo de dicha corriente de liquido antes de atravesar el fi-
- lamento de trama el ancho de la calada, los que ademas dis
ponen de una cdmara de retencidén para dicho filamento de
trama y de los medios para accionar el dispositivo de cho-
rro liquido juntamente con el telar modificado.

170 0= In la estructura precitada, existiran también los
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nedios para introducir en forma intermitente un flujo de
liguido en el dispositivo, que pueden comprender cualquier

fuente apropiada de liquido bajo presidén, y la vdlvula pa

- ~
.

ra permitir la introduccidén del liquido en el orifiéio de
admisidén, Tipicamente, estos dispositivos de véleié pue-
den ser cualquiera apropiado, tal como una vdlvula de dig
paro unidireccional, pero se pueden emplear con tal fin
dispositivos similares o egquivalentes. Con prefereﬁéia, la
fuente de liguido a presidén es la misma que la fuente de
1iquido que se usa en el dispositivo de alimentacidn del
filamento de trama, de la presente invencidn, como se des
cribirg mds adelante; pero, si asi se desea, se puede em-
plear una fuente separada que trabaja conjuntamente con

el d;spositivo de alimentacidn. Es sumamente conveniente
ugar una sola fuente de liquido a presidn, que todos los
dispositivos de la presente invencidn tendran en comdn,
para accionar simultdneamente los diversos componentes

del dispositivo total y, ademds, un solo dispositivo de 11
quido a presidén simplifica el nimero de componentes reque
ridos, en comparacidn con el empleo de dos o mds de estos
dispositivos.

Fl accionamiento de las vdlvulas, para permitir
el flujo intermitente del ligquido a traves de dispositivo,
a fin de accionar al mecanismo agarrador o sujetador, gse
efectia conjuntamente con el-movimiento del telar; y los
medios de accionamiento serdn preferentemente de naturale
ia mecdnica, sincronizados con el movimiento del brazo
del telar., Para tal fin, una forma de realizacidén preferi
da comprende unos medios de accionamiento mecdnicos en for

ma de componentes cooperuntes, asociados al movimiento del
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brazo del peine y ala vdlvula para proveer el flujo inter
mitente del liquido a través del dispositivo agarrador o
de mordaza.

Habiendo asi descrito esta invencidn en térmi~

205 .~ " nos generales, se hard ahora referencia a las lémiﬁas de
dibujos adjuntas que ilustran determinadas formas'de:rea-
lizacidn preferidas, y en los cuales:

La figura 1, es una vista en perspectiva’dé'una
porcidn de un telar medificado, que utiliza el chorrd'de

210.- aguaj

La figura 2, representa esquemdticamente; 1os
componéntes de la forma de realizacidn de la figura 1, en
cuanto al chorro de agua;

La figura 3, es una vista similar a la de la fi

215 .~ gura 2, e ilustra el dispositivo de alimentacidén para su-
ministrar el filamento de trama, y el dispositivo de re-
teneidn;

La figura 4, es una vista en perspectiva de una
porcidn de un telar, que incorpora los medios alimentado-

290, - res del filamento de trama;

La figura 5, ilustra el movimiento progresivo del
filamento de trama al avanzar éste a través del telar, con
relacidn al vehiculo acuoso;

la figura 6, es una vista en perspectiva de un

295 , - telﬁr convencional, y representa (en lineas continuas) los
' componentes que se suprimen para poder modificar el telar
de forma que pueda adaptarse al ftrabajo con chorro de agua;
y .
La figura 7, es una vista similar a la de la fi

230, gura 6, del mismo telar, modificado, pero con los compo-
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nentes incorporados en él de acuerdo con otra forma de
realizacidn de 15 presente invencidn.

Haciendo ahora referencia a la figura 1, ésta
represénta un dispositivo 20 de retencidn del fil@mento
de trama, es decir un dispositivo para contener &ié@o fi-
lamento de trama, que comprende un elemento alargééd'que
tiene generalmente forma de U y dispone de un par'de pare
des laterales opuestas 22, cada una de las cuales fcrma
una superficie generalmente plana, ininterrumpida. Zés pa
redes laterales é2, se van ghusado ligeramente hacia den-
tro, y hacia el fondo del dispositivo 20, y estén irterco
nectadas por una pared inferior continua 24, cuyo largo
corresponde a la longitud de las paredes laterales 22, for
mando asi éstas y la pared de fondo 24, una cavidad. Los
extrémos del dispositivo de yetencién 20, estdn abiertos,
lo mismo que la parte de superior existente entre las por
ciones .superiores de las paredes laterales 22, Ia cavidad
formada por las paredes laterales 22 y la pared inferior
24, define asi un area de retencidn, para recibir un trozo
del filamento de trama; dicha drea de retencidn es conti~
nua y alargada.

Con el dispositivo de retencidn, cooperan otros
medios para arrastrar un trozo del filamento de trama en
una corriente de aire, y para tal fin estd prevista una
vélvula neumdtica de control, identificada por la referen
cia nunérica 26, conectada con una fuente de aire a pre-
sién (no representada), y que incluye una tobera 28, para
proyectar un chorro de aire.

Una chapa de montaje 30, agegura fijamente la

vdlvula 26, en un elemento F del bastidor del telar; la
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chapa de montaje 30, incluye dos aberturas 32 y 34 que
forman unos "ojos" de guia; la abertura superior estd si;
tuada en alineacidn con la tobera 28, debido a lo cual,
ésta proyecta un chorro de aire a través del ”ojo"'32. La
265.~- " abertura 32, estd wn poco espaciada desde la tobéfé 28,
para formar un angosto espacio para limentar el filémento
de trama al dispositivo de retencidn.
Se ha determinado que el ancho existente entre
las paredes 22, no debe ser mayor de diez veces la Tuz
270.- de la abertura 32, por la cual pasa la corriente de aire.
51 se empleara ung mayor anchura, la corriente de éire se
ria deﬁasiado grande y el filamento podria enredarse. Ti-
picamente, el orificio podrd tener una luz que puede variar
considerablemente, con variaciones entre 1/4 hasta 1/2 mm
275 o= 0 mas; normalmente, este orificio serd del orden de 2,5 mm,
lo que proporciona un ancho maximo de unos 2,5 cm entre
las paredes 22, Con suma preferencia, al ancho entre las
paredes estard comprendido entre 4 y 10 veces la luz del
orificio 32.
280,= La presidn utilizada en el chorro de aire puede
variar considerablemente, pero es preferible mantenerla
dentro de la gama de los 350 hasta 1750 g/cm2. Si la pre-
sién es mayor, la resistencia ejercida sobre el filamento
de trama por la corriente de aire, podria ser demasiado
285 ,~ grande para hacer avanzar este filamento correctamente a
' través de la calada, pero ello dependerd del tipo de fila
mento. Evidentemente, se podrian usar presiones mayores,
pero para trabajar en las mejores condiciones, es preferi
ble mantener la presidn por debajo de los 1750 g/em2. La

290.~ presién del aire, variard también segin la resistencia del
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filamento, es dec;r que cuando los filamentos sean frigi-
les hay que usar menores presiones de aire.

Ta longitud del dispositivo de retencidn debe
ser igual al 50% del largo del filament6 gue ha dé‘éer su
ministrado a través de la calada. Si el filamento éé extien
de mds alld de las paredes laterales, se puede ennedér en
los coatados del dispositivo de retenida,

~Una bobina 50, del filamento de trama se pﬁede
montar en el telar de cualguier manera apropiada. Dé’esta
bobina 50, se toma un filamento continuo 51, que se lleva
a una guia 52, que se emplea para guiar el filamento al
dispoéitivo de retencidén. El filamento pasa por un disposi
tivo tensor conocido 54, a un dispositivo medidor.

Con preferencia, el dispositivo medidor 58, estd
montado en un elemento apropiado (no representado) del bag
tidor del telar. Bste dispositivo medidor puede ser cual-
quiera apropiado o, en una forma de realizacidn preferida,
comprende un tambor giratorio que tiene dos paredes latera
les 60, que se extienden por encima de la superficie 62,
del tambor de modo que pueda formar un rebaje en el cual
se forman, sobre la superficie del tambor, una o mis es-
piras del filamento. E1 tambor medidor 58, se puede accio
nar mediante cualesquiera medios apropiados, sincroniza-
dos con el telar. También es conveniente montar una pro-
yeccidn de gufa 62, en relacidn operativa con el tambor
58, para separar de la superficie de éste al filamento 51.

El dispositivo para insertar y agarrar la trama,
representado en las figuras 1 a 3, incluye una vélvula
disparadora unidireccional 63, que tiene una admisidn 65,

conectada con un abastacemiento del fluido a presidén (no
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representado), ¥y dos salidas 67 ¥ 68, conectadas con una
tobera'69 ¥ con un dispositivo agarrador identificado de’
manera general por la referencia numérica 70. La vélvula
63, es accionada por un saliente 11, aségurada fiﬁémente

en el brazo 73 del peine, que .a su vez estd asegé??ﬁo en
el peine 74; la vdlvula es accionada asi, cada véz{qﬁe el
peine se mueve a su posicidn completamente abierta. En la
carrera de retorno del peine, la vdlvula no es accionada.
La sincronizacidén y la duracidn del accionamiento ‘se- pueden
ajustar mediante un tornillo 75.

- Bl dispositivo agarrador incluye una cajé 15,
que cohtiene una cédmara cilindrica 77, relativemente pe-
quefla, en la cual estd alojado un pistdn 78. Una porecidn
del pistén 78, incluye en su exterior un reborde agarra-
dor 79, que se puede apretar firmemente contra la superfi
cie de pared 80 de la caja 76, mediante un resorte 81 su-
jetado por un soporte 82.

Una vélvola de retencidn 83, estd situada corrien
te en la parte superior respecto a la camara 77, y se en-
cuentra en comunicacidén con la valvula 63. Un conducto 85,
comunica la cémara 77, con una vilvula controladora de
aguja 84, y un orificio de descarga que comunica con la
vidlvula 84. El filamente de trama 51, pasa por entre el
reborde agarrador 79 y la superficie de pared 80 de la ca
ja. Tal como representado en los dibujos, la cémara T7, con
el pistdén que contiene es sdlo ilustrativa y un ejemplo
del tipo de componentes que pueden usarse, pudiendo tame
bién emplear otras formas, obturadores movibles o actuado

res a fluido.

Haciendo ahora referencia a las figuras 4 y 5,
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éstas representan el telar de la presente invencidn que
incluye la disposicidn ilustrada en las figuras 1 a 3. En
la figura 4, el filamento de trama 51, estd representado
en el momento en gue ha avanzado en parfe de su reéorrido
a través de la calada, y la figura 5, ilustra con @§yor
claridad el principio de la presente invencidn, lieyado a
la prictica en esta forma de realizacidn. Mds especifica~
unente, la figura 5, representa el filamento de trama, en
la parte superior en posicién "inmdvil", antes de ia pro-
yeccidn del fluido o agua para impulsar el filamento, y
puede observarse que el filamento de trama incluye hﬁa por
cidn del extremo de entrada que, por su peso, forma una
"eola". E1 largo de esta cola, no es critico y puede variar,
de modo que la porcién del filamento que se extiende des-
de la.tobera puede ser muy corta, del orden de 1 hasta 5

cme, aproximadamente. Al iniciarse el eciclo, la tobera que

‘contiene el filamento y lanza una carga de agua que, de-

bido a friccién, actda sobre el filamento, lo impulsa y

lo lleva a través de la calada, tal como esta ilustrado en
la figura 4. Inicialmente, cuando el agua u otro liguido
sale de la tobera, la primera porcién del agua, o0 porcidn
de entrada, se divide en gotitas por efecto de la resisten
cia del aire y s?:formau asi un "“chorro pulverizado", como
el ilustrado en la figura 5B. En la figura 5B, se ve tam-
bién que la "cola™ empieza a enderezarse debido a su contac
to cén la cargs de agua, y en la figura 50, la cola tiene
una confisuracidn generalmente recta o lineal, lo mismo
que el resto del filawento, cuando la carga de agua, des-
puds de su configuracién inicial como '"chorro pulverizado"

o "bulbo", es generalmente lineal y envuelve el filamento.
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Asf{, tal como se ha ilustrado en la figura 5C, la envuel-
ta de égua, que se forma después del chorro pulverizado'
inicial, desplaza al filamento 51, y lo impulsa.gn confi-
guracidén generalmente lineal. ;

También la figura 5D, representa la pr&yégcién
del filamento con el vehiculo acuoso, durante las féées
inicieles de su impulsidn a través de la calada, y;én esS=
te momento la "cola" de entrada tiene una configuracidn
substancialmente.recta, con el chorro pulverizado‘bﬁiboso
inicial, identificado por la letra de referencia S, mas
disperso a lo largo del filamento, seguido de una éﬁvuel—
ta de égua que se adapta generalmente a la forma del fila
mento.,

La figura 5B, ilustra la situacidn cuando ha
cesado la carga de agua; se ve que el agua forma alrede-
dor del filamento una envuelta generalmente cilindrica
104. El chorro pulverizado inicial, sigue desplazdndose
en forma generalmente horizontal con el filamento, y éste
continta en un plano generalmente lineal, entre los fila-
mentos de la urdimbre 22, en la calada. Como se deSprendé
de las figuras 5F y 5G, la carga de agua, que en dicho mo
mento ha terminado, lleva la poreidn inicial del filamenw
to 51, completamente a través de la calada y, a la vesz,
arrastra a través de la calada el resto del filamento 51.
Al avanzar la carge de agua a través de la calada, empieza
a separse del filamento, pero la cantidad de agua es toda
via suficiente como para impulsar al filamento 51 y llevar
lo hasta el otro lado de la calada, situado frente al pun
to en el cual se introdujo el filamento. La figura 5G, re

presenta el extremo de entrada del filamento en la posicidn
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en que quedo el fin de su recorrido, para ser vinculado
con medios apropimdos, como los que mds adelante se descfi
birén.»

Como se desprende de las figufas 54 a Bd,‘y de
acuerdo con otra particularidad de la presente iﬁ&?@cién,
la carga de agua es suficiente para actuar inicialmehte
sobre el filamento 51, formar una envuelta alrededcr del
mismo y llevar mediante esta envuelta el extremo de entra
da del filamento 51, & través de la calada, Por 1or%§hto,
sélo la porcién inicial del filamento 51, estd rodeada
por la carga de agua.

' En la préctica, la cantidad de agua de carga
debe ser suficiente para abarcar desde un 20 hasta un 80%
de la longitud del filamento, medido a través de la cala-
da. Cuando la cantidad de agua es mayor, su corriente ten
dré efectos adversos sobre el filamento, porque la resis-
tencia del aire decelerard la porcidn inicial o de entra-
da de la carga de agua, y la porcidén de salida o trasera
de la carga de agua tenderd entonces a "empujar® contra
la porcidn de entrada y causard asi una colocacidn inco-
rrecta del filamento. Con preferencia, el agua de la car-
ga es suficiente para envolver desde el 25 hasta el 60%
de la longitud del filamento (medido desde el extremo de
entrada del mismo), y con suma conveniencia entre un 30 y
un 45%. Sobre estas gamas se ha obtenido una excelente co
locacidn del filamento.

Una de las ventajas principales de la presente
invencidn es que el procedimiento y el aparato de la mis-
ma funcionan con presiones relatiﬁamente bajas del agua,

por ejemplo entre 3,5 y 4,9 kg/cm2. En la préctica, la
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presidén del agua QGpenderd de varios factores que incluyen
el tipo del material del filamento, el didmetro del mismo
el ancho de la calada gque el filamento debe recorrer, y
similares. En algunos casos, para fllamentos de maySr dig
metro se puede utilizar una presidn de agua hasté‘ae 8,75
a 14 kg/cm2, pero teniendo presente que la carga de agua
se aplica solamente a las porciones iniciales dellfilamen
vos a la carga de agua, para que ésta se adhiera meaor en
el filamento, es decir para reducir la resistencia del fi
lamento al movimiento por accidn de la encuelta o céfga
de agué. Bstos aditivos pueden ser los tipicos ya conoci-
dos en la técnica con tal fin.

El volumen del agua suministrada puede variar
segin diversos factores, que incluyen el denier de los fi
lamentos, etc. Tipicamente, el volumen del agua es desde
0,6 cma.hasta aproximadamente 2 cm3 por picada, y como
sumamente conveniente se encuentra entre 0,8 y 1,5 cn3
por picada. Se han obtenido resultados satisfactorios con
volumenes de 0,8 y hasta 1,2 cm3 de agua por picada.

A la luz de la precedente descripcidn, se obser
va que el procedimiento de la presente invencidn utiliza
una carga de agua para llevar el hilo a través de la ca-
lada. Se coloca asl correctamente el filamento y se supe-
ran los problemas de las propuestas de la técnica anterior
gue emplean chorros de agua continuos, para rodear el fi-
lamento mientras éste atraviesa completamente el ancho de
la calada.

Haciendo shora referencia a las figuras 6 y 7,

éstas representan un tipico telar convencional (figura 6)
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que se puede convertir en un telar con chorro de agua (fi
gura 7). En la figura G, las partes que estdn asociadas a
un telar convencional y que estdn incluidas en el telar

modificado de la presente invencidn, ilustrado en la figu

~ra 7, estdn representadas con lineas interrumpidas, mien-

tras que las partes que en esta forma de realizacién se
suprimen estdn representadas con lineas continuas éﬁ.la
figura 6. Estos telares conocidos y convencionales no‘ofrg
cen nada nuevo para las personas pricticas en la matveria,
razén por la cual se mencionardn solamente los componentes
clave para la modificacidén de acuerdo con la presente inven
cidn. Asi, la referencia numérica 200, identifica los com
ponentes del mecanismo paralizador que incluyen un braszo
202, del mecanismo de la picada, una correa 204, un palo

o garrote 206, un drbol 208 del mecanismo de la picada, un
excéntrico 210 de la picada, los dispositivos 212 suminis
tradores de la lanzadera, y un detector 214, de la parada
de la urdimbre. Otros componentes de un tipico telar conven
cional son las partes derechas 216 del batdn, operativa-
mente asociadas al palo o garrote, la lanzadera 218, el
dispositivo 220 de la horquilla central de la trama, el z¢
calo del batdn 222, el excéntrico de la trama 224, el ex-
céntrico de la picada 226, los dos Ultimos componentes coo
perando con el varillaje de la trama 228, la varilla de
disparo automdtico 230, y las bartes izquierdas del batdn
identificadas de manera general por la referencia numérica
232, Otros componentes convencionales son: La horguilla

de la trama 238, la barra impulsora 240, y el arbol 242
del mecanismo de la picada, juntamente con el arbol cigile

fial 244. Cada uno de estos componentes se suprimen, ¥y se
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eliminan asi del telar convencional de lanzadera volante,
el dispositivo de trama del telar convencional, la bobina
de hilq, el mecanismo de la picada, el mecaniswmo paralell
zador, el mecanismo de la trama, y todo el mecanismo del.
batdn. Estos componentes no sec requieren en el telér con
chorro de agua, de la presente invencidn. )
Haciendo ahora referencia a la figura 7;'ésta
representa el telar convencional de la figura 6, péra'mo-
dificado de modo que incluya los componentes de 1é“pr§seg
te invencidn, para llenar la trama usando el dispositivo
de chorro de agua. Con tal fin se monta en el pastidbf del
aparatb, mediante apropiados elementos de bastidor, una
cubeta u otros medlos 250, para contener agua, asociados
a medios para recibir y retener el extremo de entrada del
filamento de la trama. Estos medios incluyen, un dispositi
vo de vacio que tienec una parte de su boca 252, conectada
con los medios necesarios para gencrar el vacio (no repre
sentados), por un conducto 254. De esta manera, cuando un
filamento de la trama es proyectado a través de la calada,
el borde de entrada, cuando se encuentra en la proximidad
del dispositivo de vacio, es retenido para poder realizar
las operaciones subsiguientes de la tejedurfa. E1 arbol
ciglefial dispone de otra leva mas, 256, para accionar el
zécalo del batdn. También estédn montadas en el aparato dos
tijeras de orilla, identificadas de manera general por la
referencia numérica 256, para recortar los bordes del te-
jido. Estos dispositivos son bien conocidog por personas
précticas en la materia y pueden ser de cualquier tipo
apropiado.'

Bl dispositivo de conversidn de la presente in-
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vencién emplea tembidn un mecanismo de orillos, represen—
tado en la figura 7 con el ndmero 262.

Il procedimiento de la presente invencién ge
puede aplicar a filamentos naturales y sintéticos?vouyo
denier puede variar en una extensa gama, por ejemplo des~
de 50 hasta 300 6 mds ain, obteniéndose resultados satis-
factorios. La presente invencidn ofrece muchas ventajas
en comparacién con las propuestas de la técnica anterior,
incluso el hecho de poder controlar con precisidn la colg
cacién del filamento de la trama, ya que éste es llevado
bdsicamente en linea relativamente recta. Ello, a sﬁ'vez,
propofciona me jores productos. Ademds, se emplean canti-
dades limitedas de agua, lo que reduce el costo de explo-
tacidn, y la construccidén de los componentes del disposi-
tivo'de la presente invencidn es relativamente simple, en
comparacién con otros dispositivos. la presente invencién
emplea menos piezas, y mds baratas, y ofrece la ventaja
adicional de que con ellas se puede convertir facilmente
un telar convencional, existente, en uno que funciona a
base de chorro de agua.

Ha de quedar entendido que se podrén efectuar
diversas modificaciones en lo descrito, sin apartarse del
espiritu y alcance de esta invencidn.

Descrito suficientemente el objeto de la patente
de invenecidn que nos ocupa, nbs queda sefialar se trata de
una de sus variadas formas de realizacidn, sin que sus mo
dificaciones de forma, tamafios, materiales empleados, etc.,

desvirtuen la esencialidad de su objeto.
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La patente de invencidn descrita recaera pues,
sobre las siguientes reivindicaciones: | '

18,- “"METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARAjAVANZAR
EL FILAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE I10S FILAMENTbS'DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIAY, caracterizado
por cuanto dicho metodo comprende las operaciones*de'pro-
veer una fuente de liquido a presidn; proveer un trezo de
filamento de trama, que tiene un extremo de entrada libre,
y forwar con una cantidad predeterminada de dicho 1i¢uido
a presién una corriente gue tiene un extremo de entrada,
cuyo extremo de entrada de dicha corriente estd vinculado
con el extremo de entrada libre de dicho filamento de tra
ma; dirigir dicha corriente de liquido a presidn por en-
tre los filamentos de la urdimbre opuestos; e interrumpir
el flujo de dicha corriente de liquido a presidén antes de
atravesar el filamento de trama el ancho de los filamentos
de urdimbre; dichae cantidad predeterminada del liquido a
presidn serd suficiente para llevar el trozo de filamento
de trama a través del ancho de los filamentos de urdimbre,
despuds de la interrupeidén del flujo de dicho liguido a
presidn, antes de atravesar el citado filamento de trama
el ancho de los filamentos de urdimbre.

28 ,— “ETODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL TILAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS TILAMENTOS DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DI TEJEDURIAY™, de acuerdo con
la reivindicacidn primera, caracterizado por cuanto la
cantidad predeterminada del ligquido a presidn se interrum

pe cuando el extremo de entrada del filamento de trama ha
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recorrido aproximadamente de un 30 hasta un 80% la longi-
tud de su recorrido a través de la anchura de los filumen
tos de urdimbre.

38.,~ "METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL PIIAMENTO DY LA TRAMA A TRAVES DI LOS FITLAMENTQS DE LA
URDIMBRE BN LAS OPERACIONLES DE TEJEDURIA™, de acuerdo con
la primera reivindicacidn, caracterizado por cuanto la can
tidad predeterminada del liguido a presidn se interrumpe,
cuando el extremo de entrada del filamento de trama ha re
corrido aproximadamente de un 25 hasta un 60% de la longi
tud de su recorrido a través de la anchura de los filumen
tos de‘urdimbre.

48, “NMETODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FiLAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE I4A
URDILBRE EN LAS OPERACIONZS DE TEJEDURIA™, de acuerdo con
la reivindicacién primera, caracterizado por cuanto el fi
lamento de trama comprende un filamento continuo, e inclu
ye la operacidn adicional de cortar dicho filamento con-
tinuo un trozo del filamento de trama, mayor que la anchu
ra de los filamentos de urdimbre, después de que dicho fi
lamento de trama ha atravesalo substancialmente la anchura
de los filumentos de urdimbre.

58,- "METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
BL PIIAMEHTO DR LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE IA
URDIMBRE BN LAS OPERACIONES Dﬁ TEJEDURIA"™, de acuerdo con
la reivindicacidn primera, caracterizado por cuanto el 1i
quido a utilizar sera agus.

62,- "METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL PILAMENTO DE LA TRAYMA A TRAVES DE I0S FILAMENTOS DE LA
URDIMBRE 2N IAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", de acuerdo con
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la primera reivindicacidén, caracterizado por cuanto el 1
quido a utilizar serd agua pudiendo contener un aditivo
para rgducir la resistencia del filamento al agua.

78.~ "METODO, APARATO Y DISPOéITIVO PARA AVANZAR
EL PILAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS.DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA"™, de acuerdo con
la primera reivindicacidn, caracterizado por cuanto el vo
lumen de dicha corriente de 1{quido por picada, estard
comprendido entre los 0,6 y 2 cm3.

g,~ WMETODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR

EL FILAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOSVDE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", de acuerdo con
la primera reivindicacién, caracterizado por cuanto el vo
lumen de dicha corriente de liquido por picada puede tam-
bién'estar entre 0,8 y 1,5 cm3.

98,- "METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAMENTC DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", de acuerdo con
dicha primera reivindicacién, caracterizado por cuanto di
cho liquido a presién procede de una fuente de agua a pre
sidn, encontrdndose dicha presién de agua comprendida en-
tre 3,15. kg, cm?® o més.

108,~"METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL PITAMENTO DE IA TRANMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", de acuerdo con
la tan repetide primera reivindicacidn, caracterizado por
cuanto dicho liquido a presidn procedera de una fuente de
agua a presidn, encontrindose la misma bajo una presidn
comprendida entre 3,15 y 4,9 kg/cm2 aproximadamente,

118,-"#ETODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
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EL FILAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE LA
URDINMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA™, segun las rei-
vindiqaciones primera a décima, caracterizado por cuanto
el aparato comprende una fuente de liqﬁido a presién; unos
dispositivos de tobera, capaces de proyectar a través de
la calada el liguido a presién en forma de corriente; unos
digpositivos capaces de suministrar un trozo del filamento
de trama, que tiene un extremo de entrada libre y se en-
cuentra en relaqidn operativa con dicha fuente de XI{guido
a presidn, debido a lo cual, dicha corriente de liquido
presidn es capaz de actuar sobre el extremo de entrada del
filaménto; los dispositivos capaces de accionar dicha fuen
te de liquido a presidn, de modo que suministre o provea
una cantidad predeterminada del liguido a presién en for-
ma de corriente dirigida a trawés de una calada; y los me
dios capaces de interrumpir el flujo de dicha corriente
de 1iquido a presidn antes de atravesar el filamento de
trama el ancho de la calada.

128 ,~MET0ODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FPILAYENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE LA
URDIIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA"™, de acuerdo con
la decimo primera reivindicacidn, caracterizado por cuan-
to el aparato dispone de dicha fuente de liquido a presién
que serd una fuente de agua que se encuentra sometida a
una presién por lo menos de 3,15 kg/cm2.

138,-"METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE 103 FILAVENTOS DE 1A
URDIUBRE EN LAS OPERACIONES D% TEJEDURIA", de acuerdo con
la reivindicacién decimo primera, caracterizado por cuanto

la fuente del liguido a presidn del aparato puede ser una
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Tuente de agua, se.encuentra sometida a una presidén com-
prendida entre 3,15'V 4,9 kg/em?,
~ 14&,~ “HETODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR

BL FPILAMERTO DE LA TRAUA A TRAVES DE LOS.FILAHENTOS DE TA
URDIMBRE EN ILAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", con la dééimo
primera reivindicacién, caracterizado por cuanto éi?aparau
to incluye ademds unos dispositivos de tobera capadés’de
formar una corriente con el liguido a presidn, y capaces
de surtir dicho liquido a presidn a razén de aproxicadamen
te 0,6 hasta 2 em3 por picada.

158 ,~ WMETODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAQENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FPILAMENTOS DE IA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DI TEJEDURIA", con la reivin-
dicac;dn decimo primera, caracterizado por cuanto el apara
to dispone también de unos dispositivos eapaces de inte-
rrumpir el flujo del liguido cuando la corriente ha reco-
rrido aproximadamente de un 20 hasta un 80% de la anchura
de la calada.

168,~ “IMETODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL PILAMENTO DE LA TRANMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", de acuerdo con
la reivindicacién decimo primera, caracterizado por cuanto
el aparato dispone igualmente de unos dispositivoes capaces
de interrumpir el flujo del liquido cuando la corriente ha
recorrido aproximadamente del 25 hasta el 60% de la anchu~
ra de la calada.

172.~ BIMETODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAMENTO D%W LA TRAMA A TRAVES DE LOS PILAMENTOS DE IA

URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA"™, segin todo lo

reivindicado, caracterizado por cuanto el aparato dispon=
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dra tambidén de un'dispositivo de retencidn del filamento
de la trama aplicable a los telares que trabajan con cho-
rro de fluido; caracterizado por cuanto couprende una cé-
mara alargada de retencidn que estd proQista de dos baredes
laterales cerradas, interconectadas por una pared inferior
cerrada, cuyas paredes forman una cavidad alargada, le re
tencibn del filamento de trama, teniendo dicha cédmara dos
extremos abiertos entre sus paredes laterales cerradas,
cuyas paredes 1at§rales cerradas estaran abiertas por arri
ba, de modo que puedan dar acceso a dicha cavidad, uno de
cuyos dos extremos abiertos serd capaz de recibir un bucle
del fiiamento de trama, proyectado al mismo por un chorro
neundtico, estando este extremo abierto asociado a un ori
ficio por el cual puede pasar un filamento de trama desde
una fuente del mismo, cuyo dispositivo de retencidn tiene
entre dichas paredes laterales cerradas, un ancho mdximo
que es 10 veces el didmetro de dicho orificio.

184, -"METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAMENTO DX LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILANMENTOS DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", de acuerdo con
la reivindicacidn decimo septima, caracterizado por cuanto
la cdmara del dispositivo de retencidén tiene en seccidn
transversal generalmente forma de U.

198 ,-"METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE IA
URDINMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", de acuerdo con
la reivindicacidn décimo octava, caracterizado por cuanto
el dispositivo de retencidén podrd tener un ancho méximo
que estard comprendido entre cuatro y diez veces el didme

tro de su orificio.
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208,- "METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAMENTO DE TA TRAHA A TRAVES DE IOS FILAXENTOS DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", de acuerdo con
740.~ la reivindicacidén decimo novena, caracterizado pof cuanto
la longithd de las paredes laterales del dispositi&o de
retencidn del aparato son aproximadamente un SO%Faé'mayor
longitud que el filamento que ha de ser retenido eﬁ'el re—
petido dispositivo de retencidn,
745 .~ 218,- “METODO, APARATO Y DISPOSITIVO PARA -AVANZAR
EL FILIAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS PILAMENTOS DE LA
URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", segin lhhréim
vindiéacidn primera, comprendiendo dicho metodo el proceso
de retencidn del filamento de la trama en estas operacio-
150, - nes ge tejeduria utilizando un telar con chorro de liquido
caracterizado por cuanto comprende las operaciones de pro-
veer una cdmara alargada de retencidén provista de dos pa-
redes laterales cerradas, interconectadas por una pared
inferior cerrada, cuyas paredes forman entre si una cavi-
755 ¢~ ded alargada para retener el filamento de trama, teniendo
la cdmara dos extremos abiertos entre dichas paredes late-
rales cerradas, las que estédn abiertas por su parte superior
para dar acceso a dicha cavidad; la de dar paso al fila-
mento de trama por un primer orificio de guia y retirar di
760, cho filamento de trama por un segundo orificio igualmente
de guia, estando estos dos dispositivos de guido situados
en uno de dichos extremos abiertos de dicha cdmara, tenien
do la cdmara un ancho maximo que es de diez veces el did-
metro de dicho orificio; la operacidn de dirigir un chorro
T65 = de aire a través de dicho primer dispositivo de guiado para

mantener el filamento de trama en estado no enredado en di
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cha cdmara de retencidén y retirar dicho filamento de trama
a través de dicho segundo dispositive de guia. .

228 ,-"ETOD0, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAMENTO DE LA TRAUA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS DE LA

. URDIMBRE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA", segin la. ante-

rior reivindicacidn, cuyo método tiene la misién fﬁndameg
tal de transformar los telares convencionales que ihélu~
yen los componentes de trama los componentes del me canis-
mo de la picada,_lds componentes del mecénismo paraleligg
dor, los componentés del mecanismo para llenar la tiégﬁy
y los componentes del mecanismo del batén; caracterizado
por cuanto comprende las operaciones de suprimir del apa-
rato convencional el dispositive para la formacidn de la
trama, los componentes del mecanismo de picada, del meca-
nismo paralelizador, del mecanismo de llenado de la trama
y los componentes del mecanismo‘del batdn; el montaje en
dicho aparato de un dispositivo que proyecta un chorro de
ligquido y .que esta provisto de los medios capaces de ha-
cer avanzar el filamento de trama a través del filamento
de urdimbre, cuyos medios comprenden una fuente de liqui-
do a presidn, unos dispositivos de tobera capaces de pro-
yectar dicha fuente de liquido a presidn en forma de co-
rriente a través de la calada, unos dispositivos capaces
de suministrar un trozo de filamento de trama, que tiene-
un extremo de entrada libre y s€ encuentra en relacién
operativa con dicha fuente de liguido a presidén, debido a
lo cual la corriente de liquido a presién es capaz de ac-
tuar sobre el extremo de entrada de dicho filamento, unos
dispositivos capaces de accionar dicha fuente de liquido

a presidn de modo que pueda suministrar una cantidad pre-
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determinada de lfquido a presidn en forma de corriente,
dirigida a través de la celada, y unos dispositivos capa;
ces de interrumpir el flujo de dicha corriente de 1liguido
antes de atravesar el filamento de trama el ancho de la
calada; diéponerles una camara- de retencién para el f;la-
mento de trama; y adicionarle los dispositivos necesarios
capaces de accionar dicho dispositivo de chorro de—iiqui-
do juntamente con el conjunto del telar asi modifiéad@.
239.-“MET0D0, APARATO Y DISPOSITIVO PARA AVANZAR
EL FILAMENTO DE LA TRAMA A TRAVES DE LOS FILAMENTOS D& LA
URDIMERE EN LAS OPERACIONES DE TEJEDURIA. o
- Todo ello tal y conforme queda descrito, repre-~
sentado y reivindicado.
_ Esta memoria consta de ventiocho hojas meceno-
grafiadas y foliadas por una sola de sus caras contenien-

do un total de ochocientas doce lineas.

MADRID A =7 AGOD, 1078




JOSEPH RENE CORNELLIER HOJA PRIMERA DE CINCO

V7 AVA

ESCALA VARIABLE

Y=




JOSEPH RENE CORNELLIER HOJA SEGUNDA DE CINCO

AN

7

&

f75. 3

v
VRTINS AR .-y

ESCALA VARIABLE
MADRID =7 A60. 1078

T




JOSEPH RENE CORNELLIER

HOJA TERCERA DE CINCO

. 5




HOJA CUARTA DE CINCO

JOSEPH RENE CORNELLIER

ESCALA VARyLE

MA

e
Y/

A




HOJA QUINTA DE CINCO

JOSEPH RENE CORNELLIER

ArE 7

ESCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



