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81 invento se refiera a un procedimiento para le obtención 
Ce un gas protector para el tratamiento térmico de metales
férricos en un horno.
El gas. protector, con un determinado efecto de carbonación
para el tratamiento da metales férricos, se compone esen­
cialmente de en gas portador, el así llamado endogas y un 
hidrocarburo para la regulación del potencial de carbono, 
tal tipo de endogea se compone, por ejemplo, de nitrógeno, 
hidrógeno, monóxido da carbono y bióxido de carbono. Se 
obtiene por combustión parcial en un generador de gas pro­
tector (generadores de gas endotermlcoa). La combustión-psr
ciel es mantiene desda ai exterior por suministro de calor
Con ayude da- estos gasee protectoras se endurece, la aupar*" 
ficie da metales férricos por inserción de carbono. j ̂ 
La preparación de estas mezcles de gas protector en gene­
radores de endogas es bastante complicada. Los generadores 
miamos son caros y requieren mucho sitio y ademas la canti 
dad dal gas protector, produdida en un generador da ango- 
gas, solo puede variarse mínimamente^
Para evitar estos inconvenientes, según la Memoria expoait ̂ 
va da patento alemana 24 SO 079, los distintos componentes 
da la mezcla de gas protector deberán mezclarse entre oí 
y exponerse a una temperatura elevada, gn ello se efectúa 
una reacción química entra los componentes de la mezcla. La 

reacción química a temperatura elevada tiene lugar en ello 
en el h o m o  .
Este procedimiento, ai bien evita al costoso generador de 
endogas, requiere, sin embarga* un elevado gasto para la

instalación mezcladora da gas. Como el gae portador inerte'
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en teda naso forma al volumen principal da la mezcla da gas 
y el portador da oxígeno y el gas da hidrocarburo en algu­
nas esntidades solo puedan estar presantes aa la mezcla en 
cantidades de pocas décimas de tanta par ciento* esto prasu 
pona un elevado gasto para la exactitud de regulación de la 
instalación' mezcladors.
Woo as posible excluir perturbaciones da la instalación maz 
dadora. Tales perturbaciones adamas puedan resultar muy - 
costosas* ya que en circunstancias puede estropearse toda 
la carga dd un horno por apretamiento térmico por un gas 
protector* no compuesto correctamente. Además para la prepa 
ración da loa tres componentes se necesitan tres diferentes 
instalaciones almacenadoraa. Por lo tanto* el inve-nto tien! 
como basa el problema de crear un procedimiento para la ob­
tención de un gas protector pera el tratamiento térmica de 
metalas férrico# en un horno* consistente en nitrógeno y/c 
argón, oxigeno y/o aire a hidrocarburos, que no necesita-ni - 
un costoso generador da andcgss, ni una instalación mezcla?- 
dora de gas, susceptible da averias, y adamas no requiera 
ningún gran gasto pare el almacenaje de loa gaeas.
Según el invento esto se alcanza porque una mezcla de gas 
líquido por mezclado y diaoíución da loa hidrocarburos y d a , 
hidrógeno y/o del aire en argón liquido y/o nitrógeno liqui 
do se prepara y almacena intermediariamente, después de lo 

cual se evapora y se conduce al homo, 
te proporción principal da la mezcla de gas se representa 
por al gas portador inartay nitrógeno o argón. Mezclas de 

gas líquidas preferidas contienan de 0,1 hasta 2S% da paso

de metano, respectivamente da 0,1 hasta 10% de peso **"
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geno. Se prefiere metano como hidrocarburo, ya que la curva 
de presión de vapor de metano na se diferencia demasiado de 
las curvas de presión de vapor de nitrógeno, argón y oxíge­
no, que estén situadas muy cerca, Por esta razón se efectúa 
en la evaporación?; de la mezcla líquida con una proporción 
de hidrocarburo en forma de metano, solo una reducida deseoi 
posición de la mazóle, -Por lo tanto,- puede evaporarse una 
gran parte de la mezcla líquida, sin que la -composición de 
la mécela gaseosa, obtenida por evaporación-,: es- modifique 
esencialmente,.
Se obtiene^ por lo tanto, según la composición de la mezcle 
líquida, una mezcla da gas de composición muy dete-rminaáa* 
La mezcla líquida puede preparar sa con alte exactitud sin
dificultades, per ejemplo, por pesada de loa componentes 
líquidos, tal como ae describe en la Memoria expositiva de 
patente alemana 24 35 02&, En contraposición el procedimiento 
descrito en sata Memoria expositiva para la preparación de 
un gas protector con definido afecto de carbonsción, el gas 
protector del invento contiene como componente adicional en 
la mezcla líquida, oxígeno o airdy ta prasencia de oKÍgeno 
posibilita una regulación mas sencilla del potencial de car­
bono.
En una serie de casos da aplicación, el gas protector, ob­
tenido por la evaporación de la mezcla líquida no correspon­
deré a la composición requerida pera el tratamiento térmico 
del respectivo hierra. Este aera especialmente el caso cuan 
do el potencial dá carbono deba variarse durante el trata­
miento térmico. Esto puede efectuarse de manera sencilla par

adición de mezcla de oxígeno gaseoso, aire o hidrocarburo!^
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El hidrocarburo, aHadido por mezcle, en forma da gas, no 
tiene qus corresponder an ello al hidrocarburo contenido 
en ía mezcla de gas líquida. Si, por ejemplo, sa enguantan 
metano en la mezcle líquida, puede anadiase por mezcla e
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ello, propeno como hidrocarburo gaseoso. Esta mazóla de 
adición no ofrece ninguna ciase da problemas radpecto a
1.a exactitud a observar, amistan diaponiblaa para ello re 
guiadores de atmósfera conocidos, para la regulación del
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potencial de carbono.
En la mayoría de loa caaoa, da aplicación, por lo tanto, 
el gaa protector generado por el procedimiento según ai. 
invento puede considerarse como endogas artificial, que 
pueda emplearse como gaa portador para proceses de endure 
cimiento con suministre simultaneo de hidrocarburos. 
Erente a los procedimientos hasta ahora conocidos para le 
preparación de un gas protector compuesto de tres componer 
tea para al tratamiento térmica de metalas férricos, al 
procedimiento según el inventó ofrece considerables venta 
jas respecto a la fabricación, si almacenaja y al tranapei 
te, la instalación pare el almacenaje da la mezcla liquida 
y pare au evaporación requiere solo poco sitie. En contra­
posición a los procedimientos conocidos, el usuario ya no 
aeró lastrado con la fabricación de la mezcla da gas y si
control de la exactitud da mezcla, Por lo tente, pueden 
economizarse pa-raonal técnico. Erente a la generación en 
generadores de andogaa, ia cantidad de gas protector gaseo 
se producida puede adaptarse muy flexiblemente a la nacas! 
dad real.

3 0
la presente patente de invención recaerá sobre las aiguier 
tes reivindicaciones*
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1 Procedimiento para la obtención da un gas protector, 
para al tratamiento térmico de Retales férricos, en un 
horno, consistente en nitrógeno, y/o argón$ oxígeno y/tt 
aire e hidrocarburos, caracterizado porgue una mezcla de 
gas líquido, poí- mezclado previo y disolución da los hi<* 
drocarburoa y del oxígeno y/o del aire en argón líquido 
y/o nitrógeno liquide se prepara y se almacena intermedia 
idamente después da lo cual se evapora y se conduce al 
horno.
2*** Procadimíento según la reivindicación 1, carao terizc-^
do porque el gas protector se ajuste a un contenido de - 
0,1 a 25% de peso da metano#
3.*- Procedimiento según la reivindicación 1 o 2, carac-

1 5

terizado porque le mezcla de gas líquida se ajusta a un - 
contenido da 0,1 a 10% de paso da oxígeno.
4 Prooedimianto según la reivindicación 1, caracteriza­
do porque para la regulación del potencial da carbono se 

20 conduce adicionalments al horno da oxígeno, aire o un hî  

drocarburo en astado gaseoso.
5*¿.- "Procedimiento pa-ra la obtención da un gas protector 
para el tratamiento térmico de metales férricos."
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Según sa describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva#
Cenata de S hojee foliada# y escritas a máquina por una 
sola .de aus carea#

M r i d ,  a " 2 ^80.1978

1 5

20

2 5

3 0


	Bibliographic data
	Description
	Claims



