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|na para fabricar filtros que estd constituida por medios pa

- Este invento se refiere a una mdquina pars

tloja nGm. l

fabricar filtros. Mds psrticularmente este invento se re-
fiere @ una mdquina para fabricér varillas o borras de fi}
trd compuestas por un haz de filamentos con un tubo en &1.
Hasta shors, se conocia fabricar barras de
£iltro de hsces de filsmentos o un msterial de scetato de
celulosa en forma continua. Eq general,'en estos casos, el
hez de filamentos es entregado a través de una estructura
a &odo de embudo y se le da una forma tubular y luego se lg
envuelve en paﬁel. También ha sido conocido febricar barras
de filtro con un tubo que se extiende a través de las'be-
rras, por ejemplo como se ha descrito en la patente nortes
mericena n 3.860.011,
Un objeto de este invento e5 proporcionsr
ung barra de filtro en 12 que los tubos estén colocados en
relacidn espaciads dentro de un cilindro constituido por un
haz de filamentos.
| Otro objeto del inﬁento es proporcion@r una
barra de filtro para fsbricar filtros con unAtubo dispuesto
en un extremo del filtro solamente.
Otro objeto del invento es proporcionar Le-
dios para colocer de ranera precisa fubos espaciados deniro
de un cilindro continuo constituido por un haz de filamen-
tos,

Brevemente, el invento proporciona una maqui

ra suministrar una longitud continua de un hez de filesmentod
a un puesto de inyeccidn, medios para suministrar tubos esps
cisdos al puesto de inyeccidn, medios pars mover imperstiva-

|mente cada tubo el interior del haz de filamentos en el pue
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. tador adyscente al tubo de alimentacidn para cortar trozos

tlojn num. 2

_to de inyeccidn, y medios psra envolver pspel en torno al

haz de filamenfﬁs y los tuboé inyectados, paré formsr una

barra de filtro continua con tubos longitudinalmente espa-
cisdos en ella,

Los medios para éuministrar los tubos espa=
ciados incluyen ung rueda girat&ria que estd provista de Tg
bajos, medios para suministrar una longitud continua de tu-

bo a ls rueda a través de un tubo de alimentacidn, y un cor

o longitudes cértos del tpbo continuo con el fin de formar
los tubos individueles. El tubo de alimentacidn y el corta-
dor estdn dispuestosren una parte superior de la rueda -de.
modo que las longitudes.de tubos cortadas puedan caer por
grevedad sl interior de los rebajos de aquélla. Ademds, es-

tén previstos medios adecusdos para posicionar de menera pry

e

cisa los tubos dentro de los rebajos respectivos con €l fin
de asegurar un posicionamiento apropiado en la bsrrs de fil

tro finel.

v

Los medios para mover a2 los tubos al interioj
del haz de filamentos en el puesto de inyeccidn incluyeé”pnn
pluralidad de empujadores que estdn dispuestos en la nu?éé
.egzalineacién con cada rebajo, asi como medios de lev;‘bé}a
mover a los empu adores a un rebajo respectivo en el puesto
de inyeccidn con el fin de expuléar un tubo introduciéndolo
en el haz de filamentos.

‘ Con el fin de posicionar de manera apropiada
Los tubos en los rebajos respectivos, un rodillo de empuje
estd situado en posicidn sguas abajo del cortedor con el fin

de mover imperativemente los tubos hacia delante dentro de

cada rebajo. 4 este'reépecto, cada'rebajo tiene una longitud
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| to resultaran mds evidentes a partlr de 1a smgulente des-

Hoja nam. 3
~m§§or que el tubo para permitir el movimiento de los ‘tutos
en un sentido de avence. Ademds, una cubierts estd dispueg
ta por;enciha deyla rueda para extenderse desde el rodillo
de empuje. Este cubierta estd sepsrede de 18 rueda en une
ﬁagnitud suficiente pars imponer una ligers fuefza de frig
cidn sobre cada tubo. Esto hace que el tubo sea hecho des-
lizer hacia atrds en cada rebaao bejo la fuerza de friccidr
generada en la cubierta. A51, cada tubo es posxclonado de
manera precisa contra la pared postefior del rebajo respeg
tivo antes de lleger al puesto de inyecci6n.~.

Estos y otros objétos ¥ ventsjas del inven-

cripcidn detsllada y de las re1v1ndlcac10nes eneJas, tora-
dss en conjunte con los dibujos anejos, en los gue:

la figura 1 ilustra una méquins para fsbri-
car filtros de acuerdo con el inveht&; -

la figurs 2 ilustre una vista en perspectiva
- parcial de'hnos nedios para suministrer tubo:continuo 8 la
'mdquine; _

la figura 3 1lustra un mecanlSmo de 31nclon1
zacidn para la mdquina de acuerdco con e1 1nvento,

la figura 4 ilustra una vists fragmentafié

de un cortador y de un rodillo de empuje de acuerdo con el
invento, en un momento en el que un tubo es mov1do inicisl-
mente al interior de un rebajo de la rueda~ -.
| la figura 5 ilustre una vista similar a la
de la figura 4 en un instante en que un tubo es movido por
la influencia del rodillo de empuje;
- la figura 6 ilustra una vista lateral de los

medios para mover a céda tubo al interior del haz de fila-
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"kine seccidn transversal circular. El haz 12 de filamentos

Hoja nim. 4

| _mentos en el puesto de ihyeécién;
51a figure 7 ilustra una vista parcialmente
arrancada de la rueda de la figura 6; y _
‘1a figura 8 ilustra une vista de una barra
de filtro producida por la mdquina de la figura 1. .
Haciendo referencia s la figura 1, la mdqui-
na 10 de fabrlcaclon de flltros incluye medios 11 pera sumij
nistrar un haz de fllamentos 12, unos medios 13 ﬁara sumi-~
nistrar una longitud de tubo continuo 14 y medios 15 para
suministrar papel 16 pera envolverlo 'en tornd 8l haz de fi-
lamentos 12 suministrado y a loé fupos_espaciados 17 (figu-
ra 8) que han sido cortados desde.elltubo continuo 14 con.
el fin de formar ls barra de.filtro continua is.
Los medios 11 para suministrar!el haz de filg
mentos tienen cualquier estructura usual. adecuada y no. es
necesario describirlos con mayor ddtalles A este respecto,
el haz de filamentos 12 es suministrado desde uns fuente de
tuministro adecuada (no mostrada) y pasa en forma de cape
la maqguina 10 ¥ despues de ello, es tratado N gulado 80~
bre rodillos 19 de gufa adecuados el 1nter10r de un mlpmbro

PO en forma de embudo para darle una conflgurg01on que,tlgne

pasa luego a través de un puesto 5 de inyeccidn en el que
ios tubos 17 cortados a partir del @ﬁboicontinﬁ§ 14 son: empo)
trados en el haz de filamentos 12. | |
Los medios 1% para suninistrar el tubo conti-]
huo 14 incluyen un rollo 21 en el que estd monteds una bobi-
ha de tubo de pldstico continuo. Este rollo 21 es?é montado
b rotacidn de manera que-puede ser sustituido de vez en cuan

Ho ¥y coopera con unos medios de freno 21’ adecuados que con-
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_trolan la entrega del tubo 14. Ademds, un rodillo 22 medi-
dor esta montado en la miquina 10 para tirar del tuto 14
sacdndolo del rollo de suministro 21 con uns tensidn con-
trolada. Para este propdsito, un perceptor 2% de tensidn
esfé interpuesto en la trayectoria del tubo continuc 14, en
tre el rodilio medidor 22 y ﬁn dispositivo tensor 25. El
perceptor de tgnsién 23 trebaja en cualquier forme conoci-
da pars controlar la rotacién'del rodillo-medidor 22 depen
diendo de la tensidn;en el tubo continuo 14, entre el rollg
de suministro 21 y el dispositivo;tensor 25..31 tubo 14 pad
sa tembién a través del ojete 24 e guie de 1la mdquina 10
antes de passr entre un par de rodlllos de gula 243,

Los medios 13 para sumlnlstrar el tubo contji
nuo al puesto S de 1nyecc1on 1nc1uyen.¢amb1en el dispositi-
vo tensor 25 (como se muestra en las figurss 1 y 2), que cg]
munice uns tensidn adecusda al tubé céntinuo 14 para tresta-
miento. Comé se muestra en la figura 2, el dispositivo ten-
sor 25 tien¢ un tubo de slimentacidn 26 & través del que pa
sa el extremo delantero del tubo continuo 14;‘haéta_1arrue—
da giratoria 27. La rueda giratoria 27 esta montade en t0hnm
a un eje geométrico horizontal y estd 31tuada_por encims del
puesto.de inyeccién (figura l). La rueda 27 inpluye uns plu
roelidad de rebaJos 28 espaclados perlferlcamente (figura 4)
que estdn definidos por una pluralldad de mandrlles espacia
dos 29 montados de menera fija en la perlferla de la rueda
27. Como se indica en la figura 6, el tubo de allmentac1on
"126 se extiende taﬂgencialmente con respecto a la rueda 27.
Estdn prev1stos unos medios Junto ‘a 1a salldc
del tubo de alimentacidn 26 para cortar el tubo contlnuo 14

en trozos cortos psra formar los tubos 17. Como se muestra
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- [la cuchilla de corte 32, Como se indica en la figura 4, el

Ho;u nam. 6

-en la figura 2, estos medios incluyen un eje giratorio 30,
que estd soportado a rotscidn en un alojariento 31 en 12 mf
quina 10, y una cuchilla de corte 32 que estd montada en 19
periferia del eje 30. Como se indica en la figura 4, el eje
30 estd sincronizado con el funcionamiento de la miguina pg
ra mover ls cuchilla 32 a relacidn de corte con el mandril
respectivo 29 de la rueda 26 con el fin de cortar el tubo
continuo 14 entre ellos. Ademéé, el tubo continuo 14 es ali
mentado por el rodilyo de medicidn 22 a-una velocidad menor
que la velocidad periférica de-lé:rueda 27, de}modo gque se
obtenga una separacién entre tubos sucesivos 17. »
Haciendo referencié a las figuras 2 y 4, un
rodillo de empuje 33 estd montado én la méqui;a 10 pare’em-
pujsr a cada tubo corto 17 a un rebajo 28 de ia rueda, Bste
rodillo de empuje 33 se mueve & una velocidad periférica ma
yor gue la velocidad periférica de§la‘rueda 27 con el fin d¢

empujer el tubo 17 contra el mandril delantero 29 y lejos ds

rodillo de emguje 33 estd separado de la cuchillé de corte
32 en una distancia suficiente paras permitir el agerre.dgi
extremo delantero del tubo 17 inmediatamente'gntés de un -coj
te con el fin de mover impera@ivamenﬁe al tubo 17 separgndo—
lo del mandril 29 subsiguientemente a la realizacidn de un
corte. ﬁebid6 a la mayor velocidad dél Eodillqﬂée empuje 33,
se tira imperativamente del tubo hacia éelantexpohtra del

Landril 29 mds delantero del rebajo 28.

Haciendo referencia a la figura 5, una cubiep]
ta o escudo 34 estd dispuesto sobre le rueda 27, extendiéndg
be sobre el rodillo de empuje 33. La cubierta 34 estd sepsra|

ia de la rueda 27 en una distanciavqué es menor que el disme
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. ’ . ’ ) ) ' ..
11o montado a rotac16n, esta posicilonada en un eje fijo con

Hojn nam. 7

tro del tubo 17, de modo que el tubo 17 entra en contacto
con la cubierta 24 con un ligero rozamiento. De esta maners)
cusndo gira la?rueda 27, el tubo i7 desliza a lo largo de
la cubierta %4 y es empujado hacia atrds, contra el mandril
29 mds postefior del rebajo 28. Ademds, cuslesquiera medios
sdecuados pueden estar montados en ls trayectoria de los tu
bos 17 para ssegurar el movimiento contra el mendril poste-
rior 29; por ejemplo, un resorte o una boquilla de aire pue
den estar dispuestosien la cubierta 34 para empujer a los
tubos hscia atrds. i

| Como se muestra en'la figura 2, el rodillo
de empuje 33 estd montado en una mensula adecuada 35 en la
cubierta 34 con el fin de ser aJustado con 1a cublerta 34.
Ademas, el rodlllo de empuje 33 es impulsedo a traves de uns
correa de transmisidm 36 a partir de una rueda de poles 37
en un eje de accionamiento -
Haciendo referencia s lé figura 7; estdn pre
vistos unos medios en la rueda 27 para expulsar a los tubos
17 desde los gebajos 28 respectivos al-qilin@ro éonstifﬁ;do
por el haz de filamentos 12 en el puesto de inyeccidn S.”Cg
mo se muestra, estos medios estdn consfituido§ pgr una_piu_
relidad de empujadores 39 que estan montados de manera Eé-

digl en la perlferla de la rueda 27. Cada empugador 39 estd

conoclda y coopera con dos levas 40, 41 con el fin de ser

movido radislmente hacia fuera y radialmente hacia dentro,

Como se muestra, una leva 40 gue tiene la forma de un rodi-

relacidn a la ruede 27 cerca del puesto de inyeccidn S, mien

tres que la otra leva Al, “en forma de barra alargads, ests
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.1 }-posicioneda de manera fije con respecto & la rueds 27 y
coopera con un resalto 42 en cade empujador 39 rpare retraex
imperstivemente sl empujedor 39 en direccidn radiel al in-
terior de la rueda 27, con el fin de evitar que'se vea obg
5 | trufda 1a colocacidn de los tubos 17 en los respectivos re
bajos 28. La construccidn de la rueda 27 es similar o la yg
descrifa en las patente norteamericanas n2 3,357,321 y no se
cree necesaria uns descripciéﬂ,ulterior. Durante el funeip
namiento, cuando cada empujador 39 se mueve bajo la leva

10 |del rodillo 40 en el puesto de inyeccién S, él empujador eg
liberado por la leva 41 y es mov1do luego hacia fuera por
la leva 40 con el fln de mover 1mperat1Vamente al tubg .7

desde e; rebajo 28 al interior del haz de filamentos 12, Co
mo se muestra, dos empujasdores 39 estdn asociados con cada
15 reba jo 28. Asf, el empujador 39 mds ade;antado de cada rebg
Jjo 28 éirve.paré empujar al extremo delaptefo de un tubq 17
ol interior del haz de filamentos 12 (véasse figura 7) antes
de que el émpujador 39 mds retrasado empuje sl extremo pos-
terior del tubo 17 al interior del haz de fllamentos 12 De
20 |este modo, se supera p031t1vamente cualquler tendencia a ﬂ
gue el tubo 17 pueda pegarse en el rebaJo 28ﬂ por eaemplq;
debido al rozamiento estdtico. l RO
 Otra leve 41° puede estar montada también de
manera fija con relacidn a la rueda é7,‘agu§s abajo de la 1g
25 Iva 40 de rodillo con el fin de reteher'ﬁositi§aﬁgnte a los
empujadores 39 en la posicidn de expulsidn. '

Haciendo referencia s la figure 1, la mégui~
ma 10 incluye uns mesa 4% en la que estd montada uns seccidn
‘44,conocida de guarnicidn y ée obturacidn, en forma conocidal,
30 |para recibir el haz 12 de filamentos y los tubos 17 aiimentg

112127 | | .
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1 {-dos desde la rueda 27. Como se muestra, la mesa 4% soporta

to un menguito 51 en el puesto de inyeccidn S pare darle al

"ho el escudo 34, y uns parte de aguas abajo, abierta, en for

tHoja nam. 9’

una correa ée transportador 45 gue es impulsada desde un
rodillo de acciongmiento 46 sobre verios rodillos de guie
47 con el fin de %ransporfar el papel 16, 8l hez 12 de fi-
lamentos y el tubo envuélto'17.

El papel 16 es suministrado desde un rollo
48 de papel que puede ser sustituido de vez en cuando y es
entregado a la méquina‘lo por.medio de un rodillo 49 loco
pars el papel y rodillés de gufs adecuados 50. Como se in-
dica,.él papel 16 es entregado a la seccidn 44 de guarni-
¢idn en un punto prdximo al puesto de inyeccidn S.

.Como se muestra en la figura 7, estd previs-

haz de filamentds 12 una forma ta2l que recita 2 los tubce
17. E1 manguito 51 estd posicionado éon el fin de retener
al haz de filamentos 12 contra el escudo 34 y estd conf igu-~
rado para guizr al haz 12 en torno 8l escudo 34 de maners
gue reciba los tubos 17. Para este propésito, el manguito
51, que se muestra esquemdticamente, estd partido a lo ;a;gq,'
de la superficie superior y tiene une parte abierta de‘é;uas

prriba, en forma de cono o de trompeta, pare ajuster ery -tor-

he de cilindro, bajé la rueda 27,'que se extiende hasta un
punto de aguss arriba del puesto de inyeccidn S. El menguito
1 estd montedo de msnera ajustsble con relscidn & 1ls ruede
27 con el fin de permitir el centrado de los tubos 17 en el
haz 12 de filementos.

Haciendo referencia a la figura 3; los.diyeg
sos mecanismos mdviles de la mdquina 10 estdn sincronizados

uno con respecto a otro por una trensmisidn adecusda. Pars
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‘|de una rueda dentada principal 65. En forma similar, el eje

leje.30 de la cuchilla 32 del cortador por una cadena sinfin

- pare impulsar a las ruedas dentadas principales 64, 65,‘5

'41 dispositivo tensor 25 a partir de una rueds dentadas de ca

-|se con mayor detalle.

Hoja nim, ' 10

-este propdsito, la trensmisidn impulsa al dispositivo ten-
sor 25 para el lubo continuo“14 a una velocidéd menor que
la velocidad de la rueda 27, de modo gue el tubo continuo
14 £s elimentado a un régimen menor gque la velocidad de la
rueda 27. Ademds, el eje 30 del cortador estd sincronizado
con la velocidad de,la rueda 27 con el fin de efectuar el
movimiento de la cuchilla de corte %2 contra cads mandril
sucesivo 29, De forma similar,'el rodillo empujsdor 33 estd
sinbronizado pera moverse mds deprisa que la rueda 27 con
el fin de reciﬁir al tubo 17 y empujarlo & lo largo de 1a.
periferia de la rueda 27. Como se muestra en la figura 3, el
eje 30 de cortador es impulsado en relacién proporcional .

con la rueda 27 a través de una cadena sinfin 52 a partir.
38 para el rodillo empujador 33 es accionado-a partir dei-

5%, a una velocidad mayor que la velocidad del eje 30 dei

cortador. Le transmisidén incluye una rueda de cadena 1ogaﬁ
60 sobre la gue pasa la cadena 52, asi como un motor de ac~
cionsmiento M, un eje 62 de transmisidn del motor, y unai;g

ja de engranajes 64 en la gue entra el eje de transmisién«§2
partir de las cusles son accionadas la cadens 52 y una cade-
ha 54 para impulsar a le rueda 27 a través de una rueda den=

tada 66. Una cadena 55 estd prevista también para impulsar

|dena 67 fija con relacidn a la rueda 27. La construccidn de

la tronsmisidn es de tipo conocido y no tiene que describir

‘En funcionamiento, el tubo 14 continuo es su
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I'linministrado por medio del rodillo medidor 22 y el dispositi-
vo tensor 25 al tubo 26 de alimentacidn y luego es hgcho Py
sar tangéncialmen@e hacia la rueda 27. La éuchilla de cortq
%2 corta entonces’una pequefia longitud 17 del extremo delap
5 | tero del tubo 14 contiguo (figura 4). Al mismo tiempo, el
rodillo empujador 33 se aplica al extremo delantero del tu-
: bq 17 cortado y empuja al tubo 17 después del corte del misg|
mo hacie delante, contra el mandril anterior 29 del rebajo
28. A contihuéciéﬁ, coﬁo la rueda 27 continda girendo, el
10 |tuto 17 pass a entrar en contacto de friceidn con 1s cubier
ta 34; aguas abajo del rodillo empujador 33. La cubierts %4
hace entonces que el tubo 17 deslice hacis atras contra el
mandril mds retrasado 29 del rebasjo 28 (figurs 5). La rote-
cidn continuada de la rueds 27 lleva al tuto 17, nientrss
15 (se encuentra contra el mandril trasero, hasfa el puesto de
inyeccidn S. En este puesto, el empujador 39 més delanterc
del psr de empujadores 39 slineado con el rebajo 28 es mo#i-'
do hacia fuera por la leva 40 de rodillo para obligar al ex |
tremo delantero del tubo 17 2 entrar en el haz 12 de fflé;
20 mentos que ha sido entregado por los_medios 13 de suminiétro
de haz de filementos (figura 7) y configurasdo por el manéﬁi-
to 51 y la cubiefta 34. La rotacidn continuada de la rueéé‘
hace que el embujador mds posterior 39 se mueva hacia fuera
pejo 1la influencia de la leva 40 de rodillo pera completar
25 fa expulsidn del tubo 1T. Poco despuds, el pepel 16, que es
entregado por los medios 15 de suministro de papel, es en-
kuelto en torno al haz 12 de filamentos y a los tubos 17 em
potrados, en la seccidn de gusrnicidn y cierre 44, como es
conocido. De este modo, se férma ung barra de filtro lé consg

%0 f(tituida por el haz 12 de filamentos ¥ los tubos 17 espacia-

12127
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.dos, entregados en sucesidn (figura 8). La correa transpor
tadora 45 lfeva entonces a la barra de filtro 18 hasta el
extremo dé descarga de la mdquina 10 en forma conociga.
Coﬁo los tubos i7 son entregados en posicip
nes precisas en une secuencis sincronizada, la mdquine es
capsz de fabricar barras de filtro de un material constitui]
do por-un haz de filamentos que contiene tubos espaéiados
de menera precisa. Como se ha descrito, el tubo continuo 14
puede ser de cualgquier material pldstico adecuado, tel como
un tupo de polietilenc. ‘ |
i _ La berra de filtro continua que es fabricada
por la mdquina del invento puede ser tratada en cualquier
forma conocida, por ejemplo corténdola, pafa obtener filtror
de longitudes miltiples, para corte subsiguiente con vistes

s obtener filtros individuales para cigarrillos.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por ¥EINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l8,~ Una miquina perfeccionada para fabriecar fil-
tros, que comprende la combinacibén de: una rueda giratoria
con une pluralidad de rebajos periféricos; medios para de-
positar un tubo en cada uno de dichos rebajos; medios pars.
alimentar un suministro continuo de haz de filamentos a -
un puesto de inyeccidn bajo dicha rueda; y medios para‘ex-
pulsar cade tubo desde un rebajo respectivo al interior del
haz de filamentos, en dicho pueste de inyeccién. L
28,- La médguina de la reivindicacién 12, que com-
prende ademés un rodillo empujedor giratorio adyacente a
dicha rueda para empujar a un tubo contenido en un rebajo
respectlvo hacia un extremo delantero de dicho rebajo, ¥
ung cublerta en torno a dicha rueda gue se extiende desde
dicho rodille para hacer deslizar a cada tubo contenido
en un rebajo’respectivo-hacia la parte trasera de dicho
rebajo,
38,~ La mdquina de la reivindicacidn 28, en le
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que dichos medios paia expulsér cada tubo al interior de
[dicho haz de filamentos incluyen una plurslidad de empuja~
dores dispuestos en dicha rueda, cerca de dicha periferia,
y en alinea@idn con cada uno de los rebajos respectivos, y
medios de leva para mover z cada empujador a un rebajo res-
pectivo en dicho puesto de inyeccidén con el fin de expul-~
sar wn tubo en €l contenido al interior de dicho haz de fi-
lamentos,

48,~ La méquina de la reivindicacién 28, que com-
prende ademas un tubo de alimentacién para alimentar wna
longitud continua de tubo a dicha rueda aguas arriba de
dicho rodillo empujador y um cortador situado entre dicho
tubo de alimentacidén y dicho rodillo empujador para’cortar
el tubo continuo formando tubos separados, para depositar
cada tubo en un rebajo respectivo de dicha rueda, aguas
arriba de dicho rodillo empujador.

58,~ La méquina de la reivindicacidn 42, que com-
prende ademis wna pluralidad de pares de mandriles espacia-
dos periféricamente en dicha rueda, definiendo cada par’ge.
dichos mandriles uno respectivo de dichos rebajos entre -
ellos, ¥y en la que dicho cortador coopera con cada uno de -
dichos mandriles, sucesivamente, para cortar el fubo comti-
nuo. R

62,~ La méguina de la reivindicacidén 22, que gqm;
predde ademfs medios para envolver papel en tormo a dichgli
haz de filamentos y dichos tubos inyectados aguas abajo de
dicho puesto de inyeceidn, para formar una barra de filtro
continuo con tubos espaciados longitudinglmente en ella.

78.~ La méquina de la reivindicacién 12, en la

que dichos medios para expulsar incluyen una pluralidad de
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empujadores dispuestos en dicha rueda, en alineacidén con

[ cada, rebajo respectivo, y medios de leva para mover a cada
empujador llevéndolo al interior de um rebajo respectivo en
dicho puesto de inyeccidn, con el fin de expulsar wn tubo
contenido en &1 hacia dentro de dicho haz de filamentos; y
en la que estan previstos ademés un tubo de zlimentacién
para alimentar una longitud continua de tubo a dicha rueda,
aguas arriba de dicho puesto de inyeccidn, un cortador pa-
ra cortar el tubo continuo en tubos separados con el fin .de
depositar cada tubo en un rebajo respectivo de dicha rueda,
Y medios para envolver papel en tomo g dicho hgz de fila-
mentos y dichos tubos inyectados, aguas abajo de dicho pues-
to de inyeccibn, a fin de formar una barra de filtro conti-
nua con tubos espaciados longitudinelmente en ella.

82.- La miquina de la reivindicacién 72, que com-
prende ademis una pluralidad de pares de mandriles perifé-
ricemente espaciados en dicha rueda, definiendo cada par
de dichos mandriles uno respectivo de dichos rebajos entre
ellos, ¥y en la que dicho cortador coopera con cada uno ds.
dichos mandriles, sucesivamente, para cortar el t{lbo con=-
tinuo.

98 .~ -I;a méquina de la reivindicacidn 82, que com~
prende ademis un rodillo empujador giratorio adyacente a. -
dicha rueda y situado aguas abajo de dicho cortador, para’
empujar w tubo cortado desde el tubo countinuo haecia wn
mandril delantero de un rebajo respectivo, y una cubierta
en torno a dicha rueda y que se extiende desde dicho rodi-
1le empu,jador, en relacién muy préxima con dicha rueda, pa~

rg hacer deslizar a cads fubo contenido en un rebajo res-

rectivo hacia el mandril trasero de dicho rebajo.
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108, UNA MAQUINA PERFECCIONADA PARA FABRICAR
| FILIROS. _

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ente-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
log fines que se hen especificado,

Esta Memoria consta de DIECISEIS hojas escritas
a méquina por wna sola cara.

Madrid, 02.ABR1979
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