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El invento se refiers a una disposicidn de quemador para
procedimientos de soldadura,' totalmente mecdnicos, con una
instalacién ajustadora y un guemador, unido por medio de
un sujetador don la instalacidn ajustadora y dirigido ha?
cia el punto de soldadura previstog »
Lagbariaciones de la inclinacién del quemador respecto a
la pieza de labor,'influyén-sobra el resultado de la solda

dura, sspecialmente sobre la profundidad de quemado y sobre

la formacidn de la costura, En el casc de una soldadura =

"punzante" la penetracidn de quemadura es menor que en la
éoldadura "de arrastre, En la posicidn de soldadura "naur
tral® en qﬁe sl ﬁuemadér de soldadura estd situadg peipgaf_
dicuiarmente a la superficies de la pieza de labor? pueds -
alcanzarse una profundidad media de penetracidn de qUemav:
duréﬁ

En las sujecones conooidas para gusmadores la variacidn =
de la posicidn del gﬁhmadnr se eftectla por medio ds huéi?,
1los o crémalleras; solBando y apretando uniones de torni= ,
11c7 Si en el caso de variaciones de inclinacidn dsl quema-
dor de soldadura, por ejemplo,' al soldar en un tubo,' debe
alcanzarse un resultado de soldaduré perfecto,! entonces no
debs variarse el punto de soldadura, es decir, el purto de
contacto entre el elsctrodo de alambre y la pieza de labor'y
Para encontrar de nuevo el punto de soldadura después de

una variacidn de inclinacifn del quemador;' con las insta=

© laciones convencionales de ajusteﬁ tienen que efectuarse

varias correcciones por medio de desplazamientos des soporte

en cruzs Ademds,’ deben soltarse y apretarse de nuevo varios

tornillost
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Una instalaciﬁn ajustadora conocida db este tipo se descri
be en la Memoria expositiva de patente alemana 24 26 OI;E
Alli -1 apoya un quamaddr en una sujeoiﬁnf que se conduca
en una placa de fijacidn,’ en lo que la placa de £ijacidn
estd unida por enlece de tornille con uﬁa placa de epoyo
dispuesta en una fijaciﬁn de zﬁbalnﬁ Con la placa de apofo
puedsn efsctuarse variaciones de incliﬁaciﬁn del queﬁaddrﬁ
Para ello contine la placa de apoyo un primer agujero 08
cado y un grup6 de otros agujeros roscados que ést#ﬂ disﬁ
puestos de tal modo que la sujecidn del quemador en la pla
ca de apoyo pueda sujetarse con diferentes pdsicféﬁés e@?}
gulares entre el piimer agujéru roscado en cambinacikn gdﬁ

’

unc de los otrosAagujeios<roscadosE

En esta disposiciéﬁ emigra el punto da soldadura en varie- |

cispiones de inclinacign del quemador y es diffcil una =

aliﬁéaciﬁn del quaméddr inclinado al antiguo buntd de aéL",
dadura y dﬁldrﬁuéda realizarse inexactaments y con p§rd1d§ s

de tiempo; ym que tienen que alojarse y apretarsas de nuew. o

vo varias unicnes de tornilloﬁ asi como debe correrse la
sujecidn del qdamador en la placa fijadordﬁ reapectivaméﬁ?'
tell 1a placa de epoyo en la sujecifn de zdcalol Por lo ten
toﬁ el invento tiene como base el probl&ma da crear una
disposicidn de quemador;! con cuya ayuda la inclinacidn de
un quemador de soldadura reapecto 8 la piéia de labor debe
ajustarse de modo répido y sin variacidn de pynto de sol=
dadur&%

Este probleﬁé 8 iesualveﬁ aagﬁn el inventaﬁ porque,ia iqg

telacidn de ajuste presenta una placa guiadora con una co-

rredera en forma de arco circulard en la que estd apoyadaj




3

10

15

20

25

30

de modo mﬁvii?kla.gdgé de corraderaj unida con lébsujéciaﬁﬁ
ééﬁéﬁ&dAfijédo ai_quehédﬁé en la éﬁjééiﬁh de tal modo qué
la péite dél'dﬁémador? que sobresale de la cdrr;déraﬁ‘pieé
Qéﬁta la misma longitﬁdﬁq&a el radio medio 66&rashondiente
a la corredera en forma de arco circulary

En la dispos;cmén del quamadorﬂ sagnn al invanto‘ se efac~
ta una variacién ds la inclinacidn del quemador de tal <
méhéraﬁ qué ié'bonducciﬁﬁ de corradéraﬁ por elldﬁ el quehg
dor da aéldéduraﬁ unido con @éta rigidaméhéé dentra del ?
marcoﬂ preuiameﬁta dado por la cor;édera se muava hﬁaﬁé %
que el quemador de soldadura haya adoptado la inclinééi&@‘ﬂ
daééadaﬁ fespectn a la piaza de 1ébér% Péfa elidhmeréméﬂtéi
es necesario soltar una unién de tornillod con la que ést% :
fijada 1g gufa de cnrreder'd apayéda mavilhante'eh la corre

dera, en la placa guiadora yﬁ apretar de nuevu, deapués de

la variacign de la inclinacifny _
Como la corradara, segﬁn el 1nvanto estﬁ cunstituida dn = o »;v
forma de arco circularﬁ y el quemador sobresala de la maneg
ra arriba descrita por encima de la conducciBin de la corre= |
déra? el quemadéb de soldadura en variaciones de su 1.r'1c:]'.j..-f:i'i |
nacion, siempre asta dirigido hacia un punto1 que os el = -
punto de soldaduray Por la disposicién de quemador segﬁn

el invento de manera véntaj&sa es posibled en breve tiempo,
una variaéign de incllnaciﬁn del quamadorﬁ soltando y aprg
tando una ﬁﬁiéa uniﬁn de tornille sin qua smigre al pdﬂté
de soldaduraj ni fuera necesaria una correspondiente correg
cidn en la disposici@n de quemador; manteniendo constants

ié inclinaoiﬁn del quemador%

El alcance de oaoilacign del quemador; es decird el alcah§
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ce angular mﬁ*fmoi dentro dal qué puadﬁ variqiai la iﬁdiﬁ
nacifn del quemador§ fundamentalmente puede elegires a v§
luntad lo mismo que el radio medio de la corredera en fqﬁ
ma de arce circularﬁ'qué solamante aatg limitado por la
longitud méxima del quemedor adecuado para la fijacidn en
la aujeciﬁrf? _ _

La Hiaposiciéﬁ del quemadory segln el inventoy es utiliza
ble en todos los proqedimiantda de soldadura totalmente
meté;icosﬁ por ejemplo) en la soldadura NAG? MG, utsﬁ de
plasma y en soldadura debajo de polud’ Ademds asta dispo
siéiﬁn de quemador es adecuada para la aoldadura? en toﬂa}?
las édsiciunes para costuras ds soldadura rectas; redondas:.

-, -
)

=
o de contornofy
ﬂ

En procedimientos de soldadura totalmente mecgicos o aws . |

tomfticos se dectfa la regulacifn del proceso de soldgdus |

ra; por ejemplo, per conmutadores terminales’l que astén ?H

dispuestas en las posiciones axtremas del quemadoi de éaL~1

dadurel Bon las disposiciones convencionales ds quemadores R

- W)

sn el caso de una variaci&n de la inclinaoiﬁn de un qdemaf;'~n

dor y de la posicién, variada por ello; dal punto de solda
duraﬁ {ambiﬁg tan{a que ajustarse de nuevo la posiéiﬁn’dé
los conmutadores terminalesty Por la disposicidn de quamador
segdn el invento huslga una correccign de los conmutadores
ya que en variacionee de la inclinecidn del quemador dens
tro del alcance de oacilééiﬁﬁ del qﬁémaddr no smigra ol
punfo de aoldaduréﬁ

Vantajosamente la instalacidn ajustadora hroaonta Hos éjesﬁ

perpendiculares entre sf alrededor de los que es giratorie

N 7

e

p

cada vez por 3608, la instalacidn ajustadors Por ello se
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pérsigue el ﬁodar no 3610 oscilar ei gquemador de soldadd%
ra en un plaho paraielo al plano de la placa guiadargﬁ sié
no tambidn el poder ajustarlo en el espacidy La fijacidn

de la disposicidn de guemadoryl despuds de una vuelta de =
efeatﬂa por apriste de uniones detornilloﬁ misntras que eg
tas tienen que soltarse para él ajuste de lé dispasiciﬁn

de quemadorfy Ventajosamente] uno de los ejesy estd situade
perpendicularments al plano de la placa guiaddra yf el se?
gundo ejeﬁ en un pléno que se tensa por el primeybje y el
punte de soldaduri% _

Para una posibilidad ds reproduccifn exacta y sencilla de
un ajuste de quemaddr} tanto a la corredara como a cada ejs
esta coordinada una escalaly

Con ayuda ds esta ajacuciﬁn da la idea dai inventa pdédeﬁ'
perseguirse y retenérsa todos movimientgs de rotaciﬁn res?
pectiVamenpe de oscilacidn del quemador’yl a trdvds ds la di=
visifn de la escalal El ajuste exacto por medio de eacalas,
significa que cualquier inclinacifn en el espacio del que=
mador puede rspstirss en todo tiempo acbnamzzando tiempo y
sin complicadas madicianas? La ppsibilidad de raproducoiﬁn
exacta garantizaﬁ ademds de allo? una calidad constants de
la costura de soldaduréﬁ

El invento ss axplicaré éhdraf por medio de un éjémpin de
ejecucidn,’ ilustrado esquemdticamente en un esquema’s

En una disposicidn de quémadarﬁ segdin el invento; un gue-
mador 7 sstd unido a través de la sujecifn 3 con una cons
duccidn de corredera S En una placa guiadora 14 eetf @sd

cotadﬁga una corredera 2 en forma de arco circulary en la

qdé éstﬁ apaYadé.la cnﬁddéciﬁn 9 de corredera mévilméﬁte

s
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y ee sujetable a una placa guiadora 14 con una unidn de =

torniile no ;lustrada¥ Para la variacidn de la inelinacidn
del guemador, frente a la pieza de labor 15,/ que deba gol~
darse, se suelta ests unién de tornillo, la conduceidn de
corredera se corre en el marco, praviamente dado por la co=
rradera, y se aprieta de nuesvo la uniﬁn de tornillo& £l ~
alcance 4 de oscilacidn del quemador? es decirﬁ el alcance
méxino dentro del cual pueda variarse la 1nclinaci§n del qqi
mador se establece; por la longitud de la corredera 2@ So~
bre la pléca guiad&ra 143 concéntriéamenta a la corredera
2} estd estampada una escala 10 qga} por ajemploﬁ pusde Elxz
estar contrastada en grado#? Cadalinclinéciﬁn del quemador ..
pueds describirse; por elloy unfvocamente y es reproducibls
en todo tiempo Para el apayo correso del guemador de: solw|
dadura 7 en la sujecidn 3 sstd presente una marca de madié
eidn Sﬁ que tiene que ponsrse en coincidencia con una marca |-
de madicifn no ilustrada sobrs el quemador 7 Cuando ha si{_'}
do ajustado el quemador da soldadura de la manera desorita, 7 
la parte del guemador que sobresale por encima de la corre=| -
dera 2 poses la 1angitﬁd prescrita, segﬁn sl invantoﬁ que’
debe ser igual al radio medio 5 de la corredera 2

Al variar la inclinacién del quemador, ahora la punta dsl
slectrodo 8, que antré an contacto con la pleza de labor 15
88 decirﬁ 8l punto 1 de soldadura permansce ahora invariado
an un lugarﬁ

La disposiciﬁn de quemador ss giratariaﬁ en cada casoﬁ por
3602 alredador de un aje 12} situadae parpandicularmanta a lé&

piaéa.guiadora 143 asf como alrededor otro eje 211; situado

perpendicularments a dste, que esté situado en el plano esta



-

1  blecido por el eje 12 y sl punto de soldaduraly A ambos 1=
ejes'11ﬁ 12 les sstan coordinadas ascalasﬁ en lo quef en al
eaquema solo se ilustra la escala 13 coordinada al eje 11%
Con estas aacélasﬁ puedé describirse y repraducirse univocg
mente la posicifn del quemador 7 de soldadura despuds de

5 una rotacidny

La presente patente de invencidn, recasrd sobre las siguien

tas raiﬂindicaciones@
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REIVINDICACIONES

P . EROXEnTRRnEREaS

1 < Disposicidn de quemador, para procedimientos de saldam=
dura totalments mecgnicas con una instelacién ajustadora

y un quemador unido ﬁor una sujeciﬁn con la instalecidn
ajustadora y dirigido hacia el punto de soldadura previstoﬁ
caracterizada porque la instalacidn ajustadora presenta

una placa guiadora con una corréderg en forma de arco cir?
cular, en la que esta apoyado mévilmente una conducciﬁn de

corredera, unida con la sujecidn, estando fijade equuemag

dor sn la sujecidn de tal modo que la parte que sobresale |

de la corredera del quemador presente la misma'1°ﬂgitud~”'“
que el radio medio corresponiente a la corredera en fdrmél“
de arco circulaﬂﬁ St

2 < Disposicidn segfin la reivindicacidn 1j caracterizada

porque la instalacidén aJustaddra présenta dos @jes perpan;“b

diuuiaras entre s$ alradeddr de los que ﬁs giratorfa le # 1

insta;éciﬁn ajustadords en cada caso por 3600l

3 -~ Disposicidn segﬁh la reivindicaciﬁn Zf caracterizada

porqﬂa uno de los ojes sstd situado parpendiéularmapta al | -

plano de la placa guiadora y el segundo eje astf situado
en un plano, que se sstablsce por al piimar eje y el punt6
de soldadura’

4 - Disposiciﬁn segéh una de las reivindicaciones 1 a 3?
caracterizada pdrque a la corredera y a cada eje les esta
coordinada una escala?

5 Dispoeiciﬁn de quemadoﬂ@

Seolin se describe y reivindica en la prassnte memoria dea=

criptiva y bos planos que a la misma se acomapafian &

e
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La memoria consta de 9 hojas foliadas y escritas a miqui-
na por una sola de sus caras-%

Madrid, a

31 JUL. 1978




LINDE AKTIENGESELLSCHAFT, HOJA UNICA,

N

5 A .’
05000
!

15




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



