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1 El invento se refiere a una disposición de quemador para 

procedimientos da soldadura,' totalmente mecánicos,' con una

instalación ajustadora y un quemador,' unido por medio de 

un sujetador don la instalación ajustadora y dirigido ha­

cia el punto de soldadura previsto'.'

LaQ&ariacionas de la inclinación del quemador respecto a 

la pieza de labor,' influyen- sobre el resultado de la sóida 

dura,' especialmente sobra la profundidad de quemado y sobre 

la formación da la costura'. En al caso de una soldadura 

"punzante" la penetración de quemadura es menor que en la 

soldadura "de arrastre"'.' En la posición de soldadura "neu­

tral" en que el quemador de soldadura está situado perpen- 

dicularmenta a la superficie de la pieza de labor,' puede 

alcanzarse una profundidad media de penetración de quema--
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dura'.'

En las sujeciones! conocidas para quemadoras la variación r 

de la posición del quemador se e&ectóa por medio da huái-^ 

líos o cremalleras) soldando y apretando uniones de torni*^ 

lio'. Si en el caso de variaciones da inclinación del quema­

dor de soldadura,' por ejemplo/ al soldar en un tubo/ daba 

alcanzarse un resultado de soldadura perfecto/ entonces no 

debe variarse el punto de soldadura/ es decir,' el punto de 

contacto entre el electrodo de alambre y la pieza da labor'/ 

Para encontrar da nuevo el punto de soldadura despuós de 

una variación de inclinación del quemador/ con las insta­

laciones convencionales da ajuste/ tienen que efectuarse

varias correcciones por medio de desplazamientos de soporte

en cruz'.' Además/ deben soltarse y apretarse de nuevo varios

30 tornillos-/



Una instalación ajustadora conocida cb eata tipo aa deseri 

be en la Memoria expositiva de patente alemana 24 26 017^ 

Allí se apoya un quemador en una sujeción, que se conduce 

en una placa de fijación^ an lo que la placa de fijación 

está unida por enlace de tornillo con una placa da apoyo 

dispuesta en una fijación de zócalo^ Con la placa de apoyo
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pueden efectuarse variaciones de inclinación del quemador^ 

Para ello contieia la placa de apoyo un primar agujero ros¡ 

cado y un grupo de otros agujeros roscados que estón dia*! 

puestos da tal modo que la sujeción del quemador en la pía 

ca de apoyo pueda sujetarse con diferentes posiciones eihr : 

guiares entre el primer agujero roscado en combinación pon 

uno de los otros agujeros roscados^

En esta disposición emigra el punto da soldadura en variar 

eiaijoiones de inclinación del quemador y as difícil una 

alineación del quemador inclinado al antiguo punto de sol 

dadura y sólo pueda realizarse inexactamente y con pórdida 

de tiempo,' ya que tienen que alojarse y apretarse de nue-, 

vo varias uniones de tornillo^ asó como debe correrse la 

sujeción del quemador en la placa fijadora^ respaetivaman-r 

te^ la placa de apoyo en la sujeción de zócalo^ Por lo tan

to^ el invento tiene como base el problema da crear una 

disposición de quemador^ oon cuya ayuda la inclinación de

un quemador de soldadura respecto a la pieza de labor debe 

ajustarse de modo rápido y sin variación de ppnto de sol^

Este problema se resuelve,' aegón el invento^ porque la ins

talaoión de ajusta presenta una placa guiadora^ con una co-

30 rredera en forma de arco circular^ en la que estó apoyada^'
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de modo móvil? la guía de corredera? unida con la sujeción,' 

estando fijado al quemador en la sujeción de tal modo que 

la parte del quemador? que sobresale de la corredera? pre<̂  

aante la misma longitud que el radio medio correspondiente 

a la corredera en forma de arco circulará 

En la disposición del quemador? seg^n el invento? se efec^ 

t^a una variación da la inclinación del quemador de tal ^ 

manera? que la conducción da corredera? por ello? al quema 

dor da soldadura? unido con jásta rígidamente dentre del ^ 

marco? previamente dado por la corredera 3a mueve bheta ^ 

que el quemador de soldadura haya adoptado la inclinación 

deseada? respecto a la pieza de laboré Para ello meramente? 

es necesario soltar una unión da tornillo? con la que eat^ 

fijada 1§ guia de corredera? apoyada móvilmente en la corre 

dera? en la placa guiadora y? apretar de nuevo? deepuós da 

la variación de la inclinación?

Como la corredera? segj$n el invento? estió constituida dn 

forma de arco circular? y el quemador sobresale de la mane?- 

rm arriba descrita por encima de la conducción de la oorre-^ 

dera? el quemador de soldadura en variaciones de su inclín 

nación? siempre esta dirigido hacia ün punto? que es el ^ 

punto de soldadura? Por la disposición de quemador seg^n 

el invento de manera ventajosa es posible? en breva tiempo? 

una variación de inclinación del quemador? soltando y apre 

tando una ónica unijón de tornillo sin que emigre el punto 

de soldadura? ni fuera necesaria una correspondiente corree 

ción en la disposición de quemador? manteniendo constante 

la inclinación del quemador!?

El alcance de oscilación del quemador? es decir? el alcaná



1 ce angular máximo^ dentro del que pueda variara# la incí¿ 

nacign del quemador^ fundamentalmente puede elegirae a v¿ 

luntad lo mismo que el radio medio da¡la corredera en fo¿ 

ma de ardo circular^ que solamente aatia limitado por la 

longitud máxima del quemador adecuado para la fijación en 

5 la sujeción^

La disposición del quemador^ aegián el invento^ ea utiliza 

ble en todos loa procedimientos de soldadura totalmente^ 

metálicos^ por ejemplo? en la soldadura MAG? MIG^ UIQ^ de 

plasma y en soldadura debajo de polvé^ Además? asta diapg 

alción de quemador es adecuada para la soldadura? en to$a^: 

las posiciones para costuras de soldadura rectas? redondear 

o de contorno}? '

En procedimientos de soldadura totalmente macuicos o au^

- tomáticos se #ect<$a la regulación del proceso de aoldgdu^ 

ra? por ejemplo? por conmutadores terminales? que esttán *f
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dispuestos en las posiciones extremas del quemador do aol^ 

dadura$ Con las disposiciones convencionales de quemadores? 

en el caso de una variación de la inclinación de un quema? . 

dor y de la posición? variada por ello? del punto de sóida 

dura*? %ambi¿Ó tenía que ajustarse de nuevo la posición dé 

los conmutadoras terminales^ Por la disposición de quemador 

seg<j¡n el invento huelga una corrección de los conmutadores? 

ya que en variaciones da la inclinación del quemador den? 

tro del alcance de oscilación del quemador no emigra el 

punto de soldadura^#

Ventajosamente la instalación ajustadora presenta dos ajas? 

perpendiculares entre sí? alrededor de los que es giratoria jí

30 cada vez por 360Q? la instalación ajustadora!? Por ello se



1 persigue el poder no sólo oacilar el quemador de soldado^ 

ra en un plano paralelo al plano de la placa guiadora? si'-' 

no también el poder ajustarlo en el espacio^' La fijación
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de la disposición de Quemador,! despuós de una vuelta da 3 

efeotóa por apriete de uniones detornillo? mientras que es 

tas tienen que soltarse para el ajuste de la disposición 

de quemador^ Ventajosamente? uno da los ejes? esta situado 

perpendicularmente ál plano de la placa guiadora y, el se3 

gundo eje? en un plano que se tensa por el primey^je y el 

punto de soldadura^

Pata una posibilidad de reproducción exacta y sencilla de 

un ajuste de quemador,* tanto a la corredera como a cada ejs ̂
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esta coordinada una escalad

Con ayuda da esta ejecución de la idea del invento pueden 

perseguirse y retenerse todos movimientos de rotación res^ 

pectivamsnta de oscilación del quemador'? a trovas de la di^ 

visitón de la escalad El ajuste exacto por medio de escalas? 

significa que cualquier inclinación en el espacio del que-̂  

mador pueda repetirse en todo tiempo economizando tiempo y

sin complicadas mediciones*? La posibilidad de reproducción 

exacta garantiza,* además de ello,* una calidad constante de 

la costura de soldadura!?

El invento se explicará ahora,' por medio da un ejemplo de 

ejecución? ilustrado esquemáticamente en un esquema*?

En una disposición de quemador,* seg%n el invento? un que­

mador 7 estiS unido a través de la sujeción 3 con una oon^i 

duoción de corredera 9f? En una placa guiadora 14 eatiá es-* 

catadla una corredera 2 en forma de arco circular? en la

30 que est^ apoyada la conducción 9 de corredera móvilmente
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y ss sujetable a una placa guiadora 14 oon una unió" de -J 

tornillo no ilustrada'? Para la variación de la inclinación 

del quemador/ frente a la pieza da labor 15 / que deba sol­

darse/ se suelta esta unió" de tornillo,' la conducción de 

corredera se corre en el marco,* previamente dado por la co­

rredera^ y se aprieta de nuevo la unión de tornillo'? El - 

alcance 4 de oscilación del quemador/ es decir,' el alcance 

máximo dentro del cual pueda variarse la inclinación del qu<) 

mador se establece/ por la longitud de la corredera 2'? So­

bre la placa guiadora 14/ concéntricamente a la corredera 

2/ está estampada una escala 10 q¡3a/ por ejemplo/ puede 

estar contrastada en grados'? Cada inclinación del quemador 

puede describirse/ por ello/ unívocamente y es reproducibie 

en todo tiempo'? Para el apoyo corréete del quemador da? sol­

dadura 7 en la sujeción 3 está presente una marca de medi­

ción 6/ que tiene que ponerse en coincidencia con una marca 

de medición no ilustrada sobre el quemador 7'+ Cpando ha si­

do ajustado el quemador da soldadura de la manera descrita/ 

la parta del quemador que sobresale por encima da la corre­

dera 2 posee la longitud prescrita/ segdn al invento/ que 

deba ser igual al radio medio 5 de la corredera 2!/

Al variar la inclinación del quemador/ ahora la punta del 

electrodo 8/ que entra en contacto con la pieza de labor 15 

as decir/ al punto 1 de soldadura permanece ahora invariado 

an un lugarí/

La disposición da quemador es giratoria/ en cada caso/ por 

3600 alrededor de un eje 12/ situado perpandioularmenta a lt 

placa guiadora 14/ asi como alrededor otro eje 211/ situado

30 perpandioularmenta a ásta, que está situado en al plano está



blecido por el eje 12 y el punto de soldadura^ A ambos 1- 

ajes 11¿ 12 les están coordinadas escalas,' en lo que^ en al 

esquema solo se ilustra la escala 13 coordinada al eje 11'. 

Con estas escalas^ puede describirse y reproducirse univoca 

mente la posición del quemador 7 de soldadura después de 

una rotacián^

La presente patente de invención,' recaerá sobre las siguian 

tas rei^jíindicaciones^

j 37-



1 REIVINDICACIONES
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1 ** Disposición de quemador? para procedimientos de sóida? 

dura totalmente mecánicas con una instalación ajustadora

y un quemador unido por una sujeción con la instalación 

ajustadora y dirigido hacia el punto de soldadura previsto'? 

caracterizada porque la instalación ajustadora presenta 

una placa guiadora con una corredera en forma de arco cir? 

cular? en la que esta apoyado móvilmente una conducción de 

corredera,' unida con la sujeción^ estando fijado al quema? 

dor en la sujeción da tal modo que la parte que sobresale 

de la corredera del quemador presente la misma longitud 

que el radio medio correspondiente a la corredera en forma, 

de arco circular!?

2 ?' Disposición segón la reivindicación 1? caracterizada 

porque la instalación ajustadora presenta dos ejes parpen? 

diculares entre sí alrededor de los que es giratoria la ? 

instalación ajustadora^? en cada caso por 360B^

3 - Disposición seg^n la reivindicación 2? caracterizada 

porque uno de los ejes estó situado perpendicularmente al 

plano de la placa guiadora y el segundo eje estó situado 

en un plano, que ee establece por al primer eje y el punto 

de soldadura!?
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4 - Disposición segón una de las reivindicaciones 1 a 3? 

caracterizada porque a la corredera y a cada eje las esta 

coordinada una escala.

5 - Disposición de quemador^?

Segón se describe y reivindica en la presente memoria des? 

criptiva y 3os planos que a la misma se acomapañan %
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La memoria conata de g hojas foliadas y escritas a máqui-
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