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1 .

L& presente invención tiene per objeto un proce­
dimiento de realización  de derivaciones en un conductor 
e lé c trico  aisiado por una cubierta continua*

3 E l término "derivación" designa, en e l campo tég,
nioo considerado, la  creación de una unión e lé c trica  en 
un punto cualquiera do un conductor aislado por una cu­
b ie rta  continua#

Existen  vario s procedimientos que permiten afée­
lo  tuar esta  unida! para asegurar una unida e lé c tric a  f ia ­

b le eon e l  conductor, estos procedimientos implican obl^ 
gatoriamenta o l descubrir este conductor sobre una supes 
fie io  tanto más importante cuanto mis amplia os la  super 
f ic ic  de contacto requerida.

13  La presento invenoidn ofrece una técnica que per­
mite aumentar, dentro de amplios lim ite*¿ la  su p erficie  
do contacto# manteniendo a l mismo tiempo o l descubrimien 
to del cabio dentro do lim ites prácticamente in s ig n ifi­
cantes.

20  Sin  in s is t ir  sobro lo s inconvenientes relaciona­
dos con la  fase do un ión , que presentan estos diferentes 
procedimientos, so indicará simplemente que en e l proce­
dimiento segdn la  invención, no se desnuda e l cable n i se 
efectúa un engaste n i tampoco obligatoriam ente una epera- 

25 oidn do soldadura.

Ea e fecto , e l  procedimiento do realización  de una 
derivación en un conductor e léctrico  aislado per una cu­
b ie rta  continua, del tipo  que consiste en orear un punto 
do unión e lé c tr ic a  en un punto llamado punto de deriva -  

30 oidn do un cable e léctrico  dotado de un alma conductora

!



rodeada de por lo  atarea roa cubierta a le lan te , ae eara& 
to riz a , en que ao cfootda en la  cubierta a le lan te , & la  
a ltu ra  del punto de derivación, una in cielóu  que fa c il^  
ta  e l acocee a dicha alna conductora y  porque ee in tro* 
dueo a frico id n  per eete o r ific io  de acoceo, entre e l 
alna conductora y  la  cubierta a le lan te , por lo  etenoe un 
elemento conductor, de modo que 4et* ee eitde eobre una 
longitud predeterminada, en e l eentido longitudinal del 
cab le, en contacto con dicha alma conductora.

Por consiguiente, eete procedimiento permite re& 
liz a r  de manera een o illa  y coa un u t ila jc  adecuado, de* 
rivaciones m dltiplee en conductoree aieladoe por una c^ 
b ie rta  continua*

Preferentemente, para la  inserción de dieho e le* 
mentó conductor a travós de dicha in cisió n , ee eomete e l 
cable a una flex ió n  del arden de 90** en e l emplazamiento 
de dicha in cisió n , catando ceta dltim a eltuada en la  ge* 
neradera externa de dicho cable*

Eete modo eperaterio prcvcca una separación elóe- 
t ic a  de loe labioe de la  in cisió n  de lacere ida y  fa c i l i ­
ta  la  introducción en eu e it io , entre e l alma conductora 
y  la  cubierta a le lan te , del elemento conductor de dcriy& 
cidn.

De acuerdo con una caracterie tica  de la  preoente 
invcncidn, e l elomanto conductor tiene una sección trang, 
v e rsa l generalmente rectangular* Su parte extem a a l ca­
ble prin cipal ee ventajosamente acodada dcepuóe de la  ijg 
serción*

Preibrentemeate, ee introduce por dicho o r ific io  
do acoceo, en eentido invernó e l uno reepeoto a l otro ,



3 *

dea elementos conductores cuyas partea externas a l ca- 
b le p rin cip al están unidas mee únicamente y alóctrieantag 
t e ,  per un medie adecuada), de mede que la  derivación 
sea inamovible,

5 Según una variante de la  invención, la s  partes
de dichos elementos conductores externes a l  cable prin­
c ip a l están transadas,

De acuerde ccn una variante de realización  do la  
invención, dicho elemento o dichos elementes están aso*

10  ciados eléctricam ente con e l  cable mediante soldadera) 
cuando so u tiliz a n  dos elementos conductores, estos se 
asocian igualmente entre s i  por e l mismo procedimiento.

Cuando se efectda una aportación de oataRo y  de 
decapante a la  a ltu ra  de la  in cisió n  do sa lid a  del o le*

13  monto o de ios dos elementos conductores, la  soldadura 
puede efectuarse bien después de un procalentamiento 3g  
ca lisad o , apretando la  extremidad del o de lo s dos e le*  
montos conductores lo  más cerca posible a l  punto do der¿ 
vación) entro dos electrodos de g ra fito  atravesados per 

20 una corriente de Atarte intensidad, o bien por cualquier 
otro medio adecuado.

Esto procedimiento constituyo una garantía contra 
lo s riesgos do desprendimiento ga la s  derivaciones cuando 
e l cable o la s  derivaciones están sometidos a fuerzas de 

23 tracción .

De acuerdo con otra variante de la  invención, la  
in cisió n  se ebtura con un producto da estanquoidad.

Cuando la  parto externa del elemento o de lo s o la 
mentes conductores que ño entra en Juego en la  elabora * 

30 o ión de la  unión, está  a is la d a , se efectúa preferentemeg

!
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te  un sobremoldeo de la  zona de W!ÍÓn con una m ateria 
adecuada.

En e l mismo Case, puede tambión re a liza rse  la  e^ 
tanquoidad de la  sena de unión, rodeando ósta can do#

3 smdias conchas A islantes.

De esta modo es posible restab lecer fáoilmente 
la  eetanqueidad de la  unión en condioiwsss de sabiente 
p articu lares.

Preferentemente, la  in sio ión  de inserción se fcgg 
10  na^ a la  a ltu ra  del punte de derivación, bien Mediante 

esmerilado de la  cubierta a is la n te , o bien perforándola 
con una herramienta adecuada.

la s  demás caraot c r is t ic a s  y  ventajas del invento 
podrán entenderse claramente leyendo la  siguiente dea -  

13  cripcida da una forma do realización  de la  invención, 
que se dá a titu lo  no lim itativo , con referen cia a los 
dibujos adjuntos en io s cuales!

la  figu ra  1  es una v is ta  de conjunto de un oablc 
aislado por una cubierta continua y  en e l cual han sido 

20 realisad as v aria s derivaciones utilizando e l procedimieg 
to aegda la  invención;

la  figu ra 2 es una v is ta  en perspectiva de un tx% 
mo do cable en e l cual ha sido formada la  in cisión  da*t& 
nada a la  introducción de uno o dos elemento* de deriva* 

23 ción;

la  figu ra  3 os una v is ta  del tramo de cable de la  
figu ra  2 que representa e l modo de colocación en su s i  -  
t ic  de lo s clementes conductores de derivación dospuós 
de que e l cable haya sido sometido, a este  e fecto , a una 

30 flex ió n  destinada a ensanchar elásticam ente la  in cisión



3 .

de in serción , sirviendo asta v ís ta  para ilu s tra r  o í ca- 
so doí elemento dnioo o o í do dos elementoa;

La figu ra  4  es una v is ta  del tramo do cable de 
la s  figu ras 2 y 3 daapuás de colocar en su s it io  los dos 

3 elementos de derivación;

La fíg aro  3 os una v is ta  del tramo de cable do la  
figu ra  4  en la  cual la s  dos partos da dos elementos de 
derivación externos a l cable p rin cip al han sido transa * 
dos, y  esta  figu ra  representa además une de lo s modos de 

10  rea lizació n  de la  soldadura do la  derivación;

Las figu ras ó y  ? representan la s  posibilidades 
de rea lización  de la  eatcuaqnoidad a la  a ltu ra  de la  zona 
da unión bien por sobre moldeo (fig *  ó }, bien rodeando e l  
cabio por 2 medias conchas a islan tes ( f ig , 7 ), en e l case 

13  en o l cual la  parto dol elemento conductor que no entra 
en la  elaboración de la  unión está  a is la d a .

Como so ha indicado más a rrib a , la  invención pre- 
vÓ la  u tiliz a c ió n , pora formar una derivación, dé uno o 
de dos elementos conductores; para s im p lific a r, se alude 

20 solamente, on la  descripción que sigue, a i  caso de la
puesta on p ráctica  de dos elementos. Es evidente que, a%  
más de la s  c a ra c te rístic a s esp ec ificas de la s  derivacio­
nes realizadas con dos elementos (por ejemplo o l tronza -  
do), se entiendo que todas la s  demás c arac te rísticas son 

23 ap licab les a estos dos Casos. Es precise indicar además 
que la  invención so presta a m dltiplos formas de re a liz a ­
ción que pueden adaptarse a l  problema do unión que ha de 
Sor resu cito) en p articu lar puede e le g irse  e l  p e r f il de la  
in cisió n  formada en la  cubierta a is la n te , e l  espesor do la  

30 cub ierta, la  sección tran sversal de lo s  elementos, la  ion-

!



6 .

gitud do lea talonee introducida* ca ira  a l  *1)** y la  e& 
b io rta , a i  modo do anida do loa do* parta# da elemento* 
extem o* a l  conductor prin cipal y , an au ca*o, la  *oh% 
dura da lo* talón** ton o l alma del cabla p rin cip al, p^

3 ra  rea lin ar la  derivación en la *  mejora* oondiolonee da 
economía y fiab ilid ad *

la *  figu ra* quo .** d**oriben mi* adelante correg 
ponden a ana forma de roali*ación  poeib le! a t itu lo  do 
ejemplo no lim itativo  *o mono ionarin c ie rto * perímetro* 

10  que podrán, a au veo, *er ajuetadee en función del oaeo 
de aplleaeidn.

En primer lagar *e b a rí referen cia a la  figu ra  2 
que repróbente en 1 ,  en au conjunto, un tramo de cable 
e léctrico  con un alma conductora 2 conetituída, a t ítu lo  

13  de e jeap lo , por un cordón de h ilo *  m etálico* 3 , que ca­
tó rodeada por una cubierta aielan te continua 4 * En 3 ae 
ha formado en la  cubierta aielan te 4  una in ciaión  en fog 
ma de eegmeato c ilin d ric o , qpue d i acceeo a l alma conduc­
tora 2 y que define uno* lab io* 6 y  7*

20  En la  figu ra 3 ** ha cometido o l tramo de cable
de la  figu ra  2 a una flexió n  del orden de 90** para capa­
ran e l uno del otro lo* labio* ó y 7 , favoreciendo aa i 
la  introducción del elemento o de lo* elemento* conducta 
re* de derivación*

23 Cuando la  derivación ee efectúa por medio de un
elemento conductor dnico, ie te  ee introduce por la  in o l- 
aión 3 en la  poaiclÓn del elemento 8; a continuación *e 
aooda la  extre-midad 10 do óete hacia arrib a  para ocupar 
la  poeioiÓn roproaontada en la  figu ra  4 * S i la  derivación 

30  incluyo do* elemento* 8 y  9 , óete* ao colocan auceaivaneg



7

te-, como se va claramente en la. figu ra 3 ; despuós da la  
in serción  debajo da la  cubierta 4 $ mediante desliz amian 
to a obre e l  alma m etálica 2 , de un tramo de uno do Iba 
dea elementos, ea decir e l cíeme uto 9, la  extremidad 1 1  

3 da date ao acoda para fa c i l it a r  la  introducción d el so- 
gando elemento 8 , Al fin a l do la  operación, lo s elemen­
tos conductores están en contacto intimo con o í alma 2 
del cable por lo s talones 12  y  13 , mientras que lo s ex­
tremos 10  y  1 1  doblados en ángulo recto son adyacentes 

10  ( f ig . 4 } y  puedan asociarse por ejemplo transándolos 
( f ig . 5 ) .

La fig u ra  3 representa e l cable p rin cip al 1  que 
ha recobrado au configuración lin e a l o rig in a l, con, en 15  
una transa que reáne los extremos 10 y  1 1  de los alemen- 

15  tos eoodactereo 8 y  3 ,

La figu ra  1  ilu s tra  la  posib ilidad  de re a liz a r  
temas m últiples 15  en un cable continuo 3.4 ,

Como so ha indicado más a rrib a , la  in cisió n  pue­
de re a liz a rse  en p articu lar por esmerilado o perforación 

20 con la  ayuda de una herramienta adecuada,

Los elementos conductores 8 y  3 pueden e sta r fo r­
mados en función del problema que ha .de ser resu elto í en 
e l  ejemplo representado presentan una sección roctangu - 
la r  dupa anchura define la  su p erficie  de cent esto con e l 

23 alma conductora y  cuyo espesor define per una parte la
gi&az de la  inserción y  la  fuerza de apriete entre la  cu­
b ie rta  4 y  e l  alma 2 , y , per otra p arte , la  densidad de 
corriente que puede adm itirse a la  a ltu ra  de la s  ramas *x 
tem as 10  y  1 1 ,

30 En c ie rta s  aplicaciones sobro conductores de 8 am2

!
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3 .

da cocción (120 h ilo s de 30/100  mm), lo s talones 12  y  13  
tiene una longitud del orden de 30 mm. la s  dea ranee de 
la  figu ra  3 han Bidé trenzada* y  cortadas a la  longitud 
deseada, pero tambión pueden cubrirse een un term inal eg 

3 gast&ble comdn y pueden se r easesblades elóotrioamente 
por esto sodio.

Aunque la cubierta aislante 4 se adapta íntimameg 
te  a la  periferia da la s  ranas 10  y  1 1  da le s  eleasntes 
conductores, la estanque idad puede ser Mejorada, en loc& 

10 le s  hdmedea por ojoaplo, Mediante aplicación local de una 
masilla da estanquaidad a la altura de la incisión.

Otra posib ilidad  de realización  do la  estanqueidad 
a la  a ltu ra  de la  zona de unión entre e l cable prin cipal 
1  y e l clemente o lo s elementos conductores 8 y  y , se re - 

13 presenta en la  figu ra 6* e l elemente conductor 8 está
aislad o , en su parte que no entra en juego en la  unión , 
por una cubierta 21 . Un elemento sobreaoldoado 22 rodea 
la  totalidad  de la  zona de unión, y  asegura la  estanqusi- 
dad, tanto en la  cubierta 4 del cable prin cip al 1  como en 

20 la  cubierta 2 1 del elemento conductor 8.

Otra posib ilidad  de realización  do la  ostanquoi -  
dad, se representa en la  figu ra 7- E l elemento conductor 
8 oató a islad o , en su parto que no entra en juego en la  
unión, per una cubierta 2 1 . la s  dos medias conchas 23 y 

25 2 4 , ensambladas mutuamente, a ia lan  la  totalid ad  de la  zo­
na. de unión.

Es evidente que o l conductor prin cip al debe presea 
ta r  una c ie rta  fle x ib ilid a d  para perm itir la  introducción 
de lo s talones de los elementos conductores! temblón pae- 

30 de presentar un recubrimiento aislan te sen c illo  o compueg,
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to . También puecíon preverse, en castos p articu lares, e l 
dar a le s  talones 12 y  13 un p e r f il en f&a&a da segmen 
te  c ilin d ric a  para asegurar una su p erfic ie  de contacto 
dptiaM. con e l aleta conductora#

3 En c ierto s caeos, puede se r necesario reforzar
la  unión e lé c tric a  y  mecánica entre le s  elementes con* 
ductores de derivación y  e l alma del cable, per tactivos 
relacionados bien con la  densidad de corriente que atra  
v ie sa  la  derivación, c bien con eventuales fuerzas que 

10  tienden a desprender la  derivación#

la  derivación según la  invención se presta muy fá ­
cilmente a un refuerzo por soldadura: a t itu lo  de ejem­
p lo , se mencionará un modo operatorio que u t iliz a  un c& 
lentamiento directo por efecto Joule#

15 Cualquiera que sea e l modo operatorio, es preciso
que se efectúe una aportación de estaño y  do decapante 
a la  a ltu ra  do la  in cisió n  do paso de loe olamoato* con­
ductores do derivación# Esta aportación puedo efectuarse 
como so ilu s tra  en la  fig u ra  5# bajo la  forma de un h ilo  

20 16 , o bajo cualquier o tra forma.

Después ge un proenlentatnioatc localizado a la  a l 
tura de la  derivación, se aprieta la  tranza 15  lo  más 
cerca posible del punto de derivación entre des e lectro ­
dos de g ra fito  17 y  18 introducidos ca un c ircu ito  19 ,

25 20 atravesado por una corriente de fuerte intensidad. E l
calentamiento lo ca l se propaga por conducción hasta e l 
alma 2 y  la  extremidad del h ilo  16 funde, derramándose 
e l estaño por gravedad y filtran d o  entro los dos talones 
12 y 13 de loe elementos conductores y  e l alma del cable#

30 Es evidente que ía  operación suplementaria de so l-

!
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1 0 .

dadum im plica e l que la  cubierta a islan te  4 (da tipo 
elastómero o elastóamro termoplástioo por ejemple) re­
s is ta  a la  elevación lo ca l de temperatura.

Entra la s  numerosas aplicaciones da la  invención 
$ se mencionará e l conexionado de armarios e lóotricc* en 

e l onal oata tronica permite un aiwrrc notable de tiem­
po y de o able a s í como una. señalización muy cómoda de 
la *  derivaciones.

Se añadirá que la  experiencia ha demostrado que 
10  esta* derivación** segdn la  invención son susceptibles 

do dejar pasar densidades do corriente relativam ente jm 
portante# con relación  a la  intensidad de la  corriente 
que atraviesa e l alma cen tra l.

lo s m ateriales, forma y tamaño serán suscopti * 
ble* de variación  siempre que e llo  no suponen la  altaría 
oída de la  esencialidad dol invento.

lo s  tórminos oa qua so ha redactada esta memoria 
deben tomarse en sentido amplio, no lim ita tiv o .
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REIVIXÍMCACIONES

So re iv in d ica  como de propio y  nueva invención# 
a favor do S.& r . l .  L'EM ^RICFXL, Con dom icilio en 12 

ruó COmmandant Faurax# Lyon (Francia)# lo  especificado 
5 on la s  siguientOB reivindicaciones í

1^ .-  Procedimiento do realización  de dorivacie- 
nos on Un conductor u ló ctricc  aislado por una cubierta 
continua# del tipo  que consiste en croar en un punto 
llamado dé derivación de un cable e léctrico  dotado do 

10  un alma conductora rodeada por 1c  manos por una cubier­
ta  n ie lan te , un punto da unión e léctrica#  caracterizado 
porque# a este  efecto# se croa en la  cubierta aislante# 
a la  a ltu ra  del punto de derivación# una in cisió n  que 
d& acceso a  dicha alma conductora# y  porque se introdu- 

13  ce a fric c ió n  por este acceso# entre e l alma conductora 
y  la  cubierta a is la n te , por lo  menos un elemento eonduc 
tor# estando la  dimensión de dicho acceso lim itada a la  
do dicho elemento conductor# de t a l  modo que dote se s^ 
tóa sobre una longitud predeterminada en e l sentido log  

20 gitud in al del sable# en contacto con dicha alma conduc* 
tora#

2 t , -  Procedimiento do realización  de d erivado  -  
nos en un conductor e léctrico  aislado por una cubierta 
c o n t a r , 30cón la  reivind icación  1 * ,  caracterizado pog 

23 que# para la  inserción de diche elemento conductor a
través de dicha incisión# so somete preferentemente e l 
cable a  una flex ió n  del orden de %** en e l emplazamien­
to de dicha incisión# estando esta últim a situada en la  
generadora externa de dicho cab le,

30 3 &<** Procedimiento do realización  de derivado  -

)
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1 2 .

nos on un conductor e léctrico  aislado por una cubierta 
continua, segAn la  reivindicación  16 ó 2 6 , caraoterizg, 
do porque dicho elemento conductor tiene una sección 
tran sversal generalmente rectangular.

3 4 $ .-  Procedimiento do reclin ación  de derivacio­
nes en un conductor e léctrico  aislado por una cubierta 
continua, según una cualquiera do la s  reivindicaciones 
an teriores, caracterizado porque la  parte de dioho e le  
monto conductor exterio r a l cable e léctrico  prin cipal 

10 se acoda con relación  a l  ojo longitudinal de este ca -  
b le ,

3**- Procedimiento de realización  do derivacio­
nes en un conductor e léctrico  aislado por una cubierta 
continuad segdn una cualquiera de la s  reivindicaciones 

13 16 a""4t , caracterizada porque se introduce por dicho
acceso, en sentidos inversos e l uno respecto a l otro , 
dos elementos conductores cuyas partes externas a l ca­
ble e léctrico  prin cipal se unen eléctricam ente entre 
s i .

20 66.- Procedimiento do realización  de derivacio­
nes en un conductor e lectrice  aislado por una cubierta 
continua, según la  reivindicación  36, caracterizado pog 
que la s  partes de dichos elementos conductores extom as 
a l cable e léctrico  prin cipal se tronzan para su unión 

23 e léctrica*

?6 .- Procedimiento de realización  de dorivaoio - 
nos en un conductor e léctrico  aislado por una cubierta 
continua, según una cualquiera do lo s raivindicocicnoa 
16 a 4 6 , caracterizado porque dicho elemento conductor 

30 so asocia eléctricam ente a l cabla por cuidadora.
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88 , -  Procedimiento de realización  dé derivacio- 
mea en un conductor c ló ctrieo  nielada per una cubierta 
continua., segón la  reivindicación  3$ ó 6$ , caracteriza 
do porque dichos o lamentos conductores so asocian ol^c 

3 tricáron te entro s i  y  con e l cabio por soldadura*

$ 8 ,** Procedimiento do realización  de derivacio- 
nos en un conductor o lóctrico  aislado  por una cubierta 
continua, sogdn la  roivindicación  7 8 Ó 38 , caracteriza 
do en que, después do un procalentamionto localizado , 

10 so re a lisa  la  soldadura mediante aportación de estaño
y  do decapante a la  a ltu ra  de la  in cisió n  y se apriotan 
la s  partos do lo s elementos conductores externos a l cog 
ductor principal# lo  más cerca posible del punto de de­
rivación , entro dos electrodos de g ra fito  atravesados 

13 por una corriente do fuerte intensidad.

IOS.- Procedimiento de realización  de derivacio­
nes on un conductor e léctrico  aislado por una cubierta 
continua, aegdn una cualquiera de la s  reivindicaciones 
73 a 9 3 , caracterizado porque dicho o dichos elemento* 

20 conductores catán estañados.

l i s , -  Procedimiento de realización  de darivaejo 
nos en un conductor e léctrico  aislado  por una cubierta 
continua, sogdn una cualquiera de la s  reivindicaciones 
antoi3.0Á^, caracterizado porque la  in cisió n  ee obtura 

23 con un producto de ostanqueidad*

128 , -  Procedimiento de ro a liz í^ ió n  do dorivacio­
nes en un conductor e léctrico  aislad o  por una cubierta 
continua, aegda una cualquiera do la s  reivindicaciones 
18 a 10 8 , caracterizado porque la  zona do unión entre 

30  e l cable e léctrico  prin cipal y  dicho elemento o dichos

!
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elementos conductores da dcrivacidn, aislados o no, so 
sobremoldea on una. m ateria adecuada.

13$ 4- Proeodimianto da vealizaoidn da derivacio­
nes en un conductor o láotrico  aislado por una. cubierta 

3 contiima, acgdn una cualquiera de iaa reivindicaciones 
1$  a 10 $ , caracterizado porque la  estanqueidad de la  
s:ena. do unida entre e l cable o Ido trico  p rin cipal y  d i -  
che elemento o dichos elemento* conductora* de deriva -  
oidn, aislado* o no, se obtiene mediante ensamblado de 

10  do* media* conchas a islan tes.

14$ .-  Procedimiento de rea lisao ián  de derivacio­
nes en un conductor eldotrioo aislado por una cubierta 
continua, seg&a una cualquiera de la s  reivindicaciones 
an teriores, caracterizado porque dicha in cisió n  so fo r- 

13  Ma por esmerilado de la  cubierta a islan te  d el conductor 
principal*

13$ .-  Procedimiento do realización  de derivacio­
nes en un conductor e léctrico  aislado por una cubierta 
continua, segdn una cualquiera de la s  reivindicaciones 

30 1? a 13$, caracterizado porque dicha in cisió n  se forma
por perforación con una herramienta adecuada,

16$ .-  Procedimiento de realización  de derivacio­
nes en un conductor e léctrico  aislado per una cubierta 
continúe., segón una cualquiera do la s  anteriores r e i -  

33  vindicaciones, oaracterizadC, porque, por lo  menos en 
la  parte del elemento conductor introducida entre e l 
ma condeatora y la  cubierta del cab le, dicho elemento o 
dichos elementos conductores tienen un p e r f il transver­
s a l adaptado a l  p e r f il de dicha alma conductora.

30 17$ .-  "mOOEDIMXBNTO BE REALIZACION DE HBRIVACIO
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NES BN UN CONDUCTOR ELECTRICO AISLADO POR UNA CUBIERTA 
CONTINUA".

T al y  oomo so deja descrito en la  memoria prec& 
dente que conato de quince hojeo fo liad as y  mocanogra** 

5 fiad as por una so la  de sus caras y  planos de forma y
tamaHo reglamentarios*

Madrid, 29 de Ju lio  de 1*978 

P*A. de S.A r . l .  L'ELECTRICFIL
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