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El presente invento se refiere a la tecnica de ‘prap
sas y, més particularmente, a mejoras en relacidn con un me-
canismo expulsor de piezas de trabajo accionado como respueg
ta a un desplazamiento del cursor.

En conexién con la produccién de piezas de trabajo
metédlicas, por ejemplo mediante la conformacién de una piew
za dn bruto entre conjuntos de troqueles cooperantes en un
lecho y un cursor de prensa, con frecuencia es deseable dig
poner un mecanismo expulsor de piezas de trabajo que funcig
ne despufs de la operacifin de conformacifn para desplazar a
la pieza de trabajo formada, desde uno de los conjuntos de
troqueles. Las disposiciones previstas para ello con este -
fin han inclufdo mecanismos hechos funcionar mecénicamente
que son accionados como respuesta a un desplazamiento del cux
sor de la prensa con relacidn al lecho de la prensa con el -
fin de lograr una expulsifn de la pieza de trabajo en un mo
mento dado durante el movimiento del cursor alejandose del
lecho, después de una operacifn de conformacién. E1 mecanis-
mo expulsor pueda‘desde luego estar o bien en el lecho de la
prensa o sn el cursor, depsndiendo de la naturaleza de la -
pieza de trabajo que estd siendo formada y de los conjuntos
de troqueles mediante los cuales se logra la conformacién.

Es también sabido proveer a prensas con cursores -
ajustables para hacer variar la altura de cierre del cursor
con relacifn al lecho de la prensa. En relacidén con una pren
sa que tiene tal cursor ajustable y un mecanismo expulsor de

piezas de trabajo que es accionado como respuesta al despla
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zamiento relativo entre el cursor y el lecho, se apreciard -
que el ajuste de la altura de cierre del cursor provoca un -
cambio en la posicibn del cursor a lo largo de su trayectorié
de wovimiento, en la cual se produce la expulsifn de la pie-’
za de trabajo. La sincronizacién con respecto a la expulsidn
de una pieza de trabajo es una consideracién importante en -
relacifin con la aptitud para hacer funcionar una prensa efi-
cazmente y con una velocidad 6ptima de produccidén. A este -
respecto, el hecho de accionar al mecanismo expulsor demasia
do pronto después de la operacién de conformacién puede dar
como resultado un deterioro de la pieza de trabajo formada o
de los conjuntos de troqueles conformadores, Un retraso en -
la accidn de expulsifn puede requerir una deceleracifn en la
velocidad de la carrera para dar tiempo suficiente para reti
rar una pieza de trabajo conformada e insertar una pieza en
bruto entre los componentes de troqueles para la subsiguien-
te operacifn de conformacién. Correspondientemente, es deseg
ble hacer que los componentes accionadores de un mecanismo -
expulsor mecénico de piezas de trabajo sea ajustable de modo
que la sincronizacién de la expulsidn’pueda coordinarse can
una deseada posicifn del cursor cuando se haga necesario o -
deseable ajustar la altura de cierre del cursor con diversaos
fines, tales como el funcionamiento con diferentes traqueles.
Hasta ahora, en relacifn con mecanismos expulsores
mecénicos de piezas de trabajo, dicho ajuste del mecanismo -
expulsor para la finalidad procedente se ha logradec manual-
mente y, de modo correspondiente, tal ajuste debe efectuarse

cada vez que se altere la altura de cierre. La exactitud con
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iwrespecto al ajuste del mecanismo expulsor es extremadamen-
te importante, can lo cual el ajuste manual ha requerido -
personal adiestrado para realizar los necesarios ajustes.

El método manual es largo en cuanto a horas de tra
bajo de personal por el hecho de que el ajuste debe reali--
zarse cuidadosamente y luego comprobado en cuanto a su pre-
cisifn. Con frecuencia deben efectuarse varios ajustes y va-
rias comprobaciones para asegurarse de que el funcionamiens
to de la prensa daréd como resultado la expulsién en el mo--
mento deseado y en la posicién del cursor que siga a la opg
racidn de conformacifn, y para asegurarse de que no se ha -
efectuado un ajuste que provoque interferencia entre partes
componentes y por lo tanto un posible deterioro de la prensa
y de los conjuntos de troqueles. Se apreciard, por le tanto,
que incluso con personal adiestrado el mé€todo es muy largo.
Se apreciard ademés que el tiempo de parada requerido para -
efectuar estos ajustes da como resultado una pérdida de tiem
po de produecién, y por lo tanto, un aumento en los costoé
de producciébn.

De acuerdo con el presente invento, se svitan las pre
cedentes desventajas y otras,inherentes al ajuste de mecanis-
mos expulsores mecédnicos de piezas de trabajo accionados mecd
nicamente creando una disposicién de ajuste para el mecanismo
expulsor que no requiere que un personal adiestrado realice -
la disposicién de ajuste, y mediante la cual el ajuste del mg
canismo expulsor estd coordinado posicionalmente con un ajug

te de la altura de cierre del cursor tanto con exactitud cg
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mo con rapidez con el fin de hacer minimo el tiempo de para
da de la prensa., Preferiblemente, la altura de cierre del
cursor y las componentes de accionamiento del mecanismo ex
pulsor son ajustadas simultdneamente y en sincronismo de -
manera tal que cualquier ajuste de la altura de cierre dé
como resultado un ajuste correspondiente y apropiado dei ne.
canismo expulsor. Esto puede ser lograda, por ejemplo, acg
plando mecé&nicamente el mecanismo ajustador de altura y un
mecanismo ajustador para los accionadores del mecanismo ex
pulsor de piezas de trabajo, de manera tal que el ajuste de
la altura de cierre esté acompafladoe por el ajuste coordina-
do del mecanismo expulsor. En la forma preferida de realiza
ci6én, el mecanismo ajustador de altura de cierre es propul-
sado para ajustar la altura de cierre y por lo tanto tam--
bien la relacidén del expulsor.

Un objeto sobresaliente del presente invento es -
obtener una prensa que tenga un mecanisme expulsor accionado
mecdnicamente con una disposicidn mejorada para’ajustar el
mecanismo expulsor en coordinacifn con ajustes de la altura
de cierre del cursor de la prensa.

Otro objeto es obtener, mediante el invento una -
prensa del cardcter que antecede, con una dispnsiciﬁn ajusta
dora para el mecanismo expulsor que esté rdacionada con un
mecanismo ajustador de altura de cierre de cursor con el -
fin de hacer posible un ajuste posicional rapido y exacto del
mecanismo expulsor a una posicibn coordinada con la posicién

del cursor de la prensa después de haberse efectuado el ajug
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te de la sltura de cierre del cursor,

Otro objeto es obtener una prensa del caraéter :l
que antecede con mecanismos de ajuste de altura de cierre y
de expulsor relacionados entre si mecdnicamente, que prapor;
cionan un ajuste sincronizado del mecanismo expulsbr.g como
respuesta al ajuste de la altura de cierre.

Todavia otro objeto es obtener, mediante el presen
te invento, una prensa del carédcter que antecede que tenga -
mecanismos ajustadores de altura de cierre y de expulsor re-
lacionados entre si mecénicamente para hacer posible que los
ajustes de altura de cierre y del mecanismo expulsor se logren
simulténemanente, con exactitud y en una cantidad de tiempo -
minima, para de esta manera hacer minima la pérdida de pro--
ducecidn con la ﬁrensa.

Los objetus que anteceden, y otros, resultardn en
parte evidentes y en parte se especificarén ﬁés completamen-
te en lo que sigue en uni6n con la descripecién escrita de una
forma preferida de realizacién del invento que se muestra en
los dibujos anejos, en los cuales$

La figura 1 es una vista en alzado de una prensa -
que incorpora una disposicifn de ajuste de altura de cierre
y de mecanismo expulsor-: de acuerdo con el presente invento;

La figura 2 es una vista en alzado en seccién par
cial, detallada, a escala aumentada, del mecanismo ajustador
de alturas de cierre de la prensa, y tomada generalmente a lo

largo de la linea 2-2 de la figura 1l;

La figura 3 es una vista en alzado en ssccién par-
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cial detallada, a escala aumentada, del mecanismo ajustador
de altura de ciefre de la prensa, y tomada generazlmente a lo
largo de la linea 3-3 de ls figura 2.

La figura 4 es una vista a escala aumentada, en seg
cién parcial, del mecanismo expulsor de la prensa mostrado -
en la figura 1; |

La figura 5 es una vista en alzado, parcialmente -

en seccifin, detallada, del mecanismo ajustador para las barras

accionadoras del mecanismo expulsor de la prensa mostrado en

la figura 1;°

La figura 6 es una vista en planta, en seccifn par
cial, de las disposiciones ajustadoras de altura de cierre -
y de mecanisnc expulsor, tomadas generalmente a lo largo de
la linea 6-6 en la figuga LH

lLa figura 7 es una vista en alzado lateral de la -
disposicién de ajuste de altura de cierre y de expulsor, toma
da generalmente a lo largo de la linea 7-7 en la figura 6;

La figura 8 es una vista en planta a escala aumen
tada, en seccidn paréial, del mecanismo ajustador para las -
barras accionadoras de expulsor, tomada generalmente a lo lar
go de la linea B-B en la figura 5; y

La figura 9 es una vista en alzado a escala aumenta
da, en seccién parcial, del mecanismo ajustador para las ba-
rras accionadoras de expulsor, tomada generalmente a ld lar-
go de la linea 9-9 en la figura 6.

Haciendo ahora referencia con mayor detalle a los

dibujos en que lo alli mostrado se da solamente con fines de
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ilustrar una forma preferida de realizaci6n del invento y rio
con el fin de limitar dicho imvento, la figura 1 muestra una .
prensa 10 que tiene un bastidor que incluye columnas 12 y un
lecho 14. La prensa incluye ademds un cursor 16 soportadu.por co
lumnag. .12 para moverse alternativamente aproximéndose y alején
dose del lecho 14. Tal como es bien sabido, el lecho 14 y el
cursor 16 estédn adaptados para ser provistos con conjuntos de
troqueles 18 y 20 cooperantes, capaces de cooperar respecti-
vamente como respuasta al movimiento del cursor 16 hacia el
lecho de la prensa para aplicarse entre sf y formar una posi-
cibn para pieza en brute entre los conjuntos de troqueles. -
Se apreciard que el cursor 16 est4 adaptado para ser movido
alternativamente mediante una disposicién de propulsién meci
nica que incluye un miembro de articulacifn de cursor 22 co-
nectado pivotablemente con el cursor tal como se describe sg
guidamente. Los detalles con respecto a la propulsién de la
prensa no son importantes para obtener una comprensifn del -
presente invento, y correspondisntemente no se muestran con
particularidad. No obstante, a titulao de ejemplo, se aprecia-
rd que la articulacién de cursor 22 podria ser conectada con
uné manivela para mover alternativamente al cursor 16 como -
respuesta a la rotacién de la manivela.

El miembro de articulacifn de cursor 22 estd coneg
tado con el cursor 16 a través de un mecanismo ajustador de
altura de cierre 24 que se describe seguidamente con detalle
y que hace posible el ajuste del cursor en sentido axial, -

con relacién al miembro de articulacidn de cursor 22 y, por
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lo tanto, con relacién al lecho de prensa l4. La prensa inf
cluye ademds un mecanismo expulsor 26 de piezas de trabajo -
que es descrito seguidamente con detalle y que hace posible
la expulsifn de una pieza de trabajo desde el conjuntoc de -
troqueles 18 durante el movimiento hacia arriba del cursor -
16 después de una operacifn de conformacisn. Tal como resul-
tard svidente en lo que sigue, el mecanismo expulsor 26 es -
accionado como respuesta al movimiento alternative del cur--
sor 16 y a través de un par de barras accionadoras 28 fijadas
al cursor para desplazzse con él. Tal como se describe segui
damente con mayor detalle, cada barra accionadora 28 estd in
terconectada con el cursor 16 por medio de un correspondiente
mecanismo ajustador 30 de barrg accionadora. Los mecanismos
ajustadores 30 son susceptibles de ser propulsados para ajug
tar axialmente la posicidn de la correspondiente barra accig
nadora 28 con relacifn al cursor 16, y el ajuste axial de cg
da barra accionadora 28 es coordinado con el ajuste de la al
tura de cierre del cursor mediante el mecanismo ajustador 24,
Correspondientemente, cualquier ajuste de la altura de cierre
del cursor estd acompafado por un ajuste de barras accionadg
ras 28 con relacifn al cursor, de manera que se mantenga una
deseada relacién posicional de las barras accionadoras con -
rglacifn al mecanismo expulsor 26.

El mecanismo ajustador de alturs de cierre 24 y la
manera en que el cursor l6 estd conectado con el miembro de
articulacidn de cursor 22 se comprenderéndel mejor de los mg

dos con referencia a las figuras 2 y 3 de los dibujos. A es-
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te respecto, el cursor 16 incluye un miembro de placa de cug
sor J2 sobre el cual estd adaptado para ser montado el con--
junto de troqueles 20 y el cual estd conectado con el miembro
de articulacién de cursor 22 a traves del mecanismo ajustador
de altura de cierre 24, En la forma de reaslizacifn descrita
el mecanismo ajustador de altura de cierre incluye un conjun
to de alocjamiento del tipo de cilindro 34 compuesto de una -
porcidén inferior en forma de copa 36 y de una porcién supe-
rior en forma de manguito 3B. Las porciones de alojamiento -
36 y 38 estén conectadas entre si mediante una pluralidad -
de canjuntos sujetadores 40 y estén fijadas a la placa de -~
cursor 32 por medio de una pluralidad de conjuntos sujetado-
res 42, La porcién de manguito 3B incluye un hombro interior
44 que recibe y soporta una rueda de tornillo sin fin 46 pa-
ra girar con respecto al alojamiento. Un manguito de tuerca
de ajuste 48 estd dispuesto entre la rueda de tornillo sin =
fin 46 y estd aplicado con ella mediante una chaveta 50 de -
manera que el manguito 48 gira con la rueda de tornillo sin
fin 46 pero estd libre para moverse axialmente con relacidn
a ella. El manguito 48 estéd provisto con roscas internas 52
y recibe el extremo inferior de un miembro de tornillo sin -
fin ajustador %4, el cual extremo inferior del miembro 54 -
estéd provisto con roscas externas 56 en aplicacién de engra-
ne con roscas 52. Un manguito anular 5B rodea a la porcifn -
superior del tornillo sin fin ajustador 54 y estéd fijado al
alojamiento 34 por medio de conjuntos sujetadores 60. La rug

da de tornillo sin fin 46 estd retenida axialmente en el alg
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30

jamiento 34 por medioc de un miembro anular 62 que esté empa-‘/
redado entre el extrewmo superior de la porcién de alojamien;
to 38 y el extremo inferior del manguito 58. El extremo supg -
rior del tornillo sin fin ajustadeor 54 estd interconectado pi
votablemente con el miembro de articulacidén de curser 22 me-
diante una espiga 64 que se extiende a trévés de correspon--
dientes orificios en el miembro de tornillo sin fin ajusta-—'
dor y articulacién. En la forma de xealizacién descrita, un

miembro de pistén 66 estd almjado en la porcién de alojamien

to inferior 36 para definir junto con ella una cémara 68 -

receptora de fliido hidr&ulico, adaptada para recibir fldido
hidréulico y que tiene pasajes de salida 70 consctados con -
cor;espondientes conjuntos de védlvula de alivio de presién -
o de seguridad 72 para proporcionar proteccifin contra sobre-
cargas a la prensa tal como se expone seguidamente. La pore-
cifn superior 38 del alojamiento 34 incluye una porcibn 74 -
que réciba Y ;oparta un engranaje de tornillo de fin 76 rds-
cado para aplicacidn mutua de propulsién con la rueda de tor
nillo sin fin 46. El-engranaje de tornillo sin fin 76 inclu-
ye porciones de véstago 7B que se extienden desde los extre-
mos opuestos de la porcifin de alojamiento 74 para hacer posi
ble la propulsién ddl engranaje de tornillo sin fin tal como
s& expone seguidamente.

De la descripcifin que antecede se apreciaré que la
rotacién del engranaje de tornilla sin fin 76 comunica rota-
¢ién a la rueda de tornilleo sin fin 46 con relacifn al alojg

miento 34 y rotaci6én del manguito de tornillo sin fin ajusta
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dor 48 junto con £l a través de la chaveta 50. Se apreciard
ademds que la rotacién del manguito 48 con relacién al torni
llo sin fin ajustador 54 que es impedido de girar por el miem'
bro de articulacién de cursor 32, pravoca el desplazamienfu
axial del alojamiento 34, del manguito 58 y del pistdn 66 -
con relacién al tornillo sin fin ajustador 54, para,ajustar
de este modo la pasicién del cursor 16 con relacidn al lecho
de prensa. Se apreciard ademis que si, durante la utiliza--
cién de la prensa, se aplica una sobrecarga al cursor en la
direccifin hacia el tornillo sin fin ajustador 58, la vélvula
de alivio de presién 72 funcionard para liberar fdide hidréy
lico desde la cémara 68 con el fin de suprimir la sobrecarga.
A este respecto, el alivic de fl@ido desde la cémara 68 per-
mite que el conjunto de alojamiento 34, la rueda de tornillo
sin fin 46 y el manguito 5B se muevan hacia arriba con rela-
cibn @l pistén 66 y al tornillo sin fin ajustador 54. Aunque
se muestra un mecanismo ajustador de altura de cierre parti-
cular, y éste incluye proteccién contra sobrecargas para el
cursor de la prensa, resultard evidente en lo que sigue que
pueden emplearse otras disposiciones ajustadoras de altura -
de cierre y que la proteccién contra sobrecarga, si bien es
preferida, no es esencial en relacién can el presente invenw
to.

El mecanismo expulsor 26 de piezas de trabajo serj
comprendido del mejor de los modos haciendo referencia a la
figura 4. Para facilitar esta descripcién,el miembro de pla-

ca de cursor 32 vy, por lo tanto, las barras accionadoras 28
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se muestran en sus posiciones que corresponden a la posicién
central de punto muerto inferior del cursor l6 de la prensa;
Haciendo referencia ahora a la figura 4, el mecanismo expul- -
sor 26 esté montado en el bastidor de prensa por debajo del
lecho 14 e incluye un miembro expulsor B0 que se extiende a
través de un orificioc en el conjunto de troqueles 18 para apli
carse al lado inferior de una pieza de trabajo W conformada
entre conjuntos de troqueles 18 y 20. El mecanismo expulsor
26 incluye ademds un alojamiento B2 que propoxciona un par -
de cilindros opuestos horizontalmente 84 y un eilindro verti
cal 86, los cuales cilindros B4 y 86 se abren dentro de una-
cémara 88 comin, receptora de fluido hidrdulico. Los cilin--
dros 84 reciben de modo deslizable correspondientes miembros
de pistén 90 y el d lindro 86 recibe un miembro de pist6n 92
que tiene un extremo superior 94 aplicado o conectado con el
miembro expulsor 80. Los extremos exteriores 36 de los pisto-
nes 90 son de seccifn transversal no circular y estédn sopor-
tados por el alojamiento 82 para movimiento alternativo en -
direcciones axialments opuestas. Ademds, los extremos exteriop
res 96 estdn provistos con correspondientes rodillos seguidg
res 98 que estén apropiadamente enchavetados con los extremos
exteriores para girar con relacifn a ellos. El extremo-supe-
rior del pist6n expulsor 92 se extiende a través de un miem-
bro de alojamiento 100 y soporta un miembro de pistén 102 -
que se aplica deslizablemente a la superficie interior del -
alojamiento 100, E]l alojamiento 100 estd provisto con un ori

ficio de entrada 104, para la cémara con el fin de recibir -
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aire bajo presifn a partir de un manantial apropiado, no mos
trado, que es susceptible de ser hecho funcionar para empu--
jar al pistén 102 y por lo tanto al pistén 92 de expulsor a
la posicién de los mismos que se ilustra en la figura 4. Los
pistones 90 y 92 se encuentran normalmente en la posicidn -
mostrada en la figura 4 y la cémara B6 estéd completamente ~-
llena con un fliido hidrédulico apropiado. Se apreciaré, por
lo tanto, que .1 el desplazamiento axial de los pistones 50
simulténeamenée unoc hacia el otro da como resultado un des-
plazamientc hacia arriba del pist6n 92 de expulsor, y, por

lo tanto, la expulsifn de una pieza de trabajo conformada -
desde el conjunto de troqueles 18 por el miembro expulsor 60,
Se apreciard ademds que el desplazamiento hacia arriba del -
pistdn 92 de expulsor desplaza al pistén 102 hacia arriba -
dentro del alojamiento 100 contra el empuje de aire bajo --
presi6n situado detrss del pist6n 102, con lo cual el despren
dimiento o liberacién deé los pistones 90 para desplazarse alg
jéndose uno de otro permite que el aire bajo presidn existen
te en el alojamiento 100 empuje al pistén 102 y por lo tanto
al pist6n 92 de expulsor hacia abajo para que el fldido hi-
drdulico existente en la cdmara 86 empuje hacia fuera a los
pistones 90,

El desplazamiento hacia dentro de los pistones 90
con el fin de lograr la expulsién de las piezas de trabajo -
de la manera precedente tiene lugar durante el movimiento ha
cia arriba del cursor de prensa, a continuacién de laimpera-

cib6n de conformacifn. A este respecto, los extremos inferio-
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res de las barras accionadoras 28 estén provistos con levas
106 que estén montadas sobre las barras accionadoras para -
desplazarse verticalmente junto con ellas con relacidn al me,
canismo expulsor. Unas guias 108 apropiadas estan dispuestas
para estabilizar el movimiento de las levas,y las superficies
interiores opuestas de las levas estén proQistas con pistas
de levas 110 a las que se aplican los correspondientes rodi
llos seguidores 98 durante el movimiento alternativeo de las
barras accionadoras. Las barras accionadoras se extienden hg
cia arriba a través de correspondientes orificios 112 en el
lecho de la prensa y, tal como se menciona aquf anteriormen=
te, e#stén conectadas con el cursor para moverse con 8l median
te el correspondiente mecanismo ajustador 30 de barra de ace
cionamiento, montado sobre el cursor. Se apreciard, por lo -
tanto, que el movimiento hacia arriba del cursor y, por -

lo tanto, el movimiento hacia arriba de la placa de cursor -
32 desde la posicidn mostrada en la figura 4 desplaza hacia
arriba a las barras accionadoras 28 para pistas de leva 110
con el fin de aplicarse y desplazar a pistones 90 axialmente
hacia dentro, uno hacia el otro. Se apreciar§ ademis que du-
rante el subsiguiente movimiento hacia-abajo del cursor en -
direccidn al lecha de prensa, las barras accionadoras 28 son
desplazadas hacis abajo de manera que las pistas de leva 110
se mueven hacia abajo a las posiciones mostradas en la figura
4 permitiendo que los pistones 90 se muevan axialmente hacia
fuera a las posiciones mostradas, bajo la influencia de aire

bajo presién situado detrfs del piston 102 en el alojamiento
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Se apreciard que las posiciones verticales de las
levas 106 con relacién a rodillos seguidores 98 son importan
tes para asegurar un funcioﬁamianto apropiado del mecanisho
expulsor en relacién con el desplazamiento del cursor de la
prensa aproximandose y alejéndose del lecho 14, y que debe -
mantenerse una relacidén posicional deseada en el caso de que
la altura de cierre del cursor sesa cambiada, con el fin de -
asegurar el mantenimiento de un funcionamiento apropiado del
mecanismo expulsor. A este respecto, por ejemplo, si el cur-
sor es ajustado hacia el lecho de la premsa caon Bl fin de rg
ducir la altura de cierre, las barras accianadoras 28 y por
lo tanto las levas 106 son desplazadas verticalemente hacia
abajo en una distancia correspondiente. A partir de la figura
4, se veréd que dicho movimiento hacia abajo de las Earras ag
cionadoras podria desplazar a las levas 106 fuera de aplica-
cidn con los rodillos sequidores 98 cuando el cursor esté en
8u posicién mds baja, sometiendo de esta manera de deterioro
a las partes componentes por aplicacidn inapropiads entre -
ellas, en una operacién de expulsién. Incluso si la porcidn
superior de la pista de leva fuese prolongada para impedir -
dicha desaplicacifn con los rodillos seguidores, se aprecia-
ré que los rodillos seguidores podrian ser colocados a una
distancia respecto de la porcién inclinada de la correspon-
diente pista de leva, que retardarfs indeseablemente el accig
namiento expulsor durante el consiguiente movimiento hacia -

arriba del cursor de prensa. Como otro ejemplo, si el cursor
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de prensa es ajustado hacia arriba alejéndose del lecho de la
prensa, el correspondiente desplazamiento de las barras accig
nadoras 28 colocarfia a las porciones inclinadas de las pis--i'
tas de leva mds prdximas a los rodillos seguidores que las -
posiciones que se muestran en la figure 4. Correspondients--
mente, el movimiento del cursor hacia arriﬁa desde la posi--_
¢i6n més inferior del mismo después de una operacién de con-
formacifn darfa como resultado un accionamiento inmediato del
mecanismc expulsor que podria deteriorar a la pieza de trabg
jo y/o a partes componentes del mecanismo expulsor y de los
conjuntos de troqueles por desplazamiento del miembro expul-
sor y de la pieza de trabajo a aplicacidn con el conjunto de
troqueles sobre el cursor. Correspondientemente, las posid o-
nes axiales de las barras accionadoras y, por lo tanto, de -
las levas 106 deben ser ajustadas de acuerdso con cualfuiex-
cambio en la altura de cierre del cursor para mantener las -
deseadas relaciones posicionales entre las levas accionado--~
ras y los rodillos seguidores para evitar la posibilidad de
funcionamiento ipapropiado del cardcter que antecede.

En la forma de realizacién aqui descrita, dicho --
ajuste axial de las barras accionadoras y de las levas se lg
gra simulténeamente con el ajuste de la altura de cierre del
cursor y en sincronismo posicional con 1. Esta capacidad de
ajuste seréd comprendida del mejor de los modos haciendo refg
rencia a lo ilustrado en las figuras 5 hasta 9 de los dibujos.
A este respecta, y tal como se menciona aqui con relacifn a

la figura 1 de los dibujos, el extremo superior de cada barra
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accionadora 2B estéd interconectado com el curser 16 para mo-
verse alternativamente con €1 por medio de un corraspondientg
mecanismo ajustador 30 de barra accionadora. Tal como se ve-
rd en las figuras 5 hasta 9, el cursor de prensa incluye duﬁ
juntos de placas laterales 116 apropiadamente fijados a la pla
ca de cursar 32 por ejemplc mediante soldadura. Cada conjun-
to ajustador 30 de barra accionadora incluye una porcifn de
ménsula de montaje 118 montada sobre un conjunto correspon--
diente de dichos conjuntos de placas laterales 116 por medio
de una chaveta de colocacidn 120 y una pluralidad de sujeta-
dores roscados 122. Cada ménsula de montaje 118 incluye una
porcidn superior en forma de copa 124 que recibe y soporta -
de manera capaz de girar una correspondiente rueda de torni-
llo sin fin 126 que se muestra del mejor de los modos en las
figuras B y 9, que estd retenido alli axialmente en su sitio
por medio de un anillo retenedor 128 fijado al extremo-supe~
rior de la porcifn en forma de copa 124. La rueda de tornillo
sin fin 126 est& provista con roscas internas 130 y el extre
mo superior de cada barra accionadora 28 esté provisto con -
roscas externas 132 conjugadas. Ademds, el extremo superior
de cada barra 28 esté provisto con una rendija lineal 134 -
que se extiende axialmente, y una chaveta 136 anti-rotacién
estd fijada al retenedor 128 y estéd alojada en la rendija 134.
La porci6n inferior del conjunto de ménsulas 118 incluye una
porcidn de apoyo de pivotamiento 138 a través de la cual se
extisnde la correspondients barra accionadora y que soporta

a un manguito de apoyo 140 para facilitar el desplazamiento
de deslizamiento de la barra accionadera con relacidn al con
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junto de ménsulas. Se apreciard a partir de la descripcién
que hasta ahora se ha dado, que la rotacifén de la rueda de -
tornillo sin fin 126 en direcciones opuestas comunica movi- ‘
miento alternativo a la correspondiente barra accionadora en
direcciones axialmente opuestas con relacién al cursor de -
la prensa. Preferiblemente, cada barra acﬁionadora 28 estd -
aplicada en secciones por apropiada disposicién de acopla--
miento liberable desprendible tal como se designa generalmen
te por el nimerac 142 en la figura 4, el cual acoplamiento -
facilita las operaciones de montaje y mantenimiento con res-
pecto al mecanismo expulsor y al mecanismo ajustador de barra
accionadora.

La porcifn superior 124 de cada conjunto de ménsu-
las de montaje 118 estd provisto con conjuntos de cojinetes
144 que soportan de manera. capaz de girar a un engranaje de
tornillo sin fin 146, mostrado en las figuras 8 y 9, y que -
tiene dientes en aplicacién de engrane con la correspondien-
te rueda de tornillo sin fin 126. El extremo interior de cada
engranaje de tornillo sin fin incluye un arbel 148 gque se ex
tiende a través del correspondisnte conjunto de .pacas late-
rales 116 y esté provisto en su extremo interior con una rug
da para cadena o catalina 150. Tal como se ha mencionado aqui
en lo que antecede, en unifn con la descripcién de las figu-
ras 2 y J de los dibujos, el engranaje de tormillo sin fin -
76 del mecanismo ajustador de altura de cierre 24 tiene extrg
mos opuestos de &rbol 78. Tal como se ve en la figura 6, el

conjunto de cursor estd provisto con un par de 8rboles 152 -




lo

15

20

25

19

cada uno de ellos alineado axialmente con un extremo 78 del
angranajé de tornillo sin fin 76. Los extremos exteriores de
los &rboles 152 estan soportados de manera capaz de girar por
el correspondiente conjunto de placas laterales 116 del cur-
sor mediante apropiados conjuntos de cojinetes 154. Los extre
mos interiores del Aarbol estén interconectados en propulsién
con el correspondiente extremo 78 del engranaje de tornillo
sin fin 76 mediante acoplamientos 156. Cada &rbol 152 esté -
provisto con una rueda para cadena 158 alineada con la rueda
para cadena 150 del correspondiente mecanismo ajustador de -
barra accionadora e interconectada en propulsifn con aquél -
mediante una cadena de transmisidn apropiada 160. “Correspug

dientemente, se apreciard que la rotacién del engranaje de -

tornillo sin fin 76 del mecanismo ajustador de altura de ciew

rre da como resultado una simulténea rotacifn de engranajes

de tornillo sin fin 146 de mecanismos ajustadores 30 de ba--
rra accionadora. Se apreciard ademis que la rotacifn simul--
tdnea de engranajes de tornillo sin fin 76 y 146 desplaza al
conjunto de cursor 16 can relacifn al lecho de la prensa y -
simulténeamente desplaza a las barras accionadoras 28 con --
relacifn al conjunto de cursor. La direccién de desplazamiep
to depende desde luego de la dirsccidén de rotacién de los -

engranajes de tornillo ain fin. Ademds, se apreciard a par--
tir de la descripci6n dada aqui con referencia a la figura 4
que el ajuste de la posicién de cursor hacia el lecho de la

prensa ha de estar acompafado por un ajuste de las barras ac

cionadoras 28 hacia arriba con respecto al conjunto de cursor.



10

15

20

25

20

Similarmente, el ajuste del cursor en la direcc 6n alejéndo;
se del lecho de la prensa ha de estar acompafiado por despla-
zamiento de barras accionadoras 28 en la direccién hacia abg
jo con relacién al cursor. Correspondientemente, el tren de
propulsién deade el engranaje de tornillo sin fin 76 a los -
engranajes de tornillo sin fin 146, y laslrelaciones de ros=-
cas entre el engranaje de tornillo sin fin 76 y la rueda de
tornillo sin fin 46 y entre engranajes de tornillo sin fin -
146 y ruedas de tornille sin fin 126 son tales que proporcig
nan dicho desplazamiento direccional como respuesta a la ro-
tacifn del engranaje de tornillo sin fin 76 en direcciones -
opuestas. M&s aln, las relaciones de roscas antes menciénadas
juntamente con la relacifn de roscas entre la tuerca ajusta-
dara 48 de altura de cierre y el tornillo ajustador 54 y en-
tre ruedas de tornillo sin fin 126 y barras acciohadoras 28
da lugar a desplazamiento de las barras accionadoras 28 axial
mente con relacifn al conjunto de cursor 16 en una distancia
correspondiente al desplazamiento del conjunto de cursor con
relacién al lecho de la prensa. Esto asegura, desde luego, -
el mantenimiento de la deseads relacifn posicional entre le-
vas 106 situadas sobre las barras accionadoras y rodillos sg
guidores 98 del mecanismo expulsor.

En la forma de realizacifn descrita, tal como se =
muestra en la figura 6, una de las porcionss de &rbol 78 del
engranaje de tornillo sin fin 76 del mecanismo ajustador de
altura de cierre estd provista con una rueda para cadena 162

adaptada para ser propulsada por un motor eléctrico reversi-
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ble 164 montado sobre una placa de respaldo del cursor-de -
prensa a través de una rueda para cadena 166 sobre el Arbol
de salida del motor y una cadena propulsada de transmisidn -
168 arrastrada alrededor de ruedas para cadena 162 y 166. -
Las porciones de &rboles 78 en el extremo opuesto del engra-
naje de tornillo sin fin 76 est&n provistas con una rueda pa A
ra cadena 170 ad#p tada para propulsar un indicador de altura
de cierre 172 montado sobre una porcién de placa delantera -
del conjunto de cursor a través de una cadena propulsada de
transmisidn 174 arrastrada alrededor de la rueda para cadena
170 y una rueda para cadena 176 asociada can el indicador.
Aungue se ha puesto aqui énfasis considerable aceyx
ca de la estructura y de la relacién estructural entre las -
partes componentes de una forma preferida de realizacidn del
invento, otras formas de realizacién y modificaciones de la
forma de realizacién descrita resultardn evidentes y se les
sugerirdn a los expertos en la técnica, y pueden efectugrse
sin apartarse de los principios del presente invento. Por —-
ejemplo, se apreciard que el mecanismo ajustador de altura de
cierre y los mecanismos ajustadares de barra accionadora po-
drian ser propulsados independientemente entre sf por egjemplo
mediante motores separados con controles apropiados para sin
cronizar los desplazamientos del cursor y de la barra accio-
nadora. M&s alGn, se apreciar& que sl mecanismo expulsor de -
piezas de trabajo podria estar asociado con el cursor en lu-
gar de con el lecho de la prensa en cuyo case las barras ac-

cionadoras serian ajustables axialmente con relacién al le--
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-~ REIVINDICACIONES - .
l.- Mejoras en ajustadores para accionadorss de lg-
vantamiento propulsados por cursor que pueden aplicarse a -~
una prenga que tiene un bastidor, medios de cursor montados;
sobre dicho bastidor para moverse alternativamente acercén-.
dose y alejandose de un lecho sobre dicholbastidor para con
formar una pieza de trabajo entre medios de Gtiles sobre di
chos medios de lecho y dichos medios de cursor, medios pro-
pulsadores para mover alternativamente dichos medios de cur
sor, medios ajustadores de altura de cierre que conectan a
dichos medios de propulsién con dichas medios de cursor pa-
ra ajustar la altura de cierre de dichos medios de cursor -
con relacidn a dicho lecho, medios expulsores de piezas de
trabajo en uno de dichos medios de lecho y dichos medios de
cursnr para expulsar una pieza de trabajo conformada entre
dichos mediocs de (tiles, y medios accionadores que interco-
nectan el otro de dichos medios de lecho y de dichos medios
de cursor con dichos medios expulsadores y que tienen una rg
lacién posicienal establecida con respecto a dichos medios -
expulsores para accionar a dichos medios expulsores como resg
puesta al movimiento alternativo de dichos medios de cursorx,
caracterizadas dichas mejoras porque comprenden: medios ajus
tadores de accionador para dichos medios accionadores, y me-
dios para propulsar a dichos medios ajustadores de acciona=--
dor y a dichos medios ajustadores de altura de cierre con el
fin de cambiar dicha altura de cierre y mantener dicha rela-

cién posicional establecida entre dichos medios accionadores
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y dichos medios expulsores.

2.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn 1, ca
racterizadas porgue dichns medios pars propulsar a dichos =~ .
medios ajustadores de accionador y dichos medios ajustado--
res de alturs de cierre incluyen medios que propulsan en =<
sincronismo a dichos medios ajustadores de accionador y a -
dichos medios ajustadores de altura de cilerre.

3.- Mejoras, de acuerdo con las reivindicaciones -
anteriores caracterizadas porque dichos medios ajustadores
de accionador estén soportados sobre dichss medios de cur--
sor y dichos medios pars propulsar a dichos medios ajustadg
res de accionador y a dichos medios ajustadores de altura -
de cierre incluyen medios de propulsién en comlin para los -
mismos sobre dichos medios de cursor.

4.~ Mejaras de acuerdo con las reivindicaciones -
anteriores, caracterizadas porque dichos medios accionado-
res incluyen medios de barra soportados por dicho otre. -
de dichos medios de lecho y dichos medios de cursor, y di-
chos medios ajustadores de accionador que incluyen medios =
aplicadaos con dichos medios de barra para desplazar a dichos
medios de barra con relacidn a dicho otro de dichos medios
de lecho y dichos medios de cursor después de propulsar a -
dichos medios ajustadores de accionador.

5.~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones ~--
anteriores, caracterizadas porque dichos medios de cursor -

son el otro de dichos medios de lecho y dichos medios de ==~

cursor y en que dichos medios ajustadores de accionador es-
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tén sobre dichos medios de cursor.

6.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones--f-
anteriores, caracterizadas porque dichos medios expulsores .
estén en dicho lecho y dichos medios accionaderes incluyen -
medios de barra montados sobre dichos mediocs de cursor pare
moverse alternativamente junto con ellos y con relacién a -

dichos medlos expulsores, incluyendo dichos medios ajustadg

res de accionador unos medios que soportan a dichos medios - -

de barra sobre dichos medios de cursor para un ajuste con re
lacidn a ellos en la direccidén de movimiento alternativo de
dichos medios de cursor.

7.~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones --
anteriores caracterizadas porque dichos medios ajustadores
de altura de cierre incluyen un primer miembre giratorio so-
bre dichos medics de cursor, y dichos medios ajustadores de
accionador incluyen un segundo miembro giratorio sobre di--
chos medios de cursor, y en que dichos medios pars propul--
sar a dichos medios ajustadores de altura de cierre y de -~
accionador incluyen mediocs para hacer girar a une de dichos
primerns y segundo medios giratorios y medios que acoplen a
dichos miembros giratorios para la rotacidén de dicho un ~-
miembro con el fin de hacer girar al otro.

8.~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones --
anteriores caracterizadas porque dicho primer miembro gira-~
torio es dicho un miembro.

9.~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones ~-

anteriores, caracterizadas porque dichos medios accionadores
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incluyen medios de barra que se extienden en la direccién -
de movimiento alternative de dichos medios de cursor y apli
cados con dicho segundo miembro giratorio para la rdtacidn
de dicho segundo miembro caon el fin de desplazar a dichos -
medios de barra con relacidén a dichos medios de cursor en -
dicha direccién.

10.- Mejoras de acuerdo con las reivindicacicnes -
anteriores caracterizadas por medios ajustadores de acciona
dor propulsados que conectan a dichos medios accionadores -
can dichos medies de cursor para meverse con ellos, y medios
que acoplan a dichos medios ajustadores de accionador con -
dichos medios para propulsar a dichos medios ajustadores de
altura de cierre para que dichos medios ajustadores de altu
ra de cierre y dichos medios ajustadores de accionador sean
propulsados simulténeamente con el fin de ajustar dicha al-
tura de cierre y para mantener dicha relacidén posicional dz
da como respuesta al ajuste de dicha altura de cierre.

1l1.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones -
anteriores, caracterizadas porque dichos medios ajustadores
de accionador incluyen un miembro giratorio sobre dicho cug
sor para girar alrededor de un eje paralelo a la direccién
de movimiento alternativo de dichos medios de cursor.

12.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones -
anteriores, caracterizadas porque dichos medios ajustadores
de accionador incluyen un miembro giratorio montado sobre -
dicho cursor, estands dicho miembro y dichos medios de ba--

rra aplicados entre si por roscas para la rotacidén de dicho
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miembro con el fin de desplazar axialmente a dichos medios ~
de barra con relacidn a dichos medios de cursor.

13.- Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones -
anteriores, caracterizadas porque dicho miembro giratorio y
dichos medios de barra son coaxiales, y por medios que mon-
tan a dicho miembre giratorio sobre dichos medios de cursor
contra desplazamiento en sentido axial del eje de rotacidn
de dicho miembro.

14.~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones -
anteriores. caracterizadas porque dicho miembro giratorio -
tiene un orificio roscado internamente que recibe a su tra-

ves una porcifn roscada externamente de dichos medios de bg

rra.

15.- "MEJORAS EN AJUSTADORES PARA ACCIONADORES DE

LEVANTAMIENTO PROPULSADOS POR CURSOR™,
Tal como se describe y reivindica en la presente -

Memoria Descriptiva que consta de veintisite hojas escritas

a méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Medzid, 27 JUL, 1978
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