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La presente invención se re fie re  a unos perfec­

cionamientos ap licab les a lo s  aparatos d istribu idores hi­

dráulicos ro tativos, particularmente a  lo s  u tilizad o s en 

mecanismos de dirección a s is t id a  para vehículos automóviles. 

5 Ya son conocidos lo s  mecanismos de dirección a s i s ­

tid a  que comprenden un d istribu idor hidráulico rotativo , 

destinado a controlar l a  comunicación entre una fuente de 

presión, que comprende un o r if ic io  de a l ta  presión y un o- 

r i f ic io  de b aja  presión, y lo s  recintos de un motor hidráu- 

10 l ic o  de doble efecto. El d istribu idor ro tativo  comprende, 

de manera c lá sica , un primer órgano g ira to rio , unido a un 

árbol de entrada destinado a ser f i ja d o  en rotación a un 

órgano de mando de l a  dirección, y un segundo órgano girar- 

torio , destinado a  se r  unido a l mecanismo de l a  dirección,

15 Entre el primer y e l segundo óiganos g ira to rio s  se  definen 

a l menos un par de cámaras de trabajo, cada uno de lo s  cua­

le s  comprende una primera y una segunda cámara de trabajo 

que se hallan  unidas respectivamente a  un primer y a un se­

gundo recintos de un motor hidráulico de asisten cia , unido 

20 a l mecanismo de dirección. En respuesta a una rotación re­

la t iv a  del primer y  segundo órganos g ira to r io s , una de la s  

cámaras de trabajo  de cada par queda conectada con el o r i f i­

cio  de a l ta  de l a  fuente de presión, mientras que l a  o tra 

cámara de trabajo  queda unida a l  o r if ic io  de b a ja  presión 

25 de dicha fuente. La diferencia de presión creada a s i  en el 

motor hidráulico engendra una fuerza de a siste n c ia  en el 

mismo, y e sta  fuerza es transm itida a l mecanismo de direc­

ción. Las prestaciones de lo s  d istribu idores hidráulicos
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para direcciones a s is t id a s , son frecuentemente, función de 

l a  forma de una curva denominada "curva c a ra c te r is t ic a "  y 

que representa l a  presión de accionamiento del motor hidráu­

lic o  de asisten cia  en función del par de mando aplicado al 

5 árbol de entrada. Esta curva debiera tener, preferiblemente, 

una forma parabólica, pero en l a  práctica se aproxima a l a  

misma mediante una carac te r ístic a  que comprende tre s  sec­

ciones sensiblemente lin e a le s  adyacentes, que corresponden 

sensiblemente a l a  conducción en lin ea  recta, a l a  condue­

lo  ción en v ira je s  y a l a s  maniobras de estacionamiento. En

particu lar, l a  transición  entre l a  segunda y l a  tercera por­

ciones se caracteriza por un cambio de pendiente re la tiv a­

mente importante de l a  curva c a rac te r ístic a  a p a rt ir  de un 

valor del par de entrada.

15 El objeto de l a  presente invención es e l proponer

un d istribu idor hidráulico, en p articu lar para mecanismos 

de dirección a s is t id a , en el que se ha previsto medios que 

permiten, en términos generales, modular e l curso de l a  cur­

va carac te r ística  en función de lo s  deseos del constructor 

20 del vehículo, y, más particularmente, determinar de manera 

sen c illa  l a s  pendientes de l a s  porciones de curva correspon­

dientes a l a  conducción en v ira je s  y a l a  maniobra de e sta ­

cionamiento, a s i  como el valor del par de entrada correspon­

diente a l punto de transición  entre e sta s  dos porciones.

25 Para e llo , de acuerdo con el e sp ír itu  de l a  pre­

sente invención, e l d istribu idor comprende medios que per­

miten crear en el árbol de entrada una reacción hidráulica 

proporcional a l a  presión de accionamiento del motor hidráu-
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l ic o  y que se opone a  l a  rotación re la t iv a  del primer y se­

gundo órganos g ira to rio s, siendo esta  reacción hidráulica 

creciente hasta alcanzar un valor lim ite , proporcional a 

una presión lim ite , después de lo  cual l a  reacción hidráur- 

5 l i c a  es mantenida a este  valor lim ite , o incrementada l i g e ­

ramente cuando l a  presión de accionamiento es superior a 

dicha presión lim ite .

De acuerdo con o tra  variante preferencial de l a  

invención, e l d istribu idor comprende igualmente, en cctmbi- . 

10 nación con lo s  primeros medios, segundos medios destinados 

a crear una reacción h idráu lica suplementaria a nivel del 

árbol de entrada, igualmente proporcional a  l a  presión de 

accionamiento del motor hidráulico y que se opone a l a  ro­

tación re la tiv a  del primer y el segundo órganos g ira to r io s . 

15 De e sta  manera, mientras l a  presión de accionamiento es in ­

fe r io r  a l valor lim ite  se suman la s  dos reacciones hidráu­

l ic a s ,  en tanto que, cuando l a  presión de accionamiento r e ­

basa el valor lim ite, sólamente continúa aumentando l a  re­

acción engendrada por lo s  segundos medios con l a  consi- 

20 guíente modificación de l a  pendiente de l a  curva par-pre­

sión, correspondiendo entonces esta  fa se  de funcionamiento 

a l a  conducción en maniobras de estacionamiento.

El d istribu idor hidráulico según l a  invención com­

prende una ca ja  dentro de l a  cual se h allan  dispuestos un 

25 primer órgano g ira to rio , unido a un árbol de entrada, y un 

segundo órgano g ira to rio , coaxial con el primero y unido a 

un árbol de sa lid a , entre lo s  cuales se define a l menos un 

par de cámaras de trabajo  que comprenden una primera cámara
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de reacción, destinada a ser puesta en comunicación con el 

primer recinto de trabajo de un motor hidráulico de doble 

efecto, y una segunda cámara de trabajo, destinada a ser 

puesta en comunicación con el segundo recinto de dicho mo-*

5 tor, siendo sensible e l d istribu idor a una rotación r e la t i­

va de uno de lo s  órganos g ira to rio s respecto del otro, a 

p a rt ir  de una posición de reposo, para poner una de l a s  pri­

mera o segunda cámaras de trabajo en comunicación con una 

fuente de a l ta  presión, y l a  otra cámara de trabajo  en co- 

10 municación con una fuente de b a ja  presión. Este d istr ib u i­

dor presenta l a  particu laridad de que comprende un elemento 

rotativo , unido en rotación con uno de lo s  árboles de en­

trada o de sa lid a  y cooperante con el órgano g ira to rio  uni­

do a l otro árbol para d efin ir  a l menos un par de cámaras de 

15 reacción, cada uno de lo s  cuales comprende una primera cár 

mara de reacción unida a l a  primera cámara de trabajo, y 

una segunda cámara de reacción unida a  l a  segunda cámara de 

trabajo, estando la s  cámaras de reacción dispuestas de suer­

te  que l a  a lta  presión transmitida a l a  primera o a l a  se- 

20 gunda cámara de reacción por inteimedio de su cámara de 

trabajo asociada, en respuesta a l a  rotación re la tiv a  de 

uno de lo s  órganos g ira to rio s respecto a l otro, se opone a 

dicha rotación re la tiv a ; e l d istribu idor comprende igual­

mente un primer d ispositivo  de control, dispuesto entre la  

25 pánera cámara de trabajo y l a  primera cámara de reacción 

para lim itar  l a  presión de flu ido  en esta  última a un var- 

lo r  máximo predeterminado, y un segundo d ispositivo  de conr 

tro l, dispuesto entre l a  segunda cámara de trabajo y la  se-
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gunda cámara de reacción para lim itar l a  presión de flu ido  

en e sta  última a dicho valor máximo.

Ahora l a  invención será d escrita  detalladamente, 

y a l a  luz de e sta  descripción, re ferid a  a lo s  dibujos ane- 

5 xos, aparecerán o tras .ven ta ja s, en dichos dibujos:

La figu ra  1 es una sección longitudinal fragmea- - 

ta r ia , de un primer modo de realización  del d istribu idor ' 

según l a  invención; l a  fig u ra  2 es una v is ta  en sección se­

gún l a  lin ea  2-2 de l a  figu ra  1; l a  figu ra  3 es una v is t a  

10 en sección según l a  lin ea  3-3 de l a  fig u ra  1; l a  figu ra  r  ­

es una v is ta  esquanática en l a  que se ha representado c ie r­

to número de pasos que aseguran l a  comunicación entre l a s  

cámaras de trabajo y l a s  cámaras de presión; l a  figu ra  5 es 

una sección según l a  lin ea  5-5 de l a  figu ra  4 y que i lu s t r a  

15 un modo de realización  particu lar de válvula de corte d is­

puesta entre l a s  cámaras de trabajo y l a s  cámaras de reac­

ción; l a  figu ra  6 es una v is ta  en sección según l a  lin ea  

6-6 de l a  figu ra  1; l a  figu ra  7 es una v is ta  en sección se­

gún l a  lin ea  7-7 de l a  figu ra  1; l a  figu ra  8 es una sección

20 longitudinal y fragmentaria de un segundo modo de realiza­

ción del d istribu idor según l a  invención; l a  figu ra  9 es una 

v is ta  en sección según l a  lin ea  9-9 de l a  figu ra  8; l a  f i ­

gura 10 es una v is ta  en sección según l a  lin ea  10-10 de l a  

figu ra  8; l a  figu ra  11 es una v is ta  en sección según l a  l i -

25 nea 11-11 de l a  figu ra  8; l a  figu ra  12 es una v is ta  en sec­

ción según l a  lin ea  12-12 de l a  figu ra  11; l a  figu ra  13 es 

una sección longitudinal fragmentaria de un tercer modo de 

realización  del d istribu idor segú7n l a  invención, y l a  f i -
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gura 14 es una v is ta  en sección según l a  lin ea  14-14 de l a  

figu ra  13.

Considerando ahora l a s  figu ras 1 a 7. en la s  mis­

mas se ha representado un d istribu idor rotativo  para d irec­

ción a s is t id a , designado con l a  referencia general -10- y 

que comprende una ca ja  -12-, en el in te rio r  de l a  cual se 

ha previsto un taladro -14-, dentro del que se encuentran^ 

dispuestos coaxiales un árbol de entrada -16- y un árbol de 

sa lid a  -18-, e l primero de lo s  cuales está  destinado a ser 

unido a un órgano de mando de dirección de vehículo, en tan­

to que el segundo está  destinado a ser unido al mecanismo 

de l a  dirección. Dentro del taladro -14- se encuentran d is­

puestos un primer órgano g ira to rio  -20-, unido en rotación 

con el árbol de entrada -16-, y un segundo órgano g ira to rio  

-22-, que lo  está  con el árbol de sa lid a  -18-, y está  cons­

titu ido  por cinco piezas anulares -24-, -26-, -28-, -30- y 

-32-, dispuestas en este  orden de abajo arriba en l a  figu ra  

1 y unidas entre s i  por medios de f i ja c ió n  ax ia le s, ta le s  

como to rn illo s -34- o elementos sim ilares. Estas cinco p ie ­

zas anulares son susceptibles de g ira r  dentro del taladro 

-14-, conjuntamente con el árbol de sa lid a  -18-. Por otra 

parte, un medio de centraje e lá stico , cuyo empleo es facul­

tativo , constituido por un resorte  -35-, se h a lla  in te r­

puesto entre el árbol de entrada -16- y l a  pieza anular 

-32- y está  destinado a asegurar un centraje mecánico y a 

e jercer un par de retorno en respuesta a l  giro  del árbol de 

entrada. La pieza anular -30-, dispuesta entre l a s  -28- y 

-32-, tiene una forma de corona para d e fin ir  una abertura
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central, lim itada por una pared in te r io r  c ilin d rica  -36-.

Asi l a s  piezas - 28-  y -32- y l a  pieza inteimedia -30- coo­

peran en l a  formación de una cavidad -38-, sensiblanente en 

forma de disco y atravesada según su e je  de sim etría por el 

5 árbol de entrada -16-.

El órgano -20- e s tá  montado g ira to rio  dentro de 

l a  cavidad -38- y comprende un rotor, formado por un núcleo 

central -40- a p a rt ir  del que sobresalen radialmente hacia*' 

fuera una pluralidad de ramas cooperantes con l a s  paredes.. 

10 de l a  cavidad -38- para d iv id ir  e sta  última en un número ' * 

determinado de cámaras que serán d escrita s más detallada- ' 

mente en el curso de l a  descripción. Las ramas del rotor 

-20- comprenden un primer grupo de ramas -42- de gran lon­

gitud, cuyos extremos presentan una porción de superficie  

15 c ilin d r ica  de gran radio de curvatura, cooperante de forma 

hermética con una porción de su perfic ie  c ilin d r ica  enfren­

tada, de l a  pared in te r io r  c ilin d rica  -36-. Las ramas del 

ro tor -20- comportan igualmente un segundo grupo de ramas 

-44-, más cortas que l a s  ramas -42- y cuyos extremos pre- 

20 sentan una porción de su perficie  c ilin d rica  de radio de cur­

vatura menor, cooperante de forma hermética con una porción 

de su perficie  c ilin d rica  enfrentada, de l a  pared in terio r 

c ilin d rica  -36-. Las ramas -42- y -44- del rotor están d is­

tribu idas alternativamente alrededor del núcleo -40- y coo- 

25 peran con l a s  caras terminales -46- y -48- y l a  pared c i r ­

cunferencial -36- de l a  cavidad -38- para d iv id ir  esta  úl­

tima en una pluralidad de cámaras de trabajo  agrupadas dos 

a  dos -50- y -52-, p rev istas para ser unidas, respectivamer-
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te, con el primer y <3. segundo recintos de un motor h idráuli­

co de a sisten cia  de doble efecto (no representado), unas 

juntas de hermeticidad -53-, dispuestas convenientemente " 

án gargantas de l a  pared c ilin d rica  o de lo s  extremos de la s  

5 ramas del rotor, aseguran l a  separación hermética entre la s  

cámaras de trabajo consecutivas de l a  cavidad. Cuando el 

sistema ocupa una posición de reposo, cada una de la s  ramas 

-42- cubre un o r if ic io  -54-, definido en l a  pared -48- y que 

comunica con un o r if ic io  de b aja  presión (no representado)

10 de l a  ca ja  -12-, por un paso -56- de l a  pieza anular -32- y 

una cámara anular -58-, definida entre l a  pieza -32- y l a  

tapa -50- de l a  ca ja  -12-. De l a  misma manera, cada rama 

-44- cubre un o r if ic io  enfrentado -62-, definido en l a  par- 

red -46- de l a  pieza -28- y que comunica con un o r if ic io  de 

15 a l ta  presión (no representado), por intermedio de un paso 

-64- y una garganta -66- de dicha pieza anular -28-. Además, 

cada uno de lo s  o r if ic io s  -54- y -62- e stá  en comunicación, 

respectivamente, con una cavidad complementaria -55- y -63-, 

definida en l a s  paredes -48- o -46-, por intermedio de pa- 

20 sos ax ia le s -57- formados en la s  ramas del rotor -20-. En 

l a  posición de reposo del d istribu idor la s  ramas -42- y 

-44- no recubren totalmente la s  aberturas -54- y -62- a f in  

de perm itir una comunicación de flu ido  entre cada cámara 

- 50-  y - 52-  y lo s  o r if ic io s  de a lta  presión y de b aja  pre- 

25 sión. Cuando el rotor -20- g ira  dentro de l a  cavidad -38-, 

el d istribu idor se comporta como una válvula de centro a- 

b ierto  de tipo c lásico , en manera de provocar un aumento de 

presión en l a s  cámaras de trabajo ( la s  cámaras -50- por e-
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jemplo) comunicantes con uno de lo s  recin tos del motor hi­

dráulico de a sisten cia , mientras que l a s  cámaras de trabaje  

en comunicación con el otro recinto ( la s  cámaras -52-) co­

munican sin  restriccion es con el o r if ic io  de ba ja  presión-,

5 Es de notar que, para f a c i l i t a r  l a  comprensión de lo s  dibu­

jo s, en l a  figu ra  2 se ha representado con lin eas de trazos 

c ie rto  número de pasos de flu ido  que no se encuentran situar, 

dos en e l plano de corte, t a le s  ccmo lo s  pasos -64-, e igu al 

mente lo s  pasos de sa lid a  -66- y -68- de l a s  cámaras de tra-\ 

1 o bajo  -50- y -52- respectivamente, que comunican con gargan­

ta s  anulares -70- y -72- del órgano g ira to rio  -20-, l a s  

cuales se hallan  unidas respectivamente con e l primer y el 

segundo recin tos del motor h idráulico.

El d istribu idor hidráulico comprende igualmente 

15 un elemento g ira to rio  -8o-, unido en rotación con el árbol 

de entrada -16- y cooperante con el órgano g ira to rio  -22- 

para d e fin ir  con este  último una pluralidad de cámaras de 

reacción, cuya estructura y funcionamiento serán explicados 

más detalladamente en el curso de l a  descripción. Aquí el 

20 elemento rotativo  está  foimado por otro rotor, fi ja d o  al 

árbol de entrada -16- y dispuesto g ira to rio  dentro de una 

cavidad -82-, sensiblemente d iscoidal y lim itada por l a s  car­

ras enfrentadas -84- y -86-, de l a s  piezas -24- y -28-, y 

por l a  pared c ilin d r ica  interna -28- de l a  pieza -26- en 

25 foimas de corona. S i se considera más partículaimente la  

figu ra  3, el rotor -80- tiene una foxma de e s t re lla  y com­

porta un núcleo central -90-, a p a rt ir  del que se definen 

varias ramas -92-, orientadas radialmente y cuyos extremos
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presentan porciones de superficie  c ilin d rica , susceptibles 

de d eslizar  herméticamente respecto a l a  superficie  -88-.

Las ramas -92- dividen la  cavidad en una pluralidad de re ­

cintos lim itados por e l borde c ilin d rico  externo del núcleo; 

$ - 9&- y e l borde c ilin d rico  in te rio r  de l a  cavidad. Cada rer.

cinto está  dividido, a su vez, en una primera y una segunda; 

cámaras de reacción, respectivamente -94- y -96-, por un 

brazo de separación -98-, que sobresale radialmente a par­

t i r  de l a  pieza -26- y viene a cooperar herméticamente con 

10 el borde c ilin d rico  exterior del núcleo -90-. Las cámaras de 

reacción -94- comunican normalmente con l a s  cámaras de trar- 

bajo -50- y l a s  cámaras de reacción -9&- con l a s  de trabar- 

jo  -52-. Es de notar que en l a  figu ra  3 se ha emitido vo­

luntariamente representar una ranura -100- destinada a a l i -  

15 mentar con flu ido  a presión l a  cámara de reacción, y que 

será d escrita  con referencia a l a  figu ra  4.

Considerando ahora l a  figu ra  4, se ha representa­

do en l a  misma una v is ta  sim ilar a l a  de l a  figu ra  3, donde 

se ha indicado el paso de flu ido  que alimenta l a s  cámaras 

20 de reacción - 94- , '  estando constituido este  paso por l a  ra­

nura -100- mencionada antes, prev ista  en l a  cara - 84-  de l a  

pieza -24- y unida a l a s  cámaras de trabajo  -50- por pasos 

previstos en l a s  piezas -26- y -28-. En el trayecto de f lu i­

do entre una de la s  cámaras de trabajo -50- y l a  ranura 

25 -100- se ha intercalado un d ispositivo  de control para l i ­

m itar l a  presión de flu ido  transmitida a l a  cámara de reac­

ción a un valor máximo predeterminado. Este d ispositivo  de 

control e stá  constituido en este caso por una válvula de
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corte integrada en l a  pieza -28- y designada con l a  re fe­

rencia general -102- en l a  figu ra  4 . Se sobreentiende, con­

siderando l a  figu ra  4 en relación  con l a  figu ra  1, que l a  

válvula de corte -102- e stá  montada en un taladro ciego 

-106- de l a  pieza -28- y dispuesta por delante del plano 

de corte de l a  figu ra  4 . De l a  misma manera, l a s  cámaras de 

reacción -96- están unidas con l a s  cámaras de trabajo -52- . 

por una ranura —104—, definida en l a  cara -86- de l a  pieza 

-28-, y por un paso de flu ido  de l a  pieza -28-, con una vál­

vula de corte (no representada en l a  figu ra  4) idéntica a 

l a  válvula -102- dispuesta en dicho paso de flu id o .

Si se considera ahora l a  figu ra  5, que representa 

una v is ta  en sección seg&n l a  lin ea  5-5 de l a  figu ra  4, se 

ha representado de manera detallada l a  válvula de corte 

-102- incorporada en l a  pieza -28-. La válvula -102- com­

prende una corredera -105-, montada dentro del taladro c ie ­

go -106- de l a  pieza -28- y provisto de una garganta anular 

-108- que comunica con un paso central -110-, e l cual de­

semboca en una cámara de sa lid a  -112-, cerrada por un tapón 

-114-. La cámara de sa lid a  -112- está  en comunicación con 

l a  ranura -100- por un paso -116-. En l a  posición de reposo 

l a  corredera está  so lic itad a  contra el tapón por l a  influen­

c ia  de un resorte  -118-, dispuesto en el fondo del taladro 

ciego, y entonces l a  garganta anular -108-, se encuentra 

enfrentada a un paso -120- que comunica con l a s  cámaras de 

trabajo -50-.

En e sta s condiciones l a s  cámaras de trabajo -50- 

y l a s  cámaras de reacción se comunican. Si, en respuesta a 

un giro del árbol de entrada -16- respecto a l árbol de sa-
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l id a  -18-, l a  presión aumenta en la s  cámaras de trabajo 

-50-, e ste  aumento de presión es transmitido a l a s  cámaras 

de reacción -94-, y l a  presión de accionamiento genera en­

tonces en lo s  rotores -23- y -80-, unas reacciones h idráuli­

cas que se suman y aumentan en función de l a  a l ta  presión, .. 

que es transmitida a l a s  cámaras de trabajo .

Cuando l a  presión de trabajo ha alcanzado un va­

lo r  lím ite, desplaza l a  corredera -105- en oposición a l re­

sorte -118-, de foima que se interrumpe l a  comunicación en­

tre  l a s  cámaras de trabajo -50- y l a s  cámaras de reacción 

asociadas -94-. Si l a  presión de trabajo continúa aumentan­

do más a l lá  de este  valor lím ite, l a  presión en l a s  cámaras 

de reacción -94- ya no varia, y el incremento de l a  presión 

de trabajo solamente provoca un aumento de l a  reacción hi­

dráulica en el rotor -20-.

Como que a l a  presión lim ite  predeterminada le  co­

rresponde un par de entrada dado, l a  reacción h idráulica en 

e l rotor -80- cesa de aumentar para valores de par superio­

res a l  valor de par de entrada dado, lo  cual se traduce en 

un notable aumento de l a  pendiente de l a  carac te r ístic a  del 

d istribu idor a p a rt ir  del momento en que el par de entrada 

se hace superior a dicho valor dado, que deteimina el punto 

de transición  entre la  porción de c a rac te r ís t ic a  correspon­

diente a l a  conducción en v ira je s  y a l a  porción adyacente, 

que corresponde a l a  conducción en maniobras de estaciona­

miento.

Es evidente que la  segunda válvula de corte -103- 

(no representada), idéntica a l a  primera válvula de corte



-102-, está  igualmente integrada en l a  pieza -28-. Esta se­

gunda válvula de corte funciona de manera idéntica en el ca­

so de aumento de presión en l a s  cámaras de trabajo -52- y 

en la s  cámaras de reacción - 96- , de forma que l a  caracteris-^ 

5 t ic a  del d istribu idor hidráulico es perfectamente sim étrica. 

Como es natural, en ambas válvulas se ha de prever d ren ajes,. 

ta le s  como el conducto - 106a- (figu ra  5) , para evacuar el ; .  

flu ido  hidráulico que pueda acumularse en el fondo del ta­

ladro -106-.

10 Considerando ahora l a  figu ra  6, que es una v is ta

en sección según l a  lin ea  6-6 de l a  figu ra  1, se ve en la  

misma e l resorte  - 35- , que está  constituido por un bucle ce­

rrado en foima de triángulo, f ijad o  rígidamente sobre el 

árbol de entrada -16-, cuya sección también tiene una forma 

15 de triángulo. En lo s  v értices del bucle e lá stico  triangular 

se hallan  definidas tre s  protuberancias que vienen a a le ­

ja rse  dentro de asientos correspondientes de lap ieza anular 

-32-.

En l a  figu ra  7, que es una v is t a  en sección según 

20 l a  lin ea  7-7 de l a  figu ra  1, se aprecia e l árbol.de entrada 

-16-, de sección triangular y que penetra en una abertura 

-130- del árbol de sa lid a  -18-. De esta  manera se permite 

una rotación lim itada del árbol -16- dentro de l a  abertura 

-1 30- hasta que l a s  caras -1 32- entran en contacto con lo s  

25 bordes de dicha abertura, para asegurar un mando mecánico 

directo entre el árbol de entrada y el árbol de sa lid a  en 

el caso de averia en l a  a sisten c ia .

Las figu ras 8 a 12 representan otro modo de rea-
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lizac ión  de l a  invención, cuya estructura es sensiblemente 

sim ilar a l a  de lo s  d istribuidores según la s  figu ras 1 a 7, 

a excepción del hecho que lo s  rotores -30- y -80- han sido 

substitu idos por un solo rotor en foima de e stre lla , que se 

5 h a lla  montado en rotación dentro de una cavidad discoidal - 

del órgano g irato rio  fijad o  en rotación a l árbol de salida^ 

Por necesidades de sim plificación, lo s  elementos de la s  f i ­

guras 8 a 12 que son idénticos o sim ilares a lo s  de l a s  f i ­

guras 1 a 7# han sido designados con l a s  mismas referencias 

1 o numéricas.

Si se considera más particulaimente la  figu ra  8, 

el órgano g irato rio  - 22-  unido al árbol de sa lid a  -18-, en 

este  caso est$. constituido únicamente por tre s piezas anu­

la re s  -28-, -30- y -32-, f i ja d o s  por elementos de conexión 

15 - 34- .  En el in te r io r  del órgano g ira to rio  se h a lla  definida

una cavidad d iscoidal -38-, y un rotor -140-, fi ja d o  a l ár­

bol de entrada, es susceptible de g ira r  dentro de esta  ca­

vidad en respuesta a l  accionamiento del árbol de entrada 

—16—.

20 La figu ra  9, que es una v is ta  en sección según la

lin ea  9-9 de l a  figu ra  8, muestra más detalladamente l a  fo r­

ma del rotor -14&- y su cooperación g ira to r ia  con l a  cavi­

dad -38-. El rotor -140- comporta un núcleo central -142-, 

a p a rt ir  del que sobresalen radialmente hacia fuera una 

25 pluralidad de ramas -42- y - 44- ,  l a s  cuales cooperan con 

la s  paredes de l a  cavidad - 38-  para d efin ir, por una parte 

una pluralidad de cámaras de trabajo, separadas en un grupo 

de primeras cámaras de trabajo -50- y un grupo de segundas
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cámaras de trabajo -52-, y por otra parte una pluralidad de 

cámaras de reacción igualmente separadas en un grupo de pri­

meras cámaras de reacción -94- y un grupo de segundas cámba­

ra s  de reacción -96-.

5 Más concretamente, l a s  ramas del rotor dividen la."

cavidad en una pluralidad de espacios, dos de lo s  cuales es­

tán separados de forma hermética por brazos -98- que sobre-;; 

salen  radialmente dentro de l a  cavidad a p a rt ir  de l a  pieza' 

-32-, para d e fin ir  l a s  cámaras de reacción -94- y -96-. Los 

10 otros espacios de l a  cavidad, situados entre l a s  ramas del 

rotor, constituyen la s  cámaras de trabajo  -50- y -52-, que 

se hallan  d istribu id as alternativamente alrededor del nú­

cleo. Cada par de cámaras de trabajo -50- y -52- está  cons­

titu id o  por lo s  espacios intermedios definidos dentro de l a  

15 cavidad y flanqueados por una rama central -44- y por dos 

ramas la te ra le s  -42- inmediatamente adyacentes a l a  rama 

cen tral. Según el modo de realización  de l a  figu ra  8, la s  

ramas denominadas centrales -44- spn de longitud más redu­

cida que la s  ramas denominadas la te ra le s  -42-, de manera que 

20 l a  presión creada dentro de l a s  cámaras de trabajo -50- o 

l a s  cámaras de trabajo  -52-, engendra una reacción hidráu­

l ic a  contra e l rotor -142-. Como en el caso del d istrib u i­

dor hidráulico de la s  figu ras 1 a 7, l a s  ramas -42- y -44- 

cooperan con aberturas -54- y  -62-, comunicantes respecti- 

25 vamente con un o r if ic io  de b a ja  presión y un o r if ic io  de

a lta  presión. En l a  figu ra  9 se ha representado, igualmente 

con lín eas de trazos, unos pasos de flu ido  -150- y -152-, 

destinados a poner en comunicación una de la s  cámaras de
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trabajo -52- con una de la s  cámaras de reacción -96-. El pa­

so -150- comunica directamente con l a  cámara de trabajo -52- 

y el paso -152- con l a  cámara de reacción -96-. Una válvula 

de corte no representada, integrada en el órgano g irato rio  

5 - 22-  y sensiblemente idéntica a l a  representada en l a  figu­

ra  5, se encuentra dispuesta entre lo s  pasos -150- y -152-.

De f  onaa idéntica, unos pasos -154- y -156- comu­

nican respectivamente con una de la s  cámaras de trabajo -50- 

y una de l a s  cámaras de reacción -96-, con una válvula de 

10 corte idéntica a  l a s  precedentes, dispuesta entre dichos pa­

so s. Se sobreentiende que lo s  pasos -150-, -152-, -154- y 

- 156-  no se encuentran totalmente en el plano de corte de la  

figu ra  9, y no han sido representados en el mismo más que 

para f a c i l i t a r  l a  comprensión de l a  estructura del d is t r i-  

15 buidor, se notará, además, que la  figu ra  8 es una v is ta  en 

sección según l a  lin ea 8-8 de l a  figu ra  9:

La figu ra  10 que es una v is ta  en sección según la  

lin ea  10-10 de l a  figu ra  8, muestra igualmente l a  separación 

de l a  cavidad -38- en cámaras de trabajo  -50- y -52- y en 

20 cámaras de reacción -94- y -96-. Además, en l a  misma se ha 

representado con lin eas de trazos unos pasos - 158-  y -16Ó- 

destinados a alimentar l a s  o tras dos cámaras de reacción 

- 94- y - 96-  con flu ido  a presión procedente de sus válvulas 

de corte correspondientes.

25 Las figu ras 11 y 12 ilu stran  l a  implantación de

la s  válvulas de corte -162- y -164-, d ispuestas respectiva­

mente entre l a s  primeras cámaras de trabajo  -50- y la s  pri­

meras cámaras de reacción - 94-, y entre l a s  segundas cáma-



18

ra s  de trabajo  -52- y l a s  segundas cámaras de reacción -96-. 

Cada una de e sta s válvulas de corte tiene una estructura se 

nejante a l a  válvula d escrita  con referencia a l a  figu ra  5̂  -

y lo s  elementos idénticos a lo s  de esta  figu ra  han sido de¡̂ - 

5 signados con la s  mismas referencias numéricas. * ; ;

El funcionamiento del d istribu idor ilu strado  en *. 

l a s  figu ras 8 a 12 es sensiblemente idéntico a l del ilu stra^ ' 

do en l a s  figu ras 1 a 7- Por ejemplo, en el caso de giro  del 

rotor -140- en el sentido horario, s i  se considera l a  figu - ' 

10 ra  -9 -, l a  a lta  presión se establece en l a s  cámaras de tra-  J 

tajo -52- y en la s  cámaras de reacción -96-, produciéndose 

una reacción h idráulica proporcional a l a  a lta  presión y 

que tiende a oponerse a l a  reacción del rotor -140-. Cuando 

l a  a l ta  presión rebasa l a  presión de corte de l a  válvula 

15 -162-, e stá  é l  tima se c ie rra  y e l aumento de presión ya no

es transmitido más que a l a s  cámaras de trabajo  -52-, lo  

que tiene por consecuencia una disminución de l a  ta sa  de aug­

mento de l a  reacción hidráulica en función de l a  presión, 

y un aumento de l a  pendiente de l a  c a rac te r ístic a  del d is-  

20 tribuidor. El d istribu idor funciona de manera idéntica en el 

caso de giro  del rotor -140- en el sentido antihorario. En 

este  caso l a s  cámaras de trabajo -50- y l a s  cámaras de re ­

acción -94- son alimentadas con a l ta  presión, y l a  válvula 

de corte interrumpe l a  comunicación entre l a s  dos se r ie s  de 

25 cámaras cuando l a  a l ta  presión rebasa el valor lim ite  prede­

terminado.

Es de notar que, aun cuando lo s  modos de rea liza­

ción de d istribu idores descrito s hasta ahora, comprenden
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válvulas de cotte integradas dentro del elemento g irato rio  

-22- que va unido a l árbol de sa lid a  -18-, l a  invención se 

ap lica  igualmente a d istribu idores hidráulicos de estructu­

ra  semejante y en lo s  que l a s  válvulas de corte se hallan  

5 dispuestas exterioimente a l a  ca ja  -12-, y son alimentadas 

por canalizaciones exteriores.

Además, aunque l a s  válvulas de corte d escritas 

tengan una presión de corte detexminada por l a  tensión de 

lo s  reso rtes -118-, se podría imaginar igualmente bien que 

10 l a  presión de corte pudiera ser modulada según lo s  deseos 

del usuario o en función de parámetros carac terístico s del 

funcionamiento del vehículo. Para e llo  se r ía  su ficien te  a- 

p lic a r  a l a s  correderas -104- una presión o una fuerza mo­

dulada, destinada a equilibrar l a  acción de l a  presión en 

15 l a  cámara de sa lid a  -112-, de l a  misma manera que lo s  resor­

te s -118-.

Por otra parte, aunque lo s  d istribu idores según 

la s  figu ras 1 a 12 son del tipo de centro abierto, es to­

talmente evidente que l a  invención se ap lica exactamente i -  

20 gual a d istribu idores de centro cerrado. Para e llo  basta 

que en l a  posición de reposo del rotor dispuesto en l a  ca­

vidad -38-, lo s  brazos -42- recubran totalmente l a s  aber­

turas -54-, y lo s  brazos -44- l a s  aberturas -62-.

Las figu ras 13 y 14 representan una tercera forma 

25 de realización  del d istribu idor según l a  invención, en la  

que lo s  d isp ositivos de control de l a  comunicación de f lu i­

do entre l a s  cámaras de trabajo -50- y  -52- y l a s  cámaras 

de reacción -94- y -96- asociadas, ya no es efectuada por
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válvulas de corte. Los elementos de l a s  figu ras -43 y 14 que 

son idénticos o sim ilares a lo s  de l a s  figu ras 8 a  12, están 

designados con la s  mismas referencias numéricas, una ranura 

-170-, fornada en una de la s  caras del rotor, define un pa- 

5. so de flu ido  entre una de la s  cámaras de trabajo -52- y una; 

de l a s  cámaras de reacción -96-. El paso de flu ido  está  di--, 

v i dido en una parte curso arriba, en comunicación con l a  

cámara de trabajo -52-, y una parte curso abajo, en comuni-  ̂

cación con l a  cámara de reacción -96-, por un estrangular 

10 miento -172-. La parte curso abajo comporta un paso de fuga, 

constituido en este  caso por una muesca -174-. Cuando el 

rotor en forma de e s t re lla  ocupa su posición de reposo, el 

paso de fuga e stá  cerrado por l a  cara -46- de l a  pieza -28- 

y cuando el mismo g ira  en el sentido antihorario un ángulo 

15 cuyo valor excede a un valor predeterminado, el paso de fu ­

ga constituido por l a  rendija -174- es puesto progresiva­

mente en comuni cadoñ con una fuente de b a ja  presión. Para 

e llo , l a  rendija - 174-  está  prev ista  para entrar en recu­

brimiento eon el o r if ic io  -154-, Además, l a  ren dija -174- 

20 del o r if ic io  -154- presenta un chaflán destinado a modular 

l a  sección del paso de fuga en dependencia de l a  posición 

angular del rotor.

El funcionamiento del d ispositivo  de corte se e- 

fectúa en dos tiempos: En una primera fa se  el rotor se ha 

desplazado un valor angular in fer io r  a l valor predeterminan­

do. La a l ta  presión que reina en l a  cámara de trabajo  -52- 

es transmitida integralmente a l a  cámara de reacción -96-.

Si l a  rotación del rotor aumenta de suerte que l a  separa-

25
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ción angular respecto a l a  posición de reposo rebasa e l va­

lo r  predeterminado, el paso de fuga es abierto, y l a  res­

tricc ió n  y el chaflán son calculados de manera que l a  pre­

sión en l a  cámara de reacción -96- deje de aumentar, a pe- - 

sar del aumento de presión en l a  cámara de trabajo -52-. Da-- 

do que l a s  cámaras de reacción -96- están conectadas entré 

s i ,  e l resultado es que l a  presión en estas últimas queda . 

lim itada a un valor máximo.

De manera idéntica, una de l a s  cámaras de traba­

jo  -50- y una de l a s  cámaras de reacción -94-, están unidas 

por un paso de flu ido  constituido por otra ranura - 176-  de 

l a  cara del rotor e s t re lla . El paso de flu ido  comprende un 

estrangul amiento - 178-  y un paso de fuga idéntico, consti­

tuido por una muesca -180- idéntica a l a  rendija -174- y 

que coopera con el o r if ic io  -54- enfrentado.

Para terminar l a  descripción se precisará que en 

lo s  modos de realización  descritos, c ierto  número de o r i f i­

c io s -54- y -62- y de pasos de flu ido han sido representa­

dos en el mismo plano, aunque una ta l  representación no co­

rresponde a l a  realidad y ha sido u tilizad a  únicamente con 

el objeto de f a c i l i t a r  l a  comprensión de l a  estructura y 

del funcionamiento de lo s  d istribu idores h idráulicos.

Es de notar que la s  piezas con stitu tivas de la s  

válvulas según l a  presente invención pueden ser obtenidas 

por procedimientos de fabricación  simples y relativamente 

poco coswtosos, por ejemplo, sin terización . Ademas, l a  es­

tructura de l a  válvula peimite una fa c ilid ad  de montaje y 

de introducción dentro de l a  ca ja  de dirección del vehículo
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sin  modificación notoria de esta  última.

Finalmente se notará que e l d ispositivo  según l a „
* ,*

invención no e stá  lim itado e l empleo de un d ispositivo  de; 

reacción único, susceptible de ser gobernado en presión hás-^ - 

5 ta  un valor lim ite  predeterminado. Por e l contrario, en el:*"* 

caso en que se  desee obtener una c a rac te r ístic a  de d is t r i-  

buidor que presente un mayor número de porciones lin ea le s  -1"- 

adyacentes, es posible u t i l iz a r  un número conveniente de 

d isp ositivos de reacción, cada una de cuyas presiones de .

1 o corte respectivas corresponda a un punto de transición  de * 

dicha c a rac te r ístic a .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Perfeccionamientos en d istribu idores h id ráu -, 

l ic o s  rotativos, particularmente para mecanismos de d i r e c  ­

ción a s is t id a  y que comprenden una ca ja , dentro de l a  cual * * 

se hallan  dispuestos un primer órgano g irato rio , unido a uní /  

5 árbol de entrada, y un segundo órgano g irato rio , coaxial .1- 

con el primero y unido a un árbol de sa lid a , entre lo s  cuat­

íe s  se define a l  menos un par de cámaras de trabajo que 

comprende una primera cámara de trabajó, destinada a ser 

puesta en comunicación con un primer recinto de un motor 

10 hidráulico de doble efecto, y una segunda cámara de traba­

jo, destinada a ser puesta en comunicación con el segundo 

recinto de dicho motor, siendo el d istribu idor sensib le a 

un giro  re lativo  de uno de lo s  órganos g ira to rio s respecto 

a l otro a p a rtir  de una posición de reposo, para poner una 

15 de l a s  cámaras de trabajo en comunicación con una fuente de 

a lta  presión, y l a  otra en comunicación con una fuente de 

baja  presión, caracterizados por e l hecho de disponer al 

menos un elemento g irato rio , unido en rotación con uno de 

lo s  árboles de entrada o de sa lid a  y cooperante con el 6r- 

20 gano g ira to rio  unido con el otro de dichos árboles, para 

d efin ir al menos un par de cámaras de reacción que compren­

de una primera cámara de reacción, unida a l a  primera cáma­

ra de trabajo, y una segunda cámara de reacción, unida a la  

segunda cámara de trabajo, estando l a s  cámaras de reacción 

25 dispuestas de suerte que l a  a lta  presión transm itida a l a  

primera o a l a  segunda cámara de reacción por intermedio de 

su cámara de trabajo asociada, en respuesta a l g iro  de uno
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órganos g ira to rio s respecto a l otro, se opone a dicha rota­

ción re la tiv a , previendo igualmente en e l d istribu idor un 

primer d isp ositivo  de control, dispuesto entre l a  primera, 

cámara de trabajo y l a  primera cámara de reacción para l i -  . 

m itar l a  presión de flu ido  en l a  primera cámara de reacción* 

a un valor máximo predeterminado, y un segundo d ispositivo  . 

de control, dispuesto entre l a  segunda cámara de trabajo y ; 

l a  segunda cámara de reacción, para lim ita r  l a  presión de 

flu ido  en l a  segunda cámara de reacción a dicho valor máxi­

mo.

2. perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

lic o s  ro tativos, según l a  reivindicación 1, caracterizados 

por e l hecho de que el elemento ro tativo  e stá  constituido 

por un primer rotor en foima de e s t r e l la  y que comprende 

un núcleo central, f i j o  en rotación sobre e l árbol de en­

trada, y una pluralidad de ramas que sobresalen radialmente 

hacia el exterior a  p a r t ir  del núcleo, estando este  rotor 

montado g ira to rio  dentro de una primera cavidad d isco idal, 

definida dentro del órgano g irato rio  unido a l árbol de sa­

lid a , estando dividido cada uno de lo s  espacios de l a  cavi­

dad, comprendido entre dos ramas consecutivas, Por un bra­

zo rad ia l de separación, que forma parte del órgano g irato­

r io  unido a l árbol de sa lid a , en dos cámaras que constitu­

yen una primera y una segunda cámaras de reacción, siendo 

cada una de l a s  primeras cámaras de reacción susceptible de 

re c ib ir  una presión de flu ido  que actúa sobre l a s  ramas del 

rotor para so l ic ita r lo  en rotación en un primer sentido, y 

cada una de l a s  segundas cámaras de reacción susceptible de
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re c ib ir  una presión de flu ido  que actúa sobre l a s  ramas del 

rotor para so l ic i ta r  este  último en e l segundo sentido.

3. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

l ic o s  rotativos, según l a  reivindicación 2, caracterizados

5 por e l hecho de que el primer órgano g ira to rio  está  consti­

tuido por un segundo rotor en foima de e s tre lla , que com­

prende un núcleo central f i j o  en rotación a l árbol de en­

trada y una pluralidad de ramas que sobresalen radialmente 

hacia fuera a p a rt ir  de dicho núcleo, estando el rotor mon- 

10 tado g ira to rio  dentro de una segunda cavidad d isco idal, de­

fin id a  en el órgano g irato rio  unido a l $rbol de sa lid a , de­

finiendo cada uno de lo s  espacios de l a  segunda cavidad, 

comprendido entre dos ramas consecutivas del segundo rotor, 

una cámara de trabajo, estando la s  cámaras de trabajo d is-  

15 tribuidas angulaun ente de manera que dos cámaras de trabajo  

consecutivas constituyen respectivamente una de l a s  prime­

ra s  cámaras de trabajo y una de l a s  segundas cámaras de 

trabajo.

4. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu- 

20 l ic o s  ro tativos, según l a  reivindicación 3, caracterizados

por el hecho de que dos ramas rad ia le s consecutivas del se­

gundo rotor tienen longitudes d iferentes, de manera que l a  

presión reinante dentro de l a  cámara de trabajo flanqueada 

por l a s  dos ramas, crea, en respuesta a una rotación re la-  

25 tiv a  del primero y del segundo órganos g ira to rio s, un par 

de rotación que actúa sobre el segundo rotor.

5. perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

lic o s  rotativos, según l a  reivindicación 1, caracterizados
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por e l hecho de que e l primer órgano g irato rio  y el elemen­

to ro tativo  están constituidos por un rotor único, en forma 

de e s t re lla  y que comprende un núcleo central, f i j o  en ro­

tación  a l árbol de entrada, y una pluralidad de ramas que 

sobresalen radialmente hacia fuera a p a r t ir  de dicho núcleo, 

estando el rotor montado g ira to rio  dentro de una cavidad 

sensiblemente d isco idal, definida dentro del segundo órgano 

g ira to rio , cooperando l a s  ramas con l a s  paredes de l a  cavi­

dad para d efin ir, por una parte una pluralidad de cámaras 

de trabajo, separadas en un grupo de primeras cámaras de 

trabajo  y un grupo de segundas cámaras de trabajo, y por l a  

otra una pluralidad de cámaras de reacción igualmente sepa­

radas en un grupo de primeras cámaras de reacción y un gru­

po de segundas cámaras de reacción.

6. perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

l ic o s  rotativos, según l a  reivindicación 5, caracterizados 

por e l hecho de que la s  ramas del rotor e s t re lla  dividen l a  

cavidad en una pluralidad de espacios, estando algunos de 

estos espacios intermedios separados de modo hermético en 

dos recintos, que definen un par de cámaras de reacción, por 

un brazo que sobresale radialmente dentro de l a  cavidad a 

p a rt ir  del segundo órgano g irato rio , formando lo s  otros es­

pacios intermedios l a s  primeras y l a s  segundas cámaras de 

trabajo, repartidas - alternativamente alrededor del núcleo.

7. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

l ic o s  ro tativos, según l a  reivindicación 6, caracterizados 

por e l hecho de que cada par de cámaras de trabajo está  

constituido por lo s  espacios intermedios respectivos, d e fi-
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nidos dentro de l a  cavidad y flanqueados por una rama deno­

minada central y dos ramas denominadas la te ra le s , innediata- 

mente adyacentes a l a  rama central y situadas a ambos lados 

de esta  última.

5 8. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

l ic o s  ro tativos, según la ,re iv in d icación  7, caracterizados 

por el hecho de que cada rama central recobre un o r if ic io  

de a l ta  presión, comunicante con l a  fuente de a l ta  presión, - 

y definido en l a  pared interna de l a  cavidad, y cada rama 

10 la te ra l  recubre un o r if ic io  de ba ja  presión, igualmente de­

fin ido en l a  pared interna de l a  cavidad y comunicante con 

l a  fuente de b a ja  presión, siendo l a  comunicación de flu ido 

entre l a s  cámaras de trabajo  por una parte, y l a s  fuentes 

de a lta  presión y b a ja  presión por l a  otra, una función de 

15 l a  posición angular del rotor e s t re lla  dentro de l a  cavidad.

9. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

l ic o s  ro tativos, según la s  reivindicaciones 7 o 8, caracte­

rizados por e l hecho de que l a  rama central tiene una lon­

gitud menor que la s  ramas la te ra le s , de foima que l a  a lta

20 presión de flu ido  en una o l a  o tra  de l a s  cámaras de traba­

jo  e jerce una reacción h idráulica sobre el rotor.

10. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

lic o s  ro tativos, según una cualquiera de l a s  reivindicacio­

nes precedentes, caracterizados por e l hecho de que el pri­

mer y e l segundo d isp ositivos de control están constituidos 

respectivamente por una primera válvula de corte, dispuesta 

entre l a  primera cámara de trabajo y l a  primera cámara de 

reacción por una parte, y por una segunda válvula de corte,

25
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dispuesta entre l a  segunda cámara de trabajo  y l a  segunda 

cámara de reacción por l a  otra, estando l a  primera y l a  se­

gunda válvulas de corte prev istas para interrumpir l a  comu­

nicación de flu ido  entre cada cámara de trabajo  y su cámara 

5 de reacción asociada, cuando l a  presión en una o l a  o tra de 

l a s  cámaras de trabajo  es superior a l valor máximo.

11. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

l ic o s  ro tativos, según l a  reivindicación 10, caracterizados 

esencialmente por e l  hecho de que el valor máximo es f i jo .

10 12. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

lic o s  ro tativos, según l a  reivindicación 10, caracterizados 

por el hecho de que el valor máximo es variab le en función 

de lo s  parámetros de funcionamiento del vehículo.

13. Perfeccionamientos endistribuidores hidráu- 

15 l íe o s  ro tativos, según l a  reivindicación 10, caracterizados

por el hecho de que la s  válvulas de corte están integradas 

en uno de lo s  órganos g ira to r io s .

14. Perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

lic o s  ro tativos, según una cualquiera de l a s  reivindicacio-

20 nes 5 a 9, caracterizados por el hecho de que cada disposi­

tivo de control e stá  constituido por un paso de flu ido , pre­

v isto  en el rotor y que conecta una cámara de trabajo y l a  

cámara de reacción asociada a l a  misma, comprendiendo este  

paso de flu ido  un estrangulamiento que lo  divide en una 

25 porción curso arriba, situada entre l a  cámara de trabajo y 

e l estrangulamiento, y una porción curso abajo, situada en­

tre  el estrangulamiento y l a  cámara de reacción, estando 

definido un paso de fuga a p a rt ir  de l a  porción curso abajo
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del paso de flu ido , estando este  paso de fuga normalmente 

cerrado cuando el rotor presenta, respecto a su posición de 

reposo, una separación angular menor que un valor dado, y

siendo abierto progresivamente para poner l a  porción curso

5 abajo del paso de flu ido en comunicación con la  fuente de 

b aja  presión, a medida que aumenta l a  separación angular más 

a l lá  del valor dado.

15. Perfeccionamientos en distribu idores hidráu­

l ic o s  rotativos, según l a  reivindicación 14 en combinación

10 con l a  reivindicación 8, caracterizados por el hecho de que 

e l paso de fuga está  constituido por una muesca, definida 

en una de la s  caras del rotor, en comunicación con l a  porción 

curso abajo del paso de flu ido  y susceptible de entrar en 

recubrimiento con el o r if ic io  de b a ja  presión definido en la

15 pared de l a  cavidad, a medida que l a  separación angular au­

menta más a l lá  del valor dado, para perm itir una fuga de 

flu ido  hacia el o r if ic io  de b a ja  presión.

16. perfeccionamientos en d istribu idores hidráu­

l ic o s  ro tativos, según l a  reivindicación 15, caracterizados

20 por el hecho de prever un chaflán en l a  rendija, para modu­

la r  la  sección del paso de fuga en dependencia de la  posi­

ción angular del rotor.

17. Perfeccionamientos en d istribuidores hidráu­

lic o s  rotativos, según l a  reivindicación 16, caracterizados

25 por el hecho de que l a  disposición es ta l  que se produce 

una suma algébrica de reacciones.

18. Perfeccionamientos en distribu idores hidráu­

l ic o s  ro tativos.
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La presente monería descrip tiva consta de tre in ta  

hojas fo liad as, e sc r ita s  a máquina por una so la  cara. 

Barcelona, 27 de ju lio  de 1978

BENDIBÉRICA, S. A.
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