MINISTERIO DE INDUSTRIA ES% 47,) 080 A2
REGISTRO DE LA PROPIEDAR INDUSTRIAL : o :

FECHA DE PRESENTACION

- Concedido el Reglstro de a@ rdo
con los datos .« fi ran en la pg-Julio-1.978
sente descripcion y s:gla el cone

tenldo de la Memoria adjunta,

CERTIFICADO DE_ADICION

2 ler-
ESPANA
(39 rrioAIADES:
' @Num:no ] @ FECHA @ PAIS
» Franci.
78/02664 31~1.-78 : .
@pgc,“ DE PUBLIGIDAD @cusmc;\cxon INTERNACIONAL PATENTI A LA CUAL SE ABuirsNA

gesl, AT

RJORAS TNTRODUCIDAS EN BT OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL Ne =

462.869, presentada el 4 de Cctubre de 1.977, por:"Prensa de scldar
perfeccionada”

@ BOLICITANTE (8)

g . (MTI/POCCO-STEL 72/2/
T0CCO-S &%

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

173, Bl. Haussmann, 75008 Paris, Francia

@INVGN‘I'OR €s) -

Jean Reboux y Joel Guillotesu

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE
DON F®RHALNO D" VLOABURY MAROUEZ (P, =69,3%72)
UNE As4  MOD 2107 . UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMGRIA

Mes/.



P- 69372

10

15>

20

25

%0

Hojn nfim. 1

/

- f La presente adicidén se refiere a prensas pars
soldar dos o variss placas de metsl paralelas-entre si,
para obténer una estructurs metdlics estratificada, y se
refiere, mis particulsrmente, s prensas que permiten sol-
dsr sobre una primers pieza que lleva, por un lado, una
parte central plana y, por otro lasdo, uns parte periféri-
ce que rodea a ésta, que estd curvada'o realzada, una se-
gunda pieza que recubre una cars de ests parfe central y

de la parte periférics, al menos en parte. )

Tales prensas para soldsr son utilizadas;’géqg
ralmente, en lo fobricacién de recipientes de cocciéﬂjﬁé
calidad,- tales como cacerolas, sartenes u ollas de pfe¥f
sibén, donde es ventajoso reunir con un embutido de’ acexro
indkidable, conductor térmico mediocre, pero resistenie,
que constituye el cuerpo del recipiente, que llevs un fen-
dofplano-por el cual es calentadoy y bordes realzados o
cufvados (eilindricos o troncocénicos), uns pieza de'ﬁﬁ‘mg
tsl buen conductor del cslor, t3l como el cobre o el alu-
minio, ¢ sus aleaciones respectives, que recubre las par-
tes del recipiente que deben ser colocadas enfrente de la
fuente calentadora, y que se denomina, por este hecho, ge-
neralmenée, "fondo difusor de calor".

Segln la patente principsl, uns prensa de sol-
dar pars unir un embutido que lleva un fondo circular pla-
no, un falddén simétrico slrededor de un eje y partes cur-
vadas que unen el fondo con el fgldbén, con una pieza pre-
vismente formeda, denominada revestimiento difusor, que
debe recubrir el fondo y al menos en parte, las portes cun

vadas del ewmbutido, incluyendo ests prensa: un bastidor;

un gato montedo sobre el bastidor; un mendril que sostie=-
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.ne el embutido y llevado por el gato; un blogue rigidp que
contiene un inductor principsl, montado sobre el bastidor
encima y enfrente del mendril; medios de csldeo intermediog
de un metal o alescidén ferromsgnético, denominado suscep-
tor, en dos partes distintes constituides, respectivamente,
por una parte central plena inserts entre el bloque induc-
tor y el revestimiento colocado sobre el embutido, y por
una perte periférica de forms anuler, cuya cars interior
presenta una forms adaptads a la de ls cara exterior de4la
parte periférics del revestimientb.difusor que recubre las
ﬁartes curvadaes del embutido; un inductor suplémentaﬁib qug
rodes la parte periférica del susceptor con el fin dé‘pa-
lenterls; ¥ un menguito cilindrico de un material aislsnte
indeformable que rodes coaxialmente el bloque inductor, qug
lleva en uno de sus extremos la parte periférics del sus-
ceptor, asi éomo el inductor suplementario, y nontado per
su obro extremo sobre el bastidor; ests prenss estd ‘ceroc-
terizada priﬁcipalmente por el hecho de que, bien el man-
guito, bien el bloque inductor, estd montado sobre el bas-
tidor por medio de elementos eldsticos calibrados, de mé-
nera que puedsn ser desplazades axialmente uno respecto s
otro, 8 fin de ejercer, por medio de lz parte periférica
del susceptor, sobre la periferia del revestimiento, una
presidn suxiliar independiente de la ejercida sobre su
parte central planas por medio del bloque inductor, cusndo’
el gato ha sido accionado. | '
Sepin el modo de reslizacidn preferido de la
paténte principsl, uns prensa de soldsr conforme a la ps-
tente principsl, egté caracterizada, principalhente, por

el hecho de que lleva, ademds, inserta entre. el manguito
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-sislante y la parte periférica del susceptor a los cuales
estd fijeds, respectlvamente, una pieza internedia de so-
porte cilindrica, que estd hechs de uns sleacibn de meta-~
les que presenta una pequeila conductibilidad térmica y
que rodes el bloque sensiblemente a la sltura del indudtor
principal que contiene, con el fin de hacer el flujo mag-
nético generado por éste en'la parte centrai'plana del sug
ceptor y, por consiguiente, la dlstrlbuclon de las tempe-
raturas en 1z 1ntercara entre el fondo- del embutido y el
revestimiento, més homogénea.

El bloque rigido del revéstimiento del iqéﬁg-
tor princiéal, que forma parte de 1q mordaza superioi da

la prensa y a3 través de la cual son comprimidas las per-

fes centrales planaé respectivas del- revestimiento difu—

sor y“dei fondo ﬁel'embutido, estd hecho, bien de una re-
sina termoendurecible o polimerizente y, en egte‘caso, no
reffactaria, bien de un compuesto & base de ceﬁento féffég
tario que, en estado solidificado, es relativamente fris-
ble, y que es hecho fluido o pastoso, por medio de un'Qi-
solvente liquido, pars poder ‘ser colado en frio én un mol-
de de fondo plano y de pared latersl interna c¢ilindrics.
En el fondo del nolde estd colocado, por medio de rlostras
refractarias, de preferencis, y de sltura calibrada, el
inductor priﬁcipal, meneralmente én forma de espirsl plaa.
na, Esta pered latersl del molde estd constituida, en ge-
neral,'por una ca@isa cilindrics hﬁeéa, en forma de uné .
sec&ién de tubo de un materisl sislante rigido, tal como
una resiné orgdnice termoendureéible, como el formaldehi-
do de ures ¢ de fenol, cargada,.eventualmente, de materias

pulverulentas o fibrosas, orgénicas o inorginicas, siendo
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|_comercializsdo el segundo, corriéntemente, bajo la denomi-

nacidn "baquelita"™, cuyo mentenimiento a temperatura no
rebasa, en el mejor de los casos, los 1509C. Ista camisa
sislante eé conservada, generalmente, solidéria con. el
bloque de cemento.refractario que rodea, en el curso de
su montaje sobre el bastiddr de ls prenss, pars proteger-
lo contra la desintegracidn bajo el efecto de las compre-
siones y de los choques térmicos repetldou. ‘
En el segundo modo de re8112301on de la pren-
sa de soldar seglin la patente prlnclpal, ilustrado pOr
las figures 2, 3 y 4 de ésta,'y en el modo gegln el pri-
mer certificado de adicién ilustredo en su figura ﬁﬁiéa;
el manguito que lleva en el extremo la parte beriféri&é
anular del susceptor, estd fijsdo al bastidor, y el blo~-
que ipdﬁctqr, cuyo fondo estd cubierto por la parte cen-
tral pléna del susceptor, esté'acoplado a3l bastidor poi
medio de resortes de compresidén y de medios de zuls ép.el
sentido axial, psrs permitir ia eyeccidn del articulo sol
dado en el curso del retorno del mendril hacis su posi-
cién slejasde del Bloque: . .
En'su posicidn bsja, uns perte de la csrs ex-~
terior del bloque o de la camisa no refractaris se encuen
tra dispuests ehfrente y cerca del contorno interior.de
la parte periférics del susceptor, queé sl ser de scero,
presenta uns inercia térmica no desprecisble y se mentie-
ne a una tempersturs elevada (600-8008C) y que recglienté
esta parte de la csmisa por radiécién, hasté carbonizar
los componentes orgdnicos de su material constitutivo,

eventualmente hasta su desintegracidén parcial o total en

" este lugsr. Esto origina paradss repetidas de la prenss
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_para ls verificscidn del estado del bloque ¢ de 1a caml—
sa, de la sustitucidn por desmontaae del blogue 1nductor
defiado y por nuevo montsje de un nuevo bloque y/o el nue-
vo encsmisado del precedente, que son operaciones relati-
vamente largas.

| La presente adicibn permite evitar este incon
veniente, recubriendo ests pfimera camiss psrcialmente
combustible o la pared lateral del bloque 1nductor nis mo;
sea de cemento o de resina, por otra comisa exterloé ﬁe-
talica, hendida a lo largo de una generatriz, para no fqg
mar un enrollasmiento én cortocircuito que rodee de d;iéa |
8l inductor principal, | |

La. solicitente ha efectuado pruebés'péra’fé-

mediar este defecto de la camisa no refrsctaris por otros
medios, tales como cercos de flbra de v1drlo o de cola Te

'fractarla gue recubren la parte inferior de’ la pared ox-
terna de la camlsa o del bloque de resina, sin megorar
notsblemente la re31stenc1a térmica de la base de ésta,
porque el grosor de dichos cercos de proteccidén estd li-
mitado por la corta distancia que separa el blogue n6v11
del manwulto fijo que lo rodea, no habiendo iguslado, por
otra parte, nlnouno de estos medlos, los resultsdos obte~
nidos por la pantalla termlca metélica refrlgerada por la
circulseidn de un fluido refrigersnte (egua) en un tubo
soldado sobre su caers, exterior, coﬁforme a ls presente
adicibn. -

Sezin la presente segunda adicibn, ﬁna pren-
sa de soldar conforme al segundo mod6 de reslizacibén ci-~
tado de 1a.pétente principal, del tipo que llevs un blo-

que inductor reslizsdo, especislmente, de une resins ter=-
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_moendurecible o polimerizante, o de un compuesto a base

por el hecho de que el bloque inductor, que lleva igusl~
mente una camisa interna que rodes solidarismente su pa-
red lotersl y reslizsds de una resins 6ermocndurecible
orgénica poco resistente a la temperaturs, llevs una-csmi
sa externa realizadaAde un metal buen conductor térmico,
solidario, bien de la pared lateral del bloque, bien de

ls cars exterior de la comiss interna, provista de uﬁé'heg
didura segln uns de sus generatriées en toda su altuf#,'
con el fin de formar una espipa gbierts alrededor de;;ip-
ductor principal, y eventualmente reffigerada por meaiul
de, al menos, un tubo metdlico puesto en contacto intimo
66n al menos, una parte de su cars exterior.

' - En uno de los modos de realizacidn descrito
en 13 presente adicién, se ha propuesto la utilizacién,’
para la reslizacidn del blogue inductor principal de.difg'
rentes resinss termoendufecibles o polimerizantes, espe-
cislmente la de une resins poiimeriZante del tipo epéxi—
do, qgé se solidifica en frio con syuds de un endurecedor,
tal como, por ejemplo, la que se comercisliza bajo la de~
nominacidén de "ARALDITE" (msrcs depositads) por ls socie-
dad "CIBA~GEIGY".

En este.caso, el fondo dei blogue inductor que
entre en contacto con la psrte central plana de los medios
de caldeo intermedios ferromagnéticos, denominsdos suscep;
tor, debe ser protegido contra el recalentamiento pbr es-
ta parte susceptor, insertsndo alli, bien una pantalla
fria, constituida por un serpentin tubular metdlico plano

y refrigerado, y por una placs a base de amianto supuer-

de cemento refractario, estd csrascterizads, especialmente,
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EN 70.16182 soiicitada el & de Mayo de 1970 por ls soli-
citente y publicada bzjo el ne 2.087.071, bien una placa

mecénica y térmica elevadag, de escass conductibilidad
térmica, y de buen aislamiento eléctrico, tal como, por
ejemplo, el que tiene eproximademente 85 por ciento de
silice y 10 por ciento de alflmins, y que s comercislizs-
do bajo la denominacidn de "MACOR" (marca depositada),pof
la sociedad."CORNING GLASS CORPORATION". . 77
Segfin un modo de reslizacidén de la preséﬁ%e

adicibn, el serpentin de proteccibén del fondo del biéque

plans del susceptor, es colasdo en el molde que contiene
al inductor de maners contigua en el fondo del bloqﬁé de
resina polimerizante o termoendurecible, con el fin de-
formar, eventualﬁente con la camisa exterior metéliaé-heg
dida, un conjunto integrado protegido'céntra el recalenta-

miento. .
El invento serd mejor comprendido y otras de

sus caracteristicas y ventajas ressltardn de ls descrip;“

cién que sigue y de los dibujos anejos, que se refieren

- la figurs 1 representa un corte parcial en
alzado de uns parte sensible conforme al segundo modo de
reslizacibén de la prensa de soladsr segun la patente prin |
cipal, asi como al de la primers sdicién, provista de un
blogue inductor de un compuesto a bose de cemeﬁto refrac-
tario lateralmente recublerto por une comisa de un mate-

risl sislante, por ejemplo, de un material orgénico a ba=
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|_se de una resina fenblica (baquelita);

- la figura 2 representa un co*te parc1al

en alzado, de uns psrte de la prenss de la figura 1, en

que el bloque inductor 6 rigido, de un material resinoso
0o 3 base de cemento, encamisado o no, estd adembs recu~
bierto-por uns camisa'externa metdlica refrigersda, y hen
dids en tods éu alturs, con objeto de que presente un cir

cuito abierto con relacibén sl inductor prlnclpalqpe rodea,

conforme a la presente adicidn; y

- la figurs 5 ilustrs, en perspectiva, ew,oue-~
métlcamente, un modo de reallzaclén ventajoso de la cam1~
sa externa metdlice segin esta adicibn, que puede seTvip
vents jossmente de pared latersl psrs la realizacidn del
blpque inductor, sea de cemento refractario o de un mate~
risl pléstico termoendurecible o polimerizsnte, orgénico
) ﬁnorgénico, refractario © no.

- la figura 4 represents un corte psrcisl en

~8lzado de una parte de la prensa de 1ls figura 2, en que

el blogue inductor 6 rigido de un material resinoso esté
recubierto por una camisa externa ﬁetélica'refrigerada y
hendida, y provisto de una pantalla fria caxﬁituida'porl'A
ﬁn serpentin metdlico hueco y refrigersdo conforme 3 la
presente adicibn; y '
| ~ lag figuras 5 y 6 represeﬁtan una vista en
planta devdqs modos de realizacidn distintbs de{ serpen=-
tin metélico del modo de realizacién de la figure 4.

En la figura 1, se he representado en 1 el
inductor principal de la prensa de soldar, que permite
unir entre si, sl menos, dos plccas metdlicas paralelss

y superpuestas, de las cusles, la primers estd constituidsg
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_ por el fondo de un embutido 20, por ejemplo de scero ino-
) xidsble, y la segunda es un revestimiento exterior 3 de
este foﬁdo,realizado de un metsl o slescidn buen conduc-
tor _téimico, tal como, por ejemplb, el sluminio o el co-
bre, o incluso una alescidén que contenga uno de estos me-
tales en proporciones elevadass, y que se denominsré en lo
que sigue."revéstimiento difusor", Uns sportacibén de sol-
dadura que supone, generslmente, un flujo y una aleacién
~de metales que tienen un punto de fusidén al menos ligéga-
mente (de 30 s 40°C) inferior 4l de los dos metaies'qpe
tienen el punto de fusién inferior (es decir, del al#ﬁi-
nio o de su aleacidn), es depositado en la intercera entro
las dos plscas a unir por soldadura. S
; El embutido 20 ests soportedo por un mandril
caﬁpq@sto de dos piezas superpuestas, de las cuasles 15;
pﬁimera (inferior) 4, fijéda en el extremo del véstago 14
de un gato (no representado) montado sobre el bostidor
(no representado) de ls pfensa, es metdlics, y la segun-
da (superior) 5, que entrs en contacto con la cara inter-
na del fondo del embutido 20, cuya cars externa debe es-
tsr recubierta por el revestimiento difusor 3, es de un :
aislante térmico refraétario que soporta sl menoé 1z ten-
peraturs de goldadurs, tal como un compuesto amianto;cef
mento, por ejemplo, 5
" El revestimiento difusor 3 esfé preformado,
de ﬁanera que su éara que entra en contacto con el fondo
con el cual deberd ser soldsdo, estd adsptadz a ls forms
de éste. '
. El inductor principsl 1 estd incluido en un

blogque 6 rigido de un msterial aislante que soports pre-
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_ siones muy elevadss, porque constituye una de las morda—
zas de la prensa que debe presionsr las plscas superpues-
tas, uns contrs otra, ¥y cuys otra mordaza estd consbtitui-
ds por el mandril 4, 5 movido por el gato. El fondo plano
del bloque 6, que se denominard en 1o que .sigue blogue
inductor 6, lleva un elemento calentador intermedio de ma
terial ferromegﬁético, tel como una placas de acero ferri-
tica que soporta la temperaturs de soldsdurs y presioneg

.elevudaé, sin sufrir deformaciones, Este elemento colen—
tador, que se -denominsrd susceptor en lo que sigue, ésté
hecho en dos psrtes distintas 100 -y 101, cusndo hay que
reunir el revestimiento 34 no solo con ls parte centrai
plena del fondo del embutido 20, sino igualmente,‘al ée-
hob goﬁ una.parte.de éu'periferia curvada (abombada),«que
un; este fondo plano con el falddn eilindrico o troncocd-
nico psra formsr el recipiente de coceién.

| Ias dimensiones eiberiores (diémefro) del ‘blo

que é, asi como el inductor priﬁcipal 1 qﬁe.engloba, co=~

rresponden, sensible y.respectivamente; a8 las de la par-
te plana del fondo del embutido 20 y de ls perte central
plana 100 del susceptor, ventaaosamente flaada al bloque

6, con objeto de recubrir su fondo. ) _

El inductor principsl 1 puede ser realizado
en forms de una espiral plana (denominada "pancake" en

la bibliografia anglo~americana), troncocdnica, pafaboléi
dica, 0 de cualquier otro tipo clésico utilizado‘generalé
mente para cslentar superflcles plenas por induccidn, tan
unlformemente como ses pos1ble. La espirel puede presen=-
tar 1gualmgnte>un paso variable con la distancia, respec-

to a su eje peométrico. Se puede utilizar squi, ventejosg
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_mente, un inductor derivado de la espiral plana y rea}izg
do de la manera descrita en la patente francesa ndmero
E.N.70,16182 solicitada el 4 de meyo de 1970 por la pre~_
sente solicitante, y pﬁblicada bajo el nbmero 2,087.071,
que estd compuests de una plurslidad de éspiras concénfpi—.
css unidas en serie, ¥y dispuestés, respectivemente, a di-
ferentes distsnciss del plano-ﬁel susceptor 100, con ob-
jeto de generar una distribucidén de temperaturs sensible-
mente unifqrme.en la intercars entre el fondo del eﬁéﬁﬁ}do
20 y el revestimiento difusor 3.

Debido & que el revestimiento difusor 3 ;}éﬁg
porciones periféricas (borde) realzadds,,que deben ser -
séldgdos a las partes correspondientes del»ambutido 25, ell
susceptor lleva igualmeﬁte una pafte periféricaAanularf |
101, cuyo contorno interior rodea de cerca la circuﬁférén—
cia de la parte ceﬁtral plans 160.,

Ia parte perifériéa 101 comprende umns csTs |
inferior curveds o inclinsds (troncocbdnica) coﬁ objeto de
que se adapte a la forma definitive (después de presién y
soldadura) de la cora exterior de los bordes del revesti-
miento difusor 3, una cera superior plana, por ejemplo,
vy una cara lateral exterior cilindrica d‘liggramente tron~
cocdnica., La pérte periférica 101 del susceptor, por medio
del cusl es ejercids ls presidén sobre los bordes dei.revqg
timiento 3 pars aplicarlos (deférﬁéndolo;, eventualﬁente)
contra los del fondo del embutido 25, estd hecha iguqlmeﬂ~.
te de un ascero indeformable & débilmente ferromégnético
(tal como, por ejemplo, el designado en ls normslizacién
francesa por "F 17%).

No esbsndo previsto el inductor principal 1
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Lmds que bara calentsr la parte central plsna 100 del sus~
ceptor y,'por_su intermedio, para soldsr las psrtes centrsg
les respectives del revestimiento 3 y del embutido 20 que
recubre, se dispone, airededor de 1a cars latersl exterior|
(cilindrica o %roncocénica, por ejemplo) de la parte peri~
férica 101, un inductor suplementario 110 acoplado de mang
ra estrechs a esta csra, psrs calentarla. Este inductor
suplementerio 110 estd reslizsdo aqui con ayuds de dos anl
1los abiertos de cobre macizo 1lll, supuerpuestos y unldos
-en sorie, y cuyo contorno exterior lleva, soldados sobre
él'mi smo, un tubo de cobre 1ll2.para refrigersrlo por 1a
clrculac16n de un fluido (agua) - ’ i"

. Conforme gl segundo modo de realizaci6n de la
paﬁente principal y al de la primera adicidén, ls parte pe
riférica del suéceptor 101 y el inductor suplementafié“llo
qué lo rodea, estdn soportados por medio de un. mangulto ci
lindrlco 15 hueco y rigido, flaado por su extremo supcrlor
a un brazo de goporte en forme de pescente 7 del basstidor
de la prensé. Este manguito 15 llevs una parte superiOp'
sislante 151, terﬁinada en la parte inferior por un resal-
to 153, que forms una brida de soporté para el inductor
sﬁplementayio 110, Entre la parte anﬁlar 101 del suscep-
tor y el extremo inferior de la parte aisiante 151 del
menguito 15, estd inserta, conforme a la primers adicién,
una parte inferior.metélica 155.de una aleacién refracta~
ria de resistencis mecdnica elevads y de escass conducti-
bilided térmica, refripgerada por medio de un tubo metdli-
co 155 soldado sobre su cara exterior, en la proximidad
de su extremo superior, fijado éﬁ ls parte aislante 151.

La brida 153% lleva el inductor suplementario
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| 110 por medic de wn dispositivo de fijecién 120, que in-
cluye riostrss 121 con dos collarines 122, que determinan
1a distanbia entre la brida y el inductor, conjuntos de
componentes aislantes 124 similares a los del primer cer-
tificado de adicibn, y tuercés 123,
| En lo que concierne sl blogue inductor 6, es-
t4 montedo sobre el bastidor de la prensas, mis precissmen-
te sobre un brazo horizontal 7 golidario de ésta, lo que
permite disponsrlo cosxislmente por encims del mandri}ué
Vy 5,:de maners mévil sxislmente, f de msners andlogs q'ia
de la figﬁra 3 de 1la éatente principal. Los medios elééfi
cos de compresidén 161 estén constituidos aqui, iguslmente,
por un acoplamiento ¢nico de srendelss metélicss élést&-
,Eas, de forma troncocdnica 22 comercializadss en Frencia
bajo la denominacién de srandelas ?Belieﬁille"), apilsdss
Y encsjadas sobre una pieza tubular rfgida 187 en forma
de manguito cilindrico hueco, cuya pared interna 189 sir-
ve de medio’de guia axial de los desﬁiazamientos del blo-
que 6. El mengibto hueco 187 estd roscado por su extremo
superior fileteado 188 en un agujero terrajado 192, en.el
fondo de uns cubeta cilindrica 191 practicada en el braszo
de soporte 7 del basstidor, estando termiﬁado este extremo
superior por-un resalto o collarin’que se apoya sobré el
fsndo de la cubeta 191+ Un véstago cilindrico de guia 66,
mbntédo'qélidariamente'al bloque 6, en el curso de su mol-
de6 0 colada, con ayuda de uné pieza de anclaje 65 que pug
de estar hecha en forme de un resslto enssnchado, estéd in
serto en el hueco dei nanguito 187 de manera ajustada. El
extremo superior del véstago 66 tiene un fileteasdo 67 que

lleva una tuerca, denominada de retencibn, 68, que deter-
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| mina ls posicidén inferior de ls carfera del blogue induc-
tor 6, cuendo lss mordszss de la prensa estén sepsredas,
como se indica en la figurs 1. El apilamiento 161 de aran-
delas 22 que constituye el resorte de compresidn, se apo-
ya en la parte inferior sobre un snillo rigido 165 quel.
forms una piezs de separacidn o distencisdor, y cuys pa-
red interna rodes la parcd externa del manguito 187, in-
cluso en la posicién inferior del bloque 6.

En la figurs 1, que represéﬁta un modo éé,?ég
lizacibn de la técniqaranterior, el bloque rigido 6,u§ﬁé
contiené el. inductor principal 1, comﬁreﬁde un cuerpré2
reslizado de un materisl sislante refraotarlo, a ba»e de
un cemento compuesto de clrcona (Zrog), de silice (8102)
¥, eventualmente de alfmina (A12 3), que es colado en- irio
en un molde cuys pared lateral 63 es de una re81né organl-
ca termoendurecible y aislante, tal como, por eaemplo, el
formaldehido de urea o de fenol (bequelita), cuyo fondc’
puede estér oongtituido directamente ?or ls place de asce=
70 que forme la parte central pléna del susceptor 100,y
cuys parte superior puede ester recubierta, eventgalmenﬁe,
de una placs 64, iguélmente ae materiasl sislante no re-
fractario. ' ' |
Como el compuesto a base de ‘cemento gue cons=
tituye el cuerpo 62 es un msterial frisble cusndo estd 80
lidificado, puede resulfar necesario conservar la pared lg
tersl 63 del molde, como camiss de proteccién solidariemeﬁ
te slrededor del mismo, en el curso de su montsje sobre ls
prensa., Cocmo en la posicidn baja del bloque inductor 6,
ung porcién'anular 70 de la csmisa de proteccién lateral

63 estd situada enfrente y on la proximidsd del contorno

*
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| interior de la parte periférica 101l del susceptor que; en
régimen normal de las cadencias de produccibn, se mantiene
permanentemente a uns temperatura entre 6C0 y'800°C apro-
ximadasmente y que, por este hecho, callenta esta porclén
70 por radiscidén, mis alld del 1im1te de la resistencia
térmica de su meterial constitutivo (1502¢),

' El mismo fendmeno de ataque térmico o de des~-
composicibén de la porcidén anulsr 70 de las pared lateral se
produce cuando el blogque inductor & es, en su totalld;é;_de
ﬁna resina termoendurecible a8 base de ures, de i‘enol,ﬂ”&'e~

any .

snilins, de alquidos o de epéxidos, incluso con corges.
1norgén1cas que los hacen térmicamente més re31stentes"‘;

La presente segunds adicidn tiene, prmnc1pa1~
mente, por-objeto, remediar este defecto del bloque ih&§5~
tor.6 de la técnica anterior, cuando se utiliza en unéfpfen'
s8 sevun el modo de reallzaclon prefnrldo de la patente
prlnclpal y’de la primersa adlclén, ‘rodeando esta camls;iin
terna 63 con una camisa extetrna metélica, hendids en tods
su slturs y refrigerads, cuys presencia facilits igualmen-
te la fijacién &e la parte centrsl plana del susceptor 100
contra el fondo plano del bloque, deblendo ser este fondq,
por este hecho, refractario, incluso si el cuerpo del'blo-
que es de resina, . . )

Ls figurs 2 es un'corte'pafcisl’en alzado de
una parte de la prenss, especialmenté del bloque inductor
6 provisto de una camisa metdlica segfn la presente adi-
cidn. -

En ls figura 2, se han repfésentado tres varian

tes de realizacidn posibles del bloque inductor 6 segin la

presente adicidn, sobre tres cuadrantes definidos por dos
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_ejes ortogonales AA' y BB', y el cuarto cuwsdrante repre-

senta una vists psrcisl en slzado de ls camisas metilicas
exbterns que rodea el cuerpo del bloque 6, cualquiera que
sea el material de que esté hecho.

. En el cusdrsnte AB, situwado en la parte supe-~
rior izquierda, se ve una primera variante de este bloque
5, tal como se déscribe-anteriormente, ¢ ilustrads en la
figura 1, que comprende un cuerpo de cemento refractario
62 rodeado de una primera cémisa interior 6% de resipé:‘
termoendurecible, que ests rodesds, a su vez, desde 61 ex-
terior; por una segunds cemisa metdlica de protecciéé/aoo
de un metsl buen conductor de calor, tel como el cobre:
Esta cemiss metélice 600, representeds aqui en corte 'y’
parcialmgnte arrancada, esté provista de un ﬁubo metélico
602, de preferencia de seccibén rectsngular, en formé;d§7
serpentin, soldado sobre su cara ekterior v recorrido por

un fluido refrigersnte (agus). Estd provists, por otrs -

parte, de una hendidurs 601 en toda su slturs, segin una

de sus generatrices, con el fin de constituir una espire

conductora sbierte con relscidn al inductor princiﬁal 1

que rodes.

En el cuadranteAB’A; situado en la parte infe-
rior izquierda, ls cémisa metdlica 600 hendida estd direc-
tamente en contacto con el cuerpo 620 del bloque 6, y pue~
de conétituiré pues; vents josamente, la psred latersl del
molde que sirve paré la fabricacidn de éste. E1l cemento
refractario habitualmente utilizado aqui, estd compuesto
de 60% de circons, de 20 de 2lémina y de 20% de silice,
aproximadamente, y utiliza azus como disolvente. Con una

grenulometria de 30 a 100 micras, un cemento de este tipo
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|_presenta el inconveniente de una contréccién importante
en el curso de su solidificscién y, por este hecho, la for
| mecién ée grietas, cuys centidad es funcibén de la masa del
cuerpo 620, y que origina un msntenimiento eléctrico rels-
tivamente defectuosp.

Una composicién més homogénea, que incluys has
ta 950 de circoﬁa con trazas de silice, con una grenulome
tria més fina de 10 2 20 micras y que utilice alcohol como
_disolvente, proporciona un cemento que presenta un méjqf |
mentenimiento mecdnico (resistencia a lds choques re@gti—
dos). Su inconveniente principsl es la formscién de grie-
tas,»incluso a través del bloque, en caso de secado écg1e~
rado (en estufa) sobre todo. S

| . 86 observers aqui que, si se utiliza cemento
refragtario para el cuerpo 620, serd posible realizar la
cappisa metélics hendids 600 difectgmente en contecto con
és%e, de un ﬁetal més refrsctario, no megnético, incluso
g8i es un conductor térmico mediocre, tel como alesciones
8 base de niquel, e incluso sin tubos de refrigeracidn,
Es ven%ajoso, iguslmente, srmsr el contorno y el fondo de
la bsse del bloque de cemento por medio de una cinta de si
lice impregnada con el mismo cemento que constituye el
cuerpo 629. ' ' .

El inconveniente representsdo por la friasbili
dad, la fragilidad y el coeficiente de contraccidn eleva-
do (contraccibn), puede ser evitado utilizsndo, por ejém4
plo, une resina polimerizante del tipo epbxido, que se so
lidifica en frio con ayudes de un endurecedor, tal como,
por ejemplo, la que es comercislizada bajo la denominacibdn

de “ARALDITE? (maxrca registrgda) por ls Sociedsd "OIB4-GEL
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_'yn,
Dicha verisnte de realizacidén del cuerpo 621
del bloque inductor 6 ha sido representada en el cuadren-
te B'A' de la figurs 2, situsdo en la parte inferior de-~
recha, en que la comise metdlica hendida 600, que rodea
la psred lateralrdql cuerﬁo 621 y que puede constituir el
molde para su coladas en frio, estd hecha, de preferencis,
de cobre y necesarismente refrigersds por medio del ser-
.pentin tubular 602 metdlico, so}dédo sobre su cars exte-

sv T

rior. * - ,

El fondo del cuerpo 621 de resina debe eshar
igualmente protegido del cslor producido por el indﬁé%éf
principal 1 en la parte centrsl plana 100 del susdepééf,
dei que debe estar sepsrado, bien'por:une'pantalla f?ié'
en unuserpen%in tubular metdlico plsno y réfrigeradoqﬁ‘:
po? una placs 8 bsse de amianto superpuesto, tal comgfse
deécribe en la psatente francesa citads de la solicitéﬁfé,
bien, como se ilustrs en ls figurs 2, por una placa 630 de
materisl vitro-cerdmico mecsnizable, de resistencios mecé~
nices y térmice elevodas, de reducida conductibilided tér-
mica, y un buen aislénte 9léctrico,'tal como, por ejemplo,
el que incluye sproximsdsmente 85% de silice y 10% de all-
mina, y que es comercislizado bajo la denominacibn de "Mi~
COR" (morca registrada) por la Sociedad “CORWING GLASS COR
PORATION". ‘Habida cuenta de'qué la distancia entre el ple-
no tangente inferior de las.espiras inferiores del iﬁduc-b
tor'principal 1 y la cars superior de ls parte plans 100

del susceptor es del orden de 20 milinmetros, el grosor
de 1s placa,630’puede llegar hosta de 12 8 15 milimetro§,'

aproximadamente, Uns segunda placa (no representsds) de
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-amianto’puede ester inserts ventsjossmente entre ls parte
centralilco del susceptor y la placs de vitro-cerdmica

' 630, pars obtener una protécbién mgyor del fondo del cuer
Po de resina 621,

Ia'figura 3 ilustrs, en perspectiva,-uﬁ modo

de realizacibén interesante de la camisa de proteccién me-
tédlica 600 de la pared latefal del cuerpo del.bloque in-
ductor 6. .
7 Ie camisa metélica 600 de la figure 3 inplu&e,
ademds de la hendidura principsl 601, que se extiendg;eh
toda su sltura, ¥ el serpentin metslico tubulsr de rgféi{
geracidén 602 soldado sobre su cers exterior, hendidurééf
pérciales 603 en forms de almenas estrechss situadas;:de
préferencia,’en la zona de los vértices del serpentiﬁ“éba,
¥ en el lado opuesto a éstos, Debido a esto, estas héndi-
dutas suplementarias 603 ven, alternativamente, de ls ba-
se:y del vértice de 1la camisa tubular 600, por ejemplé;
hasta mds alld de la mitad de su alturs, y permiten limi-
tar las pérdidas por corrien?es de Foucault (denominadqs
"eddy current® en la bibliogrsfia angloamericana) induqiu
das en.la caniss 6QO por el inductor principal 1, Los dos
extremos 604 del serpentin tubula; de refrigerécién 502
'estén provistos de virolas clésicas (no representsdss) que
permiten su conexién a un circﬁito de refrigerscién con
ayuda de tubos flexibles de materisl aislante (caucho na--
tural o sintético reforzado), hechos necessrios pof la mo-
vilidad axial del bloque inductor 6.

En resumen, la comiss metélice hendida 600 que

protege el bloque inductor 6, presenta numerosas ventajas

con relacidén a los modos de realizscidén de la patente prin
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.cipal, asi como sl de la pstente francese nimero E.Nﬂ
70.33585, solicitada el 16 de Septiembre de 1970 por 1s
presenté solicitante y publicada bajo el nimero 2,105.660,
en que la pared lateral del bloque inductor 6, axislmente
mévil independientemente de la parte periférice anular 101
del susceptor, es susceptible de encontrarse dispuesta de
maners recurrente, en 1afproximidad del contorno interior
de ésta y de ser calentada por rsdiacién. Ademés de que
~oumenta la fisbilidad del bloque inductor 6, aseguréﬁdole
una proteccidén mejorada contra este celentamiento indééeg
do, la pantalla fris latersl formads por la cemisa metéli-
ca 600 puede estar unida eléctricsmente a tierrs (mésa,
potencis nulo) dé maenera que mejore la seguridad del’ﬁér-
so?al encergado de hacer funcionar y del mentenimiento de
la prensa de-soldar, asi como de ssegurar un'mejor ménfé-
nimiento mecénico del conjunto del bloque 6, .sea su cuer-
pd de cemento refractarlo o de resinz termoandureclble 0 -
polimerizante, estando este cuerpo fuertemente solicitado
por solicitaciones de presidén elevadas, asi como por cho-~
ques térmicos en ausencia de dichs pantalla.

Hay que sefialar aqui que la slturs de esta ca-
misa metéllea refrigerads. 600 puede estar limitadas de mang
ra que no recubra mds que la base del blooue inductor 6
en su parte proxima el limite inferior de su de plaaamleg
to sxisl, a costa de algunas de las venLeaas citadag.

~ Como se hs dicho snteriormente en la varisnte
del cuadrante B°A’ de la figura 2, el blogue rigido 6 que
contiene al inductor principsl 1, comprende un cuerpo 621
hecho de un materisl aislante no refractsrio, tal como,

por ejemplo, una resine termoendurecible s base de ures,
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_de fenol, de anlllna, de alquidos o de apdxidos, de nref
rencia. Zstas Gltimss, tasles como 1la resine epdxido cita-
da, coméréializada bajo la denominacibén "ARALDITE" (mar-
c3 depositada), presenta numerosas ventajss en lo que con
cierne a su rigidez eléctrica y mecdnica, ssi como a la
facilidad de fabricscibn (colads y endurecimiento en frio,
précticamente sin reduccién). El fondo del bloque 6 de re-

sina estd protegido alli por un disco aislante refracta-

rio 630 inserto entre este fondo Yy la perte central plans

100 del susceptor, que es, de preferencia, de un matéiial
v1troceramlco. | f;:
Este material vitrocerimico es relatlvamenue
costoso y puede recalentarse, cusndo la prensa €3 wtiii-
zada a cadencias elevadas de msners permsnente més al;a
de s temperatura maxima adm1s1b1e para el materisl rosi-
noko del bloque 621.
! Este inconveniente es eliminsdo segin 1a.£re~
sente tercers adicidn, insertando entre el inductor prin-
cipsl 1 y el fondo del bloque 621 de resina, un serpentin
tubulsr 640 de un metel buenconductor térmico, recorrido
por un_fluido refrigerante (agua), y dispuesto de maners
que ses electromagnéticamenﬁe transpsrente en 1o que con-
cierne al cémpo magnético de alta frecuencis génerado por
el indvctor i, cuando es alimentado por un genersdor (no
represent§do). Este serpentin 640 esté formedo, de prefe-
rencia, por dos tubos de cobre yuxtspuestos, contisuos y'
soldados entre si al menos parcislmente, pudiendo presen-
tar estos tubos secciones circulares, cusdrsdas, rectsngu-

lares, ovaladas (splestadas) o elipticas, por ejemplo.

El serpentin tubular 640 estd dispuesto de ma-
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_ners adyacente en el fondo en el interior del bloque de
resina 621 de menera que refrigere éste y la cara superior
de una placa 631 de un meterial aislante térmico ébbase
de amianto, inserﬁa entre el fondo y la parte central pla
ne 100 del susceptor.El grosor de esta placa 631 que forma
pantslla térmica puede ser entonces inferior al (15 cm)

‘de la placa 630 de 1la figura 1, es decir, del orden de &

8 6 milimetros sproximadsmente, y se puede hacer de maste-
rial netamente menés costoso, tal como un compuesto déAfi;
bra de amisnto con una resipa resistente 2 la temperétura
2 base de siliconas (qémercializada en Francis bajo la de-
nominacién de "SYNDANIO"), )

Se sefislard aqui que la camisa externa met$1i-
ca 600 constituyé, de preferencia, la pared lateral del
molde para 15 colada de la resina que forma el cuerpv 621
del bloque inductor 6. . _

| El serpentin 640 estd de preferencia eléctri-
ca e hidréulicamente unido, por uno de sus extremos, s la
tubuladura de refrigerscién 603 de la camisa 600 (como se
indica en punteado). n‘

En lss figuras 3 y 4 se han representado en
plants, respectivémente, dos modos de realizscién de; ser-
pentin 640 de cobre, que son electromagnéticemente trans-
paréntes, es decir, constituyen un circuitq sbierto, uno
de cuyos extremos no estéd unido a nada, y el otro puede
estar unido a la masa por hedio de la comiss externa meté-
lica 6CO de las figuras 1 y 2. _

La figura 3 muestra una“vista en planta de un
primer modo. de realizscién del serpentin de refrigeracidn

integrado en el bloque inductor 6, en que el serpentin 641




- drrrre o0 b or pba e b e s e rmay or

10

15

20

25

%0

1oja néam, 25

-1lamado de tipo rectilineo, tiene forms de méandros que
comprenden secciones rectiliness paraleias unidas entre
si por-secciones en forms de U (o de horguilla), inscrito
en el contorno 6000 (en puntesdo) del'cuerpo 621 (figuras
1y 2. | '
Esté fofmado por dos tubos de cobre yuxtapues
tos, contiguos, elégtricamente.ﬁnidos entre si en toda

su longitud, uno de los cusles conduce el fluido refrige-

......

Sy

te fin, un primer extremo 612 del serpentin 641, situsdo
en el interior del bloque 6, lleve una seccibn plegade so-
bre si misma én formé de U (horquilla) pars. unir hidééﬁii
camente los dos tubos contiguos, con el fin de aségurér
su con%inuidad, estando este extremc 642 eléctricamente
aislégo. -

‘ ' ‘El otro extremo 643 que sale del blogue € es-
+8 unido, de preferencia, a.la tubuladura de fefriéerécién
603, igualmente constituida por un par de tubos contiguoé,
soldsdos sobre la cars exterior de 1la camisa cilindrica
600 metdlice (véase la figura 2). ’

Le figura 4 ilustra en plsnts un ségundo m&do
de realizqcién del serpentin de refrigeracidn- del fondo
del blogue 6, integrado en ésteﬂ Este sérpentin 644, de-
nominsdo de tipo cireular, incluye secciones en forma de
arcos de @irculo concéntricos, inséritos en el contorno
6000 (en punteado) del cuerpo éel,-unidos entre si por
segmentos en U-(hdfquilla) para former una continuided hi
drdulica o eléctrica; Siendo cada uns de las sedciones
circulares ondlogs * a una espirs abierta, unids a ls que

la rodea 0 a la que ella rodea, por una seccidn en U, de

.
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. manera que ls fuerza electromotriz inducids en dos espi-
ras préximes, se sustrae una de obtra. Por otro lado, el
extreno interno 645 del serpentin 644, situado corca del
centro del fondo del bloque 6, no estd unido a nads (agig-
lado) y su extremo exbterno 646 ests unido, de preferencis,
como anteriormente,ra la tubulsdurs de refrigerscién 603,
de 1la camisa 600 que'eété unida -hidrdulicsmente & un cir-
cuito de agus, por ejemplo, y eléctricamente o la.masa (t@.

“way

T3 ).

El invento no se limita e los nodos de TEslin
zacibn y'sqs varisntes, descriftos y representado, qué'pa-
recen actualmente los mds ventajosos, gino que se exfied-
de iguslmente a equivalentes ficilmente accesibleé él'és~
pecislista, como; por ejemplo,‘la utilizacibén de cementos
refractarios o de resinas endurecibles de composicioﬁes}
diferentes de las mencionadas mds arribds, péra 1s realiza~
ciém del cuerpo del bloque &, asi como la utilizecién de
metales distintos del cobre o sus aleaciones para la reali

zacibn de la cemisa externa metdlica 600 de proteccibn,
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! : REIVINDICACICHES

‘Los puntos de invencidn propis y nueva, que
se presentan para Que sean objeto de esta solicitud de
Certificado de Adicién en Espafls, son los que se recogen
en las re1v1nd10301ones siguientes: .

1&.- Meao*as 1ntroduc1das en el obaeto de la
patente principsl Ne 462869, presentada el 4 de Octub“e
de 1977, por "Prensa de soldar perfeccionads", segim .os
cusles, diche prensa pars unir un embutido que compféh&é
un fondo plano,.un féldén simétrico con relacidn 3 un eje

partes curvss que unen el fondo con el faldén, a vna pie
za prevxamente formada, denominsada revestlmlento difusor
télrmico, que debe recubrir el fondo y, al menos parc*alf
mehte, las psrtes curvas del embutido, comprendiende es-
ta prenss: un bagtidor de soporte; un gato soportsdo por
el bsstidor; un mandril que soporta el embutido y movido
axislmente por el gsto; un bloque rigido que contiene ﬁn
inductor principal, montado sobre el bastidor cosxialmente
por encima y enfrente.del mandrily ﬁedios_de caldeo inter
mediog de un materisl ferromagnético, denominados suécep~
tor, en dos pertes distintas constituidas, respectivemen-
te, por una parte central plana‘montada sobre el fondo del
bloque inductor y calentsds por el inductor prinecipsl, y'
por una parte periférica de forms anular, cﬁya cara inte-
rior presenta una forms sdaptada 3. 1a de le cara exterior
de la perifgria del revestimiento difusor que recubre las

partes curvas del embutldo, y que estd fijsds al bastidor

-
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| por medio de un manguito que rodes el blogue inductor; un
inductor suplementario-que rodea y que calienta la parte
periférica del susceptor, fijado al menguito; y medios de
montaje eléstico y de guila axisl que unen el blogue induc-
tor con gl bestidor de la prenss, que le permiten despla-~
zamientos axiales limitados con el fin de ejercer, respec-
tivamente, presiones'independientes,sqbre las pasrtes cen-
trales respectivas del embutido y del revestimiento por
medio del bloque inductor, y sobre sus partes curvas:jiér'
medio de la parte anular del susceptor, permitiendo ésj:e
desplazamiento axial del bloque, después de su soldadﬁfé,
eyectsr el embutido mecubicrto del revestimiento de ia
parte periférica del susceptor, susceptible de reténefio,
sefcaracteriza por el hecho de.que el bloque inductor, que
incluye un cuerpo sblido aislante, que envuelve sl induc-
tor principal y hecho de una resina termoendurecible'o DO~
1iﬁerizante, o de un compuesto 2 base de cemento rofrants-
rio que estd rodesdo, eventualmente, de una caniss de re-
siqa, incluye, ademis, una camiss externs metdlico de pro-
teccibn térmica, hendida en tods su altura segln uns de ‘sug
generstrices y que rodea solidarismente su psred lateral,
al menog en una porcidn asnular, pféxima a su base, que pue
de ester dispuesta enfrente de y en ls proximidsd del con-
torno interior de la parte periférica del susceptor, cusn-
do el bloque inductor estd en posicibn inferior, con el
fin de protegerlo contra la radiscidén térmica emitida por'
esta parte snular que lo calienta, eventuslmente més alld
de ls resistencia térmica del meterial constitutivo de su
pared lateral.

22,- Mejoras segin la reivindicacién 12, carsg
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[terizada’s por el hecho de que 13 camisa externa de protec—

cibén esté hechs de un metorial metdlico de elevada conduc-
tibilidad térmica, tal como el cobre o una aleacidn de és-
te.

BQ:- Mejoras segun la reivindicocidn 22, carac
terizadss por el hecho de que ls camise metdlice estd re-
frigerada con ayuda de, 3l menos, un tubo metdlico reco-

rrido por un fluido refriserante, puesto intimemente en

contacto con su cars exterior, y unido a un circuito de es

te fluido con ayuds de tubos flexibles de un materisl sis-
lante, tal como un caucho natural o sintético reforzadsl

4a,- Mejorasvsegﬁn la reivindicscibdn Eé,'cé-
racterizadas por el hecho de que el tubo metdlico de ré;
frﬁgeracién'esté hecho en forma de un serpentin de un mis-
mo materisl que la camisa, soldado sobre la cara extéri&c
de!ésta, ¥y que recubre unae psrte predeterminsds de sﬁ-él-

| A
tura., .

5, - Mejoreé segin uns de las reivindicaciones
precedentes, csracterizades por el hecho de que 1s camiga
metélica externsa estd provista, ademds, de una plurali@ad
de hendidurss, denominadas psrcisles, que formsn finas al-
menas sensiblemente repsrtidas de modo regular sobre su
circunferencia, y que psrten de los dos extremos de la ca-
miga, eﬁentuélmente dispuestos en oposicidén a los vértices
del tubo en serpéntin, con el fiﬁ de reducir las pérdidas
por corrientes de Foucault, '

62,- Mejoras sogin 1ls reivindicscidn 12, carag
terizadas por el hecho de que, estando hechb el cuerpo

del blogue inductor de un cemento refractario, directsmen-

te moldeado en la camiss metdlics, ésta estsd hecha de un

.




10

15

20 -

25

30

Hojn nim 28

_moterisl metdlico refractario, tal como uns alescibn de
niquel.

72.- Mejorss segn uns de las reivindicscio-
nes 12 a 52, caracterizadas por el hecho de que, siendo
el cuerpo del bloque inductor de una resina polimerizonte
o0 termoendurecible, una placs de un material sislante tér
mico y eléctrico, refrsctario, tal como uns vitro-cerimi-
co meconizable, de un grosor superior s 10 milimetros, pe~
ro inferior a la distancia que sepsra el plano tangente
.inferior del inductor principsl de la cars superior ds ls
parte central del susceptor, estd inserta entre el fonﬁo
del cuerpo y ests (ltima. ' , L

83.; Mejoras segin uns de 18s reivindicaci?~
ne% l2 a 52 y 72, del tipo en el cual el cuerpo del blogue
inductor estd hecho de una resina polimerizante o termoen
du#eciile, caracterizadas por el hecho de que el blogue
inductor incluye, ademds, uns rejilla de proteccién de.su
fondo constituids por un serpentin tubulsr metdlico reco-
rrido por un fluido refrigersnte, dispuesto en el interior
del blogue cercs de ls pared del fondo que estd adyacente
a la parte central plana del susceptor,

| Qi.~ Mejoras segin la reivindicacién 82, ca-

racterizadas por el hecho de que el serpentin es del tipo
rectilineo que incluye secciones rectiliness perslelas,
unidas hidrdulicamente entre si por secciones eﬁ forma
de U, . :

102,~ Mejoras segin la reivindicacidn 82, ca-
racterizadas por el hecho de que el serpentin es del tipo
circulér que incluye secciones en forma de arcos de circu-

lo concéntricos, unidos hidriulicamente entre si por sec-
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- I
L-ciones en forma de U.

_ 112,~ Mejoras segin una dg'las reivindicacio-
nes 82 é 102, caracterizadas pdr el hecho de'due el ser-
pentin estd hecho con ayuda de dos tubos metdlicos conti-
guos, eléetrica y mecédnicamente unidos entre si, y'por el
hecho de que el extremo del serpentin que estd situado en
el interior del bloque incluye una seccibén en U que une

entre si 16s dos tubos contiguos para que conduzcan el

ii‘luido réfrigerante en sentidos opuestos, respectivemenw-

te.

122,~ Mejoras seglin una de las re1v1ndlcaolo~

LIRS

nes 83 a 112, csracterizadas por el hecho de que uno dp

los extrémos del serpentin estd unido eléctricamente & la

i . o, » . -
masa, mientras que el otro extremo estd aislado. S

13a,- Mejoras segln una de las reivindicocio-
nes 82 8 122, del tipo en el cusl él blogue inductor inf
clhye una cemisa externa metdlica de proteccidn térmi&é;
hendida'en téda su alturs segin una de sus generatrices y
que rodea solidasrismente la pared latersl del cuerpo con
el fin de protegerlo contra la radiaéién térmics emitida
por la parte anular del susceptér, y refriszerada con ayu-
da de al menos una tubuladﬁra metéliéé recorridas . por un
fluido refrigerante, puesto intimsmente en contacto éon
su cara exterior, caracterizadas‘por el hecho deique uno
de los extrernios del'serpentin de proteccidn dei fondo del
cuerpo del blogue inducfor estd unido eléctrica e hidriuli
comente a esta tubuladura metdlics.

142,~ Mejorss segin una de las reivindicacio-

nes 82 a 132, coracterizadas por el hecho de que, siendo

el cuerpo del blogque inductor de una resins polimerizan-
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_te o termoendurecible, una placa de un material aislante

térmico y eléctrico, refractario, tal como un compuesto

de amianto en una resina a base de silicona, de un grosor

inferior a 10 milimetros, esté inserta entre el fondo del
cﬁerpo v la cara superior de 1la parte central plsna del
susceptor, ‘ .

152,- "Mejorss introducidas en el objeto de la
patente principal ne 462.869, presentads el 4 de Octubre
de 1977, 'por: PRENSA DE SCLDAR PERFECCIONADAY,

"mal y como se ha descrito en la lMemoris que

sntecede, representado en los dibujos que se acompafishi y

para los fines que se hen especificado,

Esta lMemoria conste de treints hojas eseritas

8 mfquina por una sola cara.

ML 16,060, 1978
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