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Se refiere la prosente Mexoria Descriptiva que se une a sollctitud

de veglistro comn Patente de Invencidn ¢ un "Procedimiento de fa~
bricacidn de slementos decorativos vitro=pl€sticos especialmentas

an foros de ylam"._ cuyas caracterfsticas de novedad le sonfieren

1a cualidsd de aportar a los fines que se persiguen, ventsjes, mas
que Mkia&u, para sspirar, en derecho al privilegie del registro
que se selicita posibilitando la fabricacién de medios ornsmentalas
y de protesclidn para cublertas, tales come toldos ¢ maxquesinas, te-
chados de aparcamiento, as{ como para aplicarlos svbre pameios tales
como, forros de paredes, pancles de sepaxaciones, &tGes - -

1o antedicho tisne cazdcter expositive pere o lizitstive, sfaade,
pracisamente, una de las ventajas del procedimiento el que W&t
atender & uns gams de necesidades que pricticavents no se wﬂl& 1iniw
tar ya que nos parmite fabricar medios on impermeabilidad aﬁi:éiuu,
a 1a vex que gozan de un peso muy ligeros

Es otra caracterfstice sl ser realizable en saguinaria mmgggiml

" propia del rans, asf cowo la utilizacidn de moldes tanbifn convenw

- clonales ¥ adu‘ic- su disefio permite establecer, sin que por sllo al Pro.

20,

25.

cediniento sa ves afectado, elementos de tamafios ndml}ud« y formaw
capaces de atender las necesidades de cualquier mercadod

Las operaciones & precticar, como ya veremos mas adelante, tampoco
exigen mano de obra aspecislmente especislizada, sino que pase a su
condicidn caracterfstica el adiestramiento para alcanzar productivie
dad programads, se adquicve ol mismo tieapo que la puesta en pjju-
Lrﬂc las operaciones;
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43 m-qwum:quq e moutu_g; eouprends come 6;1 suuneiado

58 _dupﬁn_cla. ua gardeter doenunﬁ qu sin iptmit slejamiene
to ds las fases operativas, um.o t!.nm el .,.u-xl;gm sstablesca

1 teeglueeidn dol disetnderd .

Cemprende la tlenpomun de medies de mmi‘n ala mu- del
Ssl en pumur y 1a de lu inclémencias del ttm, an gml.
que pexsitan we huo wso ain que las t;_bﬂp de vidrie incluldes
s oi»mgqh»um veugau & scussrse, dateriorsnds el efecte dece-

zativol ‘ : I

n gmod!muw couprende ocho operasiones subordioades & slconsar

el £in que se p-ni;u. de foxsa tal, que si se alters en «@dqnin

atributo ne se logrs ol fin previstel
Pars faeilitar 1a sxposicidn y sin que ésta tenga um sardetes ws-

‘peclalueste reducide, supendremos que el wolde de aplisscién tiane

wse forms cuslquiers, puesto que la forme del melde no afacts al
prosediniente asf ceme los detslles que u» aiun 1o sonn & t_;:tﬁu
ds ejemplo b 4 sin ur‘ctu 1imitative algune: o

En fase previa y son téealcs coavenciensl es mezclan 1a vasine de
poltu:«g & utilizar con el plastificante compussto del sgelerador-

‘catalizador junto con une parte del mosdusre y pigmento, si s que

S8 usa, S V
A .Pitit de ests fase ternimads, empiessn las del procedisiente
m e ntvlndm Y que en primers operacién se extienda wee gaps
dc Ia nmh nurm sobu ol melde selsccionsds dindele sspesor
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E:umdc operacifn se aplica una pelfenla de velo o Mag de sue

perficls, protector de la fibra de vidrio subsigulente:

En tercora operacidn ss Ileva sobre sl conjnnm de operaciones prie
nOYA ¥ uznnda sna capa de £ibza de vidrlu do forma tal, que 15 toe
talidad de las misme «t& aplicada € fncluida en Ia mans amtlo:-
mante llevaly an operacidn cuarts se aplica una phu 4 hofs transe.
parents ¥y que llava impresa los motivas decorativos que pueden ser
tan sencillos ¢ complejos como se hays progremade, aunque ello ime
plique que me utilice uma Boja do aatursleza diferente al papal,
tal como un tefids £ino o de sualquiers otra paturalesad ‘
Esta hoja ocupa ¢l centre del progedimientc y a partir de uv;-gaynca-
cifn las opersciones se repiten on orden i.mmé' .

Por tante en quinta uamai&n sa splica fibra de vidric cond en Ope-
racién terceras - | N

En operacidn asxta sa aplica otza pelfculs de wale o Mat dtmpnt-
ficles | ;

En oparacidn séptime 'u aplica otrs capa de la mexcla planttﬂun-
te procedente de la operacidn previa y caps protestora de dessoles
deante.

En operacidn octsva se somete 2 tratomiento téireico hasta 402C. du~
rante un tieeps gue, sparte una estimacidn pravia, se establece por
ansayos prelimivares en uila caso, sl cual resultado experimental, |
establessxd aucesivos tiewpos standar pars el futuro.

Terainado el prxoseso se vetirs la ptm del melde y queda a digpo~
‘____Mn de 1a serrespondients aplicacién lnduatrhv’ __,\




S,

.- 5 -
fcientemente desgrito sl favento, asf coms usa manera de lle-

varle & la préoticn, se hage sonstar de WD SXPYOSE que «l nig-
=0 asepts mumm de detalle sisapre que stax ne afecten
& su fundsmentoy

201 A
En weswmens La PATENTE D INVENCION, recasrd scbre las particularie
dades caracterfisticas de law siguientes;
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REIYINDICACIONES
12,- Procedimients de nbrmdn de elemestos decorstivos vitroe
nﬂmizu-um«:iﬁnnn en forma de placas,carceterizade porque
parte de una epgm@ previa que mezcla por -um convencionales
1a resion del péliestsr con su aceleradoy-catalisador, plgnoumf
i se use y monf@ero y ¢n su oporacifn primeya se extiends una goe
pa de esta mezcla sobre ol molde dotdndola de aspesor homogéneo,
¥ a0 operasidn segunds se aplica uma pelfcula de velo o ¥at, de su-
perficie, sobre la eual y en operacidu tezcers se -pnu‘ una caps
de £ibra de vidrio do forme tal que la totalidad de la :itaﬁqeut
fnclulda en 12 masa anterior y porque an opevacifn cuarta ag’?‘iislm
una hoja de waterial trensparsnts prevismente dotads W'W&.
y optionalnente por otro medio, de los motivos descorativos ulutl-
vanente deterninados quedando posicionada esta operecidn en cl puu-

to siaftrico ds operaciones, por lo que en quinta cpmu&n u apll-
¢a un3 capa de fibra de widrio como en oparacidn Lercers asi somo en
oprracidn sexta 3o aplica otra pelfcula de velo o Mat de suparficie,
y en operacidn séptime otxa capa do mezela plastificante procedente
de aperscidn previa recudierta de la caps protectors de deszoldeants,
¥ perque tersinadas las siete operaciones anteriores en operacidn oce
tava se somete 8l conjunto a tratamiento térmico hasta 40¢C durante
tienpo establecido por ensayo experimeutal previed
28, “PROCEDIMIENTO DE FABRIGAGION DE ELEMENTOS DECORATIVOS VITRO=
l:::ncas ESPEGI&HMZE EN FORMA DE PLACAS™J

tal y ¢come qulda descrito y nlvindtcado on la presente HIJ-
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ria, que consta da siste hojss mecansografiades por usa sola de sus

cazau,

Madeid, a 26 de Julio de 1978,
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