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alts capacidad, espaclulmente para la industria maderera,- con por
lo menos 4‘prensas, de uno o varios pisos, unidas en e unfaggmde
movzmlentoi(grupo de prensan), cuyas unidaées prensadoras tienen ;
placas prensadoras calentadas ¥ cuya earﬂa y descarca se lleva & =
cabo medlante bandsja de rodadure o alimentacién por cinta(disposi=
tivo de carva ¥y de descarga). !

Iz se conoeen varlos dlspositlvos de prensado de egte tipo, —
tales cono prensas convenc1onales ds barlos pisos, pransas de cOmpés
breve, Drensas de uno o varios pisos Que se puedsn desplazar hor1—~
zontalmente, asi como prensas multlples que se pueden gmrar elrede~~

dor de un eje hormzontal.

Considerando por ejemplo el ﬁroblema de la fabricac16n aa -

- ertas, las prensas convencionales plantean algunos problemas. Tanto

en las prensas de varlos pisos como en las prensas de compas Dreve -
el primer paquete | de puertas se encuentra durente un compid3 entero
de prensa en.pos1016n de espera, ﬂues la prepagaclon, encOLado y -~
oolocaoién de los elementos de los paguetes ds puertas ss 11eva a.- .
cabo en forma continua. { '
Durante este tienpo, todostlos.componentes taies coﬁéiéhépas,
placas cubrldoras, naderas de marco y naterial de relleno estén —
expuestos a la accldn de la colal Ls, humedad contenida en la clla
€s absorblda por dlchos materiales. Ademas contlnua la rea ccﬁGP -
qulmica en 1a cola .durants dicho tiempo de espera,. acelerada por
el desplazamiento de la parte de| ague y la evaporael6n de medirs -

amortiguadores, si los hubiera. ‘ "I I r~
En tales casos no se deben| utilizar endurecedores, de efgeto

rédpido, pues en otro caso, y comp consecusneisa del largo tienmpo de

aspera anteé del presentado, se puede producir la gelaclén de | ge—

laclén de 1£ cola, Adends se nuede ‘originar el desprendimiento de=—
L é

.
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" les chapas por absorcidﬁ unilateral de hunedad y el reblahdecimibnto

del psnal de pepel.

Tampoco tiene cisrta ﬁmportancia la tolerancia ds espesor freotm=

entemente mayor las piezas entre of, 1o que puede produecir difioule—
|
tades en prensas de grem; tamafio. | “

Pora eviter diches dificultades se colocaron verias prenses pe--—

quenas une el 1ado ae la otrea, montandose ol conjunto ds prensas -
, |
en forme mdvil. V . |
En este baso la desventaaa cOn91ste en sl gran espaclo necesario
l |

I
¥ en el ticmpo muerto causado por el retroceso de la prensas que se -/

*‘“‘*““'“pﬁ?ﬁa*eﬁactuar solo despacio por lag grandeg masas movides. .
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La prensa multiple que se pusade glrar glrededor de un eje hori--
ZOntal, tambien esta limitada en su cepacided por el mOvimien#u*néce-

saxrio de 1a masas, pudiendose efectuar el drsplazamiento tan 80lo —-

después de que se hays cerrado la prensa. |

La prensa,misma exige una construceidn costosa ¥y un especio de -~

gren altura, siendo problemd tlca tambien 1a alimentacién del medio --

calentador por el eje. 5 |

La presente invencién tlene por ijeto'conformnr un. didpositivo

" de prensado, del tiempo arrlba menciongdo, con objeto de evi?a‘ 1as -

desventajas discutidas de las instalaciones de prensado con001das,'——
de tel forma que no ses preciso tolerar tiempos perjudiciales de —-

espera para 105 paquetes preparados}para el prensado, sin gue perju-

.digue le capacidad prensore por unidad de tiempo, y con un especio =

necesario extremadeamente reducido.

‘Para sulucionar dicha taree se propone, con arreglo a la pre——
sente inVVncién, que se dispongen eh el grupo dL prensas por 1o MNg—-
nos dos prenszs la una al lado de lg otra, y'otras dos prensas lao = .
une encima de la otra, pudiendose regular verticalmente el grupo de.

prenses también de tal modo que &4 pueda desplazar hprizontalmente.

l
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Con objeto de reducir a un mlniﬁo los recorridos dé regulacidn -

vertical se eaecutan las prensas superpueatas en el grupo ds preqsas,
.como prenses de émbolo superior a inferior, disponiendo cada una -
v de les prensas de su propia mesa fija de prensado. ' {

% La capacidad del dispésitivo de prensado puede sumentarse a dis-
5. ; " crepeidn mediante el nimero de prensas o pisos 0 por medio ds uﬁa,~

4 |
alimentacién 51multanea de varlas prensas. Como quiera gus se puede -

afectuar el cierre de las prensas durante el movimiento horizontql o]
'vertlcal‘ge reduce a un mlnlmo el tiempo de espera para una posiyle

alimentacibn y evacuacién simulténes mediante cintas o bandejas de -

rodadura :
10- * ‘ l ! . ) - ]
A continuacidﬁ ge expliearé la prensente invencién da acusrdo ‘con

los dibujos mediante un ejemplo de eaecuclén. Se pueden aprecizr en -
les: : o § S
Piguras 1 8 4 el dlspositlvo de prensado desda el lado de ali——

;5 : i mantaci6n en las cuatro p031c10nes de alimentaclén.
§ Flgura 5 a 8 el dlsp051t1vo ds prensado visto dysde el lado en -- !

:5 llas enatro posiciones ds alimentaclén, I‘91’1‘9~°'en"7"=‘n-"

do les figuras 5 y 8 un dispositivo de alzmentaclon

mediante cintas, incluyendo clntas dL transm1516n y

;: de salida, y las figuras 6 y 7 un dlsp051t1vo de all-

~*~——mentaclén medisnte~ banﬁejafde—roﬁa&ura-eon—e&ntas-- \

incluyendo unz via de rodillos en la splige, asi —

o

f * . y N I e i
! ! ' : 3 Ccomo lasifiguras 92 ¥y 9b un esquema en plente para’

TR '

25. - E : : 1lustrar el transcurso del ciclo de prensado ‘dsl -

dlsp031t1vo prensor.

£l dispositivo prensor 1- que consta de cuatro prensas 2 3,4, ¥ 5, -

de dospisos, va alojado sobre une mesa elevadora 6 en forma horizon=-

talmente desplazabla. La al;mentacién ¥ evacuaclén 31multaneas dg

'cada piso de una prensae se lleven a cabb por medio de las cintas .

0., :
30, 7 y 7, preparandose 1as niezas en las cintas de trensmisién 8 y 8"—
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0 por nedio de las wvx bandegas de rodadura 9 y 9' que entran en 1a -

prense en estado cargedo descergdénfiose al retroceder como consecu-—~

encialde la correspondiente velocidad de cinta. | | !
La descarga de las prensas se fhace simulténeamente con la al?men-
tacibn con las cintas 7 y 7', entrpgéndose las piazas a las cinth —
de salida 10 y 10, [0 por medio de mn listén de empuje ‘presvisto En -
las bandejes ;e rodadura 9 Yy 9', efectu~andose le ent;ega por mrdio
de las vias de rodillos fle salida p1 y 11, l ,
Lag prensas 2 y 3 tienen la forma de prensas de embolo super?or,

mientras que las prensas 4 y 5 se han ejecutado como prensas de pmbo—
1o inferior, disponiendo cada una de las mismas de su propiatmes; fi-
Ja de prensedo 14 v 14'; pare excluir una solicitacitecién reciproca
por flexidn. '

Bl desplazamiento horizontal se hace por medio de una cadena 12
correspondienao el recorrido de desplazamlento a2l g la dlstancia -—
horizontal de; centrado de les prensas, pars que pueda efectuarse le -
alimentacién ¥ el vaciado 51empra en ol mismo lugar, debiendoselre—
gular correspondientemente el recorrido vartical de regulac;én “b"

En el ejemnlo de eaecuclén representado por medio de un dibujo,
se hon dispuesto en el grupo de prensas 1 ‘d08 prensas de dOS_plSOS -
4, 5y 2’ 3 unas el lado de otras, y otras dos irensas de apgrpisos -
2, 4 y 3, 5 unas encinms de otres. E1 movimiento horizonta} "a¥ del L
grupo de prensas estd 1imitado a la anchura de una prensa, y ol mo-‘
vimiento vertlcal ph por la altura de la;misma. El unlco disposi—~
tivo de carga y dascarga del ejemplo de ejecuci6n 7; 7% 8 8! ,10,-106
9, 9' y 11, 11¢ para le cargsa y descarga de una prensa de pisos -
precisa apr&iﬁnédamente la anchura de una sola prensa. Bl disposi-—
tivo astacionario de carga y descarga ve dispuestc a!ras de suelo, e

|
nientras qu el grupo de prensas 1 se puede reguler vertacelmente de }

30,

' prensa inferior 4 6 5 del grupo de brensas, ¥y en su pos1016n inferi-

or lq prensa 2 § 3 respectivarbnue superior en el grupo de nrensas. -

-] R e e T DO Nt heliteibinshy uh AU




Se

10,

15,

20,

25,

’ 300

Lo mess de elevacidn 6 va dispuesta.en un foso 13 de planta rectan-
gular, En los cantos superiores de dicho foso se han dispuesto a ras
de suelo y en forma estacionarialen la linee central (c- & de la Fi-
gura 9a) en ambos lados las cintas, de transmisién 8, 8' 6 las ban—
dejas de rodadura (9, 9') ¥ las cintas de salldad(10 10') o las vi-
as de rodillos de sallda (11, 1ﬂ ) de un solo dlsposltivo de | carga =~
y descarge. ! V | !
A diferepcia del ejemplo de e%ecucidn representado en:el d%bujo,
wna posibilidad para desarrollar el ciclo de prensado del diéposi—-
tivo de prensado consiste también en gue dfchp dispositivo de pren~
sado sélo se puede desplazar hqrizontal.: o verticalmente, y. que —

el dispositivo de carga y descgrga lleva a cabo:el movimiento VO

- tical u horizontal correspondi nte, Con respecto 8 esto se. trata —

en los movimientos a, b de mov;mientos relativos segﬁn 1os que se pu
l
eden desplazar el grupo de prensado sdlo horlzantalmente, Yy Il dis-t 7

positivo de cargs y descarga correspondmentemente tan sélo vertical-

l .
u horizontalmente. o ? i

Tal como se desprende de laiplanta esquemdtica de las figuras —

%a ¥y 9b el ciclo del dispositivo de prensado transcurre cqmozsiguei-
Una vez que se haya elimentado la prensa 5 en la estacidén.I, se ;
desplaza horizontalmente el grupo de prensas 1, cerréndosé~ai mismo
tiempo la prensa 5 y con la aperiura de la prenss 4 regulada de tal
modo temporalmente, que pueda ser alimentada y vaciada acto seguido

en la estacién II 2l final del movimiento horizontal “a“

l

i
Una vez que se haya alimentado la prensa 4 en 1a~estacid$ II, =

el gfupo de prensas 1 baja cerrdndose al mismo tiempo la prénsa b
¥ con la épertura de la prensa 2 regulada temporalmente de tal modo
que pueda ser alimentada y vaciada acto seguido al final dellmOV1~-
miento vertical "b" en la estacién III, '
Ahora se desplaza el grupo de prensas 1 desde la eétacidn IiI -;

nuevamente en forme horizontal a la glilentacidn de la prensa 3 en

la estacién IV, retrocediéndose a continuacidén verticalmente & 18 —-
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posicién de pertida (estaecidén 1)d la limentacidén de la premsa 5.

En la figura 9a se puede apreciar el estado de funcionamiento -
de ambas prensas de émbolos inferiores 4, 5 en cada estacién I - -
IV del ciclo de prensado. lLas f&echas gt yugn, son los 6rganos —

de alimentacidén y vaciado, que ?e encuentiran en accldn, del jms-—

positivo de cergn y descarga. Los mismo se puede decir con rlspecto
a ambas prensas con émbolos auperlores 2, 3 de le figura 9b.!
| -~ | | |
! V  NiO T A ' |
L |

1.= Dispositivo de prensado|de alte capacidad, especialme#te -

para la industria maderera, con|por lo menos cuatro prensas, §e uno
o varios pisos, unidas en una unzdad de movimiento;(grupo de prensaél
cuyas unidades prensoras tlenen places prensoras calentadas y;cuya -
carga y descarga se lleva a cabb mediante bandeja de rodaduralo ali-
mentacidn por cinte (disp031t1v? de carga y descarga), caracterlzado
porque se han dispuesto en el grupo de prensas(2,3) 6 (4,5) unas al
lado de otras dos prensas(2,4 6 3,5) unas encima de otras, pudiéndo-
se'regular el grupo de prensas vertifalmente y desplazarse %meién -
horizontalmente, | ' |

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracterizado porque
el movimiento horizontal del grupos de premnsas (1) corresponée'por -
lo menos a'la anchura de una prensa, ¥y la regulacidén verti$al poxr
1o menos a la altura de una prensa, coordinédndose mediante movimlenb
horizontal o vertical respectivamente por lo menos una prensaf2,3-4,

5) aun dlspositivo de carge y descarga (8, 8'; 10, 10'; 9, 9" 11,

111), destinado para varias prensas (2, 3, 4, ¥ 5).

3e= Dispositivo segin la reivindicacidén 1, caracterizado porque-
las prensas(2,4 y 3,5)superpueste en el grupo de premsas (1) se han.
ajecutado en forma de prensas de émbolo guperior e inferlor.

4 ,~ Dispositivo segﬁn las reivindicaciones 1 ¥y 2, caregterizado

porque cade una de lds prensas(2,3, 4 y 5) dispone de su propia mesa

'fija de prensado) 14, 14').

]
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5= Dispositivo segiin una ds las reivindicaciones que anteceden; -
caracterlzado porque se hen dispuesto eon el grupo de prensas (1) dos
prensas de pisos una al 1ado de la otra, y dos' prensas de pisos wa —
encina de otre, estando limitado el movimiento norizontal del grupo’ -: :
de prensas (1) a la enchure de una prensa, y el movimiento vertical -

a le altura de la misma. | §

rl !

Be= Dlspositivo seﬂun la relv1ndlc clén 5, caraeterizado _porgue el
dispositivo de Farga v desoarﬂa (8, 85 7, 73 10, 10" &9, 9'; 11, -
11 ) estd instalado pa ra la carge y descarga de una. sola prensa.

?.—Dis%ositito avgun una de las r31V1ndleuclon?s que apﬁeceden;i_
caracteriﬂado porque el disnositlvo estacionario de'carﬁa y dsscerge i~

!

T SEEISISD L e - mm—

(1) vartiCQImente de tal modo qus se puedan cargar y . desca rrpr, con'-

el grupo d@ prcnSﬂst(1) en su pogicidn superlor, le ppensa ;g;grior -
del "rupo df prensas ( 4 é5 reSOuctlvamentr), ¥y con el gruge de p?en-
ssg en posmclén 1nferior, la prensa sunerlor del grupo de prensas(2 6
3 respeotlvamente) 7

8.- Dlsp051tivo scrun la relv_nyloaclon 7, caracterﬂzado porque —

sl grupo de :prgnsas (1) .se apoya sobre una mesa de elevac*on (6) ais-

R . ’-.4"

yuésta en un 080 (13). - i

Qe Dlsp051t1vo segun la relv1nd10 acidn 8 -caracterido. norque 88 - .
( .

han dispuesto en forma estacwonﬂrla, en los cantos sunerlores del Tomm - i

50 ractengular (13), en 1a 1linez central (c-d) en embos lados, lag ——
cintas de transm1816n (8,8') o aslbqndeaao de .rodadurs (9, 9'), y 1ns .
cintas de salida (10 10') 6 las vias de rodillos de selida respecti--
vadente (11, 11') de un sdlo d1snouit1vo de carga y descarga.

10, DlSpOBlthO segun une de les ru1v1ndlcac10nes anteriores, ca=—-
recterizs 2do porque ‘el novimiento hmrlzontal (a) y vertical (b) del &re
po de prensas (1) es un mOV1mlentoLrelat1vo seuun el uge se pueds des- -
plazar el grupo de prensas tan séll

i

horizontal o«verticalmente, y el - .
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: dispositivoi de carga y descarge correspondientemente tan sélo_yerti--

. cal'umhoriz?ntalmcnte.

11~ Digpositivo de prensado de alta capacidad.

8ain se descrde y reivindica en la presente memoria descriptiva que -
consta de 9 hojes foliedas y escritas g méqu#na por una sola cara.
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