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- e El presente invento 'se refiere a un dispo-

I siftivo para cargar baldosines o azulejos en hornos de tra-

tamientb ¥y de coccidn, précticamente hornos constituidos
por cémaras de tratamiento alargadas, a lo largo de las
cuales son obllgados a desplazarse los azuleaoo por medlo
de disposztrvos de soporte ¥y de avance, especlalmen*e'“o-
dillos. Un horno de este tipo se ha descrito en la sbi4~
citud espaﬁola nimero 462.900, presentada el 4 de Octubre

de 1977, 2 la cual se hace referencis puramente pars fines

Taan

a 11ustrat1vos, pero sii pretender l1m1tar _por ello e] 1n—

To

vento y su aplicacién a hornos tales como los descritos

LEE N

y reivindicados. . en-dicha solicitud de le misma solici-

tante. . R L ST
Ademds, el invento es apllcable en. nartacular
a hornos gue tienen una pluralidad de canales suoerpue
tos - tales como los descritos en la solicitud antes’ ci—
tada -y en otras sollcltudes ~ 0 gque tienen posiblemente
cénales puestos lado a lado o canales .superpuestos y yux—.
tapqesﬁos: pero como los azulejos se'desplazan indepen-
dientemente en cada uno de dichos canales y han de cargar-
se con independencia en cada uno de ellos, los aparatos
¥ dispositivos de acuerdo con el invento se desoribiréﬁ
esencialmente con referencia a un solb canal o plano de
tratamiento y coccidn de azulejos, siendo evidente que
prueden repetirse para éualquier nimero de canales o pla-
nos o cémaras de tratemiento y de coccién,

El aparato que forma un objeto del invento

se caracteriga porque comprende, en combinacién con ceda

cémara de tratamiento ¥y coccién de azulejos a lo largo de

i la cual se desplazan los azulejos baralelamente al eje
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»lohgitﬁainal de la cémara con una velocidad de tratamiento
1ineal, un dispositive para alimentar los azulejos, medlos
para formar en dicho dispositivo una fila da avuleaos a
cargar concurrentemente en el horno, medios para coger de
dicho dispositivo de alimentacidén dicha illa de azulegos ¥
medios para hacerla avanzar en la dlrecc16n del horno ¥-
para transferirla a un transportador terminal que trans—
porta los azulejos_de dicha fila todo el camino hasta la
entrada dél horno y los introduce en el mismo.
. ‘ De acuerdo con una-capactéristica prefefi&é
del invento, los medios para coger la fiia de azulejgs”
desde el dispositivo de alimentacién estdn constituidos
por un miembro de soporte ‘desplazable verticalmente desde
una posicién inferior a une posicién superior y desti@%&o
a aplicarse a los azuleﬁos en el fondo de los mismos 'y !
a élevarlos'por encima del dispositiio de alimentacidn en
su paso desde la posicién inferior a la posicién superior.
! : De aéuerdo con otra caracteristica preferida
del 1nvento, los nedios para coger los agulejos del dis—
p031t1vo de alimentacibn y env1arlos en la direccidn del
horno comprenden un elemento empujador que puede ser acclp
nado paralelamente a la direccidén de carga que correspoh~
~de a la direccién del desplazamiento de los azulejos en
el horné, destinado a aplicarse @ la fila de azulejos que
se ha formado en el dispositivo de alimentacidén y que ha
pasado desde el mismo a dicho dispositivo de recogida, ¥
a hacerla avanzar en la direccién del horno.

De acuerdo con otra caracteristica preferi-
da del invento, el aparato estd provisto de un drgano de

soporte estdtico destinado a recibir la fila de azulejos
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|_cogida por el empujador antes mencionado y a contribuir

] . o .
a soportarla en una fase intermedia de su desplazamiento

hacia géelanﬁe en direccién al transportadof.ferminal gue
la transporta hasta la entrada del horno.

De acuerdo con oira caracteristlca preferlda
del invento, el dispositivo transporitador termlnal cwtﬂdo
estd constituido por una pluralidad de rodillos que tienen
sus ejes perpendiculares a la direccién de desplezamiento
de los azulejos y que son accionados para hacef avanzafj

-

los azulejos a la misma velocidad y en la misma direcdién

ey

que han de tener dentro del horno.

- -De acuerdo con una caracteristica preferiha
adlclonal del invento, el dispositivo de allmentaclén ‘@5~
t4 constltulao por does correag espaciadas de tal manerp,
que soportan los azuleqos en sus dos lados y dejan enﬁre
ellos un espa01o de separaclén suf101ente para el pasc del
dlSUOalthO de recogida que los coge subiéndolos y sol— '
t4ndolos de dichas correas.

. De acuerdo con una Earacteristica; preferi-
da. adicionsl del invento, el mo%imieﬁto hacia arribas del
ﬁiembro de recogidé para coger 1os azulejos y su retorno
subsiguiente a la posicién més Eaja, ¥y ‘el movimiento del
brgano empujudor en la direccién del horno para hacer gue
los azulejos pasen desde el miembro de recogida al brgano
de soporte estdtico y al dispositivo transportador termi;
nal, y su retorno sﬁbsiguiente.a la posicidn inactiva; son |
controlados por una célula fotoeléetrica que detecta la
detencién del Gltimo azulejo de la filz de azulejos a car-
gar, cuando dicha file estd completa.. '

De acuerdo con una caracteristica preferida




10

15

20

25.

30
25088

1Hojn oan. 4-

..adicioﬁal del invento, los movimientos gntes-éitados’es»
+4n sincronizados de modo que los movimiento del miembro
de recogida y del elemento empujador son lo suficiente-
mente répidos como para permitir un movimiento ininterrum-u
pido del diépositivo de alimentacibn, con lo que la reco=
gida de los aéulejos j el desplazamiento de los mismos |
més alld del dispositivo de recogids y el retorno del dis—
positivo de recogida y del empujador a sué posiciones inagc
tivas tienen lugar dentro de un intervalo de tiempd’Que

es suficientemente corto como para no interferir cohfié
alimentacidén continua @e‘los azulejos al drgano de alimen-
tacibn. _ : .

_ El invento se comprenderd mejor a partir de
la Figuiente realizacién ilustrativa ¥y no limitatiﬁé;ébn
referencia a los dibujos adjuntos, en los que: '

_ la Figura 1 ilustra en seccidn transversal
horizontal un dispositivo de carga de acuerdo con el in-
vento, aplicado a un plano de un horno; | _

la Figura 2 ilustra el dispositivo de 1le Pi-
gura 1 en seccidén transversal vertical por el plano‘II;II
de la Pigura 1lj

la Pigura 3 ilustra el mismo dispositivo eﬁ
ung seccidén transversal vertical perpendicular a la de la
Pigura 2 y por el plano III-III de la Figura l; ¥y

la Figura 4 es un detalle de la Figura 3 &
une ‘escala ampliada, que muestre el miembro de recogida
en su posiciébn bajada. |

Con referencia a los dibujos adjuﬂtos, el
ntmero 10 designa un bastidor general del dispositivo de ‘

carga, que puede tener cualquier estructura adecuada y del
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I_cual golo se muestra la perte relativa a un plano inter-

‘_medio genérico de un horno de planos miltiples siendo evi-

dente qﬁe nada cambiaria si el .plano fuera el nds supe-
rior o el més inferior o incluso el tnico.

' -Los baldosines o azulejos son transporté—
dos por las correas 12, que constituyen el dispositivo
de alimentacién 11, accionado por poleas 22 que son accio-
nadas convenientemente, y llegan a la zoné en ia que es-
t4 situado el miembro de recogida, estando oonstituﬁdb"
. @icho miembro por la bancada indicada en general en 23,
la cual es mévil alternativamente desde una posicién in-
feridf’iﬁactiva ilustrada en la Pigurda 4 haste una ﬁbéi—
cién de recogida superior mostrada en la Plgurd 2. Du;an—
te la ‘alimentacidén de los azulejos, la bancads estd eﬁ la
p051c16n bajada y, por consiguiente, los azule3os v} bal-
6081nes 20 enviados por las correas 12 pueden.desllzarse
allo largo de ella todo el camino hasta una.p051c16n en
1a que el primer azulejo es detenido por el miembro de
tépe 19, que estZ indicado en la Figura 1 y omitiGQ'ppr
razones de sencillez de ilustracidn en las demds Figﬁras.

- Da bancada 23 comprende una pluralidad de

salientes. 25 y rebajos 26 alternocs que no han de tener
necesariamente todos la misma anchura, cuya funcidn se
comprenderd més adelente, y descansa sobre un soporte 27
a través del cual puede ser desplazada hacia arriba y ha-
cia abajo por una leva 28 accionada por medios no ilus-~
trados en el dibujo, pero simbolizados por uﬁa correa de
transmisidn interrumpide 29, Cuando la banceda 23 estd
en su posicién més baja, los azulejos que llegan estén

por encima del nivel de la superficie superior de los sa-
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_ liontes 25 ¥y, por tunto, pueden deslizarse, ai tiempo que
son guiados por las correas, hasta que son detenidos por

&1 miembro de tope 19, Una céiula fotoeléetrica 18 estd
situada en una posicién conveniente por encima de la ban-
cada y eptd destinada a vigilar el paso de los azulejos,
siendo prefefiblemente una célula que opeférpor reflexidn
dentro de un intervalo de distancia adecuado.

) En tanto los azulejos se deéplacen regular~
mente hacia adelante y, por lo tznto, la célula fotoe¢éc—
trica vigile su paso én wn corto periodo de tiempo ﬂrc— :
determlnddo, de un orden de las décimes de un segundo, la
célula fotoelbctrica no emite nlnguna sefial hacia los “ne-
canismos, Cuando se ha formado wna fila de azule10° con-
tra el miembro de tope 19 y, por tanto, se ha alcanzado
ung condicidn en la que puede empezar la 1ntroducclén de
la fila de azulejos en el horno, el ult:mo azulejo ‘se de- |
tiene por debajo de la célula fotoeléctrica ¥y la céinla
fotoeléetrica recibe la sefial éptica durante un periodo
de tiempo mayor que el predeterminado y reaccioné crae—
nando la iniciacién del ciclo que se»describiré con-a§u-
de de medios eléectricos convencionales. que una persona
experta en la técnica puede diseﬂar'fé?i}mente ¥y que no
es necesario describir aqui.

Cuando la célula da dicha orden, la banca-
‘da 23, accionada, como se ha dicho, por la 1eya 28 a tra-

vés del soporte 27, sube hasta la posicién de recogide

. mostrada en la Pigura 2 y, por consiguiente, eleva a los

azulejos y los separa de les correas 12. Cuando la ban-
cadd ha alcanzado la posicién mds alta deseada, es accio-

nado un empujador; indicado en general en 30, para mover-
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1 f{se en la direccidén del horno. El gmpujadpr esfé soporﬁado
por’una varillz 31 accionada de cualfuier manera deseada,
-por ejemplo por un cilindro hidréumlico o neumdtico 32, y
se desliza lateralmente sobre unas gulas 33 (Figura 3) y -
5. | lleva, como parte activa, unos dedos 34 de ?orma de gah-
cho que estén‘dispuestos de tal manera gque pueden pasar’
en los rebajés 26 de la bancade 23 sin interferir con los
salientes 25 de la misma, De esta manera, los dedosH}4
del empujadér'30 se aplican a los azulejos y los empujan
10 hacia el horno, 2 saber, hacia la derecha, segin se»ﬁifa
en las Figufas 1 0 2, Asi, los agulejos son traﬁsferidos &
un érgans-de soporte constituido por la bancadae fija, zn-
dicada en general en 35, que estd constituida de una nane-
ra andloga a la bancada 23 y estd provista correspondiente
15 men%e de salientes y rebajos, pero es estédtica y permane-
ce siempre al nivel mostrado en la Figura'z; a saber, al
| nivel .en el que estd destinada a regiﬁir leos azwlejos vy
a contribuir a soportarlos en su paso desde la Sancada 23
a2l transportador terminal que se ha de estudiar més:ade—
20 lante. Tan pronto comoc los azulejos'déscansan sobre diéha
bancada 35 y estdn al menos en una eplicacidn inicial con
el trensportador terminal, la bancada 23 puede retrocedér
hacia abajo hasta la posicidn mostrada en la Figura 4.
Mientras tante, las correas 12 no hen cesado su movimien-
25 %o y han continuado alimentando azuléjos. Concurrentemen-
te, el empujador 30 ha vuelto a la posicién insctiva. Sin
embargo, el dispositivo estd sincronizado de modo que el
intervalo entre dos agulejos sea sulicisnte. para permitir
gue todo el ciclo anteriormente descrito de movimientos '
30 hacia arriba y hacia abajo de la bancade y movimientos de

25088
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1 Lun iado a otro del empujador se complete en el intervalo
'cOmﬁrendido entre la llegada de un azulejo y la llegads
del siguiente, de m9do que cuando la bancada y el empu-
jador hayan vuelto a sus posiciones inactivas, llegue el
5 primer azulejo del nuevo grupo y comience la operaciéni
uns, vez mis, . '
Mientras tanto, los azulejos 20 han pasado
al transporiador terminal 14,'constituido-por rodilles,
15 gue tienen una superficie cilindrica o -~ al menoévéim
10 gunos de ellos - ranurada, accionados para mover 1o§'éiﬁ—
lejos-hacia,adelante en la direccidn de ia flecha 17 ha-
cia la entrada del horno; la cual estd situada inmediéé
tamente aguas abajo (a la derecha, mirando en la Figura 1)

: ! :
15 locidad de desplazamiento que teridrén en el hormo.

del aparato deserito, y preferiblemente con la- misma Ve~
, Ha de hacerse notar gue, preferiblemente, un
aparato dado estd destinado'a cergar azulejos de dimensio-
nes difercntes, y a este fin los salientes 25 y los ro-
bajos 26 de la bancada 23 y del érgano de soporte esté-~
20 tico, que no son iguszles entre si, como se ve en las Pi-
guras, estdn calculados adecuadamente para pérmitir dicha
elasticidad operacional. Las‘dimensionesvpreqisas~puedeﬁ
determinarse ficilmente en cada caso por una persona ex-—
perta en la técnica, y, 8i es necesario, las carreras di-
25 ferentes correspondientes de la bancada pueden también
determinarse y ponerse en prdctica por medios fécilmente
disponibles para tal persona. )
. ' Se ha descrito una realizacién ilustrativa
ly ro limitativa y el invento puede ponerse en prictica
30 por personas expertas en la técnica con muchas variescio-

25088
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Lo REIVINDICAC IONES

Los puntos de invencidn propiq ¥y nueva que
" 8e presentan‘para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE -afics, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes: .
1l8.- Aparato de carga pera hornos destinados
. & la produccién de azulejos o baldosines, caracterizaéé _
porgue comprende, en combinacién oonkcada cémara de tra-
tamiento y/o de coccidén de agzulejos a lo largo de l@ibual
se desplazan dichos azulejos paralelamente 2l eje lonéi—
tudinal de la cémara con una velocidad de tratamienﬁéx
1inea1, un dispositivo pera alimentar los azulejos, me-
dios para formar en dicho dispositivo una fila de azule-
Jos a cargar concurrentemente en el horno, medios pera
rbcoger de dlchos dispositivos de alimentacién dicha fi-
la de azulejos y hacerla avanzar en la direpcién del nor-
no y transferirla a un dispositivp {transportador tefﬁihal
gue transporta los azulejos de dlcha fila todo el camino
hasta la entradé del horno y los introduce en el mismo.,
28, Aparato segin la reivindicecién 12, ca-
racterizado porque los medios para recoger la fila de azu
lejos del dispositivo de alimentacidén estdn constituidos
'por un érgaeno de soporte desplazable verticélmente entre
una posicién mis inferior y uwna posicién més superior,
y degtinado a aplicerse a log agulejos en su fondo y &
elevarlos hasta por encima del dispositivo de alimenta-

cibn & medida que éste pasa desde dicha posicibén més in-
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38,~ Aperato segln la reivindiceeidén 12, ca-
racterizado porque los medios para recoger los azulejos
del dispositivo de alimentacidn y hacerlos avanzar en la
direccién del horno comprenden un mienbro gmpujador Que
puede ser acéionado peralelamente & la direccidén de car-
ga, que corresponde a la direccidén de desplazamiento de
los azulejos en el horno, destinado 2 aplicarse a la fi-

la de azulejos que se ha formado en el dispositivo 8¢ -

positivo de recogida, y a hacerla afanzar en la direccidn
del horno, )

' 48,- pparato segin la reivindicacién 19;-ca~
racterizado porque estd provisto de un segundo 6rgaﬁ6‘ée
soporte estdtico destinado a recibir la filé de azuiééos
cégida por el citado empujador y que llega desde dicho
dispositivo de recogide, y a coniribuir a soportarla ea
u?a fase intermedia de su progreso hacia el dispositivo
transportador teraminal que la transporta hasta la entra—
da del horno. . o

- 8,~ Aparato segin la reivindicacién 128, ca-
racterizado porque ei dispositivo transportador terminal
estéd constituido por una pluralidad de rodillos que tienen
ejes perpendiculares a la direccidn de desplazamiento de
los azulejos y accionados para hécer avanzar los azulejos
con la misma velocidad y en la misma direccién que han de
tener cuando estén dentro del horno. (

62,- Aparato segin la reivindicacién 12, ca-
racterizado porqué el dispositivo de alimentacidén estd '

constituido por dOS’correas'espaciadas una de otra de %al
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1 l..maﬁéré‘ﬁue soporten los azulejos en sus dos 1édos y de-
' .jen entre ellos un intervaleo suficiente para el paso del
dispositivo de recogida que los toma elevéandolos y sepa-
réndolos de dichas correas. '
5 8.~ Aparato segin le reivindicacién 22, ca-
racterizado ﬁorque el movimiento hacia arriba del Srgano
de recogida, que tiene la finalidad de recoger los azu-
lejos, y su retorno subsiguiente a su posicidn més infe—
rior, y el movimiento del miembro empujador en la direc-
10 ~cién del horno, que tieme la finalidad de hacer que lus
azulejos pasen desde el drgano de recogida al drgano de
soporte estdtico y al dispositivo trsnsportador terminal,
y el retorno subsiguiente del mismo a la posiéién inac-
‘ tiva, estédn controlados por una célula fotoeléctrica‘que
15 registra la detencidén del dltimo azulejo de la filavde
aéulejos a cargar cuzndo se ha completado dicha fila.:
82,~ Aparato segtn la reivindicacién 72, ca-

récterizado porque les movimientos antes citados estén
sincronizados de modo que los movimientos del miembro de
20 recogida y del miembro empujador son lo suficienteméhfé

répidos como para permitir un movimiento ininterrumpido

del dispositivo de alimentacién, con lo que la recogidé
~de los azulejos y el desplagamiento de los mismos hasta

mds alld del dispositivo de recogida y el retorno del dis-
25. positivo de recogida y del empujador a sus posiciones inac
o .tivas tienen lugar en uh periodo de tiempo lo bastante
corto como para no interferir con la alimen?acién conti-
nuade de los azulejos al Srgano de alimentacién,

98,- WAPARATO DE CARGA PARA HORNOS DESTINA-

30 DOS A LA PRODUCCION DE AZULEJOS 0 BALDOSINES",
25088 '
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- Tal y como se ha descrito en 1a Memoria que

. antecede, representado en los dibujos que se acompafien

¥ para los fines que se han especificado.
Esta Memoris consta de trece hojas escritas

a miguina por uma sole cara.

Viadrid, 98 SE7.1978
' P.A.

e

Alb%:‘f (de Blzchury
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