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La invención se refiere a perfeccionamientos relativos 

a una doble junta tórica flexible, en particular para obturador que 

comprende un órgano de obturación qu coopera con un asiento con vistas 

a realizar una estanquidad antero-posterior.

La invención se aplica, preferentemente, aunque no ne­

cesariamente, a la realización de obturadores, tales como válvulas o 

chapaletas en las que el órgano de obturación comprende un borde peri­

férico que incide, al final de carrera de obturación, sobre la superfi­

cie conoide de un asiento, y ello al cabo de un desplazamiento tangen­

te o paalelo al eje principal de simetría del asiento. Se entiende por 

conoide o conoide de revolución una superficie de revolución cuya gener 

triz es una curva cualquiera.

Para conseguir una excelente estanquidad, una solución 

'clásica consiste en prever en el borde periférico o sobre la superficie 

conoide, una gargante anular coaxial que retiene a una junta tórica de 

estanquidad. Asi pues, en posición cerrada del obturador la junta tori- 

ca está comprendida entre el borde penferico o la superficie conoide y 

el fondo de la garganta, y asegura asi la estanquidad.

Tal disposición presenta sin embargo un grave inconve 

niente. En el caso en que el obturador no esté convenientemente centra­

do con resoecto al asiento en posición de cierre, la junta no sstá un-í 

memento comprimida en su periferia, de modo que la estanquidad no es he 

mogénea, todo alrededor del obturador. En las partes en que la junta. 

tá fuertemente comprimida, el obturador puede resistir presiones impor­

tantes, mientras que en las partes diametralmente opuestas a estas ul­

timas, la estanquidad es dudosa y los riesgos de fuga a alta presión 

son importantes.

Para suprimir estos inconvenientes, se ha intentado 

eauipar los obturadores de este tino de mecanismo de centrado del ór­

gano de obturación con respecto a su asiento, y que interesan o bien a
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la cinemática del obturador o bien al propio asiento.

Sin embargo estas soluciones son complejas, poco fia­

bles y ocasionan un aumento considerable del precio de costo de los 

obturadores.

La invención tiene por tanto como finalidad suprimir 

estos inconvenientes. A este efecto en lugar de prever un sistema de 

centrado asociado al obturador y/o a su asiento, propone una junta tori 

ca que permite a la vez obtener una excelente estanquidad antero-poste- 

rior y un autocentrado do la junta, con, sin embargo, una buena homoge­

neidad de la presión de estanquidad ejercida ya sea sobre el borde pe­

riférico del obturador o bien sobre la superficie conoide del asiento.

La invención tiene además como finalidad mejorar los 

dos tipos de estanquidad realizados con las juntas toricas clásicas, a 

saber la estanquidad entre la junta y el fondo de su alojamiento y la 

estanquidad entre la**junta y el asiento de contacto que la esta asocia­

do. En lo que concierne a la estanquidad entre la junta y el fado de 

su alojamiento, preve una estanquidad estática independiente, y ello 

con ayuda de una estructura de junta clásica, por consiguiente, una es­

tanquidad fiable y segura.

Por el contrario, en lo que concierne a la estanquidad 

entre la junta y su asiento, preve una estanquidad dinámica y ello con 

ayuda de una segunda estructura de junta móvil retenida por nn anillo 

de reacción situado opuestamente al asiento de estanquidad, siendo el 

conjunto formado por la segunda estructura y el anillo de reacción mó­

vil en el interior del alojadento y siendo además solicitado elástica­

mente para asegurar la flexibilidad del autocentrado asi permitido.

Las dos estructuras de junta se unen entre si por una 

unión estanca y deíormablc de modo a asegurar la continuidad de la es­

tanquidad entre estas dos estructuras, manteniéndolas mecánicamente in_ 

dependientes entre sí.



3

Asi pues, según una característica de la invención 

la doble junta de estanquidad, con autocentrado sobre esta, y que se non 

ta en un alojamiento cuyo fondo está conformado de modo a poder coope­

rar con una junta tórica de estructura clásica con vistas a conseguir una 

estanquidad estática comprende esencialmente:

-Una primera estructura de junta t&rica que comprende 

un alma elástico, que consiste por ejemplo en un muelle de materia 

flexible, estando recubierta el alma al menos parcialmente, sucesiva­

mente por una envolvente primaria y por otra envolvente de estanquidad 

asegurando esta primera estructura junto con el fondo la estanquidad 

estática:

-Una segunda estructura de junta tórica, móvil en el 

interior del alojamiento y que comprende igualmente, de forma similar 

un alma elástico, una envolvente primaria y una envolvente de estanqui
t

dad, estando formadas las dos envolventes de estanquidad de una pieza j
!

y unidas entre sí por una membrana que-asegura la continuidad de la es-j 

tanquidad entre las dos estructuras de junta:

—Un anillo de reacción móvil en el interior del aloja­

miento y que contacta con el segundo asiento de estanquidad, opuesta­

mente al asiento de estanquidad:

-Un órgano elástico antagonista de la acción del asier 

to de estanquidad sobre la segunda estructura de la junta, pudiendo cor 

sistir este órgano elástico en la membrana, en el caso en que esta ssa 

suficientemente elástica y convenientemente conformada.

La invención se refiere igualmente a la aplicación 

de la junta tal como se ha definido en la realización de un obturador 

tal como una chapaleta o una válvula de mariposa.

Formas de realización de la invención serán descritas 

a continuación a titulo de ejemplos no linitativos oon referencia a los 

dibujos anexos en los que::
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La figura 1 os una perspectiva esquemática con arran 

camicntos parciales de una parte de una doble junta, según la invenciót..

La figura 2 es una sección parcial de una válvula de 

mariposa en la que la doble junta según la invención es llevada por el 

cuerpo de la válvula.

La figura 3 os una secciút parcial de una válvula de 

mariposa en la que la doble junta según la invención es llevada por la 

mariposa.

La figura 4 es una sección de una válvula de mariposa 

en la que la doble junta se monta en el cuerpo según otra forma de rea­

lización de la invención.

La figura 5 es una sección parcial a mayor escala del 

detalle C de la figura 4.

Con referencia a la figura 1, la doble junta 1 com - 

prende esencialmente dos estructuras de juntas tóricas flexibles, a ] 

saber:

-Una primera estructura de junta tórica 2 que compren-
I

de un muelle en cordal 3 al menos en parte recubierto de una envolvente 

primaria 4 de sección sensiblemente circular, que a su vez está en par­

te recubierta de otra envolvente de estanquidd 5 estando destinada es­

ta primera estructura de junta tórica 2 a asegurar una estanquidad es­

tática.

-Una segunda estructura de junta tórica 6 de diámetio 

generalmente superior al de la primera estructura de junta 3, y que 

comprende de forma similar un muelle helicoidal 7 al menos en parte re- 

cubierto de una envolvente primaria G de sección sensiblemente circular, 

que a su vez está en parte recubierta de otra envolvente de estanqui. 

dad 9.

30 turas de junta

Las envolventes de estanquidad 3'9 de las dos estruc- 

y 6 están constituidas por una sola e idóntica pieza,
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nor ejemplo metálica, que comprende entre estas una membrana radial de 

estanquidad 10 que permite por una parte,asegurar la continuidad de la 

estanquidad entre las estructuras de junta 2 y 6 y, por otra parte, cur. 

plir la misión de elemento elástico que asegura la flexibilidad del 

autocentrado de la estructura de junta 6.

De un modo más preciso, esta pieza tórica (5)9 y 10) 

nresenta una secci'on de revolución de naturaleza general en C, cuyas 

extremidades se vuelven respectivamente sobre las envolventes raimaría: 

4 y 3, cuyo alma (membrana 10) presenta uno o más pliegues 11 en for. 

ma de V de modo a realizar una unión elástica entre las dos estructura: 

de junta

La doble junta 1 comprende además un anillo de reac­

ción 12 flotante que se extiende entre las dos estructuras de junta 

2 y 6 sensiblemente contra la membrana 10 y que se apoya contra la car:, 

de la envolvente de estanquidad 9 de la estructura de {junta G situada 

hacia el interior de la C.

Asi pues, la estructura de junta 6 está retenida del 

lado opuesto al lado donde contacta con la parte de estanquidad que 3e 

está asociada por el anillo de reacción 12, pudiendo sin embargo dospLa 

zarse en bvoque el conjunto de estructura 6-anillo de reacción 12, sin 

deformación notoria, para autocentrarse sobre el asiento de estanqui­

dad.

Con referencia a la figura 2, la doblo junta 1 se dis­

pone en una cavidad anular 13 formada entre el flaneo lateral l4 del 

cuerpo 15 de una válvula do mariposa y una brida 16 fijada sobre el 

flanco 14 por medio de espárragos de sujeción 17. Esta cavidad 13 con­

duce a la cámara interior 13 del cuerpo 15 de la válvula y de su brida. 

l6, en cuyo interior puede desplazarse el obturador 1$. Este obturador 

19 consiste en una mariposa que puede pivotar en el interior del cuer­

po 13 de la válvula y desplazarse en traslación axial al final de ca-
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rrera de cierre.

De un modo más preciso, la cavidad anular 13 presata 

una secci&n recta en forma sensiblemente rectangular que se extiende 

radialmente, y cuya anchura es sensiblemente igual al diámetro de la 

envolvente de estanquidad 9 de la estructura de junta 6. La cara lateraL 

superior 31 y el fondo 22 de esta cavidad están formados por un calibra 

do escalonado de la brida 16, mientras que la cara lateral inferior es­

tá formada por el flanco lateral 14 del cuerpo 15 de la válvula.

En el fondo 22 de la cavidad 13 está piEvista una gar- 

gante anular 23, de sección sensiblemente rectangular, formada por un 

escalonamiento de calibrado de la brida ló y por el flanco lateral 14 

del cuerpo 15 de la válvula.

En esta garganta anular 23, se monta la estructura de 

junta tónica 3 destinada a obtener la estanquidad mencionada estática y 

cuyo diámetro es superior al de la garganta 23* Un de hacerse notar que 

el montaje de esta estructura de junta 2 se efectúa en el momento del 

montaje de la brida lG, obteniéndose la presión de estanquidad por suje­

ción de la brida 16 sobre el cuerpo 15 de la válvula.

Sobre la cara lateral inferior de la cavidad anular 

(flanco 14) se realiza una cavidad circular de sección rectangular 24, 

en la que se dispone el pliegue en V 11 de la membrana de estanquidad 

1 0 .
En el volúmen comprendido entre el fondo 22 de la ca­

vidad anular 13 su cara superior 21, la estructura de junta G y la mem 

brana 10 se monta flotante el anillo de reacción 12, de sección rectan­

gular, que es guiado por la cara superior 21 y por la membrana 10 per­

pendicularmente al eje de la doble junta 1.

La estructura de junta de estanquidad dinámica 6 pre.

30

senta un diámetro (tórico) ligeramente inferior al diámetro interno del 

cuerpo 15 a la altura del alojamiento 13 y del diámetro medio de la sec
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ci6n conoide 25 de la mariposa 19, de modoque esta estructura de jun­

ta 6 sobresalga 'ligeramente al interior del vol&men interno del cuer­

no 15 y que en posición de cierre (posición representada en la figura 

2), esté comprendida entre el anillo de reacción 12 y la sección conoî  

de 25 de la mariposa 19*

Está perfectamente cía oque según esta disposición la

sección conoide 25 de la mariposa 19 y las primera y la segunda estruc­

turas de juntas 2 y 6 pueden que no sean rigurosamente concéntricas en 

virtud de que durante el cierre se produce un autocentrado de la estruc 

tura de la junta 6 alrededor de la sección cónica 25 de la mariposa.

En efecto, en dicha válvula, el cierre se obtiene me­

diante un desplazamiento axial de la mariposa 19 en dirección de la 

junta 1 y paralelamente a ésta de modo que la estructura de junta di" 

námica 6 sea solicitada en una parte de la sección 25 de la mariposa

19 de mayor diámetro.

Consecuentemente, si en posición de reposo la estructura 

de junta 6 no está convenientemente centrada sobre la porción 25 de la 

riposa 19, el contacto de la porción 25 con la estructura de junta 6, 

se produce de partida en una zona de la sección o porción 25 que presenta 

un diamétro inferior al de la estructura 6. Por consiguiente, ésta es 

rechazada lateralmente con el anillo de reacción 12, hasta que la zona 

de contacto de la sección 25 resulte coaxial a la zona interna de la 

estructura 6. En esé momento, la estructura 6 incide sobre toda la cir 

cunferencia de la mariposa. En la última fase de la carrera de cierre 

de la mariposa 19 siempre en virtud de su forma conoidal, la sección 

25 comprime la estructura de junta que es retenida, a la altura de su <ha 

ra diametralmente opuesta por el anillo de reacción 12. Una continuidad 

de la presión de estanquidad ejercida sobre la estructura de junta 6 

se obtiene incluso si, de partida, la sección 25 de la mariposa 19 y 

las dos estructuras de junta 2 y 6 no estuvieran rigurosamente concen-
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tricas.

La figura 3 representa un montaje inverso con respec­

to al representado en la figura 2, en el sentido de que la doble junta 

1 es llevada por la mariposa 26 de la válvula mientras que el asiento 

de estanquidad asociado a esta doblo junta 1 consiste en un asiento 

conoide 27 realizado en el interior del cuerpo 23 de la válvula.

La mariposa 36 comprende por tanto, a la altura de su 

sección, una cavidad anular 13' de forma estrictamente idéntica a la 

representada en la figura 2 y que encierra a la doble junta 1 del modo 

anteriormente señalado.

Con referencia a la figura 4, la válvula de mariposa 

39 con dos carreras de la mariposa comprende un cuerpo 30on el que está 

dispuesta la mariposa 31- Este cuerpo 30 puede comprender un fuste alar 

gado 32 coronado por una caja de control 33 en la que se aloja un dis­

positivo de accionamiento gobernado por un postigo de manipulación y/ojpor
i

un accionador no representado. "

En el interior del fuste alargado 32 se monta pivotante un árbol cen -

tral 34, unido por una parte a la mariposa 31 por medio de un disposi­

tivo de unión 35 que permite su accionamiento en rotación, con sin em­

bargo, la posibilidad de desplazarse en traslación y, por otra parte 

a una corona de accionamiento 36 situada en el ínterio5 de la caja 33

Alrededor del árbol 34, en el interior del fuste 32, 

se monta pivotante un árbol hueco coaxial 37; unido por una parte a

la mariposa 31 por medio de una excéntrica 33 que permite el accionamiáti

to en traslación de la mariposa 31 Y P°r otra a una corona de acciona­
miento 39 en el interior de la caja 33.

Las coronas 36 y 3ü están unidas por su parte a un 

sistema de accionamiento 40 &  modo que al hacer pivotar en sincronismo 

los árboles 34 y 37, la mariposa 31 es accionada en un movimiento de 

rotación, mientras que cuando se hace pivotar el árbol hueco 37 manto-
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niendo fijamente el árbol 34, se provoca un desplazamiento de trasla - 

ción de la mariposa 3 1*

En principio, este movimiento de traslación solo se 

efectúa cuan o la mariposa 31 es paralela al plano de su asiento.

Quéde bien entendido que para permitir las dos carreras (traslación ro­

tación), la mariposa 31 se monta igualmente pivotante sobre el cuerpo 33 

del lado diametralmente opuesto al eje 37 por medio de un mecanismo de 

pivotamiento 4l que permite a la vez dos rotaciones perpendiculares.

La válvula anteriorme t: descrita es denominada "DIDRO 

MICA" por su constructor.

Con referencia a las figuras 4 y 3, el asiento 42 de li

válvula de mariposa de un tipo similar al representado en la figura 2,

comprende además asociado a la brida 43, un porta-junta 44 flotante, cu

ya cara inferior 45 constituye la pared superior de la cavidad 13 que

sirve para el guiado de la estructura de la junta de estanquidad dina- j
i

mica 6 de la doble junta 1, mientras que la cara posterior 46 coopera 

con una junta doble 47 retenida por la brida 43.

Admás, en su parte inferior el asiento 42 comprende 

un yunque 43 cuya cara superior constituye Ta pared inferior de la cavi­

dad 13. Esta disposición permite unacayor libertad de la estructura ué 

la estructura de junta de estanquidad dinámica 6, en particular duran­

te sus desplazamientos durante el autocentrado sobre la mariposa.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse constar 

aue las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modi­

ficaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio fundamental.
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10

REIVINDICACIONES

1. -Perfeccionamientos en dobles juntas tóricas, sensi­

bles para obturadores, destinadas a oontactar con un asiento de estan­

quidad con autocentrado sobre éste y que se mnnta en un alojamiento cu­

yo fondo está conformado de modo a poder cooperar con una junta de es­

tructura clásica con vistas a obtener una estanquidad estática, carac­

terizados porque cada doble junta presenta, para la estanquidad con el 

fondo del alojamiento, una primera estructura de junta tórica que coo­

pera con el fondo para obtener una estanquidad estática,para la estan­

quidad con el asiento de estanquidad que le está asociado, una segunda 

tructura de junta t&rica retenida del lado opuesto al asiento de estan­

quidad, por un anillo de reacción, para la flexibilidad de este auto - 

centrado, medios elásticos que actúan sobre la segunda estructura do 

jnnta, y para asegurar la continüdad de la estanquidad entre las es - 

tructuras de junta, una unión estanca y deformable.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­

racterizados porque la primera estructura de junta tórióa flexible pre­

senta un alma elástica que puede consistir en un muelle helicoidal tu­

bular, p otro, de materia flexible estando recubierta el alma, al menos 

parcialme te por una envolvente primaria y por otra envolvente de es - 

tanquidad, porque la segunda estructura de junta tórica presenta de 

forma similar, un alma elástico, una envolvente primaria y una envol­

vente de estanquidad y porque las dos envolventes se unen entre si por 

una membrana de estanquidad que constituye la unión estanca, realizando 

se el conjunto constituido por las envolventes y la membrana en una 

sola pieza.

3. - Perfeccionamientos según una de las reivindica - 

ciones anteriores, caracterizados porque los medios elásticos consis­

ten en la membrana y porque en este caso está es realizada en un mate­

rial suficientemente elástico y está conformada de modo a actuar a la
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forma de un muelle.
4. - Perfeccionamientos según una de las reivindica - 

ciones anteriores, caracterizados porque las dos envolventes y la menbri 

na consisten en una pieza túrica de secciún de revolución que presenta 

la naturaleza general en C, cuyas extremidades se vuelven hacia las

nvolventes primarias relativas a las dos estructuras de junta y cuyo

alma presenta un pliegue en forma de V.
5 . - Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizados porque es en su totalidad o parcialmen­

te metálica.
6. - Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizados porque esta dispuesta en una cavidad anu 

lar que nresenta una secciún recta de forma sensiblemente rectangular 

que se extiende radialmente y cuya anchura es sensiblemente igual al 

diámetro de la envolvente de estanquidad de la segunda estructura de 

junta comprendiendo el fondo de esta cavidad una gargante anular en

la que se monta con fuerza la primera estructura de junta comprendiendc 

la cara inferior de la cavidad anular un vaciado circular en el que 

se disnone el pliegue en V de la membrana de estanquidad mencionada.:

7.- Perfeccinnamientos según la reivindicación 6, ca­

racterizados porque la cavidad es realizada en al menos dos piezas en­

sambladas entre si.
3.- Perfeccionamientos en dobles juntas túricas flexi, 

bles para obturadores, tal y como queda sustancialmente descrito en 

la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Menoría consta de 12 hojas escritas a máquina

por una sola cara.

Madrid, 2 6 J M L W 8

APPLICATIONS MECANIQUES ET ROBINBTTE 
RIE INDUSTRIELLE A.M.R.I.







APPLICATIONS K3CAKICU33 33 ROBIN



TITEETE INDUSTRIARLE A.M-R.I -2So jas n32


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



