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MEMORTEA NEsCcCRrRLIPTIVA

La presente Patente de Invencidn hace referencia, se-

gin se indica en su enunciado, a unos perfeccionamientos -

introducidos en la construccidn de los rodillos dentados °-.

<

que constituyen elemento esencial de las modernas miaquinas

de hilar, normalmente denominadas hiladoras por cabo abier-

B
.

to, que realizan el hilado por centrifugacién, eliminando
los husos, aros, anillos y cursores, y sustituyendo éon
claras ventajas en cuanto a productividad y calidad de los
resultados, a las mdquinas continuas de hilar de tipo cla-
sico. De manera general, segin es bien sabido, los indica-
dos cilindros dentados se construyen actualmente por arro-
llamiento helicoidal sobre un cilindro de soporte, de un
fino perfil de acero dotado en uno de sus bordes de una
sucesion de dientes. La principal desvenlaja de que adole-
ce este sistemc, n pesar de su general ulilizacidn, estri-
ba en el hecho de que el indicado perfil debe necesariamen-
te presentaf un grado relativamente elevado de flexibBili-
dad, para poder ser arrollado helicoidalmente, encajéndo-
lo en la correspondiente regala prevista en el cilindro

de soporte. Ello determina que puedan dnicamente ser tra-
tadas, para conlerirles el grado de dureza necesario, las
puntas o zonas extremas de los dientes conformados por el

perfil, pero no la totalidad de éste, que, en consecuencia,

N




10

se desgastacon relativa- facilidad, en especial cuando ce
tratan fibras sintéticas, obligando con cierta frecuencia

a unas operaciones de sustitucidén gque deben forzosamente

llevarse a cabo en el taller, determinan que la maquina ~-.°

permanezca inactiva durante un pericdo de tiempo relativa—.
mente prolonga&o y resultan econdmicamente muy gravosas.
Para subsanar el reflerido defecto, ¢l propio recu-
rrente ided unos perfeccionamientos en la construccién de
los referidos rodillos dentados que basicamente consisten
en prever una sucesién de arandelas planas,'iguales entre
si, obtenidas‘por estampacidn a partir de una calidad apro=
piada de acero, dotadas en su periferia de un dentado con-
tinuo, tratadas en vistas a conferirles un miximo de dure-
za, y provistas esencinlmente de un corte radial, que les
permite abrirse y deformarse ligeramente, adaptindose a
un paso helicoidal ideal de reducidas dimensiones, cuayas
arandelas se sitdan unas a continuacidén de otras, prolon-
gindose sin solucién de continuidad, sobre un soporte ci=-
lindrico en el que quedan inscrtadas y de cuya superficie
lateral sobresale tan sdélo ¢l borde dentado referido, de-
finiendo una hélice continua, de paso reducido, sobre esta
superficie. Estos perfeccionamientos fuceron oportunamente
protegidos por medio de la Patente de Inveneidén nimero

449,041, que fué concedida a favor del recurrente con fe-
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cha 13 de Abril de 1977 y que ha sido ya llevada a la préo-
tica con un lisonjero éxito, permitiendo prolongar de ma-
nera muy notable la duracién de los referidos rodilles.
Ocurre, sin embargo, que el soporte al que se fijan las -
indicadas arandelas, que, de acuerdo con la indicada pa-
tente, se halla formado por un elemento continuo, de sec-
cidén rectangular, dispuesto segin un arrollamiento heli-
coidal cilindrico, debe ser construido con un grado muy
elevado de precisién, con intervencidn de una notable
proporcién de mano de obra especializada, alcanzando,por
todo ello, precios de coste muy elevados. En la referida
patente se recoge y reivindica también, como variante de
realizacion, la posibilidad de sustituir el expresado ele-
mento helicoidal por un bhlogue citindrico moldeado diree-
tamente sobre la sucesidn de arandelas dentadas abiertas,
que quedan convenientemente ocluidas en el mismo. Ahora
bien, esta solucién, que, desde.luego, permite obtener el
rodillo en condiciones econbémicas muy favorables, resulta
técnicamente perfecta tan solo para determinadas calidades
e fibras, puesto que obliga a utilizar arandelas de espe-
sor relativamente apreciable, para evitar que experimen-
ten deformaciones en la operacidn de moldeo sobre las mis-
mas del material que integra el bloque de soporte.

La presente Patente de Invencidn tienc precisamente
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por objeto unos perfeccionamientos introducidos en la cons-
truccidén de rodillos dentados para maquinas hiladoras pép’j
centrifugacidén, o de cabo abierto, mediante los que quedan
subsanados de manera pfdcticamente radical los inconveniénuf
tes que han quedado esquemdticamente resefiados. Mediante
estos perfecciénamientOS, en efecto, resulta posible obte-
ner los indicados rodillos en condiciones ccondmicas muy
accptables, a precios de coste que superarin tan solo cn
medida muy modesta los alcanzados por los rodillos de tipo
corriente, pero consiguicndo una duracidn miy superior a

la de éstos, equiparable a la de los rodillos obtenidos

de acuerdo con la primera patente referida. Por otra par-
te, los rodillos construidos de acucrdo con la invencion,
pueden ser ventajosamente utilizados para ¢l hilado de to-
da clase de fibras y mezclas de {ibras textiles, sin nin-
guna limitacidn. En estas condiclones, las venlajas prac-
ticas que se deducen de los perfeccionamientos que nos ocu-
pan resultan de todo punto evidentes.

Consisten bdsicamente los indicados perfeccionamien-
tos en la previsidn de un cuerpo cilindrico hueco, abier-
to por sus dos bases, dispuesto para ser montado sobre el
correspondiente drgano de la maquina por medio de un so-
porteapropiado, cuyo cuerpo, de mancra escncial, presenta

su superficie exterior mecanizada, conformando una sucesidn
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de dientes iguales entre si, dispuestos sobre una alined-
cibén que describe una hélice de paso muy reducido sobre -
la indicada superficie. Este cuerpo podri ser obtenido

a partir de una calidad apropiada de acero, pudiendo tem- -
plarse de manera que preéente el grado de dureza necesario‘
para .poder resistir sin fatiga ni desgaste el roce con
cualquier clase de fibras que interese trabajar por duras

y dificiles que sean, de manera que, incluso en las con- -
diciones de trabajo ma$ desfavorables, alcance una vida,
sind indefinida, si por lo menos notablmente prolongada.

Por otra parte, el cuerpo en cuestidn se obtendrd a través
de unas operaciones de mecanizado 'que podran automatizar-
se total o parcialmcnte ;in excesivas dificultades, de ma-
nera que sera posible organizar una produccidn en grandes
series, con un alto grado de precisidn; aprovechando basi-
camente una magquinaria ya existente y meaiantc unas inver-
siones relativamente modestas. Por (ltimo,merece también
destacarse que los desgastes a que puedan verse sometidos
los dientes del cilindro, podrdn ser absorbidos en una
simple operacidn de reclificado a que se someta al conjun-—
to, rebajando c¢n medida minima la arista activa de aqué-
llos, operacidn ésta que, como se comprende, no resulta

excesivamente dilicil ni onecrosa.

Con el dnico [in de aclarar y puntualizar cuanto que-
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da expuesto, con la presente memoria se acompafia una 14mi--.

na de dibujos, en los que - en forma esquemdtica y, desde

luego, sin caracter limitativo de ninguna clase - se ha .-

representado un ejemplo concreto de aplicaciéﬁ prictica
de los perfeccionamientos que se preconizan.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista alzada, con una mitad en

seccidn diametral, del cuerpo mecanizado que constituye

LIRS

2

2

elemento esencial de los perfeccionamientos que nos ocupan.

La figura 2 es una vista en planta del mismo cuerpo
mecanizado representado en la figura precedente.

La figura 3 es un despiece en.perspectiva, a menor
escala, mostrando al mismo cuerpo mecanizado representado
en las dos figuras precedentes, junto con los elementos
a través de los que, en una forma preferente de renliza-
cidn, s¢ lleva o cabo su monlaje sobre el correspondiente
drgano de la maquina hiladora por'centvifugacién.

La figura 4 es un despiece en seccidén diametral de
los mismos elementos representados en la figura preceden-
te.

Y, finalmente, la figura 5 es una seccion diametral,
mostrando al mismo conjunto representado en las dos figu-

ras anteriorces, convenientemente montado.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con
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los perfeécionamicntos en cueshidn:

Se prevé, en primer lugar, como elemento esencial;
un cuerpo cilindrico, seflalado en su conjunto con la re—i‘
ferencia 1, que se obtendri por mecanizacidn a partir de ..
una calidad apropiada de acero u otro material apropiado,

y podra ser soﬁetido a cuantas opceraciones se consideren
convenientes para conflerirle el necesario grado de dureza.
La superficie exterior de este cuerpo es mecanizada, sien-
do bdsicamente sometida a una operacidn de roscado, en la
que se determina en esta superficie al mcnos un filete he-
licoidal, de paso muy reducido, y a uha sucesidn de fresa-
dos paralelos y equidistantes, en direccidn inclinada con
respecto a las generatrices del cilindro, que seccionan

el expresado filcte, definiendo en el mismo una serie de
dientes 2, de forma aproximadamente triangular, iguales
entre si y regularmente cspaciados. Finalmente, la indica~-
da superficie podrd ser sometida a cuantas operaciones de
rectificado, amolado, brufiido, etc., se consideren opor-
tunas.

El cuerpo cilindrico referido queda ¢n disposicidn
de ser montado sobre el correspondiente 6rgano de la miqui-
na de hilar, a través de un sistema de soporte cuya estruc-
tura podrd, como sc comproende, variar entre l1imites relati-

vamente muy amplios. En el ejemplo de realizacién represen-
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tado en los dibujos a los que se vienc refiriendo la expli-~
cacidén, este soporte adopta una estructura andloga a la - -

"

que se describia ya en la Patente de Invencidn n¢.449.041; "
anteriormente aludida, es decir, comprende un cuerpo ciliﬁuf
drico 3, de didmetro exterior coincidente con el didmetro '
interior de aquel cuerpo, de manera que estos cuerpos pue-~ .
dan enchufar uno en otro, en forma ajustada,., kEn una forma‘
muy preferente, aunque no necesaria, de realizaciédn, el .
cuerpo cilindrico 1 presentari en sus bases sendas super-
ficies anulares 4-4', planas y ortogonalcs al eje, forman-

do un voladizo hacia el interior, que definirdn las aber-
turas de ajuste 5-5', y entre las que existe un amplio va-
ciado 6, exclusivamente destinado a reducir el peso del
material, en vistas o que el conjunto del dispositivo pre-
sente con un miximo de aproximacidn ¢l mismo peso que los
dispositivos de tipo tradicional, En ecsta misma forma de
realizacién, el soporte 3 presentg en una de sus bases una
aleta periférica sobresallente 7 contra la que se apoya

una de las superficies extremas 4' del cuerpo 1, y recibe

en su base opuesta una tapa 8, constituida por una pieza
independiente, convenientemente fijada en posicidn, que
conforma también una aleta periférica en voladizo 8, con-

tra la quc quedn apoyada y aprisionadn fa superficie 4,E1

cuerpo 1 queda, pues, enchufado sobre el soporte 3, gobre
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el que ajusta, quedando aprisionado cntre las alctas 7 y.S,
al ser situada y quedar convenientemente fijada en la po-
sicién de cierre la tapa 8. .
La fijacién de la tapa 8 al cuerpo 3 podri, como es
légico, llevarse a cabo a través de una verdadera infini=-
dad de sistemaé distintos, todos los cuales deberan con-
siderarse comprendidos e¢n el ambito de proteccidn del re-
gistro que se solicita. En una forma preferente de reali-
zacién, el cuerpo 3 presentarid en su base abierta una ca-
nal anular concéntrica 10, definida entre un reborde peri-
férico 11 y un cuello axial 12, que rodea la abertura axial
13. E1 reborde 11 se halla roscado interiormente y queda
en condiciones de permitir el acoplamiento a rosca de un
saliente axial cilindrico 14 previsto en la cara inferior
de la tapa 8, la cual presenta una abertura central 185,
en la que ajusta el cuello I2. Basta roscar a fondo la ta-
pa 8 sobre el soporte 3 para dejar inmovilizado con toda
seguridad al cuerpo mecanizado 1 en la posicidén de monta-
je. Como se comprende, el acoplamiento a rosca entre los
dos cuerpos referidos. debera llevarse a cabo en sentido
contrario al del movimiento de rotacidn a que queda some-
tido el conjunto del rodillo en el funcionamiento de la
mdquina, de manera que este movimiento tiendn a mantener

el acoplamiento, impidiendo el desenroscacdo fortuito. In-




10

20

10

trese, en cual caso que el acoplamiento entre el soporte -
y la tapa se realice en forma fAcilmente desmontable, con.’

o
objeto de que pueda llevarse a cabo, siempre que interesz,"’
el desmontaje de la pieza principal mecanizada 1, por ejem‘ 
plo, con objeto de sustituirla o de efectuar cualquier re-
paracidén sobre la misma.

Finalmente, segin se ha ya indicado, el soporte 3 se¢
hallaréd dotado de medios de acoplamiento al correspondien-
te eje de la maquina, medios que, desde luego, podran pre-
sentar cualquier estrcutura que se considere conveniente,
pudiendo, por ejemplo, preverse simplemente en la base del
expresado soporte una cavidad axial roscada 16, dispuesta
para-recibir la extremidad del correspondiente eje.

Resta ya Gnicamenle hacer constar de una manera ge-
neral y expresi que, como se comprende y es lagico, y apar-
te de las que han sido ya concrelamente indicadas, en la
aplicacidn précgica de l;s perfeccionamientos que han que-
dado descritos, cabri introducir todas aquellas adiciones
y modificaciones de detalle que no afecten a lo que cons-

tituye la esencialidad del registro que se solicita.
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REIVINDICACTIONES S:: .o

1 - Perfeccionamientos en la construccidn de rodillos’

dentados para maquinas hiladoras por centrifugacién, de ’

acuerdo con los cuales se prevé un cuerpo cilindrico hueco, .

abierto por sus dos bases, obtenido a partir de una cali-
dad apropiada AG acero, que,de manera esencial, presenta

su superficie exterior meccanizada, conformando una suce-

sién de dientes sobresalientes iguales entre si, dispues-
tos sobre una alineacidén que describe una hélice de éaso

muy reducido sobre la indicada supcrlicic.

2 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales la
superficie exterior del cuerpo cilindrico referido en la
reivindicacidn precedente, es sometida a una primera ope-
racidén de mecanizado en la que se determina sobre esta su-
perlficic al menos un lilete helicoidal continuo sobresa-
liente,seguida de una sucesion d; operaciones de {resado,
en sentido inclinado con respecto a las generatrices del
cilindro, en las que se secciona el indicado filete, defi-
niendo sobre el mismo una sucesidon de dientes triangulares
iguales entre si y regularmente espaciados, aparte de las
operaciones iniciales y finales de preparacidn, desbasta-
do, acabado, rectificado y anilogas quc en cada caso se
consideren oportunas.

3 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el

s
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cuerpo cilindrico mecanizado referido en las dos reivirndi-
caciones precedentes, se halla dotado en sus bases de sen-
das superficies anulares planas y perpendiculares al ejey’
a través de las que queda en condiciones de apoyarse, res~ -
pectivamente, contra un reborde periférico extremo previs--
to en un soporte cilfndrico, dotado de medios de fijaciédn’
al correspondiente Grgano de la maquina y sobre el que en{
chufa aquel en forma ajustada, y contra una zona perimetral
de una tapa plana, que se fija en forma desmontable al ex-
presado soporte, y mediante la que se inmoviliza al cuerpo
mecanizado en la posicidn de montaje.

4 - Perfeccionamientos en la construccidn de rodillos
dentados para maquinas hiladoras por centrifugacidn.

Consla la prescente Memoria Descriptiva
de doce hojas mecandgrafindas, escritas por
una sola cara, numeradas del 1 al 12, con
sus lineas numeradas, a su vez, de cinco

en cinco y de dibujos anexos.
Barcelona, =& JUL. 1978

P. A.

=

-t



D. LUIS MARSAL FIGUERAS Tres hojas | Hoja'l

S~
~ -~ . — P

Barcelona~ ' JUL. 1978
P A. ‘

Eséala variable - .




Tres hojas

D.LUIS MARSAL FIGUERAS

Escala variable

Barcelo_na
F. A

=4 JUL 1978

2.

e

.l
-
AE

e .
PRI -



D.LUIS MARSAL FIGUERAS

Tres hojas. 'Hoja 3

Escala variable

b , 2
Sy , ~ 4
/ \\“7

FIG.5 i

Barcelona, =~ l;n JUL,
PA 1378

=




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



