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La invención trata, de acuerdo con lo  que indica e l enunciado, 

de un difusor concebido para procesos de agotamiento de azúcares y 

alcoholes, bien partiendo de materias primas o sus derivados en la  

industria alcoholera y alimentaria.

5. -  Se trata en suma de recuperar, pop^principio de ósmosis celular,

la  riqueza contenida en éstos productos, a n ivel de explotación in­

dustrial, de una forma económicamente interesante, por e l  aprovecha­

miento energético que supone e l  to ta l cerramiento para evitar esca­

pes de calor.

10.- El funcionamiento está basado en una plataforma giratoria  que

contiene la  carga de producto, e l  cual es regado en. catorce etapas 

con su correspondiente rec ic la je  a partir de-la primera, en que se 

aporta agua caliente, agua vapor, vinazas procedentes de destilación 

de otros aparatos, a una temperatura en cualquier caso de 35-r 

15. -  A partir de la  primera etapa este flu jo  es enriquecido'progre-

sivamente hasta alcanzar en la  catorce su mayor grado alcohólico o 

de sacarosa, según los casos de materia a difusar. .

La mencionada plataforma se desliza a través de ruedas dispues­

tas en sus paredes de forma sectoria l, con base filtra n te  .para obte— 

20.- ner una precolación que permita e l  reciclado en cada uno de las eta­

pas correspondientes. -

La invención, para una más fá c i l  comprensión, será explicada 

haciendo referencia a l adjunto juego de dibujos, donde se ha repre­

sentado un ejemplo de ejecución preferido, que no tiene carácter l i -  

25.- mitativo alguno, sino simplemente ilu stra tivo , pudiendo ser objeto

de modificaciones de detalle en todo aquello que no a ltere , de un mo 

. do fundamental, su propia finalidad característica.

En los dibujos:

FIGURA IS, muestra la  vista en planta del difusor de la  inven- 

30 .- ción y

FIGURA 23, es la  v is ta  en alzado y sección del mismo difusor



de la  figura anterior.
Haciendo referencia constante a l ejemplo de ejecución r^piesen 

tado, la  estructura del difusor de la  invención consiste en un cerra­

miento circular exterior -1- y ux segando cerramiento in terior -2-, 

formando entre ambos una sección de an illo  circular por la  que se des­

liza rá  la  plataforma filtran te  que soporta e l  producto.

Este an illo  es cerrado en su base de doble fondo y está sectorial- 

mente dividido en tantas partes como etapas de forma escalonada, a f in  

de que e l líquido pueda correr por desnivel de la primera a la  cator­

ce y.en sentido contrario a l avance del producto.

Cada una de las bandejas o etapas vá provista de una bomba -3- 

que red icla  e l líquido a l colector de riego correspondiente -4-. s i­

tuado en la  parte in ferior del colchón que forma e l producto.

E l cerramiento en la  parte superior del aparato consiste en ta­

pas de acceso de forma sectoria l, coincidente en sus dimensiones tan­

to con los sectores de la  plataforma giratoria , como con la bandeja.

situada en la  parte in ferior de dicha plataforma.

. La entrada de materia prima a tratar se efectúa en la-parte su­

perior del aparato, inmediatamente antes de la  etapa catorce,- siendo 

regulada la  carga, a efectos de reparto, por husillos helicoidales 

abiertos -5- y la  carga de alimentación por sistema de sondas de elec­

trodos que limutarán las alturas máxima y mínima, dando orden de .paro 

y marcha a los elementos electromecánicos de alimentación a l aparato.

La salida de orujo se efdctúa inmediatamente después de la  eta­

pa primera, a través de cuatro elementos dispuestos en e l  último sec­

tor y que son:
a )  . Rodillo compactador -6- para escurrido fin a l.

b )  . AraHador de reparto -7- para distribución del producto.

c )  . Bvacuador de producto heliooide -8 -, y

d ) . Limpiador rasante -9- de la  plataforma.

La disposición general del aparato es de to ta l estanqueidad,



siendo e l aspecto exterior e l de un denósito circular, que contie-
¡

ne en e l in terior del cerramiento la  plataforma giratoria  de agota- 

65'.- miento y en e l  espacio interior, del segundo cerramiento la  sala de 

máquinas, con su central hidráulica -10-y eléctrica  -11-, donde, se 

efectuará e l  manejo del mismo.

El accionamiento de giro de la  plataforma'podrá ser por pasos 

de 250 mm. o bien continuo y se rea liza  por un sistema hidráulico 

70 . -  -12- que actúa con uno o dos émbolos en la  perifer ia  exterior de

la  plataforma en dientes dispuestos a t a l  fin , pudiéndose simulta­

near con un segundo émbolo que active en la p erifer ia  interio?,por 

e l  mismo procedimiento, de forma alternada, es decir, cuando uno 

in ic ia  la  retracción del émbolo, in ic ia  e l otro e l  empuje, obte- 

75.- niendo de ésta manera un movimiento de giró continuado o -.poy_ pasos 

segdn se e l i ja ,  de acuerdo con la  envergadura del aparato,o-,por la  

conveniencia del producto a tra tar. \ -

Las indicaciones numéricas qué aparecen en e l plano y que no 

han sido referenciadas en e l texto de la  memoria, corresponden rés- 

80.- pectivamente:

13. -  Tabique limitador.

14. -  Focos de iluminación in terior y

15. -  Pasarela de v ig ilancia . '

Descrito suficientemente e l objeto de la  invención, sólo res-

85.- ta añadir que en su realización podrán introducirse todas aquellas 

modificaciones de detalle que no alteren la  esencialidad, pudiendo 

afectar a cambios de forma, materia dimensiones, proporciones y en 

general a cuantas tengan un carácter accesorio o complementario, de 

biendo quedar incluidas todas ellas en la protección que se recaba.

3 . -



90 . - R B I V I N D I C A C I O N E S

is ) .  DIFUSOR PARA AGOTAI.IIENIO DE ORUJOS, PULPAS Y PRODUCIOS SI­

MILARES, caracterizado porque su estructura está determinada por un 

cerramiento circular gxjrerno y otro interno, formándose entre .ambos 

una sección de an illo  circular por la que se desliza una plataforma 

9 5.- filt ra n te , soporte 'del producto, estando dicho an illo  cerrado en su 

base con doble fondo y dividido sectorialmente en tantas partes como 

etapas de forma escalonada, a f in  de que e l liquido pueda correr por 

desnivel .de la  una a la  oatorce y en sentido contrario a l avance del 

producto. ,

100.- 2&). Difusor, segdn la  13 reivindicación, caracterizado porque

cada bandeja o etapa va provista de una bomba que recicla, e l  liq u i­

do y, lo  eleva a l colectar de riego correspondiente, situado en la  

parte in ferior del colchón que forma e l producto.

33). Difusor, segdn las reivindicaciones 13 y 23, caracteriza- 

105. -  do porque e l cerramiento superior consiste en tapas de acceso con 

forma sectoria l, coincidiendo en su dimensionamiento tanto con los 

sectores de la  plataforma giratoria  como con la  bandeja situada en 

la  parte in ferior de dicha plataforma.

4&). Difusor, segdn las reivindicaciones 1& a 33, caracterizado 

110.- porque en la parte superior de la  máquina, inmediatamente antes de 

la  etapa catorce, está dispuesta la  entrada de materia prima a tra ­

tar, regulándose la  carga a efectos de reparto por husillos h e lico i­

dales abiertos y la carga de alimentación a través de un sistema de 

sondas de electrodos que limitan las alturas máxima y mínima y dan 

115*- orden de paro y marcha a los elementos electromecánicos de alimen­

tación a l aparato,

' 53), Difusor, segdn las reivindicaciones 13 a 43, caracteriza­

do por haberse dispuesto en e l último sector cuatro elementos a tra ­

vés de los cuales se efectúa la  salida de orujo, inmediatamente des-



120. -

125.-

130.-

135.-

pué's de la  etapa primera, siendo ta les elementos un rod illo  compac- 

tador para escurrido fin a l; un arañador de reparto para distribu- ' 

ción del producto; un evacuador de producto heliooide y un limpiador 

rasante de la  plataforma.

63.- Difusor, según las reis/indioaoiones 13 a 5-) caracteriza­

do porque en e l  espacio in terior del segundo cerramiento, se ha dis­

puesto la  sala de máquinas, desde donde se genera y controla e l mo­

vimiento del aparato.

7 3 , -  Difusor, según las reivindicaciones 13 a 63, caracteriza­

do porque e l  accionamiento de giro de la  plataforma podrá ser por 

pasos o continuado, según convenga, estableciéndose a través de un 

sistema hidráulico que actúa con uno o dos émbolos en la  periferia  

exterior de la  plataforma, en dientes dispuestos a ta l  f in , pudién­

dose simultanear con un segundo émbolo que actúe en la  periferia  in­

te r io r , también alternadamente, es decir, cuando en uno comienza la  

retracción del émbolo, se in ic ia  en e l  otro e l  empuje.

83.- DIFUSOR PARA AGOTAMIENTO DE ORUJOS, PULPAS Y PRODUCTOS

5&.-

SIMILARES.

Tal y como se'describe y reivindica en la  presente memoria des­

crip tiva , que consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por

. 
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