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El presentéJrégistro_de Patento de Invencion, concierne
como su enunciado indica, a unos perfeccionmamientos introduci-
dos cn la fabrigécion de piezas fijadorus de newasticos en
llantas, de acuerdo con la descripcion detallada que de los
miémos se realiza, debilendo interpretarse siecmpre esie con- .
cepto-én su mas amplio sentido y nunca en limitativo,

Los prinecipios de la invencion, recaen sobre las giguien-
tes fases operativas:

18,~ En primer lugar se procede a la fabricacion de mol-
des multiples, en acero o fundicion, dotados de medios expul-
sores ¥y alojamigntos pare tornillos de cierre y ajuste.

28,~ Se procede a la colocacion de.los tornillos en las
semicercasgas del molde.

8,- B1 molde se cierra y se inyecta Por los orificios
correspondientes, el material en fusion a la temperuatura sde-
cuada, sefgun sea la clase de material sintetico utilizado,.

45.— Se proceds arlé golidificacion del materiéi moldeg-
do, mediante un proceso de refrigeracion forszada por agua, que
rodea al molde, 1

58,- Una vez enfirado el material, se proced. al desmol-
deo automatico, no siendo precisa ninguna operacion posterior
debida a la forma especifica del molde o equipo de moldes ubi-
lizados.

Las ventajas que se derivan del empleo de estas piezas
o dispositivos de»fijavion de cubiertas a la llanta de ruedas
para motocicletas, son entre otras las siguientes:

A.- Su forma es perfecta para su acoplamiento en la llant:
no presentando ningunghrista viva, por 1o que se elimina la po

silibidad de cortes en las gomas.
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B.-No es préciso mas qéé uﬁaﬂsélé’opéfacéon*énfia:fébri-.
cacion de esta pileza, siendo vagias, las necesarias en los ca-
sos convencionales o clasicos. |

C.f Se reduce notablements el paso de las piezas, en
igualdad de volumen llegancose & un 400 X 100

" D,w« Duracion ilimitada..

E.~ No se deformen ni degradan las piezas, debido a la
regigtencia del materisl, tramadoio sin tramar.

F.,~ Facilidad de momtaje y desmontaje, al estar consti-
tuido por un solo elemento -

G.- Gpan economia.

. H.- Total eliminacion de piszas accesorias,
1.~ Puede ser fabricado en cualquier forms y dimension. -
Jom Puede utilizarse cualquier material sintetico, espe- '

cialmente nylon con carga de fibra de vidrio.

.
1+ i et i B v 4t s

Descrita suficientemente le naturaleza de la Invencion,
se hace constar expresamente que cualquier modificacion de deta-
lle que se introduzca en la misma, se considerara inclulda den-
tro de esta proteccion, en tanto que no altere o modifique
esencialmente su finalidad caracteristica,

NOTa, : f

Por ultimo, se declaran de novedad y de propia inven-
cion, las siguientess

s
- - -
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18,-~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacion
de piezas fijadoras de neumaticbs en llantas, caracterizados
esencialmente porque se procede a la fabricacion de moldes mul-
tiples, en acero o fundicion, dotados de medios expulsores y
alojamientos para tormillos de cierre y ajuste, los que se gi-

fuan én lad correspondientes semicarcasas del molde y wna veu

~cerrado este ge inyecta por los orificios correspodientes, el

material sintetico en fusion, a la temperatura adecuada, segun .
sea su naturaleza , procediendose a la solidificacion del ma-
terial moldeado, medianxe wn proceso de refrigeracion forzada
por agua que rodea al molde y una vez enfriado el material, se
realiza el desmoldeo del mismo en forma'automatica, quedando
un vastago mgtaiico incluido en la masa del materiglven forma
permanents.

28 ,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FAHARICACION
IE PIBEZAS FIJADORAS DE NEUMATICOS EN LLANTAS, \

Todo ello tal y como se describe en la presen#e menoria

y se reivindica en su nota.~

Mpdrid, 2‘i JUL.%?B

Pisitacion &
P. P
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