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MEMORIA DESCRIPTIVA. j

E l presente registro  de Patente de Invención, concierne 

como su, enunciado indica, a unos perfeccionamientos introduci­

dos en la  fabricación de piezas- fijadoras de neumáticos en 

lla n ta s , de acuerdo con la  descripción detallada que de los 

mismos se r e a liz a , debiendo interpretarse siempre este con­

cepto en su mas amplio sentido y nunca en lim itativo .

Los principios de la  invención, recaen sobre la s  siguien­

tes fases operativas:

1 § .-  En primer lugar se procede a la  fabricación de mol­

des m últiples, en acero o fundición, dotados de medios expul­

sores y alojamientos para to rn illo s  de cierre y ajuste.

2 § .- Se procede a la  colocación de los to rn illo s en las  

semicarcasas del molde.

3§ .-  E l molde se cierra y se inyecta por los o rific io s  

correspondientes, e l  material en fusión a la  temperatura ade­

cuada, según sea la  clase de material sin tético  u tilizad o.

4& .- Se procede a la  so lid ifica c ió n  del material moldea­

do, mediante un proceso de refrigeración forzada por agua, que 

rodea a l molde.

59.- Una vez enfirado e l  m aterial, se proceda a l desmol­

deo automático, no siendo precisa ninguna operación posterior 

debida a la  forma especifica del molde o equipo de moldes u ti­

liza d o s.

Las ventajas que se derivan del empleo de estas piezas 

o d ispositivos de fija c ió n  de cubiertas a la  llan ta  de ruedas 

para m otocicletas, son entre otras la s  siguientes:

A .-  Su forma es perfecta para su acoplamiento en la  llant: 

no presentando ningung&rista v iv a , por lo  que se elimina la  po 

silib id ad  de cortes en las gomas.
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B. —No es preciso teas ooe una sola operación én-la fabri­

cación de esta pieza, siendo va rias, la s  necesarias en los ca­

sos convencionales o clasico s.

C. -  Se reduce notablemente e l  peso de la s  piezas, en 

5. -  igualdad de volumen llegándose a un 400 X 100

' D .- Duración ilim itad a..

E . -  No se deforman ni degradan la s  piezas, debido a la  

resistencia del m aterial, tramado o sin  tramar.

F . -  Facilidad de montaje y desmontaje, a l estar con sti-  

10 .- tuido por un solo elemento

G. -  Gran economía.

H. -  Total eliminación de piezas accesorias. - '
!

I .  -  Puede ser fabricado en cualquier forma y  dimensión. j

J .  -  Puede u tiliza rse  cualquier material s in té tic o , espe- i 

1 5 .-  cialmente nylon con carga de fibra de vid rio .

Descrita suficientemente la  naturaleza de la  Invención, 

se hace constar expresamente que cualquier modificación de deta-¡ 

l ie  que se introduzca en la  misma, se considerara incluida den­

tro de esta protección, en tanto que no altere o modifique 

20.- esencialmente su finalidad ca ra cte rística .

N O T A . '

Por ultimo, se declaran de novedad y de propia inven- ' 

cion, la s  siguientes:
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R E I  V I N D 1 -C Â C I  O N E S. , -.J /  

l s . -  Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación  

de piezas fijadoras de neumáticos en lla n ta s, caracterizados 

esencialmente porque se procede a la  fabricación.de moldes mul- 

5 .-  t ip le s ,  en acero o fundición, dotados de medios expulsores y

alojamientos para to rn illo s de cierre y aju ste, los que se s i­

túan en la s  correspondientes seinicarcasas del molde y una vez 

cerrado este se inyecta por los o r ific io s  correspodientes, e l  

material sin tético  en fusión, a la  temperatura adecuada, según . 

1 0 .-  sea su naturaleza , procediendose a la  so lid ifica c ió n  del ma­

t e r ia l  moldeado, mediante un proceso de refrigeración forzada 

por agua que rodea a l molde y una vez enfriado e l  m aterial, se. 

re a liz a  e l desmoldeo del mismo en forma automática, quedando 

un vastago metálico incluido en la  masa del material en forma 

1$.^ permanente,

28, -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION 

DE PIEZAS FIJADORAS DE NEUMATICOS EN LLANTAS.

Todo e llo  t a l  y como se describe en la  presenté memoria 

y se reivindica en su n o ta.-

NadrN, JtiL. ^ 7 8
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