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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén considera un aparato agif-"
tador para mezclar y dosificar el contenido en reci-
pientes, en particular y, aunque no exclusivamente,
Util para barnices, colores y otras soluciones con.
materiales en dispersidn. La preéente invencién con-.
sidera ademis un mueble apto para mezclar y eventual .
mente dosificar el contenido de varios recipientes.

Son conocidos muebles-estanteria para mezclar

simulténeamente el contenido de varios recipientes que

contienen diferentes colores, en los cuales cada con-
tenedor o recipiente esti provisto de un eje agitador
equipado con medios en forma de pala, a los cuales se
imprime movimiento de rotacién por medio de un siste-
ma mecinico que manda sobre ei eje que sobresale de la
tapa del'recipiente ¥ que recibe movimiento desde arriba
a través de una articulacibn. Dicho sistema mecénico
tiene varios inconvenientes, 0 sea es muy alto, rui-
doso, tiene desgaste y necesita un gran manténimiento,
ademéds, permite la rotacidén del eje agitador de un so-
lo sentido con imperfeccidén en la mezcla del productoe
Son ya también conocidos dispositivos dosificado-
res de balanza, o sea de peso. Estos tienen la desven;
taja que la dosificacién tiene que realizarse controlan
do simulténeamente la aguja de la balanza, y la emboca-

dura del recipiente en el cual el operario vierte el
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liquido dentro. Asi es dificil tener una gran pre-

cisién. Han sido también usados unos dosificadores

de volumen donde el operario podia observar solamen-k:'

.

te el interior del recipiente, pero el aviso de al-
cance de un predeterminado volumen era dudosc, sobre
todo paia volimenes pequefios cuya sefial estaba cer- 7
ca del fondo del recipiente; al fin en estos dispo-
sitivos era dificil wvariar los niveles cuando era
necesario poner otra mezcla.

El objeto principal del presente invento es eli-
minar dichos inconvenientes, o sea de proveer un sis=-
tema de mezcla segura, silencioso y de tamafio pequefio.

Otro'objeto del presente invento es proveer de ”
un dosificador volumétrico que asegure una dosifica-
cibén perfecta de componentes producidos en sucesidn
y una variacidn fécil de las disificaciones o sea man=~
teniendo porcentajes idénticos o bién variéndolos pa-
ra hacer mezclas diferentes. Otro objeto es el de vi-
sualizar inmediatamente los porcentajes establecidos.

El objeto principal ha éido obtenido preveyendo,
por lo menos, un primer elemento magnético encerrado
en un asiento fijo el cual recibe movimiento de rota-
cibén y, un segundo elemento magnéticé que coopera con

el primero que esti asociado al eje agitador de un re

cipiente apoyado sobre la parte superior de dicho asien
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to fijo de forma que transmite la rotacidn del pri-
mer medio maénético al segundo y luego al eje agita - -
dor, manteniendo al mismo tiempo el recipiente des-
plazado contra la pafte superior del asiento.

Una particular solucién del invento prevé que

la rotacidén de los elementos magnéticos pueda estar

invertida por medio de un dispositivo automitico.

El presente invento considera ademéds la disposi o

cién en una o mls filas de los primeros elementos mqgi e
néticos y correspondientes segundos elementos magnéti

cos y el entrepafio o serie de entrepaiios sobrepuestos

que forman una estanterfa que estid realizada observén-

do dichas innovaciones.

Segfn una realizacidn preferida del invento se
prevé que los elementos magnéticos estén constituidos
por cuatro brazos polarizados con polaridades alternas
que estén dispuestas sobre un sostén rodante y estén
constituidos con preferencia, por imanes cerémicos
orientados o magnetizados transversalmente sobre las
superficies mayores.

Una primera solucién del invento prevé que el mo
vimiento de los soportes rodantes esté transmitido
por medio de correa mandada por una polea motriz, sien
do dicha polea asistida por una serie de rodillos nor;

males de transmisidn.

R




10

15

20

En una segunda solucidén la invencidén prevé en

cambio, que los soportes rodantes estén montados so

+ bre ruedas dentadas que engranan las unas con las

otras y una de ellas con el pifién motor, siendo pre

ferentemente dichas ruedas, construidas en naylén o

.similares, en particular en "Derlin de la Bayer car-

gado con bisolfuro de molibdeno" de manera que puedan

autolubrificarse y asi evitar cualquier mantenimiento.

Esta solucidén tiene también el objeto de hacer
rodar alternativamente cada agitador en sentido dife-

rente respecto al sentido de los agitadores vecinos,

 de manera que el simple cambio de sitio de los enva-

ses haga cambiar su sentido de mezcla.

En este caso particular se prevé también con pre
ferencia qué los brazos polares estén moﬁtados.coaxia-
les con los engranajes de modo que.resulten solidarios
con 1os mismos. Ademis, la sujecibén de cada engranaje

sobre la plancha plana se réaliza,preferentemente,por

medio de un perno que pasa a través del agujero del

eje de cada engranaje; dicho perno,queda fijado a la
plancha por medio de remaches.

Un perfeccionamiento del invento prevé ademés
que el asiento fijo que contiene los primeros elemen-
tos magnéticos esté provisto de un sistema de calen-

tamiento. Ventajosamente en este caso eétén'dispuestas
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dos resisteﬂcias'moﬁfadas lateralmente en relacidn
con los imanes. Es ademis una solucidn preferida la AR
de contar con un aislamiento exteiior de dichas re- “
sistencias de modo que no aumente inutilmente la tem  _~
peratura de las fajas externas que no estén en con-
tacto con los recipientes y de prdteger el eventual
contacto accidental con las mismas.

Otro perfeccionamiento de la invencidn es pre-
ver una plancha de cobertura sobre cadarasiento £ijo
que contiene los primeros elementos magnéticos, sobre
la cual se apoyarin los envases cuyo contenido tiene
que ser mezclado. Sobre dicha plancha de cobertura es-
tardn troquelados tantos resaltes como elementos mag-
néticos contenga cada asiento fijo y sobre cada uno
de esos va a disponerse un envase o recipiente en mo-
do tal que el borde exterior éobresaliente de cada re
cipiente, apoye sobre la parte mds baja de la tapa, que
dando asi perfectamente fijada sobre él elemento de ac
cionamiento y simultineamente acercando al maximo los
imanes de accionamiento al fondo de cada recipiente o en
vase.

Una realizacién especifica de la invencidn prevé
un dispositivo indicador de nivel o varilla- que se pue
de previamente disponer en posicién por medio de un cir

cuito electrbénico de mando que comprende un generador de
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impulsos de mando que alimenta un motor para la elg
vacidén o el descenso de la varilla del dispositivo
indicador de nivel, asociado a un oscilador local

por medio de un divisor para permitir una plurali-

dad de indicaciones preventivas del nivel terminal de /
llenado, y un contador electrénico con relativo visuaé
lizador para la indiﬁacién sucesiva de cada dosis o
cantidad de varios componentes, que han sido predispqu _

tos por medio de un seleccionador. : -
Se prevé también, segin el presente invento, un . -
dispositivo indicador de nivel que esti formado por

una plancha ligeramente inclinada en relacién al ni-

vel del liquido que, por medio de un diente, con.pre-

ferencia dispuesto sobre un borde también inclinado
con respecto al nivel libre del liquido, dé una indica
dién precisa, muy clara y aumentada por efecto de la
presibén superficial del liquido. Otro tipo de indica-
dor de nivel produce un resplandor o relampagueo
(flash) cuando el liguido llega a un nivel predeter-
minado, lo_qué'asegura una dosis exacta, poréue el
operario verd con mayor facilidad dicho relampagueo
que una sefial normal de nivel. En esté caso se pue-
de también, tener previsto un preindicador para se-
fialar que esti cerca el nivel deseado. 7

Se describirid ashora mis claramente la invencidn
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con la ayuda de ejemplos de realizacién que han sido

representados en los dibujos amexos en los cuales:

k]

La figura l.- es una vista en perspectiva de un -

conjunto de mueble-estanteria segin una realizaciém -

de la presente invencién.

Figura 2.- muestra en perspectiva las partes
separadasdin dispositivo agitador segin la presente
invencidn, previsto en la estanteria de la fiéura 1,
en el cual estd también indicado, esqueméticamente;
un envase.

Figura 3.- es una vista en perspectiva en con-
junto del dispositivo agitador, en.el cual estén des-
tacadas las lineas de flujo magnético para el reci-
proco acoplamiento de loé elementos magnéticos.

Pipura 4.- es una vista en perspectiva de una
segunda realizacidn del asiento fijo prqvisto'de otro
dispositivo para la puesta en marcha segin la presen-
fe invencién; .

Figura 5.~ es una vista en seccidén de uno de los
bordes del asiento representado en la figura 4.

La figura 6.- es un esquema a bloques del cir-
cuito electrénico de mando del dosificador volumétri-
co.

Figura 7.~ es una vista auméntadarde una primera'

realizacibén de un indicador de nivel para dosificacién.

+
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Figura 8.~ eéruna vista lateral del detalle de
la figura 7.

La figura 9.~ muesta una segunda realizacidn de
un indicador de nivel para dosificacién.

La estanteria representada estaré descrita en
particular con referencia a la mezcla y a la dosifi-
cacidén de barnices y similares, pero quedando su apliéi
cacibén mucho mis extendida. '

Con referencia a las figuras de 1 a 3, se apre-
ciard cémo el mueble-estanteria tiene una base (fig.l)
en la cual estd instalado un motor eléectrico (no re-
presentado) que puede girar selectivamente en sentidos
opuestos, y cuyo eje motor 2 (fige. 2) est& verticalmen
te situade em un lado % que lleva una instrumentacidnm,
constituida por un termémetro 4, un higrémetro 5 (que
difinen las condiciones ambientales), un interruptor
© sensible a un mando a distancia para encender la pan-
talla instalada en el testero de la estanteria, paletas
7 de indicacidn de las condiciones de funcionamiento,un
temporizador 8 para establecer previamente ei tiempo de
funcionamiento del aparato y, un automatismo 9 para pre-
disponer el funcionamiento del motor en sentidos alterna
dos y sucesivos. Los mandos eléctricos estdn accionados
con preferencia en baja tensidén (12 Volts).

Sobre la base 1 esté montada una estanterfa for-
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mada por varios entrepafios, cuyo nuimero dirierg segﬁn“
las necesidades pricticas. Una cortina automitica (no:»-
representada) sirve para protegerdel polvo el conteni{rfl
do. Cada entrepafio 10, como se vé en la figura 2, estd

constituido por un elementq a caja que,constituyeégsiqg

to para una fila o serie de soportes formados por'discbs,.

”

o poless1ll, cada uno de los cuales tiene sobre su cara "~
superior unas pastillas magnéticas permanentes 12 dis-. -

puestas en cruz, donde las pastillas magnéticas positi=~ -

vas P se alternan con las negativas N. Dichos imanes,

_ son preferiblemente del tipo cerimico, o sea estén cons-

tituidos por pastillas cerdmicas orientadas o magnetiza-
das transversalmente sobre las superficies mayores.

El movimiento a los discos lla%ransmitido por me-
dio de una correa o cinta continua 13 que esté alojada

en la ranura de dichos discos y:en la de una polea 14

' montada en el eje motor 2. Los rodillos de transmisién

15 aseguran el tensado y guiado de la correa 13 en las
ranuras de los discos 11 y de las poleas 14 y’asi per-
miten la transmisién del movimiento del arbol 2 a di-
chos porta~imanes 11l. El sentido de rotacidén de los dis-
cos porta-imanes 11 corresponde al sentido de rotacidn
del eje 2 o sea al motor de mando, por lo gue invirtien—
do el sentido de rotacidn del motor de mando se invierté

el sentido de rotacidén de los discos porta-imanes. Cada

AT T e e RO <l

Py
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entrepafio 10 estd cerrado por arriba mediante una plan
cha de cobertura 16 que constituye un basar para reci-.
pientes 17 y presenta acondicionamientcs para el asien-
to de dichos recipientes en posicién.centrada respectd

al disco inferior porta-imanes ll. Dichos medios pue-5

den estar constitufdos por acanaladuras de posicidn 18,
reséltes o0 topes (né representados).

Cada recipiente R est& provisto de una tapa 19
(figura 3) que puede estar bloqueada en condicién‘det,
cierre, eventualmente con abertura paré verter. Tiene —
un cojinete (no representado) para la instalacién ro-
dable centrada de un eje agitador 20 provisto dé palas-
mezcladoras 21. Dicho eje agitador 20 termina ihferiog
mente con una cruz de imanes 22 alternativamente de ti-
po positivo P y negativo N. También los elementos 22 son
ﬁreferiblemente magnético-cerdmicos orientados o magne-
tizados transversalmente sobre las superficies mayores,
0-sea son similares a los elementos 12. Pero es eviden-
te qﬁe podria ser adaptados otros imanes permanentes
Eonocidos, pero los materiales magnético-cerdmicos son
los preferidos en el caso que tengan que estar en con-
tacto con barnices o similares, o seé en la aplicacién
que aqui se considera.

También podrian ser adoptados elementos electro-

magnéticos pero esto complica la construccidén del apa-
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rato. Los imanes 22 se instalan por encima de los
correspondientes imanes 12 de modo que los imanes
22 de tipo positive P resulten sobrepuestos exac-
tamente en los imanes 12 de tipo.N y asi los imanes

22 del tipo N tienen que estar exactamente sobre

los imanes 12 de tipo P, porque los pares magnéti-

cos, cuyo flujo concatenado estid indicado a trazo y
punto en la figura 3, generan una fuerza de atraccidén
rec{proca que hace mantener el recipiente R apretado
contra el plano de apoyo 16. Ademds, por efecto de es-
ta accién magnética, la rotacibén de los imanes 12 sé
transmite a los imanes 22.

El funcionamiento del aparato descrito es el si-
guiente: . _

Se predispone el temporizador 8, se aceciona el
motor poniendo en rotacién el.eje 2 que tranémite el
movimiento a los discos porta-imanes 1l ¥y por accidn
magnética, a los ejes agitadores 20 de los envases
R de modo oue se mezcle el contenido. Si también el autg
matismo 9 ha sido predispuesto, el motor invertird su sen
tido de rotacién alternativamente, por breves periodos png;
fijados y, en consecuencia, variard el sentido de rota=-
cién de los ejes agitadores 20 con la consiguiente me-
jor mezcla del material contenido en los envases R. Ei

final del periodo de tiempo predispuesfo por el operario
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~es por medio del temporizador 8,-E1 aparato se pararé

autométicamente.

| Los envases R oue habian estado dispuestos so-
bre los entrepafios del aparato después de haber sido
cerrados con' sendas tapas 19, en posicién centrada
respecto a los discos inferiores 11, ahora pueden ser
tomados para verter el contenido o para otras opera-=
ciones. ’

Haciendo ahora referencia a ias figuras & y 5,

se deséribiré otra realizacibén de la presente inven=-
¢ién. Los brazos polares N y P dispuestos alternati-
vamente estén instalados sobre un soporte 30 provis-
to de elementos 31 aptos para recibir dichos brazos

polares. &ste soporte 30 estd instalado de modo que

resulte concéntrico y solidario con el respectivo en-

granaje 32.

Los engranajes 32 engranan el uno con el otro

tal y como estd representado en figura 4. Uno de es-

tos engranajes 32 y en particular, si se usa la es-
tanteria con costados, uno de los engranajes exteriores,'
engrana con un pifidn no representado que esté accionado
por un eje mandado por un motorreductor (no representa-
do en los dibujos). Con preferencia esté eje tiene bas-
tante dlbum para poder sostener varios piﬁones, uno para

cada plano de apoyo, si se realiza una estanteria con
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varlos planos.

Los diferentes engranajes 32 estén dispuestos
en un asiento fijo 33 formado por un elemento o ca-
ja constitufdo por una parte llana inferior o fondo
3%a y por dos partes laterales verticales 33b.

Las diversas ruedas 32 se sujetan al punto fijo
3% taladrando en posicidn adecuada la plancha de fon .
do 3%a e insertando en cada uno de estOS'agujerosinna
espina que funciona como perno para el engranaje 32 y
estd fijado a la plancha de fondo 3%a por medio de re-
mache. El sistema de anclaje, también no siendo el tni-
co posible, se ha demostrado pricticamente como muy ven
tajoso y barato.

Los engranajes estén construldos con preferencia'
en nylén o similares, en particular en'"Derlin de la Ba-
yer" cargado al bisulfuro de molibdeno de modo que sean
autolubrificantes y eviten cualquier mantenimiento.

Se tiene que apreciar que la construccidén con engra-
najes que ha sido descrita ofrece también la ventaja de
hacer rodar, alternativamente, en sentidos inversos, los
agitadores adyacentes. De este modo, también sin preveer
algin automgtismq que pare o invierta el sentido de ro-
tacidén del motor eléctrico principal, seré sﬁficiente.
mover la posicidn de un envase para que su agitador in-
vierta su sentido de rotacidn.

El borde 3%b del elemento caja est& provisto por

dentro de un hueco longitudinal 34 que estd configurado
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mediante la arista del asiento fijo 3% y un comple-

mento %5 en forma de L o Z, que estd soldado de mo= -~ -

do que forme una chmara 34 que impida la dispersidn 1 1
del calor.. _

Sobre la chmara 34 esté prevista la insercién
de un revestimiento de amianto o similar en forma
de L indicado con el ntmero de referencia 6.

Sobre dicho revestimiento de amianto %6 esta—
r4 dispuesta una resistencia acorazada de tubo de ace~
ro inoxidable 37 que Vva dispuesta a lo largo de todo
el entrepafio formado por el elemento a caja 3% Con
esta disposicién cada entrepafio serd calentado inte-
riormente sin que su borde lateral alcance una tem-

peratura .demasiado alta. In general se regula dicha

pesistencia de modo que la temperatura alcanzada por

los diferentes entrepafios sea mis o menos de 502 C.
Naturalmente la resistencia esté provista de un re-
vestimiento, con ﬁreferencia Teflon, que elimina

cualguier inconveniente debido a eventuales contac-

‘tos accidentales.

Sobre el asiemto fijo 33 esté dispuesta una
plancha de cobertura 38 que esti constituida por una
parte llana superior 38a y por dos partes verticales .
28b dirigidas hacia abajo ¥y que préférentemente estéh

provistas de un doble plegado 58c. Sobre la superficie
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llana horizontal 38a estén estampados unos resaltes
39 (solo uno de estos esta reﬁresemtado en la figura -
4) que tienen la forma exacta correspondiente a la
porcidén interna del fondo de un recipiente o envése
rebordeado o sea relativa a la porcién comprendida
dentro del borde circular que sobresale de cada fon-
do de los envases. De este modo el borde lateral del
fondo del recipiente va a apoyarse sobre la'superfi- ,':}
cle 38a de la plancha de 6obertura llana, mientras -
el fondo interior entrante del’ envase va a apoyarse

sobre la superficie saliente 39. Estos tetones 39 estén
dispuestos de modo que correspondan exactamente a'caéa_
brazo polar constituido por los imanes:N y-P y‘su»dié—__,'f
tancia entre si minima de modo que los imanes cénteni;, jf
dos en el entrepafio estén muy.cerca a los imanes con- . .
teﬁidos en cada envase y soportados por la tapa aplica=-

da a cada uno de ellos en el modo explicado con referen-.
cia a las figuras 2 y 3.

La limpieza de la plancha de tapa-dura 38 no crea
ninguna dificultad ﬁbrque sus partes exteriores no pre-
sentan ninguna aspereza.

Es evidente que la estanteria representada en la
figura 1 permitirid mezclar el conqenido de varios reci-
pientes poique el &4rbol 2 mandard en rotacién, con pre-

ferencia en sentidos alternos las filas de elementos
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magnéticos dispuestos en cada entrepafio y el mismo

sistema de transmisidn del movimiento por medio de

los elementos magnéticos podri también adoptarse para

cada entrepafic o0 para cada envase.

En el caso de realizacidén seglin las figuras 2 y
3 se pueden también preveer medios de desbloqueo de
cada polea 14 para permitir la accibén de mezcla de
los recipientes soportados en cada entrepaiio 10 aso-
ciados con poleas 14 engranadase.

Con referencia de nuevo a la figura 1 se pasaré
a describir el dosificador volumétrico representado
en ella. Este comprende una base 101l con plano de
apoyo 102 para un recipiente o envase R en el cual es-
tarén vertidos los'colores de base para la preparacidn
del color compuesto. De la base 101 se extiende hacia
el alto un cuadro de mando 104 que comprende el siste-
ma electrdénico de mando, de preferencia constituido por
circuitos integrados y, cuyo esquema estd presentado
a bloques en la figura 6. Dicho circuito a bloques
comprende, en la disposicién representada, un oscilador
local 105, cuya salida alimenta un estado de mando y
control ;06, que alimenta un divisor (por ejemplo a cin
co posiciones), 107 y un comparador 108 predispuesto por
un seleccionador 109. Este comparador 108 envia una sali-

da de control al estado 106 y una salida a un contador y
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visualizador 110 y luego al divisor 107. El visuali-
zador es de preferencia con décadas luminosas. La sa=~
1ida del divisor 107 alimenta un genexador secuencial
111 que manda.impulsos a un estadio piloto 112 que ag
ciona un motor por grados (step motor) a impulsos cug
drados 113, cuyo eje por medio de un par cbnico heliéqi-
dal produce el desplazamiento correspondiente de ele{g
cién o descenso de la varilla 114 de un dispositivo iﬁn
dicadog de nivel.

Este dispositivo estid rematado en una lémina 115-
(figuras 7 y 8) que tiene una pérdién 116 inclinada
aproximadamente 652 con respecto a la vertical. ﬁila
termina con un diente .vertical 117'y presenta una inci
éién 118 para romper la tensién superficial del liquido
que esti dispuesta ligeramente inclinada con respecto
al nivel libre del liquido para permitir una mejor vi
sualizacién del mismo.

Resultados también mejores se han obtenido empleando
un dispositivo indicador de nivel segln la realizacidn de
la figuré 9. Segfin dicha solucién, la varilla hueca 1ll4
esti rematada en una base que tieﬁe una primera micro-
limpara 119 y una segunda micro-limpara 120 insertadas
entre un conductor que pasa por la varilla hueca 114 y
la base del recipiente R,'por medio de dos patillas con

ductoras, respectivamente'l2l ¥y 122,.de diferenfe largo.
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En una coqdicién del principio de dosificacién, la
patilla 122 toca el fondo del recipiente por lo que
la lémpara 120 permanece apagada. Cuando la varilla
114 se eleva a un nivel prefijado definido por la
patilla 121, las dos-lémparas estén apagadas..Cuan-
do sube el liquido que contiene el recipiente este '
toca antes la patilla 122 encendiendo también tenue~
mente la lampara 120 por la resistencia eléctric§
del 1fquido, esto indica que hay que verter con mis
cuidado el otro liquido, cuyo llenado se culminaria
apenas se encienda la lémpara 119. Asi no hay peli-~
gro de verter una dosis excesiva de liquido.
En relacién con el divisor de cinco posiciones
107, esti provisto de un panel de control que contiene
un interruﬁtor giratorio 12% de cinco posiciopes Y even
tuales lémparas testigos de sefialacidén no repfesentadas.
En la parte anterior del tablero de control 104
sobre el interruptor giratorio 123 estd previsto un pa
nel que contiene ei visualizador o display luminoso 110,
que visualiza electrdénicamente las cantidades cada vez
seleccionadas, como se verd mads adelante, en el ejemplo
descrito. El selector de cantidad 109 escoje la cantidad
cada vez deseada para cada férmula gue realice una mez-—

cla. La puesta a cero automftica del display o visualiza
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dor luminoso 110,cuando la varilla 114 estd en posi~
cibn de fin de carrera inferior o superior, se actfa
por medio de un botdn puesto en el tablero 127. Sobre
el tablero 127 estin también previstos el botén para
la subida libre de la varilla Y para el descenso libre
de la varilla, el botén para la ejecucién de 1la férmu-
la y, un botén general para el freno del aparato. Un
interruptor a llave 132 principal sirve para la ali-
mentacién (12V) de todo el complejo.

Sobre dicho aparato puede estar previsto también
un dispositivo luminoso para la présentacién sucesiva _

de cada férmula filmada sobre micro-peliculas.

El funcionamiento del divisor electrénico men-

~ clonado es el-siguiente:

Establecida la cantidad de producto compuesto que

se quiere preparar, se escoje el recipiente R de capa-~

cidad deseada y la posicidn correspondiente del divisor

por medio del interruptor giratario 123, Por ejemplo para

préparar 3000 cm3 Se puede ‘escojer el recipiente de 4000

3

cm
sicidén I, segln se prevean eventuales siguientes - adice-
ciones de otros productou, 0 sea si se desea obtener un

reclplente mis 0 menos lleno. £n efecto, el 1nterruptor

giratorio 123 define 1a altura final de la mezcla, mien-

tras las dimensiones del recipiente definiré el volumen

en la posicidén III o también el de 600C cm> en la po-
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efectivo de la mezcla resultante. Supongamos que
escogemos el recipiente de 6000 cn’. Entonces se

pone dicho recipiente R bajo la varilla 114, pre-
ventivamente puesta en la posicién de maxima elevacién,
se predispone la posicién 1 y se empuja el botén "foér-
mula” de modo gque el borde 117 ola patilla 122, segin
el tipo de indicador de nivel adoptado, toque el fondo
del recipiente R. Se predispone entonces el seletciona-

dor 109 al valor del primer componente dado por una £6r

mula volumétrica de tipo conocido con base 1000 cm3, se
controla el valor impuesto sobre el visualizador ¥y se
empuja el botdén "férmula" con el consiguiente desplaza-
miento de la varilla 114 por parte del moter 113, cuyo
desplazamiento depende de la predisposicién del divi-
sor 107, accionada por medio del interruptor giratorio
123, gque la del seleccionador 109. Se inicia entonces a
verter el pfimer componente hasta dicho nivel. Se inte-

rrumpe el vertido del primer componente y se impbne sQ-
bre el seleccionador 109 el valor volumébtrico que corres
ponde al segundo componente en adi-cién al primer com-
ponente. Se empuja de nuevo el botdén "férmula" con con-
siguiente glevacién'de la varilla 114 a un nivel que
corresponde a dicho valor que esté marcado por el visua-
lizador 110 y se vierte el segundo componente hasta el

nivel escogido y visualizado y asi por el estilo. Cuan-

do han sido vertidos todos los componentes alcanzando
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el valor de 1000 cm5 de la férmula en corresponden=-
cia con el cual la varilla 114 define un volumen de
3000 cm? en el recipiente, se actda sobre el botéa
"subida libre", con elevacibén de la varilla 114 a
la posicidn de fin de carrera superior que permite
sacar el recipiente R que contiene el - producto com-
puesto asi preparado. Si ahora, siempre en un rgci-
piente de 6000 cm3 se desean preparar 3700 cm3 del
mismo producto compuesto, se procederd como se ha
descrito antes, con la-sola excepcidén que el divi- _
sor 107 por medio de}»seleccion%dbr 109 estaré predig‘
puesto en la posicidn 2. _

Se dard anora, solo a titulo ilustrativo, un
gjemple relativo a la preparacidn del color pastel azul
456 FIAT 76 RM. con la férmula:

Supermax RM TE 08. 100
o 21 490

" 25 809

n 31 906

" 41 988

" ' 94 1000

Escogida la cantidad volumétrica gque se desea
preparar y el relativo recipiente‘R, se escoge la po-
sicidn correspondiente del divisor y deéfués se predis
ponen en el seleccionador 109 en suﬁesiéﬁ: el valor 100

para el primer componente TE 08, el valor 490_pafa la

.
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adicién del segundo componente TE 21, el valor 809

para la adicidn del tercer componente TE 25, el va-

lox 906 para la adicién del cuarto componente TE 31,

el valor 988 para la adicidén del quinto componente
TE 41, y el valor 1000 para la adicidén del 4ltimo com
ponente TE 94. Se obtiene asi la composicidn deseada.
51 se desea ahora preparar una cantidad diferente en
un recipiente de capacidad diferente, antes se predis
pone el divisor 107 en la correspondiente posicidn por
medio del interrupto; giratogio 123 y, luego se imponen
en el seleccionador 109 los valores precedentes en la
misma secuencia.

Naturalmente, quedando invariado el principio de
la invencidn, los técnicos del ramo podrdn hacer modi-
ficaciones en sl conjunto o en los detalles qonstructi-

vos, sin salir del contenido y del campo de la inven=-

" ¢ibén misma.

e e s
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REIVINDICACIONES

l.- Aparato para mezclar y dosificar el conteni
do en recipientes, en particular para barnices, colo-
rantes y similares, y entrepafio o estanteria aptos pa-
ra emplear dicho aparato, caracterizado por el hecho
que comprende por 1o menos un primer elemento magnéti-
co (12) contenido en un asiento fijo (10,33) el cual
estd sometido a un movimiento de rotacién y, un segun-
do elemento magnético (22) que coopera con cada primer
elemento magnético correspondiente y asociado al &rbol
agitador (20) de un recipiente (R) apoyado'sobre la
plancha de cierre (16,38) de dicho asiento que trans-
nitiréd la rotacién del primer elemento magnético (12)
al segundo elemento magnético (22) y al &rbol agita=-
dor (20) manteniendo al mismo tiempo el recipiente
(R) empujado contra dicha plancha de cierre (16,38)
de dicho asiento o sea fijo.

2.- Aparato segln la reivindicacién 1, caracte=
rizado por el hecho que el primer elemento magnético
(12) comprende una cruz de imanes permanente (N,P) de
sefial contraria, o sea positivos y negativos, que se
alternan entre ellos, sostenidos inferiormente por
un soporte (11,30) y que el segundo elemento magnético
(22) estéd constituido por una aniloga cruz de imanes
permanentes (N,P) de tipo positivo y negativo que se
alternan asi que, durante el uso, los imanes (N,P) del

primer elemento magnético (12) y los imanes (N,P) del
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segundo elemento magnético (22) de sefial opuesta
resultan enfrentados el uno al otro y se ponen en di o
recta sobreposicidén con gran atraccidn reciproca.

3= Aparat§ segin la reivindicacibén 1 o 2, carac
terizado por el hecho de que los imanes (N,P) estén
constituidos por imanes cerlmicos o preferiblemente i '{
por imanes cerédmicos orientados o magnetizados trans- ‘
versalmente sobre las superficies mayores.

| 4.~ Aparato segin las reivindicaciones de 1 a 3
caracterizado por el hecho de que los primeros ele-
mentos magnéticos (12) estdn dispuestos en serie den-
tro de un dnice asiento (10, 33) en forma de entrepa=
fio y que el movimiento a toda la serie de primeros —
¢lementos magnéticos (12) ge produce por un, Gnico 6rga;,
no de movimiento (14). .

5.~ Aparato segln la reivindicacidn 4, caraﬁteri—
zado por el hecho que la serie de los primeros elemen-
tos magnéticos (12) pueden estar sobrepuestos para
férmar varios entrepaﬁos sobrepuestos, siendo cada ele-
mento de accionamiento movido por un'ﬁnico eje motor
(2) que estd accionado por el motor principal.

6,- Aparato segin una cualquiera de las reivindi-
caciones b:ecédentes, caracterizado por'el hecho que el
motor de mando de los primeros elementos magnéticos es
del tipo a inversién de marcha para permitir la rota;

cibén alternativa de los ejes agitadores'de los recipientes.|
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7.- Aparato segln una cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado por el

hecho que el arbol agitador (20) que 1lleva unas

-palas de mezcla (21 y asociado a dichos segundos

elementos magnéticos (22) esti montado en modo
giratorio y centrado en la tapa de ¢ada recipien-
te.

8.= Aparato segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentés, caracterizado por el
hecho de gque la plancha de cierre (16,58)'de1 asien
to fijo y de apoyo para los reéipientes 0 envases
estd provista de medios (18,39) que definen las po=-
siciones de apoyo de los recipientes, para que re-
sulten centrados con respecto a los primeros ele-
mentos magnéticos inferiores.

9.- Aparato segin la reivindicacién 8, caracte-
rizado por el hecho que los medios que definen las
posiciones de apoyo de los recipientes estin consti-
tuidos por una superficie plana (%8a) en la cual es-
tén realizados unos resaltes (39) en correspondencia
con cada grupo de brazos magnéticos, teniendo cada
uno de dichos resaltes (39) la.forma especifica que
corresponde a la posicidén interior del fondo del re-.
cipiente (R) excluido su borde de modb tal qﬁe dicho

borde vaya a apoyarse sobre la superficie plana (38a)
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¥ el fondo interior del envase vaya a apoyarse so-—

bre la superficie superior plana del resalte (39).

10.- Aparato segfin una cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado por el he
cho que el asiento fijo de apoyo (33) serd calenta-
do.

11l.- Aparato segin la reivindicacién 10, carac
terizado por el hecho que el asiento fijo o entrepa=-
fio. (33) tiene dos resistencias (37) dispuestas lon-.
gitudinalmente a largo de los lados (33b) de dicho
asiento (33).

12,~ Aparato segin la reivindicacidén 11, carac-
terizado por el hecho que las resistencias (37) es-
t4n protegidas por hoJjas de amianto (36) y que la
dispersidn del calor queda reducida lateralmente por
medio de cdmaras de aire (34) realizadas bajo dichas
resistencias.

13%.~- Aparato segin las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado por el hecho de que una o mas

series de primeros elementos magnéticos (12) estén

. accionadas por medio de correas (13) y polea motriz

(14) por un dnico motor.

14.- Aparato segln las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizado por el hecho que cada soporte (30) de

los primeros nedios magnéticos (12) esté fijado con-
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céntricamente a un engranaje (32) que engrana con

"las ruedas dentadas (32) de los aparatos adyacen-

tos a los mismos, aiendo una de dichas ruedas ¢enf
tadas (32j accionada por medio de un pifién movido,
por un moforreductor. *
15.- Aparato segfn la reivindicacién 14, carac-
terizado por el hecho que cada engranaje (22) ticne
un hueco central ¥y esté fijado a dicho asiento fijo
(33) por medio de un perno que estéd dipuesto en di-
cho. hueco central y, después,remachado sobre la plan-
cha (33%a) qué forma el fondo de.dicho asiento (33).
16.- Aparato segin la reivindicaeidn 1, carac-
terizado por el hecho que comprende un indicador de
nivel a varilla (114) que se puede pfedisponer en una
pluralidad de reciplentes do capacidad diferente que
estd mandado por un dispositivo electrénico-que con=-
siste en un oscilador local (105), un divisor a va-

rias posiciones (107), que se puede predisponer en

funcidén del recipiente escogido y de lé.caqtidad que '

hay gque preparar, un seleccionador (109) sobre &1 cual
estdn impuestas las cantidades volumétricas'de cada '
componente en la férmula deseada y un motor (113) ac-
cionado por un piloto electrdnico (111, 112) de levan~-
tamiento y descenso de -dicha varilla segin la predis-

posicibén del divisor (107) y del planteamienyo—del se-
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leccionador (109).

17.- Aparato segin la reivindicacidén 16, carac-
terizado por el hecho que el seleccionador (109) es-
t4 asociado al divisor (107) de varias posiciones por

medio de un contador visualizador (110) que permite

.controlar el planteamiento del seleccionador (109).

18.- Aparato seglin las reivindicaciones 16 o 17
caracterizado por el hecho que el divisor (107) de
varias o mis posiciones estd alimentado por el oscila-
dor local (105) a través de un estado de control y se-
guridad (106) asociado a un comparador (108) e inter-
puesto entre el seleccionador (109) y contador-visua-
lizador (110).

19.~ Aparato segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones del 16 a 18, caracterizado por el hecho que
el indicador de nivel comprende una varilla (114) que ter
mina con una base que lleva una micro-limpara (119) o
similar que di un resplandor o relampagueo (flash) cuan-
do el liguido llega al nivel deseado.

20.- Aparato segin la reivindicacién 19, caracte-
rizado por el hecho que sobre la base de la varilla
(114) del indicador de nivel est4d predispuesta una se-
gunda micro-lémpara (120) o similar de pre~-relampa-
gueo, que indica gque estéd por alcanzarse el nivel pre=~

fijado.
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2l.- Apérato seéﬁn una cualqﬁiera de las rei-
vindicaciones de 16 a 18, caracterizado por el he-
cho que la varilla (114) del indicador de nivel es;
t4 rematada en una lamina (115) que tiene una parte
(116) inclinada aproximadamente 652 con respecto a
un plano vertical y presenta un borde (117) que tie-
ne una incisidén (118) de preferencia realizada sobre
un borde ligeramente inglinado con respecto al nivel
1ibre.del liquido. )

22.~ "APARATC PARA MEZCLAR Y DOSIFICAR EL CONTE.
NILO LN RECIPIENTES, EN PARTICULAR PARA BARNICES, CO
LORANTES Y SINILARLES, Y ENTRE?AROS O ESTANTERIA APTOS
PARA EMPLEAR DICHC APARATO",

Todo conforme queds descrito en la presente me~
moria que consta de veintinueve hojas mecancgrafisdas

por una sola cara, foliadas y dibujos que -se acompaiian.

vadrid, £ 1JUL.1078
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