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El objeto &e la pregente solicitud devPatente -
de Invencidn totalmente desconocido en Espafia y en el EX
tramjero, se refiere a un PROCEDIMIENTO PARA EMPACAR, EN
SACAR Y CONSERVAR FORRAJES CON ALTO CONTENIDO DE HUMEDAb
Y DISPOSITIVO PARA REALIZAR DICHO PROCEDIMIENTO, cdyas -
caracteristicas de novedad le confieren la cualidad de -
aportar ai uso al que se destina las siguientes ventajas
sobre lo ya conocido que posibilitan su consecﬁciﬁn in-=-
dustrial,

a) Mediante éste érocedimiento se sometar a ===
operaciones de compresidn y posterior-ensague los fcrra;
jes con alto contenido ae humed ad, .-

- b)°El mismo se aplicaria hayan sido o no previa
mente exprimidos mecanicamente o desecados parcialmente-
y cerrados hermeticamente par; su conservacidn.

El ensilado derlos forrajes, requiere una té@cni
ca especial, que en el caso de lﬁs leguminosas con altoe
contenido de humedad, se hacen e#txemadamente delicadas~-
Y no pocas veces conducen al fracéso. Por otra parte los
silos tradicionales, ya sean de torre .o zaﬁja, exigen una
inversién y conlleva unas perdidas de materia seca qﬁe -
dependiend& de diversas circunstancias, pueden ser muy =
cuantiosas. Los silos torre tienen menos perdidad de ma-
teria seca, pero su inversidn es muy superior y la extragc

cidn del forraje de los mismos supone siempre un trabajo

-
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que hay que.aﬁaé@r a los costes, Este inconveniente se sal-

va con silos torre mecanizados, éero su inversidn es aun ﬁi
i

yor. La inversidn de los silos trinchera es mucho menor, pe

ro en cambio las pérdidas sufridas son muy supetio;es.

El ensilado requiere principalpente optimizar la
prudccidn de acidé lacgico, entre los diversos paradmetros=-
que influyen en la proﬁuccién de acido lictico se destacaA
la laceracidn, el porcentaje de humedad y.la ausencla de ==
oxigeno. ' }

Para obtener la laceracidn se puede emplear la -
trituracién, el prensado o ambos,

Para obtener el porcentaje optimo de humedad se
puede emélear el prensado, el exprimido por otrxos medios o
la desecacidn parcial,

Y por ﬁltimo.para obtener una fermantaci?n anag
robia, es preciso realizar una compresidn suficiente para
la extraccidn dél aire.

La laceracidn o trituracién debera realizarse - .

siempre.

La teduccidn de humedad se podrd realizar, si -
interesa a un ensilado concretb ° gien porque se ensile un
forraje que previamente haya sido deshidrataho parcialmente
Por convenier asi a algun proceso industrial ya establecido,

El ensilado constituye un procedimiento de con--

servacidn de los forrajes verdes con gran ventaja sobre la

-l
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henificacidn y la deshidratacidn, ya que con respecto al pri
Mero tienen muchas menos perdidas - de materia seca y es supe
rior la calidad del producto obtenido, Se destaca su homoge=-

nizacién, en contra de la gran heterogeneidad del heno,

55 )
Con respecto a la deshidratacidn el ensilaje pre

Senta la ventaja incuestionable del ahorro de energia para
su obtencidn y mejor digestibilidad.
-La desventaja gue presenta el ensiladolfrente a
60  la henificacién y deshidratac;6n es su manejo y tranééoxte.
Con.el procedimiento objeto ﬁe la presente ;oli—
¢citud de patente de invencidén las perdidas practicameate no
existen, no se cénsume energia y el manejo y el transporte
sepueden }ealizar con gran ventaja stre la henificacién y
65 cisi en igualdad de condiciones coﬁ reépecto'a la deshédxi
tacidn, |
Se patenéa porilo tanto un procedimiente nuevo
que aumentando las cualidades de conservac;én y calidad del
. ensilaje tradicional no tiene ninguno- de sué inconvenientes
0 Citados hasta‘aqui los antecedentes y posibilida
des existentes, a continuacidn se‘procede a efectuar wna ==
descripcion dg‘la realizaéidn de la presente patente, y para
lo cual, al objeto de facilitar la misma, a titulo de ejem-
Plo y sin caracter limitativo alg;no, por lo tanto, se ha -

incluido unos dibujos que representan de forma esguematica

75" la realizacidn de la presente patente, -
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La figura 2 xaprese%ta un diagrama de funcion;-
miento del presente proeedimiento en base a que previamente
Se ha efectuado una extraccidn de agua hasta dejarlo en el =
porcentaje deseado, o procedente de cualquier industria en
la que se extraiga al forraje verde una cantidad de humedad,

En las figuras 3 y 4 se representan de forma es<
guematica la maquina compresora-envasadora asi como el panel
de mandos., -

Finalmente en la figura 5 se ha representado la
soldadura de sacos que completaria el final del Procedimien
to.

A continuacidn se procede a describir los dife-
rentes casos que se pueden presentar.

1) Forraje verde sinprevia gxtraccién de humedad,
Esquema representado en la figura 1, |

“a) Eliforraje se siega y gicado preferentemente
entre 1 & 3 cm. de longitud, se transporta al lugar de tra-
tamiento. )

b).La masa de forraje es cbﬁducida a la maguina
compresora~envasadora representa en la figura 3, en donde -~
cae por volumen a peso a la tolva (1) y camaraé {2) y (3},

La hépaA(4) cierra por presidn la camara (2) com
pPrimiendo el forraje verticalmente.

Dicho piston (5) avanza‘por la c¢&mara (2) hasta

la posicidn (6) comprimiendo el forraje en la camara (3),-

-
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reduciendo su volumen en la relacion que se desee, segun
disefio pievio, al objeto de extraer el aire y darle la fqgl
ma apropiada.

La cara anterior del pistén éﬁ) forma un solc =«
plano que cieréa la camara (3).

En el fondo de la camarxa (3) existe una tajade-
ra (7) que abre la camara (3) por su parte inferior desplg
Zandose hast% la posi;ion (8);

Posteriormente el pistqp vertical (9)'avanza -
desde l; posicion (10).ha;§a}1; §§5521557(11) extrayendo 1lal
pPlaca formada contenida en la.éamara (3) introduciendola
en el saco (12) que previamente se ha colocado en ia.embg
cadura (13),

Una vez intrnducida ié placa dentrxo dei $aC0 ==
€12) se suelta este de la emboéadura (13) y pasa a la sol
dadora (14) representada en la figura 5, la cual cierra el
saco hermeﬁi;amente. . |

Acabado el recorrido del piston vertical (9) la t
(4) vuelta a su posicion vertical, el piston (5) retrocede
a la posicién inigial vy la tajadera (7) cierra de nuevo la
camara (3) por su parte inferior, y =21 piston vertical (9)
vuelve a la posieidn (10}, y con lo que la maquina compres
sora-empacadora guedaria preparada para efectuvar otro ci=-
Cclo, que se iniciaria el embocar otro saco (12) eg la em~-

bocadura (13),

-5--
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Finé&mente y mediante un cuadro de mandos (15)
representado en la figura 4 se ordenan las secuencias y =
los tiempos de acuerdo con la programacidn que previamente
se determine, repitiendo el ciclo, .

é) - Forraje desecado parcialmente (esquema re-
presentado en la figura 1),

El forraje se ha desecado parcialmente hasta ob-
tener una humedad deseada, por cualguier de lcs procedimien
tos conocidos,

En este caso se procederd igual que en €l primer
caso, conduciendo el forraje parcialmente desecado a la com
presora-ensecadora rgpre;entado en las figuras 3, 4 y 5.

.

3}~ Forraje previamente exprimido (esquema de 1la

figura 2). .

El forraje esta previamente exprimido con un por
centaje determinado, porgque asi lo requiere el producto a =«
tratar. .

‘wifiere del caso anterior, solamente en que ante;
de proceder como se ha expresado, el forrxaje debe experimen-
tar una extraccidn de agua hasta dejarloc al porcentaje de--
seado,

Esta extraccion puede r?alizarse por prensade o -
por cualquier otro procedimiento,’

El forraje asi tratado se conduce a la compresora

ensacadora representado en las figuras 3, 4, vy 5 y se proce-
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de como en el primer caso.

4)- Forraje procedente de cualquier industria -
(esquema de la figura lé). :

El forraje procedente de_cualquier industria, en
la que en su éroceso e;traigan al forraije verdé,'una canti=
dad de humedad cgp un objeto determinado,

EL foxraje.procedente de la maguina en donde sé
extraiga el 1i§uido, es conducido a la comprescra-ensacado-
ra como en el caso.primero, e

Exi#ten;elementos que me jorarfan el proceso, prin
cipalmente en los casos primero y segundo tal come un molino
triturador de forrajes verdes (16) represeniado de forma es
quenatica en la figura 1, |

Asi mismo se podrfa automatizar el mismo por me=
dio de cintas inclinadgs (17), verticales (18) qge'podrian
alimentar otra cinta (19) que retendria el proceso, A la

salida de dicha cinta (19) podrfa ir instalada una’batcula

la cual regularia el peso del volumen requerido en las ca-

\ .
.

maras 2 y 3 de las maquinas represerntadas en las figura 3,
4y 5,v que.de forma esqueﬁatica se representa por (21),

A la salida de la cinta (19) que retendrfa el =
proceso, podria ir instalada una tolva inte;media entre =--
aquella y la compresora ensacadora, y que automaticamente -
-

descargaria sobre la tolva (1) citada,

Esta patente ©s realizable en cualesquiera de ta

-7'- .
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mafios y materiales adecuados sienﬁo susceptible de toda cla
se de modificaciones de detalle:en tanto que estas no ‘alte-
ren su fundamento,
- NOTA -~
Los pQPtos de invencidén propios y nuevos que son

objeto de la presente solicitud de Patente de Invencidn ,

en Espafia por veinte afios son los siguientes,

RET VINDICACIONES

. R éROCéDIMIENTO PARA EMPACAR, ENSACAR Y COJSER-
VAR FORRAJES CON ALTO CONTENIDO DE HUMEDAD Y DISPOSITIVO PA
RA REALIZAR DICHQ PROCEDIMIENTO, caracterizado porzue se -
transportarfia al lugar del tratamiento el forraje segadoAy
picado preferentemente entre 1 o 3 cm,, y alli intéodaciria
en una maquina compresora-ensacadora en donde caeria por ==
gravedad a la tolva y de esta a una clmara, & dicho forraje
se le someteria en primer lugar a una compresidn previa vexr
tical a base de cierre a presidn de la camara, Dicha ?amara
dispondria de un pistog accionado adecuadamente comprimido
horizontalmente todo el forraje en una segunda camara adya-
cente., Una vez comprimido, en sentido horizontél actuaria o
otro piston en sentido vertical, descendente empujando ade-
cuadamente dicho forraje pof la camara adyacente sobre un sa
¢o situado gh él fondo de dicha camara adyacente y a traves
de uga tajadera o compuerta abierta. Una vez lleno el saco,

Se soltaria este de la embocadura, pasando a la soldadura -

“Be
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qué cerraria a este adecuadamente.,

2- BROCEDIMIENTO PARA EMPACAR, ENSACAR Y CONSER-
YAR FORRAJES CON ALTO CONTENIDO DB HUMEDAD Y DISPOSITIVO PR
RA REALIZAR DICHO PROCEDIMIENTO, segun reivindicacion ante-
rior caracterizado porque la maguina que constitu&e la esen
cia del procedimiento podria estar dotada de un automatismo
adecuado de forma éue'acabado el recorrido del pistdn verti‘
cal, la tapa de la tolva que cerraba 1§°§ntrada a la maéui-
na se abririfa situéndose enposicion vertical, los pistones
horizontal y vertical volverian a su posicidn inicial y la
tajadera situada en la parte inferior de la camara adyacente
Se cerraria guedando la magquina preparxada para efectuar de
nuevo el ciclo,.

3= PROCEDIMIENTC PARA EMPACAR, ENSACAR Y CONSER
VAR FORRAJES CON ALTO bONTENIDO.DE HUMEDAD Y DISPOSITIVO PA
RA REALIZAR DICHO PROCEDIMIENTO, segun reivindicaciones ante
riores caracterizado porque dependiendo del grado de hume==
dad o circunstancias de llegada del forraje, asi como del -
grado de automéﬁizacién deseado, se podria utilizar como ~-
elementos de mejora y que puede llevar incorporados unwmoli
no trituradex de forrajes verdes, clatas de etevacidn o das
plazamiento, cangllones, cintas de retencidn del proceso,
basculas reguladoras de peso, tolvas intermedias Y en gene=
ral cualquxer otro tipo de aparatos que existen en el mer-

cado.

w3’
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4~ PROCEDIMIENTO PARA EMPACAR, ENSACAR Y COWSER-
VAR FORRAJES CON ALTO CONTENIDO DE HUMEDAD Y DISPOSITIVO PA
RA REALIZAR DICHO PROCEDIMIENTO.

Tal f como se ha descrito en la memoria que ante
cede y para los fines en ella especificddos,

Consta la presente memorla descriptiva de diez

hojas escritas a maguina por una sola cara,

-10=
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