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_La invencién es principglmente Gtil en el &mbito de la de-

' de zonas activas de una sustancia adsorbente en particular

‘mayor comodidad no solamente toda emulsién, sino igualmen-

accidn de las sales metllicas y que no pueden, por con-

— 2 — REPF: 03/SEC/JGH H 11537
Cas 5

la presente invencidén se refiere a un procedimiento

de rompimiento de las emulsiones y suspensiones y a los

medios que permiten poner en prictica este procedimiento,

puracidn de las aguas residuales industriales.
El principio de la invencidn se basa en la forma-

¢idn de micro-cristales de derivados de aluminio & nivel

una bentonita, Esta formacidn de micro-cristales permite
limitar el hinchamiento de la sustancia adsorbente en el
agua. )

" En lo que sigué el éérmino "emulsidn" deéigna para
tejcualquier suspensidn.

Hagta ahora, para deshacer las emulsiones, princi-
palnente en el trabaﬁiento de las aguas residuales indus-
triales, se utilizaban bien gea emulsiones acuosas de sales|
metélicas, o bien materias pulverulentas.

Las soluciones acuosas de sales metéiicas tienen
el inconveniente de former, con la mayorié de los sistemas

emulsionados, una fase coalescente, es decir que se mani-

fiesta un fendmeno de formacién de una capa de la fase dis-

pérgada, circunstancia que héce dificil la separacién de
las fases. Ademds, la ubilizacidén de estas sales metélicas
exige siempre una neutralizacidén de la masa reaccional
pues se pfoduqe una formacidén de &cidos por hidrdlisis.

Existen también sistémas dispersados que resisten a la

siguiente, ser separados.

Las materias pulverulentas, principalmente utiliza-
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gas para la depuracidén de las esguas residuales, y en parti-
cular las descritas por las solicitudes de patente alemanas
publicadas antes del examen DOS No. 2.507.733 y DOS No.
2.527.987, se componen esencialmente de sustancias adgorben
tes y de sales metdlicas, Estas materias presentan numero-
sos inconvenientes. En particular, las sales no deben tener
propiedades higrqscépicas, lo cual traericconsigo una reac-
cibn prematura en&re los distintos constituyentes de las
materiasg pulverufentas, y tendriz por consiguiente una pér-
dida de reactividad notable. Las materias pulverulentas no
se pueden ubtilizar, en los procedimientos que funcionan

de forma continua, de un modo industrialmente rentable. En
parﬁioular'las modalidades operatorias dadés en el ejemplo
2 de la patente alemena DOS Fo. 2.507.733 segin las cuales
se pone en suspensién en agua (100 1) una mezcla de sulfato
de aluminio (12,5 kg) y caolin (12,5 kg) antes de proceder
a la depuracién de agﬁé residual (10 mz), no permiten rea-
lizar un tratamiento continuo puesto que la mencionada mez-
cla da un gel, no presentand¢ las zonas activas del caolin
micro-cristalizacidn.

. Las materias pulverulentas plantean por Ultimo el
problema de formacidn de polvo con, en un gren nfimero de
césqs, el peligro de silicosis péra el personal, y su ubi-
lizacidn implica instalaciones que ocupan un gran espacio
debido a su escasga soluﬁilidad en la masa reaccional,

La invencidn tienes por objeto paliar los inconve-
nientes de la técnica enterior, y proponer un procedimien-
to para deshacer emulsiones Gtil principalmente en el &m-
bito de~la depuracién de aguas residuales industriales,

el cual recurre a medio particulares, a saber reactivos

I

i

!
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‘étiles que comprenden bierras activas y de aluminio o una
sal de aluminio, habiéudose tratado las tierrss activas
con el fin de que su hinchemiento en el agua quede limitado

'porxla-£ormac16n de micro-cristales al nivel de sus zonas.
activas. . )

El procedimiento préconizado de acuerdo con la in-
vencidén para deshacer las emulsiones se caractefiza porque
se trata, bajo agitacidén las emulsiones y suspensiones a
tratar, por medio de un reactivo liquido ssleccionado entre
el conjunto constituido por las soluciones y.dispersiones
acucsas qué comprenden:

a) una sustancia adéorbente, g
b) gluminio o un derivado de aluminio, principal-

P men%e AlQla, A1,05, Al(OH)a,
obteniéndose el mencionado Teactivo a partir de agua, pro=-
ductos a) y b), y de una sustancla seleccionada entre los
&cidos y las bases, de modo que unos micro-cristales de
derivados de aluminio queden asociados a las zonas activas
de a).

De forma ventajosa, se preconiza utilizar un2 parte
en peso de un reactive de acuerdo con la invencidn para 2
a 6 partes en peso de aceite emulsionado. De un modo gene-
rél, se utilizaran de 0,5 a 8 kg de reacti%o segln la in-

3

vencidén por 1 m” de emulsidén o de suspensidn; en el inte-
rior de este elemento en forma de horquiila la cantidad de:
reactivo ufilizada va en funcién a la naturaleza de la emul:
sién o de 1a éuspensién a tratar.
Entre las susbancias adsorbentes a) que son adecua-

das, se pueden mencionar principalmente las bentonitas y

lag tierras activas tales como las tierras arcillosas y las
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. tierras alcalino~térreas. Bien entendido, se pueden utili-

‘se reducirdn progresivemente a medida que las sales cris-

zar mezclas de las mencionadas sustancias., Las sustancias
adsorbentes a) que son adecuadas se destacan principalmen~
‘te por su caprcidad de intercambio de iones y comprenden
unas &reas o conas activas. Estas &reas o zonas provocan,
segln la invencidén, la formacidn de micro-cristsles, median;
te una concentracién local de sales metdlicas en solucidn
acuosa, a partir de una concentracidén limite que sipgue sienj
do afin inferior a la concentracidén de saturacidén. Por otro
lado, existe un valor de umbral, con una dilucién progre-
siva del reactive en la masa reaccional, las fuerzas de

t

cohesién entre la tierra portadora y los micro-cristales

tal?zadas pasan al estado de solucidn, De esta forme, las
tierras activag se regeneran y vuelven a ganar su poder
de adsorcidn con el fin de poder actuar sobre la fase dis-
persada como agentes de coagulacidn.

Las sustancias adsorbentes preferidas de acuerdo
con la invencidn son las bentonidas, particularmente las
bent_onitas sbédica, cédlcica y magnésica, eventualmente en
asociacién con obtra tierra activa,

Con el fin de ilustrar el cardcter muy especifico
de los reactivos preconizados de acuerdo con la invencidn
se han realizado ensayos comparativos en lo que se refiere
sl poder de hinchamiento de las tierras activas habitual-
mente utilizadas de acuerdo con las técnicas anteriormente
conocidas, y de las mismas tierras activas preparadas de
acuerdo con la invencidm. Estos ensayos se han resumido
a continuacidn.

Para disponer de una dispersién lo suficientemente
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valores siguientes:

v, ‘ ’
flvida sea realiza una suspensién (A) de 7,5 partes en peso
de bentonita sédica en 92,5 partes en peso de una mezcla

copstituida por CaCl, (1 parte en peso), de HgCL, (1 parte

.en| peso) de hidrato de alfmina (1 parte en peso) y.agua

de?tilada.(89,5 partes en peso), y, una suspensién (B) ob-
tenida por dispersidn en 62,5 partes en peso de agua des-
tilada, de 37,5 pertes en peso del reactivo del ejemplo 3
de acuerdo con la invencién, comprendiendo la»suspensién.B
15 partes en peso de bentonita sddica que entra en lea sus-
pensién A. Se mide la viscosidad de A y de B por medio de
una seccién consistométrica con un difmetro de 2,5 m de
abertura de paso seglm la norma francesa AFNOR NF-T-30-014,
. Para la media de tres ensayos se dispone de los
A: tiempo de fluidez: 47 s
viscosidad: 17 cP
B: tiempo de fluidez: 33 s
~viscosidad: 6 cP

Asi B que comprende dos veces mis bentonita sddica
que A tiene una viscogidad que es de 3 veces aproximadamen-—
te inferior a la de A,

Ias sales disueltas modifican el estados de las
cérgas eléctricas en la masa reaccional y contribuyen a la
coagulacidén de la fase dispersada.

Ia resultante de las acciones de las tierras adsor-
bentes y de ias sales permite deshacer las emulsiones y
contribuye a la depuracidén de las aguas residuales indus-
triales.

Para obbtener un reactivo &cido, couviene de forma

ventajosa prepararlo de acuerdo con un modo de fabricacidn

i
T
l




10

18

20

25

30

‘afiadiéndole Al, A1C1L

gﬁe comprende la mezcla de 1la bentorita con un écido, prin-
cipalmente el fcido clorhidrico, y la adicidn a la mezcla
szultante de aluminio metélico, principalmenté en forme
de| polvo. EL &cido clorhidrico reacciona con el aluminio .
metdlico, pera dar A1015. Bien entendido el aluminio meté~-
lico puede ser sustituido por A1015, A1203, Al(OH)a. Ia
presencia de una benbtoulbta o de otra tierra activa iﬁpide
toda fuga de cloruro de aluminio gaseoso fuera - de la mez—~
cla: el gas se solidifica sobre las zonas activas de la
tierra yrforma los micro-cristales mencionados anteriormen-
te. De igual modo se obtiene un reactivo bésico mezclando
la bentonita con una base, principalmente NaOH, KOH y luego
59 4105 0 A1(0H)5. | |

. Ademds de la tierra adsorbente y el aluminio AlCl,,
A1203 0 Al(OH)B, el reactivo de acuerdo con la invencién
puede comprender metales o sales metilicas. Entre las sales
metélicas, se puede principalmente mencionar el cloruro
férrico, el cloruro de calcio, el cloruro de magnesio, etc.
Estas sales ofrecen la ventaja de adapbar el reactivo a
los tipos de aguas residuales industriales. En el mismo
orden de'ideas, se puede tratar la‘tierra activa con &cido
sulfémico para obtener un reactivo aplicable a las aguas
cSntaminadas por nitritos. V

Otras ventajas & caracteristicas de la invencidn

se comprenderan mejor con la lectura que sigue de ejemplos
de preparacidén en modo alguno limitativos de reactivos ¥ |
ejemplos igualmente no limitetivos de utilizacién de los

mencionados reactivos.
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Ljemplo 1

Formulacidn: 4cido clorhidrico (d15= 1,19)
bentpnita Na o-Ca
aluminio met4lico
cloruro de hierro em solucidn acuosa
al 20% (200 g/1)

agua

290 g
00 g

- 10 g

200 g
1 Kg

Llenar el' reactor con &cido clorhidrico, diluir

hasta el 25% aproximadamente con agua, afadir bentonita,

agitar hasta homogeneidad; afiadir dentro de la masa reac-

cionar el aluminio, agitar hasta el final de la reaccidn;

‘afiadir cloruro de hierro, agitar hasta homogeneidad; com-

pletar por (ltimo con agua hasta unz cantidad de lkg de

agua,
Ejemplo 2

Formulacidn: dcido clorhidrico (dl];5 = 1,19)

' bentonita Na o Ca
aluminio met4lico
Felly en solucién acuosa al 20%
(200 .g/1)
CaCl, en solucién acuosa al 30%
(300 g/1) |
Mg012 en sélucién acuosa al 30%
(300 g/1)
Agua

290 g
500 g

- 10 g

100 g

50 g

X g
1 kg

Llenar el reactor con 4cido clorhidrico, diluir

con agua hasta el 25% aproximasdamente, afiadir la bentonita,

agitar hasta homogeneidad; afiadir @ la masa reaccional alu-

it
!
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minio, agitar hasta el final de la reaccibn; afiedir suce~

swvamente ¢loruro de hierro, cloruro chlcico y cloruro de

t
Ejemplo 3

mzinesio, agitar hasta homogeneidad; dejar enfriar; comple-

por Gltimo con agua hasta:una cantidsd de 1 kg de agua,

T o e GO W G e Gm St G e ware e

Formulacidn: 4cido elorhidrico (di5 = 1,19) 20 g
. bentonita Na o Ca A T 400 g

altmina ‘ ' 100 g

aluminio metélico . 20 g

FeCly en solucién acuosa al 20%

(200 g/1) S 200 g

Agua ; 1 kg

- Llenar el reactor con &cido clorhidrico, diluir counl

agua hasta el 25% aproximadamenté, afiadir la bentonita y
la aldmina, agitar hasta homogeneidad; afiadir a la mas2
reaccional aluminio, agitar hasta el final de la rcaccidn;
afiadir cloruro de hierro, agiter hasta homogeneidad; dejar

enfriar; afladir finalmente el agua restante.

Ejemplo &4

Preparacidn de un reactivo 4cido tamponado

Formulacidn: &cido clorhidrico (di5= 1,19) 290 g

\ bentonits Na o Ca ; 550 g

arcilla ' 50 g
alimina - 100 g
aliimina metélica 10 g
FeCl5 en solucidn acuosa al 20% 100 g
CaCl, en solucidn acuosa 21 30% , 100 g
Agua ' 1l kg

Lienar el reactor con &cido clorhidrico, diluir con




10

15

20

25

30

. agua como se ha indicado aunberiormente, afiadir benbonita,

~reaccidn; afiadir sucesivamente el cloruro de hierro y: el

arcilla y aldmina, agitar hasta homogeneidad; afiadir a la

masa reaccional el aluminio; agitar hasgta el final de la

cloruro de calcio, agitar hasta homogeneidad; dejar eunfrian

afiadir zl final el agua restante.

Ejemple 5

o e e g e i G oum  emm o e A G G A o

Formulacion: NaOH en solucién acuosa al 20%

- (200 g/1) | . 480 g
bentonita Na o Ca 510 g

aluminio metélico : 10 g
'aéua ' 1l kg

.l . Llenar el reactor con hidrdxido de scdio, diluir
con agua hasba el 25% aproximadaiente, afiadir bentonita,
agitar hasba homogeneidad; afadir el aluminio, sgitar hasta
el final de la reaccibn; dejar enfriar; afiadir por Gltimo
el agua restante,

i

Ejemplo Sbis

-~ Se procede como se ha indicado en el ejemplo 5 pero
;ustituyendo el aluminio metdlico por una cantidad equiva-
lénte de 41,05 o de Al(OH)5 para evitar la liberacidn de H,
resultante de la accidn de NaOH sobre Al. Se obbtiene un
reactivo ban eficaz como el del ejemplo 5.

Ejemplo &

Ereparacitn de un reactivo alcalino tamponado

Formulacidn: NaOH en solucidn acuosa al 20% 40 g
bentonita Na o Ca 450 g
talco 60 g

A1 10 g
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"eficaz como el del ejeumplo 6,

- 11—

MgCl 20 g

2
agua 1 kg
Llenar el reactor con hidréxido de sodio diliuido
con agua hasta aproximadamente el 25%, afladir benbtonita y
talco, agibar hasta homogeneidad; afiudir dentro de la masa
reaccional el aluminic, agitar hasta el finzl de la reac~
cidn; afiadir cloruro de magnesio, agitar hasta homogenei-

dad; afladir finalmente el agua restante.

Ejemplo 6bis

Se procede como se ha indicado en el-ejemplo 6
pero sustituyendo el aluminio met&lico por una centidad

equivaleunte de.A12O3 o;Al(OH)B. Se obtiene un reactbive tan

Ejemplo 7
]

Formulacidn: Zcido sulfémico en solucidén acuosa
al 25% (250 g/1) . 480 g
‘bentonita Na | 480 g
AlCiB en solucién acuosa al 15%
(150 g/1) : l 40 g
agua 1 kg
Llenar el reactor con 4cido sulfémico, afiadir la
béntonita, agitar hasta homogeneidad, afiadir el cloruro de

aluminio; agitar hasta homogeneidad,

Eiemplo 8

Preparacidn de un reactivo &cido

Formulaecidén: &cido elorhidrico (dis = 1,19) 80 g
bentonita Na A 40C g
hidrato de allmina 0 g
CaCl 130 g

2
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- Mgol, : 0 g

des dadas en el ejemplo-4 en:lo referente al orden de.in-

| Ejemplo 9

- 12~

agua destilada 250 g

El regebivo se prepara de acuerdo con las modalida-

troduccidén de los ingredientes. Este reactivo se diluye
con agua en el momento de la utilizacidén, por ejemplo como
se ha indicado anteriormente para la obtencién de la sus~
peuside B.

TLos ejemplos 9 a 13 que siguen se refieren a la
aplicacién de acuerdo con el invento de los reactivos an-
teriormenie descritos:

[
Estc ejemplo s¢ refiere al paso de una emulsién de
corte a base de aceites minerales con un pH inicial de 10,
| Afizdir a la emulsién a deshacer 1la cantidad de reac
tivo &cido de acuerdo con el ejeﬁplo 1 o 3, necesaria para
realizar el rompimiento (1 parte en peso de reactivo vor 4
partes en peso'de.emulsién), sgitar vigorosamente; el rom=-
pimiento se produce en un lapso de tiempo de 3 a 5 segun-
dos; reducir la velocidad de agitacidn con el fin de que
se pueda formar un bloque; afiadir si es necesario de 5 a
10 gramos por m3 de la magsa reaccionar de un polielectro-
1itq adecuado para ayudar a la floculacidn; separar las

fases por filtracidn y/o decantacidn.

Ejemplo 10

Este ejemplo se refiere al rompimiento de una emul-|

sién de rectificacidn a base de aceites sintéticos de dis-
persién ultra~fina en fase continua con un pH inicial de
8,5.

Afadir a la emulsidén a fragmentar la cantidad de
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- 13-

qéactivo écidq tamponadq segln el ejemplo 2 o 4, necesaria
pafa realizax el fragmentado (1 parte en peso de reactivo
poL 4 partes en peso de émulsibén), la fragmenbtacidén se pro-
-duke en un lapso-de-tiempo de 3 a 5 segundos; reducir -la
velocidad de agitacién con el fin de que pueda formarse un
bloque; afiadir, si es neceserio, de 5 a 10 gramos por o
de la masa reaccionar de un polielectrolito adecuado para
ayuda;.a la floculacidn; separar las fases por filtracibn
y}b'dé;antacién.
Ejemplo 11

Este ejemplo se refieée a la fragmentacién de una
emulsién de trefilado a bage ﬁe aceites semi-sintéticos y
‘de sustanciastabonosas con un pH inicial de 9,5.

. E Afiadir a la emdlsién la cantidad de reactivo tampo~
nado de acuerdo con el ejemplo 2 6 4 mecesaria para una
buena fragmentacibén y para transformaciSn de las sustan-
cias jébonosas solubles en agua 2 los Jjabones calcareos.
Proceder seguidamente como se ha indicado en el ejemplo 9
o 10. v
Ejemplo 12

Este ejemplo se refiere al tratamiento de una emul=~
sién de rectificacidén a bage de aceites sintéticos y de
nitritos con un pH de 7,5 por medio del resctivo del ejem-
plo 7. |

Aadir a la emulsidn a tratar la centidad de reac-
tivo reductor de nitrito con el fin de tener un pH de 3,5
a 4; despuds de 10 segundos, afadir a la masa reaccional
una baserhasta la obtencién de un pH de 7 a 8; proceder se-

guidamente como se ha indicado en-los ejemplos 9 o 10,
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Egte ejemplo se refiere al tratamiento de un agua
residual de desoxidacifn con sales metélicas con un'pH
inicial de 3.5,

Afiadir al agua & traber una cantidad de reactivo
alcalino de acuerdo con el ejemplo 5 necesaria para la ob-
tencidu de un pH de 7,5 a 8; en esta gama de pH, se produ-
ce una coprecipitacidén de los hidréxidos de aluminio y de
otros mebales; las tierras activas ejercen un efecto sobre
los hidréxidos formados para dar una floculacidn espesa,

densa ¥y peséda que cae répidamente al fondo del decantador,

Los lodos asi recogidos pueden secarse de acuerdo con un

| m&%odo conocido en si, principalmente por medio de un fil-

tro~prensa o de una centrifugadora-decantadora,

3 E1l objeto de la invenciéﬁ, a saber el fragmentado
de las emulsiones y suspensiones, se aplica ventajosamente
en el btratamiento de emulsiones aceitosas y de aguas resi-
duales. En particular, los reactivos de acuerdo con la in-
vencion se han mostrado muy eficaces en la industria del
curtimiento en blanco, &é adobo, mataderos, industria ali-
mentaria, industria cosmetoldgica, en el tratamiento de las
aguas residuales, industrias de las pinturas, papeles,
téxxiles, tintes y lavanderias industriales. |

Fn la Gnica figura dada a continuacidn, se ha fa-
cilitedo el esquema de ﬁna instalacidén mévil que permite
trater eﬁ continuo de 5 a 10 ma/h de agﬁas residuales in-
dusbtriales. Una instalacidn dé este tipo, qué puede montar-
se sobre un camiéﬁ 0 un remolque para tratar las aguas re-
siduales de las diversas industrias a razdén de una a varias

horas por semana o por nmes, comprende un bomba de alimenta-
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_que girve de depbsito de floculante, un filtro (8) que

rcién (2) puede ser un dispositivo de tipo "ciclém".

-15 ~

pién autométiga (1), una cémara (2) que hace las veces de
rﬁactor primario de fragmeqtacién, una segunda cémara (3)
qﬂe hace lag veces de reacfor»éecundario de fragmentacidn,
un reactor (4) de floculacidn, una bomba (5) para el dosi~
ficado del reactivo de acuerdo con la invencidn, una bomba

(6) para el dosificado del floculante, un recipiente (7)

pgrmite la separacién automética del agua depurada de los
'iOdoé, un recepticulo (9) vara recoger los lodos y un Teci~
piente (10) que sirve de depdsito para el reactivo de frag-
mentacidén de acuerdo com la invencidn.

De formd ventajosa, el reactor primario de fragmenta-

En resumen, la Patente de” Invencidén que se solici~
ta deberi recaer sobre las siguientes reivindicaciones

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fragmentacién de las emulsiones
y suspensiones, til principalmente en la depuracidn de
las aguas residuales industriales, caracterizéndose el meti~
cionado procedimiento porgque se trata bajo agitacidn las
emulsiones y las suspensiones a tratar, por medic de un
reactivo liquido seleccionado entre el conjunto constitui-
dﬁ'por las soluciones y dispersiones,acuoéas que comprende:

a) una sustancia adsorbente, ¥

b) aluminio o uﬁ derivado de aluminio principalmen—

te AlClz, AL0;, AL(OH);,

obteniéndose el mencionado reactivo ligquido a partir de
agua, de los productos a) y b), y por una susbancia selec~
cionada entre los &cidos y las bases, de forma que los

micro-cristales de derivados de aluminio gueden asociados
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.en las zonas activas de a),

7

el conjunto constituido por las bentonitas (principalmente

I Ry

2. Procedimientc segfn la reivindicacidén 1, carac-

terizado porgue la sustanciz adsorbenie se selecciona entre

la bentonita de sodio y la bentonita de calcin), las tierras

arcillosas, las tierras alcalinotérreas y sus mezclas.

3. Procedimiento seglin la reivindicacién 1, cerac-
terizado ébrque el reactivo liguido se selecciona -entre el
conjunto counstituido por las soluciones y dispersiounes acuo:
sas que comprenden: .
| a) una bentonita eventualmente en asociacidén con

" una tierra activa, y _

b) por lo menos un producto seleccionado entre el
conjunto constituide por Al,-Alcl5, A1203 y
AL(OH) . '

L, Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-

terizado porque el reactivo liguido comprende por lo menos

vn &cido ¥ es, llegado el caso, tamponado.

5. Procedimiento sggﬁn la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque. el reactivo liquido comprende.por lo menos
una base y es, llegado el caso, tamp&nado.

6. Procedimiento segln 1a reivindicacidn 4, carac-
térizado porque el &cido esté seleccionado entre los &cidos
clorbidrico y sulflmico.

7+ Procedimiento segln la reivindicacién 5, carac-
terizado porque la base esté seleccionada entre NaOH y KOH.

8. Procedimiento segln la reivindicacidn 3, carac~
terizado porque la bentonita es uns bentonita de calcio o
sodio, ‘ -

9. Procedimiento seglin ia reivindicacidn 1, cerac-
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terizado porgue el reactivoegulilizado & razdén de 0,5 & 8 kg

3

de, reactivo por 1 m” de emulsidn o suspensidén a tratar,

10. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el|que ha de recaer la Patente.de Invencidén que se solicita
PROCEDIMIENTO DE FRAGMENTACION DE LAS IMULSIONES Y SUSPEN-
SIONES, UTIL PRINCIPAIMENTE EN LA DEPURACION DE IAS AQUAS
RESIDUALES INDUSTRIAILES.

Todo conforme queda descrito y reivndicado en la
ﬁfésente menmoria descriptiva que consta dé‘diecisiete pagi-
nas mecanografiadas y dibujos que se acompailan.

Madrid, 20 julio 1.978

BERNARDD UNGRIA
D o




WECHNIME, S.A.

HOJA UNICA
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