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 MEMORTA DESCRIPPIVA

E1 pméeivfbe'inven"bo se voflere a wun dlspositivo
automético pare coser, y en particuwlar a un dispositivo
para coser awbomibicemonte piezss de tejido & lo largo de
bordes de cadla piezsa que se extleonden en direocclonss di-
ferentes. _ 7

Bl dispositivo de este imvento estd destinado
en parbtlcular 8 _hacer un cosido de remgle on cusllos de
camilsa, lo que comprende unixr cosiendo las capas compo-
nentes del cuello primero a lo largo e un boxde de éste,
lucgo a lo largo del boxde inferior del miswo y finalmente
& lo largo del otro berde extremo del cuello. Se entiende
desde ;Luego, que el disposi'b:!.vo es ﬁ'b:'_.l para coser o‘b:F‘as
piezag, como. puﬁos de camisa, bolsillos de pantalones,
ete. Con une guls apropiada pada ocusllos puede ser wtili-
zgdo pars bas’cear:_l.os. '

Entre los diversos fines del invento cabs sefig~
lar la proporeidn de un dispositivo awbom&btico perfsceilo-
nado para coser de la clase descrita que sea aplo pera
funcionar a gran velocldad a fin de imcrementar la produc—
olén, sin que necesite un operario muy espeolalizado; ¥y
la reglizacion de un dlspositivo que aungue permita una
producelén a alte veloclidad sea menos cemplejo ¥ més"segu-_
ro que los disposltivos anteriores del mismo oampo gégﬂaral,
¥ cuya produccidén presente mejor aspecto en log boxdes,
en particuler en el oaso de cuellos de oamisa; as{ como
la proporcidn de unpdiéposi'tivo en el quo lag plezas que
hay que coser se imtroduzcan awtomitimemente en la magui-—

ng de coger pars ser cosidas y 9o extraigen automatlcamen=
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e dempués de que heyan sildo cosldas.

En general, los dispositivos de este Lnvento
oompyenden une miquina de coser con medios para inbroduw
clr en ella una pleza que hay que coser para proceder g
su cosldo, y una aguje para hacer una costurs a lo largo
de un borde la pleza a medida que se '1a hace pasar por
la méquiné; medios para cowtrolar la méquina de coser
que se pusden manejar para ronerla en maz_'cha ¥ pera detew
nerla con la sguja claveda en una pleza que hay que coser
para wtilizer la sguja oomo un pilvote para hacer girar
dicha pleza; medios para guler la pleza a través de la
méguina de cosex pare hacer una costura a lo largo del
borde de dicha pleza; medios manlobrebles, con la sguja
olavada en ung pleza que hey que coser pare goplar 9119
sobre la pieza en una direccién que haga glrar s $ata do
modo que pivote alrededor de la aguje; ¥ medios aeeiona-
bles a mdida que se introduce une pleza a través de la
néquina de coser y 80 cose a lo largo do un boxde pai‘a do—
‘toctar cuando la pleza alcanza la posioién de fin de 6051:_1;,
ra para temin;;r ds dax puntadas a lo largo de dicho‘ boze
de y comenzar a dax puntades a lo laxzgo dol é:l,guiell'ba_._' Mo =
dios combrolados por dichos medlos sengores son seciona
bles ouando la pleza aleanze uneg posleldén de £in de ods-—
‘tura para acclonar dlchos medios de control de la méguina
de coser a £in de detener la méquina do coser con la pie-
zg qué 86 cose en dicha posicién de fin de costura y con
1a sguja clavada on alla, ¥ scelonar entomses los medios
de soplaedo para soplar alre sobre la pleza que o coser a

fin de giraria. Se prevén mediosg de tops en log que puede
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empefiarse un boxde des la pieza que hey quo ogée:g suendo
§sta so hace glrar por moplado para detemexrla en una po=
é:!.cién de oonﬁ.e_nzb de cbsfg_ura para hacex, u:aa cosbura a
1o largo del borde slgulente; y se prevén madios maniom
brables por la pi_.eza'g.ue hey que coser ouando la mismg
aloanza dicha poslolén de oomienzo de costura para hacer
que funclonen dichos medios de control de mégulnma do
oosor para que 4sta comlemce a dar puntadas a lo largo
de dicho boxde siguien:te. ~

 Enlas deeexﬂ.pcién siguiente =6 pomn de mani-
flesto o se_hace aluslén s otvos flmes y osrectexisticas
del imvento.

. Ia figurs 1 es un. pla:n.o genergl de \m dispo—
sl-bivo au'bomﬁ'tioo Dara ooser segun ol inven"co, el oual
miestra un owello gue ha sldo bastesdo ¥ ¥y on ol qus. hay
que hecer un cosldo de zemato, on una posioldn inicial
dosde la que se mBVO para ontrer on la méquiﬁa de‘yébser
del dilgpositivo para indolar la operacién do ooa:l.d.o do
mmate. . S . .

. Ia figura 2 o8 wna scoclén del ouello__has:bba;‘
do, sogin la lineg 22 do la figura L, quo muestra sus
oapas do dobleces. o )

_ La figura 3 ea un plano parcial qua muostra
ol cuello i_,z_;bmduci_do on la méquina do poger_para safolar _
la opormoién de hacor mn opsldo de romato, més espocificemen-
% para inleiar une cogburs a lo largo de un oxtromo del
cuellos

' Lg fi.gura 4- cs u:oa vista semaante a la do la
Plegura 3 que meghra 01l ousllo on un oxbtromo dol cosldo
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do una costura a lo lamgo do dlcho bordo oxtromp,
] Ia flgura 5 o8 un plano pexelal quo muestre

ol cuollo glrado alredofor de la aguja do la mAquina do
oosor quo actlia como_plvote para iniolar ol oosido do una
costura a lo largo dol boxdo inforior del ousllos

Ta flgura 6 o8 una vista somojento a la do la
flgure 5 quo mostra ol ouollo al final del cosido do su
bordo infordory

La figupa_“'i_os_una vista semojanto & la do la
figura 6 quo muostra ol cuallo ghrado alrededor do.la.
aguja oomo un pi\}bto_pa;'a éomanzar el.oos:_!.dé do una cosw
tura a lo largo del otxp bowmlo extremo dol cuello.

La figura 8 gé una vista semt_a:jaifgo, a la flgura
7 quo muogtbra ol ouwdllo al final del cosido do la costura
a lo lavgo do dicho otro boxdo oxtromo, complotande sl
ol cosldo por onolma golhgu_o_llo', y mwestra _jl;ambién-u.fmg
modlos do dogcarga :Eufnibﬁaiido para doscersar ol oucllo
ya cosido por oncima;

La figura 9 os una secclén ver't:.osl transvezv
sal gonoralmonto sogin la 1{noa 9+9 do 1o flgura l, "

Ia figura :LO og una gecoién verbioal 1oxg:!.tu.~
d:!.nal, 8 moyor escala,. on gonoral sogin la Jinna lbo-:l.o
do la figura 9, que munm:m la aguja vy el piaa't:olas ‘Ao
1o miguine do ‘coser, ash como glgunos songoros dol- dis:po-
sltlvos

Ig figura 11 og una socoion en gemral segun
la 1fnon 11 = 11 do la £igura 10, on la quo SO hen omi-!::.do
algunes partes y qq.o zpp,cstm 1n mgwja ¥ ol plegtolas y

algin mooanlsmo conoxo,



5.

10.

15.

20.

La ﬁ.gura 12 o8 un £regmenio a meyoc ascala .
de la figuralocon par"as sapxim:.das que mues‘ura lg agujay
las garres de au.mexrbacrl.én, los pisatelas de la miquina
de coger y algun mscan;i.smo CONSX0$ |
_ Ia figura 13 88 una vista que mues*bx'a la maqui-
na de coser y un medio de mccionamiento y control de la
ml amaj S .

La figura 14 o una vista en alzado on general
sogin la 1ineg 14 ~ 14 do la figura 1} e mayor escala que
en la flgura 1; )

Ia figura 15 es una seccion hor.!.zon:l:al on gena—-
xal sogin la linea 15 .-.3,5 de la figura 14;

Tq figurs 16 os una viste en alzedo en general
segin la Linea 16 = 16 de la flgura 15, y miodtra en tra-
zoé disoonfinuos vna poslolén eleveds y retracteds de.ale
gunas partes; o . .

Las figuras 17, 18 v 19 son seociones a mayor
esoala en gemeral sogin las 1ineas 17-17 , 16w18 y 1919,
regpectivamente de la flgura 13 o

_ La flgura 20 Y u:aa gecoldn a mayor oscala
do un gensor on gomeral segin la Linoa 20-20 do la figura 10;

Las figurag 21 ¥ 22 son sccclonos verblcales
a mayor cscala on gonoral sogin las linsas 212l y 22%22,
mspoot:.wramonte, do la ﬁ.gu.ra 1y - . _ N

Las figuras 23A, 23 y 23X cons’situ,von oon-
jmﬁ:bamonto un diegrema do olrouito noumaL:.co.

Los mismos si.gnos indicen parics igualos on
las dlvorsas vigtas do los dibu;,os.

En los dibu.jos go reprogonta un da.spositivo
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au-bométioo para cosox SOgtin ol pmson:bo invon:bo para oosox
au-lgomé'ticamnn-ba_pj:gzaq ,a_;ﬂ_.lo largo do los box@gs_c"to ceda
ploza quo so extiondon on dircociones dlferontos, on pame "
tlowlar para hacor un geside do romabe on plozes do ouollos
do camisa como”ia ;ﬂi@g&_ng con W. Estasg plozas de cusllos do
osmisa W tiomon on gomoral fomma 4o un trapoclo isémcelos lar-
g0 ¥ ostl?cho; quo lomn unos bordes 1 y 3 quo_son on gonoral
paralolos, asl como unog bordes oxtremos 5 ¥ 7. Bl boxdo sum
porior 1 os ol mds ocorte do los dos bordos 1y 3 on gonoe-
ral paralolos. Ios bowdos extramos 5 y 7, que son on gono~
ral rootos, so enébiohgléqi on un éngulo do al'igdedor de 502,
por ejomplo oon yospooto al bordo inforior 3. EL bordo ine
forlor3 tlons on gomoral wia owweture 1igoramonto oonw
voxa, on voz do sor rigurosamento rocto. EL boxdo suporior
1 tiome también on gonaral una ousvatura ligoremonto gon=
voxa. o |
- Ia p:l.oza do cuollo W comprondo on gomral tros
oapas o pllogucs d0 maiorlal 3 una capa :Ln:!:omoaia 9 do
mebordal mla-bi’.vamn'bpwrfgido ¥ unas caped qx-bc_:ﬁ.g;qs do
tola do cemlea, oala wna do las oualos so indloa con 11
(vor flgura 2). Ia ploza do cuollo so ha eoufocolonado em
gomml poxr onsemblado proliminar do las dos oapaé“‘il"y
wna capa 9, ooh las oapas 1l cara a cara ¥ la oapa 9 sobro
wna do las capas 11, cosiondo  luogo las -tms oapas on‘bm sl
alredodor de un boxls e;gfg;?mo, ol boxde :!.1?;?9‘:'1.9? ¥ ol otxo
boxdo oxfiromo dol conjumbo, roalizéndoso asto aosido (dow
mmim_adom“basfoada“) a_uﬁavdis’ogncia do alrodedor do wn
cuarto do pulgada do los pé;ﬂosé y volviendo luogo la ompa
oxtorlor 11 do modo quo yazos Sobxo la oara opucsta do la
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capa 9 a la otra oapa 11. Es*ifo forme un sandwioh de capas
rlgidas 9 ontxo las oapas 1l, y vwoltas on ol bas:!:.os;;do;
comp Ol qua So indloa oon 13 on la figura 2. EL bastoado
puode sor malizado _poxr una maquina oomo la quo =0 muostre
on la pa'l:onto ostadounidonso nﬂ 3T11 477, del 13 do o=
vionbro do 1973, dol mismo so:l:.citan’se. Ia capa 9 oontioro
wna eloxta rigldez a la pioza. § L

Bl disposi'bivo del invoento mpxesem:ado os apbo
paxa hacer un cosido de xemate on las piezas do owllo W base
toadas, lo quo si.gﬁif:}.ég__qgo 08 apto parg cosor una costura
81 a 1o largo do un boxdo 5 quwo mo extiondo Goedo un pumbo 15
alyaconto sl horle superlor 1 do la pioza hasta un pumbo
17 adysconto al ox%mmb‘iéff_)ﬁ.gré (vor figura 4), glrar
luogo la pieéa {vor £iguxa 5) ¥y oosér ung segunda ooéﬂ;ura
52 a lo largo del borde :km'exior 3 desde el pu:trbo 1T al
punto 19 sdyecente al GX’ﬁmmo infexio‘k 7 (v'ar Elgwpa p),
glrar luosge la p:!.eza (ver ﬁ.gura 7) y cosar u:na 'bemera )
costura 83 a lo largo de wn boxde extremo 7 dasdo ol pmrbo -
19 el _punto 21 adyauezrte al boxdo supezlor 1 (vor :L’:.n'ura 8).
Las oosburas Sl, S2y 83 puoden osbar os:pac:l.adas haoia ol
intoxlor desdo sus respea“kivos bordes 5, 3y1 tma dn.stan’- '
ola do alrodeder de un__ouarto do pulgaqa, por_o;ggmplgwsian-—
do cadn wna paraldla on gemoral a su boxdo mépebibivq‘f‘

Bl dispési.tiva gémpmnqo ung ostrmetura do
mqsai quo o indica on gomoral con 23, la oual comprendo
wna pleca suporlor 25 dispuosta sobro unes patas apropla=
des como les indlcales oon 27 on la figura 9. Ia pleca
gupordor 25 os mla:bi.Vamﬁj!;Q Liga a :_?;ﬁ dé”qp.o la pioza
q;u.o hey quo eosox puoda doslizarse con rolativa facilided
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gobre ella, pero no tan lisa como para ellminar completa~
mente la resistencia al avance de la pleza ouando resbala
ié‘r_me ella. Con 29 seindica en gensral ux’ia @équina de
ooser montada sobre la estmotura de mess, cen 31 la bene
cada de la néguine y_o'bn__.33 el brazo superlor de la ‘méé
quina de eoser. Ia miquina de coser oomprende medios que
88 muestran en la figu:c'a_lz indlesdos en guiieml cén 35;
para introduclr en ella u;na pleza que hay que coser, ung
aguje N pars coser una oos'l:u.ra (por ojemplo, 81, S2y 83)
a 1o largo del boxde de ma rleza a medida que as introm
duolde en la méquina, y un pleatelas 37 para prosionar una
ploza a ocoser contra la placa de garganta 39 do la méquina
de coser con el fin do introduoir la pieza a travée de la
maquina. Los medios de alimentacilén comprenden garres de
plimentacidn 41 que so mueven hacla arriba y :Lu.ego Hac:!:a aw
dolante mediante una carrera de ida para al:i_.“n_xantap una -,
pleza on o;lireooiéh haola adelante (o oorxﬁ.eifbe'a}aajo)_Af;;
(os deciry heola la lzquloxda de las Plguras 1, 3;8 yxlz)
sobre la placa de g'uganba 39, ¥y s mmeven lu.ego haoia
abajo y hacia atrds mediante una carrera de vu.el'l:a para
ol slgulente paso de alimentacidn. Es fholl oomprender que
la sgwja N se encuentra arriba y fuera de la pleza en -oada
carrera de :i.da de las garras de alimen'bacién parn haoer: avan;'
zar la pleza, ¥ desoiende para olavarse en la pleza ouza,ndo ‘
lag garras de alimntaoion retroceden medlente una oarre
ra do_vuelta durante la parada momenténea de la pleza a
oosor, _ \ B

Les garras de alimomtaolén 41 son epbas para
gsoénder y moverse lusge sdelante o travds de unag
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ranures 43 quo presombs 1a place do gergenta 39 do la mé-
quina de cosor (vor flgura 12). Ia miquina tiono una pla-
ca do inpacelén 45 qus esﬁgé embutida oon la plaoa y oon
_ 1la parte supsrlor de su bamoada 31 en el extremo de g
5‘. gujas de la miquina, Ia miquina esté montada épbremla
egtrusctura de mesa 23 con el extremo de la bamoeds en el
extremo de agujes de la mfguing dlspussto en un entrante
4.7. de la_ placa superior 25 y con la parte superior de la
_ bancada 31 (y la plgoa. de garganta 39 ¥ la ,plaoa. de ins:-
10.  peccidn 45) embutido en la placa 25. ILa banoada 31 se
extiende en el entrarto 4..7 hasta ung distencla en que la
sguja N egta sltuada a alguna distenela hacia ol interior
del borde de la placa 25 , como 6 indicg con 49 en las
. flgures 1y 3; 'por 1o que_la trayectoria de cosido so aXm
5. tlende on forma generalmonize paralela al box'do 49,a al- .
guna distancia (por ojomplo alrodedor de l~1/4 do pul- .
gada) hacla ol iuterlor de dicho borde. El pisatelas 3’;1 :
estd fijado sobre el extremo inforior de la varilla 51,
que pusdo sor movida vortloalmente por un ¢ilindro C1 -
0. (vor figurs 14), a fin de hacer que el pJ.Sa'belas se levante
y desclenda. _ _ '
En la figura 13 se ind:?.ea on general con 53",
ung unided do motor y de .con‘crol', designads en un totalie
dad oon 53, que oompmﬁda_un motor pera acoionar la mée -
25+ quina do cosor y controlos Lncorporados para ponor on
maxcha ol motor, arrastrar la miquina de cosor a gran
vglocidad para que cosa a gran volocidad (por ojomplo
3600 puntadas por minuto) hacor que el motor funaione e

poca volocidad (por ojomplo 400 puntadas por minubto) y
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detenor la miquina do ooéor con la aguja dosoondida y
olavada on una ploza a cosor W pave ubllizar la aguja como
un plvoto para glrar lg ploza a cosor, o para dotonor la
néquine do cosor con la aguja lovantada para oxtreor la
pleza coslda al terminar la operacidén de hacer un cosido de
romgte. Al parar la méquing de coser con la eguja alzada,
s soclona automiticamsnte un cortshflos indicado en gonaw
ral con 55 en la bancada de la méquina de coser para
oortar el hilo de doser y pemi*bir 1a extracolén de la
pleza coelda. L

Ia mlqulna de coser es una méquii}ayindust:gial
de gran velocided en vents en sl mercado como la méquina
Prars NModol 483 vendida por Pfaff Industrlemaschinen Gmbh,
de Kelserslaubern; Repiblica Federal de Alomanila, con la
unldad de motor y de comtrol 53 de venta on el mercado, .
oomo 1a unldad de motoxr do arraS'!:re VARIO;—STQP;, _zyodel;?\;j
5623 fabrioada por Teleayn@ﬂmoo, de Reading; Pahnsyl%&nfg;a.
El cortahilos 55 es un cortahilos de vonta on el maméd{),
como ol cortahilos trector Pfaff=900 incorporade en ia -
bancada do la maquina de cosexr Pfaff. Se puedo usar une
mdquina do ooser.l?faf,t‘_', modelo 487, quo tiono tanto un aLspom-
sltivo do alimontaoldn por arriba como un dlspositivo dd alimon=
tacién por dobajo. o

Se puode accionar ol control de la uunidad 53
para disminuir ¢l arrestro do la méquipa do cosor antos
do parar la méquina por vardos motivos, comprondido ol do
dotonor lg ploza quo se estd ooslondo en los puntos 17,
19 y 21. Io quo dicho control hace esoncialmonto os roduw
olr la volocided do la miquing do cosor desde una volocle

1

A
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dad alta (por cjemplo 3690 punbadas pox minu,t_q} a ung vgalo;-
cidad baja (por ejemplo 400 punmtadas por min_u"‘so) ouando,
al hacer las respectivas costures S1, S2 y 83, el cosldo
(a gran veloclded) ha progresado a alrodedor de un cuarto
de pulgada; por ejemplo', del extremo 17 de Sl; ol oxtremo
19 de 52 y ol extxomo 21 de S3. _

Se provén mec?.ios; quo se indican on gemeral
con 59 en la figura 12, para guiar una pieza que so osté
oosiendo a “gravc?s do la miquing do coser para hacer una
costura (S1, 82, $3) a lo largo de un borde (5, 3, 7) do
dlcha pleza. Como 0 muostra on el dibujo; estos modios com-
prondon una gula 61 dispuosta mobro ol pisatelas quo puods
gox ompofiada por ¢l borde do la ploza que so csté coslondo
7 unos modios do_p:mlongaoién 63 mévilos c;ﬁ;:_m_ una posiclén
do funclonemionto quo g0 roprosomta oon trazos discomtls
nuos en la figura 12, on la quo propomioy;@;; prolongéqi;énos
on lfnca roota do la gula 61 sobxro ol pleatolas quo go,” g
extlondon corriento arriba y corxilontc abajo don mspié‘é*i:‘o
a la guia 61 pudiondo sor ompofiedas dichas prolongaoion’oé_
on linoa roota por un borde rocto do la ploza quo =6 o650,
y waa posilcién m'l:ractadé quo so reprosemba con Linog-edn-
tinua en la figura 12 para coser un boirdo ouLvo ¥ pax"af_f:
pormitir quo soa girads una ploza (como se vOrd luegd)..:

La gula 61 dlepuosta sobro ol pleatolas com= *
pronde un xeborde quo so oxtiondo hacla abajo sobre ol
boxdo inmterior del pisatelas. Esto roborde so oxtiondo a
aléuna diskancia oorrioi;x;be arriba dol pisatolas, y os roeto
on la mayor parto do su longltud, poro posco una porcidn

oxtroma situada corrionto arriba (su posiolén oxtroma pos;.
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torior) quo osta Hgoramonto curvada haela fuora dosdo la
dirocelén dol coside, como 80 imdloa con 65, Tlono Seme
bién una prolongacién doscondonte on su oxtyomo situado
corrionte arriba, quo , ousndo ol pisetolas osté bajade, os
reolbida on una ranura 69 tallada on la placa do garganta
39. El pisatolas puodo plvobar on 71 sobro la varilla 51
dol mismo y osta influido por un rogorto 73 para quo giro
on ol gontido contraric a las agujas do un rolo§ sogin

la figura 10, hasta una posiclén engular inolinada haola
arrlba en dlreceidn corriente grmiba; Cuando el odlindro
Cl hace descender sl pisaiﬁlas, su extremo siﬁuado corriente
abajo empefla una pleza a comer y ol pleatelas basoula en
ol sentido de las agujes de un reloj a fin de que la baso
del pleatelas se empqﬁe_eoﬁ la pleza que hay que coser,
slendo apto 6l plsatelas para continnar girande en el son-
tido de lag egujas derun xeloj contra la iniluggo;a"da;
resorte para scclonar lag garras de alimentaolén 4l.-Cuanio
el plsatelas estd doscendido sobre la pioza qua hay que
coser, el borde inforiox de la gula 61 se emcuentra ostrew
chemento oontlghio & la placa de gargenta 39 en poslcihén
para que el bordo del margon de la pleza que 0 Osté cow
siondo 8o deslice a lo largo de la gula 61 para gg;aqxdiu
oha ploza. Dado gue la piega es algo rigida ( on 6°3T‘7=l‘é$’°"
sieién a fléccida) y o produce slguna frloclén entre’ le
pleza y la parte suporior de la mesa 25 cuandé la pleza

ge desllza sobre olla, la plezg tlende a glirar on sentido
contrario & las agujas do un reloj; vigta desde encima;

a medida que avanza y 61lo mantiens el boxdo dal nargen

do la pleze que so ostd ooslondo contra la gula 61 para



10.

20.

- 1d -

que la pleza sea asf guiada. So ha descublorto tambidn
qﬁe la presién dol boxdo do la pleza contra la gula 61
q;uo._msul'ka do 1a rosistoneia al avenco do la pioza rola=
tivemonto rigida ousndo se dosliza sobxo la parto suporior
do la mcsa; mojoxa Ol agpooto de los bordos ocosidos dol
cucllo. o ]

Tos mdios do prolongacién do guia 63 com—
prondon una barra plana cuya longitud os considerablomonto
mayor que la do la gula 61 sobxo ol pisato;gé (por ojome
plo ol quintuplo). La baxra 63 tiono una ontalladura 75
on su bordo 77 (quo congtituye ol bordo oxtoriox), la
cual tiono una longitud ligoremento meyor quo la longitud
do la gula 61 y una profundliad rolacionada con la seccién
horizontal do la_gula do modo que la harra 63 os _apté, para
ooupar la posilcién roprosombada con trezos_discontinuos
on la figura 12; on la quo TTa ¥ 7:7b do dicho bordo ewomo
so oxblondon oor:cigﬁto axrwiba y corricnto abajo desdo ia
oara oxtorior do la gwla ombutida on dicha cara pare pro=
porcionar asi unas prbl@ngacionos on linoa rocta do ia !
gula quo so ‘extilondon oorx'i.onto: gbajo Yy corri.onto_ arrj.ba
oon Tospocto a ésta. La barra 63, quo s0 puodo Llamer.:
la barra de pm:!.on:gaéiéﬁ do la guia yaco plena sobro. lg
placa do garganta 39 (ver figura 11) y so puode dosiizar
en una dixcocidn tranévorsgl a su propla lenglitud y-‘bz.jeins;-
vorsael a la gula 61 ontro su citada posicién do trabajo ¥
la posioidn m*brac:hada.qnq so ropresenta con linca conbinua
on lgs figuras 1l y 12, ospaciade hacis ol intoxior do la
guia, modiento un oilindrc 02 montedo sobre una placa 81

gobro la banceda 31 do la miquina do cosor, tvonmiondo dicho
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ollindro un vésbago do dubolo 83 quo so oxtlonde dosde su
dmbolo (quo no me ;Oprogon‘bg) hgs'l:e_l ung oonoxién 87 eon
la barra (vor flguras 9, 11, 12, 14y 15).

Gon 89 (vor figuras 1, 3-8, 15 ¥ 16) so indiw
oan modios acclonablos con la sguja N clavada on una pioza
W pares soplar alro sobro la pioza on una dlroooldn guo
haco quo la pioza g:‘.:m alrodedor do la aguja como un pivoto
(con ol pisatolas 37 alzado para pormitir ol glro do la
labor). Estos modlos comprondon ung soric do toboras do
elro 91 dlspuostes a imtorvelos alrododor de wna treyoo-
torla ourva como indioa P on la figura 15, ostando las
oboras inolinadas hools sbajo (como 0 muostra onla fle
gura 16) heola la parto suporior de la mosa y dlrigldas
do modo guo oyocton choxwos do airc haola sbajo sobro
ls pleza para hacor quo glro alredodor do la aguja como
alrododor da un plvoto on la diroccién on quo ha do sor
girada ( on sontldo contrario a las egujas do un rolo] vista
doado arrlba). Coda tebora ogtd momtoda gl Final do ua
brazo tubular 93 quo constituys' un conducto do sumlnils—
tro do alrc para la tobora, ostos brazos tubularos &0
oxtlondon radialmonto hacle fuora dosdo un ovho gentrai
95. EL oubo huoco, como so muostra on los Flgures 15
¥ 16 y constituyon un o_élootor para suminlstrar aire
a los brezos radiales 93 parn allmontar oon alro lag. .
toboras do airo 91, o@ax;:l@alimontado ol cubo mlsmo
oon alro a través do un fubo Ffloxiblo 97 do alro. EL cubo
osta montado, como so indieca con 99; on ol oxtromo libro
de un brazo 101 quo piw{o:fsa' para osellar vozﬁbigalmcnto sobro
un plvoto horlzontal on 103 sobro un pllar 105 quo ¢ OXm
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tiondo hacla arri'gg‘doédo la placa 81 sobro la bancada
de lo mbquina de coser. Bl pilar 105 estd situado a cons
tlgulded del rincén externo situado eorrt@.eni_&e arriba de
la pleoa 81, ¥ el brazo 101 esté doblado, como se musstra
en la figura 15, a fin de que su extremo libre qus soporba
el oubo 95 esté gltuado algo corriente abé_ijé respecto de
la miquina do coser. Un oiliniro de aire C3 estd articulado
en 109 sobre 6l extremo superfor del piler 105, Un véstago
de émbolo 1l se extiendo -desde wn émbolo en @l oilindxo
a través del oxtromo exterior del oilindro hasta una arbie
culecién en 115 con el exbtremo libre del brazo, siendo la
disposicién tal que ostando ol véstago de émbole extendido
oomo s6 muestra en la figura 16, ol brazo 10l esta descon-
dldo on una posiclén en goneral horizontal para coloocar
los medios de soplado 49 aire 89 en posicidn d¢ funciona~
miento. Al rotracterse al véstago 11 de émbolo, el ﬁmgo
101 glra para movor los medlos de soplado do alre 89’ ‘a"la
posleion retractada que so represonta con trazos dis;;éﬁ;
tlnuos on la figura 16; con @l fin que 1luogo =6 gxpoﬁo} E1
pilar fieme una valvula VI accionsble por_'gi_:_l pasador’ 117
dispuesto sobre elﬁbr_agb 101 cusndo ol byawo 08 giredd a
su posioldn retrackada. L
En las figuvas 9, 10, 14 y 15 so inmlica e:i‘ga;-
norel 119 unos modios acaionablos cuando so imbroducs,.
tna ploza quo hay quo eosor X s través do la méquina do
00SOr y 80 la coS0 a lo largo do un bomo; pare dotoctar
ouando la ploza quo so ost4 coslomlo gloanza una posicién
do £in do_costura y comonzar ol cosido g lo largo dol boxde

sleulonto. Por lo tanto, osbos medios son acelonablos
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ougndo s lmbroduco un ewdllo a trevés do la mquina do
cosor ¥ 50 0080 a lo largo do un bordo oxtromo 5 para Ao
tootar ousndo ol cuollo sleanza la posicldn on quo la cosw
tura S1 tormina on 17, girar ol cusllo y comonzer ol cogim
do do la costura 82 a lo largo dol bordo 3, _doi:eotar ouando
aloanza ol cuolle la pbéioién cn que la ooéfura 82 torming
on 19, girar ol ouollo y comonzar ol cosidb_do la costura
S3 a lo largo del borde 7, y dotootar ouendo aloanza Ol _
cuello la posicién on la quo la costura 83 tormina on 21
Los modlos sonsoros 119 comprondon un primor
sonsor 121, quo s0 puodo llamar sonsor roduotor do ve low
cldad o dosacolarador, para dotootar cusndo la pioza gquo
80 00s0 aloanza una posiolén quo so pucdo llemar posicién
do roduocclon do vclgcidad} ¥ aw so encuontra sltuada algo
antos quo la posf}eiéSn do fin do cosbura do la ploza quo
g0 ogbd cosiondo, para Gismlnulr la volocidad do dosplam
zamlonbo de la ploza quo se ostA coslondo y dotonoria: do
modo procise on la poslolén de fin do oostura, y un sogundo
sonsor 123 sltusdo dospude dol primor sonsor pare dotoo-
tar cuando la pioza quo so osth cosiondo aloanze la Posie
oién do £in do costure para pararla on diocha pﬁgioié;ﬁﬁ:
Los dos sonsorcs ostan monbados on un carro 125, que™ 80 puo
do llamar carro dosplazader dc sonsoros, para SO oV
dos longliudinalmonto el sparato a diforontos poslolotos
a fin do dotoetar las posloilonos do roduceldn do voloolded
¥ do fin do costura on log dlforontos bordog do una ploza
quo hay quo oosors Bl caxro 125 so puode dosplozer longl-
tudinalmonto al dispesliyive ontro wna posilclén postorior
para colocoy los dos sonsoros on la posioldén postorior
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mostreda on las flgures 3-6 y 15 y con 1{noas oontinuas
on la figura 10, ¥ une, pgsiei.én antorior on la quo s0 mups—
tren on las figuras 7 ¥ 8 y con trazos disoontinuos on la
figura 10. En la posicién pos‘borior; 108 SONSOIOS SO one
cuontran con respecto a la aguja y la mloza quo so ostd
cosiendo de modo que pueden detectar las posleionss de
dleminuclén de velocidad y de f£in de costura de lag cos=
turas 91 y S2. En la posiclén anter:i.or; los sensores so
encuentran con respecto a la sguja y la pleza que se estd
coslendo de mode que pueden detectar las posiclones do
reducolén de velocided y de Fin de costura on la costura

| Los sensores 121 y 123 son 1déntioos, siendo
seda unp un sensor nouni¥ioco que comprende un eusrpo do
vélvala 127 que presenta un sgujero do taladro 129 (ver
figura 20) que se oxtieonds desdo ol oxbromo superior al
oxtromo inferlor dol cuerpo de la vAlvula y que pmpoﬁiona
une ofmara do airo. EL ouorpo 127 tiomo una arbrada do
alre 1.31 para hacor oclrcular alro a prcsiéig al agujoxo ©
oémara 129. Puodo salir elve por ol oxtromo suporlor dol
agujoro o camara 129 (quo osta ebiorbo para oonsbitulr una
purga) o puede sallr doA la cémara s travds dolﬁorif.i:aio
latorel 133 do la cémara. El ouoxpo 127 progonta un geionto
135 do vAlvula 6n ol extromo suporior 6ol egujaro, ¥, wi.
olomonto valvular 137 so pucdo ompofiar oon dicho asionto
pare corrar gl oxtromo superlox dol agujc:_:b:: E1l olomonto
valvular 13:7. os’ué;mqn’sadé gobre ol oxtromo suporlor do la

varilla 139 quo ago'ox@oﬁdc hacia sbajo & través dol _agu?-

'joro; constltuyonio osba varilla un pulsado:b quo conbtrola
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ol olemento valvular :L37y ouye extremo inferior tlens

un botén 141 empefigble .Qo.’él una pleza que =0 ostd coslendo W
a mdida que ésta se inbroduce a través de la mfquing de
coser schre la bancada de ésta.la varllla 139 se extienis

a través de e gula valvular 143 de varilla enroscads en
ol extxemo inferlor del sgujero de taladxo 120, estando
ajustada 1a gufa oon huolge para que pueda oscapar algln
alre del sgujero blcé;caa:cja 29 a través de la gula 143 alrow
dedor de la varllle 139. Bl ouerpo valvular 127 g4 pow-
sloionado y el elemorto valvular 137 esté ajustado sobre
la varllla 139 de modB que; cuando el botiSh 141 go empefig
con la pleza que ge ostd ooslendo W, ol o:l.emenbo valvu.lax-
137 sog mantenido heola mrribe en posilolén do aportura,
fuera del asiento 135 de vélvula para dejar que salga alro
del sgujero o odmare 129 & través del extremo superiox de
ésta Qltimo. Cuando la pleza que se esta oosiei:l{i_l.o_salel de
dobajo dol botén 141, la varllla 139 y ol elemonto velvular
137 ceon (pox su proplo pos0) para que el olomomto valvilar
137 80 ampefic qon ol agionto do vélvula 135 g fin de: oorrar
¢l extremo suporlor dol sgujexo o odmara 1. Cuanio ol
oxtromo supsrilor de la oém_axja osté abiorbb_,(%_t%anddﬁpi_a‘nte;
nlda la varilla o pl}l%la@éif 139 heola arlﬂ.'ba'por wns- i}lfoza
quec se eshd oos:l.ondb); 80 osoapa alro por ol Ox;bmﬁé'ﬂsiu;
porlor para roducir la proglén do elre quo fluyo :pocc-,ol
orificlo do sallda 133, Cuando la ploza quo so oata oosicndo
go dogliza hasta sallr do dobejo del botén 141, ol pulsa=
dor o varllla 1:39 oao y ol olomemto valvular 13.7 go ompefia
on ol asiento 135 do vélvula coxrando asl ol extramo suw
perlor de la odmara 129, causendo un awmente de la presilén
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del alxo quo so sumlnigtra a través dol oxdficlo 133 como .
sofial do quo ol olowonto valvular he oorrede, y por lo tanto
como una sofial do guo ol béxdo _posterior de la pioza W ha
salido do dobajo dol bo'l;on 141.

) Bl songor do roduccldn do volocidad 121 (quo
do o8 dos gonsorod os ol quo ogtd situado an‘bos) dotoeta
la llogeda dol boxdo postorior do la ploza quo_so ostd
coslonlo on un punto prodotorminado situado anmtos quo la
sguja N, ol ougl punto pucdo corrospondor a una posiclén
do la ploza que so.'éé’;‘éé‘oosiondo on la quo falba dar a
égba ouatro pumbadas, por ojomplo pave oomplobar una
costura. Cuando ol sonsor detocta la 1logada dol boxdo
posterlor do la pioza a omo punbo, onvig una sofial a la
unided 53 pare que clj,émifmyg la velocidad do la méquina
de coser como prepavecién pave detemer la méquina, Tomy
se menclond autes , dicha unidad puedo dismiizuir la veid;-
olded de 3. 600 pun‘sadas pox minuto a 400 pun‘tadas POT M
nu:bo. El sonsor de pare 123, que es aquél de 1os dos— qu.e
astd situado después, deteota la llegada dol bo:crle pos-be--
rioxr de le pieza que se osta cosiendo en un punbo predeg-
tomminado situado antes do la aguja (y despubs del sengor
de reducclén de Yel&cigad) , o1 oual pumto o.omes;:pgr}&e.’-;
la posicidn do 1a pleza donde la costura ha sido oomples
tada. Por consigulente, en el caso de quo 1la costura dsbg
‘beminar a un cuarto do pulgada del boxde pbé;berlor do 1g
p:.eza, el sengor de paro 123 detecta la llsgeda dol borde
poster.!.or de la pieza que hey que oosor a un punto situaio
a un ouarto de pulgada do la aguja en las oos‘auras 81, S2
¥ 83. E1l sonsor envia ung sefial a la unidad 53 para que
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pare la maquina de coseyr con la pleza situado en dicho
pun'!:o; con la aguja deseendida en la pleza al final de les
costuras Sl y 82; ¥ ocon la sguja alzada al fingl de la
costura S3, como #e expone més abajo. También emvia una
sefigl g medioé. indie.adgs en general con 147 para que con-
trolen el pisatelas 37, que soporta la gula 61, y los
medios 6.3 de prolongacidn de gula ¥ para hecer que funcio-
nen los medlos de soplado para que soplgn alre Sopm la
pleza para girarls on el momento debldo, es decir, pare
que glre despuds de coser la costura S1 para coser la cosw
ture, S2 y parva que gire después de coser la costura S2 pa-
ra coser la ooé‘lxum S3, ¥ pera maniobrar 6l cortahilos 55
después de coser la costura 53.

Como e mugs-bra especliglmente en lag figu;'as
ld‘r v Jb‘; el oarro 125 de desplezamlento de gonsores, qne
transporta log genso:r?é 121 y 123, compronde una placa de
desllzemiento 149 gulada para que so deglice longitu{inal-
mente sobre la blaca 81 por medio de guie_as Lly 153 fia'w'
des sobre la parte suporlor do la placa 81. Desde el ex-
tremo corriente sbajo de esta placa de deslizamlento se
extiende hacia arriba un pllar 155. Una palenca 157.que pil~-
voba en 159 sobre un soporte 160 dispuesto sobre asi:§ ol
lar tiene un brazo 161 que s extlende corriente ar;r.i\"i)é.
A este brezo es;’aé fljada ung pmlongaoiéﬁ 163 que séb&i‘-
ta los sensores 121 y 123, que estan £ljados por medlo
de tornlllos 165 que se extlonden a través de las ranuras
167 precticadas on la prolongaelién 163 para permitir el
ajuste de los sensores longitudinalmente a la prolongacldn
Se prevé un eilindro de aire C4 para girar la palanca 157
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de modo que levente y baje el brazo 161 y su prolongaeidn
163 a £in de lovamtar o bajar los sensores. Este cilindro
de aire estd monbado sobre un soporte 171 dlspuesto sobre
el pllar que ss extiende hacia arriba desde el soporte. El
véstago 173 de émbolo del oilindro se extiende hacia abajo
a través del extremo inferior de és?l:e’c'i‘esde un émbolo hasta
una articulacién 177 con la palanca 157 Se prevé un cli-
lindro de glre C5 para que la place 149 se deslice para
mover longltudinalmente los sensores 121 y 123. El mo-
vimiento longitudinal de la placa 149, y por tanto, el
movimlento longitudinal de los sensores se controla por
medio de unos topes 181 y 183 enroscados ajustadamente
gobre ung Va:g'.?.llég efte;-rajada 185 fijala a la placa de des—
lizemiento 149 on 187, extendidéndose esta varilla a través
de un orificio 189 en un rebords 191 de la placa 81. B
cilindro G5 estd fljedo en su extremo de ogbeza a este
reborde 191. Bl véstago 193 ael émbolo del oilindro C5

g6 extiende desde un émbolo & través del reboxle 191,I:Jq§ta
una arbiculacidn en 197 con la placa'de_deslizamien‘so‘1'49.
Ia pleca de deslizamiemto y por bento los sensores se
pusden mover longltudinalmente emtre la posicién més avenw
zoda en que o muestra on la figura 15, on la que ei-iréjs—-
%ago 193 del &mbolo euté extendido y el tope 181 empiﬁg;'
ol reboxde 191 y una posicién mag retrasada on que ol Vége
tago 193 del émbolo Gété retractado y ol tope _183 empefis
el reborde 191 (ver la posicidn de la placa 149 que =
egboza con tTrazos discontinuos en la figura 15 y la posiw
olén do los sengores que Se esboza oon tragos discontinuos

on la figura 10).
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Una vez terminado el cosido de la primera cos~
tura S1 a lo largo del borde 5 de la pleza W, la méguina
de coser se para con la gguja bajada y olavada en la pleza
en 17 (de modo que la sguja puede sexwvir de rivote para
girar la pieza); ol pisabelas 37 estd alzado, la barra
gula 63 esta retractada, y los medioé 89 para soplar alre
funcionen oara hacer girar la pieza (on direcolén contra=
rie a lad sgujes de un xoloj vista desde arxiba). Con 201
se indicen unos prineros medios de topa empofisbles por el
borde 3 do lam piema, que es el siguie;ﬂze borde de lg pleZa
que hay que coser haclendo una costura; cuando la pieza
50 haece girar soplanio para detensr la pleza en la poslieldn
de comienzo de la segunda ocostura que so muestra en la
figura 5 para cogor la segunda costura 52 a lo largo del
boxde 3. Una vexz te_r{ninado ol cosido do la cosbura 2 =
lo largo dol borde 3, la méquina de cosor Vuslvo a p’a;carso
oon la aguja clavada en la pleza en 19, 8l pisatelac 37
egté levantado, la barra gula 63 estd retracteda, y los
medlos 89 de sopledo de eire funolonan otra vez para °
hacer que la pleza que hgy que cosexr girve, Con 203 #e inw
dican unos se{gundos mdlos de tope empefighles por sl boxde
1 de la pleza, quo o8 el bo:cde'opuesrbo al borde 7 qua;iiltay
que coser haclendo una ocostura, ouendo la pleza se hao,e:
glrar soplando por la segunda vez para detenerla en i"a-
posicidn de comienzo de la torcera cosburs que 86 nue ST
on la figura 7 para comer la tercera costura 93 a lo largo
del borde 7. Bstos segundos medlos de Hope. ocupan una
posiiclon alzada y retxacteda alejads do la picza que hay
que coser Sobro el tope 25 de mesa ouando la pleza esta
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dendo su primer giro, ¥y descienden o una posicidén baja
de trebajo wn instante entes de que la pleza glre por .
gundg, ver para sex empefisdos por la pleza a fin de dete-
nerls en su posiciénm do comienzo de la tercera costura.
Tog primeros medios de tope 201 estén situados
en el lado dexecho de la parte superior de la mesa, antes
de la méquina de coser. Comprenden un olomento en forma
de gancho (ver figura 17) que tiene una porcién quo hece
de fuste 205 f£ijeda modo ajustable a la cara inferior
de la superficle éupqrior 25 de la masa; como Sc indica
con 207 , extondiéndose el fuste hacia afuera desde dobajo
de la superfleie inferior on ol lado derccho do ésta ¥
estando provisto dicho fusto do una poxclén dobleda hacla
arriba y hacla atrés sobre si misme para proporclonar un
tope 209 cmpofighlo por ol borde 3 do lg ploza quo hyr Jue
coser cuanio ée. le hece gilrar soplando desde la posicilén
de la figura 4 para pasar la pleza en la posicidn dé La
figura 5. Una vdlvula de aire V2 esti montada a conmbigaldad
del %ope 209 provigba de un elambre de disparo 213 para
su empefio poxr el borde 3 de la pleza que hay que oosexr
cuando se acerce al tope a fin de maniobrar la vélv;uj,é
para la iniclaolén de 1a operacidén siguiente de la SeoUe N
cla de operagciones d.aln apérecbo; como ge explica méé adelan
te, Ia valvula V2 eg’éé montede como se iniica con 215 para
ajustar su posiclén, y se prevén renuras oomo les indlca=
das con 217 en la superflcie superior de la mesa par
introducir ol alambre de disparo en varias posiclonss de
ajugte de la vélvule.

Los gegundos medios de tope 203 oomprenden una
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placa 219 (ver figuree 1, 9 y 18) montiada én el extremo
dexecho de un braze 221 (figuras 1y 9), que pivota como
ge lndica con 223 en el ledo izquierdo 4o la mesa 23 y

8o extiende haclia la derecha sobre la mesa. La placa 219
esté fijada a un soporte 225 que esth montado de modo ejuse
table sobre sl brazo como 86 indica con 227. Ia placa esta
inelinede hacia abejo hacla la superficle superior 25 de
la mega y tlene un reborde 229 dirlgido hacia abajo en su
extromo inferlor que constituye proplements el tope de los
medios de tope. EL ollimdio de sire C6 (flgura 9) pusde
hacor que ol brezo 221 gire para bajar ol tope desde su
posicién alzeds retracteda, on la que ol borde inforior
dol tope 229 egta apartado de la superflcle superior de la
mese 25 a fin de pormltir que la pieza W pase por gieba;jo
del tope 220 para empefiarse oon el primer tope 201, y pa-
ra que adopte wunm posicién baja de trabajo en la que el
borde infexilor del tope 229 empefig la superficie supc:ior
25 de la mesa y la cara 233 del tope es empefiable por.el
borde 1 de la pieza W al girar ésta. ‘Ung vélvula de glre
V'3 (figura 18) estd momtada de modo ajustable sobre el .
soporte 225; como sge indica con 237‘, teniendo e sta vélvula
un glambre de disparo 239 que so extionde hacia abajo:f g
para sor ompofiado por un borde 1 de la plaza qus se e(sfé_
cosiendo auando este borde so apraxima al tope 229 para
acclonar la vz’alvu.la; a fin de provocar ol inlelo de la
siguionte oporscidn de la secuencia de operaclomes del
dispositivo; como 96 expone mgs abajo. Cuando ol tope 229
estd abajo an su posicion de trabajo, o1 alaubre de dise

paro so oxtionde hecia sbajo en una abertura 241 practie
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ceda on la superficle de la mesa, Una placa gula 243 (£i
gura 19) es soportada por el soporte 225 para gular la pie-
za que hay que coser por debajo del soporte.

El dispositivo comprende lo 4qus cabe llamar
medlos do cemge, que so indicen en general con 245 (ver

figuras 1y 3) pava lntrofucir una pieza W que hay que

coger en la magulna de coser, y lo que osbe llamar medios

de descarga, que so Lludican en genergl con 247 (ver Plgu=
ras 1y 8) para exbraer una pleza coslda de la maquina
ée coser y de la superficie de la mesa y gpilarla. En ge-
neral; al funcionar los medios de cavga 245 aprietan una
pleza que hay que coser sobre la auper.ﬁ‘icie. 25 de mesa en
una posicién indlcada con W1 en la figura 1, deglizan la
pleza sobxe la superficie de la mesa hasta la posicilon W2
de comlenzo de ooé;bp.x'a. de la pieza, la oual posicién =o
muestra en la fizura 3, y luego 80 rebractan. Al fuwicionar
los medlos de descarza 247 oprimen ung piega ¥ acabitla ¥y
la deslizen sobre la Superficile de la mesa, fusra del ax=
$remo gituado corriente ebajo de la superficie de la mesa,
para apiler les piezass acghadas en una plabaforms de recep—
olén 249. ) ' o
Ia superficic de la mesa fiene una proloréaéa}én
250 en su extremo situado corriente arriba (hacia abrés)
que se extiende a la derecha, en la parie posterior de la
méquing de coser. Tos medios de camga 245 comprenden un
elemento do ‘apriote 251 y medlos indicados en general con
253 que soportan ol elemento de spriete para desplazarlo
verticalmento e;ﬂ:re una posicidn alzada rectractada sobre

la superficie 25 de mesa y una posicidén ds descenso en la
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que empeﬁa la éuperficie superior de la pleza que hay que
coser sobre la supexficie de mesa desde la posiolén retrae=
tada hecla atréy encima de la prolongacidn de la mesa en
que se musstra en la Pigura 1 (donde inicia el apriete de
una pleza) hasta la posiclén avenzeda de alimentgeidn, que
se muestre en la figura 3, en la quo ha introducido la ple-
zg que hgy que ooéer en la maguina de coser, con dicha ple~
zg en posleién de oomienzo de la primers cos’cura; como se
indlca ocon V2. ‘

EL el_expen’ao de apriete comprende ung almogdille
amortiguadora 255 dispuesta sobre ol fondo de una barra 257.
Tos medioé,qug goporten el olemento de gprieto comprenden
una palenca 259 que puede plvoter entre sug extremos, como
so indica con 261, sobre un eje vertleal situado entxe la
méquing de coser y la ﬁmlonge}cién 250 de superficic Go
nBSa; a la dorecha del boxde 49 dol extremo derecho do la
gupsrficie 25 do mega. Eeta pa]_anca 259 puede glrar Gesde
la posiclon retractada en la que aparece en la flgura 1;
en la que se extlende en general hacie.a abras (en direcoidn
oorriente erriba) desde el pivote 261, hasta la posicidn
avanzada on la-que gparece en la flgura 3, en la que s
ex%iende lateralmente desde el plvote sobre la supeifleie
25 do mosa (y algo inclinada hacis adelante). Se prevé un
ellindro de aixe C7 para girar la palanca entre su pogicidn
retractada y su posicidén avenzeds, estendo montado el clw
lindro sobre un pilvote 265 en su extremo y extendiéndose
su véstggo 267 de émbolo desde éste; a través de su otro
extromo, hagta una wnlén oon pagador 269 con un extremo

de la palanca 259. Bl elemento de apriete 251 estd Soporw
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tado por un brezo 271 que puede pivofar on 273 sobre el
otro extremo de la palanca. Un tinante 275 oomecta enbrs
gl el brazo 271 y un brazo fijo 2‘77 que g6 extiende radial~
mente desde el eje del pivote 261 para girar el brezo con
respecto a la palanca 259 cuando glra lg palanca, eon el
fin que s expoms lucgo. EL elemento do apriete 251 esté
montado sobre resorte como Se indica cen 279, sobxe el ex-
tremo inferior del Véétggo 281 de émbolo de un eilindro
de sire 28 montado en posicidn vertical en el extremo ex-
texior del brazo 277 El véstago de Smbolo os sostenido
apropiadamente pars impedir que glre sobre su eje a fin de
mantener ol olemonto de apriete 251 en la posicién angular
oon respecto al hrezo 271; como 86 muestra on las Ffiguras
1y 3. Una vé}vula de gire V4 colocads como 8¢ ve en lad
figuras 1y 3, puede sor acclonada por una palanca 259
cuando esta Ultlma osclla a su posicidn avanzeda de la
Pigura 3e inbroduce una pieza W en la miguina de cosex
para iniciar su cosldo. Taubién pusde ser scoionads menual-
mente pare inlolar su cosido ung pieza introducida manuale
mento, oomo 6 6xpons masS abajo. ‘ _
Los medios de descarga 247 oomprenden un e lememnto
de apriete 283 y medios indicados en general con 285 que
soporten ol elomento de apriete 283 para moverlo vertis=
calmente erﬂ;r@ una posicidn alzada retractada sobre lu 1o~
sa 25 y una pésa}ciéii de descendo on la que empefia la Su-
perficie superior de una pleza W acabada sobre la super-
ficle de la mesa para apretar la pieza_W a fin de d.es].i:;-
zarla por encima de la superficie de la mesa; ¥ para mover

el elemonto de aprioto sobre la superficie do mema dosde



la posicidn m%ragtac}a necla adelente en la que 6 ropree
genta en la figura 1, hesta la posicién hacia etras de
empefio con una pieza cosida, en que se representa en la

~ figura 8; y de nuevo a su posilcidn retractada para desli-

5, zar dicha pleza do tejido fuera de la méquina de coser y
sobre el borde anterior 287 de la superficle de mese, tras
lo cual la pleza de tejido cae en la plataforma de rocep=
oldn 249,

10, elemento de apriete 251, y comprende une almoadilla amo T~
tLguadora 255 dobre el fondo de una barra 257. Ios medios
que goportam el elemonto de apriete 2‘8_3 comprenden una
palanca 21 que posee un plvote en 293 para glrar sobre

‘ un eje vertical ési:’cuado déépue’s de la maquina de coser

15. v & la derecha de la supsrficle 25 do mesa. Esta palanca
21 se puede desgplazar desde la posie:?.én retractada avan;_-
zada on que so mestra on la figura 1, inclinade sobre la
asqulng anterior derecha de la superficle de mesa, con la
poreidn extrems exterlor de la palenca dituada sobre la

20.  platefoms do xecepoién 249, hasta la posicién reculade
on la quo eparece en la figura 8, Lnclina abtrés hacla iu maquina
de coger y extondidndose sobre la suporticie de mesa Al
tuada antos do la méguina de coser, Un ollindro de aixo

- 09 pusde mover la palanca 291 entre :!.aé posiolones avans

25. pada y retrasado do la misma, estando proviste un extremo
del ¢ilindro do un pivote 297 ¥ extondidndose wn vastago
299 do émbolo dosde su dmbolo a través do su otro oxbremo
hasta una wnién oon pasador 301 con un braze do manivela
303 sobre la palenca. Bl oclemento de aprioto 283 osté
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Soportado por un brazo 305 provisto de un plvote 307 , 80~
bre el extremo ex%eri.o;: de la palanca 1. Un tirante 308
Lnterconecta el brazo 305 y un brazo £ijo 309 que se ex-
tiende radia].men‘te' desde el eje del pivote 293 para hacer
que gire ol brazo 305 con respecto a la palamca 291 al
glrar éata, con el Fin que se expond mie sdelante. EL ele~
mento de apriete ?83_6.91:& montado con un 1esorte, segin
e indica con 279, Sobre el extremo inferlor del vastago
311 del émbolo de un oilindro de aire C10 montado en posi
oidn vertical en el extremo amterlor dol brazo 305. E1
vastago de émbolo es‘?éi_ sostenido apropiadamente de modo que
no gire sobmmaurej@,’ a fin do mgnbtener el elemento de
spriete 28.3 en la posicién angular con respecto al brazo
305 en la quo g6 muestra en las figuras 1y 8; extendién-
dosc hacis aba;_]b a través de una aberturs del brazo. Ios
medios de soplado de alre f.§9 80 hgeen girar a la pos:}cién
representada ééﬁ_%;’azos disconmbinuos en le figura 16,_'911
la que estén éeparé.daé do los medios de desoargg 247, pox
ol oilindro 03 ousnde ol olemento de sprilete 283 se hace
glrar hacilsa atrés para apretar una pleza de +ejido scaba~
da. Una vél_vula de alxe V5 es acclonable por um brazo de
manivels 303 ‘éob;n;'e la palanca 291 al moverse la palénes
a su posieién retracteda (o de apilamiento) de la figura
1, pare provocar el comlenzo de la sigulente opsracidn
en la secusncia de operacionss del dispositivo, como se
oxpoms més abajo, '

Los oontroles incorporados de la unided de mofox
¥ control 53 comprenden en gemsral un mecanismo inberrup-

tor geclonsble por una leva (que no ss reprssenta) sobre
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un eje de levas 313 (ver flguvas 13 v 23 ¢) a_uﬁ; pc.as:!..:-
oldn neutra en la qué la mégulna de coser 29 se para con
la aguja N bajada, una pb'sd:cién de gran velc.;cidéd eﬁ la
que la miquina de 00881 fpncioné & velocidad mjslativamen;
te elevada (por ejemplo, 3600 pumbales pox m:l.n_g.i:;); ung
posiloldn de velocidad ;Lehfba en lg quo la mégui_ﬁa de coser
funolona a velocldal relatlvamente lenmta (por ejemplo a
400 puntedas pox minrto) y tna posieidn de oorte del hilo
en la que la miquina de coder se detlems oon 1la aguja lo~
vantada v o1 cortador de hilos 55 es acciongdo_pam que
corts el hilo (al Yarminar 61 cosldo de la btercera costura
83). -

~ En la figura 23¢ se mmwstre une wnidad de dos
cllindros de aire que comprenie un par de ollindros de
alre 011 y C12 consotados omtre sf por los extremos y -
dlepuestos opuestauonto on téma?x;_ la cual esth destle-
nada acolonsr el eje do levas 313. Cada ollindro tlend
una lumbreve snterior gz y una lumbrera posterior h,y 7.
los ollindros estén coneotiados entre af oomo so indlea
oon. 3 por sus extremes posterlores, Bl véstago 315 del
émbolo del cilindro C12 esté afisnzedo a un apoyo fijo
'31.6“y ol véstago 317 del émbolo del cilindwo CLL @53, 0o
neotedo oomo se indica oon 318 para menibrar el aje .
lovas 313 Bl véstago 317 del émbolo del oillndro CLL
tlene ung carrera mis sorba que el véstago 315 del émbolo
dsl ollindro C12, Cuando las lumbreres g y b de los
Qo8 olliniros esbén purgadas, medios de resoxte (que
no 80 represemban) en lz unldad 53 (estos modlos do rom

gorto o onpusntran ya on la unidad que sumlnistra el
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febrioante) desvia ol ojo do lovas 313 a u posioién noue
:tlt‘l para detonor la miguina do ooser con la eguja bajas
da, slenio desplazados on oonsocuenola ol véstago 31T y
los cllindros C11 y C12 o una posicidn mu:’ara,_oorxes;;on;
dionto (que so indloa oon N on la figura 23C). Al sumi-
nigbrar glxe g lg lugbrora g ¥ a la lumbrera do purge b
dol ollindro c12, ésto \S{l:himo dosolendo hasta el Jimito
inforior do su carrora (obsérvese quo ol vastago 315 el
$mbolo dol cilimdro Cl2 osth fijo). Esto errastm hecia
abajo el c:.linrlm 011, quo a su vez arvastra haolg abaao

gu vastago 317 de dabolo a la posicidén do velocidad lenta,

como sSe indlca oon jl;z_:'azqs discontinuog on S5 do la figure

23 C, para haoor :Euhgiongr la méguina do cosor' & velooldad
lonta. Betendo bajados los ollindros €12 y Cll, al sumie
nistrar slre a la lumbrexa g ¥ & la lumbrers b del ciline
dro C1l, el véstago 317 del émbolo del cilindxo C1L es’
arrestredo heola abajo a wna posicilén retractede relabiva
al cilindro C11, haciendo descender asi el véstago 317 a
ung posiclén de gran veleoidad, como se ind;t.éa en HS de
1la figura 23 C, para que la méquina de coser fum:.one 2
gran velocidad. Al suminigtrar aire a la lunbrera b y a
lg lumbrers de purga g do oada olilindro, el c:.I:l.:ndro ©12
os impelido hac:La arriba hasta ol Iimlte supe rlow de s
carrera, arrastrando el eilinmiro Cll hacia grriba hasta
ol 1{mite superior de su carrera y extendiendo ol vastego
31'% del émbolo del oilindxo Cll, llevando asi ol vastago
31% 8 la posicién para detensr la néguina de_ooégg con la
aguje sublda y aqqip:‘aaiﬁb é:_lL cortador de hilpé 55: ]
En egenola, ol Punclonemiento de la unldad de
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dos oi]indma €11 y Ccl2 aonsti’cuye une au’aoma’aizacién del
funclonamlento convenclonal del pedel de la pni@ad 53 con
los oontroles para ,pa;g'af ocon la gguja bajada; parar con
la sguja sublda y oortar o) hilo, y hacer que la mhquina
de coser funclone a dife:cehd:es velooidades.

_ BEn las f:.guraa 234 y 238 =0 muestra que Ol dis~
posi-bivo comprendo unss valvulas V6-J)’16 para oonbrolax-
los cllindros C1leC12 (ver flgures 23A y 23(;),_ slondo oada
una de ogtas vélvulas@lql tipo que tlene ph.b;!ltfioio paza
la ontrada d6 aive a presién (que se indica con ung flscha)
¥ wna bobina (que no se.ropresemta) desplazable por un
piloto accionado por glie y situsdo a la derecha para dlule
glr glre a presién desde ol orificlo de ontrala a una
lunbrers g ¥ conectar la lumbrera b a la gtmésfora, v
desplazable por un piloto accilonado por glre y sltuaio a
la izqulerda pare dlriglr alre o presién desdo ol orlfi.-
clo de enbtrada_a la lumbxera b y conechar 1a lumbrera':g
a la etnésfera. Ceda wne de las vélvwlas V6 y V16 es del
tipo do las que vuslven antomftioamente a su posiclén
inicilal dospués do hsber mlio ecclonadas por una vrosién
de alre. ' ) h

La vélvula V13 controla ol cilindro G5 pave
desplazar los senébxgs 12l vy 123 entre sug posioi.oims
corriente arrlbe y corrlento abejo, a través do unatube—
rla 319 que comoeta ontre sf su lumbrera g y ol extromoe
posterlor dol cilindm. )

Ia viivula V6 oonl:rola los cilindms 04 yCl
a través de una tubcria 321 que conscta 01:1'!;::0_ sl au lum-

brora g y ol oxtromo entorlor del ollindro G4 v wna FUDGC m
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rla 322 quo conoota ontre of su lumbrera b oon los oxtros
mos postorloros do los giliniros ¢4 y Cl. EL oilindro C1
68 un oilindro do rotormo por rosortos Una buborfa 323
oonocta ontro sl la tuberla 321 ¥ la ontrada do alre do
la vélvula V7. Una tuberia 325 oonscta entre si la tube~
ria 322 y el piloto izquiexdo de la vélvula V2. Una tubes
ria 327 que oompreiide una Yé}vula V 17 gulada poxr ain:e;
que noxmalmente estd abierba, conecta entre sl la tuberie
325 y ol plloto derecho de la valvule V8. Una ‘tuberfa 329
condeta entre si la tuberia 331 desde la lumbxexra b de
la vélvula 16 y ol plloto de la vélvula V7.

Ia vélvula V‘"f eg una vélvula do conbrol pare
la vélvula V8 a través do una tuberia 333 que oonecta entre
ai 1a1um‘bzei'é, g deo la vélvula V7 ¥ el pllo%o Lzquierdo de
la vélvule V8. Ia lurbxers b de la vélvula V"? ostd blo=
queade. L i |

La vélvula V8 controla el cilindro C2 para;,,
desplazar la Warra 63 do prolongacidn de guia a tre,vé_sa de
una tuberia 335 quo comvota entre si su lumhrers g . ol
oxtremo anberior del oilindro C2 y una tubexia 337 qwa
conocta entye si su Immbrora b y el oxtremo poélberié.bi'fdel
¢lliniro C2, | ‘ o e

Ta vélvula V10 controla ol cilindxo o3 para
subir y bajar los medios do_soplado de aire 89 a truvés
de una tuberia 339 que oconecta entre sf su lumbreva gy
el extremo enterior del cllindro C3 y una tuberfa 341 que
conscta entre si su lumbrera b ¥y el extremo posterior del’ .
ol1lindro.

Ta vilvula V9 oontrola ol cilindre C6 para sus

-
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blr y bajar el brazo 221 do los segundos medios de pazo
203 por medio de una tubexfa 343 que eomota extre si
su lunbrera g y ol extremo posterlor de su ollindro, que

es un cllindxro de reuorno por resorte. La lumbrora b 48 la
vélvula V9 esté bloqueada. ) .

Ia valvula V16 con:brola los cilindms C9 y C10
para aoclonar el @esoa:ggad.oz* 247 por medlo do una tqbqria
;345 que coneota‘eirb:ge s:t gu lurhrers g ¥ una tuboxla 347
coneoteda al extromo entorlor dol cilimiro C9 y una tuborfa
349 ooncetada el extromo” pbs’uer:l.or del ciJindm'Clo; ¥
u;ﬂ_a._’cubem’.g'ﬁl que concota entre si la tuberla 329 (cow
nocteda con la lumbrera j do la vélvula V16 a través
do_la tuborig 331) oon ol oxtromo pos*beriéi{”c}ol ollindro
¢9. Bl cilindro 610 og un ollindro do m-bo;ﬁé por msqu:o;
La lumbrore g do la vélvula V16 esté comsotada 'l:.amai‘ﬁnh"
por medlo do ’m;.ng'.iaé 345 y 347 a wna tuberfa 353 que va
a parar al plloto Lzquiexdo de la vélvula V15, y la Lume
brora b do la vélvula V16 osté oonoctada tanbidn por
medio de la tubexla 331 a una tuperia 355 quo oonduso- al
piloto dorooho de la valvula vis5.

La Valvu.‘l.a V14 controla los c:.l:.ndros CT7 v 8
dol cargador 245 por modlo do una tuborda 357 quo ooneota
ontro af la lumbrors g do la valvu;a ¥ el,osz_zpmg po.s-t;o-o
rior del ellindro C7 y una tuborfa 359 quo oomsota c;’xiﬁo
sl la lubrera b do la vélvula y ol oxtremo anborior del
ellindxe C7 y ol oxtromo posterior dol ollindro 08; slendo
osto dltimo un cilindro do rotomo por resorto.

Ia vélvula V15 os una vélvula do comtxol do
los ollindros Cll ¥ 012; y do las valvulas Vll‘i ¥ V16. Su
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lumbrora h ostéd bloéugada; Una tuboria 361 conoota su
lumbrora g al orlficio do ontrada do aire do una vélvula
V18 Esba vélvula og del tipo gue tleno un orifiolo do
ontrada do alxo g, vn orificle do galida do aize h ¥ un
pllote do alxo ,g,; ogtando normalmonto corrads vy abridéndoso
para que £luya elro dosdo ol orkficlo do entrada g al ord.~
flelo do salida b con suiinistxo do airo a la gula g.

Una tuberla 363 cenocta ol orificlo do salida de la vl
vula V18 al plloto g do wia vélvula V19, siondo osta filtima
do'l tipo de las quo posccii wn orlfielo do ei}ji;:f'ada de air?
,g,, un orlflelo do éaliﬂgd_c alre b y ol piloté do alro Cs
ostenio normalmente oerradas y abridndose para guo fluya
alre desde ol orificlo do ontrada g al orJ".f:i.,cib do salida
b con sumlnistro de slxe sl plloto g. El oxlficlo de en’gra:..
de g es sumlnisbrado qbii alxe a_presién desde wns fusnte
aproplada (que no se"m'e;presenta); El oxificlo de sa‘;lzic‘_i:a

b de la valvala V19 esth conectado por una tuberia 35_5:;

a una tuberia 367 .que posee un ramal 369 gqpep;kadb_aJ; G
tremo_posterlor del cilindro C12, y un ramsl 370 cpne,c)-éqdo
al extremo posterior del ollindro C1l, y un ramal 3'71 )‘co;-
neotado al actusdor Lzquiexdo de la vélvula Vi3, Bl orle
ficio do salida b de la vAlvula V19 esté también ,cq;déc?ﬁado
pox la tuberfa 365 a wna tuberla 373 que posee un og;;i’t;ol
de £lujo 375 comeotiado a la gufa de alre g dé wma vilvula
de retardo V20. Esta (ltima tlens un oxificio de enbrada
de alre g que reolbe alre a prosién de una :‘;p_.giite ¥ un
oxiflolo de sallda do sire b consotado por una tubexia
377 ; la gule dorooha d¢ la véalvula V16. Ia vilvula V20
ostd correla normalmente; 6s apta para abrizse despuds de
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un retardo ocuando se suministra alre a gu plloto g.

Bl suninistro do ailre a los modios de soplado
89 se controla por un éistema de valvulas que comprende
leg valvulas V11 y V12, wna vélvula de rebardo socionada
por alre V21 y una vélvula acclonada por alre V22 qus esta
cerrade nommalmente. Beta Gltime tiens un orificio de em-
treda g al que esté comectada una fusnte de ailre seco a
alta presldn, un owifiocio de selida b y un piloto de alre
g- Ia fuberfa 97 conseta entre sl el orificio de malida
b ¥ el cubo hugoo 95 do los medlos de i_aoplac‘lo de alxe., Una
$uber{a 381 que compremde un control 382 dol £lujo consom
ta entre s la lumbrera b de la valvula V1l y el plloto
¢ deo la valvula de rebardo V2l, y ung tuberia 383 comscta
entre sl el orlficio do salida de aive b de la valvula
V2l y ol plloto g do la valvula V22, Ia lumbrera g do oada
una de las vélvuq.as V1l y V12 esta bloqueada., Iam oi'fl'é\rllao-

cldén os tal quo al suministrar alre desde lg 1umb1'érg b

~ do la vélvula V11 el plloto o de una vélvula de xetéﬁip

V2l, la ultina se abre dospuds de wn retaxdo y swninizbre
alre por medio de la buberia ;383 al piloto g de la vAlvula
V22, que entonces se abre para suministrar sire a bravés
do la tuberie 97 & unos medlos de soplado de alre 89. Ia
buberla 363 swnlnistra bambién give por mdio de una tube=-
rla 38‘3&11 plloto izquierdo de la vdlvula V7. Una Tubg
ria .386 conecta enbre sf la lumbrers b de la vélvula V12
¥y el orificio do ontrada de la vélvula V1l.

Bn la figura 23]3 g¢ indica obn 387 pna fuente
(por ojomplo un depééi:to)'dg alre a mlﬁi‘:i..v'amen‘ce baja
presidn. Ias tuborfas 389, 391; 393 ¥ 595, cada una de
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lag cuales incluye wn control de flujo _59'_7; suminlstran
aire a baja presién dosde esba fuente a los orificlos de
entrada de aire ds ljélé valvulas Vé ¥y V2 y a los orificios
de entrada de alxe 131 de los sensores 1_2.3 y 121, respec-
tivemente. Lo oriflcios de selida de las vélvulas V3 y
V2 y los orificios de selida i3_3 de los sensores 123 y 121
qa’bén coneoﬁadpé; per medio de -buber{éé 399, 401; 03 ¥
405, reqpeo;bq.Vament? a los pilotos en g de las vilvulas
Va3, V24, V25 y Y26;__’ceniendo oada uns de lag Gltimas un
orificio de entrada g al que esba conschtada la fuente de
alre a alta pres}ién para que fluya aire desde g hasta b
por tanto tlempo como se suminlstra aire a su piloto en g
¥ que do clerra cusnio pierds la seflal piloto. Los orifi-
clos de Saiida b de las vélvules V23 ‘.- V26 ostan conecta-
dos, por mecl:l.o do 1&3 twoexfas 407, 409, 411y 413, res~
pee-tn.vamen‘se, 8, lod PlLlotos en ¢ de lag valvulas V27; vasg,
V29 y V30, poseyendo cada una de éstas (ltimas un oxificio
de entrada g que esta consctado = la fuomte de glre o al-
ta presién y wn orificlo de salida b, y siendo de ﬁ;rl"'bipo
que es oerreda al fiujo de g a b ouando su piloto on g
recibo aire piloto ¥ gue es sbierta para que fluys aire
de g a b cuando ge clerra el paso del sire plloto.. E

Bl oxificlo de salida b de la valvula V27 ‘emté
c-onac'bado poxr medio de un sistems de 'buberjlas 415 oon losg
pllotos ‘de:nec.h.os de las valvulas V10 y V11, una vélvula
plloto 417 coneg’uéda al e}ctuador deméhp de 1lg valvula
V12; una, véI.Ls(ul'a_ piloto 419 corectada por medio de una
valvula piloto 421 al plloto derecho de la vélvula V6 ,
el piloto izquierdo de la valvula V9, el piloto derecho
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de la valvula 4'V'7; y ol plloto dereoho de la vé&lvula V13.
Por consiguients, é&:{.ﬁmpre que se abxe la vélvula V2T se
Suministra elve a los pllotos derechos de les vélvulas
V10, V11, T{lé, Ve, V’? N V13; v al plloto Lzquierdo de la
valvula V9. ) S

Bl orificio de malida b de la vélvula V28 esté
oonec'l:ado; por medlo c'}e un gis%ema do tubexlas 42}, con
las vélvulas pllotos 419 y 4i7 y con ol plloto derecho de
la vélvula V9.

El orlficilo de salida b de la vélvula V2 estd

comsotado, vor wedlo do wn sistoma de tuborias 425, con
la lumbrera g dol oilindre C12, con el pilpi:o ¢ de la vél-
vula V18; ¥y con ¢l plloto de una valvula V31 secionada por |
alre quo tlene un oxificio de entrada g comectado a la
fuente de aire & alta presién y un oxiflelo de salide b
conac'bado; por medlo de una Huberia A2l, al ao'buador':i.-zf
qulerdo de la vélvula V6. Ia vlvula V31 esté normalhembe
gbierts para suministrer alre al actuadox i.zquierdé.'&‘e
1la valvula vs; y 9o olerra para corbtar el aire a ésﬁe" ~ougn=
do la vAlvula V29 impide el paso dol gire pilofo procedens

Tyr

te del piloto V3L. |
 El orificio de salida b de la vAlvula V30Testa
comeotado por medio de ung tuberia 429 m una lumbrére g

del ciliniro C1l. -
Ia vélvule V1 68 una vélvuls normelmente ce=

P Y

rrada consctade por wna tuberfa 431 entre la lumbrera

8 de la vélvula V10 y ol plloto lzquiexdo de la valvula
V16. Al ser accionsdo su botén 433 por el pasador 117 sobre
ol brazo 101 ouando éste Qltimo glra hacis arriba para re-
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retractar 16&'; medioé de sopledo de ai:c'é 89, se gbre para
suninistrar alre al pllO‘bo izquierde do la vélvula V16,

Ig Valvula V4 os una valvula normalmerts cerrada
que posee un oxificlo de entrada g pars sire a alba prow
gidn procedente do una fuente y un oxificio de salida b
inbemonec%gdo; por medio de un sistana de tuberias 435;

a la vélvula piloto 421, el piloto izquierdo de la vélvula
V1l y el ;Qilb;bb doxecho de 1::1' vélvula V14 para suninistrer
gire a ésbta ouanio su botdén 437 es accilonado para abrirla.

Ia valvule V5 es na vélvula normalmente cerrala
conectada por una tubsria 439 entre la lumbrera g dol oilin-
dro V16 y ol pllo%o izquierdo de la vélvula V10 para Sumi-
nistrer alre a ésta Gltima cusndo ol botén 440 do la val-
vule V5 es aoc:.onado.

~ Una tuberia 441 que compronde una valvuls V32
esta ln-bemonectaaa en'bxe 1a 'bu.be:m.a 353 v el plloto iz-
quierdo de la valvula V14. ILa valvula V32 es un tipo do
vélvula quo osbé nommalments gbierba para que iluya aire
desde su lumbveve g hasba su lumbrera b cuando su pilobo
ostig desaoeionadq} ¥y que se olerra pax‘é no dejar pasér,_el
flujo de air a su trevés euando ol piloto xecibe aire. Bl
suninistro de aire al piloto de la'vélvy_xla V32 es ‘iﬂ!&fbl‘o;
lado por uma x(élvut_l».a_kv:33 (somojente a les vélvulas V23-V26)
que tlene un orificlo de onmbrada g al que esta comelada
la fuante do elre comprimide y un orificio do salida b,
que #¢ ebre para quo fluya slre dosde g hasta p mientras
go sumlnisire alre a wn piloto en g, ¥y que so clerra puan;
do plexde gu sefial piloto. EL piloto do la vélvqle} V33 es

controlado por una vélvule normglmonte oexrads V34 consc-
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tada por mdlo do_uwne tuborla 443 onbre ol depdeito 36T
¥ ol plloto, osta tuberla 443 compronde un comsrol del flu-
jo 397. Ia valvula V34 Pos00 un alambre do dlsparo 4-45
(vor figuras 1y 23B) ompafiable por un cucllo dlspuosto
convenlontomomto on posledén Wl para acelonsr la vilvula

a fin de corrar ol suminmlstro do sl plloto a través do
la tuborlq 433 do la valvula V33. Esto provoea ol olorro
de la vélvula V33, impldiondo ol poso do-glxe plloto a
través do la tuborfa 447 a la valvula Vi, Bato dosacclona
la vélvula V32, pormitiondo asl quo fluya alxo a travds

do la tuboxia 441. ‘ )

_ E1l funclomamiento dol &lspositivo dol invonbo
08 oomo sigqu: o . )

‘ AL comlonzo dol cosido do una sorie do cuollos
W, la méquina do cogor 20 ogbd parada con la sguja ¥ 10
vantada, y con ol plsabolas 37 loventado (por modio- 46l
cllindro C1). Ia barra gula 63 osté on posloldn oxtondida
do gulado dol trabajo (quo so roprosonta oon trazo ;B.i'é:f»
continuo on la figura iz)_por oxtonglén dol vastago 83 del
émbolo dol ollindro C2, Tos modios do soplado do alre.89
ostén on su posiolén oporativa do dosconso (quo 8¢ YOprow
sonba con linos do trazo continuo on la fi.gum 16). por
oxtonsién dol véstago 11l dol ellindro C3.- Los senso;ros 121
¥y 123 ceban lovantados on éx;,s posiclonos alzadag rotbrace
tadas por extonsién ol véstago 173 dol dmbolo del eilin-
dro 04; ¥ on su posioldn més avanzeda quo somuosbra on
lag figuras 3«6 ¥ 15 y on linoa do trazo continuo on la
figura 10 por extonsién dol vastago 193 dol émbolo dol
oilindro 5. El topo 220 osté lovantado como xosultalo do
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quo 50 haya hooho glvar ol brazo 221 pera lovanbarlo por
rotraceién dol véstago dol émbolo dol cilindro C6. Ia
palanca 259 del earg\ag’_lo;?# cgtd on su poéﬂ.ciénvm'bractada
do la flgura 1 por a%’uoz;éi_.én dol vastago dol Subolo dol
cllindro C7, vy el olomonto do aprictc 251 d?l cargador
ogta lovaubado por rotraccién dol véstago 281 dol émbolo
dol cilindro C8. Ia ‘palanca 291 dol descarg gador 247 osta
on la poslcidn m”crao‘uac}adc la flgura 1 pox m‘cmcca.on
dol vastago 299 del émbolo dol oi.1indro ¢9, y ol olomonto
de apricte 283 dol doscargador osta bajado por oxtonsidn
dol véstago dol Subolo dol ellindro C10.

Pars comonzar la oporacidm, ol primer cuollo
W do ung g:e;ic do cuellos on que hay quo hacqr un cogido
do romato, 80 introdus@ manualmontoe on la méquing do coser
23 on la posilelon W2 quo so muostra on la figura 3, & ¥in
do cogor la primora costura S1. En osta primora posicldn
W2 dol euollo, ol punbo do partide 15 do la primora cos-
tura S1 que hay quo cosor g0 cncuentra dirochemonty dobejo
do la aguja N (qm 80 emunn‘srﬂ on:boncos 1ov~nuad.a junto
con el plLsgtolas 37) El boxdo 77a do la barra 63 slmvo
do cglibrador pars. posm.oionar el cuollo, emponsmdose ol
borde extxomo 5 del cuello combrm ol boxde T7a do. la. barra,
como s roprosomsa on linea do %razo continuc on la. figura
12, E}l operario acciona_on'l;or}eos'manualmonto 1a valvie
lg V4 (por ompuje del botbdn 437), sbriendo agl esta
vélvula pare sumlnigtrar alre procedente do lo fuonto do
alre comprimido a twavés dol sistoma do tuborfas 435, y ol
proceso ¢8 como siguos

1. Iz vilvuls V4 suminigbra alre ¢ través do 435:
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2. A la vélvala plloto 421 y wogo al plloto
doxocho do la vélvula V6, acolonando asi -
la vélvula V6 pars suminlsbrer alro a travds
do su lumbyers g y descamar alxe a travds
5 _do su lumbrora b
b, AL :piloto clo:c'ocho de la valvula VM-, accloname
do asl osba valvula para sumlnistrar airo a
través de su lumbrora g ¥ descargar alro a
yravés do su lumbrora Rs ¥
Al pilOuo izguioxdo do la Valvula Vll, acolow

nando asl esta vilvule pera suministrar alre

10. Ce

g través do su lumbrora b cuando so sumlnige
tra alre a la vélvula V11 doado la Lumbrow
ra b do_la vélvula V12 por modio do la tuboe
150 rio 386, | "
o, Como rosultedo do la etapa 1%, so swnlnistva aire

N

. dosde la lumbrora g do la vélvula V6 por mdio
do la tubcrfe 321 al oxtremo emtorlor dol efllne'
adro Czi ¥y ol extromo postorior do o;ifbp o:l.‘.lindro

20, g0 doscarga por modlo de la tuberla 322 y isa
lumbrora R do la vélvala V6 para quo ol-vastaso -
173 dol cllindro C4 s0 rotracto y dosoioncian asl
los sonsoros 121 y 123 para que =0 ompoﬁon sus

botones 141 con ol euollo on W2 (ver figuras 10

25; Na 14). Beto :Lev‘ania ol olomonto Va}vglc,-.‘r. 137 do
cada sonsor sopardndolo do du asie:d‘cb 135 (vex
figura 20) para doscargar la cdmarn 129 do cada
sonsor.

3. Adomég, como rogultado de la o’usapa lﬁ g0 doscargg
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airo dosdo ol oxtromo prosterior dol ollindxo C1
por modio do la tuborfa 322 y lm lumbrera b do

Ia vélvula V6. Bl vastago dol émbolo dol cilimdro
Cl g0 rotracta Lnmodiatamonto por la sccién do

un regoYEd quo posoc cato cilimlrb, con ol objoto
de quo dosclonds ol plsetolas 37 y ompofic ol
cuollo on V2.

Aomas, como rosultado do la ctapa l-‘l; 50 suminilge
tra alre dosdo la lumbrora g do la valvule V6 por
modlo do las tuberias 321 y 323 al orificlo do
ontrada do la vélvula V7; quo on dicho momonto

cs noutro. Esto propara osta vilvuls para su
funeionamion-tvg) subsigulonto afin dd que suministro
alre ol plloto izquloxdo do la_vélmla V8. -

Como rosultade do la etapa 1 b, so stpzﬁ.r;isﬁra glro
dosdo la lumbrora g do la vélvula V14 por madio
de la tubqr:'.é 357 al oxtromo posiorior doi :e'ilin-"-
dro CT y 0 doscarga ol sire dosde ol oxtxﬁxﬁbﬂ )
antorior do osto ollindro por modio do 1a subaris
359 ¥ la lumbrora b do la vélvula V14 pera mentee
nor e:;-hem_lmb ol vistago 267 dol 6:0119616.(;161‘01:-
lindro CT7, mai@oniendo asi la palanoa 259ds1
descargador 245 y ol olémon’co do e_(priotd-.‘é‘ji

dol doscargador on la posilelon rotrectala do

la flgura 1. E1 oxtromo postozior._('éupexion_:')

dol cilindzo 8 so doscarga tembién por moe

dio de la tuberfa '3.59, a conscousnela do lo cual
ol olomonto do epricto 251 og mambonido lovautado

por un rosorte quo o oncuontra on ol cilindro
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_ €3 (vor figura 21) )

6. Como msul'bac'tc do la descarsa Go laa cémarns 129
do los songores 121 y 123 (otapa 2), los pllotos
do las vélvulas V25 y V26 plozdon alro a través

5 do lag tuborfas 403 y 405, y oBtas vélvulas son
dosacolonsdas (corrades) para cortar ol sumlnle-
tro do alre n través do ollas y para doscargar
gus lumbroras &0 transforoncia b. Egrbo descarga
los pllotos do las valvules V29 y V30 a través

10. do 1as tubories 411 y 43, doblido a lo oual las
valvulas V2 y V30 son desacolonadas y &0 gbron,
Acto soguido, la vélvula V30 swdinistre el o
través do la tuborla 429 a la lwshrera g dol cle
Hndro €1l Ia vélvula V20 swinigbre luoge alxo

15 por modio do la tuborfe 425 a la lumbrora g dol
cllindro C12 y & log pllotos do las valvulas V18
¥y V31. Do osto modo os scolonada la vélvula V18
a fin do ocortar ol suministro do aire a su través,

i glondo doééarnodo al mlamo tlompo ol piloto do

0. la valvula V19 a travds de la suboxia 363. bo
dosacclona agl la valvula V19, con 1o quo’so ciem:'a
para cortar ol sq.ministro do alxe a su bravés, y
al d.omo ‘blompo % doscargen las lumbm:c:ar_a",p, do

' los ollindres C1l y C12 a través dol conducto

gé,' 367 y ol plloto do la vélvula V20. Al suminige
trarsc alre o las lumbroras g ¥ aoacarguxéo alro
do las lurbhrores b do los oilincj.ros Cll y 01_2_;
deselondo ol vistago 317 a su pbsiqi_én do gran

volocidad pars hacor quo la méquina de cogor 29
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funclone a gzen velocidad (pox ejemplo, 3600 pun=

_tedag pbr minuto).

.

8.,

El cusllo W os desplazado heola sdelante a través
de la migwina de coser desde la poslolén W2 y es
cogido a gren velocidad a lo larzo de su borde 5
para gbimar_la primera costura Sl.

Cuando c_a’l’bé;'de posterior del guéllo; que es el
borde 3, male de debajo del hotén 141 del sensor
12]. de di".'égr.q:i,:;ucién de la velocidad;_ el vistago

139 del sensor 121 descionde y el olemento valviw
lar 137 del sensor 121 empefia su asionto 135 de
vélvule para acrecenbar la presién de aire su:;ﬂ.;-
nigtrada a través del oxificio de éa]rida 133 de
este sonsor por medio de la tuborla 405 al niloto
de la vélvula V26. Esto acciona la vélvula V26
para swmlnigtrar aire por medio de la tuboria 413
al piloto do la valvula V30, que corta entonces

ol sumlnistro de aire g través dc la tuboxly 429

a la lumbrere g del cllindro Cll y descarge osfa_
lunbrera haola atrés por medio de la tuberfu 429,
Al sor dogcargada la lumbrora g del cilindro 011,
pexmanecilende descargada la lmﬁb:;em b dol eilindro
01l como rosultado do la etape 6, ¥ alenio . alimone
i;ada con ;;j,m_la lumbrers g dol cilindxo Cl2

¥ esﬁaﬁdc; ﬂ‘gscargada. la lumbrora b dol cllindro
612 desde 1a otapa 6, ol ciliniro C12 es arras—
47ado haole abajo hasta su Limito luferlor, srras-
trandc; asi ol cilinire ¢1l, y el vé%!ﬁ_ago 317 es

desplazado hacla absjo por los modios de resorbe
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do la wrided 53 a la poslolén do veloolded lonta
a £Ln do quo la méquing de coser funclone a volow _

_elded lomba (por ojomplo, 400 puntadas por minuto).

10.

, Bl oucllo ¥ continfa siendo hocho evenzar a través

do la méqu;_i.@ta dc_cosor para sor cosldo a lo larmgo
del bords 5, pero a veloaidad lonta (por c:jomplo;
A;OO puntadas por minuto), & fin do complotar la
costura S1. ‘ L
Cuando ol bordo posg-boxd.or 3 dol cunllo salp do
dobajo dol botén 141 dol songor de paro 123 {vor la
flgura Ii);_p_} vastago 139 dol sonsor 123 descionlo
¥ ol olomonte valvular 137 dol gongor 123 empofia
su aslonto 135 do vdlvula para ecrooomtar la prow=
sién do alro suninistrado a través Aol orkflelo
do sallda 133 de osto sonsor por modlio do la |
tuborfe 403 gl plloto do la valvula V25. Beto
acclons la valvula V25 para quo sumlnistro airc
por modlo do la tuborfe 411 el plioto do la vél-
vula V29, lo quo corta ol sumlnigtro do alve al_
sletoma do buborfas 425 y doscarpa oste sistoma.
Al ser doscarzado ol sletoma 4253 _
8, S0 dosoarge la lumbrora g dol cilindro 'C12.
b. So c’losoargé ol p:f.lo;bo de la vélvula V:Sy‘ g0
abro osba vélvula, doscargindosc asi ol pilo=
%o do la valvula V19 por modio do la tuboria
363, la tuboria 361 ¥ la lumbrera g do la
valrula V15, quo on 6sto momento quoda PYOPa
rada para doscargar on la a;bmés:foréi A1 ostar
dosoarzado ol plloto do la valvula V19, =0
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oorba ol mministro do elro g ’aravés do V19;
y lag lumbroras b do los cilind.ros cLl ¥ c12
go‘dosca_rgap. por medio do las buborfas 367y
_ 365 haola atréy a través do la vélvula V19,
5' 0. El ;_)iZ_LE)%é do la valvula V31 g0 doscarga a fin
do quo la vélvula V31l so abra pars swminige
trar aixe al piloto izquiordo do la vélvula
V6. Egbo hoco que la vélvula V6 quodo AL
puosta para suninistrar alre a bravés do su
10. lumbxora B, ¥ quo so dosoarswo alrc a través
) do su lumbxora g.
11. Una voz doscargadas todes lag Lumbrores g ¥ b do
cilindros C1l y €125 ol véstago 317 os llovado
a su pogidiéﬁ.‘z"lau-bra por los modios do rosoric
15. do la unidad 53 a £in do parar la miquina dc cosor
29 con la aguﬁé N bajada y claveds on ol cueJo
on ol pu:auo 17 al final de la cogbura S1 (vnr la
flgure 4) ) .
12, Como roguq:b ado do la otapa 10c, g0 su.minis’am
20. alro dogde la lumbrore b do la valvuls V6 por
modio do la tuboxia 322 a los mmmmos posrb@rioros
de los cilimros Cly 04 ¥ S0 doscarn'a des&o
ol ex-bramq gn-bod.or dol cilindro C4 por x,_.gq,z,;o c‘l?
o 1a tuborfa 321 y la lumbrora g do la vélvula VG,
25, ;!.evant@@o asl log sonsoros 121 y 123 y ol pisew
tolas 372_ N
13. Adomds, como congeouoncia do la otapa J.Oc; 850 g
minigtra alro dosde la lumbrora b do la valvula
V6 por modio de la tuboria 325 al oxifielo do
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ontrada do la vélvula V17, y so Suntniskra teme
bién airo ‘é,;l..._p:j.loto izquioxdo do la vélvula V12,
Esto pono la vélvuln V12 on dleposlolén para su
mlnlgtrar elro a través do su lumbzora b por modlo
de la ;buborié 366 al orificlo do ontrada do la
valvula Vll.

Ia valvula Vl?, quo osta dosactivada y por lo banto
ablorta, ?u@in:l.stra alro dosdo 1a tuborla 3% al ple ‘,
loto doxesho do la valvula V8, lo quo pomo a la
valvula V8 on disposicién para swdnistrar alro
jbmvés do su lumbrora g y por modio do la tuboria
335 al oxtromo antorior dol ellindro C2 y haco quo
80 doscarguo ol oxtromo postorior do osbo olllndro
e través do la tuborle 377 ¥ do su lumbrora b, con
ol rosultedo do que la barra gula 63 so rotraota

a la posleldn quo so roprosonta oon linog do. trazo
con*bimo on la figura 12 y a .'La pos:t.cién que o
muostrs on lag figuras 1l y 15.

La valvula V12 (pllotada por la n.zquioxt“a on la
otapa 13) sun_n.nistra airo dosdo su_lumbm;ja-g por
mdio do la bubordla 386 al oxificlo do ontrada |
de la vélvula VIL. Bsta @ltima quo fuo plidtede
por su}zqu.io;dé'on la otapa le, éumihis{c:c".;ﬁm}ol‘_
alro por modlo do su lumbrora b ¥ do la :Eﬁi)‘orf.a

361 al plloto do la vélvula V2L do rotardo. Doge
puds do un dotorminedo rotardle, la valvula V21 _
o gbro para éu_x;l_ﬂ_.nis'brar alro por medlo do la HUDO
rla 383‘a1_pi16"co do la vélvula V22, sbriondo asl
osta Qltimg para sumlnistrar alic por modio do
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la tuboria 97 Ql cubo 95 do los modios ég do so~
plado do a:Lm, asi comc paxva sunﬂ.n:.strar alro por
modio do _la ;fn@bori,a 385 al plloto 1zguioxrdo do

la vélvula V7. Esto corta ol sumlnistro do gixo
por modif_)_ do 1z lumbrora g do la vdlvula V7.

Bl glro swilnisbrndo sl cubo 95 do log modios 89
do soplade do siro pasa a través do los brazos
tubularos 93 a las toboras 91 y salo por dstaw
parc hacor quo ol cuello gire dosde su posicién
do la figura 4 (quo os la pos:}qi&?n do tominacién
de 1g obé‘turghsj.) a la posi.o:izén de lg figura 5
(que es 1a postioién de comienzo dg la oostura S2)
dete:gmihada Doxr empefio del boxds 3 del cusllo con
el tope_ 209 (el primer tope). EL cusllo gira desde
la posic}iﬁﬁ de 1s figura 4 a la posioidn do-la_

flgurs 5 alrededor de la agwja N que aotda comp

sl fuera un pivote, estendo la aguja desceniida

y clavala 6n ol cuello, Cusndo el ousllo o acexca
a la p.égipi&'; de comlenzo de la costura 52.que

se muestra en la flgurs 5; su boxrde 3 empefia el
alambre de disparo 213 de la vAlvila V2 y scclona
esta vdlvula. -

A1 scclonar la vilvulg V2, se corta ol Swrnistro

de alre por medlo de la tubexfa 401 al pilo%o de
la vélvula V24, La valvula V24 s clorra, cortando
el_:pasb de glre a la valvula VQS; ¥ la valvula
V20 s0 abro pave sumlnistrar sire a la tuberia
423.

So suministra slre por modio do 423 g la vélvula
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pilo:b; 1_7 y do ésta al plloto dorocho do la véle
vula V12, Esbo Lutorrumo ol swdulebro do alro
dosdo la lumbrora b do la valvula V12 y lo dose
carga para dosacolonar las valvilas V2L y V22 y

_ hacor guo case Ol -goplado do alro.

19-

20.

21,

Terbién so sunlnistra alro por modio do 423 al
plloto dezoche do la vélvula V9, acclonemlo oste
vélvula para sumlnistrar alro a través do su
lunbrora g ¥ do_la tuberfa 343 al oxtremo pose
torlox dol oilindro C6 & fin do_bajar ol brago
do topo 221 paxa quo desciondo ol topo 229 (ol

. sogundo topo) hasta la mesa 25 (vor la figura 18). |

Tembidn go édm‘:@nis‘b:_a alro por ‘zhod:},p do 423 y

do las vélywles pllobos 419 y 421 al plloto doroe
cho do l'ayélvula VG; a oonsocmhci,éa do 16 éual

so suml.nistra sire a través do la lunbrora g do

la valvala V6 y por medio do la tuborfa 321 al
oxtromo antorior dol ellindro 04 ¥ =0 los doscarga
por ¢l extromo postorlor do ombo ollindro y ol
oxtromo postorior dol eillndro C1 por modic ad la
%uborla 322 y la lumbrora b do la vAlvula. Para
bajar log éciaéomg 121 y 123 yol piéa%alt;sj 37 domo-
do quo g¢ ompofio oon ol cuollo. AL doscondoxr los
SONIOYOH, 30 dosecargan sus ofmaras 129 al 1gual
qQuo on la otapa 2. o

Como opﬁsoouoiicia do quo on la otapa 20 so dogcare
guen las oémaves 129 do los sonsores 121 y 123,

Ia miquina dd_oeser 29 funclona g gran volocidad

on la otapa 6.
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El ouolle 08 hocho avanzer a bravés do la miquina
do cosor dééqo. la posicion do la flgura 5 y o
cosido a gran volocidad a lo lamgo do su bordc 3
(vor las figwres 5 y 6) para formar la sogunda

_ costura so.

23.

24.

_tura S2,

26.

27 e

28.

3.

31.

Cuendo ol bongr}q'_'poeg'berior;T dol awollo salo do
dobajo dol botén 141 dol sonsor 121 do disminn-
olén do 1lao voléqidad, disminuye la velocidad de
la magquina do cgéor gl igual quo on la otapa 8.
Progiguo ol evenco del oucllo por. la miquina do
cosor para dar puntadad a lo lamso dol borde 3,
poro a voloolded lonta, a fin do torminar la cosw
Cuando 61 hoxde postorlor 7 4ol ouollo sale do
debajo del hotén 141 del sensor de tope 123, se
repite la etapa I0. ‘

La miquina de coser se para al igual que em la
ebapa 11 con la sguje bajada y clavada en ol
cuello en ol punto 19 al final de la cogtura 52
(ver figura 6).

Los sensores 121 y 123 del pisatelas 37 son le-
Van*bacloé_z al lgual que en la etapa 12. |

Se xepite la etapa 13. _ -

La barra'GPf permeanece retractals ocomo quedd en
la etapa 14. B

Se repite ls etapa 15. o

BEs soplado alre a travéds de las toboras (como en
la etapa 16) para hacer que el ousllo glre desde

la posicion de la figura 6 (donde termina la cosw
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tura S2) a la posj.cién de la flgura 7 para comen=

zar la costura 53, detemminesda por el empefio

del boxde 1 del cuello con el tope 229 (que deg-

condlo en la etapa 19). El cusllo gira alrede-

dor de la aguja como si $ata Puese un pivote,

estando la agujas descendida y clavada en el ous-

11o. Cuendo el ouello se acerca & la posicidn

da la fig_ura 7, su boxde 1 Qmpeﬁa el glambre de

dlsparo 239 de la vélvula V3 y acclona esgbta val-

vula. o

Al sor acclonala la vélvula V3, se cierra el su~-

ministro de aire por medio de la tuberia 399 al

pilp’co de la vélvula V23. ILa valvula V23 se cle=

rra, impidiendo que llegue alre plloto a la val=

vula V27, y la valvula V27 50 abre para sunlnig-

trar alre a la tuberia 415,

Ia tuberla 415 suminisgtrs aire~ _ ‘

a. Por medio de las vélvulas plloto 419 y 421 al
plloto derecho de la vélvula V6.

b. AL piloto dexecho de la vélvula V7

c. Al plloto derecho de la valvula V10.

d. AL plloto deredho de la vAlvula V1.

e. Al plloto izquierdo de la valvula V9- .

f. Por medio de la valvula plloto 417, al p:i.lo-
to dorecho de la vélvula V12,

g. Al piloto derecho de la ‘v'élw'rulc-_z Vi3.

Como res.ul’aado de 1a.etapa 33a, los sensores

12} y 123 degelenden, al igual que en la etapa

20, y se descangan sus cémaras 129, al lgual
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qus en la etapa 2; ¥y baja el pilsatelas 37, a
al lgual que en la etapa 3. ‘

Como consecuencia de la etapa 33b, se guml -
nighra slre desde la lumbrera g de la VAlvie
la V7 por medio de la tubexia 333 al piloto
izguiexdo de la valvule V8; que hace que la
valvula V8 suministro alre desde su lumbreé
ra b por medio de la tuborfa 337 al extremo
posterior del eilindro €2 y descarge aire
desde el extremo posterior de su cilindro
por medio de la tuberia.SBB_y a través de la

lumbrera g de la vélvula V8, extendiendo asi

.6l véstago 83 del émbolo del eilindro C2 ¥y

36.

hacilendo volver la barra gula 63 a su posi-
cidn extondida de trabajo y gulade (que we xg
pregenta con lines de trazo discombtinne en
la figura 12) para‘guiar ol cuello a fin de
coger la cogbura 3. =~ -
Como resultado de lg etapa 33c, =6 suninige
tra alre desde la lumbrera g de la valvkla
V10 por medio de la ?ubgria 339 gl exbtremo
anterior del cllindro €3 y se descarga al
alre desde el extremo posterior de eshe ol
lindro por medio de la tuberia 341 y la lum~
brere b de la vélvula V10, Bl véstago 11 del
émbolo del ellindxo 03.50 retraeta entonces
para girar hacla arriba los medios 89 de S0~
plado de alxe a su posicién levantada y rom

tractada en la cual so muestran con lineas
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de trazo discontinuo on la::f.’:!.gura 16. Ia
clavi]a 117 del brazo 10l scelona entonces

la valvula V1.

37. Como econsecusncia de las etapas 33d y f,

39.

se descarga alre desdo ol plloto do la val-
vula V21 por medio de la tuberis 381; la Llum~
brera b de la vélvula V1, la tuberia 386 y
le lumbxera b de la vAlvula V22 dosacclonan-—
do asl y corrando esta vAlvula para corrar
el'éuministro‘de alre a los medios 89 do so-
plado do aire, al lgual que en la otapa 18,
Como resultado de la etapa 33e, el extremo
pogterior del oili:nd'rq' C6 os descargado por
medlo de la tuberia 343 y la lumbrera g de
la vélvula V9, y el rosorte del eilindic’

C6 levanta 6l brazo 221 g fin de retractar
el segundo tope 229. o

A oongecuencia de la ehapa 53 g, 8o suminilg-
tra alre desde la lumbrera g de la vélvula
V13 por medlo de la tuboria 319 al extremo
anterior del cilindro C5 y se descarga des-
de el axtremo posterior de osbe cilinciiby
por modio de la tubgria 320 y la lumbreras

b do la valvula V13, retractando esi al vés-
tago del dmbolo del ollindro C5 y moviendo
163 gongores 121 y 123 desde su posicidn
éituac_la mag adelante (on la quo detectan

lag posiclones do dieminueidn do la velocil-

dad y do ‘teriinacidn de costura de lag coge
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tures S1y $2) hasta sus_p_oéioiones gituadas
més abrés (que se representan on las figures
7“y 8 v en 1linesgs de trgzoé digeontinuos en
la figura 10) para detoctar las posiclones
de disminucion de la velocidad y de bermina-
olén de costura con respecto a la costurs S3.
Cuando se descargen las camaras 129 de lod
ééyéoreé 121 y 123 a consecusncia de la etapa
34, la miquina de coser 29 funciona a gran
velocidad como en la etapa 6 (y la etapa 21)
para cogexr la costura S3.7

El ousllo es degplazado hacla adelante g tro-

vés do la méquina de coser desde la posicién

de la figura 7 y 86 coser g gran velocidad g
lo laxgo de su borde T para forumor lg ftexcers
ooétura 33. e b
Cugndo 6l borde poste;ior 1l del cuello sale
de debajo del boldn 141 del semsor 121 de.
dlsminueién de la velocidad, la velocidad de
la maquina de coser og disminuida al igixgl que
on las etapas 8 y 23. “

E1 ouello continua siendo desplazado a través
do la méguina de coser pava ser cosido e I;Lo
largo del borde 7, pero & veloeldad lenta,

a fi_n‘ de completar la costurs S3t

Cuando ol borde pos’cenf'ior T dol cusllo salo
de dobajo del botdn 141 dol sensor de paro
123, so cicrrg la valvula V20 gl iguel que

on la otapa 10 g £in de doscargaer el sisbte~
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ma de tubexlas 425; pltldniors asl 1a ete~
_ palo. |
45. Como remultade de gue la vilvula V1 haya sido
acclonada por la clavija 117 al glrar haola arviba
5. ol brazo 101 para levamtar los medios de soplado
89 (en la atapa 36), y permanezoa scclonada poxr
tanto tlempo oomo esté levantado al brazo 181,
se swilnlstre sire desde la lumbrera g de la vélwe
. vula V10 (véase otapa 36) por medio de la tubes
10, rla 431, obmprendlendo la vélwula V1, al plloto
Lzquierdo de la vélvula V16. Se suministra en-
tonces alre desde la lumbrera b do la valvula V16
por medlo do la tubexia 329 al extremo posterlox
dal'cilindrb C9 y al piloto'de la vélvu;a Yi?,
15, y por medlo de la tuberfla 355 &l pllotosderecho
do la vélvula V15. So. sumlnistra ontonses. alro

i
13

por mdio de la tuberfa 361 doedo la lumbrora g
de la vélvula V15 al oxdficio de ontrada de la
valvula V18, Al sor desoargado on oso momento ol
20, plloto de la vAlvula V18 por modio do 425 .y la
valvala V29 (que astd dosacelonada), g0, Sl il g
tra alre a ‘si"a_vé_s do la valvula V18 por medio
de la tuberfa 363 al plloto de la vé;.l,vu,l&.a:.’jV19 .
. Brtoncos g0 abro osta 4ltima y suministra alro
25, por mdio de los oonductores 365, 367, 369 y 370
a las lumbreras b de los ci.lindro.s ClLy (212; v
por modlo do los conductos 365 y 373 al piloto’
_de la vélvula do retaxdo V20, *
46. Al sor suministradas con alre las lumbrorss b de
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Lo éilii:ﬂz’bé Clly 012; ger descarzada la L
brera g del cilindro C1l por medlo de la puberla
429 y 1a vilvula V30, y ser descargala la lumbrera
8 del oillndwo C12 por medio de la buberfa 425

¥ la vilvula V‘Zg; ol cilindro C12 es levamta-

do para hacer que ascienda el ollindro C1lL y

el véb*hagb -Bi7 ‘88 elzado con respecto al cllindxo
C1l a fin dé parar la méquina do coser 29 oon la
eguja N lovantada y pava acoionar ol cortehilos
55, oon lo que termina de coserse la cosfura 53
en ol pu.?}fbodzl; como g ropresonta on la flgura 8
¥ 8o corta el hilo como pxeparaoiéii para ol cogim
do del ousl:ln sigulente, )

Al sunﬁ.nis’crar alre pn.lo‘so al p:Lloto izquiexdo de
la vélvule V6 (otepa 44, repetioién do la.obapa 10),
la va],vula VGﬂhaoe que se _levu.n‘sQn los sensores
12l vy 12.3 v ol pleatelas 37 al lgual que en la
e't;apa,_lzf, a Pin do extreor ol cudllo texminado o
xinserbar ol ausllo siguiente quo hay que gomotor
a un oosido de remato. |

So suminz.s’cm alro desde la tubexu.a 367 Jpor medio
do la ‘ouber.la 371 al plloto lzgulexio de la vhlm
vuls V13, lo quo ocaslona ol sumims’aro do alre
dosdo la 1umbrora b de 1z Valvula Vi3 por mdio
de_la"kube,x'ia 320 gl oxtromo postorior del cilline
dro C5 y la doscarga del extromo posterlor de
egte oi:_l.iédxb por medlo do la tuberls 319 ¥ la
lumbrera g dol ollindro Vi3. Esto proveoa la
rotyaceién dol véstago 193 del dmbolo del cilindro
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¢5 para hacor retrpcoder Los éqéé&mé 121 y 123
a su postolén sltueds mis adolento quo so muestre
on las flguras 3«6, 10 y 15,
AL aor_ao@iqi_mc}o ol plloto Lzquiorde do la v4lvila
V16 (otapa 45), so suminigtra alro dosde la lumw
brora b do la vélvula V16 por modio do las ‘tubom
rias 331, 32 y 351 al oxtremo postorlor dol clw
lindro 09 y 50 dosoaxga ol alre dogio ol extromo.

anbdrlor do osto ollindro y dosdo ol oxtromp pose
torlor dol ollindro C10 por modlo do las tuborfes
347 ¥ 345 y la lumbrora g do la valvula V16. El
véstago 299 dol Smbolo dol ollindro ¢9 os OXEON~
dldo asl para hacer quo glro la palanca do dos=
carga 291 dosdo su posicldén m%raotgda de la 2L~
gura 1 2 su posiclén do ompofio dol quoli;'"éo la
flzure é’,‘, y luogo ol véstago 311 dol dibolo dol
ollindro C10 os alzado por ol rogorts do OstO
oilindro para hacer quo so rotractc ol blﬁewfmntoA
do aprioto 283; La palanca 291 glra dob'a}-jb do los
modilos 89 do soplado do ailro :].ovan-bados;" -

Une voz transmirrido el tlompo dq'm’uafdé;“ la v&l=
vila 720 (acodonada on la otepa 45) suministra
alro pox mod.;Lo do_la tuboria :3_’117 al plloko dorocho
de la vélvula V16, Por lo tanto, so Surlnistra elro
dosdo la lumbrora g do la vélvula V16 por modio

do lag tuboxfas 345 y 347 el oxtraro posterilor

do ésﬂ:o a través de lg tuborfa '351i 1n tuboxla
329 y la lumbrora b do la vélvula V16, Tembién
so swdnigtra olro dosdo la tuboris 347 por medle



do la tuberis 3}'1\»9 al oxtxomo postorlor (superior)
4ol oilinirg C10 pere hacer doscomior ol véstago
311 dol dmbolo do éabe ollindzo y hecoxr asi quo
dosofonda ol olomonmto do aprleto 283 do doscarsa
5. , do medo quo €0 ampefio con ol cuwollo. Una voz quo
ol olq:poiﬂ;o do aprlets oste bejade y apricta ol
ouolle, so robracta la palanca 291 a su poslolén
do la flgura 1 por robraccién dol vésbago 209 del
smbolo dol odlindro C9. Bl olomoto do aprieto
10. 283 abendona _su posleién do la figura 8 para
adoptar la posicién do la figura 1, doslizando
ol cuolle sobro la superfloio 25 do la mosa ¥y So-
perando Ol bordo 28'_7 de la supsxficlo do la mosma,
| con lo quo ol cuollo oac on la plabaforma do row
15. _ copclén 249. . )

51. Al retractarso la palama do dosoarza 291,, og.
soclonada la vdlvula V5, a conscouoncla do- lo cual
se sumlnistre aire dosdo la lumbrora do la 'wél-
vula V16 por modic do la buberfs 439 a través do

20. la valvula V5 al plloto izquierﬂ.é do la vé?l.mla
V10, Acto soguldo os suministrado alvo dosde: la
lumbrora b de la vélvula V10 por modio do la bu~
horfa 34;1.“01 extromo postorior del ellindro 63

¥ so dosoarga alre dosde ol oxbreme an%Oﬁor do
osto eilindro por medio do la tuborfa 33 y la
lumbroza g 6 la v4lvula V10 para oxtondor ol
véstago 111 dol Smbolo dol chlimdro 03 y hacor
quo dosciondqn log modilos 89 do soplado do glrc

52, En oualgulor momonto convoniente, durante ol eosido
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del primor ot;ollo; 80 coloea olvqud.’l.lq quo hay
quo cosor doépués sobre la prolonggqién‘ 250 do

la suporflelo do mwosa on la posiolén W1, lo quo 80
facLlita modlento oalibres ajustablos do bajo
porfll 453 y 455 y una marca 45? aobxo la prolon=
geclén 250 do supoxfiolo do mogea (vor la flgure
1). Una voz oolocado esi ol 91{.{5116 on Wl; g0 ac'?'“
olona ol alsmbro do dispato 445 do la vélvula V34,
lo quo pxévdc}a la dosactivaolén do la valvula V32,
lo quo pormlto quo fluya‘aim daéd_.gula tuborla 353
a través do la tuborla 441 a1 plloto Lzgquioxdo do
la vélvuls V14,

vélvula V16 a las tuborfas 345 y 347 on la otepa
50 og_oonducido por mdlo do la ’sgxbgr:fa %53 al
plloto lzquiordo de la wélvula V15 y por .mé'd—io do
la tuborfa 441, a través do la vélvula V32 al
piloto izquiondo do la vélvula V14, En conddeuens
cia, so suminis‘tra alro dogdo lg lumbrera p do la
vélvula V14 por medlo de la tuborfa 359 al extrom-
mo antorior dol ellindro Gi y ol o:ébmmo;pbs'bo;'
rior dol ollindre 08; y 80 doscarga .aiz'o “cltdsdo

ol oxﬁmm@ ‘ppé'tom'.or del oilindxb 0;7 Por,m\oc‘;lio Qg
la tubexla 357 y la lumbrore g do la vélvuia V14,
Aoto sqgm:.c‘lo', ol olemonto do aprioto 251 os Ao
condide contra lu meclén dol rosorte dol cilindro
68 para quo_prosiono ol oucllo on la posioldén W1
y ol véé;’sagbuzé'l dol dmbolo dol ollindro o7 8o
rotrgeta parn hacor quo glro la palanca do dogw



5e

10.

20,

54.

554

AP §71909

carga 259 hacla adolanto dosdo su posieién do la
figura 1 a la posicidn do la figure 3, haciondo
asl quo ol ousllo 90 doslico sobxo la superficio
dd la mesa doécle. 1a posicidn Wl a la posicidn

W2 do la figura 3, para comenzar ol cosido do la
oostursa Sl_r.clél'ouollo'.' Al glojarge ol owsllo do
la posi:éijc'?x:i W1, ol onollo dispara ol alambro do
disparo 445 do la vélvula V34. En oonsoouoncia,
osta (lbima os dosactivade. Esto olorwo la ontre-
da do alro plloto on la valvula V33, lo quo a su'
voz olorxo la onbrada do slro plloto on la VALVl
la V32, 601'1:'_3141'(16' data al £lujo do alre quo j{a'dos-'—
do .1a ‘tuboria 353; a través do la tuipria.d,d,l; hagw
ta ol actuador izquiocxdo do la valvwla V14 y dogw
caxgando osta Wtima.

Una voz conclun.cla la on'brada dol cuollo en 1a e
quing do gqsor gosto os, ouando ol oucllo gleenza
1a posleidn \’;!2); la palanca 259 ompofia y acehona
la valvula V4 (vor la figura 3), y dsba sg@}nff.s;-
tra ontoncos ailre por modio de la 'tuboria«f;?',)j;

al lgual que en la ctapa 1. R

Io tuboria 435 sumimstm alrc al piloto rlemcho
do la valyu:}._a V:l_.4, al iguwal que Qa 1la o’aa;;a, lb,
lo quo provoca ol suministro do aire dosdo la
lumbrora g 4o la vilvula V14 por modio do la
tuborla 357 al oxtromo postarior dol eilimire CT
v la qoéqargg do alro desde ol oxfl;romo anfberd.or
do osto ollindro por modio do le tuboria 359 ¥

la lumbxera b do la valvula V14 para oxtondor ol
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vastago 26‘7' dol dmbolo do 6850 ollindro. Tambidn
g0 dosoaxga alo dosdo ol oxtromp postorior (supom
rior) dol ciliniro 08 a través do la tuberfa 359
do modo que Ol olomombo do aprloto 251 sea lovans
tado a é_}u. posicién rotractada gor ol resorto dol
oi]im}ré“g"? (vor la :f;’igura'Zl): Una_voz loventado
ol olozgqii'jbo'cio aprdoto 251, 1a pelanca 259 girn
a su pbéidign rotradtada que s¢ muesira en la
flgura 1.
A consooucncia dol acoionamionbo doe 1lg VALV~
la V4, so roplton las otapas 2~4 y 6=50 para ooseT autom
matioamnte .'La, oos’burq S1 on ol sogundo ouello (figuras
3—4), girarlo a la poszf-oién do la figura 5, codor la cosw
;bx}.ra S2 (figures 5;6); glrarlo a la pos:l.oi._é:;l do la flgura
7, cosor la costura 83 (flguras 7 ¥ 8) y doscargar bi-buos
1lo acabado. :
Miontras so osrbq coslondo ol sogunrlo ouollo, 80
procode a colocar un tamor oucllo (o1 ousllo sibuion- ‘
%a) on la posiolén W1, y ouendo 80 soclona la vélvuls V5
al rotractarso ol aogcaxg_hdor' 247 (otapa 50) para dosdare
gar ol sogundo cuollo gosbado, 80 ropiton las o‘bapéﬂ_-"ﬁl;
53 y 54 para introduolr ol torcor oucllo on la miguins _
do ocosor Y pars acclonar ooncomltantomonto la Valvul V4
(otapas 54), ropitiondo asi la oporacién con ol Foreor
cuollo.
Duranto 1z opo:mci.on do hacor un ooaiao dc 10w
mato on cnada euwollo, ol owdllo on que so hg de hacor $ov
%o g0 coloca on ln poslolén Wi para que goa inbroducido

on la maguing do cosar (esto os, para quo soa dosplazado
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a la posilolén W2 por el _cargador 2d;5 ) al tomilner de desw
cargar ol cuello pregedente, y de este modo 80 haoe el
cogido de romate de toda la seric do owalléé_'x',l lg cugl opew=
rackén es totalmente awtemibioca con excepcién dé la colo-
caclén do los ouallos on la posioién W1 para la carga. Beta
también se puede eutometizar apropiademento sl so desea.

Cuando ol {ltimo cusllo de la sorio ha sido
desplazado desde la p'o.'é\ii.dién Vi ale posiqi__éh W2 pare sor
qosiq._o; la vélvala ¥34_pormancco dasacoip.rzzgda', de modo que
suninlstra elro al phloko do la vélvula V33, Bsta Wltima
sumlnistra por lo tanto alro al plloto do la vélvula V32,
provocando ol clorwo de ésta y ol corte dol suminigtro do
alro al plloto Lzguiondo do la vélvula VJ.zi_, con ol rosul-
‘tado do guo ouando la palanca 259 dal ogrgad_é?'zg.s yuelve
a su poslelén robractada do la figura 1, POIMENO00 élﬁ
con ol oleomonto do aprieto 251 lovantado. Dc> ogto modo,
ol dispositivo s0 para oon la maquina do cosor 29 parada
¥ 1a aguja N loventaia (otapa 46), ol p:.saoolas 37 alzado
{otapa 47), la barra guia 63 en su posioién oxondida
(otapa 35), los moc‘l:.os do goplado do alre 89 dosmndi&os
(ctapa 51), los SGnsoms 121 y 123 loventados (o‘bapa 47)
y on su posleién si'buaﬂa nég adelanto (otapa 48), el $ope
229 glzado (cbapa_ 38), 91 oargador 245 rotractado (dch:.do
al dosaoc:.onamion_’go .do la'valvu.lu V34), ol do‘scgrgador
247 rotxactado (otapa 50), dlspuesto pora funclonar on la
sorio slgwlonte do owollos. 7

Aungue ol g_i,épgsitivo que o desexibo y so 0w
prosonta on la presombo tlono un sisteme noumftico do

control do los oilindros GL = C2, so puedo ubillzar un
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sistoma oldetrico do eomtrol (por o;]em;plq; provisto do
vélvulas acclongdes por solonolde) domtro dol Ambito dol
lnvento. En ol sié‘toma oldctrico do comtrol so utilizarian
gonsoros oléctricos on lugar do los sonsorcs moumébicos
121 y 123, o intommbmé on lugar do las valvulas V1-V5,
Pox 0jomplo. ' _ N
Asi, pugé; g0 aloanzan los dlvorsos objotivos
dol lnvonto y so obtloron otros rosultades vontajoses.
Dado quo 80 puodon roallzar divorsas modifiw
caclonos on las construcolonos oxpuestes 91:'1“1!,0 _que procode
sln salir por ollo dol gublto dol invonto;ga, oﬁbiqndq quo
la antorior dosoripeién y los dibujos ENOXO0S POSOON Un

oardotor Llustrative y no limltativo.




10,

20,

<66

471909

RELVINDICACTONES
Desch.to el objeto del pxeserrbe invento se decla~

ran nuevgs y d¢ propia imvencidn las siguientes reivindi-
cazclones.

1, Dispositivo para coser awbomiticamsnte pilezas
de tejido;_ esenclalmente a lo largoe ds ﬁoxﬂes de cada pleza
que se Qxbienden. en direccilones diquen_tes; caractexizgdo
porque comprende: una miquina de coser con medios para in~
'Emduc:i.r en olla una pleza de tejido para que seg cosida ¥y
una sguja para hacer una costura a lo largo de un boxde
de la pieza de %ejido a mdida que e8 imbroducida & través
de la maguina de coser; medios para controlar la maguina
de coger maniobrables para pomsrls en marcha y para detensr—
la con lg aguja cl:;Vada on una pleza de tejido pars whL~ .
1i£ar la 'agu.ja aomo un plvote para hacer qus giro dichg pie;-

za de 'he:jldOg medios pare gular una pleza de teaido a 'bra- :

.vés de la maquing de co ser una costura a lo largo de un

boxde de la pleza ds Yejidos medlos acc;l.onables con la_

aguja clevada en la pleza de ¥ejido para soplar air'é'so-
bre dicha plezs on una dlreceidn que la haga girar:) ai'm--
dedor de la mguja; y medios acclonables cuando se :1.n;bro-
duce una pleza de ‘be;;ido & través de ls maqu:.na de coser

\ y se la cose a lo laxgo de un boxrde para detectar cuando-

la pleze de 'hea:Ldo alcanza la posn.cion de fin de cosmra

a fin de ‘berminaxr do dar puntadas a lo largo de dicho bor-
de; medlos coutrolados por dichos medios sensores y acclow
nsbleg cusndo dichos medios sensores detectan que la Ple"*

za de tojido aloanza dicha posicidén de Pin de costura pa~-
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ra ascclonar loa cltados modios de contyol 40 lz maguina de
coser a fin de dotomsrla con la pieza de tojlde en dicha

posicidn de fin de costura y con la sguja clavada on olla,
¥ acclonar entorces los medios de soplado pars soplar alre

gobxe la pleza de tejido a fin de hacer que gire; medios

de tope empefisbles por un boxde de la ploza de tejido ouan~ -

do ésta s8 haca glrar por soplado psz-a_dé-benerla_ en una
posioion de comienzo de costura para coger ima costura a
lo largo dsl bords éiguiente; y' medios apcibnables por la
pleza de %ejido ouando ésta alcanza dicha poéicién de co-
menzo de costura para hacer qus diehos medios ds control
do maquina de cos67 pongen en marcha la maquing de coser
para que cosa a_lo largo de dicho borde sigulente.

2 D.spositivo de conformided con la weivindi-
cacldén 1, caracterizado porque compronds wils mesa agbire
la que pusde deslizaxse la pleze de %ajido y porque los
medios de soplado comprenden ung ‘serie de 'boberas de~ alxe

dispuestas a interralos pare soplar alze alradedoxpcla,\ la

nesa. . _ .
3 Dlgposliivo de conformidad con la mi%i%ﬂi-
cacldén 1, caracterlzado porgus los meclos de Yope A;cin;;‘:ren—
den un primer ftope empeflable por un boxde de la p:‘.’ej:za~ de
tejido al giraria soplanlo por primera vez clespues Ao com
ser una primera costura, y un segundo tope empenaﬁ:ie::por
obro borde de la pieza de tejido al glrarla por segunda
vez goplando degpuds de coser una segunda costura, pudien
do moverse el segundo tops desde una posiclén retractada
separado de.la pieza de tejido cuando 88 hechg glrar por

primers ves, hagba wna posicidn de trabajo pera sor emposw

NG A
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fiada poi' 1a j;ie;:a de %:a’jiclo al hacer qua émba gire por go-
plado la segunda ves,

4. Digpositivo de conformidad con la yeilvindi-

cacién 1, oarscterizado porgue dichos medios sensores gs

pusden desplazar a diferentes posicloned para detectar

"la posicién de fin de costura de los diferenies bordes

Ade una pleza de 'be;;ido.

5. Digpositivo de com?ormidad con la reivindie

cacldn 4, caractexzi:zaclo porque posee medios para mover

 los medilos sensores desde una posicién para detectar la

posicién de fin de costura de un boxde de la pieza de
-l;e;;:l.do cuando dicho borde ha sido cosido.,

6. :D:LSpoSl‘L‘lV'o de conform:t.daa con la reivindi-

cacidn 1', caracterizado porque posee wedios para coubro-

lar la velocidad dé la maguing de cosexr gcﬁonables_pay;a

arrastrar la miquina a velocidad relabiveamente grends o

relativamonte lenta, y porque los mediof S6nores compron—

P

, den un primer gensor paxe detectar ouando 1a pleza de tejldo
glecanze una posicién de disminueién de l1a velocidad'“y}a}a

acclonar d:.cho control de veloc:v.dad para pasar de g}an Vo~

loc:.dac‘l a veloo:l.dad le*ﬁ;a, ¥y un segu.nﬂo Sensoxr para rletec-

’uar cuando la p:x.eza de tejido alecanza la posicion de-.fn.n

-

de cos*bura para detener la maguina de coser y geclonay 103

e

- medios de eoplad.o.

7. mgposi’civo de conformided con lg peivindiw
cacién 6, caracsoeziza@o porque un primer sensor y un gew

gundo sensor pusden moverse a diferentes posicionss para

~ detectar la posiclén de fin de costura de diferentes bore

des de una pieza do tejido.

b e mmam x aws s
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8. Dispositivo de confomidad con la reivindica~
cidn 7 , caractarizado porque poses madios para mover auto-
miticamente ol primor sonsor v ¢l segundo gensor desde
unga posicidn para dotectar la posiocion de fin de oos*bafa
on un boxde do una pleza de Hejldo, I}a_siha una posicion pa;-
ra deteotar la posicidn de fin de coé‘ab;pa de otro boxde de
la pieza de tejido cuando dicho borde ha sido cosido.

9. Dispositivo de conformidad con la reivindicaw
cidn 1, camctemzaao porqus la maquina de coger tiens
un, p:.sa-belas_ N'g n;adq.os para levantarlo y bajarlo, siexndlo
levantado ouando la méquina de coser ge detiens a Fin de
que la pieza de_ tejido pueda ser glrada por soplado alres
dedor de la azuja como si esta fuese un pivete. |

' 10.. :Dis,posu. sivo de coz:cﬂomdad con 1a mivindi-
cacidn 9, oa:c-ac’sexﬂ.zado poxque los medlos pars gu.:.c.r ia

W et

pleza de tejldo comprenden tng gun.a enpeiigble por el .Jboxde

~
LR

de la pieza qus hay que coger.

.:.l Ib.spos:.t:.‘ru de eoufomctdd ocon la rsi 1nu'.,a-
caclon 10, oarac’cemzado porgue log modLos para guiar la
pleza de tejido comprendsn ademas madios de prolonéacion |
que tienen un boxds mecto que se pueden mover entmuna
posicidn de trabajo on la que dicho boxde estd allnsado oon
1la gula paxa ser empefiado por wn boxds wecto de la" 13za
de tejido que se egta cosiendo; a fin de guiar g é:;t?;‘a
través de lg ma,quina de cosex para ooser una oostura a lo
largo de dlcho boxde xecto de la pleza de teg:.do, ¥ wna
posicidn retracteda para dar puntgdes a lo largo de un
boxde cuxvo de le :p:.eza de 'ﬁejido.

12. Dilspositivo de conformided con la relvindim
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caclon 11; o.érac%erlzado porque poses medics para retrsc-
tar dichos mediog do prolongacidn gl glrar una pieza de
tejido, a fin de dar puntades g 1o laxzo de un boxds curw
vado de la pleza de tojido.

'3.3. Dispositivo de conformldad con la relvindi-

_ c_acién'12, caracterizado porque 1a gula es ndvil entre.

e poéioién de traebzjo en que ‘og empefigble por una pleza
de Yeojido ¥y una pos:t.c:.on retracteds.

14. Disposn.’s:.vo de confommidad con la xeivindi-
cacidn 13, qarac’ae;gzado poxgue la ggla‘es‘ja sobre ol pLe |
satelas ¥y so 1eVan'bé con égte g su pbéicién retractada.

15 Dispos:.‘b:.vo de conformidad con la reivin-
cl:.eae:.on 1, oarac*berizado porgue los medios controlado por

la maqw.na ae coder son manlobrables _para detoner la mi~

- l.qm.m de coger oon la aguaa levantada, v porque los medios

con:brolados por los medlos sensores son aoc:.onables oaqndo

estos Glbimos qetec tan que la pleza de tejido alecanza la
- poglolén G- fin At costins de dadu costurn, antes de 1’a whe -
tima costura para detener la maquina A6 cosex con 1 g, agu_-—

Ja bajade y acclonar luego los modios de goplado pa-ra gi-

rar la pieza de tejido a fin de coser la costura sigulen .

- %0, y son scolonables cuamio los medios sensores detectan

"+ 1a posicidn de fin de costura en la dltiue costura, rara

devensr la maqulna de coser con la agwja leveanbads. .
16. Dispositivo de conformidad con la reivin.-

dicacién 15, caracterizado porque poses adewas medlios

para cortar el hilo cuando la maquina de coger ge detle~

18 con la aguja levantada después de haber cosido la Gl~

tina cosbura do la pleza de tejido, medios para descargar
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1a pieza de tejido acabada y medios parva ecargar la pleza
de tejido sigwlente que hay due coser en la maqulna de
cosex. ‘ | ' o

17. Dispositivo de corformided con la relvindi-
cacion 16; caracherizado porque comprende una mesa Sobre
la que se pueds deslizar una piezg de tejido ¥ porqué log
medios de oawvga comprenden medios paras deglizer una pleza
de %ejido. sobxe la mesa hecla la miquina de coger e intro-
dueirla en égba en una posicldn de oomionzo de cosido de
unga pr'l.mela cosfcura, v medios de degcargaxr que comprendsn
medios para deslizar sobre la mesa una piesza do tejido
acabade fuera de la méquina de coser.

18, Dispositivo de conformidad con la relvindi-
caoién 17, oaracherizado porque log medios sensores com-
pxender_l'medioé pulsadores que puéden enpofiarse con Lt:n_a';_pie..

zg 4o tejido cusndo dgta estd siendo elimentada en la-mé;-

quina de coser y medlos para mover los medlos sensoxed a

una posieidn retractada en la que los medios pulsadozws ege
t4n separados dol trayecto de entrada do la pieza de. teji-

do en la miquina de coser permitlendo la eubrada de lg plem

za do coser sigwiente on la miquina do coser cuando esba fil- -

tima se dotiens con la agwja levantade al terminar o1 cosi~
do de una pieza de tejido.
19. Dispogitive de conformidad con la reij'vi;x:ﬁi—
cacidn 18, oaractexizado porque la maguinz de coser podes
un pleatelad y‘meq:i.oﬁia para levantar y bajar el pisatelas;
siendo égte lovanbado cuando 1d méquing de coser so de-
tiene con lgu aguja bajada :pai“a hgcer que lg pleza de teji?

do gire por soplado 6n tormo de la eguja que hace de pi=-

B Y
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vota; y bembién 'éuando la maguwing de coser se debiens con
la sguja levanbar para extreer la piesza de %ejido acabada.
o imbroducir la pleza de tejido sigulents.

' 20 Dispositivo de conformidad con lz Yeivin-
dicacilén 19, caracterlzado porque los medios de soplado

comprenden una serle do toberas de sire dispusstas a inbor—

valor para soplar aire alrededor de la mosa.

21, Dispositivo de conformidad con la roivindi-

ogeién 20, ocarmetverizado porgus las toboras de aire se

" pueden mover g una posicién retrectada, separadas de log

medios de descarga parz el goolonamiento de los Gltimos.
. 22. Digpositivo de conformidad con la reivin-

dicacion 16, c‘amc;l_:eri.zado porque los medios de tope com-

* prenden un primer tope empefighla por un boxde de una pleze

de tejido cuando So hece givar & ésta por primera ves so-

plando despudy de haber cosido una primera costura, y-un
gegundo tops empeﬁable por otro boxde de la- pieza de *be;p.—,

‘do ouando so la hace glrar por segunda ver soplando dos—

puds de coser una segunda costurs, pudlendo moverse uno de

los topes en'bxe una posioldn re*trac*tada, senarado cle la

pieza de tejido cu.anuo ge la haoe g:.ra:z:' soplando ¥ una po-

sicién dq trabajo cuando se la hece glrer por segunﬂa vez

bad © m e e

23, Digposliivo de confoxmldaé con la reivlndioa-

oidn 2_2', caractexlzado porque el segunde tops pusdes moVe 1=

ge desde una posicién retractada, sepexato de la pleza de
tejido quand6 g0 la heod glrar por prizora vez so:olanrlo;

hagta una posigi.é?n de;'-hraba,jo para ser amwpoiiado pox la

. pleza de 'l:éji_c'Lo ouendlo g6 la hace glrar por segunda vesz
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_ 24. Disposltive Go oonformided oon la relvine
dicacidn 1, carao%ex'i.zado porque los 'mediogsw Sensores com-

prendon un sensor nsumgbico que posoe wna vAlvula que pre~

gsenta una odmara de alve, un oriflcio para que 6l aire entxe

on la ofmara y un orificlo para que ol alre galga do la caw

mara, ¥ un oxifiolo de puxga para purgar aire de la cémara,

O P, o

wn elemento valvular para ocerrar-el orificlo de purga; aon— e

trolando un pulsedor el slememto velvular, pudiendo ser
ompefiado dicho puldador con una pleza de Fojido cuando so
hace pasar a ésta pme 1z maguina Ge cogox pars, me,f(“rbgner ol

elomento valvular on pos:t,cién de aportura ¥y pudiahdo movo ree
cuando laz pilezs de tejldo pasa por debaje del pulsador a ung .

posicién para cerrar el olemento valvular, siendo purgsdo
alre de la cémara a travée del orificio de purga ouando.
el elemonto valvular es ablerto a fin de reduolr la presidn

de alre que fluye por el orificio de salide, manfceniélidozaee

cwire en la simara ouande 8% elemenie valvulr: esté cerrado

a fin de aumen’car la pxesién de mire que fluys por e oxie
Piclo de sal:l.da, oomo gofigl de que el elemenbo Valvu.lar

88 ha movido. ‘ .
25. Dispos:. tlvo de conformided ocm la x'elvinw

d:.caoion 6, carac'bexu..aado porque cada senser es un denaor

neuma'l:ico que compxenden una vélvula que tiens una ShANare

e p.

de aive, un ozifiolo para guo ol alre entre on ls odmara y

un orificlo pars que salga alre de la cdmara, y un oxificlo
de purga para purgar alre de la cémara; un elemento valvus-
lar para cerraxr ol ori.fiéiq de purga, controlando un pul-é

sador ¢l elemento valvular, pudienilo empofiarse dicho pul-

..
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sador oon una pleza do $ejido ocuando go haco pasar a Ssta
por la méguina de cosdr para mantensr ol olemwemto valvular

en una posioidn de apertura y pudiendo moverse cusndo la

- Dleza de +ejido = desplaze fue::-at aesde_.&gbajo dsl pulsador

hagta una poaieié:ﬁ pare aeryar ol alomenbo v_alx.mlar', slendo

purgsdo sire de_la ofmars a trevés del oriflcio de purga

cuando ol _elemerréb valv‘taar os ablerto a fin do reduolir
la presidn del a@ix‘_} que fluye a través del orificio do

_salidd, mantenldndose glre en la camara cuando so olerra

ol elemembo velvular a fin do Lncrementar le presién del
alxe qué’ fluye a través del orificlo de galida como sofial
do qua ol elomenio velvular sc ha movido.

26. Disposn.tz.vo, de conformldad oon 1a roLvine

dieac:.on 1, carac*bor.l.zquo porque en una vanan.’uo de su
vl mallzaon.on, el sonsor neuma‘c:.eo comprendo una Valvula

""que :poseo wna camara de a:z.m, un oriflcio para que eatm

a:.xo en la camara, um, o.c's.ﬁo:!.o para qgque salga glro do 1a

, r,f';ama.ra:,~ 7 un oxiflelo do puxga para purger eie do. 1a ch-
 mars, un elomento valvular para cerrar ol orificio de

purga, pudiendo sor movido un palpador quo combzola el

olemento valvular dosde una posiolén en que ol olomomto
velvular esta abiex?&i;'hefs"ag we posicidn oh'que el eleento
velvular estd cerrado, siendo purgedo alvo do la cémara

a travds del orifiolo do purge cuando ol olomembo velvilar

estd ablorto para reducir la progién del aire que fluyé

“por el orificio de sa;licl_g'z slendo mentenido aire on la

cfmara cuando ol olemonto valvular esti oorredo pave aumens—
tar la presidn de sire quo fluye a travds dol owificlo do X

salida como sefial ds quo Ol elomenbo velvular so ha movido.

AN
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27, Maposliive de conformidad con la xeirin-
dloaoidn :_L, c';arao{;ar_j:zg'clo porque, en una gltexﬁia’civa da su
reallzacidn , compronde; wna migwina de ooser con medkos pa-
Ta introducir en ella una pieza de tejide parz que ses com
si:da ¥ ung aguja para hacexr una cogtura a lo lawrgo de un
boide de la pieza de tejide a medida que se la hace pasar
por la maguina de cbégr; medios para controlar la méquina
dg coser que se pusden manilobrar péra ponerlia 6n marcha ¥y

para detensrla con la aguja clavala en ung pieze do tej i

do para utilizar ls sguja ocomo un pivote pare glrar dicha Pie.':“.,?’

za do ‘ejido, y acclonsbles para detensrle con le eguja
leventaia; medlos para gular una pleza de tejido a través
de la migulna de cosexr una cosbura & Lo laxgo de un borde
de la plezg ée tejidos medilos ecclonables con la aguja
clovada en la piezéz‘de $ejido para haqer”qu'e' la 7piefz.a do
tejido glre alrededor de la aguja que ac'htia como si fuexra

un pivote; medios sociomables cuando se introduce waa pleza

de tejido a travds de la maguing de coser ; se la coss & L

lo largo de un boxde pcra detectar cuando la pleza de "bajido'
aleanza la posiclén do £in do costura o fin de bermiuar de
dar puntedas a lo largo de dlcho boxde; medlos oontzolados
por dichos wedios sensoxes y ecclonables ouando gli&l}%é g
dios sensores detecten quo la pleza de tejido aloanra:dicha
posiolén de fin de costura en cada costurs antes d3 Iz
Yltime costura para sccionar dichos medios do combrol de
niquina de cosexr para detenor a égba con la pleza de tam
jido en dicha posiclén de fin de costura y con la aguja
clavada en la pleza de tejido, y accionar 1{_1636 dichos

madios de glro para glrar la pleza de tejldo a wna posie
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olén do comienzo de cOoStUra para cOSSX u:ha o‘s'bs*‘mm a lo
largo del boxde sigulembo y aécionables_cuam‘.g los medilos
sensores detec%an quo la pieza de tejido aloanza la posi—
cibn de fin de costura on la Wltima costura a fin do dote-
e la maqu;.na de ooser oon la sguja levembala; medlos
sccionablos poxr la pleza de tejldo cuendo alcenza dicha
po'siciéil do comienzo de costura pars oonfrqlar dichos mo-
dios de control de nfquina de coser para pomer en marchs,
la méquina de coser par: que cosa a 1o '1argo de dicho boxde

giguiente; medlos pars descargar la picza de tejido acabadaj

v medilos para cdrgar la pleza de tejido sigulentc que hsy

que coser en la miquing de coser, B

_ 28 Dn.sposn.’c:i.vo do confomdac. oon. 1o reivin-
dicac:s.on 27, caroc-bemaaclo porque compxende adomés medios
para cortar el hilo cuando la maquina de coscr se detlemo

eo:i la aguja lovaniada aespués dé hsber cosidb la L':.?*-:ima'

‘cos‘cu.ra do una plezg de -teaz.do, pemi-h:.enﬂo la O.SSch.bd

do la ploza do -beaido aoabada, Y la carge do la m.eza do _

Yejldo s:.guiezrte quo hay que cosexr en Jla mqqun.na du nos»r.

29. D:.Spod:t.‘aivo de conformidad con la m:.v:.n—-
dicacion 28, carac torlzalo porque comprende wng mos.: soora
1-'1 gue puede deslizar“o una plozag c'Le tojido Y porqup 1os

medios de doscarga eompmnden medios para hacer que- se

deslico una piezs do "o;;ido sobre la mess hacia la mmqun'z

doe coser o lntroduclrla on la maquim do coser on L.nn POSLw
cidén para comsnzar ol cosldo do ung primera costura, y los

medios de descaxgs compronden medios para oxtreor de la

" méquina do coger una plesa do tejido scebada dosliza’ndola

sobre la mese despuds do hober cosido la Kltima cosbura
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30. Disnosx ivo do conformidad con la ¢ ivin-
dioaoion 29, caractorlzado poxguo la naguing o cosor POSOC
un pilsatolas y medles para lovantar y bajar ol pisa'bolaa,
giondo dwte lovantado ouando la méquing de cosor so detiono
con la aguja bajsda parc glrar la pieza do tojido alrodcdor
do la aguja como si fucra un pivote, asi como ousndo ls
migulna do coser so dotlomo con la aguje Jovantada para’
extracr la pleza do tojide scabada 6 inbroduclr la pleza
do tejido siguien*so«', ¥ porquo los- medios songores oompronden
un palpador ompofiable con una pieza de ’&ojiclo cuando data |
s6 hace ‘pasar por la miquina de coscr, y nedlos para mover
los medios scnsores a uns posiclén rotbracts zda en quo ol
palpador csté apartado del trayecto de imtroduscidn de
una pieza de tejido en ls mAquina de coser permiticndo la
lntrodueeldn do la pleza do tejido sigul err‘e en la mAquina
do cozor cuando és"t;a go detienc con la ch._,uj & lovenbala el
torminar ¢l cosido do una ploza de uGJZ} .

.-
. 3:}.. D:.spos::a:.vo do conformidad con la :oe:‘.vi‘p;»
dleaoibn 27, carectorizado porque dichos medios do yixo
comprenden modios mara soplar alre sobre la ploza dg; tojido |
parc glrarla soplsndo almdcdor de la esuja coumo si'.. féiﬁ;a
fuera un pivoto. 7 "ot

32. .‘Disnosi‘b:l.vo do conformided oon lg roiv:l.n—

dicacldn 29, caractordlus ado poxrque dichos modios de g;:.ro

" comprenden modios psrz soplar alre sobre la pioza clo'-bojido

dosdo oencima de la moss paxa hacer glirar la picza do tojido
por soplado sobre lz mosa y alrededor do la agujs como gl

oata fuecra un p:.vmo.

~ -

33. Dispositivo do confoxrmidad con la rolvin-
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dicacién 32, oaractorizalo porque los medios do ops cou-
pronaon un primsr tope omponablo por un boidg do la ploza

do tojido cuendo se la haco girar por primora voz soplanclo

‘80bre la mesga degpuds de coger una primera costura, ¥y un

gogundo bope empofiable por otre borde do la ploza do tejido
cuando g0 la haco girer por sogunda vez soplando dogpuds
de haber cosido uns-wogunds costura, pudioﬁc‘-.o moyerso ol

segundo tope desdo Una posicidn retrecteda relativa a la-

- supoxficio superior de la meea, soparada do una piozs do

$ojido cusndo se la heoo girar soplando una primora Vo2,

-~ hasta una posmc:.on do ‘trabajo en ¢l trzyecto de la pleza

do tojido cuando so la haoo glrar sobro la mess 1a gogunda

voz so;plﬂnﬂo.

- -

34. :Disygosi. sLvo do conformildad con g :mivi_ndica;

cidén 33, o"zmc‘semzacbo POXQUo cuando el c*o'zumo sopo ogbé on

g pos:.cién ro’cractada 50 oncuoutra pox onc:Lma" do la mesa

¥ puodo gor bajade dosdo dicha pogicidn retrgetada pars .

que ompofic lg mosa on su _posicidn de trabajos

35. D:.s os::b:x.vo do cenfomn.dac, con la mn.v:md_..—-

- ~

'ob.ciéﬁ 1, carsctorizado Eorqu.e , On otra algcmec"n.vq du su

roglizacidn compmhq.ei una mesa sobre la que puedo 'clpls':li;‘

' zarse una pioze do tojido’ una miquina de coser con modios

pai'sg in’c:oduoir GI”l'(:)lla qiza pleza de tojiclb que sag 'c‘esida
¥ wa sguja para hacor uns costurs a lo larso A9 un bomde de
la pieza do -on:‘.db & medida que so ls hacce pasar por la
miquing de coser; doglizandosce la pioza c‘lo_'{;ojiab gobxe la
mosa o modida quo avenza y o8 coslds; modios do carge pa-
ra deslizer la ploza do tojide sobre la mosa o Inbtroduclr

la on 1g mbguino do cosor para comengzar ol cosido do ung cos-
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fura; mediocs paia sontrolar la maquing de coser acclongw
bles para pomerla on marche y detensrlo; medlos para agulaxr

una pleza do tejido a trevds de la méquina de coser para

coser una costura a lo largo de un borde de la pieza do Yo

jidos medilos para girar la pieza de tejido en la maguina
de coser, deslizéndose la pleza de tejido sobre la mesa
para coser cos-l;u::;aél adiolonales; medlos scclonsbles cuan-

do vma pieza de tejido se hace pasar por la maquina de co-

ger y s6 cose a lo largo de unm borde do la misma para debece -

tar cuando la pieza de %ejido alcanza su posicion de Fin
de costura para terminar el cosido a lo largo de dicho bor-
de; medios comtrolados por dichos medios sensores mcclona-
bleg cuando dichos medios sensorés dotectan que la pleza

de tejido alcsnza diocha posicidn de Pin de cosbura con res-

pecto a ceda borde antes de la Ultima costura para at:ciénar

dichos medios do combrol de la miquing do coser para dote—

ner la migquina de ocoser con la pleza do tejido en dlcka

posicidén de fin de costura y sccionar luego dichos modilos girg

doxes para hecor que la pieza de tojido gire a una posieidn

de comienzo de costurz para coser una costura a lo lunzo del -

borde siguients y acclonables cuando los medios sensoxes da-

‘toctan que la ploza do tejido alcanza la posicidn de-fin
de costura de la (ltima costura parva detener la maqulng

de cosers mod;f.oé gcclongbles por la pleza de tejido

cuando alcenza dicha posicidn de comienzo de costura para
controlar dichos modios de control do méquinas de coser
para poner on marcha la maquing de coser g fin de dar pun-
tadas a lo largo do dicho borde; y medlos de desparga

gcelonables al torminar la Gltima cogburg parva deslizar

R R

N T T
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la pleza_de Yejide sobxc 1: mese aparténiola da la nequing

de cosex, - ] .

36. D:.snos:.ﬁz.vo de confoxmidad oon la xe:.v:.nalcaw
eilén 1, garac'terq:zgd.p porque, en otra eltermativa de su roas
5, | AliZaéién;. comprende 3 una néquing de cosor con medios pa¥a
| irrtmduc:.r en olla una pleza de tejido para que sea coglda
¥ una aguja para hacer wns costura e lo larsgo de un boxde
do la pleza de te;;:.clo a madn.cla gque s¢ la hasc paser poxr
la ‘méquina de cosemy modles do cerga para deglizer uns

10, Dpiloza de tejldo sobre la mosa e introduclrla en la mée
quina de coser pa:_m-comanzar el cogido de wng c_:qs-suray
medlos para comfrolar la miquina de coser acclonables para
ponerla en marcha y detonorla ; medios para gular una pleza
de tejido a 'bn:ave'é de la miquina de coser parc COSOT UNR

15, costu.ra a 1o 1arco de un boxde do la plezg do Yejido; medios

'pam girar la plezg de uO’lZLdO en 1a maqm.na c‘io coser para
cosor costuras adn.oz.onglas, medios scclonablos ouando wna
.- pleza de tejido se hace pesar por la magulua Ge cosox ¥

g0 cosa a lo largo de un boxde para detcetar cuando la

PN

- - 20. 7pleza de teJido aloenze una posiclén do fin de ocostura para
' torminar do dar puifﬁgxdas a lo largo do dicho boxdsj Vmédios

. " controlados por dichos modios semsores y accionabled cusndo

| dicho_s medios sexiégx?é: Getectan que la pieza do tejlioc

alcanza dicha posicién do fin de costura on ceda costura

25, antes do la lllblmu cogtura para scclonar dichos medios de
ooxtrol de maquine de coger para dotoncr a éata con la pio-
zg, do tejido en dicha pos:i.oién do fin de coé-bu.;-a} ¥ ccelonar
lucgo dichos medios glrzdoxes para girar la ploza do tojido

e 2 2 " . - .
a una posicion de ocomlonzo do costurs pars coser uns cod=
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tura a lo largo dol bowdo slguionte y accionables ouands
los modios sonsores dotectan que la picza de Hojido mleoonza
la posicidn de f£in do cosbura do la Glbima costura e fim
do dotemor la mAquina de coser con la aguja lovantada;
mdlos acclonablos por la ploza de tojido cusnde alcenze
dicha posicidn do ocomionze do costura para oontrolar dichos
medios de control Go méquina do cosoxr para pom:é on marcha
la miquing do coger para dar puntades a lo largo de dicho
boxde sigulente; los cuzlos medios de gu:'.e’ Qompzr_aizﬂan ung
gula ompefiable por el boido de la pioza co tojido quo se_
ostd cosiondo y modios do prolongacidn de guig que tionen
un borde reoto quo puedo moverso ontre unavpoé:!..cién de
trebajo on la que diche ‘bb;ﬂo estd alincado con la gula
para ser ompefiado poxr un boxde rocto de la ploza do 'be;_jido
que sc ogtd coslondo, e £in de gular la ploza do i:d;ii&o
a través do la mdquina Co ‘coger para cosoruna cosiil.ii"a a
lo largo do dicho bords rocto de la ploza do "c»;ido,"y una
posolén zotrecteda pare dev punbedss o lo longo ds h
bords curve de la pﬁ‘:eg.'a de tejido; y medlos para retractar
dichos medios de prolongscion para coger a lo largo "_Yél:é*un
borde curvo do una pleza de tejido y/o permitir ol-zlro
de wna pieza de tejido. AT
3%; Dispositivo para coser automitloamerte ple=
zas de tejido. |
Segtn se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva gue coneta de 82 piginas foliafas ¥

escritas a mdquina por urna gola de sus oaras.
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