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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente invento se refiere a un dispositivo 

automático para coser, y en particu lar a un dispositivo 
para coser automáticamente piezas de te jido  a lo largo de 

5. bordes de cada pieza que se extienden en direociones d i­
ferentes.

E l dispositivo de este invento está  destinado 
en particu lar a hacer un cosido de remate en cuellos de 
camisa, lo que comprende unir cosiendo las capas compe­

lo. nentes del cuello primero a lo largo de un borde de éste, 
luego a lo largo del borde in fe rio r del mismo y finalmente 
a lo largo del otro borde extremo del cuello. Se entiende 
desde luego, que e l  dispositivo es ú t i l  para coser otras 
piezas, como puños de camisa, bo lsillo s de pantalones,

15. etc . Con una guía apropiada pata cuellos puede ser u t i l i ­
zado para bastearlos.

Entre los diversos fines del invento cabe seña*" 
la r  la  proporción de un dispositivo automático perfeccio­
nado para coser de la  clase descrita  que sea apto para 

20. funcionar a gran velocidad a f in  de incrementar la  produc­
ción, s in  que necesite un operario muy especializados y 
la  realización de un dispositivo que aunque permita una 
producción a a lta  velocidad sea menos complejo y más segu­
ro que los dispositivos anteriores del mismo campo general, 

25. y cuya producción presente mejor aspecto en los bordes, 
en particu lar en e l  caso de cuellos de camisa, así como 
la  proporción de un dispositivo en e l que laP piezas que 
hay que coser se introduzcan automátiBamente en la  máqui­
na de coser para ser oosidas y se extraigan automáticamen-



te  después de que hayan sido cosidas-
Bn general, los dispositivos de este invento 

comprenden una máquina de coser con medios para introdu­
c i r  en e lla  una pieza que hay que coser para proceder a 

3 . su cosido, y una aguja para hacer una oostura a lo laxgo 
de un borde la  pieza a medida que se la  hace pasar por 
la  máquina? medios para oontrolar la  máquina de coser 
que se pueden manejar para ponerla en marcha y para dete­
nerla con la  aguja clavada en una pieza que hay que coser 

10. para u ti l iz a r  la  aguja o orno un pivote para hacer g ira r  
dioha pieza? medios para guiar la  pieza a través de la  
máquina de coser para hacer una oostura a lo laxgo del 
bor3e de dicha pieza; medios maniobrables, con la  aguja 
olavada en una pieza que hay que coser para soplar aire 

33. sobre la  pieza en una dirección que haga g ira r a ésta de 
modo que pivote alrededor de la  aguja; y medios acciona** 
bles a medida que se introduce una pieza a través de la  
máquina de coser y so cose a lo largo de un borde para de­
te c ta r  cuando la  pieza alcanza la  posioión de f in  de costR 

20. ra para terminar de dar puntadas a lo laxgo de dicho bor­
do y comenzar a dar puntadas a lo laxgo dol siguiente. Me­
dios oontxulados por dichos medios sensores son acciona- 
bles cuando la  pieza alcanza una posioión de f in  de oos­
tu ra  para accionar dichos medios de control de la  máquina 

23. de coser a f i n  de detener la  máquina do coser con la  pie­
za que se cose en dicha posición de f in  de costura y con 
la  aguja clavada on e lla , y accionar entonces los medios 
de soplado para soplar aire sobre la  pieza que se ooser a 
f in  de g ira rla . Se prevén medios de tope en los que puede



empeñarse un borde de la  pieza que hay que ooser cuando 
data se hace g ira? por soplado paya detenerla en una po­
sición de comienzo de costura para hacer, una costura a 
lo largo del boxde siguiente; y se prevón medios manió-

5 . brables por. la  pieza que hay que ooser cuando la  misma 
alcanza dicha posición de oomienzo de oostura para hacer 
que funcionan diohos medios de control de máquina do 
ooser para que ásta  comience a dar puntadas a lo largo 
de dioho borde siguiente!,

10. En la  descripción siguiente se ponen de mani­
fies to  c se hace alusión a otros fines y características 
del invento.

la  figura 1 es un plano general de un dispo­
sitivo  automático para ooser segán e l  invento, e l  oual

15. muestra un cuello que ha sido'basteado y en e l que hay 
que hacer un o o sido do remato, en una posición in ic ia l 
desde la  que se muevo, para en trar en la  máquina de coser 
del dispositivo para iñ lo ia r  la  operación do oosido de 
remate.

20. La figura 2 os una seooión del o.uelio bastea­
do, segán la  línea 2-2 do la  figura 1 , que muestra "sus 
oapas dé dobleces,

La figura 3 os un plano parcial que muestra 
e l  cuello introducido en la  máquina de ooser para in ic ia r  

25* la  operación de hacer un oosido de remato, más específicamen­
te  para in io ia r  una costura a lo laxgo de un oxtromo del 
cuello;

La figura 4_es una v is ta  semejante a la  do la  
figura 3 que muestra e l  cuello en un oxtromo dol oosido



do una costura a lo largo do dicho bordo oxtromo.
la  figura 5 os un plano parcial que muestra 

o l cuello girado alrededor de la  aguja do la  máquina do 
oosor quo actúa como pivote para in ic ia r  o l oosido do una 
costura a lo laxgo dol bordo in fe rio r del ouello;

la  figura 6 os una v is ta  semejante a la  do la  
figura 5 que muestra ol cuello a l f in a l dol cosido do su 
bordo infoxior;

la  figura 7 os una v is ta  semejante a la  do la  
figura 6 quo muestra e l  ouello girado alrededor do la  - 
aguja oomo un pivote para oomenzar o l oosido do una oosa­
tu ra  a lo laxgo dol otro bordo extremo dol cuello.

La figura 8 os una v is ta  semejante a la  figura 
7 que muestra o l ouello a l f in a l dol oosido do la  costura 
a lo largo do dicho otro bordo extremo, oompletando asi 
o l cosido por onoima dol ouollo, y m ostm  ta n tá n  unos 
medios do descarga funcionando para doaoaxgar o l cuello 
ya oosido por onoima; -

La figura 9 os una sección vortioal transver­
sa l gonoralmonto sogún la  linca 9*9 do la  figura 1;

La figura 10 os una aoooión v ertioa l longitu­
dinal, a mayor o so ala, en gonoral sogún la  linea lO°-10 
do la  figura 9 y que muestra la  aguja y o l písatelas'de 
la  máquina do oosor, asi oomo algunos soBáoros dol dispo­
sitivo;

La figura 11 os una soooión on general según 
la  linoa 11 -  11 do la  figura 10, on la  que so han omitido 
algunas partos y que muestra la  aguja y o l písatelas y 
algún mecanismo conexo.



5.

10.

15.

20.

25.

La íigMfa 12 es un fragmento a mayor escala 
de la  figura.loon partes suprimidas que muestra la  aguja, 
las  garras de alimentación, los p ísatelas de la  máquina 
de ooser y a3gún mecanismo conexo?

La figura 13 es una v is ta  que muestra la  máqui­
na de coser y un medio de accionamiento y control de la  
misma?

La figura 14 as una v is ta  en alzado en general 
según la  linea 14 -  14 de la  figura 1; a mayor escala que 
en la  figura 1}

La figura 15 es una sección horizontal en gene­
ra l según la  linea 15 -  15 de la  figura 14?

La figura 16 es una v is ta  en alzado en general 
según la  linea 16 -  16 de la  figura 15, y muestra en t r a ­
zos discontinuos una posición elevada y retractada-de. a l­
gunas partes?

Las figuras 17, 18 y 39 son seociones a mayor 
escala en general según las lineas 17-17, 18-18 y 19*3.9, 
respectivamente de la  figura 1 }

La figura 20 os una seooión a mayor escala 
do un sensor en general según la  linea 20—20 de la  figura 10

Las figuras 21 y 22 son secciones verticales 
a mayor escala en general según las líneas 21-21 y 22- 22, 
respectivamente, do la  figura 1 ; y

Las figuras 23A, 23B y 230 constituyen oon- 
juntamonto un diagrama de qixouito noumático.

Los mismos signos indican partos iguales en 
la s  diversas v istas  de los dibujos.

En los dibujos so ro pro sonta un dispositivo

** 6 **



automátioo para oosor sogán o l prosonto lnvonto para oosor 
automáticamente pío zas a lo largo do los bordos do oada 
pieza que so extienden on direooiones diferentes, en par­
t ic u la r  para hacor un. oosído do remate en piezas do cuellos 

p. de camisa como la  indicada con. W. By&as piezas do cuellos do
oamisa W tienen on general forma do un trapecio isósoolos la r­
go y ostrocho, que tiene unes bordos 1 y 3 que son en general 
paralelos, a s i oomo unos bordos extremos 5 y 7. E l bordo sur 
portar 1 os e l más oorto do los dos bordos 1 y 3 on gene­

ro, ra l paralelos, los bordos extremos 5 y 7? que son on gene-* 
ra l rootos, so oxtiondán on un ángulo do alrededor do 503, 
por ejemplo con rospooto a l bordo in fo rio r 3. El bordo in^ 
fo iio r3 tione en general una curvatura ligeramente oon- 
voxa  ̂ on voz do sor rigurosamente rooto. El bordo superior 

15. 1 tiene tambián on gonoral una ourvatura ligeramente eon-
voxa. ......... \

La pioza do cuello W oomprondo on gonoral tros 
oapas o pliognos do material : una capa interm edia^ do 
matorlal relativamente rígido y unas capas oxtorioros do 

20. to la  do camisa, oada una do las oualos so indio a con 11 

(ver figura 2). La pioza do cuello so ha oonfocoioñádo on 
gonoral por ensamblado preliminar do las dos oapas 1 1 'y 
una capa 9) ooh las capas 11 cara a cara y ^  oapa 9 sobro 
una do las oapas 11, cosiondo luego las tre s  oapas-entro s i

25. alrododor do un bordo extremo, o l bordo in fo rio r y o l otro 
bordo extremo del conjunto, roalizándoso osto oosido (de­
nominado "basteado") a una distancia do alrededor do un 
cuarto do pulgada do los bordos, y volviendo luogo la  capa 
oxtorior 11 do modo que yazca sobro la  cara opuesta do la



capa 9 a l a o t r a  oapa 11. Esto forme, un aan3.Yd.oh do capas 
rígidas 9 ontro las  oapas 11, y vueltas on o l b asió ado, 
como o l que so iñdioa oon 13 on la  figura  2. El bastoado 
puedo sor realizado por una máquina oomo la  quo so muestra 
on la  patento ostadouñidonso n  ̂ 3 771 477, dol 13 do no*-* 
viombro do 1973, dol mismo so lic itan te . la  capa 9 oonfierc 
una c io rta  rigidez a la  pieza.

E l dispositivo dol invento representado os a^o  
para hacer un cosido do remato on las piezas do cuello W bas­
teadas, lo quo significa que os apto para cosor una costura
81 a lo largo do un bordo 5 quo so extiondo desdo un punto 15 
adyaoonto a l bordo superior 1 do la  pieza hasta un punto
17 adyacente a l oxtromo in fe rio r 3 (ver figura 4), g ira r 
luego la  pieza (ver figura 5) y eoser una seguida costura
82 a lo largo del borde in fe rio r 3 desde e l punto 17' a l 
punto 19 adyacente a l extramo inferió*  7 (ger figuraré), 
g ira r  luego la  pieza (ver figura 7) y coser una tercera 
costura 83 a lo largo de un borde extremo 7 desdo o l punto 
39 a l  punto 21 adyacente- a l bordo superior 1 (ver figura 8) . 
las costuras S i, S2 y 83 pueden e s ta r  espaciadas haoi'a e l 
in te r io r  desdo sus_respectivos bordes 5, 3 y 7 una distan^ 
oia do alrededor do un cuarto do pulgada, por ogempio'jsion*- 
do cada una paralela on general a su bordo respectivos"

El dispositivo comprendo una ostruotura d o "  
mesa, que se indica en gomo ra l  con 23, la  oual comprendo 
una placa superior 25 dispuesta sobro unas patas apropia­
das como las indicadas con 27 on la  figura 9* Le plaoa 
suporior 25 es relativamente lisa  a f in  doque la  pieza 
que hay que coser pueda deslizarse con rela tiva facilidad



sobre e lla ; pero no tan l is a  como para eliminar completa** 
mente la  resistencia a l avance de la  pieza cuando resbala 
sobre e lla . Con 29 se indica en general una maquina de 
ooser montada sobre la  estructura de mesa; con 31 la  ban- 
oada de la  máquina y oon 33 e l brazo superior de la  má** 
quina de ooser. la  máquina de coser comprende medios que 
se muestran en la  figura 12 indicados en general con 35# 
para introducir en e l la  tnaa pieza que hay que coser; una 
aguja N para coser una costura (por ejemplo; SI, S2 y S3) 
a lo largo del borde de una pieza a medida que as intro-* 
ducida en la  máquina; y un p ísatelas 37 para presionar una 
pieza a ooser contra la  plaoa de garganta 39 do la  máquina 
do coser con e l  f in  de in troducir la  pieza a traváa de la  
máquina* ios medios de alimentación comprenden gap?as de 
alimentación 41 que so mueven hacia arriba y luego hacia a* 
dolante mediante una oarrora de ida para alimentar una*-, 
pieza en direoción haoia adelante (o oorriento abajo) :
(os decir, haoia la  izquierda de las figuras 1 , 3*"8 y  12) 
sobre la  placa de garganta 39, y se mueven luego haoia 
abajo y hacia atrás mediante una carrera de vuelta para 
e l  siguiente paso de alimentación. Es f á c i l  oomprender que 
la  aguja N se encuentra arriba y fuera de la  pieza en^oáda 
oarrera de ida de las garras de alimentación para hacóí" avan­
zar la  pieza, y desolando para olavarse en la  pieza cuando 
las garras de alimentaoión retroceden mediante una oarre** 
ra de vuelta durante la  parada momentánea de la  pieza a 
ooser.

Las garras de alimentaoión 41 son aptas para ; 
ascender y moverse luego adelante a travás do unas
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ranuras 43 que presenta la  placa de garganta 39 do la  má­
quina do coser (vor figura 12). la  máquina tiene una pla­
ca do ingocoión 45 que está  embutida oon la  plaoa y oon 
la  parte superior de su bancada 31 en e l  extremo de a- 
gujas de la  máquina, la  máquina está  montada sobre la  
estructura de mesa 23 con e l  extremo de la  bancada en e l 
extremo de agujas de la  máquina dispuesto en un entrante 
47 de la  placa superior 25 y oon la  parte superior de la  
bancada 31 (y la  placa da garganta 39 y la  placa de in s -  

10. peoción 45) embutido en la  plaoa 25. la  bancada 31 se
extiende en e l  entrante 47 hasta una distancia en que la  
aguja N está  situada a alguna distancia hacia e l  in te rio r 
del borde de la  plaoa 25, como se indica con 49 on las 
figuras 1 y 3 , por lo que la  trayectoria de cosido so ex-* 

15. tiende en forma generalmente paralela a l bordo 49,a a l- , 
guna distancia (por ejemplo alrededor do 1-1/4 do p u l-, 
gada) hacia e l  in te rio r  do dicho bordo. El p ísatelas 37' 
está  fijado sobre e l  extremo in fe rio r de la  v a rilla  51¡¡ 
que puedo sor movida vorticalmento por un cilindro C1 

20. (voy figura 14), a f in  do hacer que e l  p ísatelas se lavante 
y descienda.

En la  figura 13 so indica en general con 53*.,, 
una unidad de motor y de control, designada en un to ta l í r  
dad oon 53, quo oomprende un motor para accionar la  má-; 

23* quina do oosor y controles incorporados para poner on 
marcha o l motor, a rra s tra r la  máquina de coser a gran 
velocidad para que cosa a gran velocidad (por ojomplo 

3600 puntadas por minuto), hacor que o l motor funciono a 
poca velocidad (por ojomplo 400 puntadas por minuto) y
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do-tonar la  máquina do cosor oon la  aguja dosoondida y 
clavada on una pioza a cosor W para u ti l iz a r  la  aguja como 
un pivoto para g ira r la  pioza a cosor, o para dotcnor la  
máquina do cosor con la  aguja lovantada para oxtraor la  

5. pieza oosida a l terminar la  operación de hacer un cosido de 
remate. Al parar la  máquina de coser oon la  aguja alzada, 
se acciona automáticamente un cortahilos indicado en gene­
ra l con 55 en la  bancada de la  máquina de coser para 
oortar e l hilo  de coser y perm itir la  extracción de la  

10. pieza cosida.
La máquina de coser es una máquina industria l 

de gran velocidad en venta en e l mercado oomo la  máquina 
RCaff Mbdel 483 vendida por Pfaff Industiiemaaohinen Gmbh, 
de Kaiserslautem; República Federal de Alemania, con la  

15. unidad de motor y de control 53 de venta en e l  mercado, 
oomo la  unidad de motor do arrastre VARIO-STOP, modelo.-..
5523 fabricada por Teledyne*Amoo, de Reading, Ponnsylvánia.
El cortahilos 55 es un cortahilos do venta on e l  mercado, 
como e l  cortahilos trao to r Pfaff-900 incorporado en la 

20- bancada do la  máquina de cosor Pfaff. Se puedo usar uha-
máquina do o osor P faff, modelo 487, quo tiene tanto un dispo­
sitivo  do alimentación por arriba oomo un dispositivo ̂ dO. .alimen­
tación por debajo.

So puede accionar o l control de la  unidad 53.
25. papa disminuir o l arrastro do la  máquina do coser antes 

do parar la  máquina por varios motivos, comprendido o l do 
detener la  pioza que se está  oosiondo on los puntos 17,
19 y 21. lo quo dioho control hace esencialmente os redu­
c i r  la  velocidad do la  máquina do coser desdo una voloci-



dad a lta  (por ejemplo 3600 puntadas por minuto) a una velo­
cidad baja (por ejemplo 400 puntadas por minuto) ouando, 
a l hacer las respectivas costuras Si, S2 y S3, a l  cosido 
(a gran velocidad) ha progresado a alrededor do un cuarto 
de pulgada, por ejemplo, del extremo 17 de Si, e l  extremo 
19 do S2 y e l  extremo 21 de S3 .

So prevén medios, que se indican en general 
con 59 on la  figura 12, para guiar una pieza que so está 
cosiendo a través do la  máquina do coser para hacer una 
oostura (Si, S2, S3) a lo largo do un bordo (5, 3, 7) do 
dicha pieza. Como so muestra on e l dibujo, estos medios com­
prenden una guía 61 dispuesta sobro o l písatelas quo puedo 
ser ompoñada por o l bordo do la  pieza quo so está oosiondo 
y unos medios do prolongación 63 móvilos entro una posición 
do funcionamiento que so re pro sonta oon trazos, disconti­
nuos on la  figura 12, on la  que proporcionan prelongacíonos 
on línea roota do la  guía 61 sobro o l pisatolas que so/' 
oxtiondon co miento arriba y oofrionto abajo con respecto 
a la  guía 61 pudiondo sor ompoHadas dichas prolongaciones 
on línea roota por un bordo recto do la  pieza quo se coso, 
y una posición retractada quo so representa con línea con­
tinua on la  figura 12 para oosor un bordo curvo y para'./* 
perm itir quo soa girada una pioza (como so verá luego).,;

La guía 61 dispuesta sobro o l plsatolas com-, = 
prendo un rebordo quo so oxtiondo hacia abajo sobro ol 
bordo in te r io r  del p ísatelas. Esto rebordo so oxtiondo a 
alguna distancia corriente arriba dol pisatolas, y os rooto 
on la  mayor parto do su longitud, poro poseo una porción 
extrema situada oorrionto arriba (su posición extrema pos-
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to rto r) que está  ligoramonto curvada hacia fuera desdo la  
dirección dol cosido, como so indica oon 6$. Tiono tam- 
bión una prolongación dosoondonto on su oxtpomo situado 
corrionto arriba, quo , cuando o l p isatolas ostá bajado, os 

5. rooibida on una ranura 69 ta llada  on la placa do garganta 
39. El pisatolas puodo pivotar on 71 sobro la  v a r illa  51 
dol mismo y osbá influido por un resorbo 73 para quo giro 
on o l sontido contrario a las agujas do un roloj sogún 
la  figura 10, hasta una posición angular inclinada haoia 

10. arriba en direooión corriente arriba. Cuando e l cilindro
C1 hace descender e l p ísatelas, su extremo situado corriente 
abajo empeña una pieza a coser y e l  p ísatelas bascula en 
e l  sentido de las agujas de un reloj a f in  de que la  base 
del p ísatelas se empeñe con la  pieza que hay que coser,

15. siendo apto e l  p ísatelas para oontinaar girando en e l  sen­
tido de las agujas denun reloj contra la  influencia del 
resorte para accionar las garras de alimentación 41.".Cuando 
e l p ísatelas está  descendido sobre la  pieza que hay que 
coser, e l  borde in fe rio r de la  guía 61 se encuentra e s tre -  

20. chamanto oontigUo a la  plaoa de garganta 39 on posición 
para que e l bordo dol margen de la  pieza que so ostá 'co­
siendo so deslice a lo largo de la  guía 61 para guiar d i-  
oha pioza. Dado que la  pieza es algo rígida ( on oohtrapo- 
sición a fláccida) y so produce alguna fricción  entre la  

25. pieza y la  parte superior de la  mesa 25 cuando la  pieza 
se desliza sobre o lla , la  pieza tiendo a g ira r on sentido 
oontrario a las agujas do un re lo j, v ista  desdo encima, 
a medida que avanza y ello  mantiene e l  bordo del margen 
do la  pioza que so ostá cosiendo oontra la  guía 61 para
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5i

10.

15.

20.

25.

que la  pieza sea así guiada. So ha de se abierto tambión 
que la  presión dol bordo do la  pieza contra la  guía 61 
que resulta de la  resistencia a l avance de la  pieza re la­
tivamente rígida ouando se dosliza sobro la  parto superior 
do la  mesa, mejora o l aspecto do los bordes oosidos dol 
cuello.

Los medios do prolongación do guía 63 com- 
prondon una barra plana ouya longitud es considorablomoato 
mayor que la  do la  guía 61 sobro o l p ísatelas (por ejem­
plo o l quintuplo). La barra 63 tiono una entalladura 75 
on su bordo 77 (que constituyo o l bordo oxtorior) , la  
cual tiono una longitud ligo ramo uto mayor quo la  longitud 
do la  guía 61 y una profundidad relacionada oon la  socción 
horizontal do-la guía do modo quo la  harra 63 os apta para 
ocupar la  posición roprosontada oon trazos discontinuos 
on la  figura 12, on la  quo 77a y 77b do dicho bordo externo 
so oxtíondon oorrionto arriba y oorricnto abajo desdo- la  
oara oxtorior do la  guía embutida on dioha cara para pro­
porcionar así unas prolongaciones on línea recta do la*  ̂
guía que so oxtíondon oorrionto. abajo y corrionto arriba 
oon respecto a ósta. La barra 63) quo so puodo llamara- 
la  barra do prolongación do la  guía yaco plana sobro, la  
placa do garganta 39 (ver figura 11) y so puodo do a lizar 
on una dirección transvorsal a su propia longitud y -trans­
versal a la  guía 61 ontro su citada posición do trabajo y 
la  posioión retractada que so representa con línoa continua 
on las figuras 11 y 12, espaciada hacia o l in to rio r do la  
guía, modianto un oilindro 02 montado sobro una placa 81 
sobro la  bancada 31 do la  máquina do cosor, teniendo dicho



oiUndn) un vastago do émbolo 83 quo so oxtiondo dosdo su. 
émbolo (quo no so ropro sonta) hasta una oonoxión 87 oon 
la  barra (vor figuras 9* 11) 12, 14 y 15).

Con 89 (vor figuras 1, 3**8) 15 y 16) so indi** 
oan medios aocionablos con la  aguja N clavada on una pioza 
W para soplar aíro sobro la  pioza on una diroooión quo 
haco quo la  pioza giro alrododor do la  aguja como un pivoto 
(oon ol pisatolas 37 alzado para poim itir o l giro do la  
labor). Estos modios comprenden una sorio do toberas do 
aiio 91 dispuestas a intervalos alrododor da una trayec­
to ria  ouiva como indioa B on la  figura 15) ostando las 
toberas inclinadas haoia abajo (como so muestra onla f i ­
gura 16) hacia la  parto superior do la mesa y dirigidas 
do modo quo oyocton chorros do aire hacia abajo sobro 
la  pioza para hacor quo giro alrododor do la  aguja ,como 
alrododor dot un pivoto on la  diroccián on quo ha do so.r 
girada ( en sentido oontrario a las agujas do un rolój v ista  
dosdo arriba). Cada tobera está  montada a l f ilia l do un 
brazo tubular 93 quo constituye* un conducto do suminis­
tro  do aíro para la  tobora, ostos brazos tabularos so 1 
o^rtiondon radialmonto haoia fuera dosdo un oubo oontral 
95. El cubo hueco) come so muostro on las figuras 15* 
y 16 y oonstituyon un oolootor para suministrar airo 
a los brazos radiales 93 para alimentar oon ai 10 las\ 
toberas do aíro 91, estando alimentado o l cubo mismo 
oon airo a través do un tubo floxiblo 97 do airo. El cubo 
ostá montado) como so indica con 99) on o l oxtromo libro 
do un brazo 101 quo pivota para osc ila r vortioalmonto sobro 
un pivoto horizontal on 103 sobro un p ila r  105 que so ex-



tiendo hacia arriba desdo la  placa 81 sobro la  bancada 
do la  máquina de coser. El p ila r  105 está situado a con** 
tiguidad del rincón externo situado corriente arriba de 
la  placa 81, y e l  brazo 101 está doblado, oomo se muestra 
en la  figura 15, a f in  de que su extremo libre que soporta 
e l  cubo 95 esté situado algo corriente abajo respecto de 
la  máquina de coser. Un oilindro de aire C3 está articulado 
en 109 sobre, e l  extremo superior del p ila r  105. Un vástago 
de émbolo 11 se extiende desde un émbolo en e l oilindro 
a través del exbremo ex terio r del oilindro hasta una a r t i ­
culación en 115 con e l  extremo Ubre del brazo, siendo la  
disposición t a l  que estando e l  vastago de émbolo extendido 
oomo so muestra en la  figura 16, e l  brazo 101 está  descen­
dido en una posición en general horizontal para colooar 
los medios de soplado do aire 89 en posición de funciona­
miento. Al retractarse e l vástago 11 de émbolo, e l  bgézo 
101 g ira  para movor los medios de soplado de aire 89 a la  
posición retractada que so representa con trazos discon­
tinuos on la  figura 16, con e l  f in  que luego se expone. El 
p ila r  tiono una válvula VI accionable por un pasador 117 
dispuesto sobre e l  brazo 101 cuando el. brazo os girado a 
su posioión rotraotada.

En las figuras 9) 10y 14 y 15 so indica oñ gor 
noral 119 unos medios acoionablos cuando so introduce;:,, 
una pieza que hay quo coser X a través do la  máquina do 
cosor y so la  coso a lo largo do un bordo, para dotoctar 
ouando la  pioza que so está  cosiondo alcanza una posición 
do f in  do costura y comenzar e l  cosido a lo largo dol borde 
siguionto. Por lo tanto, ostos medios son acoionablos
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ouando so introduoo un ow llo  a travós do la  máquina do 
cosor y so ooso a lo laxgo do un boxdo oxtromo 5 para do- 
too tar ouando o l ouello alcanza la  posición on quo la  cos­
tura Si termina on 17) g ira r o l ouollo y comenzar o l co sí- 

3 , do do la  oostura S2 a lo laxgo dol bordo 3 * detectar cuando 
aloanza o l ouollo la  posioión on quo la  oostura 32 toxmina 
on 19 y g ira r o l ouollo y oomonzar o l cosido do la  oostura 
S3 a lo laxgo dol bordo 7) y dotoctar ouando aloanza o l 
cuello la  posición on la  quo la  costura 33 toxmina on 21.

10. los modios sonsoros 119 comprondon un primor
sonsor 121) quo so puodo llamar sonsor reductor do velo­
cidad o dosaoolarador, para dotoctar cuando la  pioza quo 
so ooso aloanza una posición quo so puodo llamar posición 
do roduooión do velocidad) y quo so encuentra situada algo 

1$, antos quo la  posición do f in  do oostura do la  pioza quo 
so ostá oosiondO) para disminuir la  volocidad do despla­
zamiento do la  pioza quo so ostá cosiendo y dotoncrla do 
modo pxooiso on la  posición de f in  do oostura) y un sogundo 
sonsor 123 situado dospuós dol piimor sensor para dotoo- 

20. t a r  ouando la  pioza quo so ostá cosiendo aloanza la  pqsi- 
oión do f in  do costura para pararla on dicha posición^
Los dos sonsores ostán montados on un carro 125) quo -so- puo­
do llamar oarro dosplazador do sonsoros, para sor movi­
dos longitudinalmente a l aparato a d if  o rentos posioioñes 

25. a f in  do dotoctar las posioionos do reducción do volooidad 
y do f in  do costura on los diforontos bordos do una pioza 
quo hoy quo o o sor. El carro 125 so puodo desplazar longi­
tudinalmente a l dispositivo ontro una posición pqstorLor 
para oolocar los dos sonsoros on la  posioión posterior



mostrada on las figuras 3-6 y 15 y con lina as continuas 
on la  figura 10, y una posición antoxior on la  quo so mues­
tran  on las figuras 7 y 8 y con trazos discontinuos on la  
figura 10. Bn. la  posición postorior, los sensoros so on— 
cuontran con rospocto a la  aguja y la  pioza que so está 
oosiendo de modo que puedan detectar las posiciones de 
disminución de velocidad y de f in  de costura de las cos­
turas Si y S2. Bn la  posición anterior, los sensores se 
encuentran con respecto a la  aguja y la  pieza que se está 
cosiendo de modo que pueden detectar las posioiones de 
roducoión de velocidad y de f in  de costura en la  costura 
S3*

Los sensores 121 y 123 son idéntioos, siendo 
cada uno un sensor noumátioo que comprende un cuerpo de 
válvula 127 que presenta un agujero do taladro 129 (ver 
figura 20) que se extiendo desdo e l  extremo superior, á l 
extremo in fe rio r dql cuerpo de la  válvula y quo proporciona 
una cámara de a ire . E l ouorpo 127 tiene una entrada de 
aire 131 para hacer c ircu lar airo a presión a l agujoro o 
cámara 129. Puedo s a l i r  airo por o l extremo superior dol 
agujoro o oámara 129 (que ostá abierto para constitu ir una 
purga) o puede s a l i r  de la  oámara a travós dol o rific io  
la to ra l 133 do la  oámara. El ouorpo 127 prosonta un aBionto 
135 do válvula en o l oxtromo supo rio r  dol agujoro, y. un 
olomonto valvular 137 so puedo omponar oon dicho asiento 
para cerrar q l oxtromo superior dol agujero. El olomonto 
valvular 137 ostá montado sobro e l  oxtromo superior do la  
v a r il la  139 quo so extiendo hacia abajo a travós dol agu­
joro, constituyendo o ata v a r il la  un pulsador quo controla
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e l  elemento valvular 137 y ouyo extremo in fe rio r tiene 
un botón 141 empeñable oon una pieza que ae está cosiendo W 
a medida que ésta  se introduce a través de la  máquina de 
coser sobre la  bancada de é s ta .la  v a r il la  139 se extiende 

5 . a través de una guia valvular 143 de v a rilla  enroscada en 
e l  extremo in fe rio r del agujero de taladro 129, estando 
ajustada la  guia oon huelgo para que pueda escapar algún 
aire del agujero o cámara 29 a través de la  guia 143 alre­
dedor de la  v a r il la  139. El cuerpo valvular 127 está po- 

10. sioionado y e l elemento valvular 137 está ajustado sobre 
la  v a rilla  139 de modo que, cuando e l botón 141_se empeña 
oon la  pieza que so está oosiendo Y/, e l  elemento valvular 
137 sea mantenido hacia arriba en posioién de apertura, 
fuera del asiento 135 Re válvula para dejar que salga aire 

15. del agujero o oámara 129 a través del extremo superior do 
éste último. Cuando la  pieza que se está  oosiendo sale de 
debajo del botón 141, la  v a r il la  139 y e l  elemento valvular 
137 caen (por su propio peso) para que e l  elemento valvular 
137 so empeñe oon e l  asiento do válvula 135 a f in  do obrrar 

20* e l  extremo superior del agujero o oámara 129. Cuando'el
oxtromo superior do la  oámara está  abierto (estando mante­
nida la  v a rilla  o pulsador; 139 haoia arriba por una- pieza 
que so está oosiondo), so oaoapa aíro por o l extremó* su­
perior para reducir la  presión do aire que fluyo por-.ol 

25. o rific io  do salida 133. Cuando la  pieza que so está  oosiondo 
so dosliza hasta s a l i r  do dobajo dol botón 141, e l  pulsa­
dor o v a rilla  139 oao y ol olomonto valvular 137 so empeña 
en e l asiento 135 de válvula oerrando asi e l  extremo su­
perior de la  oámara 129, oausando un aumento da la  presión
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del aíro quo so suministra a travos dol o rific io  133 como 
soKal do quo o l demonio valvular ha oorrado, y por lo tanto 
como una sohal do qu.o o l bordoposterior do la  pioza W ha 
salido do debajo dol botón 141.

5. E l sonsor do reducción do volocidad 121 (quo
do los dos acnsoros os o l quo ostá situado artos) dotoota 
la  llogada dol bordo posto rio r  do la  pioza quo so ostá 
oosiondo on un punto prodotorminado situado antos quo la  
aguja N, o l oual punto puodo oorrespondor a una posición 

10. do la  pioza quo so ostá cosiendo on la  quo fa lta  dar a 
ósta cuatro puntadas, por ejemplo para completar una 
costura. Cuando e l sonsor dotoota la  llogada dol bordo 
posterior do la  pioza a oso punto, envía una sonal a la  
unidad 53 para que disminuya la  velocidad do la  máquina 

15. de coser como preparación para detener la  máquina. Como 
se mencionó antas, dicha unidad puedo disminuir la  velo­
cidad de 3*600 puntadas por minuto a 400 puntadas por mi­
nuto. E l sensor do paro 123, que es aquál de los dos que 
está  situado despuós, dotoota la  llegada del borde poste- 

20. r io r  de la  pieza que se está  oosiondo en un punto prede­
terminado situado antes do la  aguja (y despuós del sensor 
de reducción de velocidad), e l  oual punto corresponde, a 
la  posioión de la  pieza donde la  costura ha sido comple­
tada. Por consiguiente, en e l  caso de que la  costura deba 

25. terminar a un cuarto do pulgada del borde posterior do la  
pioza, e l  sensor de paro 123 detecta la  llegada del borde 
posterior de la  pieza que hay que ooser a un punto situado 
a un ouarto de pulgada de la  aguja en las oosturas Si, S2 

y S3. E l sensor envía una seRal a la  unidad 53 para que
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pare la  de oosoy con la  pieza situada en dioho
punto, con la  aguja descendida en la  pieza a l f in a l de las 
costaras Si y S2, y con la  aguja alzada a l f in a l de la  
costura S3 , como se expone más abajo. También envía una 

5 , señal a medios indicados en general con 147 para que con­
tro len  e l  písatelas 37, que soporta la  guía 61, y los 
medios 63 de prolongación de guía y para hacer que funcio­
nen los medios de soplado para que soplen aire Sobre la  
pieza para g ira rla  en e l  momento debido, es decir, para 

10. que gire después de coser la  costura Si para coser la  cos­
tura S2 y para que gire después de coser la costura S2 pa­
ra coser la  costura S3 , y para maniobrar e l cortahilos 55 
después de coser la  costura 53.

Como se mnostra especialmente en las figuras 
15. 14 y 15, e l  carro 125 de desplazamiento de sensores, que

transporta los sensores 121 y 123, comprende una placa de 
deslizamiento 149 guiada para que se deslice longitudinal­
mente sobre la  placa S i por medio de guías 151 y 153 f i j a ­
das sobre la  parte superior de la  placa 81. Desde e l  ex- 

20. tremo corriente abajo de esta  plaoa de deslizamiento se
extiende hacia arriba un p ila r  155. Una palanca 157. que p i-  
vota en 159 sobre un soporte 160 dispuesto sobre este pi­
la r  tiene un brazo 161 que se extiende oorriente arriba.
A este brezo está fijada  una prolongación 163 que sopor- 

25* ta  los sensores 121 y 123, que están fijados por medio
de to m illo s  165 que se extienden a través de las ranuras 
167 practicadas en la  prolongación 163 para perm itir e l  
ajuste de los sensores longitudinalmente a la  prolongación 
Se prevé un cilindro de aire C4 para g ira r  la  palanca 157
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de modo que levante y baje e l  brazo 161 y su. prolongación 
163 a f in  de levantan o bajar los sensores. Este cilindro 
de aire está  montado sobre un soporte. 171 dispuesto sobre 
e l p ila r  que se extiende hacia arriba desde a l soporte. El 

p. vastago 173 de ámbolo del cilindro se extiende hacia abajo 
a través del extremo in fe rio r de éste desde un émbolo hasta 
una articulación 177 oon la  palanca 157. Se prevé un c i ­
lindro de aire C5 para que la  placa 349 se deslice para 
mover longitudinalmanie los sensores 121 y 123. El mo- 

10. vimiento longitudinal de la  placa 149y y por tanto, e l  
movimiento longitudinal de los sensores se controla por 
medio de unos topes 181 y 183 enroscados ajustadamente 
sobre una v a r il la  aterrajada 185 fijad a  a la  placa de des­
lizamiento 149 en 187, extendiéndose esta  v a rilla  a través 

15. de un o rific io  189 en un reborde 191 de la  placa 81. El 
cilindro Cp está  fijado en su extremo de oabeza a este 
reborde 191. El vastago 193 del émbolo del cilindro C5 
se extiende desde un ámbolo a través del reborde 191 hasta 
una articulación en 197 con la  placa de deslizamiento 149. 

20. ia  placa de deslizamiento y por tanto los sensores se
pueden mover longitudinalmente entre la  posición más avan­
zada en que se muestra en la  figura 15, en la  que e l  vas­
tago 193 del émbolo está  extendido y e l  topo 181 empeña 
e l  reborde 191 y una posición más retrasada en que e l  -vás- 

25. tago 193 del ámbolo está  retractado y e l  topo 183 empeña 
e l  reborde 191 (ver la  posición de la  placa 149 que se 
esboza oon trazos discontinuos en la  figura 15 y la  posi­
ción de los sensores que se esboza con trazos discontinuos 
en la  figura 10).



Una vez terminado e l cosido de la  primera cos­
tura Si a lo largo del borde 5 de la  pieza W, la  máquina 
de ooser se para oon la  aguja bajada y olavada en la  pieza 
en 17 (de modo que la  aguja puede se rv ir de pivote para 
g ira r  la  pieza); e l p ísatelas 37 está  alzado, la  barra 
guía 63 está  retractada, y los medios 89 para soplar aire 
funcionan oara hacer g ira r la  pieza (en dirección contra­
r ia  a las agujas de un reloj v is ta  desde arriba). Con 201 
se indican unos primeros medios de tope empoRablos por e l 
borde 3 do la  pieza, que es e l siguiente borde de la  pieza 
que hay que coser haciendo una costura, cuando la  pieza 
se hace g ira r  soplando para detener la  pieza en la  posioión 
de comienzo de la  segunda oostura que so muestra en la  
figura 5 para coser la  segunda oostura S2 a lo largo del 
bordo 3. Una vez terminado e l  cosido do la  oostura 02 a 
lo largo dol borde 3 , la  máquina do coser vuelvo a pararse 
oon la aguja clavada en la  pieza en 19, e l  p ísatelas 37 
está  levantado, la  barra guía 63 está retractada, y los 
medios 89 de soplado do aire funcionan otra vez para ' 
hacer que la  pieza que hay que coser gire. Con 203 se in­
dican unos segundos medios de tope empeñables por e l borde 
1 de la pieza, que es e l borde opuesto a l borde 7 que hay 
que ooser haciendo una oostura, cuando la  pieza se hace 
g ira r soplando por la  segunda vez para detenerla en la  
posición de comienzo de la  tercera oostura que se muestra 
en la  figura 7 para ooser la  tercera costura S3 a lo largo 
del borde 7. Estos segundos medios de tope ocupan una 
posición alzada y retractada alejada do la  pieza que hay 
que ooser sobre e l tope 25 de mesa ouando la  pieza está



dando su. primer giro, y descienden a una posición baja 
de -trabajo un instante antea de que la  pieza gire por se­
gunda vez para se r empeñados por la  pieza a f in  de dete­
nerla  en su posición de comienzo de la  tercera costura.

Los primeros medios de tope 201 están situados 
en e l  lado derecho de la  parte superior de la  mesa, antes 
de la  máquina de coser. Comprenden un elemento en forma 
de gancho (ver figura 17) que tiene una porción que hace 
de fuste 205 fijad a  modo ajustable a la  o ara in fe rio r 
de la  superficie superior 25 de la  mesa, oomo so indica 
con 207, extendiéndose e l  fuste hacia afuera desdo debajo 
de la  superficie in fe rio r on e l  lado derecho do ésta y 
estando provisto dicho fusto do una porción doblada hacia 
arriba y hacia atrás sobro s í misma para proporcionar un 
topo 209 ompoñablo por ol bordo 3 do la  pieza que hay que 
coser cuando se la  hace g ira r soplando desde la  posición 
de la  figura 4 para pasar la  pieza en la  posición de la  
figura 5. Una válvula de aire V2 está  montada a contigüidad 
del tope 209 provista de un alambra de disparo 213 para 
su empaño por e l  borde 3 de la  pieza que hay que coser 
cuando se acerca a l tope a f in  de maniobrar la  válvula, 
para la  iniciaoión de la  operación siguiente de la secuen­
cia  de operaoionas del aparato, como se explica más adelas 
te . La válvula V2 está  montada como se indica con 215 para 
a ju star su posición, y se prevén ranuras oomo las indica­
das con 217 en la  superficie superLor de la  mesa para 
in troducir e l  alambre de disparo en varias posiciones de 
ajuste de la  válvula.

Los segundos medios de tope 203 comprenden una
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placa 219 (ver figuras 1, 9 y 18) montada en e l  extremo 
derecho de un brazo 221 (figuras 1 y 9); que pivota como 
se indica con 223 en e l  lado izquierdo de la  mesa 23 y 
se extiende hacia la  derecha sobre la  mesa, la  placa 219 

5. está  fijada  a un soporte 225 que está  montado de modo ajos 
table sobre e l brazo como se indica con 227. la  placa está 
inclinada haoia abajo hacia la  superficie superior 25 de 
la mesa y tiene un reborde 229 dirigido hacia abajo en su 
extremo in fe rio r que constituye propiamente e l tope de los 

10. medios de topo. El oilindfo de aire C6 (figura 9) puede 
hacer que e l brazo 221 gire para bajar e l topo desde su 
posición alzada retractada, en la  que e l borde in fo rio r 
del tope 229 está  apartado de la  superficie superior de la  
mesa 25 a f in  de perm itir que la  pieza Y? pase por debajo 

15. del tope 229 para empeñarse oon e l primer tope 201, y pa­
ra que adopte uña posición baja de trabajo en la  que e l 
borde in fe rio r del tope 229 empeña la  superficie superior 
25 de la  mesa y la  cara 233 del tope es empeñable por e l 
borde 1 de la  pieza Y? al g ira r esta. Una válvula de aire 

20. v3 (figura 18) está  montada de modo ajuatable sobre e l  ^
Soporte 225, como se indica oon 237, teniendo e s ta  válvula 
un alambre de disparo 239 que se extiende hacia abajo/ 
para ser empeñado por un borde 1 de la  pieza que se está 
oosiendo ouando este bordo se aproxima a l topo 229 para 

25. accionar la  válvula, a f in  de provocar e l in icio  de la  
siguiente operación de la  secuencia do operaciones del 
dispositivo, como se expone más abajo. Cuando e l  tope 229 
está  abajo en su posición de trabajo, e l  alambre de d is­
paro so extiendo hacia abajo en una abertura 241 praoti—
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cada en la  superficie do la  mesa. Una placa guía 243 ( f i ­
gura 19) es soportada por e l soporte 225 para guiar la  pie­
za que hay que ooser por debajo del soporte.

El dispositivo oomprende lo que cabe llamar 
5 . medios de caiga, que se indican en general con 245 (ver 

figuras 1 y 3) para introducir una pieza W que hay que 
ooser en la  máquina de coSer, y lo que cabe llamar medios 
de descaiga, que se indican en general oon 247 (ver figu­
ras 1 y 8) para extraer una pieza cosida de la  máquina 

10. de coser y de la  superficie de la  mesa y ap ilarla . En ge­
neral, a l  funcionar los medios de caiga 245 aprietan una 
pieza que hay que coser sobre la  superficie 25 de mesa en 
una posición indioada oon W1 en la  figura 1, deslizan la  
pieza sobre la  superficie de la  mesa hasta la  posición Y?2 

15. de comienzo de costura de la  pieza, la  oual posición so
muestra en la  figura 3, y luego se retractan. Al funcionar 
los medios de descaiga 247 oprimen una pieza Y/ acabada y 
la  deslizan sobre la  superficie de la  mesa, fuera del ex­
tremo situado corriente abajo de la  superficie de la  mesa, 

20. para ap ila r las piezas acabadas en una plataforma de recep­
ción 249.

la  Superficie de la  mesa tiene una prolongación 
250 en su extremo situado corriente a n ib a  (hacia atrás) 
que se extiende a la  derecha, en la  parte posterior de la  

25. máquina de coser. Los medios de caiga 245 comprenden un 
elemento do apriete 251 y medios indicados en general con 
253 que soportan o l elemento de apriete para desplazarlo 
vertió  almanta entre una posición alzada rectractada sobre 
la  superficie 25 de mesa y una posición de descenso en la
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que empeña la  superficie su.perior de la  pieza que hay que 
ooser sobre la  superficie de mesa desde la  posición retrac­
tada hacia atrás encima de la  prolongación de la  mesa en 
que se muestra en la  figura 1 (donde in ic ia  e l  apriete de 

5. una pieza) hasta la  posición avanzada de alimentación, que 
se muestra en la  figura 3? en la  que ha introducido la  pie­
za que hay que coser en la  máquina de coser, con dicha pie­
za en posición de oomienzo de la  primera costura, como se 
indica con U2.

10. El elemento de apriete comprende una almoadilla
amortiguadora 255 dispuesta sobre e l  fondo de una barra 257. 
los medios que soportan e l elemento do aprieto comprenden 
una palanca 259 que puede pivotar entre sus extremos, como 
se indica con 261, sobra un eje v e rtica l situado entre la  

15. máquina de coser y la  prolongación 250 de superficie do
mesa, a la  derecha del borde 49 del extremo derecho de la  
superficie 25 do mesa. Esta palanca 259 puedo g ira r  desde 
la  posición retractada en la  que aparece en la  figura 1, 
en la  que se extiende en general hacia atrás (en direcoión 

20. oorriente arriba) desde e l pivote 261, hasta la  posición 
avanzada en la-que aparece en la  figura 3, en la  que se 
extiende lateralmente desde e l pivote sobre la  superficie 
25 de mesa (y algo inclinada hacia adelante). Se prevé un 
cilindro do aire C7 para g ira r  la  palanca entre su posición 

25- retractada y su posición avanzada, estando montado e l c i ­
lindro sobre un pivote 265 en su extremo y extendiéndose 
su vastago 267 de émbolo desde éste, a través de su otro 
extremo, hasta una unión oon pasador 269 con un extremo 
de la  palanca 259. El elemento de apriete 251 está  sopor-
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tado por un brazo 271 que puede pivotar en 273 sobre e l 
otro extremo de la  palanca. Un tiran te  275 oonecta entre 
s i  e l  brazo 271 y un brazo f i jo  277 que se extiende rad ia l­
mente desde e l  eje del pivote 261 para g ira r  e l brazo con 

5. respecto a la  palanca 259 cuando g ira  la  palanca, con e l 
f in  que se expone luego. E l elemento de apriete 251 está 
montado sobre resorte como se indica con 279, sobre e l ex­
tremo in fe rio r del vastago 281 de émbolo de un cilindro 
de aire 28 montado en posición v e rtica l en e l  extremo ex- 

10. te r io r  del brazo 277. El vastago de émbolo os sostenido
apropiadamente para impedir que gire sobre su eje a f in  de 
mantener e l  elemento de apriete 251 en la  posición angular 
con respecto a l brazo 271, como se muestra en las figuras 
1 y 3. Una válvula do aire V4 colocada como se ve en las 

15. figuras 1 y 3, puede sor accionada por una palanca 259 
cuando esta  última oscila a su posición avanzada de la 
figura 3 e introduce una pieza W en la  máquina de coser 
para in ic ia r  su cosido. También puede ser aooionada manual­
mente para in io ia r su cosido una pieza introducida manual- 

20. mente, como se expone más abajo.
Loa medios de descarga 247 comprenden un elemento 

de apriete 283 y medios indicados en general con 285 que 
soportan e l  elemento de apriete 283 para moverlo v e r t i -  
calmente entre una posición alzada retractada sobre la  me- 

25* sa 25 y una posición dé descenso en la  que empeña la  su­
perficie superior de una pieza W acabada sobre la  super­
f ic ie  de la  mesa para apretar la  pieza Y/ a f in  de desli­
zaría por encima de la  superficie de la  mesa, y para mover 
e l  elemento de aprieto sobre la  superficie do mesa desdo
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la  posición retractada hacia adelante en la  que se repre<* 
senta en la  figura 1, hasta la  posición hacia atrás de 
empeRo con una pieza cosida, en que se representa en la  
figura 8, y de nuevo a su posición retractada para d e s li-  

p, zar dicha pieza de te jido  fuera de la  máquina de coser y 
sobre e l borde anterior 287 de la  superficie de mesa, tra s  
lo cual la  pieza de tejido cae en la  plataforma de recep­
ción 249*

El elemento de apriete 283 es semejante al 
10. elemento de apriete 251, y comprende una almoadilla amor­

tiguadora 255 sobre e l  fondo de una barra 257. los medios 
que soportan e l elemento de apriete 283 comprenden una 
palanca 291 que posee un pivote en 293 para g ira r  sobre 
un eje vertica l situado después de la  máquina de coser 

15. y a la  derecha de la  superficie 25 de mesa. Esta palanca.
291 se puede desplazar desde la  posición retractada avan­
zada en que se muestra en la  figura 1, inclinada sobre la  
esquina anterior derecha de la  superficie de mesa, con la  
porción extrema ex terior de la  palanca situada sobre la  

20. plataforma do reoopoión 249, hasta la  posición reculada
en la  que aparece en la  figura 8, inclina atrás haoia la  máquina 
do coser y extendiéndose sobre la  superficie de mesa s i ­
tuada antes de la  máquina de coser. Un cilindro de aíro 
09 puedo mover la  palanca 291 entre las posiolonas avan- 

25. zada y retrasada do la  misma, estando provisto un extremo 
del cilindro do un pivote 297 y extendiéndose un vastago 
299 do émbolo dosde su émbolo a través do su otro extremo 
hasta una unión oon pasador 301 con un brazo do manivela 
303 sobre la  palanca. El elemento de aprieto. 283 está
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5.

10.

15.

20.

25.

soportado por un brazo 305 provisto de un pivote 307, so­
bre e l extremo exterior de la  palanca 291. Un tiran te  308 
interconeota e l brazo 305 y un brazo f i jo  309 que se ex­
tiende radialmente desde e l eje del pivote 293 para hacer 
que gire e l  brazo 305 oon respecto a la  palanca 291 a l 
g ira r  ésta, oon e l f in  que se expone más adelante. El ele­
mento de apriete 283 está montado con un resorte, según 
se indica con 279, sobre e l extremo in fe rio r del vástago 
311 del émbolo de un cilindro de aire CIO montado en pos^ 
cien v e rtica l en e l  extremo anterior del brazo 305. El 
vástalo de émbolo está sostenido apropiadamente de modo que 
no gire sobre su e je , a f in  de mantener e l  elemento de 
apriete 283 en la  posición angular con respecto a l brazo 
305 en la  que se muestra en las figuras 1 y 8, extendién­
dose hacia abajo a través de una abertura del brazo. Los 
medios de soplado do aire 89 se hacen g ira r a la  posición 
representada con trazos discontinuos en la  figura 16; en 
la  que están separadas de los medios de descarga 247, por 
e l  cilindro 03 cuando e l  elemento de apriete 283 se haoe 
g ira r  hacia atrás para apretar una pieza de te jido  acaba­
da. Una válvula de aire V5 es accionable por un brazo de 
manivela 303 sobre la  palanca 291 a l moverse la  palanca 
a su posición retractada (o de apilantento) do la  figura 
1, para provocar e l comienzo de la  siguiente operación 
en la  secuencia de operaciones del dispositivo, como se 
expone más abajo.

Los controles incorporados de la  unidad de motor 
y control 53 oomprenden en general un meoanismo interrup­
to r  accionable por una leva (que no se representa) sobre
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un eje de levas 313 (ver figuras 13 y 23 C) a una poai** 
oión neutra en la  que la  máquina de coser 29 ge para con 
la  aguja N bajada, una posición de gran velocidad en la  
que la  máquina de ooser funciona a velocidad relativamen** 

5. te elevada (por ejemplo, 3600 puntadas por minuto), una 
posioión de velocidad lenta en la  que la  máquina de coser 
funciona a velocidad, relativamente lenta (por ejemplo a 
400 puntadas por minuto) y Una posición de corte del hilo 
en la  que la  máquina de coser se detiene oon la  aguja le** 

10. yantada y e l cortador de hilos 55 es accionado para que
corte e l hilo (al terminar e l  cosido de la  tercera costura 
83).

En la  figura 23c se muestra, una unidad de dos 
cilindros de aire que comprende un par de oilindros de 

15. aire CU y C12 conectados entre s i por los extremos y 
dispuestos opuestamente en tándem^ la  cual está  desti**. 
nada acoionar e l  eje de levas 313* Cada cilindro tiene 
una lumbrera anterior a  y una lumbrera posterior Ja, y 
los oilindros están conectados entre s i como se indica 

20. con 314 por sus extremes posteriores. E l vastago 315 del 
émbolo del cilindro 012 está afianzado a un apoyo f ijo  
316 y e l  vástago 317 del émbolo del cilindro CU está. 00*- 
neotado o orno se indica oon 318 para manibrar e l  eje de 
levas 313. E l vástago 317 del émbolo del oilindro C ll 

25. tiene una carrera más corta que e l vástago 315 del émbolo 
del oilindro 012. Cuando las lumbreras a  y & de loa 
dos oilindros están purgadas, medios de resorte (que 
no se representan) en la  unidad 53 (estos medios de re** 
sorte se encuentran ya en la  unidad que sumi nis t r a  e l
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fabricante) desvía e l  ojo do levas 313 a su. posición neu­
t r a  para detener la  maquina do ooser con la  aguja baja­
da, siendo desplazados en oonsocuanoia o l vastago 317 y 
los cilindros C ll y C12 a una posición neutra oorrespon- 

5. diento (que so indica oon N on la  figura 23C). Al sumi­
n is tra r  aire a la  lumbrera ja y a la  lumbrera do purga b 
dol cilindro C12, ésto áltimo dosoiondo hasta e l  limito 
in fe rio r do su carrera (obsórvoso quo o l vastago 315 chal 
émbolo dol cilindro 012 ostá f i jo ) .  Esto a r ra s t^  hacia 

10. abajo e l  cilindro C ll, quo a su vez arrastra  haoia abajo 
su vastago 317 de émbolo a la  posición do velocidad lenta, 
como se indica con trazos discontinuos on SS do la  figura 
23 C, para hacer funcionar la  máquina do cosor a velocidad 
lenta. Estando bajados los oilindros 012 y C ll, a l sumí- 

23. n is tra r  aire a la  lumbrera ^  y a la  lambiera b, del c i l in ­
dro CU, e l vastago 317 del émbolo del cilindro CU es 
arrastrado hacia abajo a una posición retractada re la tiva  
a l cilindro C ll, haciendo descender así e l  vastago 317 h  
una posioión de gran velocidad, como se indica en HS de 

2o. la  figura 23 C, para que la  máquina de coser funcione a 
gran velocidad. Al suministrar aire a la  lumbrera b y a 
la  lumbrera de purga ^  de oada oilindro, e l  cilindro'C12 
es impelido hacia arriba hasta e l lím ite superior de sú 
carrera, arrastrando e l  cilindro CU hacia arriba hasta 

2p. e l  lím ite superior de su oarrera y extendiendo e l vastago 
317 del émbolo del oilindro C ll, llevando así e l  vastago 
317 a la  posición para detener la  máquina de coser con la  
aguja subida y accionando o l cortador de hilos 55.

En esencia, e l  funcionamiento de la  unidad de
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dos oi3indros C ll y C12 aonstituye una automatización del 
funcionamiento convencional del pedal de la  unidad 53 oon 
los oontroles pana parar con la  aguja bajada, parar con 
la  aguja sabida y oortar e l h ilo , y hacer que la  máquina 

5. de ooser funcione a diferentes velocidades.
En las figuras 23A y 23B se muestra que ol d is ­

positivo comprando unas válvulas V6-V16 para oontrolar 
los cilindros 014)12 (ver figuras 23A y 230), siendo oada 
una do estas válvulas del tipo que tiene un orifio io  para 

qO, la  entrada do aire a presión (que se indica con una flecha) 
y una bobina (que no se representa) desplazable por un 
piloto accionado por aire y situado a la  doreoha para d ir i ­
g ir  aire a presión desde e l o rific io  de entrada a una 
lumbrera a  y conectar la  lumbrera & a la  atmósfera, y 

q5. desplazable por un piloto accionado por aire y situado a 
la izquierda para d ir ig ir  aire a presión desdo a l o r i f i ­
cio de entrada, a la  lumbrera b y conectar la  lumbrera g 
a la  atmósfera. Cada una de las válvulas V6 y V16 es del 
tipo do las que vuelven automáticamente a su posición 

20. in ic ia l .dospuós de haber sido accionadas por una presión 
de aire.

La válvula V13 oont rola e l  cilindro C5 paro 
desplazar los sensores 121 y 123 entre sus posiciones 
oorrionte arriba y corriente abajo, a travÓs do una tubo-  

25. r ía  319 que conecta ontro s i  su lumbrera g y o l extremo 
posterior dol cilindro.

La válvula V6 controla los cilindros 04 y C1 
a travós de una tuboria 321 que oonocta entro s i su lum­
brera a  y ol extremo anterior del cilindre 04 y una tubo-
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l í a  322 que conoota ontre s í  su lumbreraJb oon los oxrtro­
mos postorioros do los oilindros C4 y_Cl. B1 oilindro C1 
as un cilindro do retorno por rosorto* Una tuboría 323 
oonocta entro s i  la  tubería 321 y la  ontrada do aíro do 

5. la  válvula 77. Una tubería 325 ooneota entre s í  la  tube­
r ía  322 y e l  piloto izquierdo de la  válvula V12. Una tube­
r ía  327 que oompreñde una válvula V 17 guiada por aire , 
que normalmente está  abierta, conecta entre s i la  tubería 
325 y e l  piloto derecho de la  válvula 78. Una tubería 329 

10. conecta entre s í la  tubería 331 desde la  lumbrera b de 
la  válvula 16 y e l piloto de la válvula 717.

la  válvula V7 os una válvula de control para 
la  válvula 78- a través de una tubería 333 que oonecta entre 
s í  lalmábrora g de la  válvula 77 y e l  piloto izquierdo de 

15. la  válvula 78. la  lumbrera & de la  válvula 77 esté blo­
queada.

La válvula V8 controla e l  cilindro C2 para,,, 
desplazar la  b'arra 63 do prolongación de guía a través' de 
una tubería  335 que coneota entre s í  su lumbrera ^  y. e l  

20. extremo anterior dol oilindro C2 y una tubería 337 que
ooneota entre s í  su Mmbrera b y e l  extremo posterior del 
ai3indroC2.

La válvula 710 oontrola e l  cilindro C3 para 
subir y bajar los medios do soplado de aire 89 a través 

25* de una tubería 339 que ooneota entre s í su lumbrera ^  y
e l  extremo anterior del cilindro C3 y una tubería 341 que 
conecta entre s í  su lumbrera b y e l extremo posterior del 
oilindro.

La válvula 79 oontrola e l  cilindre C6 para su-
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b ir  y bajar e l  brazo 221 de loe segundos medios de paro 
203 por medio de una tubería 343 que oonoota entre s i  
su lumbrera g y o l extremo posterior de su oilindro, que 
os un cilindro do retorno por resorte. La lumbrera b de la  

5. válvula V9 está bloqueada.
La válvula V16 controla los cilindros 0$ y CIO 

para aocionar e l descargado^ 247 por medio do una tubería 
345 que conecta entre s i  su lumbrera 3  y una tubería 347 
coneotada a l extremo anterior dol cilindro C9 y una tubería 

10. 349 oonoctada a i  extremo posterior del cilindro CIO, y
una tubo-HÍa351 que conoota entre s i  la tubería 329 (co­
nectada con la  lumbrera ja do la válvula V16 a travás 
do la  tubo r ía  331) oon e l extremo posterior dol cilindro 
C9. El cilindro CIO os un oilindro do retomo por resorto. 

15. La lumbrera 3  do la  válvula V16 está  coneotada taB&i&a ' 
por medio do tuberías 345 y 347 a una tubería 353 que va 
a parar a l piloto izquierdo de la  válvula V15, y la  -lum­
brera b do la  válvula V16 está  oonoctada tambián poi* 
medio do la  tubería 331 a una tubería 355 quo oondueo' a l 

20. piloto dorooho do la  válvula V15.
La válvula V14 controla los cilindros 07 y 08 

dol cargador 245 por medio do una tubería 357 que oonoota 
entro s í la  lumbrera ja do la  válvula y o l oxtromo poste­
r io r  del cilindro C7 y una tubería 359 que oonoota entro 

25, a i la  lumbrera b do la  válvula y o l oxtromo anterior dol 
oilindro C7 y o l extremo posterior dol cilindro C8, siendo 
esto último un cilindro do retomo por resorte.

La válvula V15 os una válvula do control do 
los cilindres C ll y C12, y do las válvulas V13 y V16. Su



lambiera b está  bloquoada. Una tubería 361 oonoota su 
lumbrera & a l o rific io  do enerada do aíro do una válvula 
V18. Esta válvula os del tipo quo tiene un orifio io  do 
entrada do aíro g, un o rifio io  do salida do aire & y un 
piloto do aíro &, o atando normalmonto corrada y abriándoso 
para que fluya aire desdo o l o rific io  do entrada g a l o ri­
f ic io  do salida b con sumínisbro do aíro a la  guia &.
Una tubería 363 conecta o l o rific io  do salida do la  vál­
vula Vl8 a l piloto & do una válvula V19, siondo esta  ¿Itima 
dol tipo do las que posoon un o rific io  do entrada do aire 
g, un o rific io  do salida do aire b y ol piloto do a ire  c, 
ostando normalmente oerrada y abriándoso para quo fluya 
aire dosdo e l  orifio io  do entrada g a l o rific io  do saUda 
^  con sumínisbro de aire a l piloto o. El o rific io  de entra­
da A es suministrado con aire a_presión desde una fuente 
apropiada (que no se representa). E l o rific io  de salida 
b de la  válvula V39 e s tá  conectado por una tubería 36$, 
a una tubería  367 que posee un ramal 369 conectado a l ex­
tremo posterior del cilindro C12, y un ramal 370 conectado 
a l extremo posterior del cilindro C ll, y un ramal 371 co­
nectado a l aotuador izquierdo de la  válvula Y13. El o r i­
f ic io  de salida b de la  válvula V19 está  tambián conectado 
por la  tubería 365 a una tubería 373 que posee un control 
de flu jo  375 ooneotado a la  guía de aire g de una válvula 
de retardo V20. Esta última tiene un o rific io  de entrada 
de aire g  que reoibe aire a presión de una fuente y un 
orifio io  de salida de aire ^  ooneotado por una tubería 
377 a la  guía dereoha de la  válvula V16. la  válvula V20 

está  cerrada normalmente; es apta para abrirse despuás de
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un retardo cuando so suministra aíra a Su. p ilo to  o.
íil suministro do aire a los medios de soplado 

89 ee controla por un sistema de válvulas que comprende 
las válvulas V il y V12, una válvula de rotarlo accionada 

5. por aire V21 y una válvula accionada por aire V22 que esta  
oerrada normalmente. Esta ultima tiene un o rific io  de en­
trada ja a l que está conectada una fuente de aire seco a 
a lta  presión, un orifio io  de salida & y un piloto de aire 
<3. la  tubería 97 conecta entre s í e l  o rific io  de salida 

10. ^ y e l cubo hueoo 95 de los medios de soplado de aire. Una
tubería 381 que comprende un control 382 dol flu jo  ooneo- 
ta  entre s í la  lumbrera b de la  válvula V il y e l  piloto 
& do la  válvula de retardo V21, y una tubería 383 oonecta 
entre s í  a l  o rifio io  do salida de aire b de la  válvula 

2̂ , V21 y e l  piloto o do la  válvula V22. la  lumbrera g de oada
una de las válvulas Vil y V12 está  bloqueada. la  ordena­
ción es t a l  que a l suministrar aire desde la  lumbrera b 
do la  válvula V il a l piloto <o de una válvula de retardo 
V21, la  última se abre después de un retardo y suministra 

2o. aire por medio de la  tubería 383 a l p iloto o de la  válvula 
V22, que entonces se abre para suministrar aire a través 
do la  tubería 97 a unos medios de soplado de aire 89. la  
tubería 383 suministra también aire por medio de una tube­
r ía  385al piloto izquierdo de la  válvula V7. Una tUbg¡i 

25. r ía  386 oonecta entre s í la  lumbrera & de la  válvula V12 
y o l  orifio io  de entrada de la  válvula Vil.

En la  figura 23B se indica con 387 pna fuente 
(por ejemplo un depósito) de aire a relativamente baja 
presión, las tuberías 389, 391, 393 y 395? oada una do



las cuales incluyo un control do fin jo  397, suministran 
aire a baja presión desde esta  fuente a los o rific ios de 
entrada de aire de las válvulas 73 y 72 y a los orific ios 
de entrada de aire 131 de los sensores 123 y 121, respec­
tivamente. loa o rific ios de salida da las válvulas V3 y 
V2 y los o rific ios de salida 133 de los sensores 123 y 121 
están ooneotados, per medio de tuberías 399, 401, 403 y 
405, respectivamente a los pilotos en o de las válvulas 
V23, 724, 725 y 726, teniendo oada una de las últimas un 
o rific io  de entrada a  a l que está conectada la  fuente de 
aire a a l ta  presión para que fluya aire desde g hasta b 
por tanto tiempo como se suministra aire a su piloto en c 
y que de o ierra  cuando pierde la  serial piloto. Los o r i f i ­
cios de Salida b de las válvulas 723 -  726 están conecta­
dos, por medio de las tuberías 407, 409, 411 y 413, res­
pectivamente, a los pilotos en g de las válvulas 727./ 728, 
729 y V30, poseyendo cada una de ésbaa últimas un o rific io  
de entrada g que está conectado a la  fuente de aire a a l­
ta  presión y un o rific io  de salida h, y siendo de u¿ tipo 
que es oerrada a l  flu jo  de g a b cuando su. piloto eñ o 
recibe aire piloto y que os abierta para que fluya" aire 
de g a b cuando se c ie rra  e l  paso del aire piloto.-. .

E l o rific io  de salida b de la  válvula 727 "está 
conectado por medio de un sistema de tuberías 415 oon los 
pilotos derechos de las válvulas 710 y 711, una válvula 
piloto  417 conectada a l  actuador derecho de la  válvula 
712, una válvula piloto 419 conectada por medio de una 
válvula piloto 421 a l piloto derecho de la  válvula 76, 
e l  pihybo izquierdo de la  válvula 79, e l  piloto derecho
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de la  válvula 77, y e l piloto dereoho de la  válvula 713. 
Por consiguiente, siempre que se abre la  válvula 727 se 
suministra aire a loa pilotos derechos de las válvulas 
710, 711, 712, 76, 77 y 713, y a l piloto izquierdo de la  

5. válvula 79.
El o rific io  de salida b de la  válvula 728 está 

conectado, por medio de un sistema de tuberías 423 con 
las válvulas pilotos 419 y 417 y con e l  piloto derecho de 
la  válvula 79.

10. El o rific io  de salida b de la  válvula 729 está
ooneotado, por medio de un sistema de tuberías 425, con 
la  lumbrera g del cilindro 012, con e l  piloto g de la  vál­
vula 718, y con e l piloto de una válvula 73Í accionada por 
aire que tiene un o rific io  de entrada g ooneotado a la  

15. fuente de aire a a lta  presión y un orifio io  de salida R 
conectado, por medio de una tubería 427, a l aotuador iz ­
quierdo de la  válvula 76. la  válvula 731 está normalmente 
abierta para suministrar aire a l aotuador izquierdo de 
la  válvula 76, y se c ie rra  para cortar e l  aire a ésté'-ouan- 

20. do la  válvula 729 impide e l paso del aire piloto proceden­
te  del piloto 731.

El o rific io  de salida &. de la  válvula 730? está  
ooneotado por medio de una tubería 429 a una lumbrera g 
del cilindra Cll.

25. la  válvula 71 es una válvula normalmente oe­
rrada conectada por una tubería 431 entre la  lumbrera 
g de la  válvula 710 y e l piloto izquierdo de la válvula 
716. Al ser accionado su botón 433 por e l pasador 117 sobre 
e l brazo 101 cuando éste último g ira  haoia arriba para re -
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re trac ta r  loa medios de soplado do aire 89, se abre para 
suministrar aire a l piloto izquierdo de la  válvula V16.

la  válvula V4 es una válvula normalmente cerrada 
que posee un o rific io  do entrada ¡a para aire a a lta  pre<- 

5. alón procedente de una fuente y un orific io  de salida b 
interoonaotado, por medio de un sistema de tuberías 435; 
a la  válvula piloto 421, e l  piloto izquierdo de la  válvula 
V il y e l  piloto derecho de la  válvula V14 para suministrar 
aire a ésta ouando su botón 437 es accionado para abrirla .

10. válvula V5 es una válvula normalmente cerrada
conectada por una tubería 439 entre la  lumbrera g del c i l in ­
dro V16 y e l  piloto izquierdo de la  válvula VIO para sumi­
n is tra r  aire a ésta última ouando e l  botón 440 do la  vál­
vula V5 es accionado.

15. Una tubería 441 que o emprende una válvula V32
está  interooneotada entre la  tubería 353 y e l  piloto iz ­
quierdo de la  válvula V14. la  válvula V32 es un tipo do 
válvula que está  normalmente ab ierta para que iluya aire 
desde su lumbrera g hasta su lumbrera b cuando su piloto 

20. está  desaocionado, y que se o ierra  para no dejar pasar e l 
flu jo  de aire a su través ouando e l  piloto recibe aire . El 
suministro do aire a l piloto do la  válvula V32 es contro­
lado por una válvula V33 (semejante a las válvulas V23-V26) 
que tiene un o rific io  de entrada g a l que está oonectada 

25. la  fuente de aire comprimido y un o rific io  do sabida b, 
que se abre para que fluya aire desde g hasta b mientras 
se suministra a ire  a un piloto en o, y que so c ie rra  cuan­
do pierde su señal piloto. El piloto de la  válvula V33 es 
controlado por una válvula normalmente oerrada V34 conec-
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-bada por medio do una -babona 443 entro e l depósito 387 
y o l piloto, osta tubería 443 comprendo un control dol f lu ­
jo 397. la  válvula Y34 posoo un alambre do disparo 445 
(vor figuras 1 y 23B) ompaRablo por un ouollo dispuesto 

5 , convoniontomonto on posición Wl para accionar la  válvula 
a f in  do cerrar ol suministro do aire piloto a travós do 
la  tuboria 433 do la válvula V33. Esto provoca o l oiorro 
do la válvula V33, impidiendo o l poso do a íro  piloto a 
travós do la  tubería 447 a la  válvula V32. Esto ¿osacciona 

10. la  válvula V32, ponnitiondo asi quo fluya aíro a travós 
do la  tubo r ía  441.

El funcionamiento dol dispositivo dol invonto 
os como sigue:

Al comienzo dol cosido do una serie do cuellos 
1 5 . W, la  máquina do ooaor 29 ostá parada con la  aguja N le ­

vantada, y con o l pisatolas 37 lovantado (por medio dól 
cilindro Cl). La barra guía 63 está  on posioión oxtóndida 
do guiado dol trabajo (quo so roprosonta oon trazo ' d is­
continuo on la  figura 12) por oxtonsión dol vastago 83 dol 

20. ómbolo dol cilindro C2. Los medios do soplado do a ire .89 
ostán on su posición operativa do dosoonso (quo so ro.pro— 
sonta oon linea do trazo continuo on la  figura 16), por 
oxtonsión dol vástago 111 dol cilindro 03. Los sensores 121 
y 123 ostán levantados on sus posiciones alzadas ro trac- 

25. tadas por oxtonsión dol vástago 173 dol ómbolo dol c i l in ­
dre C4, y on su posioión más avanzada que somuostra on 
las figuras 3-6 y 15 y  on línoa do trazo continuo on la 
figura 10 por extensión dol vástago 193 dol ómbolo dol 
oilindro 05. El topo 229 está lovantado como resulte#o do
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quo so haya hocho g ira r o l brazo 221 para levantarlo por 
retracción dol vastago dol émbolo dol cilindro C6. La 
palanca 259 dol cargador 245 está  on su. posición retractada 
do la  figura 1 por ostensión dol vastago dol ómbolo dol 
cilindro C7, y e l  olomonto do aprieto 251 dol cargador 
está  levantado por retracción dol vastago 281 dol émbolo 
dol cilindro C8. La palanca 291 dol descargador 247 ostá 
on la  posición retractada do la  figura 1 por retracción 
dol vastago 299 del émbolo dol cilindro C9, y o l olomonto 

10  ̂ do aprieto 283 dol descargador ostá bajado por oxtonsión 
dol vastago dol émbolo dol cilindro CIO.

Para comenzar la  operación, o l primor cuello 
W do una sorio do ouollos on que hay quo hacer un cosido 
do remato, so introducá manualmonto on la máquina do coser 

15, 29 on la posición ¥2 que so muestra on la  figura 3t a f in
do oosor la  primo ra costura Si. En osta primera posición 
¥2 dol cuollo, o l punto do partida 15 do la  primera cos­
tu ra  SI quo hay que cooor so encuentra directamente debajo 
do la  aguja N (quo so encuentra ontoncos lovantada- junto 

20. con e l  pi sato las 37). El bordo 77a do la  barra 63 siwo 
do calibrador para, posioionar o l cuollo, emponáodoso .ol 
bordo extremo 5 dol cuollo contra o l borde 77a do. la^barra, 
como so representa on línea do trazo continuo on la,.figura 
12. E l operario acciona ontoncos manualmonto la  válva*- 

25* la  V4 (por empujo del botón 437), abriendo asi esta
válvula para suministrar aire precedente do la fuente do 
aire comprimido a través dol sistoma do tuberías 435, y o l 
proceso os como sigue.:

1. La válvula V4 suministra aire a través do 435:



a. A la  válvula piloto 421 y luego a l piloto 
dorooho do la  válvula V6, aooionando asi
la  válvula V6 para suministrar aíro a travás 
do su. lumbrera g y doscaxgar aire a travás 
do su lumbrora

b. Al piloto doroóho do la  válvula V14, accionan­
do asi osta válvula para suministrar airo a 
travás de su lumbrora g y descargar airo a 
travás do su lumbrera y

o. Al piloto izquierdo do la  válvula V il, accio­
nando asi esta válvula para suministrar airo 
a travás do su lumbrora b cuando so suminis­
t r a  aire a la  válvula V il dosdo la  lumbro­
ra & do la  válvula V12 por modio do la  tube­
ría  386.

Como resultado do la otapa 1^, so suministra airo 
dosdo la  lumbrora g do la  válvula V6 por modio 
do la  tubería 321 a l extremo antodLor do! a i l in - ' 
dro C4 y o l extremo postoiior do Os*bo oilindro 
so doscaiga por modio do la tuboria 322 y la 
lumbrora b do la  válvula V6 para que o l .vastago 
173 del cilindro C4 so retracto y dosoiondan asi 
los sonsoros 121 y 123 para que so ompqüon sus 
botones 141 con o l cuello on W2 (ver figuras 10 

y 14). Esto levanta o l olomonto Valvular 137 do 
cada sonsor so parándolo do áu asiento 135 (ver 
f ig u ra ,20) para dosoargar la  cámara 129 do cada 
sonsor.

3. Además, como resultado do la  otapa 1&, so doscaxga
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aipo dosdo o l oxtremo posto3rior dol cilindre C1 
por modio do la tubería 322 y la  lumbrera ^ do 
la  válvula V6. Bl vastago dol Ómbolo dol cilindro 
Cl so re trac ta  inmodiat amonto por la acción do 

5 . un resorte quo posoo esto cilindros con ol objoto
do quo dosciqnda o l pisatolao 37 y ompoKo ol 
cuello en Vi2.

4. Adornas, como resaltado do la  etapa IR, so suminis­
t r a  aire desdo la  lumbrera a  do la  válvula V6 por 

10. modio do las tuberías 321 y 323 al o rific io  do
ontrada do la  válvula V7, quo on dioho momento 
os noutre. Esto prepara osta válvula para su 
funcionamiento subsiguiente afín  do quo suministre 
aire al piloto izqaiordo do la  válvula V8,

15  ̂ 5. Como resultado do la  otapa 1 b, so suministra aire
desdo la  lumbrera g do la válvula VIA por medio 
do la  tuboria 357 a l oxtremo postorior dol c i l in ­
dre C7 y so descarga o l aire desde o l oxt333mo 
anterior do esto oilindro por modio do la tubería 

20 . 359 y la  lumbrera b do la  válvula V14 para manto-
no r  extendido o l vastago 267 dol árnbolo dol o i-  
lindro C7, manteniendo así la  palanoa 259 "dol 
dosoargador 245 y o l elemento do aprieto .251 
dol dosoargador on la  posición retractada do 

25¡, la  figura 1. El oxtremo postorior (superior)
dol cilindro 08 so descarga tambián por mo­
dio do la  tubería 3.% * a consoouoncia do lo cual 
o l demento do apriote 251 os mantenido levantado 
por un resorte quo so onouontra on ol cilindre



_ C3 (ver figura 21).
6. Como rostUtado do la  descaiga do la s  cámaras 129 

do los sonsores 121 y 123 (otapa 2) , los pilotos 
do las válvulas Y 25 y V26 piordon aire a travás 
do las tuborías 403 y 405, y estas válvulas son 
dosacoionadas (corradas) para cortar o l suminis- 
tro  do aire a travás do o llas  y para descargar 
sus lumbreras do transforo re ía  b. Esto descarga 
los pilotos do las válvulas V29 y Y30 a travds 
do las tuberías 411 y 413, dobido a lo cual las 
válvulas V29 y V30 son dosaooionadas y so abren. 
Acto seguido, la  válvula V30 suministra aire a 
travos do la  tubería 429 a la  lumbrera g dol c i­
lindro Cll. la  válvula V29 suministra luogc aire 
por modio do la  tubo r ía  425 a la  lumbrera g dol 
cilindro C12 y a los pilotos do las válvulas V18 
y V31. Do esto modo os acoionada la  válvula V18 
a f in  do oortar o l suministro do aire a su travds, 
siondo dosoargado a l mismo tiompo o l piloto do 
la  válvula Y19 a travds do la tuboría 363* So' 
dosacciona asi la  válvula Y19, oon lo quo* so 'o iorra 
para co rta r o l suministro do aire a su travos, y 
a l mismo tiompo se descargan las lumbreras *]) do 
los cilindros CU y C12 a travds d.ol conducto 
367 y o l piloto do la válvula V20. Al suminis­
trarse  aire a las lumbreras g y descargarse aire 
do las lumbreras & do los oilindros CU y C12, 
dosciondo ol vastago 317 a su posioián do gran 
vo loe idad para hacor quo la  máquina do coser 29



funcione a gaan velocidad (pon ejemplo, 3600 pun- 
tadas por minuto).

7. El cuello Yf es desplazado haota adelante a travós 
de la  máquina de coser desde la  posición T/2 y es 
o osido a gran velocidad a lo largo de su boide 5 

para formar la  primera costura Si.
8. Cuando e l  borde posterior del cuello, que es e l  

borde 3, sale de debajo del botón 141 del sensor 
121 de disminución de la  velocidad, e l  vastago 
139 del sensor 121 desciende y e l elemento valvu­
la r  137 del sensor 121 empeña su asiento 135 de 
válvula para aorecentar la  presión de aire sumi­
nistrada a través del o rific io  de salida 133 de 
este sensor por medio de la  tubería 405 a l piloto 
de la  válvula V26. Esto acciona la  válvula V26 
para suministrar aire por medio de la  tubería 413 
a l piloto de la  válvula V30, que corta entonces 
e l  suministro de aire a travós de la  tubería 429 

a la  lumbrera & del cilindro CU y descaiga es ta , 
lumbrera haoia atrás por medio de la  tubería 429*.
Al ser doscaigada la  lumbrera ^  del cilindro CU, 
permaneciendo descaigada la  lumbrera b, d.ol cilindro 
CU como resultado do la  etapa 6, y siendo .alimen­
tada oon aire la  lumbrera R del cilindro C12

y estando descargada la  lumbrera & dol cilindro 
C12 desde la  etapa 6, e l  cilindro C12 es arras­
trado haoia abajo hasta su limito in ferio r, arras­
trando asi e l  cilindro CU, y e l vastago 317 es 
desplazado hacia abajo por los medios de resorte



do la  unidad 53 a la  posioién do velocidad lenta 
a f in  do que la  máquina do coser funciono a velo*- _ 
cidad lenta (por ejemplo, 400 puntadas por minuto).

9. B1 ouollo W continúa siendo bocho avanzar a través 
do la  maquina do coser para sor cosido a lo largo 
dol bordo 5 ) poro a volooidad lenta (por ejemplo, 
400 puntadas por minuto), a f in  do complotar la  
costura Si.

10. Cuando o l bordo posterior 3 dol cuello salo do
debajo dol botón 141 dol sensor do paro 123 (ver la  
figura 4), o l vastago 139 dol sonsor 123 desciendo 
y ol olomonto valvular 137 dol sonsor 123 empeña 
su asionto 135 do válvula para acrooontar la  p re­
sión do aíro suministrado a través dol o rific io  
do salida 133 do osto sonsor por modio do la 
tubería 403 a l piloto do la  válvula V25. Esto 
acciona la  válvula V25 para quo suministro airo 
por modio do la  tubería 431. a l piloto do la  val** 
vula V29, lo quo corta o l suministro do airo al. 
sistema do tubo rías 425 y dosoarga osto sistoma.
Al sor dogeargado o l sistoma 425*
a. So dosoarga la  lumbrera R dol cilindro'C3,2.
b. So doscarga o l piloto do la  válvula VÍ8 y  so 

abro osta válvula, descargando so asi o l p ilo ­
to  do la  válvula V19 por modio do la  tuboría 
363, la  tuboría 361 y la  lumbrera ^  do la  
válvula V15, quo on osto momento quoda propa­
rada para descargar on la  atmósfera. Al o star 
descargado ol piloto do la  válvula V19, so



corta o l suministro do aíro a travás do 719 y 
y las lumbre rao b do los cilindros C ll y 012 

so doscargan por medio do las Naborías 367..y 
365 hacia atrás a travás do la  válvula 719. 

o. El pilono do la  válvula V31 so descaiga a f in  
do quo la  válvula 731 so abra para suminis­
t r a r  aire a l piloto izquierdo do la  válvula 
V6. Esto haco qu.o la  válvula V6 quodo d is­
puesta para suministrar aire a travás do su. 
lumbrera y que so descargue aire a travás 
do su lumbrera R.

U . Una voz doscargadas todas las lumbreras 3, y & do 
cilindros C ll yC12; o l vástago 317 os llevado 
a su posioián neutra por los medios do resorte 
do la  unidad 53 a f in  do parar la  máquina de cosor 
29 con la  aguja N bajada y clavada on o l cuello 
on o l punto 17 a l fin a l do la  costura Si (ver la 
figura 4)*_

12l Como resultado do la  otapa 10o, so suministra 
aire dosdo la  lumbrera b do la válvula 76 "por 
medio do la  tuboría 322 a los extremos posteriores 
do los cilindros C1 y 04 y so descaiga desdo- 
o l extremo antorior dol cilindro C4 por aqc ĵo do 
la  tuboría 321 y la  lumbrera ^ do la  válvula 76, 
levantando así los sonsoros 121 y 123 y o l pisa** 
to las 37.

13. Además, como oonsoouoncia do la  otapa 10o, so su­
ministra aire dosdo la  lumbrera b do la  válvula 
76 por medio do la  tuboría 325 a l o rific io  do



entrada da la  válvula V17, y so suministra tam-' 
bián aíro a l piloto izquierdo do la  válvula V12. 
Esto pono la  válvula V12 on disposioión para su­
m inistrar aire a travós do su lumbrom b por modio 
do la  tuboria 386 a l o rific io  do entrada do la  
válvula Vil.

14. la  válvula V17, quo ostá desactivada y por lo tanto 
abiorta, suministra airo dosdo la  tuboria 335 a l pi 
loto do rocho do la  válvula V8, lo quo pono a la  
válvula V8 on disposición para suministrar airo a 
travós do su lumbrora 3  y por modio do la tuboria 
335 a l oxtromo anterior dol cilindro 02 y haco quo 
so descargue o l oxtromo posterior do osto cilindro 
a travós do la  tuboria 377 y do su lumbrora &, con 
o l resultado do quo la  barra guia 63 so re trac ta
a la  posición quo so representa oon linca,do. trazo 
continuo on la  figura 12 y a la  posición quo so 
muestra on las figuras 11 y 15.

15. la  válvula V12 (pilotada por la  izquierda on la  
otapa 13) suministra aire dosdo su lwnbrera por 
modio do la  tuboria 386 a l o rific io  do ontrada
do la  válvula VII. Esta áltima quo fuo pilotada 
por su izquierda on la  otapa le , suministra o l 
aire por modio do su lumbrera b y do la  tuboria 
381 a l piloto do la  válvula V21 do retardo. Des­
pués do un dotorminado retardo, la  válvula V21 
so abro para suministrar airo por medio do la  tubo- 
l ia  383 al piloto do la  válvula V22, abriondo asi 
osta áltima para suministrar aire por modio do



la  tuboría 97 a l  cabo 95 do los medios 89 do so** 
piado do airo, así como para suministrar aíro por 
modio do la  tuboría 385 a l piloto izquiordo do 
la  válvula Y7. Esto oorba o l suministro do aíro 
por modio do la  lumbrora R do la  válvula Y7.

16. El aíro suministrado a l cubo 95 do los modios 89 
do soplado do airo pasa a travás do los brazos 
tubulares 93 a las toboras 91 y salo por ástas 
para hacor quo o l ouollo giro dosdo su posioián 
do la  figura 4 (quo os la posicián do tonainacián 
de la  oostura SI) a la  posioián de la  figura 5 
(que es la  posioián de comienzo de la  oostura S2) 
determinada por empeño del borde 3 del cuello con 
e l  tope 209 (e l primer tope). El cuello g ira  desde 
la  posición de la figura 4 a la  posioián do la  
figura 5 alrededor de la  aguja N que act%a come
s i fuera un pivote, estando la  aguja descendida 
y clavada en e l  cuello. Cuando e l  cuello se acerca 
a la  posioián de comienzo de la  costura S2 que 
se muestra en la  figura 5, su borde 3 empeña e l 
alambre do disparo 213 de la  válvula V2 y acciona 

_ esta  válvula.
17. .Al accionar la  válvula T2, se aorta e l suministre 

de aire por medio do la  tubería 401 a l piloto de 
la  válvula Y 24. La válvula V24 so cierra , coreando 
e l  paso do aina a la  válvula Y28, y la  válvula 
V28 se abro para suministrar airo a la  tubería

-  423*
18. So suministra aire por modio do 423 a la  válvula
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piloto 417 y cLo ésta  a l  piloto do moho do la  val** 
vnla 712. Bato interrumpo o l suministro do aire 
desdo la  lumbrera b de la  válvula V12 y lo  des­
caiga para dosacoionar las válvulas V21 y V22 y 

 ̂' haoor que oose o l soplado do aire.
39. También se suministra aire por medio de 423 a l 

piloto derecho do la  válvula 79* accionando esta 
válvula para suministrar airo a través do su 
lumbrera ^  y do la  tubería 343 a l oxtremo pos- 
to rio r  dol oilindro 06 a f in  do bajar e l brazo 
do topo 221 para que desciendo o l topo 229 (e l 
segundo topo) hasta la  mesa 25 (ver la  figura 18).

20. También se suministra airo por medio de 423 y
do las válvulas pilotos 419 y 421 a l piloto dore- 

15, cho do la  válvula 76, a oonsoouoncia do lo-cual
so suministra airo a través do la  lumbrera 3  do 
la  válvula 76 y por medio do la  tubo r ía  321 a l 
oxtromo antorior dol cilindro C4 y so los.descarga 
por ol extremo postoxior do osto oilindro y o l 

20. oxtromo postorior dol oilindro Ci por modic dd la
tuboría 322 y la  lumbrera ^  do la  válvula. Fam 
bajar los sonsores 121 y 123 y o l písatelas 37 doma­
do que so ompoSo con o l cuollo. Al dosconder los 
sensores, so descargan sus o amaras 129 a l igual 

25.. .. ^ 0  on la  otapa 2.
21. Como oonsoouoncia do quo on la  otapa 20 so descar­

guen las cámaras 129 do los sensores 121 y 123,
la  máquina dd ooser 29 funciona a gran velocidad 
on la  otapa 6.



22. Bl cuolle os hecho avanzar a través do la  máquina 
do cosor desdo la  posición do la  figura 5 y os 
cosido a gran velocidad a lo largo do su bordo 3 
(vor las figuras 5 y 6) para formar la  sogunda 
costura 32.

23. Cuando o l bordo posterior 7 dol cuello salo do 
debajo dol botón 141 dol sonsor 121 do disminu­
ción do la  volocidad, disminuyo la  velocidad do 
la  máquina do cosor a l igual quo on la  etapa 8.

24* Prosigue o l ayanco dol ouollo por. la  máquina do 
oosor para dar puntadas a lo largo dol bordo 3, 
poro a volocidad lenta, a f in  do torminar la  cos­
tu ra  S2.

25. Cuando 01 bordo posterior 7 dol ouollo salo do 
debajo del botón 141 del sensor de tope 123, se 
repite la  etapa 10.

26. La máquina de coser se para a l igual que en la  
etapa 11 oon la  aguja bajada y clavada en e l 
cuello en e l  punto 19 a l f in a l de la  costura S2 
(ver figura 6).

27. Los sensores 121 y 123 del p ísatelas 37 son .le­
vantados a l igual que en la  etapa 12.

28. Se repite la  etapa 13.
29. La barra 63 permanece retractada oomo quedó en 

la  etapa 14.
30. Se repite le etapa 15.
31. Es soplado aire a través de las toberas (como en 

la  etapa 16) para hacer que e l ouello gire desde 
la  posición de la  figura 6 (donde termina la  eos-
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tu ra  S2) a la  posición de la  figura 7 para comen­
zar la  costara S3, determinada por e l  empeño 
del borde 1 del cuello con e l tope 229 (que des­
cendió en la  etapa 19). Bl cuello g ira  alrede­
dor de la  aguja como si ásta fuese un pivote, 
estando la  aguja descendida y clavada en e l cue­
llo . Cuando e l ouello se acerca a la  posición 
de la  figura 7, su borde 1 empeña e l alambre de 
disparo 239 de la  válvula V3 y acciona esta vál­
vula.

32. Al se r accionada la válvula V3, se c ierra  e l su­
ministro de aire por medio do la  tubería 399 a l 
piloto de la  válvula V23. la  válvula Y23 se cie­
rra , impidiendo que llegue aire piloto a la  vál­
vula V27, y la  válvula V27 se abre para suminis­
t r a r  aire a la  tubería 415. _ ,

33. la  tubería 415 suministra aire: -
a. Por medio de las válvulas piloto 419 y 421 al

piloto derecho de la  válvula V6.
b. Al piloto derecho de la  válvula V7
o. Al piloto derecho de la  válvula VIO. .
d. Al piloto derecho de la válvula Vil.
e. Al piloto izquierdo de la válvula V9.
f . Por medio de la  válvula piloto 417, al* p ilo­

to derecho de la  válvula V12.
g. Al piloto derecho de la  válvula V13.

34. Como resultado de la  etapa 33a, los sensores 
121 y 123 descienden, a l igual que en la  etapa 
20, y se descaigan sus cámaras 129, a l igual



que en la  etapa 2, y baga e l p ísatelas 37, a 
a l  igual que en la  etapa 3 .

35. Como consecuencia de la  etapa 33b, se sumi­
n is tra  aire desde la  lambiera g de la  válvu­
la  V7 por medio de la  tubería 333 a l piloto 
izquierdo de la  válvula 78, que hace que la  
válvula 78 suministre aire desde su lumbre­
ra & por medio de la  tubería 337 a l extremo 
posterior del cilindre C2 y descargo aire 
desde e l extremo posterior da su cilindro 
por medio de la  tubería 335 y a través de la  
lumbrera a, de la  válvula 78, extendiendo así 

, e l  vastago 83 del émbolo del cilindro C2 y 
haciendo volver la barra guía 63 a su posi­
ción extendida de trabajo y guiado (que. se r¡e 
presenta con línea de trazo discontinuo en 
la  figura 12) para guiar e l cuello a f in  de 
coser la  costura S3 .

36.. Como resultado de la  etapa 33c, se suminis­
t r a  aire desde la  lumbrera g de la  válvula 
710 por medio de la  tubería 339 a l extremo 
anterior del cilindro C3 y se descarga al 
aire desde e l  extremo posterior de este c i­
lindro por medio de la  tubería 341 y la  lum­
brera b de la  válvula 710. Bl vástago 11 del 
émbolo del cilindro C3 se retrac ta  entonces 
para g ira r hacia arriba los medios 89 de so­
plado de aire a su posición levantada y re­
tractada en la  cual se muestran con líneas
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de trazo discontinuo en la  figura 16. La 
c lav ija  117 del brazo 101 acciona entonces 
la  válvula VI.

37. Como consecuencia de las etapas 33d y f ,
5. se descarga aire desde e l  piloto de la  vál­

vula V21 por medio de la  tubería 381, la lum­
brera b de la  válvula Vil, la tubería 386 y 
la  lumbrera b do la  válvula V22 dosacoionan- 

. do así y cerrando esta  válvula para cerrar
10. e l  suministro do aire a los medios 89 de so­

plado do aire , a l igual que en la  etapa 18.
38. Como resultado de la  etapa 33e, e l  extremo 

posterior del cilindro C6 es descargado por 
medio de la  tubería 343 y la  lumbrera a  de

13. la  válvula V9, y e l  resorte del o ilindrc '
C6 levanta e l brazo 221 a f in  de re trac ta r 
e l segundo tope 229.

39. A consecuencia de la  etapa 33 g, se suminis­
tr a  aire desde la  lumbrera a de la  válvula

SO. V13 por medio de la  tubería 319 al extremo
anterior del cilindro C5 y se descarga des­
de e l extremo posterior de este cilindro- 
por medio de la tubería 320 y la  lumbrera 
& do la  válvula V13, retractando así e l  vás- 

25. tago del ámbolo del oilindro C5 y moviendo
los sensores 121 y 123 desde su posición 
situada más adelanto (en la  quo detectan 
las posiciones do disminución do la  veloci­
dad y de terminación de costura de las coa-
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turas SI y S2) hasta sus posioionas situadas 
más atrás (que se representan en las figuras 
7 y 8 y en líneas do trazos discontinuos en 
la  figura 10) para detectar las posiciones 
de disminución de la  velocidad y de termina­
ción de costura con respecto a la  costura S3.

40. Cuando se descargan las cámaras 129 de los 
sensores 121 y 123 a consecuencia de la  etapa 
34? la  máquina de coser 29 funciona a gran 
velocidad como en la etapa 6 (y la etapa 21) 
para coser la  costura S3 .

41. El ouello es desplazado hacia adelante a t r a ­
vés de la  máquina de coser desde la  posición 
de la figura 7 y se ooser a gran velocidad a 
lo largo de su borde 7 para formar la  tercera 
costura S3 . ^ ,

42. Cuando e l  borde posterior 1 del ouello sale
do debajo del botón 141 del sensor 121 de. 
disminución de la  velocidad, la  velocidad de 
la  máquina de ooser es disminuida a l igual que 
on las etapas 8 y 23. - -

43. El ouello continua siendo desplazado a través 
de la  máquina de coser para ser cosido â lo 
largo del borde 7, pero a velocidad lenta,
a f in  de completar la  costura S3.

44. Cuando o l bordo posterior 7 del cuello salo 
da dobajo del botón 141 del sensor de paro 
123, so c ierra  la  válvula V29 a l igual que 
en la  otapa 10 a f in  de descargar e l s is te -
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ma de tuberías 425, repitiéndose agí la  e ta­
pa 10.

45. Como resultado de que la válvula VI haya sido 
accionada por la  c lav ija  117 a l g ira r hacia arriba 
e l brazo 101 para levantar los medios de soplado 
89 (en la  etapa 36), y permanezca accionada por 
tanto tiempo como está levantado a l brazo 101,
se suministra aire desde la  lumbrera ^  de la  v á l-  
vula VIO (véase etapa 36) por medio do la  tu.be- 

10. r ía  431, obmprendiendo la  válvula VI, a l piloto
izquierdo de la  válvula V16. Se suministra en­
tonces aire desde la  lumbrera de la  válvula V16 
por medio de la  tubería 329 a l extremo posterior 
del cilindro C9 y a l piloto de la  válvula V17,

15. y por medio do la  tubería 355 al piloto^Rareoho
de la  válvula V15. Se. suministra entonces.'aire 
por medio de la  tubería 361 desdo la  lumbrera g 
de la  válvula V15 a l o rific io  de entrada/do la  
válvula V18. Al ser do soargado en eso momento ol 

20. piloto de la  válvula Vl8 por medio de 425 ,y la
Válvula V29 (que está  dosaccionada), so; suminis­
tr a  aire a través de la  válvula VIS por medio 
de la  tubería 363 a l piloto de la  válvula V19. 
Entonces so abre esta  última y suministra aire 

25. por medio de los oonductores 365, 367, 369 y 370
a las lumbreras b de los cilindros CU y C12, y 
por medio do los conductos 365 y 373 a l p ilo to ' 
de la válvula de retardo V20. *

46. Al ser suministradas con aire las lumbreras b do



loa cilindros 011 y 012, se r descargada la  lam­
biera g del oiliM ro C ll por medio de la  tubería 
429 y la  válvula V30, y ser descamada la  lumbrera 
g  del oilindre 012 por medio de la  Nabería 425 
y la  válvula V29, e l  cilindro 012 es levanta­
do para haoer que ascienda e l  oilindro C ll y 
e l  vastago 317 es alzado con respecto a l oilindro 
C ll a f in  de parar la  máquina de coser 29 oon la  
aguja N levantada y para accionar e l cortahilos 
55, oon lo que termina de coserse la  costura S3 

en e l  punto 21, como se representaren la  figura 8 

y se corta e l  hilo  como_preparaoián para e l cosi­
do del cuello siguiente.

47. Al suministrar aire piloto a l pLloto izquierdo de 
la  válvula T6 (etapa 44, repetición do la,otapa 10) 
la  válvula V6 hace que se levanten los sansones 
121 y 123 y o l písatelas 37 a l igual que en la  
etapa 12, a f in  de extraer e l cuello terminado e

xLnsertar e l  cuello siguiente que hay que, someter 
a un cosido do remate.

48. So suministra aire desdo la  tubería 367 por medio 
do la  tubería 371 a l piloto izquierdo de la  vál­
vula V13, lo que ocasiona e l suministro do aire 
desde la  lumbrera b de la  válvula V13 por medio 
do la  tubería 320 a l oxtromo posterior del c ilin ­
dro C5 y la  descarga del extremo posterior do 
este oilindro por medio do la  tubería 319 y la  
lumbrera g del oilindro V13. Esto provooa la  
retracción dol vastago 193 del ómbolo del oilindro



4 71 909
—  5 9  —

5*

10.

15.

20.

2 5 .

49

C5 para haoor rotrooodor los sonsoies 121 y 123 
a su. posición situada más adolahto que so muestra 
on las figuras 3^6, 10 y 15.
Al sor aocionado o l piloto izquierdo do la  válvula 
V16 (otapa 45), so suministra alio doade la  lum­
brera ^  do la  válvula V16 por modio do las tubo- 
rías  331, 329 y 351 a l oxtromo postorior dol c i­
lindro 09 y so descarga o l aire dosdo o l oxtromo 
anterior do osto cilindro y dosdo o l oxtromo pos­
to r io r  dol cilindro CIO por modio do las  tuberías 
347 y 345 y la  lumbrera g do la  válvula V16. El 
vastago 299 dol ómbolo dol oilindro C9 os oxton- 
dido así para hacer que giro la  palanca do dos- 
carga 291 dosdo su posición rotraotada do la  f i ­
gura 1 a su posición do ornpoüo dol cuello do la  
figura 8, ,  y luogo o l vastago 311 dol éiáboio dol 
oilindro CIO os alzado por o l resorte do esto 
oilindro para hacer quo so rotraoto o l elemento
do aprioto 283. la  palanca 291 g ira dobájo do los 
medios 89 do soplado do aire levantados.

50. Una voz transcurrido o l tiempo do retardo,' la  vál­
vula V20 (accionada on la  otapa 45) suministra 
aire por modio do_la tuboría 377 a l p ilb ta doreoho 
do la  válvula 716. Por lo tanto, so suministra aire 
dosdo la  lumbrera g do la  válvula V16 por modio 
do las tuberías 345 y 347 a l oxtuemo posterior 
do ósto a través do la  tuboría 351, la  tuboría 
329 y la  lumbrera & do la  válvula 716. También
se suministra aire desdo la  tuboría 347 por modio



do la  tubería 349 a l oxtremo posterior (supcrioy) 
dol cilindre 010 para hacer doscendor ol vastago 
311 dol émbolo do dato cilindro y haoor así quo 
dosoborda o l olomonto do apilóte 283 do descaiga 
do modo que so ompoRo oon o l cuello. Una voz que 
ol demento do apriete osta bajado y aprieta o l 
cao lio , so re trac ta  la  palanca 291 a su posición 
do la  figura 1 por retracción dol vastago ^9  dol 
émbolo dol cilindro 09. El olomonto do aprieto 
283 abandona sa posición de la  figura 8 para 
adoptar la  posición do la  figura 1, deslizando 
d  caolio sobro la  sapoifioio 25 do la  mesa y so­
parando ol bordo 287 do la saporficio do la  mesa, 
con lo que o l cuello oao on la  plataforma do ro- 
copción 24.9. ;

51. Al retractarse la  palanca do dosoarga 291^;os. 
accionada la  válvula V5, a consecuencia dedo cual 
so suministra aíro dosdo la  lumbrera do la  "vál­
vula V16 por modio do la  tubería 4-39 a través do 
la  válvula 75 a l piloto izquierdo do la  válvula 
VIO. Acto seguido os suministrado aire dosdo-la 
lumbrera & da la  válvula VIO por modio do la  tu ­
bo r ía  341 o l extremo posterior dol cilindro C3

y so dosoarga aire dosdo o l oxtreme anterior do 
esto cilindre por modio do la  tubería 339 y la  
lumbrera ^ Ro la  válvula VIO para qxtondor ol 
vastago 111 dol émbolo dol cilindro 03 y haoor 
quo dosciondan los medios 89 do soplado do aire

52. En oualquior momento conveniente, durante o l cosido
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dol primor ouollo, so coloca o l ounllo quo hay 
quo cosor doapuás sobre la  prolongación 250 do 
la  suporfiqio do mosa on la  posioián Wl, lo quo so 
f a c i l i ta  mediante oalibros ajustablos do bajo 

5. poxfil 453 y 455 y una marca 457 sobre la  pro Ion**
gación 250 do sapoxfioio do mosa (vor la  figura 
l ) .  Una voz colocado asi o l cuello on Wl, so ac** 
oiona o l alambro do dispaio 445 do la  válvula V34, 
lo que provoca la  desactivación do. la  válvula 732, 
lo quo poimito quo fluya airo desdo la  tubería 353 
a travós do la  tuboría 441 a l piloto izquiordo do 
la  válvula 714.

53. El airo suministrado dosdo la  lumbrera g ^  1^ 
válvula 716 a las tuberías 345 y 347 on la  etapa 

15. 50 os oonducido por medio do la  tubería 353 a l
piloto izquiordo do la  válvula 715 y por .medio do 
la  tubería 441, a travós do la  válvula 732,'a l  
piloto izquiordo do la  válvula 714. En conáócuen- 
cia , so suministra airo dosdo la  lumbrera'^ do la  

20. válvula 714 por modio do la tubería 359 al extre­
mo anterior dol cidindro 07 y o l o:ctremo^pOSto- 
r io r  dol oilindro 08, y so descarga airo dosdo 
o l oxtromo posterior del oilindro 07 por-modio do 
la  tubería 357 y la  lumbrera g do la  válvula 714. 
Aoto soguido, o l olomonto do aprieto 251 os des­
cendido contra la  aoclón dol resorbo dol cilindro 
08 para que presiono o l ouollo on la  posioión Wl 
y ol vastago 267 dol ámbolo dol oilindro 07 so 
re trac ta  para hacer que giro la  palanca do dos-



carga 259 hacía adolanto dosdo su posición de la  
figura 1 a la  posición do la  figura 3 ) haciendo 
asi quo o l cuello so doslico sobro la  superficie 
d%. la  mesa desdo la  posición Wl a la  posición 
W2 do la  figura 3, para comenzar o l cosido do la  
costura Si dol cuello. Al alojarse o l cuello do 
la  posición Vil, o l ouollo dispara o l alambro do 
disparo 445 do la  válvula V34* En oqnsoouoncia, 
osta última o.s desactivada. Esto oio.rro la  entra­
da do aire piloto on la  válvula V33, lo que a su' 
voz oiorro la  ontrada do aíro piloto on la  válvur 
la  V32, oorrando ósta a l flu jo  do aíro que va dos- 
do .la tubería 353} a travós do la  tu to ría  441; has­
ta  o l actuador izquierdo do la  válvula V14 y dos- 
caigando osta última.
Una voz concluida la  ontrada dol cuollo en la  má­
quina do cosor (osto os, cuando ol ouollo alcanza 
la  posición W2) , la  palanca 259 ompoSa y acciona 
la  válvula V4 (vor la  figura 3), y ósta suminis­
t r a  ontonoos aíro por medio do la  tuboiía 435! 
a l igual que on la  otapa 1. _ .
l a  tuboria 435 suministra aire a l  piloto derecho 
do la  válvula V14, a l igual que on la  otapa Ib, 
lo quo provoca o l suministro do airo dosdo la  
lumbrora ^  do la  válvula V14 por medio do la  
tuboria 357 a l qxtromo postorior dol cilindro 07 
y la  doscarga do airo dosdo o l oxtromo anterior 
do osto oilindie por modio do la tuboria 359 y 
la  lumbrora b do la  válvula V14 para oxtondor o l
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vástago 257 dol ómbolo do os*be oilindro. También 
so dosoaiga airo dosdo o l oxtremo posterior (supe­
rio r) dol cilindro C8 a travós do la  tubería 359 
do modo quo o l olemonto do aprioto 251 soa lovan^- 
tado a su posición retraotada por o l resorbo dol 
ciÜndroC7 (vor la  figura 2l). Una voz levantado 
o l olomonto do aprioto 251, la  palanca 259 g ira  
a su posición rotraótada que so muestra en la  
figura 1.

10 , A oonsoouonoia dol acoionamionto do la  válvu-
la  74, so repiten las otapas 2-4 y 6-50 para oosor auto- 
mátioamonto la  oostura S i on o l sogundo ouollo (figuras 
3-4) y girarlo  a la  posioión do la  figura 5 y coser la  cos­
tura S2 (figuras 5-6), g irarlo  a la  posioión do 1a figura 

15. 7, cosor la  oostura S3 (figuras 7 y 8) y doscaxgar OÍ'ouo­
llo  acabado.

Miontras so está oosiondo o l sogundo ouollo, so 
procodc a oolocar un to rcer ouollo (ol ouollo siguioñ- 
to) on la  posioión Wl, y oaando so aociona la  válvula V5 

20. a l retractarse o l dosoaigador 247 (otapa 50) para dosóar- 
gar o l sogundo ouollo acabado, so ropiton las etapas íhL,
53 y 54 para introducir o l torcor ouollo on la  máquina 
do oosor y para acoionar ooncomitantomonto la  v á lv u la ^  
(otapas 54), ropitiondo asi la  oporación con ol torcor 

25. ouollo.
Duranto la  oporación do hacor un cosido do re­

mato on cada cao lio , ol ouollo on quo so ha de hacor ós- 
to so oolooa on la  posioión Wl para quo soa introducido 
on la  máquina do oosor (esto os, para quo soa dosplazado



471909

a la  posición W2 por e l cargador 245) a l  terminar da des­
cargar e l  ouello preoedente, y de este modo se haoe e l 
cosido de remate de toda la  serio do ouellos, la  cual ope­
ración es totalmente automática oon excepción d$ la  calo­

yo caoión de los ouellos en la  posioión W1 para la  carga. SEsta 
tambión se puedo automatizar apropiadamente s i se desea.

Cuando e l  áltimo cuello do la serio ha sido 
desplazado desde la  posioión W1 a la  posición W2 para sor 
oosido, la  válvula ¥34^pormanooo dosacoionada, do modo que 

^0. suministra aire a l piloto do la  válvula V33. Esta ultima 
suministra por lo tanto aire a l piloto do la  válvula V32, 
provocando e l  cierro do daba y o l corto del suministro do 
aire a l piloto izquierdo do la  válvula V14, con o l resul­
tado do que cuando la  palanca 259 del cargador 245 vuelvo 

33I a su posioión rotraotada do la figura 1 , pormanooo a l l í  
oon o l demento do aprieta 251 levantado. Do osto modo, 
o l dispositivo so para oon la  máquina do coser 23 parada 
y la  aguja N levantada (etapa 46), o l p ísatelas 37 alzado 
(etapa 47), la  barra guía 63 en su posioión oxtondida 

20. (etapa 35) , los medios do soplado do aire 89 doscondídos 
(otapa 51) , los sonsoros 121 y 123 levantados (etapa. 47) 
y en su posioión situada más adelanto (otapa 48), o l tope 
229 alzado (otapa 38), e l  oargador 245 retractado (debido 
a l dosaocionamionto do la  válvula V34), o l descargador 

25. 247 retractado (otapa 50), dispuesto para funcionar on la
sorio siguiente do ouellos.

Aunque o l dispositivo que so describo y so ro- 
presonta on la  presento tiene un sistema neumático do 
control do los oilindros Q1 -  C2, so puedo u ti l iz a r  un
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sistema oldctrico do control (por ejemplo, provisto do 
válvulas acoionadas por solonoido) dontro dol ámbito dol 
invento. En o l sistema eléctrico do control so u tiliz a rían  
sonsoros oláctricos on lugar do los sensores neumáticos 
121 y 123; o interruptores on lugar do las válvulas V1-V5, 
por ojomplo.

Asi, pues, so aloanzan los diversos objotivos 
dol invento y so obtienen otros ros altados ventajosos.

Dado que so pueden rea liza r divorsas modifi­
caciones on las construcciones expuestas en lo que prooodo 
sin  s a l i r  por ello  del ámbito dol invonto,as entiendo qao 
la  anterior dosoripoián y los dibujos anexos posoon un 
oaráctor ilu stra tivo  y no lim itativo.
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5.

10.

35.

20.

25;

REIVINDICACIONES
Descrito e l  objeto del presento invento se decla­

xan nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindi­
caciones.

1 . Dispositivo para coser automáticamente piezas 
de te jid o , esencialmente a lo largo de bordes de cada pieza 
que se extienden en direcciones d iferentes, caracterizado 
porque comprende: una máquina de coser con medios para in ­
troducir en -e lla  una pieza de te jido  para que sea cosida y 
una aguja para hacer una costura a lo largo da un borde 
de la  pieza de te jido  a medida que es introducida a través 
de la  máquina da ooserg medios para contro lar la  máquina 
de coser maniobrables para ponerla en marcha y para detener­
la  con la  aguja clavada en una pieza de te jido  para, u t i ­
l iz a r  la  aguja como un pivote para hacer que gire dicha pie­
za de te jido  g medios para guiar una pieza de te jido  a . t r a -  . 

. vés de la  máquina de coser una costura a lo largo de un 
borda de la  pieza de tejido? medios accionables con la  
aguja clavada en la  pieza de te jido  para soplar aire so­
bre dicha pieza en una dirección que la  haga g ira r  a lre ­
dedor de la  aguja? y medios accionables cuando se in tro ­
duce una pieza de te jid o  a través de la  máquina de "coser 
y se la cose a lo largo de un borde para detectar cuando 
la  pieza de te jido  alcanza la  posición de f in  de costura 
a f in  de terminar de dar puntadas a lo largo de dicho bor­
de? medios controlados por dichos medios sensores y accio­
nables cuando dichos medios sensores detectan que la  pie­
za de te jido  aloanza dicha posición de f in  de costura pa—
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5.

ra accionar loa citados medios de contro l do 1& .máquina de ¡ 
coser a f in  de detonarla con la  pieza do te jido  en dicha j 
posición do f in  do costara y con la  aguja clavada en e l la , !í
y accionar entonces los medios de soplado para soplar aire í 
sobre la  pieza de te jido  a f in  de hacer que gire? medios ; 
de tope empehablea por un borde de la  pieza de te jido  ouan- !* T
do ésta  se haoa g ira r  por soplado para detenerla en una j 
posioión de comienzo de costura para ooser una costura a 
lo largo del borde siguiente? y medios accionables por la  ^

10. pieza de te jido  ouando ésta  alcanza dicha posición de co­
mienzo de costura para hacer que dichos medios da control ' 
de máquina de coser pongan en marcha l a  máquina de ooser 
para que cosa a lo largo de dioho borde siguiente.

15.
2. Dispositivo de conformidad con la  re iv ind i- ; 

caoión 1 , caracterizado porque comprende uáa mesa sobre - 1 

la  que pueda deslizarse la  pieza de te jido  y porque los ' 
medios de soplado comprenden una serie de toberas desaire 
dispuestas a intervalos para soplar a ire  alrededor da, la  ; " 
mesa.

20. 3 . Dispositivo de conformidad con la  reiv indi­
cación 1 , caracterizado porque los medios de tope compren­
den un primer tope empeñabla por un borde de la  pieza de 
te jido  a l g ira rla  soplando por primera vez después db- co­
se r una primera costura, y un segundo tope empenabié-por

25Í otro borde de la  pieza de te jido  a l g ira rla  por segunda 
vez soplando después de coser una segunda costura, pudien- 
do moverse e l  segundo tope desde una posición retractada 
separado da la  pieza de te jido  cuando 6S hecha g ira r  por 
primera vez, hasta una posición de trabajo para ser empe-
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nada por la  pieza de te jido  a l hacer que é¡y&a gire por so­
plado la  segunda vez,

4. Dispositivo de conformidad con la  reivindi­
cación 1 , o ara oterizado porque dichos medios sensores se

5 . pueden desplazar a diferentes posiciones para deteotar 
la  posición de f in  de costura de los diferentes bordes 
de una pieza de te jid o .

5. Dispositivo de conformidad con la  reivindi­
cación 4, caracterizado porque posee medios para mover

10.- los medios sensores desde una posición para detectar la  
posición de f in  de oostura de un borde de la  pieza de 
te jid o  cuando dicho borde ha sido cosido.

6. Dispositivo de conformidad con la  reivindi­
cación 1 , caracterizado porque posee medios para contro-

15. l a r  la  velocidad dé la  máquina de coser accionables para 
a rra s tra r  la  máquina a velocidad relativamente grande o 
relativamente lenta, y porque los medios sensores compren­
den un primer sensor para detectar ouando la  pieza &a* te jido  
alcanza una posición de disminución de la  velooidad"pára

20* accionar dicho control de velocidad para pasar de gran ve­
locidad a velocidad len ta , y un segundo sensor para detec­
t a r  cuando la  pieza de te jid o  alcanza la  posición de-fin  
do oostura para detener la  máquina de oosar y accionar los 

- medios de soplado. . . .
25* 7 . Dispositivo de conformidad con la  reivindi­

cación 6, caracterizado porque un primer sensor y un se­
gundo sensor pueden moverse a diferentes posiciones para 
detectar la  posición de f in  de costura de diferentes bor­
des de una pieza do te jido .
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8. Dispositivo de conformidad con la  reivindica­
ción 7 y caracterizado porque posee medios para mover auto­
máticamente e l  primor sensor y e l  segundo sensor desde 
una posición para detectar la  posición de f in  de costura 
en un bordo de una pieza de te jid o , hasta una posición pa­
ra deteotar la  posición de f in  de costura de otro borde de 
la  pieza da te jido  cuando dicho borde ha sido cosido.

9. Dispositivo do conformidad con la  reivindica­
ción 1 , caracterizado porque la  máquina de coser tiene
un p ísa te las y medios para levantarlo y bajarlo, siendo 
levantado ouando la  máquina de coser se detiene a f in  de 
que la  pieza de te jido  pueda se r  girada por soplado alre­
dedor de la  aguja como s i  e s ta  fuese un pivote.

10. Dispositivo de conformidad oon la  reivindi­
cación 9* caracterizado porque los medios páre guiar la  
pieza de te jido  comprenden una guia empefiable por e l  aborde 
de la  pieza que hay que coser.

11. Dispositivo- de conformiüad oon la  reivindioa- 
oaoión 10, caracterizado porque los medios para g u ia r 'la  
pieza de te jido  oomprenden además medios de prolongación 
que tienen un borde recto que se pueden mover entre úna 
posición de trabajo en la  que dicho borde está  alineado con 
la  guia para se r  empeñado por 'un borde reoto da la  "pieza
de te jido  que se está  cosiendo, a f in  de guiar a á*%fa'a 
través de la  máquina dq coser para ooser una oostura a lo 
largo de dicho borde recto de la  pieza de te jid o , y una 
posición retraotada para dar puntadas a lo largo da un 
borde curvo de la  pieza, de te jido .

12. Dispositivo de conformidad con la  ra iv ind í-
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cao ion 11, caracterizado porque posea medios para refrac­
t a r  dichos medios da prolongación a l  g ira r  una pieza de 
te jid o , a f in  de dar puntadas a lo largo de un borde cur­
vado de la  pieza de te jido .

tj. 13. Dispositivo de conformidad con la  reivindi­
cación 12, caracterizado porque la  guia es móvil entre 
una posición de trabajo  en que es empeñable por una pieza 
de te jid o  y una posición retractada.

14. Dispositivo de conformidad con la  re iv ind i- 
10. cación 13, caracterizado porque la  guía está  sobre e l  p í­

sate las y se levanta con éste a su posición retractada.
13. Dispositivo de conformidad con la  reivin­

dicación 1 , caracterizado porque los medios controlado, por 
la  máquina de coser son maniobrables para detener la  má- 

15. quina de coser con la  aguja levantada, y porque los medios 
controlados por los medios sensores son aocionables cuando 
estos últimos detectan que la  pieza de te jido  alcanza la  
-posición de f in  da.costura de casa costura antes de la  ú l ­
tima oostura para detener la  máquina de coser con la  agu- 

20. ja  bajada y accionar luego los medios de soplado para g i­
ra r  la  pieza do te jido  a f in  de coser la  costura siguíen 
te ,  y son acoionables cuando los medios sensores detectan 

* la  posición de f in  de costura en la  última, costura, para 
detener la  máquina de coser con la  aguja levantada*.-.

25* 16. Dispositivo de conformidad con la  reiv in­
dicación 15, caracterizado porque posee además medios 
para co rta r e l  luí lo cuando la  máquina de coser se de tie ­
ne con la  aguja levantada después de haber cosido la  ú l­
tima costura de la  pieza de te jid o , medios para descargar
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la pieza de tejido acabada y medios para cargar la  pieza 
de te jido  siguiente que hay que coser en la  máquina de 
coser.

17. Dispositivo de conformidad con la  re iv ind i- 
5 . cación 16, caracterizado porque comprende una mesa sobre

la  que se puede deslizar una pieza de te jido  y porque los 
medios de oarga comprenden medios para deslizar una pieza 

. de te jido  sobre la  mesa hacia la  máquina de coser e in tro ­
ducirla en ésta  en una posición de comienzo de cosido de 

10. una primera costura, y medios de descargar que comprenden 
medios para deslizar sobre la  mesa una pieza de te jido  
acabada fuera de la  máquina de coser.

18. Dispositivo de conformidad con la reiv indi­
cación 17, caracterizado porque los medios sensores corn­

i l .  prenden medios pulsadores que pueden empeñarse con úna -pie­
za de te jido  cuando ésta  está  siendo alimentada en la*má- 
quina de coser y medios para mover los medios sensores a 
una posioión retractada en la  que los medios pulsadores es­
tán  separados d e l trayecto de entrada do la  pieza do t e j i -

20. do en la  máquina de oosor permitiendo la  entrada de la  pie­
za do coser siguiente en la  máquina de coser cuando, esta  úl­
tima se detiene con la  aguja levantada a l  terminar é l  cosi­
do de una. pieza de te jido .

19. Dispositivo de conformidad con la  re iv ind i- 
25. oación 18, caracterizado porque la  máquina de ooser posee

un p ísatelas y medios para levantar y ba jar e l  p ísate las, 
siendo éste levantado cuando la máquina de coser se de­
tiene con la. aguja bajada para hacer que la pieza de t e j i ­
do gire por soplado en tom o de la  aguja que hace de p i-
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vote, y también cuando la  máquina de coser se detiene con 
la  aguja levantar para extraer la  pieza de te jido  acabado 
e in troducir la  pieza de te jido  siguiente.

20. Dispositivo de conformidad con. la  re iv in - 
5* dicación 19, caracterizado porque los medios de soplado

comprenden una serie de toberas de aire dispuestas a in te r ­
valor para soplar aire alrededor de la  mesa.

21. Dispositivo de conformidad con. la reivindi­
cación 20, oaraoterizado porque las toberas de aire se

3D. pueden mover a una posición retractada, separadas de los 
medios de descarga para e l  accionamiento de los últimos.

. 22. Dispositivo de conformidad con la  reivin­
dicación 16, caracterizado porque los medios de tope com­
prenden un primer tope gmpeüable por un bordo de una pieza 

15. de te jid o  cuando se hace g ira r  á ésta  por primera vez so­
plando después de haber cosido una primera costura, y .un 
segundo tope empedable por otro borde de la  pieza de t e j i ­
do cuando se la  hace g ira r  por segunda vez soplando dos- 
pués de coser una segunda costura, pudiando moverse uno de 

SO. los topes entre una posición retractada, separado de la
pieza de te jido  cuando se la  hace g ira r  soplando y una po­
sic ión  de trabajo cuando se la  hace g ira r  por segunda vez 
soplando.

23. Dispositivo de confoxidad con la  reivindioa- 
25. oión 22, caracterizado porque e l  segundo tope puede mover­

se desde una posición retractada, separado de la  pieza de 
; . te jido  cuando so la  haoa g ira r  por primera, vez soplando, 

hasta una posición de trabajo para ser amparado por la  
. pieza de te jido  cuando se la  hace g ira r  por segunda vez
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soplando.
24. Dispositivo do oonformidad oon la  re iv in ­

dicación 1 , caracterizado porque los medios sansones com­
prenden un sensor neumático que posoe una válvula que p re - 
sonta una cámara de a ire , _ un o rific io  para que e l  aire entre 
en la  oámara y un o rific io  para quo e l  aire salga do la  cá­
mara, y un o rifio io  do purga para purgar aire de la  cámara, 
un elemento valvular para oerrar e l  o rif ic io  de purga, con­
trolando un pulsador e l  elemento valvular, puliendo ser

10. empeñado dicho pulsador con una pieza de te jido  cuando se 
hace pasar a ésta  por la  máquina do coser para mantener e l  
elemento valvular on posición de apertura y puliendo moverse 
cuando la  pieza de te jido  pasa por debajo del pulsador a una 
posición para cerrar e l  elemento valvular, siendo purgado 

15, aire de la  cámara a través* del o rifio io  de purga cuando.
e l  elemento valvular es abierto a f in  de reducir la  presión 
de aire que fluye por e l  o rific io  de salida, manteniéndose 

* aire en la  cámara cuándo e l  elemento '**álvulr.r está cerrado 
a f in  de aumentar la  presión de a ire  que fluye por é l  o r i -  

20. fic io  de salida, como señal de que e l  elemento valvular 
se ha movido.

25. Dispositivo de conformidad con la  reiv in­
dicación 6, caracterizado porque cada sensor es un sensor 
neumático que comprenden una válvula que tiene una cámara

25* de a ire , un o rifio io  para que e l aire entre on la  oámara y - 
un o rific io  para que salga aire de la  oámara, y un o rific io  
de purga para purgar aire de la  cámara, un elemento valvu­
la r  para oerrar e l  o rific io  de purga, controlando un pul­
sador e l  elemento valvular, puliendo empeñarse dicho pu l-
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sador oon una pieza do te jido  cuando so hace pasar a ésta 
por la  máquina do coser para mantener e l elemento valvular 
en una posición do apertura y pudiendo moverse ouando la  
pieza de te jid o  se desplaza fuera desde debajo del pulsador 

5 , hasta una posición para oerrar e l  alamento valvular, siendo 
purgado aire do la  o amara a travós del o rif ic io  de purga 
ouando e l  elemento valvular es abierto a f in  do reducir 
la  presión del aire que fluye a través del o rific io  do 

. ..salida, manteniéndose* aire en la  cámara cuando so oiorrsa 
3J3. - e l  elemento valvular .a f in  do incrementar la  presión del . 

aire quá' fluyo a través del o rific io  de salida como señal 
do que e l  elemento valvular so ha movido.

26. Dispositivo, do conformidad oon la  reiv in­
dicación 1 , caracterizado porque en una variante de su 
realizaoión, e l  sensor neumático comprendo una válvula 
que poseo una cámara de a iro , un o rific io  para quo entro 
airo en la  cámara, un orifio io  para que salga aire do la  

. - - cámara,, y un o rific io  do purga para purgar aire do. la  cá­
mara, un elemento valvular para ce rra r e l  o rific io  de 

20Ü purga, pudiendo se r movido un palpador quo controla a l 
elemento valvular desde una posioión en que e l  elemento 
valvular está  abierto hasta una posición on quo e l eleH&nio 
valvular está  cerrado, siendo purgado airo do la  cámara 
a través del o rifio io  do purga cuando e l  elemento valvular 

25. está  abierto para reducir la  presión del aire que fluyo 
por e l  o rific io  de salida, siendo mantenido aire en la  
cámara cuando e l  elemento valvular está  oorrado para aumen­
t a r  la  presión de aire quo fluyo a través dol orifio io  de 
salida como señal de quo e l  elemento valvular so ha movido.
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27, Dispositivo de conformidad con la  reivin­
dicación 1 , caracterizado porque, en. mía a lternativa de su. 
realizaoión , comprenda; mía máquina de ooser con medios pa­
ra in troducir en e lla  una pieza de te jido  para que sea co- 

5 , sida y una aguja para hacer una costura a lo largo de un 
borde de la  pieza de te jido  a medida que se la  hace pasar 
por la  máquina de coser; medios para controlar la  máquina 
de coser que se pueden maniobrar para ponerla en marcha y 
para detenerla con la  aguja clavada en una pieza do t e j i -  

10. do para u t i l iz a r  la  aguja como un pivote para g ira r  dicha pie­
za de te jido , y aocionables para detenerla con la  aguja 
levantada; medios para guiar una pieza de te jid o  a travos 
de la  máquina de ooser una costura a lo largo de un borde 
de la  pieza de te jido; medios aocionables con la  aguja 

15. elevada en la  pieza de te jido  para hacer que la  pieza de 
te jido  gire alrededor de la  aguja que actúa como s i inora 
un pivote; medios aocionables cuando se introduce una pieza 
de te jido  á travóa de la  máquina de coser ¿ se la  cose a . , 
lo largo de un borde pera detectar cuando la  pieza de te jid o  

20. alcanza la  posición de f in  de costura a f in  de terminar de 
dar puntadas a lo largo de dicho bordea medios oont^oiados 
por dichos medios sensores y aocionables ouando dichos me­
dios sensores detectan que la  pieza de te jid o  alcanza^ dicha , 
posioión de f in  de costura en cada costura antes de' le  

25. última costura para accionar dichos medios de control de 
máquina de coser para detener a ósta oon la  pieza de t e ­
jido en dicha posición de f in  do costura y con la  aguja 
clávada en la  pieza de te jid o , y aocionar luego dichos 
medios da gire para g ira r  la  pieza de te jido  a una posi-



oión do comienzo de costura para coser una oostura a lo 
largo del bordo siguiente y accionables cu.ar.do los medios 
sensores detectan que la  pieza de te jido  alcanza la  posi­
ción de f in  de costura on la  última costara, a f in  do doto- 

^  ner la  máquina de ooser con la  aguja levantada; medios 
accionables por l a  pieza de te jido  caando alcanza dioha 
posición de comienzo de costara para controlar dichos so­
dios de control de máquina de ooser para poner en marcha, 
la  máquina de coser para qae cosa a lo largo de dicho borde 

lo . siguiente; medios para descargar la  pieza de te jido  acabada; 
y medios para cargar la  pieza de te jid o  siguiente que hay 
que coser en la  máquina de coser.

28. Dispositivo de conformidad con la  reivin­
dicación 27,, caracterizado porque comprende además medios 

15. para co rta r e l  h ilo  cuando la  máquina de coser se detiene 
con la  aguja levantada después dé haber cosido la  última 
costura do una pieza de te jido , permitiendo la  descarga 
do la  pieza de te jido  acabada, y la  carga do la  pieza do 
te jido  siguiente que hay que coser en la  máquina do. coser. 

20  ̂ 29. Dispositivo de conformidad con la  re iv in ­
dicación 28, caracterizado porque comprende una mesa* sobre 
la  que puede dosüzarso una pieza de to jido  y porqué los 
medios de descarga comprenden medios para haoor que se 
deslice una pieza do to jido sobre la  mesa hacia la  máquina 

25. do coser o in troducirla on la máquina do ooser on tura posi­
ción para comenzar o l cosido do una primera costura, y los 
medios de descarga comprendan medios para oxtraor de la  
máquina de ooser una pieza do te jid o  acabada doslizúndola 
sobro la  mesa después do haber cosido la  última costura.

4 7 1 9 0 9
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30. Dispositivo <3.o conformidad con la reívin-* 
dioaoión 29} caracterizado porquo la  máquina do cosoy poseo 
un písatelas y medias paya levantar y bajar o l p ísate las; 
siondo esto lo variado orando la  máquina do oosor so detiene 
con la  aguja bajada para g ira r  la  piesa do tojido alrededor 
do la  aguja como s i  fuera un pivote, así oomo ouendo la  
máquina do coser so dotione con la aguja levantada para 
extraer la pieza do te jido  acabada o in troducir la  pieza 
do tejido siguiente, y porquo los medios sensores oomprendon 
un palpador ompoñablo con una pieza do te jido  cuando ósta 
se hace pasar por la  máquina do cosor, y medios para mover 
los medios sensores a una posición retractada en que o l 
palpador está  apartado del trayecto do introducción de 
una pieza do te jido  en la  máquina do coser permitiendo la  
introducción do la  pieza do te jido  siguiente on la  máquina 
do oosor cuando ósta so detiene con la  aguja levantada'al 
toimLnar e l  cosido do una pioza do to jido .

. 31. Dispositivo do conformidad con la  roivtn**
dicaoion 27, caracterizado porque dichos medios do giro 
comprenden medios para soplar aire sobro la  pieza de-tojido 
para g ira rla  soplando alrededor do la  aguja como s i esta  
fuera un pivote.

32. Dispositivo do conformidad oon la  re ivrn- 
dicación 29, caractoyizado porque dichos modios do giro 
comprenden cediós para soplar aire sobro la  pioza do tojido 
dosdo encima de la  mesa para hacer g ira r  la  pieza do to jido  
por soplado sobro la mosa y alrededor do la  aguja como s i 
osta fuera un pivoto.

33. Dispositivo do conformidad con la  ro iv in-



dicación 32, oaractorizado poique los medios do topo com­
prenden un primer topo ompohablo por un boma do la  pioza 
do te jido  cuando se la  haco g ira r  por primora voz soplando 
sobro la  mesa despaós do coser una primera costura, y un 
segundo topo empoRablo por otro bordo do la pieza do tejido  
cuando So la  haco g ira r  por sogunda voz soplando dospaós 
do haber cosido una--segunde costura, pudiendo novorso o l 
segundo topo desdo "úna posición retractada re la tiva  a la  - 
suporficio superior de la  mesa, separada do una pieza do 
to jido  cuando so la  hgpo g ira r  soplando una primera vos, 
hasta una posición do trabajo en o l  trayecto de la  pioza 
do to jido  cuando so la  haco g ira r sobre la  mesa la  sogunda 
voz soplando.

34. Dispositivo do conformidad con la  reivindica­
ción 33 , caracterizado poique cuando o l segundo topo esté en 
posición retractada so oncuonira por encima*'do la  mesa
y puodo sor bajado dosdo dicha posición retractada para - 
que ompoSo la  mesa on su posición do trabajos

35. Dispositivo do conformidad con la  ro iv indi- 
oación 1 , oaractorizado porque , on o tra  alternativa do su 
realización comprendo: una mesa sobro la  quo puedo d esli­
zarse una pioza do tojido? una máquina do coser con medios 
para in troducir en o lla  una pioza do to jido que soa cosida
y una aguja para hacer una costura a lo largo do un bordo do 
la  pioza do to jido a medida que so la  haco pasar por la  
máquina do coser, deslizándose la  pioza do tojido sobro la  
mesa a medida quo avanza y es cosida? medios de carga pa­
ra deslizar la  pioza do tojido sobre la  mesa o in troducir 
la  on la  máquina do coser para comensar e l  cosido do una eos-
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tura? medios para controlar la  máquina de coser acciona- 
bles para ponerla en. marcha y detenerlo? medios para guiar 
una pieza de te jido  a través de la  máquina de ooser para 
coser una costura a lo largo de un borde de la  pieza do te -  

5. jido? medios para g ira r  la  pieza de te jid o  en la  máquina 
de ooser, deslizándose la pieza de te jido  sobre la  mesa 
para coser costuras adioionales? medios aocionables cuan­
do una pieza de te jido  se hace pasar por la  máquina de co-  ̂
se r y se cose a lo largo de un borde do la  misma para detec- r 

10. t a r  cuando la  pieza de te jido  alcanza su posioión de f in
de costura para terminar e l  cosido a lo largo de dicho bor- , 
de? medios controlados por dichos medios sensores acciona- 
bles cuando dichos medios sensores detectan que la  pieza 
de te jido  alcanza dioha posioión de f in  de costura con jres- . 

15. poeto a cada borde antes de la  última costura para accionar 
dichos medios do control-, de la  máquina de coser para dete­
ner la  máquina de ooser con la  pieza do te jido  en dicha 
posición de f in  de costura y accionar luego dichos medios girg 

. ' dores para hacer que la  pieza de te jid o  gire a una posición  ̂
20. de comienzo de costura para coser una costura a lo largo del 

borde siguiente y aocionables cuando los medios sensores de­
tectan  que la  pieza do te jido  alcanza la  posioión do-fin 
do costura de la  última costura para detener la  máquina 
do ooser? medios aocionables por la  pieza do te jido  

25. cuando alcanza dicha posición do comienzo de costura para 
controlar dichos medios de control do máquinas do ooser 
para poner en marcha la  máquina, de coser a f in  de dar pun­
tadas a lo largo do dicho borde? y medios do descaiga 
aocionables a l terminar la. última oostura para deslizar



la  piezajde te jido  sobro 1? mesa aparcándola da¡ la  máquina 
do coser. _ . ..

36. Dispositivo de conformidad oon la  reivindica** 
ción ly caracterizado porque, en o tra  alternativa de su. rea** 
lización, comprendo ; una máquina de coser con medios para 
in troducir en e l la  una pieza do te jido  para que sea cosida 
y una aguja para hacer una costura a lo largo de un bordo 
do la  pieza de te jido  a medida que se la  haoo pasar por 
la  máquina de o oser? medios do carga para de a liza r una.

10  ̂ pieza de te jid o  sobre la  mesa e in troducirla en la ma** 
quina de coser para-comenzar e l  cosido de une costura! 
medios para controlar la  máquina do coser accionablos para 
ponerla en marcha y detono r ía  ? medios para guiar una pieza 
de te jido  a t.raves de la  máquina do coser para coser una 
costura a lo largo de un borde de la  pieza de tejido! medios 
para g ira r  la  pieza do to jido en la  maquinando coser para 
oosor costuras adiciónalas? medios accionablos cuando una 
pieza de te jido  se hace pasar por la  máquina de coser y  
so coso a lo largo de un bordo para detectar cuando la  

2o! pieza de to jido alcanza una posición do f in  do oostura para 
terminar do dar puntadas a lo largo de dicho borde; medios 

' controlados por dichos medios sensores y aocionablea. cuando 
dichos medios sensores detectan que la  pieza do te jido  
alcanza dicha posición de f in  de costura on cada costura 

25¡ antes de la  última costura para accionar dichos medios de
control de máquina do o oser para detono r  a ósta con la  pie­
za do te jid o  en dicha poaioión do f in  do costura? y accionar 
luego dichos medios giradores para g ira r  la  pieza do to jido 
a una posición de oomionzo do costura para coser una ccs—
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t u r a  a lo  la rg o  d o l bordo s ig u ie n te  y  a c c io u a b lo s  ouondo

lo s  m odios se n so re s d o to o tan  quo l a  p ie z a  do t e jid o  a lc a n z a

la. p o s ic ió n  do f i n  do c o s tu ra  do la  ú ltim a  c o s tu ra  a f i n

do date no r  la  máquina do coser con la  aguja lovantada?
5 .modios accionablos por la  pioza de te jido  cuando alcanza 

dicha posición do comienzo de costura para oontrolar dichos 
modios de control do máquina do oooor para poner on marcha 
la  máquina do coser para dar puntadas a lo largo de dicho 
borde siguiente? los cuales medios de guia oomprendon una

n * guia ompcilable por e l bordo de la  pioza de te jido  que se 
ostá cosiendo y medios de prolongación de guia que tienen 
un bordo recto quo puedo meverso ontro una posición do 
trabajo on la  que dicho bordo está  alineado con la  guia 

. para ser empeñado pór un bordo recto do la  pioza do te jid o  
quo so ostá oosiondo, a Ü n  do guiar la  pioza do tojido 
a travós do la  máquina do coser para cosor*una costura a 
lo largo do dicho bordo rocto do la  piozado to jido , y una 
posición retractada para dar puntadas a lo largo da un 
borde curvo de la pieza de tejido? y medios para re trac ta r  

20* dichos.medios de prolongación para coser a lo largo de un 
borde curvo de una pieza de te jido  y/o perm itir e i  giro 
de una pieza de te jido . J

37. Dispositivo para coser automáticamente^ p ie -
zas de te jido .

2 5 . Según se d e s c rib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te

memoria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de 82 p a g in a s f o lia d a s  y  

e s c r it a s  a m áquina por una s o la  de su s c a ra s .
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