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El invento aa refiera a un dispositivo para la elaboración 

de objetos anulares de material plástico, consistentes aaan 

eialmenta en un mandril para la recepción y retención del 

objeto y en una carcasa.

En ocasiones ofrece considerables dificultadas el trabajar 

finamente de modo mecánico objetos de material plástico*. 

ASÍ, por ejemplo, las ruadas impresoras de aparatos de con­

decoración con premios se fabrican de material artificial 

plástico y se gravan mecánicamente. Para alio, las ruedas 

impresoras tienen que refrigerarse fuertemente y por alio 

hacerse frágiles para hacer posible en absoluto el grabado. 

Objetos mayores de material plástico puedan enfriarse de 

cualquier manera deseada y entonces pueden trabajarse fina­

mente de modo madánico, A consecuencia de su gran volumen, 

mantienen la temperatura requerida para la ejecución da los 

trabajos a través de un intervalo de tiempo más prolongado. 

Por el contrario, los objetos menores se calientan de nue- 

vo muy rápidameáa, ya que tienen una capacidad da acumula** 

ción térmica solo reducida, y a través del dispositivo ten­

sor de sujeción penetra muy rápidamente el calor en el chi­

jete.

El invento tiBne como basa el problema de orear un disposi­

tivo, que hace posible ante todo al enfriar uniformemente 

objetos anularse menores da material plástico, a través de 

piaros de tiempo y una prolongación según se desea, debien­

do ser al mismo tiempo posible ejecutar en los objetos cual 

quiar trabajo deseado de mecánica fina.

En un dispositivo para la elaboración de objetos anulares

de material plástico, consistente esencialmente en un man**
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dril para la recepción y retención del objeto y en una car­

casa, sato se alcanza según el invento, por canales de re­

frigeración que sa extienden haata le zona del asiento del 

objeto a elaborar, dispuestos en el mandril, pare dejar pa­

sar un medio refrigerante, estando las aberturas de entra­

da y de salida, para el medio refrigerante en el mandril, 

coordinadas a través de ranuras anularas, a correspondien­

tes empalmes da medio defrigerante en la carcasa, de tal mt{- 

nera que sea posible una corriente de medio refrigerante 

a través da la carcasa y del mandril independientemente de 

la rotación del mandril.

Una refrigeración especialmente intensa puede alcanzarse 

por ampliaciones a modo de cameras dd los canales de refri­

geración en la zona del asiento del objeto, que llega a 

trabajarse,

Al emplear medios refrigeradoras muy frica, por ejemplo, ni 

trógeno, líquido," puede aceptarse la posibilidad da rotaciójn 

dal mandril en la carcasa. Para evitar esto ventajosamente 

entre al mandril y la carcasa se disponen caequillos de co 

jineta de politatrafluoretileno*.

Un ejemplo da ejecución del invento as explicaré por medio 

de los dibujos anexos.

Muestran:

La fig, 1, una sección longitudinal simplificada a través t̂ s 

un dispositivo que hace posible el grabado de ruadas impre 

sores de material plástico.

La f&g. 2, una sección a lo largo de la linee A - 8 en le 

fig. 1.

El dispositivo se comppa de una carcasa 1, en la qua, me-

** 2 **
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diante caequillos de cojinete 2, 3, 4 da politetrafluorati- 

laño, está apoyado un mandril S rotativamente. El mandril 

5 sirve para la recepción da la rueda impresora 6, que deba 

trabajarse, la que se prensa sobre su asiento mediante una 

tuerca B y da una arandela da presión 7. Para hacer posible 

al apriete da la tuerca 8, sobra al extremo del mandril S 

asta soldado un correspondiente perno de tornillo 9. lambió^ 

al extremo opuesto dal mandril 5 sata soldado un perno de 

tornillo 18. El mismo posibilita el montaje da una vaina 11 

que pueda tensaras para penar an posición la rueda impreso­

ra 6, an la elaboración an un cabezal parcial.

Según el invento, en la carcasa 1 y en el mandril 5 están 

dispuestos canales da refrigeración 12, 13 que se extienden 

hasta la zona del asiento de la ruada impresora 6,. qus de­

ba trabajarse. En la zona dal asiento de la ruada impresora 

g están previstas dos ampliaciones 13 y 16, en forma da 

cámara dal canal da refrigeración 13, por lo que se hace po 

oíble una refrigeración especialmente intensa de la rua­

da impresora 6* La conducción de entrada de ida y de vuel­

ta dal medio refrigerante a las ampliaciones en forma da 

cámara 13, 16 as efectúa mediante un tubo 14 fijado central 

menta an al mandril 5.

La entrada dBl nitrógeno líquido utilizado como medio refri 

garante se designa en la figura 2 con una flecha 17. El 

nitrógeno líquido fluya entónese a través del canal da re­

frigeración 12 en la carcasa 1 y a través del tubo 14, que 

forme el canal da refrigeración 13, a las ampliaciones an 

forma de cámara 15, 16, Para hacer posible la transferencia
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del nitrógeno líquido desde el oanal de refrigeración !¡B 

al canal da refrigeración 13, an al mandril 5 asta dispuse 

ta un taladro transversal 18. El nitrógeno alaborado asea-* 

pa a través del taladro 19 previsto en la carcasa 1 y al 

tubo 20, unido por soldadura.

Para que en cada revolución del mandril 3 tensado sobreo

'  ^

la vaina 11 an el cabezal parcial eea posible un flujo de hedió 

refrigerante sin perturbación, según al invento, aa han 

previsto ranuras anularas 21, 22 a la altura de los corres­

pondientes empalmes de medio refrigerante en la carcasa f.

En cada movimiento da rotación a voluntad del mandril 3 

relativamente a la carcasa, por lo tanto, sa garantiza an 

todo tiempo un flujo sin perturbación del medio refrigeran 

te.

la cantidad del medio refrigerante puede regularse* do ma­

nera conocida en si, con ayuda da detector de temperatura, 

dispuesto en la proximidad del asiento de la ruada impreso­

ra^. 6.

En lugar de objetos anularas eventualmente también pueden 

trabajarse objetos formados de otra manara, por ejemplo, 

en forma de un disco sobre ol dispositivo según el invento 

Para ello meramente es necesario adaptar eorrespondientemetjt 

te el asiento y las ampliaciones en forma de camera del 

canal de refrigeración 13 al tal tipo da objetos.

La presante patenta da invención recaeré sobra las aiguian 

tes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo para la elaboración de objetos anularas - 

de material plástico, consistente esencialmente de un man 

dril para la recepción y retención del objeto y en una - 

Caroasa, en qus el mandril está apoyado giratoriamente, 

caracterizado por canales de refrigeración dispuestas en 

el mandril que se extienden hasta la zona dal asÉAnto del 

objeto, que deba trabajarse, para dejar pasar un medio re 

frigerante, estando las aberturas de entrada y de salida 

para el medio refrigerante en el mandril a través de ra­

nuras anulares, coordinadas a correspondientes empalmes 

da medio refrigerante en la carcasa, de tal modo que sea 

posible una corriente de medio refrigerante a través de 

la carcasa y del mandril independientemente de la rota­

ción del mandril.

2*- Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado 

por ampliaciones en forma de cámara de los canales de - 

refrigeración en la zona del asiento del objeto a traba­

jar.

3.- Dispositivo según las reivindicaciones 1 o 2, carac­

terizado por caequillos de cojinete de politatrafluore* 

tileno entre el mandril y la carcasa.

4+- "Dispositiva para la elaboración de objetos anulares 

en material plástico"

Sagun se describe y reivindica en la presenta memoria - 

descriptiva.

Consta %s memoria de 6 hojas foliadas y escritas a má-
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quina por una sola da su3 caras y da ios dibujos qua a 

la misma se acompañan.
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