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| por 20 anos por
“IDJOPAS INT%ODUCIDAS EN LA PABRIPACION DE RECIPIENTES"
ARA ENVASADO Y CONSERVACION IhD“FINIDA.DE FARVIACOS EN
. camums Y COMPRINIDOS", a favor de D. JOAQUIN PEREZ
ADuUAR de nacionalidad espanola, re51dente en Hadrid,

C/ de Serrano, 220,

M E “JORIA DESCR'IPTIVA

 Existen en el mercado grar cantldad de pro-
ductos farmacedtlcos que tlenen como fin paliar y ou-
rar los efectos de un ateque repentlno de ciertas en

fermedades que por lo general suelen ser mortales.

5 o= S _Nbrmalmente estos étaques se presentan en
fiéhno'y forma sibita y sorprendén a la persona afec
tada por el mlsmo, que adn llevendo los medlcamentos
adecuados pueden llevar a un fatal desenlace por haber

' perdldo sus condlclones curat1V?s, debido a haber sobre
10,= pasado el tlelpo de caducidad, 0 haberSe mo jado, golpea
do, rozado, etc.

El envasé 0 recipiente que se propone, para
alojar ‘grageasp cdpsulas, comprimidos, pildoras, etc,
tiene como objeto. prihcipal el aumentar el periodo de

15,= duracidn de las migmas y segundo y tan importante .el
'consegulr Jbor su cierre hermétlco que no se -deterio
Ten en contacto con liguidos, y como tercero gue porsu
sistema’ de»colqca016n.en su interior no se rocen ni
gblpeén.:

200~ L Las, enfermedades tipicas, entre otras, a las
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que pueden ir destinados los medicamentos que g¢ alo-
jen en estos envases, son la angina de pecho y el infaf«
to de miocardio, que llegan a producir en el mundo ac-
tualmente cinco millones de muertos anuales.

Estos medicamentos, usualmente estan resliza~
dos en forma de gragea, que va provista de una cascari-
1la, Esta "cascarilla" estd estudiads de forma que per-
mite prolongar la duracidén del medicamento introducido
en su inferior, Si esta 2cascarilla” no se deteriora,
el ndcleo interior (el medicamento en si), puede tener
una duracién indeterminada que casi se puede conside-
rar éomo ilimitada, A su vez esta "cascarilla" es muy
fragil y se suele disolver al contacto con el liquido,
Asi estd pensada alojéndola-bajo la lengua tan solo se
disuelve y actua. Este por tanto ea el fin primordial
de nuestro envase el lograr mentener totalmente nrote=
gida la gragea de todos los agentes atmosfericos espe-
cialmente de los liquidos mientras no seg necesario
usarla, gracias a su total hermetismo,

Cada dia es més mayor el nimero de personas
afectadas por estas enfermedades, que en la mayoria
de los casos no avisan., Es muy necesario el mentalizar
al individuo para que lleve consigo estos medicamentos,
que en un momento indeterminado le puede gervir, para
si mismo o como ayuda a cualquier geme jante, con lo que
obtendria una inigualable satisfacidn al lograr sal-
varle la vida.

Creemos por tanto que el envase deba tener wna
fdcil identificacidn y que cualquier persona que lo

vea lo reconozca de-inmediato como un botiquin de ur-
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gencia y se lo pueda aplicar a guien lo lleve congigo
en el éupuesto de no estar en condiciones lucidas para .
usarlo.

. Con el fin de conseguir la necesaria divulga
cidn, entre otras formas, ::¢ ha pensado qﬁe tenga la
forma de bala y también se ha discutido la aplicacidn
de unas frases publicitarias y distintivos conocidos
mundialmente que 1o asocien con la idea de salvar la vi
da y llegue mediante una promocién de fuerte impacto a
que todo ser humano lo conozca.

Siéndonos conocido por medio del presente
preliﬁinar el objefo de la patente de invencidén que nos
ocupa, pasaremos a describirlo con la ayuda de la 1ém1
na de dibujos adjunta. Todo ello a titulo de ejemplo y
una de las variadas formas de realizacién g que puede
llegarse, sin que sus modificaciones de forma, tamafio,
materiales empleados y distintivos adicionales que le
sean aﬁlicables varien la esencial caracteristica del
objeto.

En la ldmina doble de dibujos adjunta, se re
presentan las caracteristicas de dichos recipientes o
envases capsulares,

FIGURA 1.~ Aparece la seccidn de uno de tales
envases con todos sus elementos relacionados del nimero
1 al 8'y debajo des detalles; el 8 que representa un
cilindre de material esponjoso eldstico o de fuelle pa
re comprimir las pildoras alojadas y el 4 que represen
ta la junta estdtica acoplada al cierre que permite el
hermetismo total del mismo.

El envase representado en la figura 1 consis
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te en una formacién cilindrica 1, terminada superior-
mente por otra de estructuracidn semi-oval 2 en cuye
parte de unién o conjuncién se observa la fictiecia o
figuradd divigidn o separacidén entre dichos elementos.
El conjunte 1 y 2 constituye el cuerpo dei recipiente

o envase capsular adoptando une disposicidén que da idea
de una bala, Estos dos elementos 1 y 2 pueden incluso
ser independientes, como las propias balas, perc uni-
dos entre si de modo y manera que constituyan un solo

y Unico elemento solidario. Este conjunto 1 y 2 que
forma el cuerpo del envase ird provisto interiormente
de un'roscado 5 que tiene por finalidad el gjustado lo
mas perfecto posible del tapdén 3. EL cierre o tapdn

3, deberd disponerse de forma que consiga aloja: una
junta flexible y eldstica 4 que permitird conseguir un
hermetismo total y que serd realizada en cualquiera de
los materiales apropiados, goma, plastico, derivados

de los anteriores ete. ... Igualmente el tap&n de cie-
rre 3, dispondrd de un roscado 5 que permitird enroscar
se en el que lleva practicado interiormente el cuerpo
del envase formado por el conjunto de elementos 1 y 2,
Con ello hemos conseguido un hermetismo estanco que

nos permite sumergir el envase en cualquier liquido sin
que el mismo se introduzca en su interior. Del mismo -
modo el tapén de cierre 3 en su parte superior dispone
de una formacidn sobresaliente 6, apropiade para que

en la misma encaje,. introduciéndose en ella el fanal
interno 7. Este fanal interno 7 realizado en cristal,
pldstico o material idoneo para preservaer s las pildoras

del contacto con el material de cuerpo del envase, que
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por si constituye un envase, puede ser soldado, pegado
o adherido a la formacién sobresaliente 6 del cierre 3
para aumentar la conservacién de los medicamentos aloja
dos, Hemos por tanto conseguido un doble hermetismo de
115.= ‘ cierre, el'primero mediante -tornillo con.junta eldstica
¥y el segundo mediante el fanal contentivo del medicamen
to. Por fin dentro del fanal, citado y para evitar ro-
ces y roturas de las grageas, péstillas, comprimidos,
_ cdpsulas o pildoras, tanto encima, debajo o entre las
120,= mismas dispondremos los cilindros 8, consiguiendo la in
movilizacidn de estas. Estos cilindros 8 pueden ser
cons%ruidos en materiel, esponjoso, elédstico o de fue=
lle, en algodén, goma espuma, pldstico o material ido-
neo al caso. En todo caso su colocacidn serd en forma
125, = de resorte que aumenta de tamafio y presione al medica=
mento sin daflarlo e inmovilizandolo,
FIGURA 2.~ La figura dos se diferencia de ls
TFg. 1, tan solo en que carece del fanal 7 que preserve
a las pildoras en general, del cuerpo del envase. En su
130.= lugar el cuerpo del envase ird plastificado o pintado
con subgtancia idonea a la "cascaiilla“ del medicamento
¥y blando para evitar roces y roturas, Los demds elemen
tos como en la Pig, 1,
FIGURAS 3, 4 ¥ 5.= No ofrecen la disposicién
135 ¢~ externa de varias de las formas de los cuerpos o caperu
zas con que puede ir provisto de envase, todas ellas
mds o menos en disposicidn de bala y en cualquiera de
sus posibles y varias formas de las existentes en un
mercado. En ellas podemos observar van situadas unas aran

140.- delas o anillas, ovalea, redondas, rectangulares, cua-
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dradas ete. ,.. que sirven para colgar el envase de ca~
denas o similares ¥ que se representan unidas al cuere

po 2 de estructura semioval pero que 1gualmente pueden

ir 51tuadas en el cierre o tapdn segin 1a colocacidn y

sentido que se quiera dar al envase.

PIGURA 6,4 Represanta el fanal de forma ci=
lindrica y cerrado circularmente en wn extremo pudiendo
ser también cerrado en forms plana, lLas caracteristicas
¥ materiales de que se compone este fanal se han exXpre-
sado ye con anterioridad,

FIGURA 7.~ Representan los tapones o cierres
de due puede ir dotado el recipiente o envase de que g8
trata y que representan los sistemas de apertura por
prgsién, ¥ por rosca y estos dltimos con ayuda de ranue
ra o de anilla fija o escamoteable,

FIGURA 8.~ Representa los elementos que han
de constituir la totalidad del envase o recipienie cap-
sular de que tratamos:

1. 2. = Recipiente o cuerpo extremo propiamente dicho
en forma, estructura y disposicidn de bala.

Te - Panal receptor de los medicamentos.

8. = Cilindros de apriete de los medicamentos. Varios
encima, debajo y enire los mismos.

e = Junta estanca.

3» =~ Cierre o tapén propiamente dicho,

5. - Roscado de tapdn que se ajusta al cuerpo 1 del en-
vase,

6. = Formacidn sobresaliente para recibir el fanal 7.

Suficientemente deserito el objeto de la pa~

tente de invencidn que nos ocupa, seflalamos que e8s una
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de sus variadas formas de realizacidn a que puede lle-
garse con la aplicacién prdctica del mismo, sin que

las modificaciones de forma, que esencinlmente sers la
de bala o munieidén de cualquier tipo y forma de proyec
til o armarbélica, desvirtuen la esenciélidad ¥y finali
dad de su objeto primordial. Iguslmente no se desvirtua
ra por la aplicacidn de diversos materiales en su eje-
cucidn asi como tamafio, elementos, cuelgue o sujeccidn,
elementos de cierre o de distincidn, gravaciones de
utilizacidn y de utilidad para el uswario, medicamentos

y forma de estos a contener, etc.



1850"

190."'

200-‘-

205~

»~ . PR .-
. o T - + .
N PR

La patente de invencidn descrita redaeré,
pues, sobre las siguientes reivip@icaoiopea:
; 18,~ YMEJORAS INTRODUCIDA» LN LA FABRICACION
QE 4 CIPIENTES PARA NVASADO Y CONQBRV&CIQN INDEFINT
Dn JE FART. C0S EN CAPSULAS Y COMPR?MIDOS caraxerlza
das por cuanto el r901p1ente 0 g}eqento cpntenedor pro
piamenta d;cho estard constztuldo, preferentemente, atn

quanda pueda adoptar otra configuracidn, por un cuerpo

de revoTuc dn hueco, prov1sto, en e1 primer caso, de
una base plana ¥y otra oval e interlor o exterlormente

1
ruucado' dlcho recipiente cerraré en su parte inferior

A|.

fo*ma 1nterlor 0 exterlormente, que sea cdmplemento del
elemento contenedor 0 reclplenxe, cuyo clerre o tapa

adoptaré lﬂ estructuracién de 1os de perfecto cierre

hermétlco enroscable o desenroscable por cualquler ne-
dlo de los ‘que puedan ir prov1stos para su ‘apertura o
olerre y dlSponlendo ademds de una hendldura para la

udaptacion de una “Junta estanca y de un uallenue 0 hen
dldura para acoplar. y sujetar debldamente, incluso por
medlo de soldadura o producto de Jellado hermético, un
fanal 1nter10r en el que prev1amente dlspuesto el pro-
ducto a envasar quedard éste 1nmov111zado por los opor
tunos medios de retenc16n, ev1uéndose asi el choque con
las paredes del- fanal ¥y su p031b1e rotura, con lo cual
y el doble cierre hermétlco conseguldo se conservaran

;ndef1n1damente.

POOR
QUALITY
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dic ulén anterior, ‘caracteriza das -por cuanto el reci-

plenta 0 elemento contenedor podré estar constltuldo

pbr dos porclones, una 1nferlor cl1indrlca y otra su=-

Qe perwor a modo de cdpula ovalada, redondeada, puntiagu=
da o roma, que constituirdn entre si un todo solidario,
ﬁ“nor ina sola porecidn monouloquc %ue podrﬁ adoptar cual
quier conformacldn, ¥ya sea representatwva 0 caprichosa,
en umbog casos interiormente hueco ¥ prov sto de wn rqg

. 220,= cado 1nter10r o exterior.

| ‘ : 3-.- "EJORAS INTRODUGID&S EN LA F&BRICACION
DE RECIPIANTES PARA EKVASLDO ¥ FONSuQV;CION INDEFINIDA
AQ@ACOS EN CAPSULAS Y CO"PRIHIDOS"; segdn la reivin
dlcaclén anterlor, caracterlzadas por cuanto el primer
225,= cierre hermétho se logrard por medlo de nicha tapa ros
| . cada estructurada a modo de casquefe ¥y provista en su
'hase 1nfer10r de una hendidura, elemento articulable
dlametral o de pr9516n por glro"ue dlcha tapa roscada
arranca superlormente un véotago cllindrlco del diame~

:230.- - tro adecuéﬁo, el cual llevard practicada, segin su dig

rmetro,'uﬁalhendidura para el acoplamiento de una aran-

dela o.anilla élésﬁida que determina une junta estanca.
4a .- MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA. FABRICACION

'DE R CI?LENTLS PRA ZNVASADO Y CONSF?VACION INDEFINIDA

235.- - DE FARHACOS EN CAPSULAS Y COJPRI&IDO"", segln la reivin

dicdcidn anterior, caracterlzadas por cuanto la referi-

da.tapa roscaeda va dotada en su base superior de una se

POOR
QUALITY
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guniz hesdid ura,,o en s engo orﬂoan gacibn cilfndri-
ga i:éld arri ba uel dlame$“0aade¢hado para introducir
e en un segundo recipiente o fanal receptor de los
nroiuctos ¥y en especial de los’ farmécou a envasar,
58, " BJORAS INTRODUCIDAb W LA FABRICACION

g R‘JIPIJNTES PARA -ENVASADC Y COW RVACION INDEFINIDA

3 ARJhCOS EN CAPSULAS @ CO?PRImIDOS“, segﬁn la reivin
a;cacﬂdn anterlor, caracterlzadas pqr cuanto el segundo
r@ Ln*ente o fanal estd constltuldo preferentemente por
?n c;lindro interiormente hueco y que exterlormente s¢
adaaﬁa perfectamente a 1as paredeo 1nterlores del ele-
mentc cantenedor 0 reclplente proplamente dicho, el
cual—;eré construido en cristal, pléstlco u otre mate=
rlal 1doneo amortiguante, para preservar el contacto di
recﬁo del producto en vasado con las paredes interiorss
del weclplente 0 elemento contenedor.~ -
fil- A” g,- "MEJO?AS INTRODUCIDAS EN LA FABRI JAGION
Dm 'CIPI NTES PARA ENVASADO Y CONS”TV%CION INDEFINIDA
Dh rAﬂMnCOS EN CAPoULAS 0 COMPYIJIDOS", ‘segin las reivin

dlcaclones cuarta y qulnta, caracterlzadas, por cuanto

‘el sevundo recipiente o fanal receptor de los productos

a envasar 'y conservar se 1nsertaré en la hendidura o pro
longac16n cilindrica de que se dota a la base superior
de la tapa roscada, mantenléndose esta unién mediante el
soldado o sellado de ambos elementos por aecién de pro-
ductos aproplaaos 2 tal fln, con81guiendose asi un S@m
"undo cierre hermético, o

75 - "hDJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION
D3 R“CI°IhVTdS PARA ENVASADO Y CONSmRVACION INDEFINIDA

|

D

FARMACOS EN CAPSULAS 0 COMPRINIDOS", segdn cualquie

POOR
~ QUALITY
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. ra c&.&as re1v1ndlcaclones an‘er res caracterizadas

por cuénto el fanal puede mynta]osamente ser sustxtul-
do por;el ‘lacado, plastlflCadO o nlntado de las pare=-
deé internds del Leclplente o elemento contenedor pro-
nlaiente dlcho con las substqnc1a% énortlguantes idoneas

para ev1tar asi roces y las consecuente roturas del pro

ducto envasado.

S £ 1A FABRICACION
[CIPIENIES PARA EXVASAG ¥ GONSSAVACION INDEPINIDA

'jéé.- "MEJORAS INTWO tedn]

D%

DE PARMACOS “N CAPSULAS 0 COMPRIﬂIDOS", sevdn la prime

ra de las re1v1ndlcac1ones, caracterlzadas por cuanto
; fmedlos de retencidn de los productOs envasados es-
tén-constltuldos e modo de reoorteu.;& en particular
paadan venlr determinados por 31lindroa esnonaosos Yy
elé +1cos a base de goma esnuma, dl oddn u otro mate-

rlal adecuado, 0 por fuelles, ue modo que su coloeacidn

determlnaré la 1nmov111zac16n de 1os. productos a enva-

‘,sar, evltando su desplazamlento yizotura.

‘.gg._ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION

7 ﬁE REC IPI ENTZS PARA ENVASADO Y FONbSRViCION INDEFINIDA

Dh PH‘JA.COS EN CAPSULAS 0 CoiP u' 1ID0S", segtn las rei-

v1ndlcaclones anteriores, caracterizadas por cuanto pa

ra ser llevados o portados, los recipientes en cuestidn,

por sus posibles usuarios, habrén de ir dotados en cual

. quiera de sus extrémos o superficie de una anilla o ele

mento portador en el que pueda sujetarse convenientemen
te el oportuno medio portador, para que llevado por el
usuario esté siempre a su disposicién y pueda utilizar

1o el mismo,o0 llegado el caso un tercero, en el momen-

- Sheraliamn abeb b 1k metate A

POOR
QUALITY
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t0 oportuno.

108,~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION
DE RECIPIENTES PARA ENVASADO Y CONSERVACION INDEFINIDA

300,=~ DE FARMACOS EN CAPSULAS 0 COMPRIMIDOS".

Todo ello tal y conforme quede descrito, re-
presentado y reivindicado. |

Esta memoria consta de doce hojas mecanogra-
fiadas y foliadas por una sola de sds.caraa, conteniéndo

305 .~ un total de treacientas cineco 1{neas.

MADRID A 6 de Octubre de 1979
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