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A DESCRIPTIVA

4 m

La ;nvéncién a que nos referiremos en el
cusrpoc de ia pfesente.memmria descriptiva y con el auxi
lio de ids.dipujos compleﬁtarios que se agompafia, trata
de una mdquina envasadora automatica, cuya misidn qgn$f§~
ta ;n obte;er con las operaciones precisas, las digiintas
operacionas da envasar en mallas, grapar y corter tode

sllo en Forma automatica, enviando las bclsas 6 mallas ya

llenas de frutos, pteferentemanta naranjas y otros, a tra
vés de Gna banda transpartadora el anvase gbtenido para su
almacanamlanto a distrxbuoion, habiéndose previsto la in-

curporacian da un circuxto neumatico 6 hidrdulico debida-

menta combinado con un circuito eldctrico para la perfec=-

ta obtencidn de las distintas operaciones a consaguir,

[N IR AN

ﬁrasentando unaa aapeciales caracteristicas gue le dan s
la maquinakqﬁa nos ocupa unas cualidades totalmente dia~
tintas a cualquiar tipa de mdquina envasadora que pusda
actualmenta ex;atlr en el medcado, razones todas d8stas que
unidas a sus cualldadas de novedad y utilidad practica,
son }as qus ;a prestan fundamento suficients para obtesner
el'pgiﬁilaéié.qe’axclusividad que se solicita, en lo refs-
renia-a'su?fabéicébién y venta por la Eppresa titular en

v

Espaﬁa, como consecuancia de la p:esante Patante de Inven~

-clon a la qua se acoge.

Esta maqu1na envasadora automitica, presenta su
L.!\.
periormanto una a modo de tolva por la que se prodics la

TS ™ e
entrada de la fruta a anvasar, cuya tolva presenta una

wat.- i 0 A T <

e it it e S namnenb -
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parts 6 embocadura cilindrica, en la que permanace arrolla-
da y comprimida la malla, de forma qua la fruta alojééa

en la parte interior de la tolva, estd precisada da alojar~
se dentro de la malla que permanecerd grapada por a8l extre-
mo; la propia tolva exteriormente, dispone de un mecanisio

tensor de la malla para que al producirss la bolsa 6 snva-

88 contenisndo las frutas, se obtenga la mixima tensidn sin

qua en ningdn caso pueda producir dafos en los frutos ni
qus éstos una vez sl snvase obtenido, queden sueltos dantro
de &1, llevando ademds una bobina ae etiquetado que iri
desarrolléindose al mismo tiempo.

Los frutos caidos dentro de la malla cerrada por -
8l extremo, quedardn dapositados sobre un soporte bascuian=-
te provisto de un mecanismo ssnsor, de forma qus al alcan-
zarse al paso requerido, actuard cerrando la portilla do
admisidn de los ﬂrutos,.ancontréndcse ésta‘portilla dentro
de la tolva mencionada, poniéndose sn saruiciolun cilindro
neumdtico que desplazard un carro hasta que snsambla con

otro carro secundario de arrastre posterior, formands an

- la union de ambos carros, un estréchamiento da la malla &

dagliesllo, de forma que posteriormente ambos carros sas dos~

plazardn simultdneamante hasta alcanzar un cabezai de grunags
do del tipo convencional, con 8l gue ss cbtendrd uno de los
envases previstos, cayendo seguidamente sobre una banda
transportadora que lo conducird a un puﬁto de almacsnamien-
to 6 distribucidn,

Las caracter{sticas apuntadas en los pdarrafos

anteriores, indican a grandas rasgos y sin detalle, las dis-

co/oo
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tintas funcianes que realizard la miquina objeto de la ip

vencidn, qus como es ldgico, quadarad complatada con una
serie de slemsntos que constituirédn sendos circuitos sléc-
trico y neumdtico 6 hidrdulico estrechamsnte relacionados
entre’ 4{ ‘pard obtener su perfecto funcionamiento,

" Para una mejor comprensidn de las caracteristi-

cas generales antariormente sxpuestas, se acompaffan tres

* laminas de dibujos que nos musstran gréficamehta repregan=

tado, un caso de reallzacidn practica de la miquina envasa-
dora automdtica objeto de la invencidn, haciends constar,
que dada la condicidn eminentsmente inFnrmatiQa de lgs
dibujos en cuestidn, las figuras disefadas en dichas ldmi
nag adjuntas, deberdn ser examinadas con el mds dmplio cri-
terio y sin céractar limitativo da parte alguna.

| Las figuras represantadas en las tres hojas ds
dipujos que ss acompafian, expohan como a cont@nuacién sa
sspacifica: .

- Figura 1,- Proyeccién gsneral en alzado ds la
méguiﬁa vista en seccidn.y longitudinalments, observindcse
en la parte superior la tolva de entrada de los frutos
provista ds lg malla para la obtencidn de la bolsa asi
como el carrste de etiquetado, viéndose ya dentro de la
propia miquina, los carros desplazables para sl cerrade

. L.
de la baolsa, el dispositive 8ansor para la puesta en marcha

:del circuito neumdtico hasta el cabezal para sl grapado y

cortado, asi como la banda transportadora inferior que

regogeré el envase ya obtenido y conducido para su alma-

" . cenamiento & distribucidn,
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Figura 2,~ Vista lateral exterior de la tolva

- de entrada de los frutos y portadora ds la malla arrolla-
.da para la posterior formacién del envase, cuya malla ird

" saliendo debidamente tensada merced a un mecanismo incor-

porado exteriorments por los dos lados de lz parte cilin-
drica de la tolva, '

Figura 3,- Vista frontal de la parts cilindrica
de la tolva des antrada de los frutos en su parte cilindri-
ca, obssrvdndose la disposicidn del mecanismo con =l que
se presiona la malla en su salida para la formacidén de la
bolsa,

Figura 4.~ Planta general longitudinal de la mi-
quina en forma esquemdtica, obssrvidndose la dispesicidn
separada de los dos carros desplazaples y engsamblables en-
tre af, entre los cuales se presionard la bolsa con los fru-
tos para conducirla al cabezal de grapado de la misma,

Figura 5,~ Detalle en planéa del conjunto formaco
por los dos carras desplazables, encontrandose en posicidn

cerrada entre s{, constituyendo en su ensamblamiento una

. cavidad estrangulada que estrecha la bolsa de malla conteniendo
‘los frutos para su posterior grapado.

Figura 6,« Esquema general eléctrico para sl accio-

namiento de los diferentes mecanismos neumatices & hidrau-
lic#s, con los que se raélizarén las diferantes operaciones
para sl envasado ds los frutos,

Al objeto de facilitar la logalizacidn de las di=-
ferentes partes que constituyen dsta mdquina envasadora

automdtica, se han incorporado acotaciones numéricas en

u./oo
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las figuras de las tres laminas ds dibujos que ss acompa-
ffan, relacionadas con las daescripcionss qus de sus carac-
ter{sticas y funcionamiento se realizan a continuacidn,
signdo -1-, el armazén gensral de la miquina, en cuya par-
te suparior, se encuentra la talva —2- para la entrada

de los frutos a envasar, pasando a través de la portilla

=3 de gcciéq neumdtica, hasta la parte cilindrica -4-,

por la que sale ya dentro de la malla -5~ dezigamente ten-
sada, paéa lo cual sn la parte extarior del cilindro -4-,
s8 ancuentra montade un mecanismo terssr compuesto oor
las barras =6- que basculan articulando por el puntc -7-,
tendiendo a presionar sobre 8l cilindre, sor la presidn
ejorcida por sl muslls -8~; las barras =-6- por sl exiremo
opuasto al da; su articulacidn, comportan 1as travesafos
curvo céncaves -9- que apoyan contra ia malia -5- mantenidn-
do}a tensada a la.presién e jercida por el peso‘de los fru _
tos contenidos en la operacidn de snvasado, naciendoc de la
papta'suparior de dichos travesafios -5-, las reglstas -10=-
que se or@entan hacia la.embocadura, soportangdc les pisce-
nes =11- presionados por los mueliss -12-, quedando alo ji-
dos dichos pisones -11- 'que presentan una ssccidn circulaf,
en una cavidad ondulada -13-, practicada en dizhc embicadu-
ra, consiguiéndose con éste medio de tensidén de la mallsy
que e; envase contenieﬁdo los frutos permanezca con ls ten-
8idn necesaria para que'éstos no queden sueltos eﬁ su in-
teriox,

La malla cerrada pof el extrems que caontisns
los frutos para procedsr a su snvasado, se alojard en’la

~

vefoe
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cavidad -14-, entre los carros desplazables -15- y -16-,
siendo el carro =15~ de gran recorrido, misntras qus el
carro -16—, serd de medio rscorrido, ambos discurriends
por las barras horizontélasrparalelas -17~, soliaaria;
del armazdn -1- por ambos testeros.

Junto a la malla ~5- coh la qus se constituye
el envass, se dispondrd la cinta 6 banda de afiﬁuetado
~18-, debidaments arrollada en el carrete -19- montado
en la parte alta de la tolva -2-, alojdndose dicha banda
de etiquetado -18-, en el interior del ojal -20-'qua la
guiard sin permitir su arrollamiento, siehéo golidario
dicho ojal del carro =16~ de medio recorrido,

Cuandg las frutas alojadas.eﬁ al interior de
la malla -5- adquieran el peso requérido, se gpoyarén
sobre la bandeja basculante =21~ pébvista'del dbble fondo
~-22~, de forma que actuard sobre sl dispositive sensor -23-,
el cual pondrd en servicio el cilindro neumitico -24-, da
forma que por sncontrarse fijado el extrsmo de su émbolo
~25~ por el punto -26- al soports ~27- que forma parte de
la pletinag ~28- unida solidariamanfe al carro -15~, obliga
al desplazamiento del mismo en sentido de acercamiento al
otro carraq -16-, gstrangulando la malla antre los estracha-
misntos -29- existentes en los dos carros desplazables, con~
du;iendo el envase estrangulado y tensado, hasta el cabezal
-30-, en el que se rsalizaran las operaéiones de grapado
y cortado del snvase qua caerd por su propic pesc sobre
la banda transportadora -31- de aceidn continual, la cual

lo conducird para su almacenamisnto & distribucién,

ool oo
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Al desplazarse sl cilindro neumidtico =-24- de
acuerdo con la descripcidn referida en 8l parrafo ants-

rior, deja de ser acciocnado 8l micro -32-, el cual accio~

‘ na'al cilindro neumitico =33-, cerrando la portilla -3-

en evitacidn de que sigan cayendo los frutos, disponiends.
el carro -15-, el topae ~34- que accionard el dispositivo
-35-, para procedsr al grapado de las bolsas e incluso
para reiniciar npudvamente el avance dsl cilindro neumiti-
co -24-, discurriendo en principio juntamente los dos a=

rros =15+ y ~16-, hasta.que el tops =36~ incorporado en el

-extremo de la barrg guia =37-, quede apoyado sobre el tes=~

tero del armazdn general -1=-, en cuyo momento nueda pa-
rado 8l carro -16=, por ser solidaria la barra -37- dsl
miamq, aiguieﬁdo el avance del otro carro -15= accionads
por el cilindro neumiatice, produciéndose el tensado del
muells 936- antre los dos carros, constituyendo dicho
muelle ~38-, el medio para que los dos carros -15- y -16-,
tiendan a mantenerse juntos, hacienda tops el casquilio
=39= que forma parte del carro -%S-, sobra el anillo tdri-
co flexible =40=, montado al carroc -16- de meror ret:n;,z_:z::g:.’_v_y~
do,

; Una ue; 8l cilindro neumdtico -24- = alcanzado
su maximo desarrollo, quedard parado al ser accionado auto-

matiEamente el sensor fin de carrera -41-, permaneciendo

. 'la mdquina preparada para iniciar un nusvo ciclo, disponién-

dose de otro fin de carrera -42-, para sl propioc cilindro
neumdtico =24=, al quedar retraido su émbolo en la minima

expresidn,

ool o
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Finalﬁenta nos referiremaos al circuito eléc-

"~ trico que actla combinadamente con el circuito neumati-

co, realizando la descripcién del esquema representado

en la figura 6, de forma que la conéx;éh del circuito

‘d la red, se realizard por los pdntdé ~43- llevando la

l{nea de entrada, un interruptor gedégél‘—da-; hasta sl
rectificador ~45- del que sale la cpé%iéntp rectificada
por ~-46- en positive yrnegative, iﬁq&;béréndbéa la ldmpal
ra piloto =47~, gue determinard si é;‘gpaﬁato permanece &
ng conectado, féigf;A 2!

El dispositivo sensor —23-, quedara conectado
al amplificador ~48~, provisto de laa tomas —46- de corrien~
te continua, cuyo amplifzcadnr ~48—, dLSpondra del rslé
-49- con la toma ~46~ asimismo de coryxeqte coptinua.

Conectado a la red de altern;,gof elfpunto
~50~-, sa encusntra sl relé -51- acgiohagé'porsél temporie
zador electrdénico -52~, al cual presant; ypafqpnexién 46m
de corrisnte continua y una entréda;;53-td$ los impulsos
procedentes dal reld -49- corraqunggaﬁtetél amplificaedor
dal sensor ~23-, llevanda dicho tam;qrizéddg,ayn regulader
extarior ~54~ para dar el tiempo necgéa?ibféegﬁn el tipo
de envasado y el producto con sl que s8 obtiene dicho sn=
vasado, B t

Pracadente de la conexiéévda;iga, s8 sncuenira
al condugtor ~55-~ conectado a la boblna de la. elactruval-
vula ~56- para poner en servicio al clllndro pr;nczpal
~24~-, cerrdndosa 8l cifcuitoc da dlcha.bobxna,'a través

de la conexidn ~57-~ procedente dal relé «51=- del tempori-

e
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_ zador, por lo qus se desprende que la funcidn de la mé-

quina a que nos venimos refiriando;_aciéa sismpre en
relacidén de la temporizacidn prefijada, |
En el circuito neumétiéﬁ, se disponen .unps re-

'guladoras «~58« por los que se aamiﬁe 8l caudal de aire
para el frenado & amortiguaciénjfinai a través de unas
‘élactrovéluq;as accionadas paor ios.finales da carrera

= 41=y =42-, provistos de las conagiéﬁés -59- a la red.

A A;l cilindra =60~ de la parte inferior de la bis-

qulé =21=y dispondrd asimismo da los reguladores =61e

" de caudal de aire, procedesntes de la electrovalvula =62=-,

cuya bobina ﬁiSpondré de las adecuadas conexicnes a la
red, asi éomo de la entrada =63~ de aires comprimido y la
salida d escape -64~ del mismo.

El circuito para el accionamiento de la popti<
lla -3~ da admisidn de los frut&s;‘ﬁispona del micr;rrug
tor deumdtico -32- provisto del rodillo -65- de acciara-
miento de la valvula, actuando sobre el cilindro -33- de
accidén neumdtica de efacto simpla coh retcrné LOr un mUS~-
lle incorporada, 4

Estimando dmpliamente daécfitas todas y cada .
una de las partes qus constituyeh ésta magquina envasadora
automitica, solamente nos resta maaifeatar'la posibilidad
de que sus diferentes partes puadan fabricarse sn varisdad
de matsrialas, tamafos y fdrmés, pudigndo igdaimanta intro=
ducirse en gq‘constitucién aguellas variacionés de tipo

constructive que la préctica aconssje, siemprs y cuando

~ las mismas, no sean capaces de alterar los puntos essncia

les de qus 8s objeto la presente Patents de Invencidn,

oc/oo'
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Los puntos nusvos y de propia invencidn que se

presentan para su reivindicacidn en ééta Patente da Inven-
cidn, sont
' jﬂ;- Maquina envasadora autpmética, eﬁepcialmen-
te caractarizadé por comprendsr dos carros desplazables
spbre dos barras montadas solidariamente por los axtremos
a los testeros laterales del armazén de la miguina, cuyos
carros desplazables son accionados por el émbolo de un
cilindro neumdtico & hidriulico, de fq:mé que al iniciar-
se su desplazamiento despuss de prpdpéiréa lasfoperaciunas
de grapado y cortado da la mallq’én ?d;ma cohvéncional,
discurren los dos carros ensambiadas;é gncajadbs antre
s{ hasta qus en un punto intermedio‘de‘su recorrido se
detisns uno de dichos carros par realizaar topé el extraw
mp eldstico en forma de taco, de uha Barfa soiidaria de
dicho carfo aetenido, cuya barra disguésta pafalelamenta
a las barras guia de los dos carros, cﬁnatituiré a su
vez la gufa para sl desplazamianto del bpro carrc hasta
el final de su recorrido en el que actuahdo sobre un micro
fin de carrera, parard sl avance del émbolo de dicho ci-
lindro nsumdtico § hidrédulico, quedandb'entre los dos
carros al pararse ambos, una cavid?d o&ubéda por el extre=-
mo de la malla cerrada para constituir el envase, dentro
de la cual, irdn cayendo los frutos § prqductds a snvasar
hasta que automiticamenta el propio pesb,da lqs productos

envasados, activardn el cilindro neumitico retrayéndose

el
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"ay émbalo para qua el carro de mayor rscorrids inicie

su avancs hacia el otro carro que en principio permanece-
ri parado, presentandoc.los. dos .carros an sus partes en-

frentadas una cavidad en dos vertientss con un estrecha-
mientu del matetiai, pa;a qua al jUﬁtérsé ambos, Se pro=-

duzca un estrechamiento 6 degliello del envase contenisndo

- 1ps productes a envasar, alcanzands conjuntamente los dos

carros portando el envase, el cabszal de grapacdo y corta-

do, que realizard automidticaments las oparacionss msnoiena-

e

das, completindose un ciclo, quedando la miquina prepara-

da para la iniciacidn del prdéximo ciclo.

22,= Mdquina. envasadora automitica, segdn la
precedente reivindicacidn, esencialmente caracterizada
porgue para la alimentacidn de los productos a envasar,
geVdispone de una tolva incorborada an la parte superior

de la mdquina, cuya tolva comunica con un cuerpo cilindri-

‘co hueco provistoc entre ambos de una portiLia de accesa
' gus se abre automdticamente cuando los carros hayan retirg
“-qedido para la iniciacidén del llenado del snvass, y clerra
. Guando por 8l propio peso de diches oroductos ses accicha-
'ﬁo un dispositivo sensor a modo de bdscula, evitando la

entrada de nuevos productos por la tolva, dadb que el

envase ha alcanzado . su peso, actuando el propio dispcsi
tivo sensor, para poner en servicio el cilindro hidrduli=-

co 0 neumdtico que desplaza los carros y produce el gra-
, .

- pado y cortado del envase conteniendo sl producto debida-

oa/ot
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mente envasado.
32.- Mdquina snvasadora automitica seqin la
precedente reivindicacidn, esencialmente caracterizada

borqua el cuerpo cilindrico contiguo a la tclva que sera

.portador del tubo ds malla con al qua se formard sl anva-

se en ferma de bolsa, dispons exterlnrmente de un meca-

nismo ds presién sobre la propia malla para su extraccidn

" con la tensidn requerida para que el praducto envasado

no quede libre dentro de la misma al producirse el grapa=-
do, gstando constituido el citado mecanismo de presidn,
por dos barras longitudinales una por cada ladn, cuyas
barras articulan por un punto cont;guo a la tolua da en~
trada, mientras que por la parte rqcayange a .la embocadu-
ra del cuerpo'gilindrico, presentan splidar;émente Pija=
dos, unos travesafios cirvo cépcabog é;oplados al contor=~
no exterior del cusrpo tubular y p:ésidﬁéndu.sobre la mae-
4la en virtud de unos muelles da prgéién que se fijan

con tensidn entre las barras longitudinéles y &8l cuzrno
tubular, partiendo de la parte supééiér de los. trevesativs
curvo cdncavos por su parte convexa, unas reglstas longi-
tudinales y alineadas'provista§'en éi extrema de ur tetfn
circundadorpor un muelle de pré;ién,idgyo £e£6n y muells,
apuntan sobre unos pisones de sacc@én c;rculér alo jados
por la propia presidn de los mualles,fsbﬁra un canal
circular en la propia embocadura dé; cuarpéuéilindrico,
tensande la salida da la malla,‘siambre en funcidn del

grado de presidn del juego de muelles, -

../'.
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42 ,-"MAQUINA. ENVASADORA AUTOMATICA®.

0s conformidad an un todo en lo esencial y

-fines industriales a lo descrito en la pracedsnte

memoria descriptiva y gréficamenta representado en los
adjuntos planos para su mejor comprensidn.
. T

Esta memoria consta de CATORCE hojas escritas

o .mecanografiadas por una sola cara a doble aspacio,

D JUL, 1978

Qrasada,

Madrid,

Por autorizacidn de

o oy s g
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