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A DESCRIPTIVA

[

Este invento ss refiers a un dispositivo para_dééme-
nuzar, separar § descascarar materiales vegetales tales Com
hojas, paja y semillas, propulsando el material'a alta velﬁ-
cidad contra si mismo é contra otros objstos, madiante.un TO-
tor & dispositiuo similar{ Para fines da ia prasente memoria
se usard el taermino "descortezador por impacto" para designar
genéricamante aparatos de esta clase. Asi, el invento intenta »
proporcionar descortezadores por impacto capacss ds me}orar
sustancialmente la eficiencia de su funcionamiento,

Los rotores de los descortezadores por impacto cono-
cidos, se montan tipicamente, para girar alrededor de un eja
horizontal, -en una caja fija provista de una entrada encima
del rotor y una salida debajo. En estos descortezadores, los
rotoras estan provistos de unas alas 6 palstas extandidas radial-

ments para propulsar el material que ha de ser desmenuzado, y

“una caja estd provista de nervaduras d salientes en su cara

interior, contra las cuales.se lanza sl material. Por sjemplo, .
la patente estadounidenss n2 2,217,568 expene un molino apropia=
do para moler alubias etc, gue emplea un rotor que tiene pé-
letas radialss como las que se emplean en trituradores de mar=-
tillos y una caja con nervaduras interiormente.

Sin embargo, no es usual el empleo de tales dasscorte~

‘ B ) Y . .
zadores por impacto en la practica comercial para manipular

semillas ( otro material vaegetal. Esto parece ser asi porqus
hasta ahora han ofrecido pocas ventajas sobre los martinstes

! - > 4
6 molinos de muelas en el sentido de que, para obtensr con
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seguridad un producto satisfactorio en un salo pasa, s8 ha
pensado necesario asegurar que las paletas y salientes de la
caja que cooperan ejerzan una accidn cortadora & malédoré.
Perp la principal funcidn de un descortezador as romper,
abrir 6 quitar la cascara fibrose, el tallo 6 corteza del
material vegetal, del grano, msollo 6 material en hajas, de
tal forma que puedan se} separados facilmente los dos compo=-
nentes, aempleands cribas aspiradoras & similares. La axcesiha
molienda no sdlo es un derroche de energia, sino que hace
tambisn mds dificil y menos eficiente la subsiguiente sepa-
racién de los componentes de la corteza y del grano,

Por ellc, el objeto de este invento es el de propor-

cionar un descortezador por impacto que haga posible sl pro=-

cesado seficiente de upma gran variedad de semillas y materiales'
vegatales, El invento se baéa an el descubrimiento das que el
uso de nervaduras graduadag en la cara interiof de la caj;;
ent?e la entrada‘y la salida, en la direccidn de rotacidn

del rotor, parmite un procssado altamente eficients, particu-

larmente si se emplsa un rotor inducido en cortoccircuits.

‘Las nervaduras se extienden preferiblemente en sentido horizon-

tal 6 longitudinal a lo largo de la caja y se graduan de tal
forma que se van juntando progresivamente entre si, se hacen
prograsivamenfe mas empinadas y/é aumentan prograsivamente en
calibre conforme avanzan desde la entrada hacia, por lo menos;'
la zona central entre entrada y salida. Es‘tambien preferible
que las puntas de las nervaduras esten mas juntas hacia el ro-
tor conforme avanzan desde la sntrada, pero no deben acercar-

ss tanto que causen un pelado & triturada sustancial dsl mate-

eif oo
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transversal media de las semillas (G otro material vegetal) .
que'ha de ser tratado. . ' f"'.
Préferiblemente,paro no ‘es esencial jlas nervaduféé
s8 graduan de todas estas maneras, es decir que se hacsn
menos profundas, mas lisas y mas anchas hacia la entrada y,
ademas, tienen sus picos-sspaciados mas lejos del rotor a me-
dida que auanzah hacia la sntrada. Tambien es preferiblé, 7
de acuerdo con este inventao, el graduar las nervaduras de una’
manara similar, pero a la inversa, a medida que se avanza
hacia la salida, Sin smbargo, debe existir una zona de control
en la cual las'neivaduras sean uniformes., -
| €l rotor inducido en cortocircuito debe sar, prefe-
rib;emente, anco y abiario, teniendo barras egpaciadas en_
igualdad y extendidas longitudinalmente alredsedor de su peri-
feria, cuyas barras deben ser prefersntemsnte huecas y tensr
una seccidn transversal generalmente circular. Es preferible
tambien alternar las barras de tal forma que, por sjsmplo,
las barras altarnas gsten sobre un circulo.de paso que tiens
un radio menor qus aquel sobre el que se situa el resto de
las barras, siendo la diferencia de radios praferiblemente
no mayor que la dimensidn radial de las propias barras. Prefs-
riblemente, 8l avance angular de las barras es algo mayor
qus sl de las nervaduras, esto es, la relacidn entre él pasa
angular de la nmervadura y el de las barras, debe situafse

dentro del intervalo de aproximadamente 1.0 a 3,5.

ool os
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Para una operacidn dptima, con una amplia gama
de semillas oleosas, se ha encontrado preferible el situar
la mayor parte de las nervaduras en la zorma central, donde
las nervaduras son uniformes en calibre, espaciado y éngulo,
y naturalmente se emplean las nervaduras mas empinadas y mas
profundas, Mas particularments, se ha encontrado uentajoéo sl
emplear nervaduras graduadas en la zona de la entrada, con un
angulo de rotacidn alrededor del eje dsl rotor no menor qué
25° (preferiblements 30-40%), y emplear las nervaduras profun-
das y uniformes sobre no menos que og® (prefariblemente 100-
1200), en la zona central, Las nervaduras graduadas en la zne
na ds salida tienen algun valor, psro pueden ser reducidas
a unas pocas 0 incluso omitidas dsl todo,

Aunque no es esencial, es tambien preferible for=-

mar las nervaduras con caras sustancialmente lisas, esto as,

con una deccidn transversal sustancialmente triangular. No )

es esancial, sin embargo, hacer simétricas las nervaduras

an cuantoc a la forma. Pueden ser ventajosas las nervaduras

da seccidn en diente de siesrra, si la superficie principal

88 mas grande qus la siguiente, porque ofracen esntonces una
mayor superficis para el matsrial que impacta. Sin embargo,
debe tenerse cuidado sn svitar el hacer los éangulos compren= "
didos entre los canales, tan agudos, que el material pusds
alajarsé o depositarse en los canales; en ganeral, tales dn-
gulos no deben ssr menores quse 90, €1 calibra de las nervadu-
ras se relacionard naturalments con esto, Para el tratamiento

de la mayoria de variedades de semillas y grénos, las caras

1}

oifeo
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principales de las nervaduras, sustancialmente uniformes

en la zona central, debsran tensr angulos de presantacidn
prefersntamentes entre so® y 70°. Se ha encontrado qua el
caliﬁrs maximo de las nervaduras en el margen de 5 a 20 dﬁé;
ofrecs una combinacidn satisfactoria de eficisncia y paso pa=-
ra nervaduras en esta zona. En cambio, las primeras pocas ner-
vaduras en la zona de entrada pusden tener angulos ds pre=~
santacidn que se acerquen a 80-85° y un calibre de 3 mmstﬁ
menos,

De acusrdo cad‘otra caracteristica preferida de es-
te invento las nervaduras se forman simple y efsctivamente
doblando qha plancha ondulada arqueada hacia arriba, para
usarla caomo superficie interna de la caja. En esfe caso,
pusde ser deseable que la plancha ondulada ses apoys contra
la pared de la propia caja. Tales planchas tienen la importan- -
te ventaja de ceder cuando materiales axtrafos, tales como
piedras § clavos, pasen accidentalmente por el descortezador,
No obstante, se preferird el empleo de nervaduras fundidas
integramente con la pared de la caja posiblemsnte en tras
seccionss de zona separadas., - para maquinas de trabajo pesa-
do, -

Para garantizar el descotezamisnte de semillas elis-
tiéas des aceite, asl como la fractura de semilla seca y mate-
rial fibroso, la velocidad tangencial del rotor inducido en
cortocircuito debs sar, por lo menos, de 3500 cm/sag. Sin em-
bargo es deseable que el descortezador esté equipado con un
variador de galocidades de modo que pusdan emplearse velocida-

des de hasta 10.000 cm/seg. para molienda fina. Otra caracte-

os/as
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rfséica preferida, que proporciona una considarable flexibi-
lidad a la mdquina, es proveer sl movimisnto del rotor indu=
cido en cortocircuito, en sus cojinetes, hacia ¢ ale jandose
da:la plancha ondulada, para proporcionar un espaciado entre -
3 Y 20 mms entre las barras del rotor y la punta de las aer-
vaduras en la zona central de la plancha. De esta forma, una
incidencia de aproximadamente 10 mms, se ha encontrado adecua-

da para descascarar girasol, misntras que 7 mms son adecuados

para descascarar semilla de colza. Por otra parte, se molid

- eficazmente girasol, reduciendo la incidencia a aproximadaman-

te 5 mms, y empleando una mayor velocidad del rotor.

El uso de rotores inducidos en cortocircuitos
abiertos, de barras alternadas, en asﬁciacién con nervaduras
graduadas, confisre sorprendentes economias de funcionamiento
sobrs la maysria de los trituradores de martilles conuencipna-
les, y sobre los llamados molinos de jaula, en los cuales
el material es alimentado al centro de un inducido en cortow-
circuito giratorio, Esto es debido, primero, al consumo de
enarg{a sustancialmente reducido, debido a la ausencia de
moiienda significante a traves de una accidn cortante 4
triturante directa, y debido al disefo extremadamente senci- -
1lo y robusto, La efectividad del descortezador por impacto
se piensa'que es debido al hacho de que el material sin moler
es constantemente devuslto para ser impactado por la accidn
combinada de las _nervaduras graduadas y de las barras empotra=-
das del rotor. El hecho de que el desgaste de las narvaquras
y ﬁarras sea rglativamante suave, aporta evidencia para ello;

si la molienda sa estuviese afectuando, las puntas & picos
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de ias nervaduras se desgastarian preferentemente. Ademas,

la accidn del descortezador no varia..significantemente cop

el desgasto de barra & nervadura, muy al contraric de los
tr{turadoras de martillos, Por consiguisnte, un descortsiA
za&or'de este tipo y sjemplos de su funciocnamisnto se deas-
cribirédn ahora por medio'da ilustraciones., £n la siguiente
deicripcién, se hara referencia a los dibujos que se acompa=-
fian, aﬁ 153 cuales:

La fige 1 es una. seccidn transversal de un descar=
tezador por impacto, que tiene muchas de las caracteristicas
praeferidas indicadas arriba;

La fig. 1A es un detalls diagramético aumentado
de 'la fig. 1, mostrando_gémo se define el angulo de presenta-
cidn; vy

La fig. 2 es una seccidn axial 6 longitudinal del
descortezador de la fig. Te

El descortezador por impacto de la realizacidn
elegida, consiste bésicamente en una caja fija -2-, un rotor
inﬁucido en cortocircuito -4-, montado para rdtacién dentro
de la caja, entrada -6~ y salida -8-, situadas en la parte
superior y sn el fondo de la caja -2- (respectivamente), y una
plancha ondulada ~10~, de metal laminado, situada dentro de

la caja, de tal modo que se extienda entre la entrada -6~y

la salida -8, El rotor -4- sstd montado en los co jinetes

=5=, fijados a las planchas finales -12- de la caja, para un
movimiento ajustabls hacia y de la plancha ondulada -10-,
Como se verd en los disefios, la caja -2~ estd formada de dos

porciones semi-cilindricas -~2a- y =-2b-, que son mantenidas

eofee

FP U
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en su lugar sntre las planchas finales -12- por pesrnos =-14-
y corchetes -16-, Tambien se vafé que el flujo de matsrial
al descortezador, desde un embudo de admisiép -17~, pueds
ser controlado por la placa reguladora deslizable -18-.

El rotor inducido en cortocircuito -4~ de esta rea-

" lizacidn consiste simplemente sn un eje motor central -20-,

que lleva planchas circulares § discos -22-, entrs las cua=
leé estan montadas un ndmero de Earras percutoras -24-, reQ'
gularmente espaciadas, alrededor de sﬁ periferia. En 8l caso
ilustrado, las barras soh sdlidas, de seccién transversal
circular, barras alternas sstan a diferentes distancias ra-
diales del eje -20«. Pusde observarss que ia diferencia
entre los radios dé los dos circulos de paso es menor que &l

diametro de una barra -24-, Preferiblemente, para méaquinas

de gran capacidad, se asmplean uho & mas discos intermedios,

(como planchas finales -22-), para detener la distorcién in-
debida de las barras =-24- bajo la fuerza centrifuga, Tambisn
puade ser prefsrible, en mdquinas de trabajo pesado, fundir las
nervaduras integraments.a la caja, emplear barras percutoras
hugcas y reemplazables =24-, que se mantiensn en posicidn por
medio de planchas protectoras & semejantes, fijadas en la
cara externa de cada plancha final -22-,

Sin embargo, en esta realizacidn, la plancha 6ndu-
lada -10~ &s de acsro inoxidable y estd doblada extendiendo-
se'por toda la longitud.axial de la pared de la caja -2b~y
la completa distangia circunferencial entre el paso de en-
trada -6- y el pasp dae salida -8-, Como se ve en la fig.- 1,

lag nervaduras van longitudinalments a traves de la plancha

e
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ond;lada, son de seccién.triangular simétrica y estan gradua
das hacia la entrada y salida en dngulo, calibre y frscuen-
cia (paso'angular). ELl dngulo de presentacidn (p) de una
narvadura, se dafine como el dngule entre la cara principnal
de la hervadura‘y una linea radial trazada desde el centro
del &rbol -20- (6 caja -2-), al fondo de aquella cara. Esto
se mﬁestra qlaramente en la fig. 1A en la qus se verid gue,
para harvaduras simétricas y triangulares como las ilustra-

das, el angulo de presentacidén (p) es aproximadamente una

.mitad del 4dngulo de la punta de nervadura (A).

En esta ejecucidn, las nervaduras graduadas de la
zona de entrada se extienden sobre un arce qus subtiende
el dngulo (i), el calibre completa y las nervaduras agudas
del 4ngulo subtendido de la zona central (c), y las nervaduy
ras graduadas en el &ngulc subtendido de la salidal(o). En
ests caso, (i) es aproximadamente 35°, (c) es aproximadamen-
te 100° y (o) es aproximadamente 200. Tambien en esta sjecu-
ciﬁn, las nervaduras de la zona de sntrada comienzan con
unfcélibre de 3 mms y un dngulo de presentacidn de 750,
aupentando gradualmante.al calibre de 12 mms de las nerva-
duras de la zona centraljque tienen un angulo de 550, mién—
tras que la nervadura (ltima de salida podria tener un

calibre de no mas de 2 mms y un angulo de, aproximadamente,

80°,

Los siguientes ejemplos especificos serviran para
demostrar las sorprandentss vantajas confsridas por descor-
tezadoras por_impactu,‘que tienen planchas onduladas gradua-

das y rotores inducidos en cortocircuito, con barras alter—

D g (a0 g Lt
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nadas, descritas arriba. En estos ejsmplos (a menos que se
diga lo contrarion), el rotor inducido en cortocircuito tia-

ne 32 varillas igualmente espaciadas de 18 mms de diametro,

.y 300 mms de largo, fijadas entre disces finales, 16 barras

intermedias de 356 d.c,p., La longitud arqueada de la plangha

' ondulada, desde la entrada hasta la salida, es de 515 mme,

Ejemplo 1. Para ilustrar el aumento de la accidn descogteza-
dora ofrecido par una plancha ondulada graduada, fusron
introducidas semillas de girasol a traves de un descortae-
zador equipado con una plancha ondulada, cuyo éngulo .de
presentacidn de las nervaduras en todas las zonas era uni-
forme: de 57° y 8l calibre de nervadura era uniforms da

12 mms., Lusgo se hicieron pasar semillas del mismo origen

a traves del descortezador con una ranura gradiada formada
como se ha descrito en e; e jemplo particular dado arriba,

En cada caso se emplsed una velocidad de rotor de 4400 cm/éeg
y un espaciade de rotor a plancha de 11 mms (medido en la
zona central).

Sa midid la corriente consumida por el motor,
permitiendo calcular sl -consumo de energia para tratar una
determinada cantidad de semilla, Los resultados medios del
tratamignto de 6 lotss de 500 kilos de semilla, con cada
plancha, demostrd qus, cuando se emplea la plancha:ondulada
uniforme, se requerfa 15% mds de energ{a que con la plancha
ondulada graduada, para producir un producto ds calidad,
apropiado para hacer bolas para alimenftos para animalss

(es decir no mas de 10% de la semilla entera en el produc~
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to). En efecto, el uso de la plancha ondulada uniforme
produjo 32% mas material que estaba finamente molido en
exceso para fines de separacidén de pepitas,

Eiemglo « Para mostrar el efecto de un rotug de barras
alternadas, ss molidé una cantidad dé'1DDD kilos de sorgo
con el descortezador de plancha onduiada del Ejempla 1,

mientras qus la potsncia de entrada al motor estaba moni-

torizada y la velocidad del rotor se mantenia a 7100 cms/ssg. .

Se obtuvo una cifra des 1200 vatios/horaftonelada, para un

-

producto satisfactorio. Lusgo se reemplazd sl rotor por uno

gimilar en el qus todas las 32 barras estaban situadas al

méximo d.c.p. (376) mms), y ss8 repitid la prusba matenienda

la misma velocidad. Se obtuvo una cifra de 1410 vatios/hora/

tonelada y prbdujo satisfactorio que se tamizaba ligeramen-

te mas grueso que el primero.

Es un resultadc sorprendente ya que se dsbia
sspsrar que las barras empotradas hicisran menos trabajo
y que el triturado del rotor alternado seria, por tanto,
mas grueso; pero se hace resaltgr que lo que mas bien sstd
ocurrisndo ss una rotura, por impacto a baja snsrgia, que
un triturado a alta ensrgia. Se ha encontrado sin embargo

que si se omiten las barras empotradas é si estan empotra-

das mucho mas profundamente, resulta una molienda rigurosa=-

mente empeorada,

Ejemplo 3%y Para ilustrar mas el efecto ventajoso de una plan-

cha ondulada graduada, en combinacidn con un rotor inducido

en cortocircuito de barfras alternadas, se molisron SUC&SLVOS

lotes de semilla de sorgo a una velocidad de rotor de 7100

e oo
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cmé/aeg, y un espacio plancha/rotor de 8 mms, Para el pri-
mer lote (i), el descortezador fué squipado con una plan-
cha ondulada teniends las nervaduras uniformes descritas
en el Ejemplo 1, Para el segundo lote (ii), las nervadu-
ras, en lg zona'de entrada, estaban graduadas coms se des~
cribe en la composicidn descrita. Para sl tercer lote
(iii), se empled una plancha ondulada similar a (ii), ex-
cepto gus la zona de antrada graduada cubrié mas bien 70°
qus 35°, El resultado, expresado en la Tabla 1, mbestra da

nusvo una energia'significatiuamenta mayor que el consumc

cuande la plancha no tenia una conduccidn de entrada gradua

da. Mientras el consumo de enargia sn el segundo y tercer
lote era sustancialmente el mismo, sin embarge, el produc-
to del tercer lote fué demasiado grueso para los fines de

te

formacidén de bolas.

TABLA 1
plancha Consumo de energia % producto a travss de
vatics/tonslada/hora ‘cribas
. B.5.5.410
8 12 16 28
(1) 1400- 96,9 86.8 65.7 26,3
(ii) 1200 . 97.6 82,9 54,1 28.0
(iii) 1200 94 66.8 38,3 14.8

Ejemplo 4. Este ejemplo proporciona una comparacidn entre
la accidn del descortezador por impacte de plancha ondula-
da graduada y un triturador convencional de martillos. La
incidencia rotor-plancha del descortezador del £jemplo 1

se redujo a 8 mms para producir un efecto de trituracidn

oo/ o
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equivalente al tratamiento de sorgo, con un triturador de
martillos y una criba de 3 mms. El1 rotor fué otra vez impe.-
lido a 7100 cms/seg. Con la plancha ondulada graduada, el
consumo de energfa fud 1700 vatios/tonslada/hora, cuando

sg trata sorgo ds un contenido en humedad del 15i, Mientras
que con sorgo de un contenido en humedad de 253, el consumo
de energia sra ds 1900 uatios/tonelada/hora.:Incluso la
Gltima cifra se compara muy favorablements con un triturador
de martillos convencional con una criba de 3 mms, donde gl
dobls de este consumo de ensrgia sariaz lo normal para tratasr
el sorgo con un contenido de 15% de humedad,

Ejemplo 5. Para demostrar el efecto del 3nguloe de nervadura,
s; construysron una serie da planchas ondulzadas teniendo
narvaduras gréduadas en las partes finales del arco de
plancha y nervaduras uniformes en la parte de centro. Como
las nervaduras sran de seccidn triangular simétrica, sus"
dngulos de punta, incluidos en la parte de centro uniforma, .
puesde suponerse que son el doble de sus respectivbs dngulos
de presentacién.>Estos angulos variaban de plancha a plan-
cha, aungue el calibre de las nervaduras de la zona del
centro esra el mismo en cada plancha. Cada plancha se usd’
péra tratar semilla de girasol, "a una velocidad de rotor

de 4400 cms/seg y con una incidencia de rotor/plancha de

11 mms. Los resultados de la criba se prasentan en la Tabla
2. En esta pueds verse que los angulos de prasentaciéﬁ

o s 2
de nervadura en un margen de 57-60" dan una buena accion

descortezante, es decir, mejor que 90% de separacidn en un

paso., Con dngulos mas grandes, el producto no es satisfac-

torio porgue son probables granos en sxceso sin cuartear,

e/ ee
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miéntras que con &ngulos mas pequefios, tiene lugar una
molienda innacesaria y un consumo excesivo de energia,

y.exista la posibilidad de obstruccidn de las nervaduras.

E jemolo 6. Pussto qus los componsntes nutritivamente desea-
b;as de las semillas sstan concentrados en el ndcleo y la
aplicacidn importante para el dasgortezador 23 proveer una
alimentacidn a una criba aspirada simple para que la ca&qa-
ra fibrosa pueda quitarse y los componentes del niécleo con-
centrados. Esto mejora el valor nutritivo del material tra-
tado, haciendo tambien los nlcleos mas apropiades para el
tratamiento subsiguiente, tal como la extraccidn de acsite,
Uﬁa amplia gama de semillas se hicisron pasar a traves dsl
descortezador por impacto de plancha graduada del Ejemplo
1, para damostrar su sorpraendsnte habilidad de manipular
varios materiales, lLos resultados estan expuestos en la
Tabla 3, ,

igggﬂ_gé: Composicidn de semilla y firagmentos de semilla
antes y daspuss de la trituracidn y sepaiacién sobre una

criba aspirada.

oo/ oo

TABLA 2
" -Angulo Consumo Semilla % producto a traves
Punta Energia " no cuarteada. de 8.5.5. 410 '
Nervadura Vatios/ton/hora engproducto 8 12 16
135 560 34 15 - 8 5
120 620 6 32 19 13
115 830 : 3 32 18 . 12
5 900 | 2 48 29 20
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Composicidn en %

Semilla

Algoddn (antes)
Nicleo {despues)
Cascara(despuas)
Lupina(antss)

Ndcleo(despues)

‘Cascara(despues)

Colza(antes)
NGclao(despuss)
Cascara(despues)
Cirtamo(antes)
NGcleo(despues)
Cascara(despues)
5oja(antes)

Ndclea(despuss)

" Cascara(despues)

Girasal{antes)
NGcleo(despuss)

Cascara(despuas)

Base materia seca

Proteina

24,9
32.6
3.4

. 30,3

45,3
3.4
20.2.
23.4
15.4
16.9
24.6
5.8
44,7
44.2
11.9

1 19.1

23.7
7.0

Fibra
detsrgsnte
acida

26,7
7.3
65.3
23,5
6.9

67,9
14,4

9.2
48,3
33.4
11.8
60,5

7.3

5.6
51.1
16.0

4.0
58,8

ASH

4.4
5.4
2.4
2.9
3,0
2.3
4.0

4.0

4.9
2.4

3.2

2.0
5.3
5.1
4.6
2,7
3.0
2.5

VELOCIDAD PERIFE
RICA BEL ROTOR

4000

2700

4300

4300

2760

3600

Otro importante .aspecto del presente invanto es la

facu;tad'del rotor inducido en gortocircuito y combinacidn de

e v Pt P AR Por e s —— A S AR e T Y
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plandha onduladé, de orisntar particulas alargadas, de forma -
gue se produzca ﬁn impacto en ellas, predominantemente a lo
largo de sus ejes longitudinales, partiendo econ sllo a lo
largo de particula:, Esta caracter{stica es importants para,
por lo menos, dos aplicaciones potenciales, En heno § forrajes
similares para animales rumiantes, la cubjerta exterior fibrg-
sa retarda la digestidn, pero no obstante es deseable tener
longitudes de fibra largas, para estimular los procesos diges-
tivos del animal. Cuando se trata tal material en un descdrte-
zador des acuerdc con el presante invento, se parta sl producto
para exponsr la parte interior &% medio digestivo del animal,
sin la trituracidn fina déila‘Pibra, como ocurre sn triturado-
res de martillos convencionalss,

En efecto, materiales fibrosas y de follaje pueden
fraccionarse empleando este inuento.’Por e jemplo, cuando se
molid heno seco de-alfalfa conteniendo 16.8% de proteina

cruda en la materia seca, (en la maguinaria como se ha descri-

"to en el Ejemplo 1), con una velocidad periférica de rotor

de 9,000 cms/sag y se pasér por criba sin aspiracidn, - produ-
jo dos fracciones de, aproximadamante, igual volumen. La frac-
cién que pasd a traves de la criba fué en mayoria hojas; con=-
tenia 20.5% ds proteina cruda y 22,2% de fibra y tiene poten-
cial obvio como concentrado de protesina de hoja. La fraccidn
rastante se compuso de material dg tallos y, en consecuencia,
era Gtil como proteina infericr (11.8%), cantidad tosca mas
elavada de fibra (4?.2%)'para animales rumiantes., Cuanda se

traéé material de la misma alfalfa en trituraderes de martillos

VA

S A V. monime o v ik e v B tes
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convencionales (criba 3 mms) & se cortd en cortadora, de pa-

‘ja convencionai, no se obtenia ningun producto que produjeré

una fraccidn enriquecida en proteina, cuando se cribd,

Otras aplicaciones importantes de la'descortegadora

'son, por ejamplo, en la molisnda de pulpa de madera, donde as

deseable desmsnuzar los trozos de madera reten;endo al mismo

tiempo la maxima longitud de. fibra; en la separacidn del nu-

cleo de la fibra en el bagazo ds la caffa de azucar, con alte

eficiencia; y en triturar bolas de gallinaza para el esparci-
do mas igualado con un eéparcedor de siembra a vuelo o same-~
Jante. Ninguna de estas tareas pueds ser mansjadma satisfactoria~

mente con moliendas convencionales & trituradores de marti-

1los,

Debido a que el -.6ficio de triturar y moler es de
trabajo inmediato, especialmente en sl campo de la alimentapién
de animales, sl perfeccionamiento en la eficieqciahoperacional
ofrecida por.el presents invento es muy scrprendente. llientras
que pqdria esperarse sl menor consumo de snefgia de un rotor
inducido en cortocircuito, debido a su resistencia al uiento
§ indirecta accién de moler, es sorprendente encontrar qus
samillas y material similar es descortezado a fondo y mas
uniformemente a pesar de la'construccién'abierta del rotor.

Se cree'que esto es un resultado del establecimiento ds u;
esqueﬁa ds rebote del movimiento de la semilla entre las barras
delrrotor y la plancha ondulada graduada. En cualquier-casg,

los ahorros de energia para el paso de una materia prima dada

son muy sustanciales cuarido se comparan con otros tipos de

oc/oo
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dispositivos de trituracidn (por ejemplo molinos de martillos)

smpleados comunmente sn el oficio,

oo/ oo
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En esta Patente de Invencidn se reivindicas

1e= Un descorteéador par impacta teniendo un rotor
mantado parg'rotacién alredesdor de un eje sustaﬁcialmente‘ho-
rizontal en una caja generalmente concéntrica y cilindrica
provista en la parte superior de un orificio de sntraday
en la parte inferior de un orificio de. salida para el material '
qus se trata, caracterizandose dicho descortezador por impacto é
parqus se han formado nsrvaduras géaduadas qua se extisnden :
sustancialmente en forma horizontal, en la cara interna dé
la caja entre lé entrada y la salida (en la direccidn de la
rotacidén del rotor), siesndo graduadas dichas nervaduras y
porque estan espaciadas progresivamente mas estrechas, y sa
hacan pfogrésivamante mas puntiagudas, progresivamente mas
profundas y/d se aproximan al rotor mas estrechamente desde’
la entrada hacia una zona central entre los orificioé-de entra-
da y salida, - , . ' -

2.~ Un descortezador por impacto de acuerdo con la

" reivindicacidn 1, teniendo un rotor abierts inducido en corto-

circuito con barras regularmente espaciadas que se extienden
longitudinalmenta, dispuestas sustancialmente concentricamen-
te dlrededor del &rbol de rotacidn del rotor,

3.~ Un descortezador por impacto seqdin la reivindi-
cacidén 1, 6 2, en el que. dichas nervaduras graduadas estan
formadas en una zona ds entrada de dicha superficie interna
adyacente al orificio de entrada, y en el que hay formada
una pluralidad de nervaduras sustancialmente uniformes (es de-

cir’ no graduadas) en una zona central de dicha superficis

ool oo
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puntiagude, calibre y cercaniexz al rotor conforme avanzan

. duras graduadas de dicha zona de salida disminﬁyen progresi-

vaments en profundidad y forma puntiaguda conforme avanzan

interna, adyacente a la zona de entrada,

. 4.~ Un descortezador por impacto de acuardolcon
la reivindicacidén 3, en 8l que hay formadas narvaduras gra=
duadas en una zona de salida de dicha superficie interna,.

gntre dicha zona central y el orificio de saliaa, las nerva-

duras graduadas de la zona de entrada aumentan en su forma

hacia la zona central, las nervaduras uniformes de la zona
central son las mas puntiagudas, mas profundas y mas carca=-

nas al rotor de todas las nervaduras, y en el que las nerva-

 hacia la salida desde la zona central.

5.~ Un dascnrtazador por impacto de acuerdo con
la reivindicacidn 4, en el que la longit&d arqusada de la
zona de entrada y la longitud arqueada-de la zona centgai"
son (respedﬁivaﬁente) entre 15 y 30%, y entre 20 y 50%
de la longitud arqueada -total de las zonas de entrada, central .
y de salida.
6.~ Un descortezador por impacto de acuerdo con

cualquier reivindicacidn precedsnte, en el quse las nervaduras :

estan formadas doblando una plancha de ldmina de metal, en '

‘forma arqueada ondulada, estando situada dicha plancha entrs

la caja, para extenderse entre la entrada y salida de 18 mige

ma, y en el que las nervaduras tisnen una seccidn transversal

triangular,

oo/.o
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7.~ Un descortezador por impacto segln la reivin-
dicacidn 6, al mismo tiamﬁo que se indica en la reivindicacidn
4), en el qua el angulg comprandidn de las neruaduras mas i
cercanas a la entrada y salida es mayor gue 120 ila alturé
de dichas nervaduras ss menor qus 5 mms, y en 8l que el angu-
lo comprendido y calibrs de las naervaduras uniformass en la ;
zona central son, respectivamenta, menores que gs0® y mayores
ds 10 mms. ; | '

B.- Un descortezador por impacto de acuerdo con
cuaiquiar reivindicacidn precedente, en el que la incidencia
rotor/narqadura estd entre 3 milimetros y 10 milimetros en |
ia zoﬁa central,

9.; un descortezador por impacta sustancialménte
como se ha descrite anteriormente con referencia a las figu-
ras 3 y 2 de los disefios adjuntos.

10.~"UN DESCORTEZADOR PURiIMPACTD". i

De‘conformidad en un todo én 16 ssencial y fines
industriales a lo dascrito en la precedente memoria descr%ph
tiva y gréficamenta reprasentada en los adjqntﬂs planas i

para su majnr compransiun. '

S

Esta memoqla consta de VEINTIDBS ho jas escritae

o mecanografladas pdr una sola cara a dnbla espacio.,

Z vadsza, 18 JUL. 1978

Por autorizacion de los interesadosa
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