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Esta invencidn se refiere en general a los méto-
dog y al aparato para decorar mabterial en hoja tal c?mo; -
por ejemplo une envoltura artificial para cigarros y, mas
particularmente; a un método y aparato pgra estampar en re

5« lieve un dibujo predeterminado tal como; por e;iemplo; un ~
dibujo de venas;. gobre tal material en hoja.

Is presénte invencidén es particularmente Gtil én’
la estampacidén en relieve de un dibujo de venas;. similar -
el dibujo de venas de una hoja de tebaco natural; en ung -

10+  envoltura artificial para cigarros. Los cigarros son envud
t08 generslmente bien sea con una hoja de tabaco natural 9
bien con una envolturs artificizl que incluye una mezecls de
tebaco na‘tural; adhesivos y fibras celuldsicas.

Ia ventaja de usar una envoltura artificial pers

15+ cigarros en lugar de una hoja de tabaco natural reside en
su coste considerablemente menor y en la facilidad inere-
mentada para menipular tanto el sgbor como el aroma por la
adicidn de aditivos apropiados. Ia hoja de tabaco natural
ha sido; his’cériceunente; el simbolo de un eigarro de cali-

20+  dad y; por consiguiente; la meta de los fabricantes de ci-
garros ha sido simular la apariencia de las envolturas de
hojea de tgbaco natursgl con lasg envolturgs artificisles.

Para tal :Ein; los fabricantes de envolturas para
olgarros hen intentado, en numerosas OOasiones;, imprimir o

25. dibujsxr un dibujo de venas natural scbre una hoja de envol
tura artifigial para cigarros. Por-'e;iemplo', la patente bri
ténica n® 14.494,; que fue concedida a William Watson el 3
de Noviembre de 1884; describe la esta.mpacién en relieve,
éstamyaci&n o impresifén de dibujos de hoja de %abaco natu-

30. ral sobre papel de tabaco artificial. De un modo similar;
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la patente estadounidense n® 2.315.785; que fue concedida e
Frederick C. Gladeck el 20 de Abril de 1943;‘ deacribe la eg
tampacifn en relieve de una hoja de envoltura de tabaco ar—
tificial con un dibujo que simula el tabaco en hoja. Véase .
'también; a este respecto, la patente estadounidense n8 ~-
3+145,T17 que fue concedlda a F.H. Oaborne-; y otros el 25 -
de Agosto de 1964 y que describe el éalandrado o estampas ~
sidn en relieve de una hoja de envolfbura. artificial para ol
garros con un dibujo de hoja que tiene palillos y venas.s
Un problema particuilar; sxperimentado por los £omm
bricantes de envolturas para cigarros en la estampacidn en-
relieve o el grzbado de tal dibujo de venas sobre una envui
tura, artificial para eigarros es que durante las operacio——
nes de fabricscifn subsiguientes y durante su uso; al gsexr '«

estirade la hoja, el dibujo de venas en r¢lieve se estira -

aplandndose y queda asi suprimido. Ello es particufarmente

cierto cuando aumenta la humedad de la envoltura. Los inten
tos efectumdos por la técnica anterior para estampar en re-
lieve o imprimir dibujos de venas sobre envolturas artifi——
ciales para cigarros no han tenido éxito; hagta la presente,
porque el color generalmente uniforme de las envolturas ar-
tificiales no parecia natural cuando era comparado con la -
hoja de tabaco natural coloreads al azar.

Junto con el presente fom!o; ez m objetivo prie
mordial de la presente invencién proporcionar los métodos y
el g.parato para decorar material em hoja tal como; por ejem
plo, envolturas artificiales para oigarros.

Es otro objeto de la presente inveneidn proporeio
nar los métodos y el aparato para estampar en reliaye w di

bujo predeterminado sobre material en hoja tal eomo, por -
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e;lemplo,; ung envoltura artificial para cigarros; que no sea
suprimido durante las operaciones de elaboraciln subsiguien
tes ni durante su uso.

BEs otro objeto mis de la presente invencidn pro-—
porcionar un método y eperato para impartir un color de ba=-
ss y un dibujo de color de sombra sobre el mabterial en hoja
egtampado en relleve tal como; por a_jemplo; wa envolburs -
artificial para cigarros.

Es otro objeto de la presenfe invencidn proporcig
nar un método y aparato para impartir un color de base y uu
dibujo de sombra sobre el material en hoja estampado en re—
lieve tal como; por e;}emplo.; una envolturs artificial pera
cigarros;_ ¥y leminar soguidsmente con la misma;_ en una rela~
cibn simbi&tiea,; unz segunda hoja que tenga propiedades si-
rileres o diferentes g las de la hoja estampada en relieve
Y coloreada. ‘

Es un objeto més de la presente inveneidn propox:
cionar un método y aperato efioaces;z econdmicos y aceptados
comercialmente para decorsar material de envolbtura para clga

T8,
SUMARTO DE TA INVENCION

 Para la consecucidn de los objetos y ventajas que
pre,ceden;,. la presente invencién compranda; de una manera re
sunida: el aparato y los métodos para colorear y decorsr mg
texrial en hoja tal como;, por ejemplo;- envolturas artificia-
les para cigarros. Bl aperato incluye un cilindro central -
montado rotativamente alrededor del cual es colocado un ro-
dillo estempador en relieve para estampar en relieve un di-
bujo sobre dicho materisl en hoja & temperatura y presidén -

elevadas; medios de coloramcidén para colorear dicho materigl
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en hoja son un color predeterminado; medios de sombreado
parg sombrear al azar dicho material en hoja con un dibu
Jo de sombra predeterminado; y medios de refuerzo para -
aplicar un material de relleno sobre una cara del matew
rial en hoja estampado en relieve para llenar y reforzar

de este modo las porciones rebajadas del dibujo estampes

do en relieve. Se puede prever también medios para manolm

revestir y humidificar.

Una veriente de reelizacién preferida usa unm—
aperato similar para decorar, colorear, sombrear y refor. .

zar ung hoja y luego prevé medlos laminadores para lami- -

nar esta hoja con una segunda hoja+ De un modo similer,

ge puede prever medios para menchary revestir y humidifi N

car.
BREVE DESCRIPCION DE_T0S DIBUJOS

Podos los objetos y ventajas que preceden asi
como otros adicionales de la presente invencidn resuliae
rén ovidentes médiante la explicecidn detallada que sie—
gue de les realizaciones preferidas de la invencidén en -
relacidn con los dibujos que ge acompaﬁan-; en los quet

Ia figura 1 ilustra en forma esquematica el =~
aparato de decoracifn de la presente invencidng

la figura 2 ilustra en forme esquemabica una -
variante de reslizacién del aperato de decoracidn de la
figura 1 en el que se lamina entre sf dos hojas despuéds
de la decoracidng ‘

1a figura 3 es una vigts en alzado de cosiado,
ampliade de la estacidén esteampadora en relieve del apara
to de lag figuras 1 y 23

la figura 3A ilustra en forma esquemdtica lan

P o



5e
formas varisntes gue puede adoptar el rodille eatampador
que forma parte de la estacidn estempadora en relieve de
la figure 3;
le figura 3B es une viata en seccidn partids ¥y
5e smpliada del rodillo estampador en relieve;
1a figurs 30 es una vista en alzado frontal -
pareial que ilustra la relacifn cooperante entre el rodi
llo estampador en relieve ¥y el cilindro central;
le figurs 3D es una impresidn positive que ilvg
10, tre el dibujo de venas que ss estampa en relieve sobre =
¢l material en hojas
la Pigura 4 es ung vista en alzado de costado
general amplisda de la estaclén de color de base del aps
rato de las figuras 1 y 23 .
15+ -' la figura 44 es una vista en alzado fronbel gg
neral; pmpliada de la estacidn de color de base del apa~
rato de lag figuras 1 y 23
la figuras 48 es una vista en alzado frontal
del rodillo de grebado en color de la estacibn de color
20, {de bages
1la figura 4C es una vista en alzado fronftal -
gel rodilleo de transferencia de color de la astacidén de
color de hage; '
la figurae 4D es iluslrativa del material en ho
25+ Ja despuds de haberle aplicado el dibujo de venas y el -
‘golor de base;
la figure 5 es una visla en alzado de gostado
general ampliade de la estacidn de sombreado del eparato
de las figuras 1 ¥y 23
30 la figura 5A es una vista en alzado frontal -
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del rodillo de grabado de mombra de la estacién de sombrea

dos
la figura 58 es ilustrativa del materisl en hoja

después de haber splicado el dibujo de venas, el color de

. base y el dibujo de pombras

lg figura 6 e una vista en perapectiva ampliada
ds la esteelln reforsadora de las figuras { y 23 R
1la figura 64 es una viste do cosbado de la esu.~

¢idn reforzadora de la figura 63

la flgura 6B esg una vista desde abajo paraial*ﬁa'

la place de dilstribueidén usada en la estaciln reforzedora

de la figurs 63

le figurs 7 es una vista en alzado de costado gg .
neral, zmplisda de la estacién laminadora de las figuras '

¥ 2

1a flgura TA es we vista en alzado frontal del
rodillo laminador;

1la figure 8 es una fotografis de una hoja de ma-
teriel de envoltura para cigerros decorada usando el apara
to en las figuras 1 y 23

la figura 8A es una viste on seccidn transversal
pareial de una anvoltura pare cigerros decorada usando el
aparato de las figures 1 y 23

la figura 8B es una vista en seccidn transversal
parcial de una envoltura para cigarros decorade y laminada
usando el aparato de la figura 2%

lg figura 9 ilustra un cigarre que tiene une one
voltura laminads y decorada que ha sido producida usando -
el aparato de la figura 23

la figura 10 en una vigta en seceidn transversal
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Te.
ampliada del cigaxro de la figura 9 tomada a2 1o largo de 1z
linea 10«10 con el espesor de la envoliura exasgerado.

DESCRIPCION DE TLAS REATIZACTONES PREFERIDAS

Haclendo anora referencls a iz figura 1, 8¢ muey-
try emquemédticamente el aperato y el método de la invenoidn
tel como es vsado pars decorar y colorear meterial artificisl
en hoja. In cote raalizacién; .ab10 se resubre preferibleunt
te uns oaps de malerial em hoja.; gue tlene un espesor pui -~
determingdo con superficies opuestas A ¥y TB, gehre por lu mg
nos una cera A con un revestimlento hidrdéfobo antes de au ~
glakoracién a través del aparsto de la presente invencifm.
Iste material en hoja; que purede &'.m;*; por -ejemplo; una hoje
de euvolturz artificial parz cigerros gque incluye unz mezcla
de tabaco molido y pulpe refinada y que mide aproximedsmar-- >
te 0;076 I . 46 espesor;,_es eleborade de acwerdo con 1ns si
gulentos métodos y usande el sigulente aparsto.

Segfin ge ha mostrade en la figura 1, ge almacena
makerigl en hoja iddutico tanto en un rollo inferior 12 co-
wo en w1 rollo superior 13 en la estacibn de devanado 10 =
con la cara revesiida A dirlgida hacia fuera. Bl axireme 1i
bie del material em hoja no decorado es glimentado primera~
mente & bravés de uns tnidad empalmadora 14 ¥y hacis 6l Ciee
1lindro centrel 24 de %al modo que la cara no revestida B eg
¢ dirigide hacia srriba. Is unided empalmadora 14 permite
ol funoionemiento contimmo del sparato presto que; al ago——
tarse el materiel en hojs del rollo inferior 1 2, PUede elliww
palmarse naterial en hoje similar Gel rollo superior 13 por
rnedio de la wnldad empalmadors 14 con ¢l material dsl rollo
inferior 12. Iam esbaciones de estaupecidn en :"elieve.', eolo

vacifn y sombreado 20, 40 y 60 respectivamente, estdn dis——
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puestas alrededor del ¢iiindro central 24. E1 ma.’agrial' an -
hoja pasa a través de rodillos tensores locos 22A, 22B, 22C
¥ 22D y alrededor de los migmos asi como alrededor del cle-
1lindro central 24; pasando primeramente g través del espa—
cio comprendido entre el cilindrs central 24 y el rodillo -~
de egtampacidn en relieve 26 donde se eatompa on relieve un
dibujo predeterminado a través del espesor de la hoja; fors
mando un dibujo en relieve sobre la cara revestids A de in
hoja. Ia hoja estampade.. en relieve coniinue entonces cixs
dedor del cilindro central 24; donde se trate la oara nc e
vesiida B de la hojz con colorantes para simular une hoje -
de tabaco natural en una estacién de color de base 40 ¥ en
ia estecidn del dibujo de sombra 60

El material en ho;ja; después de haber pasado r =
travées de la estacidn de dibujo de sombra 60; tiene un dibu
jo estampado en relieve sobre su superficie revestida A; -
mientras que su superficie no revestida B estéd coloremda ¥
sombreada. E1l material en hoja decorado es retirado poste=
riorments del cilindro de estampacién sentral 24 s una esia
cldn de retirada 100: EL m?,terial en hoja decorado puede -

ser revestido, si se desea, en una estacidn de rTevestimiend

120 y manchado en una esiacién manchadora 140 Cuando ol ma

jeriel en hoja es una envoltura artifieial para cigarros, =~
es dpseable hacer pasar a la envoltura decorada a través de
un humidificador 160 que incrementa el contenido de humedad
de la hoja e'impide asi su rasgado o agristamiento. El mate
rigl en hoja decorado eé rebobinado posteriormente en ung -

estacién de rebobinado 180,
Te figure 2 ilustra esquemdticamente el método y

aparato usados para decorar una hoja de material artifiolal

e T
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en hoja y pars laminar posteriormente la hoja decorads con
una segunda hoja no decorads.
Se observaréd que este método utiliza esencialmen

te @l mismo aparato que ha sido desorito en la figura 1 -

- ‘con ciertan diferencias poco Impordanies. En el aparato de

la yeslizacién mostrada en la figura 2, el matexdal en ho-
jo a degorar es almagenado en rollos infariores 12 y 124 ¥.
ol material en hoja a laminar econ 1z hoja decorada es almg

oenado en los rollos superiores 13 y 134 en la ssbaoién de

‘dovanado 10 slendo elpboradas smbas hojas simuiténcamenies

Ta hoja procedente de los rollos inferiores 12 y 124 ex .-
e:}.aborad‘a de una manera idéntics a lo hoja e la i’igu:u'ra,?

¥i Qeopués de ecta decoracié’n_,; coloracidn y sombreado, es
laminads con la segunda ho:}a no aea.m procedente de los,
rollom superiores 1-‘3 ¥ 134 en la estacidn laminadora mg‘ -
de la figurs 2. Dos rollos inferiocres 12 y 124 y dos rollos
superiores 13 y 134 estén previstos para permltir el empal

me en las unidades empalmadoras 14 y 16 cuando se agota un

‘polloy asegurando de este modo el funciomamiento continuo

del aparatos ]

Ia desoripeifn detallada de las diversas porcio-
nes del aparato que sigue es vAlida para el aparato usado
para la febricacidn del material en hoje tanto laminado cg
ne ne laminado; seglin 96 ha mostreds esquemiticsmente en =
lag figuras 1 y 2; sisndo destecsdas espeeificamente todas
las diferencias existentes. ,

Bl mabterial en hoja & decorar gue, en la reslizg
aidn de la figure 1 se encuentrs alu‘la'cenaclc en los r?ll?s

tanto superior 43 como inferior 12, respectivaments, ¥, =

en la realizscidn de la figura 2 estd almacenszdo en 10s rg
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llos inferiores 12 y 124 es allmentado primeramante desde -
la estacidn de devansdo 10 hacia las ‘estaciones de eatampa~
cidn 26; coloracidn 40 y sombreado 60, que sstdn dispuestas
alvedsdor del oilindro central 24, Eu la rea:}izaeién de la
figura '2.; donde se lamina dos hojus entre si, el material —
ez hoja procedente de los rollos superiores 13 § 134 es ali
pentodo simulténeamente sobre la parte superior del ciline
dro central 24 y es laminado en yuxtaposicidn con la hoja =
decorada en la sstaclén laminadora; 100%, |
Cuando se i’.orma‘ hojas dacoradas y laminudss ofA

1‘!

el aparato de la figura ?, cada hoja dsberia toner un eb;ia;--
s0r de sproximadamente 0,038 mm. preferiblemente y cads wna
es revestida preferiblemente mobre por 1o menos wna ocmra. 4
o A' con un materisl de revestimiento hidrdfobo fal comé;~7$c
por ejemplo; u material celuldsico derivadd, Bl revestie -
miento hidréfobo eplicado a la cara revestida A' del makes<
rial en hoja procedente de los rollos supericres 13 y 134 =
incluye preferiblemente un glisdrido en uxa cantidad sufiee
ciente para rébajar el punto de fusidn del revestimiento -
por debajo de 204;496 aproximadomentes. El matarial en hoja
de loz rollos inferiores 12 y 12A es revestido taubién pre-
feriblemente por wma cara con un revestimlento hidxbfobo,
similay ol revestimiento hidréfobo aplicado al material en
hoja de los rollos supsriores 13§ 33A; pero sin incluiyt e
glicérido. .

Bn la reelizacidn de la figura 1, donde se use mg
$erial an hoja procedente de los rollos superior e¢ inferior
13y 12 respeotivameute; 2l material en hoja tlene aproximg
damente 0,076 mm. de espesor preferiblemente y es revestido

por la cara A oon un revestimiento hidrdfobo.
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Cuando el -rixaterial en hoja a decorar es;- por ejem
plo una envoltura ertificial pars ciga.rros.; el mismo inclu=-
Ye preferiblemente tabaco molido; pulpa rofiné,da; materiam—
les de re?.leno.; ad.hesivos; tiene un peso ¥en hoja preferiw—
ble de 10,752 gr/a® a 64;516- @‘/m2 aproximadamente y presen
%a un contenido de humedad de por lo menos el 19% aproximse
damentes _

Seglin se ha mostrado en las figuras 1y 2, el ma=-
berial en hoja revestido a decorar. es dirigldo a través ‘de:
los dog rodillos 14A y 148 que forma,n ig unidad ampalma&g;m
14 de la estacidn de devanado 10 y hacia las estaclones. ds
estampacibn 20; coloracidn 40;- sombreado 60 y reforzamiento
80 dispuestas alrededor del cilindro centrel 24. le unidad.
enpalmadora 14 permite empalmar el material en hoja a daco-
rar de un rollo cén otro cuande se agola el primer rollo ps
ra asem'la alimentzoién continua del material. Una Sovs
gunds unidad empalmadors 16 estd prevista para ser usada en
la realizacién de la figura 2 y eomprendé rodillos 164 y —
16B que pexmiten empalmar el material en hoja dé uno de los
rollos superiores con el rollc‘e‘xt,erigr 134+ Unos ,xfodil}‘.os
tensores 224, 22B; 220 y 22D sirven pare asegurar que el ms
terial en hoja parmanezea tensado en &l ourso de todo su -~
proceso de elaboracién. E1l rodillo tensor 2213;, eolooado di-
rectamente debajo de la esitacidn estampadora 20 puede ser -
un rodillo curvade tal como;. por e:lemzﬂ.a;k un rodillo Mount
Hops_;. puesto que tel rodillo mantiene al material en hoja =
plano y tieso durante su elaboracidme

El material igpn hoja revestldo & decorar es intro
ducido primeramente dentro de la estacién estawpadora 20 -
donde pase a través del espacio existente entre el cilindro
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central 24 y el rodillo estampador 26+ El rodillo estampa-—
dor 26 ha sido mostrado con mayor detalle en las figuras 3;,
3A;.4 3By 30; ilustrando las figuras 3 ¥ 3C la eooperaciin -
entre el cilindro central 24 y el rodillo estampador 26,

Segin se ha mostrado en las figuras 3B y 30, el ..
cilindro central 2‘4:,. que es preferidblemente de acero con =
una poréidn superficial exterior bien see cromals o bien re
llena de papel; estd montado rotativamente sobre un bagtie—
dor 18 por medio de porciones de cubo 24A que e extiendon
desde extremos opuestos del eilindro estampador central’ "4
¥ estén apoyadas rotativamente en sberturas de lados opuen»
tos &l bastidor 18, El cilindro central 24 tiene wn dibulo
decorativo rebajado hembra; preferiblemente un dibujfo de.ve
nag, sobre su superficie exterior. Cusndo 1a superficie"-e;i;
terior del cilindro 24 estid rellena de papel;. se puede for-
mer un dibujo decorativo hembra 0 rebajado sineronizado &6
bre ssta superficie monte\%b el rodillo asﬁainpador 26;; que -
inoluye un dibujo macho o en relieve en su superficie sxte-

~ rior, adyasente al cilindro 24 y haciendo girar entonces al

cilindro 24 y al rodillo estempador 26 en direcciones opues
tas para cortar un dibujo sincronizado con el dibujo del xo
#1110 estampador 26 en su superficie exterior rellena de pg
pel. Cuando la superfioie exterior del cilindro central 24
es de acero cromado, el oilindro central 24 ¥ ol rodillo es
tampador 26 deberfan ser un juego eoinciden‘too

Bl rodillo estampador 26,;, mostrado en las Tiguras
3; BA; 3B ¥ 30 estéd montado rotativemente sobre el bastidor |
18 en la proximidad del cilindro estampador central 24 con
el fin de permitir que pase el material en hoja a travées dd
espacio comprendido entre el rodillo eztampadbi' 26 y &1 oiw

’
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1indro central 24 euando giran ambos en direcciones opuestas.
El rodille estampedor 26;. que es prefariblemente de a2cero con
wa superficie exterior cromada 266;, incluye un dibujo decorg
tive macho en la superficie exterior 26C. Tal dibujo puede -
ser mordentado o grabado y es complementario del dibujo heme
bra rebajedo existente en la superficle exterdor del cilindro
ceniral 24. Este dibujo decorativo es preferiblemente un dibu
jo de venas tal eomo;. por ej.emplo; el dibujo mostrado en la -
figura 3. Como t_al;f cuando se pasa nna. hoja de material ds -en
voltura a través del espacio eoﬁpxjendi&q entre el rodillo, es-
tempador 26 y el cilindro central 24, bajo ecslor y preai,;ﬁg; -
aleVados;. el &ibujo_ del cilindro 24 ¥y el rodillo 26 se eé%a;;.m-

~ pa en el materisl en hoje y & través del mismo. Se prefiers -

un dibujo grabado en la superficig- exterior 260 del rodills -
estempador 26 ya que produce un dibujo en relieve mis p:épuri-
eiado sobre la envolturs que el que producirfa un dibujo mor-
dentado, Puede usarse dibujos de hojs tanto de izquierda ocomo
ds derecha en lm superficie exterdor del rodillo sstampador -
26;. como 86 ha mostrado en la figura "33&

Heciendo nuévaments weferencis & la figura 3, el 1o

. manera sjustable sobre sl bastidor 18 por medio de porciones

-de cubo escalonadss 264 que se extlenden a partir de exbremos

opuestos del rodillo estampador 26 y estén spoyadss rotativa=

‘mente sobre soportes de montaje ajustables 28 que estén fija-

dos con el bastidor 18 en ladosg opuestos del mismos Losm sopor

tes 28; que permiten el ajuste del rodille estempador 26 con

" relacién al cilindro central 24, incluyen placas superior e =

inferior 28A y 28B, respeativamente, que aprisionan rotativa-
mente la poreidn de cubo 26A del cilindro cgtampador 26 y que
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son afianzedas por medic de pernos de ;f_gtencién o anclaje -
294 y 29B« E1l Arbel de montaje 32, que inferconscia aubos -
lados del bastidor 18, estd fijado tembiln con ol soporte -

28 por medio de plavas de soporte 28B y 290 que son asegura

dss ugando pernoa de anelaje 29D y 298 Ia presidn ejersids
poxr el rodillo estampador 26 contra el c:l.’:}indro central 24
que determina le profundidad de las venas, es properﬁonada
por al menos un clilindro neumitico convenclonal ajustable »
30 que efectiéia sl movimiento de la placa inferior 268 hssle
el o:i.lindro gentral 24 & lo largoe de un poste 29F empu;i’é;ﬁao
asi 61 rodillo estampador 26 contras el cilindro central 28,
Ta presién ejercida entre ol rodillo estampador 26 ¥ el gi=
lindro central 24 puede ser controlada nediante ol empleo -
de tornillos de ajuste 29G y 29H que controlan el recorxido
ds 1la pleca inferior 288 hacia el cilindro central 24 °-
Tog tornillos de ajuste 20G y 29H mon dispuestox
inieislmente para asegurar la coincidencia correcta entre -
el dibujo macho del rodillo estampador 26 y el dibujo hem-
bra del cilindro central 24. El poste 29F a lo largo del -
sual se desplaza la placa de soporte 2813; estd asegurado -
con el bastidor 18 mediante el emplec de dos pernos 29T y -
2934 .
El rodillo estampador 26, mogtrado con mig detmw—
1le en la figure 313;:. tiene una porelén central sustgnciale
nente hueca 263; a la que se permite el mcceso a través de
las poreiones de cubo escslonsdes y hudeas 26A. EL rodille
estampador 26 puede ser calentado por introdupeidn de vapar'

- @ través de las poreiones de cubo 26A.y dentro de la poroi&n

30.

central hueca 268 del rodillo estampador 26+ EL agus conden

seda puede ser retirada a través de, por ejemplo, una juntae
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glratoria convencional prevista a un lado del rodillo estam
pador 26 (no mosirada)s

- 8¢ puede realizar ls estempacidn en relieve del -
neterial en hoja a temperaturas superiores a 121;12C sproxi
madamente y preferiblemente a tamperaturas comprendidas en-
tre 121,;1 W0y 176;690 aproxima&amem:rbe.?ma tenmperatura de -
estompacidn de aproximadamente 137,720 es la mis preferida.

- 38 precisa noruaimente una presi&n e estampacién de por lo

mencs gproximadsmente 3,515 kg/cm ertre el rodillo estamga
dor 26 y el cilindro central 24, generads por el eilmdrc, -
neunéitico. 30, pers efectuar la estampecidn en relieve satig

‘factoria del material en ho;ja. y se prefiere wna presion fe

aproximadsmente 6,328 kg/cm -
Yolviendo & hacer referencisz a lag figuras 1 y 2,

el materisl en hoje estampadv pasa entonces alrededor del ,‘-

-0ilindro central 24 hacle la estaocifn de solor de base 43 =

donde es tratado el material en hoja con un colorante de ba
se pare;; simuler el color de una hoja de tabaco natural. En
los casos en que el material en hoja es. precoloreado antes

d¢ su elaboracidn, se puede eliminar la estaeidn de color -

. de base y 1a hoje puede ser simplemente estampads o bien es

254

30 -

tampada y sombreada; La estacién de co';or 't}e base 40, mos—
trada con mas detalle en las figuras 4,»43, 43 ¥y 45-;_ inclu~
yé un rodillo de transferencia de «olor 42, de acero con =
ung superficie exterior de caucho o elastémero ¥ un rodillo
de grabado en color 44 igualmente de acera con una superfi-
cle exterior oromadad _

' E1 rodillo de grabade en color 44; mostrado esque-
méticamente en la figura 473;' inelu&e« preferiblemente ung e
poreidn -central hueca 44B con porciones’ dé cubo esealonadas
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444 gue se extienden a partir de sus sxtremos opussios. la
superficie exterier cromada del rodillo de grabado en color
44 estd aibujada;; llevando preferiblemente un dibujo en fo
ma de pirémide :'reba'jada de grabado en marco de 180Q formado
sobre la misma, EL rodillo de grabado em solor 44 qus ge en
cuentra sobre el marco 18 estd montado de manera ajustable
¥ rotativa por ineaio de un soporte: a:luﬂablé 50 montado & «
amhos lados del bastidor 18. las porciones de cubo 444 del -
rodillo 44 estén apoyedas en poroiones rebajalas del dispo«
gitivo de montaje ajustable 50. Es preferible que el roh"ﬁl:-'
1lo de grabado en oolor 44 esté enfriado y puede efeotu;}uf;Q
esta operacidn haclendo pasar agus fria s través de la p&ﬁt
cién central hueca 44B del rodillo 44 - :

El rodillo de transferencia de color 42; mostieds
esquemiticamente en la figura 40; incluye uns superficis'qgf
terlor de eaucho o elasidmero 42@; me poreidn central hité=
oa 42B y poreiones de ¢ubo e-sca?lonaﬁé;s 424 que ge extienden
desde extremos opuestos dsl rodillo de transferencin de:qo-
lor 42. La superficie exterior de elastémero 42¢ del rodie—
1lo de transferencia tiene preferiblemente una dureza Come-
prendida entre 40 y 70 aproximadamente segin el Durémetro -
Shore.A. Se prefiere gue el rodillo de transferenciz 42 esw
té enfriado para retardsr €l sefado del agents eolorante =

transferido por el mismo al material en hoja y el enfrige =
‘miento puede mer realiza&o, por e;}emplo, bombeando agus e

frfa dentro de la poreidn cembral huses 428 & través de uns
de lms porciones de cubo esgalonadab 42A:

- Dado que en el funcionamiento real; el agente co- -
lorante es apliecado a las porglones rebajadas del rodillo de
grabado en color 44 y luego transferido al rodille d¢ trang
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ferencia de color- 42 al pnerse: log dog rodilloes en contacto
y girar en direccidn ozmesta; se comprenderd que es impore
tante el alineami_an.tw de lom: r.odil_:l,-qgﬂ-.y' la presién reinan~
fe entre elloss EIl rodillc de _'trapaﬁarmﬂ’ia;«:_&a coXor 42 -

trangfiere el sgente colorante en-el dibujo del xodillo de’

grebado en color 44 al meterial em hoJa cusndo pasa oL ma~
torial en hoja a travls del espacie comprendide enire el -
cilindro cenfral 24 y el rodillo de-fransferencla de color
42 gue giran en sentido conbrarios iosjagantes coloran‘kes{
pueden incluir {intes y coloranies ¥ Tos agentes coloraﬁ}n-'
tes preferidos incluyen los cavotencides y bljas; los gp:i:g
ranfies para alimentos; drogas y cosmética incluyendo sus -
formes solubilizadas en zceite y lagaj y otras timtas 995-4—;
morgiales de velidad elimenticige . - , .
Segin se ha mostrado ea la figura 4A; el agente
golorante es aplicado directamente al rodille de:grabado -
en golor 44 haclendo umo de una cubeta de tinta sbierta 46
‘colocada en la proximidad del rodillo de grebado en ¢olor
44 y espaciada de tal modo que';, cuzndo gira el rodille de
&rabado en color 44; la superficie exterior del rodillo de
grabado 44 pase a travéds del agente colorante conbenido den
tro de la cubeta do tinta 46, "enbintande” de este modo el

rodillo, Una cubhdlle rascadors 48, montada tengencialmen-

48 con relacidn al rodillo de grabado en color 44 es usads
para retirar ocualquier depdsito grueso del agente de reveg
fimiento que se encuentye sobre el rodillo de grabado on -
eolor glratorie 44+ El agente colorante es introducido den
tro de la cubeta de tinta abierts 46 por medios convencio-
nales;_ es decir por au intrpd&cciéi baje 'preéiéé desde wne

alimentacion externa. ,Elaagentav--ﬁoleifagl;e geberia ser ali~
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mentado dentro de la cubeta de tinba 46 a una eadencia sufi
ciente pars mantener un nivel sustancizlmente lleno y un -
sistema de retorno por rebose (no mostrado) puede ser prews
o para asegurgr la circulacién eontinua del agente coloran
te.

Le ocuchilla rascadora 48; que puede ser de goero
o material pléstico; incluye una ménaula 49 que estd monta~
da preferiblemente de manera ajustable sobre el bastidor 18
oon el fin de controlar su posicin con relacién al rodillo
de grabada en color 44, Ia cushilla rascadora 48 puede scr
cargada por resorte o neumiticamente, tal como por el edlin
dro neumitico 494 pave genersr presidn contra el rodillo de
grabado en golor 44. Eg preferible que la ouchilla rasug@g»
ra 48 sea osoilante con relacidn & la extensin longitudir—
nal del rodillo de grabado en color 44 para ayudsr a suprxq
mir los depsitos gruesos de agente’ colorante que pudiqxgé
acumularse sobre la superficie del rodillo de grabado en co
lor 44. Se efectla la oscilacién por medio del eilindro neu
nético 498; mostrado en la figura 4A.

Segiin se hamwstrado con detalle en la figura 4. -
el rodillo de grebado en color 44, el rodillo de transferen
cia de color 42, la ecubeta de tinta 46 y la ouchilla rasca~
dora 48 estdn montadom de manera ajustable mobre el baghie
dor 18 y asegurados mobre el miemo mediante ¢l empleo de un
soporte ajusteble 50 que incluye una pluralided de placas -
interacoplables y ajustables 5Q&; SOB; EOG; 50D y 508 y dos
digpositivos de ajuste rescados 51A y 51B que permiten el -

ajuste de la poelcidn de las placas que.controlan la PX B

8ién entre el rodillo de grabado en color 44 y el rodillo

de transferencis de color 42 y entre el rodillo de transfe-
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rencia de color 42 y el cilindro central 24.

Se emplea un cilindro neumdbtico ajustable convene
clongl 52 para generar presidn entre el rodillo de tranafe-
rencig 42 y el cilindro central 24 y se usa wn ségundo ci-—
1indro neumético convencional 54 para generar presidn entre-
el rodillo de tranaferencia 42 y el rodillo de grabado 44.

., . Un tornillo de ajuste 51A actla cpmo un tope para un oilin-

- 10.

| 15. .

20, .

30.

dro neumitico 52 permitiende el ajuste de la presidén entre
el rodillo de. tmnsfarencia 42 y el cilindro central 24, ‘.‘De
un modo similar, un tornillo de ajuste 31B actla como wi'to

_ pe para el cilindre neumftico 54 ¥y permite ajustar el espa~
.ciamiento entre el rodillo de tranaferencia 42 y el rodillo

de grabado 44, Unos pernos de anclaje 564 y 56B fijan lg =

placn 50D con lg placa 504 con el fin de aprisionar rotati=

~vamente al rodillo de transferencia 42 entre -ellas y los -

pernos de snclaje 560 y 56D sirven para fijar la placa 500

~ gon la placa 50B para apriéionar: rotatimente entre ellas -

al rodillo de grsbado 44. EL &rbol de soporte 58 estd apri-

.slonado rotativamente entre las places 508 ¥ 504 que estén

figadas gl mismo por permos de anclaje S56E y 56F.
Bl meterial en hoja estempado en relieve, después
de pasar a través de la estacidén de .color de base 40 donde

ge splica un agente colorante de base en el dibujo del rodi

" 1lo de grabado en color 44 pasa seguidamenté a través de -

.- una-estacién de dibuje de sombra 60.como se ha mostrado en

las figuras 5 y 54 donde se aplics un dibujo de color al -

- azar o cuslquier otro dibujo irregular.

- Como me ha indicado anteriomnante, cuzndo el mate

.ria.l en hoja es precoloreado antes de su ela‘noracién, la ho

joa puede pasar dirsctamente desde 1la estaciGn estampadora -
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en relieve 20 a la estacifn del dibujo de sombra 60; szlven
do es{ la estaciln de color de base 40, Cuando el material
en hoja se destina por ejempla; a una envoltura para ‘elgam
rros; ge puede aplicar un “dibujo de niebla* al azar usando
colores aontrastentes para simular mejor los didujos de co-'
lor irregular o sl azer de una hoju de btabaco natural. Ia -
estacifn de aibu;a‘ae‘sombra 60; moatrada con detalle en -
las figuras 5 y 54, incluye un rodilld da transferencia de
sombra 62 de construccin similar el rodillo de transferen<
cla de color 42 ¥y un rodillo de grabado de sombra 64; téﬁik’
bidn de construceién similar sl rodillo de grabado en célor
44; pero pars el dibujo de la superficie exterior del mis@a.

El rodille de grabado ds aombra,64; mostrado e
quamétiaémante en la figura»EA; que es.fbbricadb<pr%ferib$§
mente en aceru; e2 hueco & incluye sobre su superficle axﬁg?
rior; preferiblemente de acero cramaﬂo;. m divaio de eator..
eido 12%; ﬁMdo al azar. Ung cubeta de tinta sbhleria -
66 y una ouchilla rascadors 68; similares a la cubeta de -
tinta abierta 46 y & la cuchilla rascadora 48 de la esta~ -
eibn de color de base 40; estén provistas de un sigtema de
alimentacidén y cireulacidén similar. Un soporte ajusteble TO
estd previsto pars montar los elementos de la estacién de -
color de sombra 60 con el bastidor 18; slendo el soporte o
ajustable 70 similar al soporte ajustable 50 usado en la es
tacidn de color de base 40« A esta respo&to; ol goports ajs
table 70 incluye una pluralidad de placas Tii-H gy dos cilin
dros neunaticos ajustables 72 ¥ 74 colocados en lados adya-
centes del soporte 70 para proporoionar presién; respectiva
menta; entre ¢l rodillo de transferencis de sombrs 62 y el

cilindro central 24 y entre el rodillo de transferencia de
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sombra 62 y el rodille de¢ grebado 64. Se ha previsto torni-
1llos de ajuste 75A ¥ T5B para controlar respectivamente la
cantidad de presidn entre el rodillo de transferencia de ca
che 62 y el cilindro central 24 y entre el rodillo de graba
do de sonmbra 64 y el rodillo de tra.nsferenola de sombra 62.
Una “pluralided de perncs de anclaje, 764~H sirven pars ase—
gurar las placas T1A~H entre sf.

Al igual que en la estacidn de coloxr de base 40,
ge ha previsto unz ménsuls ajustable 69;,. incluyendo un plge
tén de presidén 694 pare montar de manera ajustable la eu.ah_:_._
1lla rascad;oré. 68 con relacifn al rodille de arabado 64 ¥.un
eilindre ne@ﬁticov SQB parakpermitir' la oscilacidn de 1s cu
chilla vascadora 68 a través de la extensién longitudingl -~

© de la superficie exterior del rodillo de grabedo de sombra
- 64; i : . . B

Un agente de sombreado es splicado gl material.en

hoje estampado en relieve y coloreado por el rodillo de trams

- ferencia de sombra 62 gque, al ponerse en conbasto y girar -

en una direcciln opuesta al rodillo de grabado de sombra 64

‘rocibe el agente de sombreade en ol dibajo de sombrs del ro

dillo de grabado de sombre 64 despuée de lo cual lo trange

fiere al material en hoje 2l paser éste a traves del espaco

eomprendido enire el eilindro central 24 y el rodillo de =~

transferencia 62+ El rodillo de transferencia de sombra 62,
gue es de construccifn similar al rodille de transferencia
de color 4’2;. puede ser eﬁfriado de,unéﬁ'anera similar el ene
friamiento del rodillo de trensferencia de oolor; es decir
introduciends-agua fria dentro de su “gentros

El agente de aombreado usado puede ser une tinta

o un colorante, preferiblemente de color conirastante con -
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-6l egenta.: solorante. Los agentes.de sombreado preferidos
incluyen log carotencides y bljas; colorantes parn alimen
tas; drogas y cosmética ineluyendo sus formas solubilizam
das en zoefite y lacay y otras tintas comerciales de caliw
J¢ dod alimenticia. El materiasl en hoja decorado; eolorendo .
¥ sembreadc; tal como sale de la estacidn de sombheado 66';
estd representado en la figura BB.
El matsrial en hoja que se encuenira shora estam
pedo en relisve, coloreado g aombreado; pasde, entoncea'alr:g
10,  dedor del cilindro estampador central 24 a una estaoifnide
| refuerzo 80 donds se inbroduce un material de rellemo snci
wa de la superficie superior no revestida B del materiel ~
en hoja como se ha mostrado en las figuras 6.&VGA¢ Ta 9e§§
eién de refusrzo 80 ineluye una tolva B2 que estd monteds
15. sobre sl bastidor 18 (no representado} en la proximidad -
del c¢ilindro central 24 en la que puede afladirse amaterisl
de rellens para su distribueidn sobre ol material en noje
al pasar éste alvededor del cilindro 24+ Ia tolve 82 ineclu
ye una yvejilla de alambre 83 dispuesta encima de wna placa
20.  de distribucién remurada 84 a través de la oual se introdu
ge el material de relleno sobre la superficie no revestids
B del material en hoja: Un Qispositivo'ée gosucho en forms
de cuchills 83 esté montado de manera ajustable con el bor
de inferior de la tolva 82 por wa pluéalidan de tornilles
254 sty; cuando estéd aﬁustaaoicorrectaments y previa rotacidn
del eilindro 24; girve pa;a.empuﬁgr el maﬁeri&l de relleno
dentro de las poréiones rEhajad&s~dgl dibhujo estampado en
la superficie no revestida B de la hoja ¥y para retirar to-
do exceso de material de relleno de las pofcionea’no reba«-

30, Jjedas del meteriml en hoja. Le cuchilla 88 puede ser susti
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tuida por un rodillo u otro dispositive similar (no mostrade).
Un desprendedox montado rotabivemente 87 esté previgho para
impedir la aglomeracidn del naterial de relleno en la tolva
82 y un alimentador de cuchillas girat.ério 89 esti previsto
54 pa:_'eﬁ;iuaar-‘a‘*émpuja_r el material de: rellsno a través de la
place de distribucién ranureda 84 y sobre el material en ho
e+ Ta cadencia de distribucién del materisl de alimente~ -
¢in es controlads por la cedencia de rofacidn del alimentg
dor de cuchilles 894 '
A _1’0:;;' L . Tos materiales de relleno pueden presentarse em -
| forma de polve o blen en foxma pastosa;;zj ineluyendo el pEvo.
. wna mezela de tabaco molido_;i agentes aglutinantes apropigz;;;;-’r
dos y cargas incluyendo tierras de i’nfusori@s; areillas y -
agentes blangueadores: Las tierras de infusd:;ias preferidas,
15+ . incluyen el producto comsrcializado por G;'efeo; Inc. de J.ch;sl
Angeles bajo la marca registrada Dicalite y. el producioc com
mercielizado por Johns-Manville de Denver bajo la marea re-—
gistrads Celite! Las arcillas preferidas incluyen la Bento~-
nita, comercializada por NI Industries de fusva Yorlr.;- 8l
- 20».  caolin.y la momoriilonita ¥ los agentes blanqueadores pre
'fez!i&,os; que sirven para dar sl dibujo de venas rellenc un
aspecto de color ‘mgs natural; pued.en,‘ selencionarse del PR~
po consistente en didxido de titaniog carbonato cflcice y
.. dolomifas
Ba En ciertos ,aasos;. puede ser deseable usar un mate
wlel de relleno del tipo de pasis -en vez de un polvo;; pexrti
oularmente en la realizecién donde se use (nicemente una on
pa no laminadaé ”fon sl fin de formex tal p@sta;- se puede =
mezolar ol poig; deserito més arride --con‘é“. venfoulos y agen—

- 308 gea humectantes apropladosi
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En la reslizacifn de la £igura 2, donde se laming
dos hojas entre sf, el material en hoja procedente de los =
ro}los inferiores 12 y 12&;. que he sido estampado en relie~
ve, coloz‘éado;_ sombreado y reforzado.; €9 -entonoés casado iy
laminado en yuxtaposieidn ocon el material en hoja no decora
do procedente ds los rollos superiores 13 y 134 de la easta-
¢ién de devanado 10 que es pagsdo sobre el eilindro central
24 por los rodillos tensores 90A y 90B. Ias dos ‘¢spas aon -
casadas de tel modo que la csra revestida A' del materisl -
en hoja no decorado gueds en yuxtaposieién con la cera no -
revestida B del material. en hoja estampado en relieve :v; Xsbn
alimentadas posteriormente dentro de 1a gstaei& laminadora
100 donde son laminades o pegadas de otro modo entre si pa
ra formar una hoja unitarie estampada en relieve y laminadas

Ta estacifn laminadora 100' segln se ha mostrado
en lag figuras 7 ¥ 7A; incluye wm rodillo lgminador 101', Pre
feriblemente de acero cromedo y que tiene una porcidn cenw-
$ral hueca 101B y dos porciones de cubo 101A que se extien—
den a partir de sus extremos opuestos. Segin se ha mostrado
en la figura 7,; el rodille laminador 10% se époya. sobyre un
soporte ajustable 110 que incluye pleacas 110&; 1108 y 1100.
Unos pernog de anclaje 1124 y 112B aprisionan rotativemente
¥y montan las porciones de cubo 101; del rodillo laminador -
101 entre las placas 110A y 110B EL cilindro neumético 114
girve para generar una presidn constente entre el rodillo -
laminador 101 y el oilindro de estampae_ién en relieve conw-
tral 24«; siendo coquada la centidad de presidn por el =~
tornillo de ajuste 115 y la rueda de ajuste 116+

Las dos hojas son leminadas entre si al paser e -

través del espaeio comprendido entre el rodillo laminador -
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101 ¥ el ¢ilindro estampador central 24 a {emperatura y pre
gidn elevedas. Ia la.gninacién deberia ;‘qa,l,izaﬁse a ung tempe
ratura suficiente pars reblandecer el #evestimiento nidréfo
bo de la superficie revestida A' de 19.’ hoje superior no de-
corada y laminar de este modo la hoja no decorada con la ho
Ja estampada en relieve y cploreada. Dado que no es desep=~
ble reblandecer el revestimiento de la hoja estampada en re
liave; la laminaecién es efectuada preferiblemente a wa tem
perafiura comprendida entre 121;,:1 2C y 176,62C sproximadamen—
te;;‘siendo preferida una temperatura de sproximadamente .-~

<

‘l‘-’l’{}!]ﬂﬂ; Esta temperatura puede ser conseguide mediante ‘.}au
introduccién de vapor dentro de la poreidn central hueca;x; --
101B del rodille laminador 101 a través de laporeibn tezﬁn’g.
nal fubular y hueca 101A. Ia presidn ejercide entre el roé:;.
1lo laminador 101 y el cilindro centrel 24 por el cil:mdro _
neumftico 114-deberfa estar comprendide entre 3-,515 ¥ 10__‘5.46
kg/cmz aproximadamente; y preferiblemente entre 5;272 ¥y 7,03
kg/m2 apm:‘dgnadamente‘. Una presibh de laminacién de aproxi
nademente 64328 ke/on® es la preferidas

En la reslizacidn de la figuré. 1 donde la hoja e
corada no es laminada con una segunda hq:ia; s¢ mantiene el
rodillo laminador 101 a temperatura gmblente y sirve fnica~
mente como rodille ds retirada pars extraer la ixo;la; esfamp_a,_
da en relievégoolﬁreada;, sombreads ¥ reforzada del eiline
dxo central. 24; _ _

Si se t3.e.*a|ea.;|k puede aplicarse un revestimiento se-
cundardo al ma.terial en hoja bien sea de 1a figura 1 o bien
de la figura: 2* preferiblemente an 1a estacion &e revestie—
miento 120 que esta dispuea’sa en. 1s prnximidad del rodille

laminador 101‘* La eatac:!.ﬁn de revestimiento 120 incluya un
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rodille de traneferencia del revestimiento 122 ¥ un rodille
de grabado del revesiimiente 124, mostrados con mis detalle
en la figura 7. Ta estacién de revestimiento 120 es similayr .
tanto a la estacidn de color de tase:-40 como & la estacién
de color de eombra 60 ya que el revestimiento es eplicado -
2l material em hoja por medio del rodillo de transferencia

© 422 cuando page a través del espacio aomprmdiﬂo entre gl ~

rodillo de tranaferencia 122 y el ro&illo laminador 101.
rodillo de tranaferencis del revestimiento 122 ¥ el rodillo
de grabado del reves’cimien’co 124., que son de dliseflo aimilé:"
gl rodillo de irensferencia de color 42 y 2l rodillo de ﬂgz"g
bado de eolor 44 estén montados rotativamente solwre un sd;;br
te ajugtable 130 gue incluye placas interacopladus 130.&-1302
que estfn fijadas entre s{ por una plurslidad de pernos 34
anclaje 1"31.9.-131‘1?". Tos ¢ilindros neumaticos 132 y 133 propog
cionan presién respectivamente entre el rodillo de transfe.

rencia del revestimiento 122 y el rodillo de grabedo en ¢O—

lor 124 y entre el rodillo de transferencism 122 y el rodille

laminador 101, Ia presidn generads por el cilindro neumdtico
132 entre el rodillo de grabado 124 y el rodillo de transfew
rencia del revestimiento 122 es regulada por ajuste del tore
nillo 134 ¥ la presidn generada entre el rodillo de transfe-
rencia 122 y el rodillo leminador 101 es ¢ontrolada por ajug
te del tornillo 135: 21 revestimiento eplicado en la esta- ~
elén de revestimiento 120 puede aer; por ejemplo, un revesti
miento hidr8fobo y es aplicado al material en hoja de una ma
ners sinmilar al color de base ¥ el sombreado cuando son apli
cados estos (ltimos. El revestimiento =‘;i‘gseeundarﬁ.o ss aplice-
do al rodillo de grabado del revestiiniénto 124 al girar éste

a través de una cubeta sbierta 126+ Una ouchilla rascadora -
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oseila.ntg 1.28; montada de manera ajustable sobre el soporte
130 y empujada por el eilindro neunmgtico 129 esté prevista
iguslmente. El revestimlento es transferido al material en
hoja desde el rodillo de grsbade del revestimiento 124 por

5;' &€l rodillo de transferenciz del revestimiento que gira en -
sentido opuesto 122 gl pasar el material en hoja & través -
del espacie comprendido entre el rodillo laminador rotativo
101 7 el rodillo de transferencis 122 que giran en sen‘bidéos
opuestos.

10..; Se puede incorporar también un paso de manchado -
adicional en la estacién manchadora 140 a los procesos de -
las figuras 1 y 2; efectudniose el manchado une vez que.la
hoja decorada pasa desde la estacidn de revestimiento 120 -
sobre un rodillo tensor 130« Ia estacidén manchadora 140 e;:.;

'15,-: de digefio similar a la esitscidn de color de base 40 ¥y la es
tacidn manchadora 60 y estd representads esquemiticamente -
on laa figuras 1 y 2+ Se utiliza el manchado pars delinear
adicionalmente ¢l dibujo estampado en relieve sobre el mate
rigl en hoja. 1L0s agentes de manchado apropiados incluyen -

203 loe aceltes vegetales sintéticos o natura.les; tanto satura~

. dos como insaturados;_ tal como; por e;jemplo;. los glicéridos.
Ta estacién manchadora 140 incluye uh rodillc su~

pericyr calentado interiormente 141 , preferiblementg de acefto

_ cramado, que se 'enc;zam:ra en contasto directo con el rodillo

- 23« de transferencia qué gira en sentldo opuesto 142 que es de =
construcoibn similar al rodillo de transferencis de color 42.
Ia tintura es aplicade sl rodillo de transferencia 142 por -
un Todillo de grabado de menches qué-gira en sentido opues-
t0 144 que incluye una cubeta abiérta 146 para agplicar la -~

30,.._- tintura al rodillo de gra;’oado 144 y una ouchilla rage =



5.

10.

15,

20«

254

30.

28,
cadora 148 para retirar los depdsitos excesivemente gruesos
de tintura del rodillo de grabado 144. Ia tintura es intro-
ducida dentre de la cubeta 126 por medios de ciroculacidén si
milares al sistema usado para la introduceién y cireulacién

de los sgentes de coloreado y mombrasdo. Al desplazatye el

material en hoje decorado entre el rodlllo superior calentg

- do 141 y el rodillo de transferencia de bintura 142, 1s nan

cha es aplieada a la oara decorada en relieve del materizl

- en hoja decorade por el rodillo de transferennia de la %ine

tura 144. El rodillo superior ealentado 141, el igual que « -

. 8l rodillo laminador 101, %iena mgnporciﬁn central hueca ~

g través de la eusl pasa el yapor pafaf elaevar la temparatio~
ra del rodillo superior 141 con el fin de reelizar asf o1 -
manchado @ temperaturas elevadass Preferiblemente, se man—
tiene el rodillc superior calentado 141 a una temperatura ~
de por lo menos sproximadamente 32;290 siendo la preferida
ict:} tempera_tura comprendida dentro de lg gama de 37;7 B
48.;890' aproximadementes

e eataaién manchadora 140.',. gus inoluye los rodi-
1los 141; 142 ¥ 1'44; la oubetg que contiene la tinturs 146
¥y la cuchilla raseadora 1 4’8;. 28ti nonteda de manere rotati-
va y ajustable sobre un bastidor (no rapresentado) de dise-
fio similar al bastidor 18 que soports las estaciones de es-
tampacidn en rslieve; coloraai»&n; sombreado y laminaocidn.

El material en hoje decorado puvede sex introduci-
do,; despuds de gu paso a través de la estecifén manchadora -
14‘-0; dentro de un humidificedor 160 de disefio convenclonal
donde se eleve el dontenido de humedad del materisl en hoja
a un nivel predeterminado. Ello es particularmente recomen=
dado cusndo el material en hoja es uma ezgvolturé. para ciga=
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Y08 que; después de su ela‘boracic?n; deberia tener un conte-
nido de humedad de por lo menos el 25% aproximademente y es~
tando comprendido preferiblemente entrs el 28 y 35% eproxima
demente. Un contenido de humedad del 30% aproximedsmente pa-
ra el producko final es el mds preferido. Ia humidificacidn
85 lleveda a cabo preferiblemente por la introduceién simul-
tinea de vapor a través de une pluralidad de ghorros Sobra -
ambas superficies del material en hoja gl pasar éste a fﬁ:’aﬁvés
del humidificador 160,

* Se ha descubiorto que la humidificacidn es mig =
efectiva cuando se mantiens la temperaturs d?l material en -
hoja & una temporature de sproximedamente 43,32C y pueds con
seguirse este (ltimo manteniends una eireulacidn constanfe -
de afre alradedor del material en hojas Ia aplicacidn de wa
pulverizacién muy fina de agua £rfa splicada al maberisl en
hoje a través de chorros de¢ agus 165 previstos inmediztamen—
te edyacentes al humidificador 160 resulia en niveles de hue
medsd mayores en ol producto final htmidiﬁcaao.. El agua de
¥a envolturs funciona como une depresidn térmica e impide el
secado del material en koja durante la humidificacidn 160,

Despuds de 1a humidiﬁcacﬁn; ol material en hoja
es pasado-dentro de una estacidn de rebobinado 18&‘; segun se
ha wostrado en les figums 1y 2, pasando primeramez_xt.e sobre
un rodillo loco 182 ¥ luege a través de un conjunto ‘de arrag
tre 184 que incluye rodillos de tracoifn superior e inferior
1844 y 184By Tespectivamente, que sirven para errastrer el -
material e hoja a travée del aparabos Poateriormente es ali
nentado sobre les rodillos tensores ?8641, 1868 y 186C y rebo
binado elrededor de los rodillos de rebobinado superior o in
ferior 1884 y 188B. El rodillo %tensor 1863 es un rodillo de~
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fector de humedad y controle la humedad del materisl en ho~
ia sntes de rebobinarlo sobre los rodillos 1884 y 1888, per
mitiendo de este modo una humidificacidn més o menos inten-
3g por el humidificador 160; sl es necesario. _

El aparato de las figuras 1 y 2 puede aer arragw—
trado por medios convencionalea (no vepresentados) y prefe-
riblementa por motorss de corriente comtinua coordinadoss <
Je prefigve usgr tres motores de gorrients coniinna sepziae
d‘os; oon un motor meestro pare exrvastrar en rotacifn el cio
lindro central 24,;_ egtendo engranados losg rodillos que COMm=
prenden lag estaciones de estampaeidn en relie‘ye; 001oram
nién;, sombreado; reforzamiento y leminaeién 100' con el- ol '
lindro central 24 por un engrenaje convencional; 3e ha zgré-e
visto motores secumderios en ln estaeidn de rebobinado 180

'y en la estaocidn manshadors 140 y estdn subordinados el mo~

tor maesiro de arrastre del oilindro central 24, siendo de~
pendisnte su velocidad de arrasire de la veloeidad a la que
Tuneiona el motor maestre.

Se comprenderd que la tensidn del material en ho-
ja debe ser mentenide a un nivel relativamente constanbe du -
rante el tratamiento pars impedir el rasgado © la %traccidn
del materdal en hoja asi como su laminacifn irresular. Puew
de sfectuarse lo que precede mediante el uso de rodillos ten

goras 0 rodillos flotantes convendlonales colocafos on Vi

‘rios puntos a través del aparato. Por sjemplo, pueds colo~ -

ocarse rodillos flotentes entre la eatneidén de lominmeién «
100" y la estacifn manchadora 140 y entre la estaclén mane
chadora 140 y el hugidificador 160+ Se puede emplast un po=
tencidmetro sobre uno o mis de los rodilles flotantes tanto

para modificar automiticamente ls velocidad del conjunto de -
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axrrastre 184 como pera controlar la velocidad de los rodi-
1los rebobinadores 188A y 188B con el fin de mantener la =
tensidn correcta del material en hoja.

Come se ha indicado z'a.nteriomenfhe; cuando el ma-
terigl eﬁ'%ho:}a as; por ejemplo, wma envoliura para cigarros,
se debe mantener el contenido de humedad del materlal en ho
Ja por encima de un nivel de humedad minimo pars impedir.el
rasgado 0 agrietamiento del material en hoja. Se prefierc}. -
poxr consiguimte que €l materiel en hoja tanga, antes de su
elaboracién, un contenido de humedad de por 1lo menos el "9%
aproximadamente, slendo el més preferido un contenido de h:g
medad de por lo menos el 22% aproximadamente. Cuando el- ma:-
terial en- he;;a. presenta tal contenide.-de lmmedad, antes d.e
su tratamiento, serd mis resistente al secado por el calor
generado durante su elaboracién, haciendo asf el material -
en hoja menos propenso al rasgado y agrietamiento.

Ia hoja de envoltura pars cigarros estampada en -
ralieve; goloreada ¥ sombreads resuliante e‘sté. repregentada
en las figuras 8, 8A y 8B; siendo la figura 8 wna fotogra~m
£ia de la superficie decorada de la envolturaj an.endo le £&
gura 8A una vista transversal paroisl de una envoltura no —
leminada; y siendo la figura 8B una _ﬁsta en seccidn trans-
versal pareial de una envol’a‘ura.v laminaaa que tiene do's Cw—
pas de material en ho;ia‘ -

Lag envolturas para cigam'oa Que: es’aan decoradas
en las realizaciones tanto laminada como_no lamina&a de las
figuras T y 2 pueden ser hojas de materinl de emroltura ar-
tificial para cigarros de 'kipo aonvencional. En general, -
lag hojaa de envoltura ar‘éificial para cigarros son ung meZ

¢la de tabaco molido, pulpa. refinada* materiales de relleno,
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adhesivos y otros ingredientes funcionsles y ?ienen‘ preferi
blemente un peso de hoja comprendido entre 10,752 gr/ﬁpz '
64;516 gr/m2 aproximadamente y un -eon%enido de humedad de -
por 1o menos el 19% aproximadamente. Iz hoja de material de
5:  envoliura pars cigarros de la :ealizac-ién no laminada de lm
:t?.gura 8A tiene preferiblemente un espesor comprendide entre
0405 mn y 0; 152 mm. aproximademente. Miemtras que;. en 1;}35
lizaciéfn laminada de la figura 83, doa c’apas:'de materiai?én
ho,ja. cada ung. de las cualea tiene un grueso eomprenﬂidc en-
10; tre 0,0254 ¥y 0;0?6 nme a.proximadamen'f:e, son leminsdas m‘ﬂre
sl para producir una hojs laminads scabada oon un espescr -
comprendido entre 0;05 ¥ Oy _1-'52 m, -aproximaﬂémenteu En ofeiw
tos oasoa;- puea& ser deseable usar hojas de esp'eéores. o cof-
posiciones diferentes pars lograr un resultado deseados - -
15, Segfin se hg mostrado en la fotografia do la figura
8. la envoltura para cigarroa 200 tiene 'un dibujo a modo de
venas en relieve que ha sido estampado sobre su superficie -
revestids A y estd coloregdo ¥y sombreado sobre la superficie
no revestida B pars simular el aspecto de una hoja de tabaco
20, naturals Uomo puede verse mejor en las figuras 8a ¥ BB; el -
dibujo a modo de venas estampado en relieve sobre la hoja se
destaca sobre la superficie exterior revestida de la envolin
ra 201, Aungue la altura del dibujo de venas en relieve pree
de variar notablemento; ge ha comprobado’ que una al‘bux'a. para
25, ‘la vena principal 202 comprendida enkrs 0,254 y 0,508 e amme
ximadamente desde la superficie exterior de otro modo planar
201 ai;nula del modo més perfecto el aspecto de la vena prine
oipal de una hoja de tabaco natural y; en consecuencia; tal
alture es la preferids, Una altura mis preferida para la ve-
30, na principal 202 estd comprendida entre 0,355 ¥y 0,406 mm, =
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gproximadamente. De un modo similar; se ha comprobado que -
la altura de la vena mAs pequeiis 203 deberfa estar compren-
dide preferiblemente entre 0;.05 Yy 0,2286 mm, aproximsdamen—
te y; mis i:referiblementza; entre 0;:101 y 0;.203 mm, aproximg
damentd. ' '

Seglin se ha mostrado én' lag figuras 8A y 8B, las
porciones rebajades complementarias del dibujo en forma, ‘de:
venags 202 y 203A de la cara po revestida de la hoja decova~
da son rellenadas preferiblemente con un material de relleno
‘ocon el fin d¢ ayudar a reforzar el dibnjo en relieve de J;z—a. )
superficie exterior 201 cuando :ies estirada la envolturs del
cigaz-roy; particﬂamanta; cuando el nivel de humedad ﬂe s
la envoltura sumente por eﬁcima del 25% eproximedamente. <

Ios materiales de relleno pucden presentarse tanio en polvo

‘como en forma de paste, incluyendo sl polvo uns mezelz de -

tabaco molido, agentes aglutinantes y carges incluyendo tie
rras de infusorios, areillas y agentes blanqueadores. lLas -
tierras de infusorics preferidass ineluyen el producto comexr

ciglizado por Grefco, Ince de 163 Los Angeleg; Oalifornig -

‘bajo la marce registrade Dicalite y el producho comereigli-

zado por Jomms-Manville de Denver, Coloradey. bajo la marca

‘registrads Celite. las arcillas preferidas incluyen la ‘Ben

tonita,. comereizlizada por KL Industriesy Inc, de Nueva -

" York, el caolin y la montmorillonita y los agentes blanguea
25 )

dores preferidos, que sirven para dar al dibujo de venas re’
ilenas un aspecto colorezdo mis natural',,, pueden ser:seleg—
clonadgs del grupo consistente en didxido de titanio, carbo

neto cdloico y dolomita. Puede incorporarse también a los —

. pateriales de relleno diversos aditivos de ssbor y aromati-

cog, agentes colorantes, preservativos, modificadores de -
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combustién y mejoradores de ceniza.

Segin se ha ilustrado en la fotografia de la fign
ra 8;. la envoliurs para cigarros decorada incluye un cg‘lor
de base que es mplicado a su superficie no revestida B, ¥ ~
que es claramente vigible desde la superficie revestida -
opuesta A. Se aplics también un dibujo de sombra =l azar de
color constrastante a la superficie no revestida B y es “tan
bién vieible desde la superficie revestida A. EL ocolor ¢ =
bese aplicade a la superficie no revestida B es raalizaa}t};fr
con un agente colomntc;z incluyendo tintas y colorantes, :y
selecclonado preferiblemente del grupo que incl!ftye loa gaf;ng
tenoides y bljess los colorantes para alimentos, drogas. r-
coamétion incluyendo la laca y formas solubilizadasy y. -o»
otras tintas comercigles de ¢alidad alimenticlae« Un age;nté_
eolorante preferido particularmente es una mezclelf‘_ﬁe un e~
ter de celulosa soluble en el nloohol y un pigmentos

Fl dibujo de color de sombra es un megundo roveg- ‘
timiento de color al azar gplicado selectivamente a la Stte~
perficie no revestida B de la envoltura para c¢igarros usan-
do wmn agénte de sombreado. Toe agentés de sombreade preferi
dos son extraidos de la misme clase que los agentes coloran
tea de base aunque el agente de sombreado deberia ser de un
color contraatgmte para efectuar la sombra al azer o ol diw
bujo de nieblas

Oomo ge ha indieado anteriomante;, la suvoliurg -
pera oigarrog puade comprender dos capas de materisl en hoe
ja laminadas entre ai.,; como se ha mostrado en la figurs SB:.
0 blen pueds consigtiy en una envolturas no 1e:u1nada; de ca=

pa‘sencilla como se ha mostrado en la figurs 8As Es preferi
ble 1o envoltura lemineda, de dos capas, puesto .que la mig
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mz refuerza adiclonalmente el dibujo esiampado en relisve y
es por consizuiente mds resistente al estirado y a la obli-
teracidn resultante del dibujo de venas estampades en relig
ve. Adieiﬁiiﬂ.menu; gl usc de una envoliura leminsda permi-
e uiilizer capas de tipos y espesores diferentes y ofrece

1z oportunidad para crear, combineddo capas de propiedades

.- @iferentes pero que tienen una relacibn simbidtiosn unas’ cop

regpecto a obras, envolturas para cigarros que tlenen saboe

. res, aromas y otras propiedades fisieas tales come la resig

40

15«

20 ;(‘a

deneia, #aracteristicas de combustidn y aspeectos superficia

les que no habia sido posible obfener haste la presente con

_ una envolturz dé una sola capse B o U

En la envoltura laminads de la figura 8B, la se~-

gunds capa o Ge Lewinacibn 300 es laminada con la capa e

corads 200 sobre la cara no revastida B de la capa decorada

200 gue ¥iene el dibujo rebajado rellenos la capa de laming

. ¢lfn 300 es uns segunda hoja no Gecorads de materizl de envol

tupa ertificial pare cigerros. Amngue en la mayoria de los
oageg, la capa de laminacién 300 g similar en todos los -

_agpecton, excepto en la decoracidn, a la hoja decorada 200
gon la que es lamingda, se prevé que pueds laninarse entre

- sf capas de espesor y/o composicidn difiez"en'*&es;f&a lamings

- eifn, que es efectuada seneralmenie a temperadura y presidén

25.

elevadas, da como resnliado - 61 pegado fislco de la capa de
corada 200 con le cape de laminacidn 300,

Ie envoltura para cigarros de la figuwra 8 puede -
ser arrollada entonces-alrededor del capillo 400 ¥ la por—

" cifn de %ripa 500 de wn cigarro de una manera convencional

30¢ -

con el fin de .producir el cigarro de las Tiguras 9 ¥ 10;

En ung variante de realizacifn de la presente in-
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veneidn (no mostrada); la capa decorade 200 es laminads di-
rectamente con el capillo 400; sliminando asf la necesidad
de esta capa adicional y el paso de envoliurz., Tal realiza-
eién es particularmente (til en las miquinas de alta velool
dad para fabricar tirulos y uns splicacidn preferida consig
te en la fabricaecidn de cigarros con punta.

El sjemplo que signe wervird para ilustrar ld pre
sente invenoién ¥y no deberis per sonsiderado como 1imita§'4n
vo de au alcance. 7 ' T

Con el fin de ilustrar mis claramente las pr‘o;gie_-

dades de uns envoliurs decorads parz oigarros gue fud d‘mo—-

reda de acuerdo oon el nétodo y usando el aparato de la pre

gente invenﬁié‘n gse degord ung hoja de envoliuras artiﬁpia.‘.!.
pera cigarros ae %ipo convenciongl y posteriormente se famhd
1z misma m:@é s'segunda hoja de envoliura artifioial para of
garros 3¢ tipo convencional. Cada una de las dos hojas tenfa
un espesor de aproximadamente 0;0‘38m; un cantenido de tabaco
superior sl 65% y las siguieontes propledades P{sicas:

HOJA DB LAMINACION (Antes del tratamiento)

Resistencia longitudinal en seco 21 gr/om,
Resistencia transversal en seco 54315 ar/wm.
Resistencia ¥ullen | 20,102 kg/om®

25 segundon/25¢c/6,45 14;@12
32 segnndos/ 25ec/6,451 4em2

Tisurs - parte superior
Iisura ~ parte inferior

Pego de la hoja C 1666 gr/m®
Humedad de la hoja = ’ 2’4;3#

HOJA DE BEGORAGION { Antes del trotamiento)

Resligtencia loxigi‘hudinal en Beso '25'gx*/m¢ :
Resistencia trensversal en seco 164142 gr/mm,
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Resistencia Mullen . 20;137 k:g/ em?
Iisura = parte superior : 50 segundos/zscc/ﬁ,451 6en>
Iisura = perte inferior 100 aegundos/zsen/éiﬁwem
Peso de la hoja. _ 15084 gr/n®
Homedsd de la hoja 25,30

Ia hoja de decoracidén fue revestida por una super-

ficie con el siguiente revestimientoy

i

Ingredientes - ' Porcentajs en peso

Acetato-propionato de celuloss ‘ - 10% ,
Aleohol etflico 63%
Aeetato etflico 274

Ta hoja de laminacidn he.bia gido revestida origi.nal

.mente por ‘s ocgra inferior con el siguiente revest:.mientm

,Mﬁientea : Porcenbaje en peso
Acetato-propionato de ealuloaa. | 5;:0% -
Honoglieéhido acetilado . 5.6%
Aleohol etilico | 63,08
Acetate efflico 27,055

Ceds hoja fue revestida a un nivel de aproximadamen
te 860 mg/m2 medido gobre una base de pemo en seco.

Ias hojas de laminacidn y decoracién fueron tratam—
das simuliténeamente g través del aparato de la figura 2; rea=
lizéndose primeramente un dibujo a modo de venas en relieve =
por estempacifn a través del espesor de le hoja de decoracion
& una presidn de 4,,218 kg/cm ¥ & una temperatura de 127,790.

El color de base fue :«,aplicgdo en una estacidn de -
oolox de base a una temperatura de 264,680 con una finta solu-
ble en el'alfzohol y se aplicd un:color de sombra a una tempe—

raturg de 28,890 en una estacién de color de sombra, usando -

igualmente uns tinte soluble en alcohol &e un color contras-—
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tonte con la Mnta de _color de bases Ia haﬂe de decoracidn
fue lgminads entondes oon le hofe de lammacién ame temps
vatura de 138,320 y a uns presidn de 4,218 kg/cm .

le envolitura pera oigarros decorsda y Jaminads rg
sultonte fue humidificndm y rebobinadn, El ensayys sfectuado
a continuacidn indied que la envoltura tenia las siguientes
propledades fisioass

Resistencia longitudinel en meco 27 ax/mme
Resistencia transverssl en seco 124992 gr/om,
Resistencin Mullen 04116 kg/cm2
Iisure ~ perte superior 80 segumdos/2506/6,4516em"
Peso do l1a hoja 36,344 gr/n’
Humedad de la hoja 30,4%

Ia envoltura pars olgayros decorada resuliente, aun
que ers una eavoltura artificial pars cigerros, tenia el an-
pecto de una hoja de tabeeo netural y las propledades fLsicas
de una envoliurs para cigarros comeyvlslmente aceptable,

Aungue el presente ejemplo ilustra la formmeidn de
une envoltura para olgerros decorada y laminada, ucando el =
eparato ¥ loe wétodos de la presente inventidn, es comprende
rd que 1 pparato y el método deetritos actuplmente pusden «~
ser usades paya febricar material en hola destinado a otras
numerosas aplicaciones, En consecuencla, la presente invencidn
Gniocamente deberie ser limitada por el verdadero aloance de
lag siguientes veivindicnciones,

NOoOZ A

la Patente de Invencidn que pe solicita por veinte
afios, para Eepafiay de acuerdo oon la vigente Legislaueidn, de=
berd vecaner sobret "FERFECCIONAMIENTOS EN ENVOLTURAS DECORADAS
PARA CICARROS®, con Prioridad de la solicitud de Patents en
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UsSeds 18 727,054 de fecha 27 dg Soptiembre de 1.976, seghn
las caracteristicte esencialoes de las oigiiontepio—
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IVINDICAGIONES
1.~ Poicteooionantentos on envoisuras focoradas e
ra sigerros, que tienen supsrificies opuestas y un espesor «-
predeterminado sn seccidn transverssl, teniendo dichas envol

Sures un dibujo a modo de venae sstampads en yelieve a trae

vés de dicho espesor sn peceldn traneversel parn formay un -
dibuje @ modo d& venas en relieve sobrs una de dlohas supey=
ficles ppuestan y un dibujo complemsntario a modo 48 vonss ~
deprimidas en dicha superficle opuenstsm, en el gue el dibujo
deprimido de dicha superficie opuosia es rellenade con un ma
torial de rellenu ¢on ol fin de reformar diohd dibujo estam-
pado en relieve,

28,~ Porfecoionamientos an envolturas. decoradas pa
ra oigarros, ssgin la reivindioscidn 1, en las que dicho ma~
sorinl de rellanv incluys tobaco molido, agentes aglutinanw-
tos y cargas sslevcionndas del grupo consiptante en tierras
de infusoriony aroillas y agentes blanqueadores,

38,~ Perfoccionamientos en snvoltures decoradas pe
ra cigarros; segin lu reivindicscidn 1, en las que dicho maw
teria) de rellend incluye mditivos seleccionndos del grups «
consistonts en agentes ds sebor, editivoe arométicos, sgentes
colorenbes, modificadores de combustidn, msjoreadores de ceni
re ¥y prosoxrvativons,

48,~ Perfeccionamientos en envolturas decorades pg
ra cigarros, segin la reivindioacidn 1, en las que Aicha su~
purficie opuesta incluye un revestimiento de aolor de bams.

58,« Payfeccionamiantos sn envoliurss Adesoradas Pa
ra cigarros, megtn la rveivindicaoidn 1, en lam que diohs re~
vestimiento colorante de base es efeatuads por la aplicaoidn
de un agents colorante de baps qus comprende una mesmols Ae =
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un éstey de gelulosa soluble en un aleohol ¥y un pignento,
68~ Perfoccicnanientes gu eiwé:gfi:uxfaa Jd,dooradaa rg
ra cigarroe, segin lg reivindicacidn 1. én las que &ichas an-
perfioie opusste invluye un revestimisnto &e color de sombra
gleatordo aplicado selectivamente.
Too~ Poxfevcionamientos en snvolturas decorades pg

- ra oigerresy segin ls reivindieacién 6, en lasd que so efectda

dicho revestimiente de sombra por le apliscscidn d¢ un agente

* de sombreado que compréende una megcla do wi éster de ¢elulo~

ga soludle on el alaohol y un sigmento, siends icko agente

- de sonbreado de un colox conbtrastante con dicho mgente de og

15

20

254

loracicn.
884~ Pexrfetcionamientos en envoltures decoradas pa

- ra ¢lgarvos: segin la reivindicecidn 1, en las que diche

primera sugarficie ¢s revestida ¢on un reveatimisnts hidréfo
YO,

984+ Porfeccionamiontos en envolturas decoradas pa
ra cigerrog; segin la reivindicacidn 1, en las que dicha pri
mers superficle es wanchads seleotivamente con wna tintura -
a buse do poeite Vegetal pars delinear mejor diche Gibujo a’
modo de venas en relioves '

108, Perfeccionamientos en 6nvolturas decorades =~
para clgaxros, segin relvindlcacidn 1, que tienen superficies
opusstas y un espesoyr predeterminado an secsién trensversal,
teniendo dichas envolturas para oigarros un dibujo s mode de
venus sotpmpado en velieve a travde de dicho espesor en seo-

- eidn transversal pare formar un dituje en relieve sobre una

de dichee supsrficios opusstas y un dibujo deprimide complg
mentario spbre dicha supsrficie epuestey en la que dicha sy

.- parficie opuenta inoluye un rovestimiento de ¢oloy de bese -
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do un agente uuloz-anto ¥ un revestimiento de colozv de s
bra el asar de wr agente de:sombrendos. < ;’ %

118, Parfecoionamisaton en snvolturss detoradas -
para ¢igarromy megin la velvindioacidn 10, en las que dioho
dibujo deprimido de digha supepficis opussta es rellenads oon.
oy meterial de relleno con 6l fin de reforsar dichs ditujo =»
estampads en relieves - -

12e~ Porfeccionamientos en envelturas decoradas pa
ra ¢lgarros, segin la reivindicacidn 10, que Intliuyen ademés
e segunde hojs que es laminada en yuxtapoeicidn con dicha -
superficie opuosta, |

138, Perfescionomisntons en énvolturas dscorades -
parg cigayros, segin la reivindicacidn 11, que incluysn ades
néds una segunds hoja & matexrdsl de¢ envoltura artificial pa-
ra olgerros que es laminade en yuxtapoeicidn con dloha supey
ficie opuosta.

1484~ Peffaucionamianton en envolturap devoradas =~
para cigerrop, segin la reivindicecidn 12, en las que disha
pegunda hoja es unm Boja ds matorial de envoltura artificiel
para ¢igayrros.:

159» Pavfecciongmientos en envolturas Getorudus «
para cigayrosy segin la reivindiomoidn 14y on las que dicha
pegunda hoja de materisl de envoltura artificial tiens pro~-
pledades diferentes que diche envoliura para olparres,

168, Perfoccionanientos sn envolturas decoradas -
para ¢lgaryos, segin la reivindicacidn 13, en las que dicha

pegunds hoje es una hoja de material de 8apille para ofgerros,
178 o~ Perfeccionanienton an envoliuras decoradas =~

para clgariugs segin la reivindicecidn 1, que comprendens ima
primera hoja de meterial 4o envoltura artifiolal pare cigae
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rvon qus tiene superficles opuestas ¥y un pspesor predetomnd-~
nado en secoidn tsiz’a:isafmnaaié tanié:ﬁﬁa aicha qthllﬁm un di=-
bujo & modo.de venas estampado on relieve o través de dicho
espepoy on secoddn transversel pars foxmar un dibujo de veww
%4 . nas en relieve en una do ddohas superficies opuestes y un di
| buje somplemsnburio a mody de venss deprimides en diche sne
parficle opuemba; y una segunda hoju 48 meterisl de envoltu-
ra erbificlal para olgarros laminada en yuxbtaposividn con la
© supevficie opueste Ge Qicha privers hojas
180 .~ Porfeccionanientos en emvolturas decoradas <
rard ¢igapos; segin il reivindicscidn 17; en las que ol di-
“bujo dopyimido de la superficie ¢puesta de dichs primera hoje
ed llenado con un mabterdal de rellenc con el fin &e reforzer
dicho dibujo. en forma de venay estompadns en relieve,

10.

15 138.~ Perfoccionanientos en onvolturas decorades -
pava clgaivoe, sogin la peivindicseidn 18y en les qus dicho
materiel de vellenc incluye tabaco molids, mgentes aglutinag
Yoy ¥ corgas sclecoionadas del grupe cansistonte en tisrras
de infusorios, exe¢illas y sgentes blanqueadores.

20, 2084~ Poyfacclonsmisntos en envolturas decoradas -
parg clgarros, oegin la Yeivindicacidn 19, en la que dicho mg
texrtal de velleno invluye editivos selevcionedns del grupe -
consistents en agentes de sabor, aditives aijométicos, agantes
golorvantes, modificndores do combustibn; mejoradores de ceni

2%+ gg y preservativoss

218,~ Porfeccionamicntos en anvaliurus decoradas -
pare eigaméf, seglin 1o reivindioacidn 17, en las que la su-
porficle opussia de dicha primerd hoja incluye un xevestimien
* 4o de voloxr do buse de ¢steor de celulosa soluble ¢n el'alcom.
Be - plamentado,
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220,~ Perfeccionamiontos en envolturas decoradas -
para cigarros, segin 1a reivindtoscidn aeiy;Aenflaé;?ﬁuu la auw
porficie opuests de¢ dioha prdmera hojs incluye wn revestie «
miente de coloy de sombra al mser ds um éater de celulosy, -

soluble en el slooholy pigmantady ds oelor contrasdante con . -

diocho vevestimiente solorante de baues

238~ Paprfeccionamientos sn envolturss decoradus «
para oigarrom, segin la roivindicacidn 17, et las que la pvi
mora supsrfivie do dlohs primera hojs es revestide con un re
voastimiento hidvdfebo. '

248 .« Prfoscionanientos en envolturas desoradas
para cigapros, segin la veivindiceoldén 18, en lss que la pri
nerg supsrficie de dicha primera hojn s manchada con mnp s
tintura 8 base do aceite vegetsl para delinear mejor o1 4ibn
Jo en formm de venas en mwlleve, "

250« Parfeccionamientos an envoltiiras decoradss =
para oigarron, seglh las reivindicacionss 1y 10 ¥ 17y que e
comprendeny tna primers hoja Ge materdel de enveltura srtifi
cial pava cigarros qus biens superfiocles opusstns y un etipe«
por, predeterminads, teniendo diche envoltura un dibujo en -
formg de venas estempads en relleve e través de su sapesor ~
para formar um d4bujo en forma de venas en relieve sobre uns
de dichas supsrficios opuestas y wn dibujo sn forma de venas
complementarity ¥ deprimids en dicha superficie opusstey slen
do rellenado 8icho dibtujo en forma ds venes derrimides con -
un moterial de reliono para formay dicho dibujo en forma de
venas estampado en rellieve, en la que dichn superflicie cpuep
ta incluys umn vevestiniento de¢ voloy de buse de un sgenté og
lorante scluble en el alcohsl y un revestimiento de colox de

sombra al azar do un pgante de somdreado soluble en ol aloohdls

hie-
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¥ ung fegunde hasa de material de emltura artificiel pava
elgarvos J.amina&a,u e vmaposicmdn eum :m sunerﬁcia opussta
de diche primers hoja.

260~ Perfeccionamientos en envolturas decoradus pa
ra tigarrosy segfin la reivindiceoidn 25, en las que dicha «-
primers superficie es revestida Con un revesiimiento hidrdfo
boy

278+« Porfocolonsmiontos en envoliuras decoradas pg
ra clgarros, segin la relvindicacidn 23, en las gue dichg =
primeyrs superficlie es mgnchada ¢on tua tinturs a base o « -
apelte vegetel para delinssr mejor dicho divujo en forma de
venas en relieves

280,« Porfeccionanienton en envolturas decoradss =
para cigayros, sogln la relvindicacidén 25, en les quo dicha
segunds hoja es de un espesor diferente que dichz Drimerg =
hojas

299,« Perfascionamientos en envolturas decorsdas =
pars aigerrosy segln la reivindicacidn. 95, en las que dicha

- gegunds hoja Yenfs propledades flslces diferentes que dicha

primera ho s ,
308y~ Perfeccionanlentops en envolturas decoradas -
pare cigarros, segin la veivindicacidn 25, en les que diche
gezunda Yoja e8 tna hoja de material de oapillio.
. 318,~ "PERFECCIONANIENTOS EN ENVOLIURAS DECORADAS
PARA CIGARROS®, ‘
Seglin queda sustanclalnsnte deserito ea la presen
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te memoria que couste de guaventa y seis hojes ssoritas a mf
quing por mie Eoly ¢ava y acompafieda 43 dbufos. -

GULY & WESTERN CORPORATION.
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