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La presente invencibn se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacifn de cajetilla, por ejemplo, para cigarrillos o simila-
res, Yy en particular se refiere a cajetillas conocidas como cajetillas
de tapa articulada.

Las cajetillas de tapa articulada se fabrican tradicig
nalmente de dos piezas cortadas de cartulina, una pieza para.formar un
elemento postizo o armazbn_interior que se ensambla al interior de las
paredes delantera y laterales del cuerp& Y se provecta por encima de
estas paredés.- El elemento postizo forma un cierre entre la tapa y el
cuerpo cuando la cajetilla se cierra y, lo que es mids importante, man-
tiene la cajetilla cerrada por acoplamiento por friccidn con el interio
do la pared delantera de la tapa. No obstante, a menos que ol elemento
postizo se haga précticamente con la ?rofundidad total de la cajetilla,
lo cual exigiria una cantidad innecesaria de cartulina, es dificil de
sujetar el elemento postizo al cuerpo éijéfaltura correcta para conse -~
guir un-acoplamiento satisfactorio con la ;apa. Otro inconveniente es
que se necesita maquinaria adiciomal para hacer una pieza cortada sepa-
réda p;ra el elemento postizo y para ensamblaf el elemento posti#o en
el cuerpo de la cajetills. {

Se han hecho proposiciones para producir una cajeti-~
lla con un elemento integral con el cuerpo y la tapa, hecho de la mis-
ma pieza oortada que el cuerpo y la tapa.

Segln otro agpecto del presente invento, se proporcio-
na una cajetilla de tapa articulada en una parte de tapa articulada a
una parte de cuerpo, cuya parte de cuerpo comprénde una pared delante-~
ra, una pared irasera, un par de paredes la%eral;s formadas cada unaf%o
una faldilla delantera que se extiende desde la pared delantera y por

una faldilla trasera que se extiende desde la pared trasera, teniendo

cada faldilla trasera una parte superior configurada, de tal modo con

H

relacidén a la faldilla delantera que la parte superior se proyecta por
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cima de la faldilla delantera respectiva:; una hoja rebajada integral

que sSe extiende hacia arriba desde la pared delantera, rebajandose la hp~

ja hacia el interior paralela a la misma al menos con el espesor del maf
terial de la cajetilla: un par de faldillas laterales que se extienden
desde los lados de dicha hoja, extendiendose cada faldilla lateral en

direccidn paralela a las faldillas delantera y trasera respectivas, y

mrdiog que sujetan cada faldilla lateral por lo menos a la parte superior

de la faldilla trasera respectiva.

Otros aspectos del invento se definen en las reivindi-
caciones adjuntas.

El invento se describe a continuacién, a tftulo de
ejemple, tomando cogo referencia los dibujos adjuntos, en los que:?

La figura 1 es una vista en perspectiva de una cajeti-
lla seglin el inveﬁ%o.

La figura 2 es una vista, a una escala ligeramente me-
nor, de la pieza cortada de la que se hace la cajetilla.

La figura 3 es una vista en perspectiva de otra caje-
tilla.

La figura'& es una vista, a escala ligeramente menor,
de la pieza cortada de la cual se hace 1la cajetilla de la figura 3.

La figura 5 es una modificacibén de la pieza cortada de
la figura 4: y

La figura 6 es otra modificacibn ée la pieza cortada
de la figura &.

La cajetilla ilugirada. en la figura l, se produce a
partir de un; sola pieza cortada de caftulina il;strada en la figur#ﬂé,
y comprende una tapa L articulada integramente a lo largo de una linea
H a un cuerpo B.

La tapa L, comprende una pared trasera 10 que se ex-

tiende desde la linea articulada H, una hoja superior 11, una pared de~

&

i
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a la pared 22 en el espesor de la pieza cortada. La anchura de la hoja

‘superiores de las faldillas exteriores 2L en la cajetilla armada.

lantera 12, y una hoja de refuerzo 13 que se pliega hacia atrés vy
se Bujeta por adhesivo a la supzrficie interix de la pared delantera
12. Unas faldillas interior y exterior 1& y 15 se extienden desde ca-
da lado de la pared trasera 10 y la pared delantera 12, efectivamente,
vy se sujetan entre s{ para formar las paredes laterales de las tapas.
Otra faldilla 16 se extiende desde uﬁatb las faldillas 14 v se sujetan Ln
el interior.de la ﬁoja superior 1l.

El cuerpo B comprende una pared trasera 20, y una base
21 y una pared delantera 27. Las paredes laterales del cuerpo estan
formadas por faldillas interiores 23 que se extienden desde cada lado dr
la pared trasera 20 y por faldillas exteriores 24 que se extienden des-
de cada lado de la pared delantera 2°. Una faldilla 25 se extiende desdpe
cada faldilla interior 23 y se sujeta al interior de la base 21. La pay]
te superior 26 de cada faldilla interior 23, segln se vera en la cajeti
1la vertical de la figura 1, se deforma‘hacia al interior paralela a la
parte inferior en una magnitud correspondiente al espesor de la pieza
cortada de cartulina. En los bordes exterio}es de las partgs deformadas
26 se forman pequeflog cortes de retoque 27.

Una hoja rebajada 30 se dirige hacia arriba desde la

pared delantera 2 y se deforma dejgual modo hacia el interior paralela

rebajada 30, definida por lineas 31, es menor que la de la pared 22 y sp
ilustra exagerada en la figura 1.

A cada lado de la hoja 30, a lo largo de la esquina
31 se une una faldilla lateral 32, que tiene aproximadamente la misma
anchura gque ias faldillas interior y extenor 23 & 2k, Como resultaéﬁ-a

rebajar la hoja 30 vy de la inclinacién de los bordes inferiores 33 de

la faldilla 32,las bordes inferiores 33 quedan por debajo de los bordes

Las partes interiores de los bordes inferiores 33 des-
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cansan contra las paredes deformadas 26, por lo que las faldillas 32
quedan alineadas con las partes inferijores de las faldillas interiores
23. Por lo tanto, las faldillas 32 se emparedan parcialmente entre las
partes suepriorss de las faldillas interior y exterior 23 y 24 a las
que se sujetan por adhesivo. Los rebajos 27 sirveg para alojar las
esquinas interiores de las hoja rebajadas 30 en los extremes inferiores
de laé lfneas 31.

Siendo integral la hoja rebajada 30 con el cuerpo, laj
esqunas por encima de las lineas 31 (que sirven para acoplarse al intes+
rior de la pared delantera de la tapa para mantener la cajetilla cerra+
da) se pueden producir con mis precisidn a la altura correcta.

Otras ciertas caracteristicas ilustradas en las figu-
ras 1 y 2 son tradicionales y por lo tanto se describiran tan seolo muy
brevemente.

Se forman ranuras inclinadas‘cortas 34 en los extfemoﬁ
de la linea de articulacién H, para facilitar la operacidn de abrir la
tapa L: las esquinas 35 de las faldillas 32 se doblan hacia el inte =~
rior para guiar los lados 14'y 15 sobre las faldillas 32 cuando se cie
rra la tapa L, Y se forman orejetas 36 en los bordes de las esquinas
31 para acoplarse por friccibhn d los lados de lé tapa y ayudar, de es-
te modo, a mantener la cajetilla cerrada.

La forma del nbajo en la hoja rebajada 30 es también
tradicional y proporciona acceso a los cigarrillos (no ilustrado) que
se encuentran contenidos en la cajetilla.

Como la cajetilla de la figura 3, es en muchos aspec-

N

tos similar a la cajetilla descrita anteriormente, se han conservado 1¢s

mismos nlmetos de referencia siempre que ha sido posible. Lamjetilla
se hace de una sola pieza cortada de cartulina ilustrada en la figura 4.

comprende es:ncialmente una tapa L articulada integramente a lo largo

de una linea H a un cuerpo B.

it



10

15

20

25

30

" espesor de la pieza cortada.

La tapa L comprende de nuevo una pared trasera 10,

una pared delantera 12 ¥y una hoja de refuerzo 13. Las faldillas interig

res 114 (que se describiran con mis detalle més adelante) y las faldillas

exteriores 15 se extienden desde cada lado de la pared trasera 10 y la
pared delantera 12, respectivamente, y otra faldilla 16 se extiende deg
de cada faldilla interior 1k.

El cuerpo B comprende de nuevo una pared trasera 20,
una base 21 y una p#red delantera 22. lLas faldillas interior y exterior
23 y 2k, sujetas entre sf{, se extienden desde la pared trasera 20 y la
pared delan;era 2”4 respectiamente y una faldilla 25 se extiende desde
cada faldilla interior 23. La parte superior 126 de cada faldillsa inte-

rior 23, segfin se verd en la figura 3, se deforma o rebaja hacia el in-y

terior paralela a la parte inferior enzuna longitud correspondiente al

De nuevo existe una hoja rebajada 30 gque se dirige ha-
cia arriba desde la pared delantera 22 cuya anchura es-menor que la de

la pared delantera 22.

[y

Desde ¢ada lf{nea de doblez 31 se extiende de una for-

ma especial una faldilla lateral 132 que se sujeta por adhesivo a la par

te deformada respectiva 126 de la faldilla interior adyacente 23. Los
bordes recortados 27 de las partes 126 se alojan en las esquinas entre
la hoja 30 y las faldillas laterales 132.

Cada faldilla 132 tiene una parte rebajada indicada
por la referencia 132A y consistente en una 1linea gue se inclina ha-
cia abajo desde la hoja 30, una linea horizontal y una linea inclinada
adicional cdrta. De este modo, la altura de cada faldilla lateral ifé

se reduce en etapas hacia la parte trasera de la cajetilla, en compara-

cifn con la altura constante de las faldillas laterales comparables 32|de

la cajetilla de la figura 1, La parte superior de la parte deformada

126 de cada faldilla interior 23 se configura de un modo similar, por

I
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lo que practicamente queda alineada con la lfnea 132A. Segfin se vera
en la figura L, cada faldilla interior 114 de la tapa L tiene una formsg
complementaria a la parte deformada 126, y por lo tanto complementaria
también a la forma de la parte superior de la faldilla 132.

Cuando se cierra la tapa L, la éuperficie interior de
cada faldilla exterior 15 se apoya contra la superficie exterior de la
faldiila lateral respectiva 132, y cada faldiIla interior 114 hace tope
pricticamente con la parte superior de la fa'.dilla lateral respectiva
132, v.g., la linea 132A y la 1lfnea 11kA, qua define el borde'inferior
de la faldilla interior 11k, quedando practicamente continuas.

La finalidad de la parte rebajada de la faldilla late-

ral 132 resultara evidente por una breve descripecibn de la forma en que se

doblan las partes correspondientes de la pieza cortada para formar la
cajetilla de la figura 1. |
Durante los estadios principales de doblar la pisza

cortada, veansen por ejemplolas figuras 24 a 30 de:la patente briténica
1.459.091, las faldilias interio;es 22 y la pared delantera 22 del cuer
po, ¥ las faidillas interiores 1l4 y la pared delantera 12 de la tapa
se forman alrededor de un conjunto de cigarrillos que ha de quedar cons
tenido en la cavidad. El estadio final en la formacién de la cajetilla
comprende doblar hacia abajo ¥y sujetar pr adhesivo las faldillas late-
rales 132, las faldillas exteriores 24 del cuerpo y las faldillas exte-

riores 15 de la tapa a las partes respectivas de la cavidad, de este

modo, las faldillas exteriores'ak se sujetan a las faldillas interioreﬁ
22, las faldillas laterales 132 se sujetan a-las partes 125 y las fal-
dillas exteriores 15 de la tapa se sujétan a las'faldillas interioéég.
114, Estas operaciones de doblez y-sujecién se pueden realizar fodas

simultaneamenhe: adewmis la aplicacidén de adhesivo a todas las faldillas

ge puede realizar también en una sola operacibn.

Se comprendera que la manera de formar la cajetilla de

HD

i



10

15

20

25

30

crita no mria posible si cada faldilla lateral 132 tuviera una altura
constanteycomo las ilustradas en la figura 1., Formando un rebajo en las
faldilla; laterales, se tienen acceso para sujetar las faldillas exte-
rior 15 a las faldillas interiores 11k,

Como variante al procedimiento.expuesto anteriormente,
cada faldillallateral 132 se puede plegar y sujetar a la parte 126 an-
tes de que ge plieguen y se sujeten las faldillas 24 y 15, por lo que
cada borde inferior 33 de la faldilla 132 queda emparedado en las fal-
dillas interior v exterior 23‘y 2k,

En una modificacibn de la pieza cortada de la figura
Lk, ilustrada en la figura 5,(donde solamente se indica los nimeros de
referencia partinentes), el extremo de cada faldilla 132 contrario a la
hoja 30 se une a la parte adyacemte de la faldilla exterior respectiva
2L, por un saliente estrecho de unibén 132B de aproximadamente 3 mm de
longitud, de este modo, el corte que défine'el borde interior 33 de-ca-
da faldilla se cierra en el extremo exterior. Cadé’faldilla‘1323(£igura
5) se ajusta con relacidn a las faldillas repectivas 24 por una defor-
macidn hacia el interior a lo largo del sallente de unidn 132B, por lo
gque en 1& cajetilla armada la faldilla 132 ge mantiéne contra la parte
ééformada hacia el interior 126, a la cual se puede sujetar tambidn por
adhesivo., De este modo, en la cajetilla acabada {como también en la ca-
jetilla de la figura 3), cada faldilla exterior 15 de la tapa cuando
se cierra, quedara a ras de la faldilla exterior respectiva 24 del cuer
po, puesto que la pared lateral de la tapa es solame te de un solo es-
pesor cuando se apoya contra la faldilla 132. Esto da una apariencia ma
pulcra a los‘lados de la cajetilla que lo que sévconsigue en cajetiiI;s
tradicionales, o con la cajetilla de la figura 1 donde'la parte corres-
ponhiente de las paredes laterales de la tapa son de doble espesor.

La figura 6 ilustra otra modificacibébn & la pieza cor-

tada de la figura 4. Las faldillas laterales 132 se forman cada una con




10

15

20

25

30

una parte rebajada mayor, indicada por la linea 132C. lLa parte horizon-
tal de la lfnea 132C est& mAs baja si se compara con la de las figuras
4 y 5, por lo que se encuentra con el extremo del borde inferior 33

de la faldilla 132, Asimismo, la parte inc inada de la linea 132C estd
més proxima a la cajetilla 30, por lo que corta cada linea de doblez
esquinera 31, proporcionando de este modo una entrada para gular el cie
rre de-la tapa.

Las faldillas interiores complementa}ias 114C de la ta
son también de &rea correspondientemente mayor, proporcionando de este
modo una mejor adhesibdn entre las faldillas interior y exterior 114C v
15.

La figura § ilustra también una forma modificada de la
parte deformada 126C de cada faldilla interior 23. Segflin se ilustra en
38, una parte triangular se quita de la parte 126C, por lo qué en la ca

jetilla armada el borde superior de la parte 126C se alinea solamente ¢

la parte horizontal 132C de la faldilla 132. Si se produjera cualquier|-

desalineacibén entre la faldilla 132 v la parte 126C, de modo que la par
te 126C fue?a mﬁs-glta que la faldilla 132, este hecho resultarfa %enos
perceptible que si la parte triangular 38 se uniera a la parte 126C.

Se obgervara que en cada una de las piezas cortadas de
las figuras & a 6, la hgp de refuerzo 13 tiene una  forma correspondien-
tehfarmrebajoieﬁ,lq hoja rebajada 30.

Esto permite cortar hojas con menog desperdiciosg de
material, puesto que al troquelar una sucesibén de hojas de una banda de

material, la hoja de refuerzo se puede hacer gue encaje con el rebajo

- 2wmine

en la hoja rebajada de la pieza troquelada siguiente.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarse en la prictica, debe hacerse constar

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modi~

pa

Pn

ficaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio fundamental.
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. REIVINDICACIONES

l.= Perfeccionamientos en la fabricacidn de cajetilla
de tapa articulada a partir de piezas troqueladas de una sola pieza co
una parte de tapa articulada a una parte del cuerpo, caracterizados po
que la parte del cuerpo se forma por una pared delantera: una pared tr
seral un par de paredes laterales formadas cada una por una faldilla d
lantera que se extiende desde la pared delantera y por una faldilla tr
sera que se extiende desde la pared trasera; teniendo cada faldilla un
parte superior configurada con relacién a la faldillas delantera, de tal
modo que la parte superior se proyecta por encima de la faldilla delan-
tera respectiva: una hoja rebajada integral que se extiende hacia arri-
ba desde la pared delantera, rebajandose la hoja hacia el interior pa~

ralela a la misma al nenos en el eépesor del material de la cajetilla,

‘un par de faldillas laterales que se extienden desde los Jados de la

hoja, extendiendose cada faldilla en direcdién;ar&lgla a las faldillas

"delantera’y trasera respectivas: y medios que sujetan cada faldilla

lateral por 'lo menos a la parte superior de la faldilla trasera respec-
tiva.

2.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque la parte superior de cada faldilla trasera se re-
baja hacia el interior paralela a su parte inferior por lo que las f@l
dillasAlatetales quedan practicamente alineadas con las partes imferio-
IresS.

3.~ Perfeccionamientos segln las reivindicgciones 1

6 2, caracterizados porque los medios que sujetan cada faldilla late-

e

ral consisten en un adhesivo.

4.~ Perfeccionamientos segln cualquiera de las rei-

vindicaciones 1 a 3, caracterizados porque los bordes superiores de las

faldillas delantéras se inclinan de modo que su altura sea mayor en la

¢
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pared trasera que en la pared delantera.

5.~ Perfeccionafiientos seglin cualquiera de las reivin
dicaciones 1 a 4, caracterizados porquella parte de tapa comprende una
pared delantera, una pared {irasra articulade a la pared trasera de la
parte del cuerpo, y un par de paredes laterales formadas cada uﬁa por
una faldilla inte ior que se extiende desde la pared trasera y por una
faldil&a exterior gque se extiende desde la pared celantera, y porque la
parte superior de cada faldilla lateral se forma con una parte rebaja-
da, por lo que al aompletarse la formacldn de la cajetilla con la parte
de tapa cerrada, la sujecibn entre si de las faldillas interior y exte-
rior no se ve impedida por las faldillas laterales.

6.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacibn 5, ca-
racterizados porgue cada'faldilla interior tiene una forma corresgpondie

te de la parte rebﬁjada, por lo que con la parte de parte cerrada los

te ¢ ntiguos,'
7+~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacibn 5 6 6,
caracterizados porque la parte supcrior de cada faldilla trasera se re-
baja hacia el iﬁté}ior. . .
8.~ Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones 1
a 7, caracterizados porque la pieza troquelada en su parte de cuerpo
comprende, una pared delantera con una hoja rebajada integral que se
extiende hacia arriba de la misma, una base unida a la pared delantera,
una pared trasera unida a la base, una faldilla delantera que se extien
ée dessde cada lado de la pared delantera, una faldilla trasera que se

. wen

extiende desde cada lado de la pared trasera y que tiene una parte su-

perior configurada de tal modo con relacidn a la faldilla delantera quej:

cuando Jlas faldillas trasera y delantera se ponen en contacto para sue-

jetarse, cada parte superior de la faldilla trasera se proyecta por en-

cima de la faldilla delantera respectiva: y una faldilla lateral que

[ K%

ys
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se extiende desde cada lado de la hoja rebajada y se dispone en la ca-
jetilla armada para sujetarse por lo menos a la parte superior de la faj
dilla trasera respectiva.

9+~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 8, ca-
racterizados porque la parte superior de cada faldilla lateral se forma
con una parte de rebajado por lo que, al completarse la cajetilla a par:
tir de la pieza troquelada, las faldillas interior y exterior se pueden
sujetar en contacto entre si mientras que se cierra la parte de tapa.

10.- Perfeccionamientos en la fabricacibn de cajetillas
de tapa articulada, tal y como gueda sustancialmente descrito en la pret
sente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a miquina por

una sola caras

_— Madrid, 1 JUL ﬁg@ :

MOLINS
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