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El invento concierne & una méquina pulidora pars

Apiazas de madera perfiladas con varios husillos de propul-~

8idn de piezas de trabajo propulsados en iguales sentidos,

apoyados paralelamente entre si y con respecto al eje de -
rotacidn de la estrella de conmutacidn sobre la periferia

de una estrslla de conmutacién susceptible de girar escalg
nadsmente, y con dos soportes de lienzn%abrasivo dispuss -
tos uno junto a otro en dirececidn periférica de la estre -
1la de conmutacidn y susceptibles de ser propulssdos oscij
lantemente en un éngulo cesi recto con respecto a la direg
cidn longitudinal de sus tiras de lienzo sbrasive colgan =
tes hacia abajo, los cuales soportes tiensn un ndmero mil=
tiplo de puestos pulidores que estén dispuastoé uno.jﬁnto

a otro en direccidn periférica de la sestrella de conmuta -
cidn y estan formados por los cuerpos de apoyo que compri-
men a las tiras de lienzo abrasivo eldsticamente contra =~
una de las piezas de trahajo, transportando la gstrella de
conmutacidn a cada pieza de trabajo desde un pussto puli-

dor & otro puesto pulidor y discurriendo la direceidn de

oscilacidn de un soporte de lienzo abrasivo paralelamsnte

a la direceidn axial de los husillos Utiles. Tal méquina ~

pulidora girve para trabajar c mecanizar barras de madera
perfiladas, por ejemplo patas de muebles de estilo (memo-
ria de patente alemana 21 19 203},

‘ La maquina pulidora conocida del tipo menciona-
do al comienzo es apropiada sdlo para pulir la periferia

de piezas de trabajo, que en sus dos extremos estdn suje-
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tas entre las puntas de los husillos de apoyo o dé arraé—
tres de dos discos de sujecidn.

El invento tiene, por el contrario, la misién =-
de estructurer una méﬁuiﬁa pulidora del tipo ménciohado -
al comienzo de manera tal que en ells se pugdan somater &
mecanizacidn, en un procedimiento racional automatizdo, op
jetos a modo de pomo, por ejemplo pomos de mueble por to-
dos los lados = con excepcidn de su extr;mo de fijacidn -,
Este misién es resuelta porque los extremos libraé de los
husillos de propulsién estdn estructurados como plas de -
adhexencia para coleocar y desprender :caa_pectivamen‘cs los
extremos de fijacidn de las piezas de trsbajo en ceda caso
junto a un puesto de conmutacidn escalonada (puesto de cé;
ga 32, puesto de descarga 33) sifuado fuers de los pues -
tos pulidores y porque el segundo soporte de lienzo abra-
sivo tiene una direccidn de oscilacidn que discurre en &n
gulo recte con respecto a la direccidn axial de los husi-
llos de propulsidn, de manera tal que los puéstga pulido~
reg de uno de los soportes de lienzo ebrasivo son efica ~
ces contra los lados frontales, y los puestos pulidores -
del otro soporte de lienzo abrasivo son efidacas contra =
le periferia de las piezas de trahajo,. '

Hasta ahora, los pomos de muebles de madera eran
pulidos a mano, Para la racionalizacidn de este proceso -
de pulimentacidén es conocido también tratar en tambor po-
mos de muebles de madera, Para ello se introduee un gran

nimero de pomos de muebles de madera en un tambor que pug
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de ser puesto en rotacidn provisto de granulado abraéivn.
Mediante el contacto de los pomos de madera aﬁtre sl y =
con la envolvente giratoria del tambor, siempre encerrap
do e inc;uyeﬁdo.ai granulado aﬁrasico 88 eféctﬁa el pro-
ceso de pulimentacifn. Sin embargo, este procedimiento -
tiene la desventaja de que el transcurso de la pulimentg
cidén no puede ser controlado ni influido, Lé intensidad

del proceso de pulimentacidn es de diverss magnitud de -
pendiendo del contorno del pomo a lo largo de la suparfi
cie del pomo. Los contornos que han sido tallados en la

superficie del pomo saon eliminadda con facilidad por pu-

limentacidn durante este proceso de mecanizacidn, con lo

‘cual el contorno pierde su asspecto deseado, Por el contrg

rio, mediante la mdquina pulidora de acuerdo con el inven
to, a pesar de su modo de trabajo plenémsnte automatiza=
do, se puede controlar con exactitud el proceso ds puli-
mentacion y se le puede ac%modar a los contornos en cada
caso tallados con snterioridad, .

Los cuerpos de apoyo en si.conocidos estdn es-

tructurados a modo de cepilleos, con el fin de poder aco-

.modarse del modo mds sencille posible de manera eldstica -

a los contornos de la pieza de trabajo, Las tiras de -~
lienzo sbrasivo asociadas con los puestos pulidores in-
dividuales de los dog soportes Hs lienzo abrasive tieﬁen
una granulacion diversa. Con cada soporte ds lienzo abra
sivo la finura de la granulacidn aumaﬁta en lg direccidn

de avance de la estrella de conmutacidn desde un puesto
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La caracteristica de que los cuerpos de epoyo del
soporte de lienzo abrasivo eficaz contra los lados fronta-
les de las piezas de trabajo son propuléados de modo sus-
ceptible de bascular divergentemente en direccién orienta=
da hacia fuera de lss piezas de trabajo garentize que las
tiras de lienzo sbrasivo pertinenﬁes para les mecanizacidn
de los lados frontales no se;n deterioradas por el avénca
gacalonado de la estrslla de conmutacidn y despuds de ha-
berse completado la stapa de conmutacidn ocupe su posicién
nominal deﬁida frente & la nueva pisza de trabajo qus hé -
de ser mecanizada, | V

Una simplificacidén del sistema de control de la
propulsidn de bascﬁlacién para los cuerpos de apoyo, lo -
constituye el hecho de que estd sincronizada con la pro-
pulsién escalonada para la estrella de conmutacién, de ma-
nera tal que con el comienzo del movimiento de conmuta ~
cidn se puede completar la bascdacidn diverganta.y con la
tarminaciéé del movimiento escalonado se puedé ﬁumpletar
automédticamente la basculacidn de retorno,

El invento preve que el saoporte del'lianzo.abré-
givo conlos‘pueioa plidores eficaces contra los lados =
frontales de las piezes de trabajo esté dispuesto por en
cima de la estrella de conmutaciép, y el otro soporte de
lienzo abrasivo esté dispuesto lateralments de dicha és;
trella de conmutacién, y que los puesstog pulidores para -

la mecanizacidén de los lados frontales estén dispuestos en
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forma las tiras de lienzo shrasivo fque cuelgan hacia sba-
jo, que sirven pér;.la mecanizacidn de lns"ladds(frunta -
les ds la piazé dé'érabaju, a.pesér d:_la estrellsa de con
mutacidn & modo de mesa redonda, pueda; estar dispuestas
una junto a otra y, por consiguiente, cuelgan hacia abajo
gin perturbarse‘entres si. Los lienzos abrasivnsndegbués -
de una basculaciﬁnuda rétorno de los cuerpbs de apoyo se
desprsenden autométicamgnta de los lados froptalas de las
piezas de trabajo, é causas de su proplo peso. La disposi-
cidn yuxtapuasté de los cusrpos de apoyo del soporte del
lienzo ebrasivo pertinente para la mecanizscidn de los lg
dos frontsles de la pieza de trabaja'hace'poéibla'qua eg~
4tén fijados sobre un eje comln de basculacidn propulsable
que discurre en &ngulo recto con respecto al eje de rota-
cidén de la estrella de conmutacidn, lo qu; sirve para la
simplificacidn de la constitucidn del soporte de; lienzo
abrasivo y del mnvimiento de basculaciéq control;dn de -
los cuerpos de apoyo,

‘Otras caracteristicas del invento permiten con
medios sencillos una sujecidn y un soltado automaticos
de las piazsé de trabajo en y desde los husillos de pro-
pulsidn, Estas caracteristicas son:

a) el movimiento de colocacidn y encaje sstd sincronizado
por parte de un pistdn de apriete con la propulsién es-
calonada para la estrella de conmutaciin de ‘maners tal que

esté conmutada con la terminacidn del movimiento escalonag

do.
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b) los extremos de los husillos de propulsifn que sobre-
salen desde la estrella de conmutacidn astén.rndaadbs -
por manguitoé'dasprehdado;es desplaqules eﬁ sy direc -
cion axial, y porque'an la zona del puesto dé daécarga -
de ls estrella de conmutacidn estd fijada-sl bastidor de
la madquina una lava curva de control que'empuja al man -
guito desprendedor del husille de propulsién qué penetra
en el puesto de descarga'en la direccidn de désprendi -
miento,

El objéto del invento es explicado con mayor ~
detalle con ayhda de un ejemplo de realizacidn repressn-
tado en la figura 1, En ellos:

La figura 1 muestra una vista superior sobre -
la méquina pulidors en la direccidn del eje de rotacidn
de la estrella de conmutacidn;

La figura 2 muestra una vista superior de deta’
lle corraspundisnéa a la flecha II espacialmentp‘aobra -
la zona de la estrella de conmutacidn de le mAquina puli
dora segln la figura 1;

| La figura 3 muestra una vista en alzado late=-
ral de detalle esquematizada especielmente de la egtre~
lla de conmutacidn y del soporte del‘lianzo abresivo peg
tinente para la mgcanizacién de lados frontalas; correg
pondientements a la flecha 1llen la figura 1;

La figura 4 muestra una vista en alzado de de-
talle del puesto de descarga de la estrella de conmuta-

eidn correspondientemente a la flecha IV en la figura 1,
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En la maquina pulidora designada en su conjunto
con el signé_l, sobre la mega 2 de la méquine estd apoya-
da une estrella de conmutacién 5 de modo suscépt@ble de -
girar alrededor de un eje horizonfal 3 en la diraébién de
la flecha 4. La propulsidn en rotacidn escalonads de ia -
estrella de conmutacidn 5 en la direccidn de la flscha 4
se afectia mediante el motar de propulsidn 6 & través de-
la correa trabezoidal T.

Scbre la periféria de la estrella de cnpmuté'-,
cidn 5, en total diez husillos de prop;lsiﬁn 8 astén-dig
tribuidos uniformemente alrededor de ejes que 'c}iscurran
paralelamente entre si y con respecto al sje de rotacidn
3 de la estrella de conmutacidn 5. Los husiilps de pro-
pulsidén 8 son propulsados en igual sentido en la direccidn
9 de la flecha. La propulsién de efectlia centralmente pox
medic de un motor de propulsién 10 a través de las co -
rraeas trapezoidales 11, ”

En direceién periférica de la sstrslla de conmy
tacidn 5 estén dispuestos uno junto a otro dos soportes
de lienzo sbrasivo 12, 13. Los soportes de lienzo sbrasi
vo 12, 13 pueden ser propulsados oscilantemente casi en
Zngulo recto con relacién a la direccién de pulimenta =
cidn que disgurra perpendicularmente al plano del dibujo
de la figura 2, en las.direcciones 14, 15, Los soportes
de lienzo abrasiva 12, 13 y sus direcciones de oscilacién
14, 15 estan en cada caso en un angulo 16 casi recto, En

tal caso la direccidn del soporte ds lienzo abrasivo 13 -
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discurrs con su direccién de oscilacién 15 paialalamanta
al eje de rotacidn de la éstrella de cnn&utéciﬁn 3 6 eon
respecto a los ;_.sjas de rotacidn de los husillos ﬁe prc?-
pulsidén 8, El éoporte.de lienzo abrasivo 12-con su dirgé
cién de oscilacidn 14 se extiende igual que el soporte -
de lisnzo sbrasivo 13 con su direccidn de oacilacién.lS
en lo esencial en direccién horizontal.

| Los dos soportes de lienzo abrasivo 12, 13 es-
tan provistos cada uno con un nidmero mﬁltiplé de puestos
pulidores 17-20 6§ 21~23 dispuestos unos junto a otros en
direccién éeriférica de la estrella de conmutacidn 5.Los
pusstos pulidores individualss 17-23 estén formados en -
cade caso por una tira de lienzo abrasivo 24 colgante hg
cia ebajo que ps comprimida ﬁontra la pieza de trabajo -
26 en cada caso pornun cuerpo de apoyo 25 dispuestd por
separado junto sl soporte de lienzo abrasivo lé 6 13.E9f
ts compregidn se efectla eléeticamente y de un modo aco-
modedo a iog contornos de la pieza de trabajo éé, por el
hecho de que el cuerpo de apoyo 25 estd ;atructu;ado a
modo de un cepillo o de una escaoba, tal como es bpnocidu
fundamentalmente también de la memoria de patente alema-
na 21 19 203,

Medisnte la colocacidén de los soportes de liep

20 de smolado 12, 13 en un &ngulo recto 16 entre si, los

puestos pulidores 17 ~ 20 del soporte de lienzo sbrasi~ -

vo 12 son eficaces contra los lados fronteles 27 y los -

puestos pulidores 21 - 23 del soporte de lisnzo abrasivo

RS
45
B
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13 lo son contra la periferia 28 de las piazas.de traba-
jo 26. . |

Los cuerpos de apoyo 25 de los puestos- pulido-
res 17-20 del soporte de lienzo sbrasive 12 eficaz con-
tra los lados frontales 27 da las piezas d; trabajo‘?ﬁ
gon propulsados de wodo basculable divergentemente en la
direceidn 29 que se aleja de las pia;aa'de trabajo 26.Es-
ta propulsion de basculscién se efectla mediante el cilip
dro hidraulico o neumééico 30 slrededor del eja 31 que ~
discurre perpendicularmente respecto del,plano‘dé dibu=-
jo de la figura 3,

Los cuerpos de apoyo 25 estén fijados sobre un
sje de basculacidn 31 comin, que dié&urre en éngﬁlo rec-
to con respecto al eje de rotacidn 3 de la estrella de
conmutacidn 5; sobre el cual sje de basculacidn actla el

aistema de propulsidn de basculscidn, Mediante la fija-

cién comln sobre el eje 31, los cuerpos de soporte 25 de

todos los puestos pulidores 17-20 son hechos bascular fia

cia delante'y hacia Qtrés en cnmﬁn*meQisnte el eilindro’
ao.

La propulsidén de basculacidn para los cuerpas
de apoyo 25 de los puegtos pulidores l7-2d éstéAsincro-
nizada con la propulsidn escalonada para la astrélla ds
cnnmutacién 5, de manera tal que con el cumianzo del mo-
vimiento escalonado.se puede complatar automdticamente
la basculacidn divergente y con la terminacfn del movi-

miento escalonads se puede completar automaticamente la
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basculacién de retorno (posicidn de basculacién de ls fi-
guras 3), -

Elvsépurte de lienzo abrasive 12 con loarpues -
tos pulidofeé 17-20 eficaces contra.los lados fronteles -
27 de laé piezas de trabajo 20 esté dispuesto por encims,’
aproximadamente en el cuadrante de circulo superior dé la
periferia y delante del lado frontal de la estrslla de -

conmutacién 5, de manera tal que los cuerpos de apoyo 25

‘de sus puestos pulidores 17-20 sobresalen hacia sbajo en

la zona de la mitad superior de la estrella de conmuta -~
cidn §. |
_ El soports de lienzo abrasivo 13 con los cuerpos

de apoya 25 para“la meqénizaciﬁn de la psriferia—de las ~
piezas de trabajo 26'88 gncuentra lateralmente respecto -
de la estreila.de conmutacién 5, En este casn log cuesrpos
de apoyo 25 de sus puestos pulidores 21-23 peﬁétranlmés -
dentro de la zona periférica lateral o inferior de la eg~
trelle de conmutacidn 5.

El ndimexo de los husillos de propulsién B8 dis~ .
puestos sohre le estrella de conmutacidn 5 es al menos =
igual al nimero de los puestos pulidores 17-23 més el pueg
to de carga 32 y el puesto de descarga 35. Junto el pues-
to de carga 32 se colocan las piezag de trabajo 26 en la
direccidn 34 del ejes de rotacidn horizonfsl 3 de la esirg
lla de commutacidn 5 sobre las plas de adherencia 35 dis-:
puestas junto & los extremos del husillo de propulsién 8.

La colocacidn y sncaje se efectda mediante un cilindro de
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compresidn 36, que en cada caso comprime a la pieza de =~
trahajo més infariﬁr 26 desde el canal de aimacénVinqli~‘
nado 37 en direccidn de la flechs 34 scbre las plas ds -
adherencia 35 a snbra medios édhesivoé correspondientes
junto a los husilln; de piopulsién 8. E1l movimiento de cg
locacidn y encaje del pistén de apriete del cilindro de
compresidn 36.esté sinc;onizadﬁ.con la propulsion esca-
lonada para la estrella de conmutacién 5, de manera tal que
sate movimiento de colocacidn y encajs en direccidn ds la
flechs 34 es conmutasdo con la terminacidn del movimiento
escalonada,

Los extremos de los husillas dg propulsién 8 =
sobresalientes hacia delénte desde  la estrella de conmu-
tacidén, estédn rodeados por manguitos desprendédores 38 ;
libremente desplazables en su direccidn axial 34. En la
zona del puesto de descarga 33 ds la estrella'de conmu~-
tacidn 5 estd fijada 2 la mesa 2 ;e la maquina una leQa
curva de control 39 que empuja ai manguito desp?éndedor

38 del husillo de propulsidn B que entra en el puesto de

‘descarga 33 en la direccién de desprendimisnto, es.decir

en la direccién 34 divergente del husillo de propulsidn

B o de las piias de adherencia 35. La leva curva de con =

_trol 39 estd dispuesta detrds de la estrells de conmuta-

cion § y actla sobre el manguito desprendedor 38 a tra-
vés del rodillo 40 del varillsje de transferencia 41 apg
yado’desplaiablemente en la estrella de conmutacion 5.

La pulimentacién de la pexiferia 28 de las pig
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zas de trabajo 26 se efac#ﬁa del modo que se raaiiza én,la
maquina explicada al comienzo de acuerdo con la memoria de
patente alemana 2; 19 203,

La mdquina pulidora de acuerdo con el invénf& -
trebaja del siguiente modo,

Después de un avance de éscalén debla estralla
de conmutacién 5 se comprime mediante el cilindro dé cum;
presidn 36 una nueva pisza de trabajo 26 adbra les plas de
adharencia 35 del husiilo de propulsién B qus se encuentra
en la zona del puesto de carga 32, Dado qhe la pieza de
trabajo 26 consiste en madera, se adhiere firmemente so-
bre las plas 35 del husillo de propulsidn 8., En la zona -
del puesto de carga 32 las poleas 42 de correa del husi-
llo de propulsian é estan situvadas fuera de la zona de -~
abrazamiento de la correa trapezoidal 1l. El husillo . de
p:opulsién 8 eatd por lo tanto parado en la zona del ﬁﬁas-
to de carga 32, |

Después de un avance de escaldn en la direccidn
de la. flecha 4 a causa de la ﬁroﬁulsién por medio dai ng
tor 6 o de las correas trapezoidales T, las dos poleés 42
de correa del husillo de propulsién B pasan a la zana de
solicitacidn de ia o las dos correas trepezeidales sups-
riores 10 que se mueven paralelamente entre si. Da,qste -
modo se pone en rotacién el husillo de propulsiﬁn»ﬂ en di
reccién de la flecha 9. El husillo de propulsion 8 mantig
ne esta rotacidén a lo largo de los siguientés caminos de

conmutacién escalonada y de los puestos de mecanizacion
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hasta el pussto de descarga 33. Después ds llegar al pues-

“+to pulider 17 los cuerpos de épuyo 25, retraidos previamen

te por.el cilindro 30 en direeccidn de la flecha 29, son hg

- chos bascular de retorno nuevamente a su posicién de meca=

nizacién, De este modo las tiras de Iienzo abrasive 24 si-
tuadas de modo ligeramente excéntrico (figura 2), del so -

porte de }ienzn abrasivo 12 con comprimidas contra los la-

‘dos frontales 27 de las piezas de trabajo 26, Dado que los

cusrpos de apoyo 25 estan formades por cepillos o escobas,
les tiras de lienzo abrasivas 24 se édaptan-al cpntorno de
los lados frontales 27 de las piezas de trabajo s modo de
pomos 26, Con el fin de mejorar aln mis esta adaptacidn y

poder seguir mejor incluso contornos irregulares de las -

~piezas de trabajo, las tiras de lienzo abrasivo 24 estéan

ranuradas de manera en siCUUdda__pcr un gran nlmero de rep
dijss dispuqstas unas junto a otras, que discurren en su -
direccion longitudinal,

La conmutacién escalonada de la astralia de con
mutacién 5 se efectla a distancias cronoldgicaments esta-
blecidas mediante un relevador de ‘conmutacidn de tiempa{
Déspués de terminado el proceso de mécanizacién de la pis-
za de trabajo 26 en la zona del primer puesto pulidor -~

frontal 17 la estrella de conmutacidén 5 se conmuta en un

- escalén més, Simultdneamente con la conmutacidn adicional

los cuerpos de apoyo 25 del soporte de lienzo abrasive 12
basculan de retorno del modo que se acaba de describir,

de manera qus las tiras de lienzo abrasivo 24 del sopor-
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te de liengu-ab?asivo 12 pasaﬁ fﬁarp de aplicacién_con
los lados ffnntales 27 de las piszas de trabajo 26, fan
pronta como también la pieza de trabajo 26, al final del
proceso de conmutacidn escalonada ha alcanzado el segun-
do puesto pulidor frontal 1B, los cuserpos de apmyﬁ 25 = |
del soporte de lienzo abrasivo 12 basculan de nusvo en -
direccidn de’la flecha 29 contra lns-lados frontales 27
de las piezas de trebajo 26, de manesra qus en la zon;'de
los dos pusstos pulidores frontsles 1B se desarrolla eﬁ~

tonces unﬂsagundo procese de pulimentacidn frontal. En

s
RRTY

la zona del pussto pulider frontal 18 se utiliza ya una
tirs de lienzo abrasivo 24 de grano més fino; Laa~granulé
ciones ds las tiras de lienzo abrasivo 24 del tercer y -
cuarto puestos pulidores frontales 19 & 20.son en cada.-
ceso tndévia més finas en sentido de subida, Después de
haberse completado el cuarto proceso de pulimentaéiénr
frontal en la zona del puesto puiidor frontal 20 estd -
terminado de pulir el lado frontal de la pieza de traba-
jo 26, Al avanzar en un escaldén de modo adicional la ea-
trelle de conmutacidn 5 en direccidn de la flecha 4 la -
pieze de trabajo 26 sale de la zons de aulicitaciéé del
soporte de lienzo abrasivo 12 para la macaﬁizacién dg =
lados frontales y penetra en la zona de solicitacién del
soporte de lienzo abrasive 13 paras la mecanizacidn de la
periferia, La pieza'de trabajo 26, que sigue girando an‘
direccidn de le flecha 9, es conducida a lo largo~QB las

tiras de lienzo abrasivo 24 de los puestos pulidbres de

" m o e
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la perifsria 2l~23, siendo ciertamente elésticos los cuex-
pos de apoya 25 que también consisten en qepilins,'peru'no
pudiendo bascular divergentemente de manéf;'énéloga a la
direccidn ds'la flecha 29, lo cual no es nécesario aqui;
dada que la direccidn de pulimentacidn sa.éncuentra hacia
abajo en direccidn longitudinal de las tiras de lienzo =
abrasivag 25. | |

Durante los procesos de pulimantacién en loz =
pusstos pulidores 17-20 & 21-23 los soéartes,dg lienzo =~
abrasi?o 12, 13 oscilan ligeramente en direccidn de las
flechas 14, 15, con el fin de svitar una formacidn de eg .
trias sobre la superficie de la pieza de trabajo 26 y ga
rantizar de este modo una estructuracién superficial la
més lisa posible,

Después de habsﬁ pasado por el (ltimo puesto pu
lideor de periferxia 23 la piezé de trabajﬁ 26 penatré con
la siguiente etapa de conmutacifn en el puesto de descag,
ga 33, mientras continla siendo hecho girar el husillo =
de propulsidn 8 pﬁr la o las corrsas trapezoidales 11.En
la entrada en el puesto de descarga 33 el rodillo 40 del

varillaje de traneferencia 41 se aproxima y entra en la

‘leva curva de control 39, De este modo es deéplazédo ha-

cia fuera en direccidn de la flecha 34 el manguito des -
prendedor s apoyado Ae modo libremente desplazable so -
bre el extremo del husillo de propulsién B, El manguito
38 suelta en este caso la unidn adhesivaientre la pieza

de trabajo 26 y las plas de adherencia 35 del husillo de
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propulsién 8,

Con la siguiente etapa de conmutacidn el drhol

de propulsién 8, liberado de la pieza de trabajo 26, al N

canza el puesto vacio 43, en el cual esté fuera de apli
cacidén con la correa trapezoidal 11 y des este ﬁodo eg -
detenido, Con la siguiente etapa de conmutacidn, el husi
llo de propulsidn 8 alcanza nuevamente el pussto de car
ga 32, Con el proceso de carga que se ha descrito precg
dentemente, mediante el cilindro de compresién 36 se deg
plaza de retorno el manguito desprendedor 38 de nuevo =~

automdticamente e su posicién de partida retraida,
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- REIVINDICACIONES -

1,~ Perfeccionamientos sn magquinas pulidoras para
piezas de madera perfiladas con varios husillos de propul

eidn de piezas de trabajo propulsedos en iguales senti =~

.dos, apoyados paralelamente entre sl y con respectoc al -

eje de rotacién de la estrella de conmutacién sobre la -
periferia de una estrella de conmutacidn susceptible de
girar escalonadamente, y con dos soportss_de’lienzo abra-
sivo dispuestos uno junto a otro en diracéién'pariféiica
de le estrella de conmutacidn, susceptibles de sar propul
sados oscilantemente en un énéulo cagi recto con respecto
a la dirsccidn léngitudinal de sus—tiraé de lienzo abra-
sivo colganteé hacia sbajo, los cuaias soportﬁs tiensn .un
nimero mdltiplo de puestos pulidcfes que estén dispuestos
uno junto a otro en dirsceidn periférica de ia estrella
de conmutacidn y estén formados par lbs'cuerpuqrde apoyo
que comprimen a las tiras de lisnzo abrasivo elésticamen
te contra una de las piezas de trabajq, transportando la
estrella de conmutacidn a cada pieéa de trabajo .desde un

puesto pulidor & otro puesto pulidor y discurriendo la =~

-direceidn de oscilacidn de un soporte de lienzo abrasive

ﬁaralalamente a la direccidn axisl de los husillos (ti -
les, caracterizados porque los extremos liEres de los hu
sillos de propulsidn estén estructurados como plas de -
adherencia para colocar y desprender reépectivamsnte los °

extremos de fijacidon de las piezas de trabajo en cada ca
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so junto a un puesto de conmutacidn escelonada (puesto de
carga 32, puesto de descarga 33) situado fuera de los =
puestos pulidores y porque el segundo éoporte de lienzo
sbragsivo tiene una direccidn de oscilacidn qu.a discurre -
en Angulo recto con respectoc a la direccidn axial de lmé
husillos da,propuléién de manera tal que los puestos pulj
dores de uno de los.sopértas de lienzo abrasivo son efiégl
ces contra los lades frontales y los puestos pulidores -
del otro soporte de lisnzo abrasivo son eficaces contra _
la pariferia de las piezas de trabajo,

2.~ Perfeccionsmientos, segin le raivindidaciéﬁ
1, carscterizados porque los cuerpos de apoyo del éopofta
de lienzo abrasivo eficaz contra los lados frontales de =~
las piszes de ﬁfabajo son propulsados de modo susceptible
de bascular divergsntemente en diraccién'nrientada hacia
fuera de las piezas de trabajo. |

3.~ Perfeccionamientos, segdn las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizadnﬁ pordque la prOpuléién de -
basculacién para los cuerpos de apoyo estd sincronizadq
con la propulsién escalonada para la estreila de conmuta-
cion, da‘manera tal que con el comienzo del movimiento .de
conmutacidn se puede completar la basculacién diQergenﬁe
y con la terminacidn del movimiento escalonado a8 puede =~
completar automaticamente la basculacién'de-ratnrno.

4,- Perfeccionasmientos, segin 1és reivindicé-
ciones anteriores, caracterizados porque con sje de ro#a-

cidn horizontal de la estrella de conmutacidn, se eatablér



10

15

20

' 't 25

R

19

ce que sl soporte del lienzo abrasivo con los pusstos pu-

lidores eficaces contra los ladué frontales de las piezas

‘de trabsjo esté dispuesto por encima de la estrella de - .

copmutacidn y ei otro soporte de lienzo asbrasivo estd dig
puesto laterslmente de dicha estrella de conmutacidn, y
porque los puestos pulidores para la macanizﬁcién de los
lados frontales estén dispuestos en la mitad superior de
las estrella de conmutacidn,

5,~ Perfeccianamientns,:aegﬁn las reivindica-
ciones aenteriores, caracterizados porque los cuerpos de
apoyo de sopofte de lienzo abrasiva eficaz contras los la
dos frontales de las pisezas de trabajo ‘estén fijédos s0=-
bre un eje de basculacidn comin propulsable que discurre
en &ngulo recto con respecto al eje de rotacidn de la es
trella de conmutacidn, -

6,~ Perfeccionamientos, segin las reivindica-
ciones anteriores, caractérizados porque el movimiento -
de colocacidn y encaje estéd sincronizado por parte de.un
pistén de apriete con la propulsidn escalonada para la -
estrells de conmutacdn, de manera tal que ésta es conmu-
tada con ls terminacidn del movimiento -escalonado,

7.~ Perfeccionemientos, spgﬁﬁ las precedentes
reivindicaciones, caracterizados-porqua_lng extremoa'de
los husillos de propulsidn qus sobreéalan desde la estre
lla de conmutécién estan rodeados por maﬂguitaé deapien~
dedores desplazables en su direccidn axiai, y porque en

la zona del puesto de descarga de' la estrella ds cannuta
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cién sstd fijeda al bastidor de la miquina una leva cur-
va de control gue ;mpuja al mamguifo désprandedor del hy
sillo de propulsidn que penetra en sl pusato de descarga
~en la direccién de desprendimiento. |

B'f "PERFEECIUNAMIENTDS EN MAQUINAS PULIDORAS
PARA PIEZAS DE MADERA.PERFILADAS".

Tal cnﬁo se describe y reivindica en la pressp
te Memoria Descriptiva, que consta de veinte hojas eseri
tas a méquina por una sola cara y de sus correspondien=

tes dibujos,

Madrid, 14 JUL. 1978
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