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La presente invencion se refisre a un procedimiento
de fabricacion de una masa moldeada que contiene granulos ter-
moplésticos expandidos mezclados con un aglutinante mineral.

Las masas moldeadas ligeras, hormigon ligero y yesos
ligeros que contienen grénulos termoplésticos expandidos, tie-
nen numerosas aplicacionss: fabricacion de prefabricados ta-
les como: yesos, perpiafios, piszas de contacto, cafiizos, arte-
sones diversos, tuberias y placas de drenaje, slsmentos de
puente, sub-capa de carretsra, postes, paneles de aislamiento,
paredess de saparacién, conducciones de chimensea, atc.

‘Colada in situ en un encofrado y en losas y armadu-
ras, esta mésa encuentra igualmente numerosas aplicaciones
en la construccion de la vivienda y ds la ingenieria civil,

La presencia de granulaos termoplasticos expandidos,
repartidos sn la masa confiere a este material, ademas de una
gama de densidad que va de 100 kg/m> hasta el pesc del hormi-
gon normal, y lo mismo para el yeso, cualidades nusvas de ais=
lamiento termico y acustico, de aislamiento cantra la humedad
y contra la propagacion de incendios.

En la fabricacion de estos materiales, ss ha trope-
zado con que los grénulos termoplésticos expandidos son hidro-
fugos y tiensn una densidad muy baja, para algunos tarmoplés-
ticos expandides inferior a 10 kg/mz. En estas condiciones,
los grénulos termoplésticos sxpandidos tal cuales ss mezclan
diffcilmente de Forma homogensa en sl mortsro o en sl yeso,

Para tener en cusnta ests hecha se ha propussto para
el mortero un procedimiento en dos etapas.

En una primera operacién, se procede a un revesti-
miento previo de los gfanulcs termoplésticos expandidos me-~

diante una mezcla de resinas Epoxy y/o Epikote y Lamorin emul=-
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sionadas en agua, de grénulos termoplasticos expandidos, de
cemento y de cenizas volvénicas, y después se las sseca,

En una segunda operacion, se toman los granulos
asi revestidos y se les mezcla con cemento, arena y agua para
confeccionar un hormigon ligero.

Este procedimisnto es muy costoso, en primer lugar
porque necesita dos operaciones y en segundo lugar por gl pre-
gcio eleavado de las resinas utilizadas, Por tal motivo resulta
que el empleo de sste material esta muy limitado.

La presente invencion propone un procedimiento que
se caracteriza porque ss mezcla on una sola operacién gré~
nules termoplésticos expandidos, con agua, resinas hidrosolu-
bles, un aglutinante mineral y porgqus se cuela esta mszcla en
una forma donde se solidifica.

Las resinas hidrosolubles utilizadas en proporcic-
nes qus van de 0,005 kg a 5 kg/m> de producto acabado son pre-
forentemente resinas vinilicas, resinas acrilicas, resinas ce-
lulésicas, copolimeros, resinas vinilicas, acrilicas y celulo-
sicas modificadas. Estas resinas son utilizadas ya sea solas
con diferentas masas moleculares o bien en mezcla con resinas
del mismo grupoc pero de masas moleculares diferentes, o bien
incluso en mezcla con resinas que pertenscen a los grupos men-
cionados, '

Estas resipas y sus mezclas se utilizan ya sea tal
cuales y en solucion o bien en mezcla con adyuvantss orgénicos
y minerales solubles en agua y adyuvantes orgénicos y minera=-
les emulsionables que permiten mejorar las propisdades de los
productos finalss,

£l aglutinante mineral sera segun los casos, cemento

con arena y/o grava o yeso sin cargas o con ellas granulosas
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y fibrosas.
Una formula preferida dsl procedimiento para la pre-

3 de hormigan ligero consiste en: mezclar con

paracién de 1 m
950 litros de granulos de poliestireno sxpandido, 100 a 500
gramos de alcohol polivinilico en solucion en 10 litros de
agua, Yy despﬁés en introdueir 300 a 500 kg de cemento y 300 a

500 kg de arana, mezclandoss el conjunto y affadisndo agua hasw

 ta la consistancia dsséada y se procaede al mezclado ya sea en

moldes o bien en el lugar de obra sn encofrados y saobre una
losa,

A fin ds conseguir una masa mas fluida para el mol-
deo en mesa vibrante, se afiade al alcohol polivinilica,'ligno-
sulfonato en una cantidad igual o difsrsnte sagﬁn la fluidsez
que se deses obtener, habida cuenta del procedimiento de mez-
clado utilizado., Se obtiene asi con ciertas dosis, una mayor
resistencia mecanica,

Una formula prefsrida del procedimiento para la pre-
paracién de 1 m° de.yeso ligero consiste en: mezclar con 950
litros de granulos de poliestirens expandido, 100 a 500 gramos
de alcohol pnlivinilico en solucion en &U litros de agua y des-
pues en introducir 300 kg de yesd, mezclandose el conjunto ra-
pidaments y affadiando aqua hasta la consistencia deseada y se
procede al moldeo, a la proyeccién o al colado para la pro-
duccion de placas y pérfilados en continuo,

Con las masas preparadas segﬁn el procadimiento de
la invenciﬁn, es svidentemsnte posible nbteher productos arma-
dos mediante armaduras metalicas y médiante tejidos de vidrio
y termoplasticos. Tambien es posible introducir durante el

mezclado cargas granulosas y/o fibrosas para modificar las

cualidadss de los productos acabados,
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Tambien es posible rocubrir las caras moldeadas y
coladas obtsnidas, por revestimientos duros o revestimientos
flexibles,

Descrita suficientemante la naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlo en la préctica debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altsren

su principic fundamental,
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REIVINDICACIONES

1.= Procadimiento de fabricacion de una masa moldea-

da que contiens grénulos tarmoplésticos expandidos mezclados

con un aglutinante mineral, caracterizado porque se mezcla en

una sola

se cuela

terizado

cas,

terizado

Cas,

terizado

sicas,

terizado

’ - -
operacion grénulos termoplasticos expandidos, con

‘agua, resinas hidrosolubles, un aglutinante mineral y porque

esta mezcla en una forma donde se solidifica.
4 - . «?
2.~ Procedimiento segun la reivindicacion 1, carac-

P <
porque las resinas hidrosolubles son rssinas vinili-

’ L s .'
3.~ Procedimiento segqun la reivindicacion 1, carac~

porque lag resinas hidrosolubles son resinas acrili-

- ’ . ] » 0'
4,- Procedimiento ssgun la reivindicacion 1, carac-

L4
porque las resinas hidrosolubles son resinas celulo-~

3 » * 3 » l’
5.~ Procedimiento segun la reivindieacion 1, carac—
porque las resinas hidrosclubles son copolimeros.

(] ’ s . 3
6,~ Procedimiento ssgun las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porgue las resinas hidrosolubles son

una mezcla de al menos dos resinas,

terizado

3 ’ L] o .’
7.~ Procedimiente segqun la reivindicacion 1, carac-

porque se afiaden a las resinas hidrosolubles adyuvan-

tes organicos y minerales,

terizado

y grava,

terizado

producto

8.- Procedimisnto sequn la reivindicacion 1, carac—
porque el aglutinante mineral es cemento, con arena
y porque el producto acabado ss hnrmigén ligero,

9.~ Procedimiento segin la reivindicacion i, carac=-
porque el aglutinante mineral es yeso y porque el

acabado es yesoc ligera,
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10,~ Procedimiento segUn las reivindicacicnes 1 y 8,
caracterizado porgque para la preparacion de 1 n° de hormigon
ligero; se mezcla con 950 litros de granulos de poliestireno
expandido de 100 a 500 gramos de alcohol polivinilico y/o de
100 a 500 gramos de lignosulfonato en solucion en 10 litros
de agua, vy daspués se introduce de 300 a 500 kg de cemento vy
de 300 a 500 kg de arena, mezclandose el conjunto y affadiendo
agua hasta la consistencia deseada y se procede al moldeo,

11.- Procsdimiento segﬁn las reivindicaciones 1 y 9,
caracterizado porque para la preparacion de 1 m> de yeso lige-
ro, se mezcla con 950 litros de grénulos de poliestireno ex—
pandido, de 100 a 500 gramos de alcchol polivinilico y después
se introducen 300 kg de ysso, mezclandose el conjunto rapida~-
mente y afladisndo agua hasta la consistencia deseada y se pro-
cede al moldeo.

12.~ Procedimisnto de fabricacién de una masa mol—
deada que contiene grénulos termoplésticos expandidos mezcla-
dos con un aglutinante mineral, tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente memoria,

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a maquina
por una sola cara.

Nadrid,
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