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La presante invención se r e f ie r e  a un procedimiento 

de fabricación de una masa moldeada que contiene granulos t e r ­

moplásticos expandidos mezclados con un aglutinante mineral.

Las masas moldeadas l ig e ra s ,  hormigón l ig e r o  y yesos 

l ig e ro s  que contienen granulos termoplásticos expandidos, t i e ­

nen numerosas ap licaciones: fabricación  de prefabricados ta ­

les  como: yesos, perpiaños, piezas de contacto, cañizos, arte­

sones diversos, tuberías y placas de drenaje, elementos de 

puente, sub-capa de carretera, postes, paneles de aislamiento, 

paredes de separación, conducciones de chimenea, e tc .

Colada in s itu  en un encofrado y en losas y armadu­

ras, esta masa encuentra igualmente numerosas aplicaciones 

en la  construcción de la  vivienda y da la  ingen iería  c i v i l .

La presencia de granulos termoplásticos expandidos, 

repartidos en la  masa confiare a este materia l, ademas de una 

gama de densidad que va de 100 kg/m  ̂ hasta e l  peso del hormi­

gón normal, y lo  mismo para e l  yeso, cualidades nuevas de a is ­

lamiento térmico y acústico, de aislamiento contra la  humedad 

y contra la  propagación de incendios.

En la  fabricación  da estos materiales, se ha trope­

zado con que lo s  granulos termoplásticos expandidos son hidró­

fugos y tienen una densidad muy baja, para algunos termoplás­

t ic o s  expandidos in fe r io r  a 10 kg/m^. En estas condiciones, 

los  granulos termoplásticos expandidos t a l  cuales se mezclan 

d if íc i lm en te  de forma homogénea en e l  mortero a en e l  yeso.

Para tener en cuenta este hecho se ha propuesto para 

e l  mortero un procedimiento en dos etapas.

En una primera operación, se procede a un re v e s t i­

miento previo de los  granulos termoplásticos expandidos me­

diante una mezcla de resinas Epoxy y/o Epikote y Lamorin emul-
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sionadas en agua, de granulos termoplasticos expandidos, de 

cemento y de cenizas volvanicas, y después se las seca.

En una segunda operación, se toman los  granulos 

as í revestidos y se le s  mezcla con cemento, arena y agua para 

confeccionar un hormigón l ig e r o .

Este procedimiento es muy costoso, en primer lugar 

porque necesita dos operaciones y en segundo lugar por e l  pre­

c io  elevado de las resinas u ti l izadas . Por ta l  motivo resulta 

que e l  empleo de este material esta muy lim itado.

La presente invención propone un procedimiento que 

se caracteriza  porque se mezcla en una sola operación gra­

nulos termoplásticos expandidos, con agua, resinas hidrosolu- 

bles, un aglutinante mineral y porque se cuela esta mezcla en 

una forma donde se s o l id i f i c a .

Las resinas hidrosolubles u t i l izadas  en proporcio­

nes que van de 0,005 kg a 5 kg/m^ de producto acabado son pre­

ferentemente resinas v in í l ic a s ,  resinas a c r í l ic a s ,  resinas ce­

lu lós icas , copolímeros, resinas v in í l i c a s ,  a c r í l ic a s  y ce lu ló­

sicas modificadas. Estas resinas son u til izadas  ya sea solas 

con d iferen tes  masas moleculares o bien en mezcla con resinas 

del mismo grupo pero de masas moleculares d iferen tes , o bien 

incluso en mezcla con resinas que pertenecen a los  grupos men­

cionados.

Estas resinas y sus mezclas se u t i l izan  ya sea ta l  

cuales y en solución o bien en mezcla con adyuvantes orgánicos 

y minerales solubles en agua y adyuvantes orgánicos y minera­

les  emulsionadles que permitan mejorar las propiedades da los 

productos f in a le s .

El aglutinante mineral será según los  casos, cemento 

con arena y/o grava o yeso sin cargas o con e l la s  granulosas
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y fib rosas .

Una formula preferida del procedimiento para la  pre- 

paracion de 1 m de hormigón l ig e r o  consiste en: mezclar con 

950 l i t r o s  de granulos de po lies t ireno  expandido, 100 a 500 

gramos de alcohol p o l i v in i l i c o  en solución en 10 l i t r o s  de 

agua, y después en introducir 300 a 500 kg de cemento y 300 a 

500 kg de arana, mezclándose e l  conjunto y añadiendo agua has­

ta la  consistencia deseada y se procede a l  mezclado ya sea en 

moldes o bien en e l  lugar de obra en encofrados y sobre una 

losa .

A f in  de conseguir una masa mas f lu ida  para e l  mol­

deo en mesa vibrante, se añade a l alcohol p o l i v in i l i c o ,  l ig n o -  

sulfonato en una cantidad igual o d ife ren te  según la  f lu id e z

que se desee obtener, habida cuenta del procedimiento de mez­

clado u t i l iza d o .  Se obtiene as í con c ie rtas  dosis, una mayor 

res is tenc ia  mecánica.

Una fórmula preferida del procedimiento para la  pre­

paración de 1 m̂  de yeso l ig e r o  consiste en: mezclar con 950 

l i t r o s  de gránulos de po lies t ireno  expandido, 100 a 500 gramos 

de alcohol p o l i v in i l i c o  en solución en 10 l i t r o s  de agua y des­

pués en in troducir 300 kg de yesd, mezclándose e l  conjunto rá­

pidamente y añadiendo agua hasta la  consistencia deseada y se 

proceda a l moldea, a la  proyección o a l colado para la  pro­

ducción de placas y perfilados en continuo.

Con las  masas preparadas según e l  procedimiento de 

la  invención, es evidentemente posib le obtener productos arma­

dos mediante armaduras metálicas y mediante te j id o s  da v id r io  

y tarmoplásticos. También es posible introducir durante e l  

mezclado cargas granulosas y/o fibrosas para modificar las 

cualidades de los  productos acabados.
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También es posible recubrir las caras moldeadas y 

coladas obtenidas, por revestimientos duros o revestimientos 

f le x ib le s .

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento 

así como la  manera de r e a l iz a r lo  en la  práctica deba hacerse 

constar que las  disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptib les  de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no altaren 

su princip io  fundamental.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .  -  Procedimiento da fabricación  de una masa moldea­

da que contiena granulos termoplastioos expandidos mezclados 

con un aglutinante mineral, caracterizado porque se mezcla en 

una sola operación granulos termoplastioos expandidos, con 

agua, resinas hidrosolubles, un aglutinante mineral y porque 

se cuela esta mezcla en una forma donde se s o l id i f i c a .

2 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, carac­

ter izado porque las  resinas hidrosolubles son resinas v i n i l i -  

cas.

3. -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, carac­

ter izado porque las  resinas hidrosolubles son resinas a c r í l i -  

cas.

4 .  -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, carac­

terizado porque las resinas hidrosolubles son resinas ce lu ló­

s icas.

5 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, carac­

ter izado porque las  resinas hidrosolubles son copolímeros.

6. -  Procedimiento según las  re iv ind icaciones ante­

r io res ,  caracterizado porque las  resinas hidrosolubles son 

una mezcla de a l menos dos resinas.

7. -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, carac­

ter izado porque se añaden a las  resinas hidrosolubles adyuvan­

tes orgánicos y minerales.

8 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, carac­

terizado porque e l  aglutinante mineral es cemento, con arena 

y grava, y porque e l  producto acabado es hormigón l ig e r o .

9. -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, carac­

ter izado porque e l  aglutinante mineral es yeso y porque e l  

producto acabado as yeso l ig e r o .
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10. -  Procedimiento según las reiv ind icaciones 1 y 8, 

caracterizado porque para la  preparación de 1 m̂  de hormigón 

l ig e r o ,  se mezcla con 950 l i t r o s  de granulos de po lies t ireno  

expandido de 100 a 500 gramos de alcohol p o l iv in i l i c o  y/o de 

100 a 500 gramos de lignosulfonato en solución en 10 l i t r o s

de agua, y después se introduce de 300 a 500 kg de cemento y 

de 300 a 500 kg de arena, mezclándose e l  conjunto y añadiendo 

agua hasta la  consistencia deseada y se procede a l moldeo.

11. -  Procedimiento según las re iv indicaciones 1 y 9, 

caracterizado porque para la  preparación de 1 m̂  de yeso l i g e ­

ro, se mezcla con 950 l i t r o s  de granulos de po lies t ireno  ex­

pandido, de 100 a 500 gramos de alcohol p o l i v in i l i c o  y después 

se introducen 300 kg de yeso, mezclándose e l  conjunto rápida­

mente y añadiendo agua hasta la  consistencia deseada y se pro­

cede a l moldeo.

12. -  Procedimiento da fabricación  de una masa mol­

deada que contiene granulos termoplésticos expandidos mezcla­

dos con un aglutinante mineral, t a l  y como queda sustancial­

mente descrito  en la  presente memoria.

Esta Memoria consta de 6 hojas escr itas  a máquina 

por una sola cara.

Madrid, 

FRESSE S MM 1978
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