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£1 presents invento se refiers a una pistola para la solda-

- titulida, de tal mods que, & travds de una antrade, al gas
- peotactor, suministrade a la parts, pueda conducirse hacia
. o1 luger, an qus deba solderse uf pernc subre el metsl de

'. asf por une corriente de ges protsctor frente a la atmdnfas

'pmaqdimianw imn- ak tua tamblen pusden soldaras pernos de

dyrs de perxnus por arco voltaico, @on encendido de elsvacidn

en que un madle protactor as llava a la Zona del lugar de

soldudura.

Es conooide una pistola dﬁ'.soldadum da psznos {modslu de

utilidad alemdn 76 33 143), que en sy extromo libre delan~

tarn, presenta uns parte a modd de campana, que esta cons-

basw,; €1 lugsr de aplicacidn de soldadura debs protegorse

ra sxteriog

Aunguy loe canalss, que conduten sl gas protector, sstan o=

rigntados hacia ) Iucer de moidedurs, Iz relativamente grah
‘distencia de los canalse sl lugar de soldadura y la utili

Zacion de un medic protactor gasacen, tisnen sfectos incon
venlentes, ya que el bsfe de soldadurg pueds corrarss y pug

de producirss uha unidn de soldadure irregulars El métoda

descrite ws adecuado principslmente para la soldadura de pe

‘now da didmetre menow o mediano, ya que al soldar pernos de

diamstro mayor, ss manifisstan los incenvenientes deacritos

Paras la soldaduns sequra de pernos de mayor dismetro se conp

o& un procsdinients, en gua un anillp de cerdmica adopta =

4

jas tarsas descritas de protescidn y de moldao’s Sin embargo)

1s utilizacidn de un anillo de cerdmica edasiona slevados
costes do mata=pial y de salarios.

EI invanto tisne como baee sl problema de desaxrollar un

[P U SO
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diamaro mayur; agonomizande costes y con breves tiampoa
de saldadura con ssguridadi ‘

Este problema se resuelve, segdn sl invento, porgue como
medio protector ses amplea un polvo de soldedurely

La sportacidn de un polun de acldadurs tisne ls mimma Fine-
lided que la aportacion de un gas protector, pera por al
pracedimients segin ?I inventa, con el polvo de au&hadurn
come madic protector,yas msjora Is scoldn protectora y mole

deadors, Asf el polvo de soldadure gue rodes el lugar de

suldadura, protags mste Y@gar contrs la atmoafsra; por lo gue

s8 suprimen reacclonss del ?aﬁn de soldadura, con axigeris
atnoaPérics’ Ademds de slio, de menava ventajosa, se sloane
za una delimitacidn ssgura del arco uqztéinn ¥ Tl seguro |
de bafio da soldadura mejocmde’ De sata manara tambisn pue=
den soldarss pesnom de diunatzp& maeyoras sin empied de ni
gin anillp de ceramica, Apsris do los costes de material ;j
un anillo de cerdmica solo utilizable una vez, sn sllo pox
sl procedinienton sagin el invento, tambien ss sconomizan '
castas de accasorios paras los slegantos tensuras, on que
s inssrtan los anilloxn da-uarém%ca@ Como pueda suprimirse
la superposicidn y sl desmontajs, que hacen perder tismpe
del anillo de cerénica; bajan tambien los costes de los sa~
lariosy ) )
Qantajoaamaqta, an 8l procsd&miéﬁig aagﬁnEpl invanto, adi=
clonalmenta, al polvo de aulﬁaduxa; a8 wtiliza un gaa‘prné
tector como medio de protwccidn. Ra aportacion d;~un-g§u-p:!
tecwtor como ulteriar medfio de p:&tncnién haaa‘péaibie, poy

elsocidn de determinados gases protectores, respectivanente

polvos de soldadura, y por varisciones de la proporcidn de

o e e A o o il 100 &
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- 9oy pusds dafiacee tavilmente, ssts procedimiento solo tiune
santido y pusde aplicarse con ventaja , cuando no sa necssi

presenta sl lado de una bass de pistola, un sujetader do «

trevde del aistema ds suninisfro, esgin el invento, se apor

- soldadures Adicionaimante, la abertura de salida estd orisny

cantidad de pes pretsctox a paz,u? soldador el sintonizar sl
mﬁau protector a8 los naterisles, que deban soldaras entre

oly ¥ aloanzer. s8i una unidn soldads optima,

Lan uant;js, pueds preosentay sl parno a so,!.dar, por lo menop
parcialnents, una snyuelte de polvo soldador. Con sete méto|
do #s gonsigus, de nansra extremadamente scondmica y senci=
iia, nl Hevaé sl_ polvo de aalﬂaglura 8 la zona dal lugar fle
aoldadurs, Ademés, se simplifica, el process de soldadura,

ya que pusds renuncieree 8 un sistema propic de suministro

zespuctivanenta a la utilizscidn da un enillo de cerdmica.

mmu ia snyuslte do los pexnca an un tranaporte, sin enbaye

ta un traneports de ioe pernody

1

tna pistola soldudory paca la sjecucidn del procedimisnto,’

purnos, un dispositive elevador, un sistéma de suministro

pare -el medic protegtor, El medio protector conducide a

£a gxsctamsnte n la amltura del axtremo del perno que se ese
t§ fundiondo, es desir, on proximidad inmediste del bafio de

tada haéia el paprno, de modo que es asagure un blindaje com
plato y eficaz dal bafio de soldadured, Tembish se fmpide un
corzimisnto de bqﬁ;i de eoldedura, 1o misme que una reaccidn

del bafjo de sbldadurs con oxigeno atmusféricn, Como ya sa

X 2

hs descrito anterformente, sl arco voltdico ke limita al ee
pacio dessado,.

En un ulterior desarrnilo de la idea del invento, sl sistew

e evn e oot o ot me ok Aave
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ma de suministro ssté en anmuniuéc&é'u con un deposito de

rasarva para un polup de soldadura y/o con un deposité de

reserva para un gaa protector, A través dal sistems de sumi
nistro, puede eportarse s .;;a zona del lugar de soldadura no
wlo un polvo de soldadurs, sino tamblen un gas protactor
Esto tiens ventaje, ya qua sagin la clase de Ios matoriales|
a soldar, punds utﬂizarzg al gas prokector conjuntementw
con un polue de soldadure, pere teablon come iinfco mediy
protaftor. Cono plves de soldadurs sntren sn considarscidn
snte tudo; polvpe de Ia tecnics de la saldadura debajo de.
polvb o polvoa magnetizablms, Entran en canaidumiﬁn{mm

camn los gases mixtos conteniendo loa mencionados gaaas
{seris de congnm) ' _
Con ventaja consiste ml sistema ds suministro, cugﬁn'al ive
vanto-, para una pistola de ueildadura.. an dos paredes, dis~
pusatas distanciadss sntre of, v cunn’l@nkxicmanta al ajs.
del perno y astan unidas, rigidamenta, con la base da la
pistola, La raflizacicn del sfstema de suministro, ssgin e}
:!.nvantn;f por ln i‘.tmtu; seadapts a la respsctiva forme del
parno’y Espacialments se asamejen Ia seccidn transversal del

perns y la de la shartura de salida, de mode que la distencia

entrs 8l psrnoc y la sbertura de salida ss constanta, & lo

largn de tado ei cantorno del pernn y sa garantiza on simi~
nistro uniforms y une distribucidn regular del wadio protes
tor. .
Vantajusamente, en uns plstola da midadura; sagin el inven

to, sl parno y el sujetador del perno se rodesn por lss paw

redes del alstema de suninistro Fformando un espacio intsres)

el et tma
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dio, sstands an. comunicacidn el aspasio intermsdic con um

depfsite de reserva para gas protector. Adicionalmente e J.J

aportacidn de geses prutectoras y/o de polvos de soldadura |

a trauds dol sistena de suministro puede sportarse el hafio
de soldadure, & travds del espacioc intermedic mencianado,
otre gas protsctor y per elle pusdes reforzarse la agcidn
protactora y delimitadora del mediv protactor.

En 1o que sigue =8 ilustrard un dispositive segin el invan-
o, por madic de dibujos esquemdticos y e explicard el prg

ﬁadim;ianta wegln el muantu%;‘@ Las partes iguales en las fi-

Muastrans
La fig?‘;% 1y una piéteia de soldadura segin el invento,

tura de. polve da soldaduss.

ia parle do una pistola soldadore ilustrada en 1s fog. 1 pap

ra le soldadure de pernos con arco voltaica con sncendide
e a’lavasi&ﬂ; B8 compone de la bass & do la pistola, del
nujgf.adoz 4 de ;m-ma«i y dol sistema de sumln.iatw; %s Un pen
no By que deba soldars~e con la pieza de labor 11, &= auje~
tas por el sujetador 4 de pernos, stando unido el pernu §
por medio del sujetador 4 de pexnos con un dispositivn elee
vador no Llpstzade, €1 sistema de suministro % miemo sz cop

pone de Yas dos parsdes 2 y 3 que redean concéntricamente al

pexnt S, § de la sbertura de salida 7% La distancia sntre
2s aberturs de selida 7 y el perno 5 es constante an todos |
los Yugares vy posibilita, por elle, el suministro dirigide

de wadios protectoras con las ventajas descritas. El siste=

et Gk s st snein B s MR s e

ma de suministro 1 estd comunicado con un depdsito de reser

P R R T- R
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va 9, para el polvo ds soldadura y/a con un qapékitnv'da
remerva 10 pars gss protactor, Las paredes 2,3 del aistoms
de ?uninistrn 1; rodaan gl parno 5 y sl sujetador 4 de pwrs
nos, de modo diatan91adn, por lo qus se produce un aspasio
intermedio 12. Este, por una pacte, satd unido con uh dapd~
siton ga ressrva G, para gss protechor y prepsntu; por atra
parta, hacia la pleza de labor una shertura, cuya,f?tnc B~
té determinads por la seccidn transversal del pesnoy y por
Ya seccidn transvarsal de la sbertura de sallds 7.

para la soldaduras de unidn se aplics la pistola snldadors
von la base 8 de la pistola sobre la pieza de labor Ti. An-
tes do)l comlenze del propeso de sn&ﬁadura; ey dacix;.dnﬁan
de nue vl perno 5 ae lsvante por el dispoaitivo alsvador y
de que se ancisnds el srcn voltaien entre el permn 8 yis
pigza de labor 11, se sfactua la sportaidn del medic proe
teotor. A través del sistena de suniniatre 1 y/o del eupaw

cio intermadio 412, antre sl sistome de suminiatro 1 y ol pep

no S5, do la manerva descrita se sporta polvo de soldadure
y/o gas protestor, Segin sl inventu existen las sioltentes
posibilidadas de spartar un medic protectary

2) Solo gas protector, bisn ssa & travaa del sistems de su~
ministro y/o a través del espacio intermedic 12,

b) Selemsnte polve a través dal sistema de suminiatro 1%

c) Poluo y gas protector a través del aistema de suminietro|
1 respectivanente del espacto intermedio 124

El consumo do gas protector, reapactivamente de pulwvo de m%ﬁ

dadura puede constitulrss de modu sconomizants porqus el

pAlvo de scldadura y los gases protectoxes sole ss aportan|

v v
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inmediatamsnte entas de un progeso de soldadura,

Daspuas dal encendido del arco woltalco se funden la supare
ficie fruntal del psrno y la pieza de labor 11 inicialmente}
€1 parnc 5 s8 sumergs con prasion en ol bafo de soldadura y
se descunecta ls fuente do corrients. EX polvo de soldadural
y 81 gas :pmﬁsc.tar,‘f' qus vodean €l bafio da spldadusa forcman
woldeando la fusidn, lateralmente desplazada sn un rodete y
adoptan las tgreas desgritas do proteccidn y de delimitacidp.
£n las Piguras 2 ¥y 3 as ilustran parnas; a los que se habia
aplicado pelve de spldadura 1.-3;4& directamente por prensade
irmezaidn o raca’lﬁamiantn;f tal como sa usual en slectrudos
de wasillm.

ta presente pobents de invancidn recasrd sobre las elguisn=
tes reivindisaciones,
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%~ Piatola para la' soldadura da pe-cnos por :aréu w&ké’im;f ’
con basa de pistala, sujatgnov de pspno y dispositivo sleva-
dor por encendido elsvadox, caractgxxizada por un alstosa de
mministre para un wedio protector, presentando ol sistema
da suministro & le alture del sitrsmo del perno qus ae derr}
ta, una aberturs da salida arientada hacia sl pax’nﬁ‘- ,
2,~ Pistola pars ls soldadura segln la refvindicacidn 1, cme
racterizada pornue el sistems de suministro eati an sumimie~
cacidn con depdaiin de raservs pesra palve y/o con un depds
gito de ressrva para gas pmtaamﬁ . |
3.~ Pistala para la soldadura sagin las reivindicavionee 1 o
2, caractespizada poraus &l sistema de sminiatro estd unide
r{gidemente con la bage de la pistols y se compone ds das pa
redes dispuastas distanciae entrs af y concdntricamente s}
aje del psrno.
4~ pistola pera la soldadura segn una de las relvindicacts
nas 1 a 3; caracterizads porque el pegnn y 8l e jetador de
pernt estin rodeados por las paredes del sisteme de suminis-
tro, formando un espacic intermedic, satando en comunicacidn
sl sapacio intermedic con un depdsito de yesarva pars gus -
pratectans
S;= Pistola para la sbldadura de pernos por arco voltdieo]

30
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Segtin e describe y raivindica en la presents memoria des=
eriptiva,.

Conata la memarin de @ hojas Pollades y sscritass a mdguina
por una sols: do sup ceras y de los dibujos que a la miama
B aconpafian.

Madrid a 6 de Julio de 1,978
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