MINISTERIO DE INDUSTRIA =B E
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL -

NUMEROC ‘ A3

~afira o acuardo ~ ree
= lnpros

Ceneedide of
confor v e :
sente dasr Speiin v ag Aol cogs

ionido de o hvelnDiie. b Ui

Y
espaNa PATENTE DE _INTRODUCCION

FEGHA DE PUBLICIDAD @CLASIFICACION INTERNACIONAL

DA

@TITULO DE LA INVENCION

wperfeccionamientos en las migquinas para fabricar-papeles ¥y
gimilares"

@ PATENTE EXTRANJERA U OTRA FUENTE DE INFORMACGION

Patente briténica 18077/76, de fecha 4 Mayo 1976

@SOLICITANTE &3]

AUSTRALIAN PAPER MANUFACTURERS LIMITED y BELOIT WALMSIEY LIMITED

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

4, South Gate, South Melbourne, Victoria, Australia y Atlas Works,
Bury, Lancashire, Inglaterra, respectivamente

@ INVENTOR (ES)

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE
M. Curell Sufiol

u%gtR/djb/C477/A/22595

A -4 MOD 3108

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



5

10.

15.

20.

PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

solicitada en Espafia a favor de AUSTRALIAN PAPER MANUFACTU-

RERS LIMITED y BELOIT WALMSIEY LIMITED, de nacionalidad aus-
traliana y britédnica, respectivameﬁte, domiciliadas respecti
vamente en 4, South Gate, South Melbourne, Victoria, Austra-
lia y Atlas Works, Bury, Lancashire, Inglaterra, por "Perfec

cionamientos en las mfquinas para fabricar papeles y simila-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere al desaguado de suspen—
siones fibrosas en una miquina de fabricacién de papel del
tipo Inverform o sea, miquinas en las que se saca el agua pre
dominantemente hacia arriba por cajas aspirantes situadas
por encima de la tela superior de un tramo substancialmente
plano de un conjunto estratificado en movimiento continuo
formado por las telas superior e inferior y una capa o banda
de suspensién fibrosa entre ellas. Este tipo de méquina es
particularmente aplicable a la produccién de bandas de capas

miltiples en cuyo caso se forman capas subsiguientes a par-
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tir de una capa o banda de suspensién fibrosa llevada por

una o m4s de las capas anteriormente formadas. = = = = = = =

Una miquina conocida de este tipo se ilustra esque
méticamente en la Figurs 1 anexa. Incluye un rodillo forma-
dor de gran didmetro (normalmente del orden de unas 42 pulga
das (aprox., 107 cm)) dotado de una superficie abierta. Cier
to desaguado ascendente inicial en la superficie celular de
este rodillo puede tener lugar en el punto 10, Los puntos in
feriores del rodillo formador estén al nivel de marcha de la
tela inferior o ligeramente por debajo de dicho nivel, y el
ligero "abrazo" de la tela inferior alrededor del rodillo
formadbf crea una zona de presién estrecha de forma arqueada
en 10'debido a la tensién en la tela inferior. Este aumento
de presién, por anchura unitaeria del rodillo, se indica por
la relacién entre la tensién de la tela y el radio del rodi-
110. Pero tiende no sélo a exprimir agua de la suspensién si
no también, desgraciadamente, a limitar la profundidad de la
suspensién de fibras que puede atravesar la zona 10 y por lo
tanto obliga la corriente entrante a invertir su sentido,
formando un "charco" en el punto de presién enire el rodillo
formador y la tela inferior. En la préctica, puede reducirse
el tamafio de este charco aumentando la consistencia de la

sugpensién de fibras, reduciendo de esta forma su profundi-

Un segundo desaguado puede tener lugar en 12 donde
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la tela superior "gbraza" el denominado rodillo bajo tela.
Si bien la cubertura de esta zona es mayor que la zons 10,
sus presiones respectivas son comparables debido a una ten-
sién inferior en la tela superior. Si se eleva el rodillo
formador en un intento para reducir el "abrazo" en 10, hay
una tendencia de que cantidades indeseables de agua pasen
por el punto 12 y formen wn "charco" de contracirculacién en
una zona 14 de elevada curvatura debido a la gran presién im
puesta por la denominada "autohendidura" 16 que se describi-
r4 a continuacién. Ello normalmente ha hecho necesario el
uso de una suspensién de elevada consistencia, o sea, asegu-
rar que la suspensién de fibra que penetra en el sistema des

de la izquierda de la Figura 1 ya tenga un bajo contenido en

La autohendidura 16 puede ser una caja aspirante o
un aspirador de agua con un pico extendido y una rasqueta
que se extiende en la zona 10. Su funcibn es de recoger el _
agua exprimida de las fibras en las zonas 10 y 12. La rasque
ta deberia apenas rozar la tela superior, pero en la précti-
ca a menudo se oprime para aumentar el "abrazo" en la zona
12. Ello evidentemente tiene el efecto contrario de aumentar
la presidén en el punto 14 que en todo caso es elevada debido
a que es un contacto substancialmente "lineal". Asf, aparte
de los problemas debidos al desgaste, la banda debe formarse
a fin de resistir una elevada presién en 14. Por lo tanto to

da la formacibn efectiva debe tener lugar en las zonas 10 y
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12. Ia eliminacién posterior de agua (y por lo tanto toda
consolidacién posterior de la hoja de fibras ya formada) se
obtiene por las cajas aspirantes invertidas 18 segin se ilus

tra en la Figura 1 = = = = = = = = = = = " = = = o = - ==

Ya se ha explicado que el elevar el rodillo forma-
dor tiende a aumentar la contracirculacién en la zona de elg
vada presién 14. Si se eleva también la autohendidura en un
intento para aliviar esta presién, las telas superior e infe
rior tienden a separarse y la hoja de fibras a romperse ¥y
as{ el remedio puede conducir a problemas mis graves que los
que est4 disefiado a curar. Ademds, las cajas aspirantes tien
den a desgastarse segin una formacidn céncava y ello también

tiende hacia la separacibén de las telas y la rotura de la hp

Una finalidad de esta invencién es proporcionar un
desaguado mejorado de una suspensién de fibra en una forme-
cién estratificada entre dos telas en movimiento, y para su-
perar o al menos aliviar las dificultades arriba descritas y
otras dificultades que hasta ahora han surgido en el proceso

de Formacillle = = = = = @ = = = = ~ = - --—- - -~ -~

Seglin la presente invencién un aparato desaguador
comprende un grupo auténomo adaptado para montarse por enci-
ma de wna tela formadora en movimiento, incluyendo el grupo
una tela superior en bucle tendida alrededor de wna plurali-

dad de rodillos que definen la forma global general del gru-
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po, y una carcasa aspirante dentro de la tela superior y que
tiene una superficie activa que puede forzar aguella tela ha
cia la tela formadora y que estd curvada de modo convexo en

un plano paralelo a la direccién de movimiento de las telas.

Preferiblemente la superficie activa de la carcasa
aspirante es ajustable para permitir variar la superficie
abierta de la misma. El radio de curvatura de la superficie
activa de la carcasa puede ser relativamente grande del or-
den de 50 a 400 pulgadas (aprox., de 127 a 1.016 cm) de modo

que la presién entre las telas, debido a la tensién de la te

la inferior es de s6lo unas cuantas pulgadas de columa de

agua y no impediri substancialmente el paso de una suspen-~
sién de fibras incluso de baja consistencia en o a través de

la zona en la proximidad inmediata de la carcasa aspirante.-

En servicio, el grupo desaguador de la invencién
estd dispuesto de tal manera que hunde la téla formadora en
movimiento y lo que ésta lleve de modo suficiente para hacer
que sigan su superficie convexa e impedir una separacién subsg
tancial de las dos telas y ruptura consiguiente de 1la hoja,
pero no tan bajo como para forzar el conjunto estratificado
en wa elevada curvatura que podria tender a impedir el paso
de las fibras. Puede realizarse una variacién de la zona
abierta de la superficie curva de la carcasa aspirante en
contacto con la tela superior formando la superficie de una

pluralidad de barras o liminas que se extienden transversal-



mente a través de la carcasa, siendo substituibles al menos

algunas de las barras o ldminas por otras de tamafio diferen-

By = o = = e w e m e e e o e e = e ==
Ahora se describird la invencién mds a titulo de
5e ejemplo con referencig a los planos anexos en los que: = = =
la Pigura 2 es un diagrama esquemdtico de un aparg
t0 desaguador segin la invencifn; = = = = = = = = = = = = =
la Pigura 3 es una realizacién préctica de un tal
aparafo, y = = = = = = = - e e e = = e e = -
10 las Figuras 4A y 4B y 4C ilustran detalles amplia-

dos de la zona de aspiracién curva del aparato de la Figura

Ia disposicién esquemdtica de la Figura 2 ilusira
s6lo la parte inferior del grupo auténomo, habiéndose omiti-
15. do en aras de la claridad el rodillo de retorno de la tela
superior y la estructura soportante, el elemento agpirante
del grupo est4 formado por una autohendidura y cajas aspiran
tes en una carcasa 22 de departamento unitario. Esta disposi
cién permite una zona formadora compacta y en combinacién
20. con la suave curvatura impuesta en la zona 20 por la convexi
dad de la carcasa aspirante 22 (no ilustrdndose la superficie
activa curva) permite que la aplicacién de presién de desa-

guado se distribuys segin se desea sobre wna longitud apropig
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da de recorrido de la banda, = = = = = = @ = = = @ = = = - -

Se deposita la suspensién 24 de fibras sobre una o
méds capas formadas anteriormente llevadas sobre la tela for-~
madora 26. La tela superior 28 del grupo auténomo del apara=-
to desaguador se conduce hacia la suspensién 24 alrededor.de
un rodillo formador 30 o alternativamente, en un grupo méds
compacto, alrededor de un rodillo de giro 32. Después de pa-
sar entre el rodillo 30 6 32 y un rodillo 34 por debajo de’
la tela y emparedada entre las telas 20 y 28, la suspensién
24, con la capa o capas inferiores formadas anteriormente se
lleva por debajo de 1la éarcasa aspirante 22 donde se desagua
hacia arriba por una autohendidura 36 y cajas aspirantes in-

vertidas 38 = = = = = = = m e e - m m - m .- -~ - ———-

S5i se desea, el grado de vacfo puede ser igual en
la autohendidura 36 y las cajas aspirantes 38, o puede aumen
tar en gentido de corriente shajo desde un departamento al

PréxXimo, = = = = = = = - - .- _-_- - - - - — - - .- .-

ILas cajes aspirantes estdn construidas de tal for-
ma que la zona "abierta'" de la superficie aspirante puede va
riarse segin la consistencia de la suspensién que se trata y
el grado de formacién que se desee. Ello se describe a conti

nuacién con referencia a las FPiguras 44 y 4Be = - = = = = =

En la prdctica se ha encontrado, en la formacién

de hojas pesadas, que puede mejorarse la calidad de la hoja
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gi se ajusta la altura del rodillo formador 30 para propor-
cionar un "abrazo! muy pequefio en la zona 10. E1 rodillo for
mador delantero 30 no hace contacto con la fibra y puede
substituirse por un pequefio rodillo macizo 32 de giro, tal
como se indica en el perfil de puntos y trazos. Un tal rodi-
1llo es menos pesado y menos caro que el rodillo 30 de super-
ficie abierta y no requiere el uso de chorros de elevada pre
sién para limpiar su superficie. Ademds, su tamafio menor per
mite wna reduccién Util en la longitud global del grupo y
por lo tanto la longitud y coste del edificio necesario para

alojarloe = = = = = = = w = _ - - - - - - = .=

La convexidad arriba citada de la carcasa no ha de
ger wniforme. Si se desea, puede variar por ejemplo desde un
radio mayof g un radio menor en la direccidén de corriente
abajo y cualquier variacién de curvatura puede relacionarse
al tamafio, f6rma y grado de vacio de sus distintos departa-
mentos, por ejemplo, a los efectos de lograr la deseada dis~
tribucién de la operacién de desaguado o formacién en el sen
tido longitudinal de la banda. Esta variacién puede estar in
corporada, o puede lograrse por un perfilado apropiado de ba
rras o lédminas amovibles tal como se ha descrito anteriormen
te. La forma y el efecto de la superficie convexa puede rea-
lizarse y lograrse satisfactoriamente por una serig de cuchi
llas, barras ¢ ldminas individualmente substituibles que,
giendo preferiblemente planas, pueden producirse fécilmente

por miquinas convencionales de fresado o cepillado sin la ne
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cesidad de generar perfiles curvos. El cuerpo de la caja pue
de formar una serie de planos o cuerdas cortas a lo largo
del "arco" as{ aproximado. Adicionalmente o alternativamen—~
te, la parte pertinente de la caja podrfa mecanizarse para
recibir secciones de hojas miltiples preformadas a la curva=

tura deseada. = = = = = = = = = - - - e --—--- - —-

Ventajosamente el rodillo 34 por debajo de la tela
ilustrado en la Figura 2 puede substituirse por uma placa
curvada segin un radio Yinico mayor que el radio del rodillo
que substituye, ° segﬁq radiqs<ggg d%sminuyenrprogresiyamen—
te sobre la longitud de arco de la placa. La funcién de una
tal placa serfa de mantener la presién entre las felas a un
valor bajo controlado durante la fase inicial de desaguado.
Puede encontrarse generalmente que la substitucién de una
tal placa en lugar del rodillo debajo de la tela puede permi
tir la penetracién de suspensiones de fibra mds profundas en -

la zonz inmediatamente corriente arriba del aparato aspiran-

Con referencia a la Figura 3, se ilustra una forma
prictica de la invencién, siendo en este caso la direccién
de formacién del papel desde derecha a izquierda. La tela
formadora inferior 40 que lleva la suspensién fibrosa sobre
una capa formada anteriormente llevada por la tela se condu-
ce por debajo del rodillo macizo 42 de giro, que cquuce 1z
tels superior 44 del grupo por encima de la suspensién para

formar un conjunto estratificado. Puede proporcionarse una ba
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rra 46 facultativa de entrada en el punto de formacién del
conjunto estratificado si se desea. Ia funcifén de la barra
46 de entrada puede lograrse también utilizando una zapata
curva o un rodillo rotativo. EL conjunto estratificado enton
Se ces pasa por debajo de la superficie curva 48 de la disposi-
cién aspirante 50, donde tiene lugar un desaguado ascendente
tal como se ha descrito anteriormente. Después se conduce la
tela superior 44 hacia afuera alrededor del rodillo 42 de gi
ro y la banda formada se lleva hacia adelante para un trata-
10, miento posterior o para la adicién de otra capa a la misma,
sobre la tela inferior 40. Una caja aspirante 53 de curva con
vexa, que en estructuras alternativas puede ser un rodillo o
14ming aspirante, o un rodillo de presién debajo de la tela
con una ranura aspirante posterior, crea una presién negati-
15, va por debajo de la tela 40 para asegurar la retencibn de la
banda formada sobre la tela. Esta presién negativa también
sirve para compactar o consolidar la banda recién formada.
Entonces se conduce la tela superior 44 alrededor de otro ro
dillo tensor y de giro 54 antes de volver al rodillo macizo

20, 42, Los rodillos 42, 52 y 54 con la tela 44 forman un grupo

AULONOMO, = = = =~ = = = = = = - - - -———— - e - - - - -

Una manera de obtener la variabilidad de la zona
"abierta" curva de la disposicién aspirante 50 se ilustra en
las Figuras 4A y 4B, donde cuchillas, barras o léminas 56 amo
25, vibles y substituibles constituyen la zona de aspiracién.

Por medio de un perfilado y montaje apropiados de los elemen

tos 56 sobre soportes 58 puede cambiarse fécilmente la zona
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abierta. La disposicién de la Figura 4A proporciona wna zona
abierta del 30#% mientras que la de la Figura 4B proporciona
una zona abierta del 45%. Cada une proporciona una superfi-
cie aspirante con un radio de 200 pulgadas (aprox., 508 cm).
Ademds las cuchillas puede estar perfiladas para permitir o
facilitar el uso de chorros de limpieza para impedir la conso
lidacién de material fibroso dentro de la disposicién aspi-
rante que podria perjudicar la aspiracién aplicada a través
de la misma. El detalle ilustrado en la Figura 4C ilustra ha
cia el lado izquierdo del mismo, como el perfilado de las cu
chillas amovibles 56 por la provisién de los chaflanes permi
te que wn chorro mévil 60 esté soportado entre cuchillas ad-
yacentes. Alternativamente o adicionalmente, tal como se
ilustra hacia la derecha de la Figura 4C, boquillas 62 de ag
persién de delante y de detrds pueden estar soportadas den-
tro de la disposicién aspirante 50 por encima de las cuchi-
1llas 56 como elementos verticales sobre un tubo 64 que se
mueve en vaivén. Evidentemente otras formas de equipo de lim
pieza podrfan proporcionarse con la disposicién 50 y/o entre

las cuchillas 56, = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Seri evidente de lo que antecede que la invencién
proporciona una mejora sencilla y conveniente en el desagua-
do de fibras, mientras que evita la separacifn de las telas
y riesgo consiguiente de rotura de la banda. Durante el perip
do de desaguado, mientras las telas y la masa de pasta estédn

formando un conjunto estratificado, hay uwna estabilidad re~
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sultante del hecho de que el conjunto estratificado estd ten
dido alrededor de la superficie 48 de curva convexa de la
disposicién aspirante 50 y ello evita la posibilidad de rotu

ra del material durante el perfodo de formacién de la banda.

56 Adicionalmente, las cuchillas, barras o ldminas
substituibles pueden subgtituirse o mecanizarse de nuevo in-

dividualmente para compensar desgastes localizados, - - - -

Debe apreciarse que el tipo anterior de miquina
"Inverform" que se ilustra esquemfticamente en la Figura 1
10. puede comprender f4cilmente seis o siete rodillos de didme-
tro bastante grande, que requieren todos el soporte de ele-
mentos transversales de la miquina. La presente invencién
proporciona una estructura enormemente simplificada, que evita
muchos de los soportes requeridos anteriormente en la forma
15. de vigas o tirantes transversales y, tal como se puede ver
en la Figura 3, todos los rodillos del nimero enormemente re
ducido pueden llevarse todos desde la disposicién aspirante

principal 50, formando un grupo auténomo compactos ~ = — - -

Finalmente, debe quedar entendido que pueden intro
20, ducirse distintas alteraciones, modificaciones y/o adiciones
en las estructuras y disposiciones de partes descritas ante-

riormente sin separarse del alcance de la invencién que se

define en las reivindicaciones anexagge — = = = = = = = = = =

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
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y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de sobera-

nfa, las reivindicaciones que siguells = = = = = = = = = = =
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las mdquinas para fabri
car papeles y similares, y mds particularmente en un aparato
de desaguado que comprende un grupo auténomo adaptado para
montarse por encima de una tela formadora mévil (26, 40), cg
racterizados porque el grupo incluye una tela superior en bu
cle (28, 44) tendida alrededor de una pluralidad de rodillos
(30, 32, 42, 52, 54) que define la forma global general del
grupo, y una carcasa aspirante (22, 50) dentro de la tela su
perior (28, 44) y que tienen una superficie activa (48) que
puede forzar dicha tela hacia la tela formadora (26, 40) ¥y
que tiene una curva convexa en un plano paralelo a la direc-

cién de recorrido de la telae ~ = = = = = = = = = = = - = =

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la superficie activa (48) de la carca-

ga aspirante es ajustable para permitir variar su zona abler

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porgue la superficie curva 48 de la carcasa
aspirante est4 formada de una pluralidad de cuchillas, barras
o l4minas (56, 58) que se extienden transversalmente a tra-
vés de la carcasa, siendo substituibles al menosdlgunas de

las barras o ldminas por otras de tamafio diferente. - - - -

4.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 3,
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caracterizados porque la superficie de cada’cuchilla, barra

0 lémina (56) en contacto con la tela superior (28, 44) es

5.~ Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones
1, 2, 3, 6 4, caracterizados porque el vacfo aplicado a tra-
vés de la superficie activa (48) de la carcasa aspirante
(22, 50) estd adaptado a ser igual a lo largo de dicha super

Fi01lGe = = = = = = e e em o o e oem e oem o e -

6.~ Perfeccionamientos segin las reiyindicaciones
1, 2, 3 6 4, caracterizados porque el vacfo aplicado a tra-
vés de la superficie activa (48) de la carcasa aspifante
(22, 50) estd adaptado para aumentar en el sentido de corrien

te abajo desde dicha superficigs = = = = = = @ = =« = = = - -

7.~ Perfeccionamientos segiin cualquiera de las rei
vindicaciones 1 a 6, caracterizados porque el rodillo delan-
tero (30, 52) de la pluralidad de rodillos dentro de la tela

superior es wn rodillo grande de superficie abierta, = - - -

8.~ Perfeccionamientos segiin cualquiera de las rei
vindicaciones 1 a 6, caracterizados porgue el rodillo delan-
tero (32, 52) de la pluralidad de rodillos dentro de la tela

superior es wn pequefio rodillo macizo de girge = = = = = = =

9.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei

vindicaciones 1 a 7, caracterizados porque unos medios (60,
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62, 64) estdn incorporados en la carcasa aspirante para man-
tener la superficie activa (48) de la misma limpia durante

la operacifn de desaguado, = = = = = = = = = = = = = - ~ ~ -

10.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IAS MAQUINAS PARA FA-
BRICAR PAPEIES Y SIMILARES", = = = = & = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de dieciseis hojas, foliadas y
mecanografiadas por wna sola de sus caras, y de dos léminas

de dibujos que la ilustran.

MADRID » 5 ML 1978
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