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- La presente invencidén se refiere a aparatos medidores
¥ de transporte o alimentacién de hilos, cables y simila-
res, denoﬁinados en lo sucesive "cables®,

Con frecuencia es deseable swninistrar repetidamente,
desde un parrete de almacenaje, unos lsrgos o +tramos de -
cables, de longitud prefijada, en particular wara la manu
factura de formas de cable en las que los extremos opues-
tos de los cables estén terminados por uncs elementos co-
nectadores eléctricos.,

La patente de EE.UU. n2. 3 175 444 revela un aparato
medidor y de transporte de hilos o cables quo comprende -
unos medios de poleas primeros y segundos montados a.rota
cibén en unos ejes respectivos y con movimiento de trasla-
cién que los aleja y acerca entre si en una distancia pre
fijada en direccidn transversal a la de sus ejes de rota-
¢ifn con el fin de extraer una determinads longitud de eca
ble,cuando estd situado en torno a lados respectivos opues
tos de las poleas primeras y segundas; sacindolo de un ca
rrete de almacenaje; y un Srgano prensor o de agarrc 6e -
salida que comprende un par de rodillos individualmentec -
golicitados uno hacia el otro para agarrar entre ellos el
cable extrafdo del carrete de almacensje, y accionables -
por unos medios de propulsidn o actionamiento para traus-
portar los tramos de cable, de unz determinada longiiusg,
desde las poleas hasta un puesto merativo o de trabzjo du
rante el movimiento conjunto de las poleas.

~ Ahora bien, a menudo se requiere suministrar simults
neamente wna serie de hilos o cables de didmetros diferen
tes, pero de la misma longitud prefijada, al puesto opers

tivo. En el aparato arriba citado, la provisidén de una --




P~

10

15

20

25

30

16088

Hoja ntm, 2

-

. sola zona de agarre u Srgano prensor de salida para los -

cables daria por resultado que los cables de menor diéme~
tro se eséurriesen o reshalasen a través de dicha zona, -
como comsecuencia de una presién insuficiente, con la con
siguiente variacifn en las longitudes de {ramo de los ca-
bles de diferente didmetro suministrados por el Srgano =
Prensore.

Conforme a la presente~invencién, el aparato se ca-—
racteriza en que log medios de poleas ceomprenden cada uno
una serie de poleas para situar o colocar los cables res-
pectivos y montadas a rotacidn en un eje coming el Srganc
prensor de salida comprende una serie de parejas de rodi-
1llos, yendo los rodillos adyacentes, de las parejas de ro
dillos, montados para girar mecénicamente conducidos en -~
un eje comin, y estando los demés rodillos individualmen-~
te solicitados hacia los rodillos de sus respectivas pare
jase . »

Por lo tanto, es posible mantener ung, presibn sufi--
ciente sobre cables de diferentes didmetros, eliminindose
sustancialmente todo resbalamientd en la zong de agarre Yy
aseguréndose con ello que el 6rgano prensor fransporta ca
bles de diferentes didmetros en longitudes de $ramo Sus--
tancialmente iguales. Las posiciones relativas de lce ca
bles pueden alterarse sin alterar las posiciones relsti--
vas de los rodillos en la zona de agarre.

Bl érgano de agarre o prensor es de coniruceidén com~
pacta, ¥y los rodillos mecénicamente conducidos pueden es-
tar directamente enlazados con el movimiento conjunto de
las series de poleas primera y segunda al acercarse o reu

nirse, para efectuar el funcionamiento del 6rgeno pren-- .




10

15

20

25

30

16088

L 50T,

| guréndose que al puesto operativo le llegan cables o hi-

Hoja nam. 3

De preferencia, los rodillos necdnicamente condﬁci-~
dos van méntados con deslizamiento o resbalamiento dife--
rencial gh el &rbol. Eshp permite que el Arbol continde
girando éara propulsar algunos rodillos hasta completar -
el transporte de los cables asociados, despuds de terming
do el transporte de otros cables asociados a los rodillos
deslizantes. De esta manera es posible corregir cualouien
pequefia diferencia inicial en las longitudes de cable que

se esltén transportando a través de ia zons de agarre, ase

los de longitud sustancislmente constante.

Por conveniencia, log medios de solicitacién para log
rodillos comprenden wos conjuntos respectivog de éubolo
¥y cilindro neumdticamente accionados, que ayudan a mante-
ner una presién constante en los cables independientemen-
te de las variaciones de didmetro de &stos.

En lo que sigue se describirdn algunos ejemplos de -
la invencién con referencia a los dibujos adjuntos, en —-
los cuales:

- la figura 1 es una viste frontal en perspectiva,; -
con partes arrancadas para mayor claridad, de un primer -
ejemplo de aparato medidoz y transportador de cables ¢ hi
los, conforme z la invencién;

~ la figura 2 es una vista posterior en perspectiva
del primer ejemplo de aparato, con partes arrancadas para
mayor claridad;

~ 1lg figura 3 es ung vista posterior en alzado del -
primer ejemplo del aparato, con partes arrancadas para ma,

yor cléridad;
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= la figura 4 es una vista en alzado lateral de'un -
aparato de hacer formas de cable gue lleva incorporado un
segundo ejemplo de aparato medidor y transportazdor de ca~
bles conforme a la presente invencidén y simiiar en general]
al primer ejemplo; '

- la figura 5 es una vista fragmentaria ampliada de
parte del sparato de la fige. 4, y muestra unos medios pa-
ra regular la medida de los hilos o caﬁles;

~ la figura 6 ez un corte transversal fragmentario -
de parte de la fig. 4, y muestra un 6rgano: prensor de sa
lida de cables dispuesio entre el aparato medidor de ca-—
bles y el aparato de hacer formas de cable;

-~ la figora T es un corte transversal Lragmentario ~
de un dispositivo sujetador de cables situado entre una -
polea auxiliar y el drgano prensor de salida del aparato
de la fig. 4;

- la figurs 8 es wi alzado lateral en seccidén, del -
dispositivo sujetador de la fig. T;

~ la figura 9 es uvn alzado lateral, con parte ¢t - -
seccidn, de un érgano prensor con blogueo de cables, dis~
puesto en la extremidad de entrada de cables del aparato,
visto en la fig. 43

- la figura 10 es una vista trapsversal del 6rguno -
prensor con blogueo de cables de la fig. 93 ¥

- la figura 11 es un esguema funcional ilustrativo -
del funcionamiento del gparato de hacer formas de cable.

El primer ejemplo de aparato (figs. 1 a 3) comprende
un bastidor rectangular en general, dotado de unas paredes

laterales 11 y 12 y de unas paredes superior e inferior

13 v 14, respectivamente. Unas barras o varillas de gufla-
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15 y 16, parelelas y distanciadas, se exticenden desde la
pared superior a la inferior del bastidor; y entre lés -
paredes laterales se extienden dos lravessfios 17 y 18 ——
distanciados,

Hay unos blogues de poleas primero y segundo, 20 y
21, montados con movimiento deslizante en las varillas -
15 y 16. ELl primer bloque de poleas lleva unas series -
de poleas primera y tercera, 22 y 23 respectivamente, yen

-do las poleas de cada serie montadas con rotacién indivi-
dual independiente en uvn eje cominy y el segundo blogque -

'11eva una segunda serie 24 de poleas montadas de modo si~
milar. Los bloques estdn enlazados por dos cadenas de -
transmisibn 27, 28 que pasan por alrededor de unas ruedas
dentadas auxiliares (locas) 29 y 30, respectivamente mon-—
tadas en lasg paredes superior a inferior. BEn los travesg
fios hay fijados unos medios de accionamiento 32 de cilin-
dro y.émbolo de doble efecto, que se aplican operativamen
tq al bloque 21 de poleas. Hay unas series de poleas -~ -
guintez y gexta, 33 y 34, fijadas con movimiento de rota~—
¢ibén cada una en torno a un eje comén respectivo, en las
paredes laterales 1l y 12 respectivamente. Un frgano - -
prensor 35 de salida comprende una serie de elementos - -
prensores individuslmente solicitado; mediante resoria --
unos haciz otros, para dar scomodo a series de cables di-
ferentes, y va montado en un blogue que s¢ extiende a par
tir de la pared lateral 12, El 6rgano prensor esté enla~
zado, por medio de un tren de engranaje 37 y un embrague
unidireccional o de trinquete (no representado), a la cam-
dena 27.

En el funcionamiento del aparato, una serie de cableg
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- procedentes de wnos carretes de almacenaje se llevan for-

mando bucle en torno a las poleas, segin lo revwresentado

en los dibujos, ¥y se colocan en la zona de agarre del Spr-
gano prensor de salida. Los blogues de poleas estin jun—
to al travesafio 17, como se indicg en laé figs. 2y 3. =
El funcionamiento del mendo de eilindro y émbolo empuja -
al blogue 21, apartéindolo del travesafio, ¥y el blogue 20 -
es arrastrado por la cadena 28 en une distancia correspon

diente. El apartamiento de los bloques uno de otro extrae

‘ung longitud determinada de cables, simuliténeamente, de -

sus carretes de glmacenaje, al estar los otros extremos -~
de loz cables retenidos por los elementos prensores 35. =
El sucesivo funcionamiento del cilindro y el émbolo en el
sentido opuesto arrastra al blogue 21 hsclia el travesaiio
17, vy de igual modo al blogue 20, por la accidn de la ca-
deha 27. Al mismo tiempo, la cadena 27 mueve el Srgano -
prensor 35, por medio del tren de engranaje 37, a una ve-
locidad apropiada para extraer y sacar los largos de ca--
ble correspondientes a las longitudes previamente exteal-
das de los carretes de almacenaje.

El aparato arriba descrito es particularmente adecua
do para uso con el aparato 102 de hacer formas de cable,
representado en las figuras 4 y 11 y descrito con mayor -
detalle en la solicitud de patente espafiola n? 471.497 ¥y
gobre la cual se llama la atencidn. En el aparato, wa ca
bezal 51 cue sujeta uno de los extremos de los cables 59
efectlia un recorrido de vaivén desde un puesto operativo
o de trabajo 93, contiguo al brgano prensor 81, hasta un

puesto distante 94, extrayendo los cables del frgano pren

sor; acaba esa extremidad en un elemento conectador 98 y
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6rgano prensor durante un perfodo de demora o permanéncia
en el cual los largos medidos de los cables 59 son trans-—
portados por el Orzano prensor zl otro lado o a través del
cabezal para extenderlos emn la condicién de flojos (sin -
atirantar) entre los puestos y acabsrlos por su otro ex-—-
tremo en unos elementos conectadores 103, 100 en el pues-—
to contiguo. Esta disposicién permite manufacturar for-—-
mas de cable de longitud mayor que la distancia de separa

cién de los puestos. La parte de medicidn del ciclo ope-

del cabezal desde el puesto distante al contiguo, reduciéy
dose el perfodo de demora, lo que da una mayor rapidez de
funcionamiento al aparato. ' _

En el segundo ejemplo de aparato 41 (figs. 4 a 10) ~
se prevén cinco conjuntos 43, 44 de poleas: dos de ellos
(43) montados con movimiento conjuntamente en un bloque -
SQperiof mévil 45 de poleas, y los otros tres (44) e un
blogque inferior mévil 46 de poleas, Lo que permite uny ~-
reduccidn de la altura total del aparato 41 en relacidn -
con las longltudes de hilo o cable medidas, en comparaciéy
con el primer ejemplo. Se prevén medios para alterar las
léngitudes de cable medidas y, como se indica en la fig.
5, estos medios pueden comprender un primer microinterrup
tor 47 montado en un blogue de tope 48, montado a su vegz
con movimiento & lo largo de una columna roscada 49 juato
a la traoyectoria de movimiento del bloque superior 45 de
poleas; por medio de una manivela 38. Hacia el final de

la etapa medidora de cable, una leva 50 situada e¢n el - -

blogue superior se aplica al primer microinterruptor, ha-.
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1 L ciendo que la circuiterf{a de control reduzca el suminig——
tro de fluido a un cilindro operativo, con el fin deipro~
ducir un retardo en el blogue superior 45, y un saliente
o apéndice 51 del blogue de poleas se aplica a continua~m-
5 eidn al blooue de tope 48 impidiendo que se sigan separan
do los bloques de poleas 45, 46.

En el bloque de tope 48 hay montado un segundo Mim—-
crointerruplior 52, en un lugar separado a cierta distbane
cia del primer microinterruptor, y con &l puede cooperar
10 una segunda leva 53 dispuesta en el bloque superior 45, -
4durante wna primera etapa del movimiento de acercamiento
de los bloques 45, 46, uno hacia el otro. El interruptor
52 se halla dispuesto para hacer funcionar la circuiteria
de contrel con el fin de producir una pausa en el movimien
15 to de los bloques y en el transporte de los cables, cuan-
do un cabezal de sujecidn o retencidn de cables ha alcan=
zado un_segundo puesto de terminaecién y durante el retor-
nd del. cabezal de sujecién de cables hasta un primer pues
to de terminacién o acabado, como se describe en dicha 50
20 licitud de patente espafiola, en la que la circuiterfa de
control reactiva el émbolo de accionamiento para llevar -
los blooues de poleas completamente uno hacipg el otro v -
la transmisidn de fuerza motriz al érgano prensor de sali
da hasta completar el transporte de log cables.

25 Bl 6rgano prensor 8L de salida (fig. 6) comprende —-—
unoe conjuntos 54, 55 de rodillos cooperantes que poseen

unos rodillos 56, 57 individualmente rotatorios. Los ro-
dillos 57 individualmente rotatorios del conjunto inferior

55 de rodillos estén conectados para moverse juntos en un

| 30 drbol comin 60 mediante wnass placas anmulares 39 de embra--

16088
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. gue de friceidn colocadas en el Arbol entre los rodillos

individuales. Les placas de embrague 39 transmiten wn em
puje axil, pero permiten el deslizamiento de un rodillo -
individua& en el caso de que su cable asociado 59 ofrezca
una resi%tencia resultante de haberse terminado el trans-
porte de ese cable. Los rodilles 56 individualmente rota
torios del otro conjunto 54 de rodillos (el superior), —-
del érgano prensor o de agarre de salida, estén solicita-
dos cada uno, por un conjunto individual 58 de cilindro y
émbolo neumdticos, en el sentido de ir haciz el rodillo -
cooperante, manteniéndose asi, sobre los cables respecti-
vos 59, una presién de agarre sustancialmente independien
te del didmetro del cable. Los conjuntos individuales 58
de cilindro y émbolo van alojados en un conjunto 40 de ==
bloque de cilindros, en la relacidn de escalonados 0 ale-
ternados para permitir una elevada densidad de ocupacién.

Entre el dispositivo medidor 41 y el 6rgano prensor
de salida 81 hay colocado un conjunto 80 de poleas laocas
auxiliares (fig. 4), para guiar los cables hasta lz zona
de agarre 8l. Intre el conjunto 80 de poleés auxiliares
y’el 6érgeno prensor 81 hay colocado un conjunto de morda-~
za de sujecibn de cables (figs. 7 y 8), que comprende una
serie de "dedos" 82 de aplicacidén a los cables, individual]
nmente solicitados por unos muelles 61, alojados en ung en
volvente 62, contra los cables individuales 59.

Se prevén unos conjuntos gemelos 83 de cilindro y —-

£émbolo, de bloqueo de cables, para hacer avanzar la envol

vente 62 de muelles confra los dedos 82 simultincamente,
con ¢l fin de sujetar los cables 59 contra uns berra 84 —

al final de cada operacibn de transporte de cables, con ~.
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el fin de impedir que los cables se muevan por traccidén -

del cabezal 91 de retencién o sujecidn de cobles, en par-
ticular durante uns operacidén de medir cables.

En el lado de entrada del aparato 41 medidor y de -~
transporie de cables se prevé un drgano prensor 85 de re~
tencién o bloqueo de cables (figura 4), representado cén
mayor detalle en las figs. 9 ¥y 10, que comprende un con--
junto superior 86 de poleas movibles contra unos cables -
colocados en dos conjuntos inferiores 87 de poleas. E1 -
conjunio superior 86 de poleas comprende una serie de po-
leas individuales 83 accionadas por unos dispositivos reg
pectivos 82 de cilindro y émbolo de itriple accidn coloca-
dos en un conjunto de blogue 63 de cilindros, en la rela-
cién de alternados o escalonados. Se prevé una circuite-
ria de control (no representada) pars hacer funcionar los
dispositivos de eilindro y émbolo en tres modos: el de -
retirar el conjunto superior 86 de poleas respecto de los
conjuntos inferiores 87 de poleas,con el fin de permiﬁir
la colocacidén inicial de los cables en el conjunto dé'po~
leas; el de llevar el conjunto superior 86 de poleas ha-
cia los conjuntos inferiores 87 de poleas, con el fin de
aplicar vna baja presibén a los eables durante la medipiﬁh
de éstos, impidiendo él exceso de transporte originado;\-
de otro modo, por la inercia de los carretes de alimenta-
cibn; y el de aplicar una elevada presién para bloqueur o
inmovilizar los cables mientras funciona el Srgano prensor
de salida 81, durante el transporte de los cables. _

El aparato descrito permite el transporte simulténeo,
hasta-los puestos operativos o de trabajo, de unos largos

sustancialmente iguales y prefijados de cables de diferen
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| tes didmetros. Se evita en é1 toda necesidad de poleas -

de distintos radios para cables de difmetros diferenfes;

¥, como %toda pequelia diferencis en las leongitudes de ca--
ble inicialmente extraldas de lag poleas serd absorbida -
por el resbslamiento o deslizamicnto diferencial entre --

los elementos prensores individuales de salida, los ele—-

mentos prensores pueden ir montados en un 4rbol o eje co-

win de accionamiento, movido a una sola velocidad. Como

los elementos u Orgenos prensores de salida estdn aisla—-—
dos de los carretes de almacenaje durante el transporte -
de los cables, los Srganos prensores no tienen que vencer
la inercia de los carretes de almacenaje, eviitdndose el -
deslizamiento y el exceso de transporte, y los consiguien
tes errores de longitud de los tramos de cables transpor-
tados. Los Srganos prensores estdn sometidos a menos ten
sién mecdnica durante la operacién de transporte de los -
cables. El hecho de que las poleaé estén libres indivi--
dualmente facilita el libre movimiento de los cables indi
viduales durante las operaciones de medicibn y iransporte
de los cables. Iias posiciones relstivas de los cablgs de
‘didmetros diferentes pueden altererse en las poleas sin -
que haya gue alterar parte alguna del aparato, el cual, .-

por lo tanto, puede emplearse para hacer formas de cable
diferentes.
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RETVINDICACIONES

TLos puntos de invencién propia y neva, que se pre-;
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patenté
de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son 1los gue se -
recogen e¢n las reivindicaciones giguilentes: |

2. Un aparato para medir y - alimentar alambre; -
que comprende unos medios de poleas primeros y segundos -
montados a rotacidén en unos ejes respectivos ¥y con movi--
miento de traslacién que los aleja y acerca entre sf en -
una distancis prefijada en direceibn transversal a la de
sus ejes de rotacidén con el fin de extraer una determina-
da longitud de alambre o cable, cuando estd situado en —-—
torno a lados respectivos opuestos de las poleas primeras
¥y segundas, sacéndolo de un carrete de almacenaje; ¥y un -
brgano prensor o de agarre de salida que comprende un par
de rodillos individualmente solicitados uno hacia el otro
para agarrar entre ellos el cable extrafdo del carretd de
almacenaje, y acclonables por wnos medios de propulsién o
accionamiento para transportar los tramos de cable, de.~~
una longitud prefijada, desdg las poleas hasta un puesto
overativo o de trabajo, durante el movimiento conjunto de
las poleas, caracterizado dicho aparato por ei hecho de -

que los medios de poleas comprenden cada uno una serie de

oleas para situar o colocar los cables-respectivos y - -
P p
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1 - t-montadas a rotacién en un eje comin; el Srgono prensor -
de salida comprende una serie de parejes de rodillos, yen
do los rodillos adyacentes, de las parejas de rodillos, —
montados para girar mecénicamente conducidos en un eje co
5 ' min, y estando los demds rodillos de los pares de rodillos
individuslmente solicitados hacia los rodillos de sus res
pectivas parejas.

28,~ Bl aparato de la reivindicacién 13, CETaCﬁGriZé
do por el hecho de que los medios de accionamiento estén
10 | dispuestos para mover las series de poleas primeras y se-
' gundas entre sf, y tal movimiento esté enlazado al 6rganc
prensor de salida, para efectuar el funcionamionto del —-
mismo. A

&,~ El aparato de la reivindicacién 12 o 1a.23, ca-

15 ] racterizado por tener previstos unos medios para alterar
1a|separacién méxima de las series de poléas primeras y -
éegundas, conn el fin de alterar las longitudes de cable -
meﬁidas y transportadas.

' 2,. ElL aparato de mwna cuzlquiera de las reivirdica-
20 lciones precedentes, caracterizado por tener previstos unos
medios para detener el movimiento de las poleas entre si,
y con ello detener el transporte de cables durante un pe-
riodo prefijado de demora o permamencia, antes de finali-
zar el transporte completo de cables.

25 58,~ Bl gparato de una cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado por el hecho de que un

rodillo de cada pareja de rodillog del érgano prensor de

salida va montado con deslizamiento diferencial en el 4r-
bol o eje comin movido por los medios de accionamiento.

30 ' 2,~ Fl aparato de una cualouiera de las reivindica~

16088
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rodillos de cada pareja estén solicitados uno hacia el -
otro por unos conjuntos resvectivos de cilindro y émbolo
neumdticamente accionados.

&,. Al aparato de wna cualguiera de las reivindicae-
ciones precedentes, caracterizado por el hecho de tener -
previstos, entre el Srgano prensor y las poleas, unos me-
dios de sujecién de cables, dispuestos para funcionar su-

jetando los cables durante el movimiento de separacién o

82,.~ El aparato de una cualguiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado por el hecho de tener -
previsto, en un.lado de entrada de las poleas, un Srgano
Prensor de bloqueo de cables, para recibir Los cables o -
hilos que vienen de los carretes de almacenaje, érgano que
estd dispuesto para bloguear los cables durante el funcip
namiento del 6rgano prensor de salida, durante el trans--
porte de-cable. ’ ' )

98,~ Ll aparato de la reivindicacién 82, caracteriza
do .por el hecho de que el érgano prensor de blogueo ds ca
bles puede hacerse funcionar aplicdndose a log cables du-
rante el movimiento de separacidén o alejamiento de las‘pg
leas de modo que permita un arrastre de fricdién;

108.~ El aparato de la reivindicacién 82, caracteri-
zado por el hecho de que el Srgano prensor de hloqueo de
cables se hace funcionar por medio de unos dispositivos -
neundticos de cilindro y émbolo de triple accibn, cue pue
den hacerse funcionar en el sentido de separar las poleas

cooperantes receptoras de cables, del érgano prensor de -

bloqueo, con el fin de permitir la colocacién de cables en|.
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| ellas; en el de producir una fuerza reducida en 1as_poleas

Hoja afim. 15

|

cooperantes, durante la medicién de cables, de modo Que -
permita uﬁ arrastre de friccibn; y en el de producir una
gran fuerza que bloquee los cables, durante el funciona--
miento d?l brgano prensor de salida.

112,~ "UN APARATO PARA MEDIR Y ALIMENTAR ALAMBRE",

Tal y como se ha descrito en la Memoris que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y para los -
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a mAqui
na por una sola carae.

Madrid, 01.SL1.1978
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