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El emplec de resinas sintéticas, por ejemplo del
tipo de los poliéteres o poliuretanos, fomadas por dos o
mAs componentes mutuamente reactivos que son puestos en
contacto en €l mamento mismo de la aplicacibdn, es sobrada-
mente conocido en aplicaciones tales como la fabricacibn de
materiales de aislamiento témmico, para la construccidn,
para la termofugacibdn directa de dispositivos tales como
amarios frigorificos, o para la formacidn de rellenos en
cajas de ambalaje de productos diversos.

Para ello se viene utilizando dispositivos de bo=
quilla aplicadora, que pueden formmar una herramiento manual,
aplicable al punto de empleo, 0 un equipo integrante de una
linea de fabricacidn en serie adecuada, y en los que la bo-
quilla se encuentra immediatamente a la salida de una céma=
ra de mezcla, en la que desembocan conductos procedentes de
respectivos depdsitos para los distintos camponentes de la
resina; son conocidos asimismo diversos medios para abrir y
cerrar el paso de los camponentes de resina y para regular
la proporcibdn'de suministro de cada uno de ellos de acuerdo
con las necesidades de la fabricacibén. Dado que los campo-
nentes de la resina reaccionan entre si y se solidifican a
partir del mamento en que entran en contacto dentro de la
cémara de mezcla, es preciso, ademas, llevar a cabo una
completa limpieza de esta filtima cada vez que termmina una
fase de suninistro del producto, a fin de evitar el atasca=-
miento del dispositivo.

Los medios utilizados con esta finalidad en las
instalaciones de aplicacidén conocidas, presentan algunos ine

convenientes; por ejemplo, la funcibdn de limpieza realizada
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no es completa, de fomma que es posible una acumulacibn de
residuos dentro de la cimara de mezcla o de la boquilla, con
la correspondiente necesidad de desmontajes frecuentes para
poner el dipositivo en condiciones de buen funcionamiento.

La presente invencibdn resuelve substancialmente
este problema por el hecho de que en la cémara de mezcla de=
sembocan conductos de entrada de los componentes o productos
de la resina en las que se encuentran sendas vilvulas de pa-
so para pemmitir o cerrar el paso de dichos productos, en
cada uno de cuyos conductos desemboca asimismo una lumbrera
comunicante con una fuente de disolvente a presidm y con u~
na fuente de aire a presibémn a través de sendas vilvulas de
paso, estando las vAlvulas de paso subordinadas a medios de
control tales que las valvulas de disolvente y de aire de
limpieza son abiertas sucesivamente, durante periodos pre=-
deteminados, imediatamente después del cierre de las vhl-
vulas de productos. Asi, cada vez que termina una fase de
aplicacibdn de la resina, se inicia autamiticamente un ciclo
de limpieza que comprende una primera corriente, de disol-
vente que arrastra todos los restos o coladas de producto,
y una segunda corriente, de aire comprimido, que, no sbla=
mente act@ia como medio para vaciar y secar interiommente el
dispositivo aplicador, sino que también tiene la accibn me-
cénica de activar el efecto del disolvente, proyectindolo
con grandes velocidades a todos los rincones donde puedan
quedar atrapados residuos de producto.

En la forma preferida de la invencibn, cada una de
las vilvulas de paso de producto camprende un obturador uni-

do a una membrana o pistbn de accionamiento que define un
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primer recinto, en el que se encuentra el obturador y desem—
boca el conducto de producto respectivo, y un segundo re-
cinto, cilindro de accionamiento, comunicante con una fuen-
te de aire a presibn mis elevada que la de alimentacibn del
producto, a través de una vilvula de paso que realiza la
funcibn de mando de la vilvula de producto. De acuerdo con
ello la ausencia de presibn en el cilindro de accionamiento
pemmite la apertura de la vilvula de producto bajo la misma
presibén de alimentacibn de este filtimo, y ello se presta
particulammente a una nueva faceta de la invencibn, consis-
tente en dejar aplicada contra la membrana o pistdn una
carga residual regulable, en el sentido de cierre de la vél=
vula de producto, a fin de proporcionar un efecto de regu-
lacidn sobre esta filtima y la correspondiente dosificacibdn
de las proporciones de los distintos productos siministra~-
dos. Esta carga regulable puede ser conseguida mediante una
presibn residual de aire o bien, de acuerdo con otra carac-
teristica de la invencién y por su sencillez de realizacién
mediante un dispositivo eléstico aplicado contra la membra=
na o pistén y respaldado por un dispositivo de regulacidn,
por ejemplo de tornillo, accionable desde el exterior del
dispositivo.

El sistema de control de las diversas vAlvulas
puede ser desarrollado de muy diversas maneras, que quedan
igualmente comprendidas dentro del alcance de la invencidn,
En una realizacidn preferida se utiliza electrovilvulas go-
bernadas a través de contactores respectivos, gobernados

por temporizadores l1os correspondientes a las vAlvulas de
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disolvente y aire para la limpieza, formando las excitacio-
nes de la electrovilvula de mando de las vilvulas de prow
ductos y de los temporizadores de limpieza, respectivos cinr-
cuitos de un comutador de dos posiciones, regpectivamente
abierta y cerrada en el estado de reposo. Cuando el dispo~-
sitivo aplicador es desarrollado a modo de pistolete o si-
milar, el mando del comutador puede ser asociado con el ga=-
tillo del mismo.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejen=
Plo no limitativo del alcance de la presente invencibn y en
representaciones esqueméticas, una forma preferida de lle-
varla a la practica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista par-
cialmente seccionada por un plano longitudinal, de un dispo=
sitivo aplicador de resina que forma parte de una instala-
cién de acuerdo con la invencibn; la figura 2 es un esquema
del conjunto de la instalacibdn; la figura 3 muestra, en dia-
grama funcional, el esquema eléctrico del sistema de control
de las vélvulas, y la figura 4 es un diagrama de tiempos
que indica el funcionamiento de las mismas.

El conjunto de la instalacibn se describe con re-
ferencia a la figura 2, y se supone destinada a producir u=~
na resina formada por la combinacién de dos productos o con~
ponentes contenidos en los depbsitos =A~ y =B-. Se ha pre-
visto un depbsito -D- para disolvente de limpieza, un tubo
u otra fuente =F- de aire o nitrbgeno secos para el accio-
namiento de la instalacidn, y tres electrovélvulas =AM,

~AN~ y =D~ que forman parte del sistema de control segfin se
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describiri.

A la salida de la fuente de aire a presidn —F- es-
tén conectados dos dispositivos manorreductores =Mi= y «M2=
que suninistran dos presiones distintas, por ejemplo 7,5 y
10 kg/c:n2 en las dos 1lineas =l= y =2=-, La linea =1=, de ba-
ja presibén, conduce a los depdsitos =A- y ~B- para propor-
cionar la presidn de alimentacidn de los productos; la li-
nea de alta presidn -2- conduce directamente a la toma de
aire de mucleacidn usual ~N- del dispositivo aplicador -pP-
como se describiri més adelante, y, por otra parte, a las
entradas de las electrovilvulas -AM- de mando de las vélvﬁ-
las de producto y =AN- del aire de limpieza, y al depbsito
=D- de disolvente, para proporcionar la presibn de alimen~
tacién de este filtimo. La salida =3- del depbsito de disol=
vente conduce a la entrada de la vlvula de disolvente =D-,
y las salidas de las tres valwvulas comunican con entradas
respectivas del dispositivo aplicador, indicadas con las
misnas referencias, por las lineas =4=, =5= y =6~, respec-
tivamente.

El dispositivo aplicador (figura 1) comprende un
cuerpo general =7- en €l que se halla formada la cémara de
mezcla -8-, a cuya boca se halla montada directamente el
dispositivo de boquilla aplicadora =9=-, de cualquier cons—
truccidn usual deseada.

Para cada uno de los productos o componentes de
resina a utilizar, el dispositivo comprende los siguientes
elementos:

Un conducto =10~ que desemboca en la cémara de
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mezcla -8~ y procede de un colector =11-= que comunica, a
través de una vilvula estranguladora regulable =12- y el tu-
bo =13-, con la conduccidn -2- (conexibdn N) por la que lle=
ga la corriente de aire de nucleacibn. Asi, una curriente
de aire regulada atraviesa continuamente la cimara y la bo-
quilla durante todo el funcionamiento de la instalacidm.

Y un cuerpo de vilvula indicado con la referencia
general =14~ y cuyo conducto de salida =15~ se prolonga has-
ta desembocar en la cimara de mezcla. POr su extremo opues—
to, el conducto =15~ se ensancha formando la cimara o recine
to -16~ que se halla cerrada por el diafragma flexible for-
mado por dos membranas impermeables ~17=~, separadas median-
te un anillo distanciador =18« y en cuya parte central va
fijada una pieza cubo =19=, prolongada inferiommente (den-
tro de la clmara o recinto =16=) en un v&sﬁago que fomma el
obturador -20-, cooperante con la boca del conducto -15- pa-
ra fomar la vilvula de paso de producto. El1 diafragma es
mantenido en posicibdn por medios de f£ijacidn convencionales,
no representados, que fijan, una cubierta a modo de vaso y
herméticamente cerrada -21-, que fomia el recinto =22-, Den-
tro de este filtimo va alojado un resorte helicoidal =23,
que se apoya contra el diafragma en el sentido de cerrar la
vilvula de producto y esté respaldado por un platillo =24-,
acoplado sobre un vastago fileteado =25~ que sobresale al
exterior formando un mando =26~.

El recinto =22= comunica por el tubo =27- con la
conexién -AM~ a la que llega la linea =4-, procedente de la
electrovilvula de mando =AM- de la vAlvula de producto. La



10

15

20

25

chmara de vilvula ~16~ comunica por el tubo -28- con la co-
nexidn =A= 0 -B=, a las que llegan las lineas —29= y =30-
procedentes de los respectivos depdsitos de producto =A= y
~B~, En el conducto -15~ desemboca, cerca de la salida de
la vAlvula de producto, la salida -31- de una vilvula de re-
tencidn o antirretorno -32-, a cuya entrada convergen los
dos tubos =33= y =34~, el primero de los cuales viene de la
conexidn «D=-, a la que Ilega la linea de disolvente =6=, y
el segundo a la conexidn —-AN-, que recibe la linea =5- pro-
cedente de la electrovilvula de aire para la limpieza —AN-.

Las tres electrovilvulas descritas estin represen—
tadas conjuntamente en el esquema funcional de la figura 3,
donde se aprecia que sus bobinas =BAM~, -BD- y —BAN- estén
excitadas desde una 1linea de alimentacidn formada por los
conductores =35~ y =36~ a través de sendos contactores =S1=
-TAl~ y =TD1-, de posicibén cerrada en estado de reposo el
primero, y abiertos los otros dos. El contactor -=S$1= forma
parte de un comutador de dos circnitos y dos posiciones,
en el que ¢l otro circmito comprende el contactor —$§2-, a-
bierto en reposo y a cuya salida se encuentran conectados en
paralelo dos dispositivos temporizadores =TA= y «=TDw, dis=
puestos para accionar respectivamente los contactores —TAl-
Y =TDlw,

De acuerdo con todo ello, una forma de funciona=~
miento de la instalacién podria ser la siguiente:

El diagrama de la figura 4 muestra el funciona-
miento de las tres valvulas en funcibn de las posiciones del

commutador =S-, que puede ser mandado, por ejemplo, por el
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gatillo de un pistolete que caompredide los elementos repre-
sentados en la figura 1. Los niveles bajos indican el es-
tado de reposo del comutador y la posicidn cerrada de las
valvulas; los niveles altos representan la posicidn accio-
nada del comutador y las posiciones abiertas de las vilvu-
las,

Asi, antes del instante =tO=-, el comutador se
encyentra en la posicibn de reposo representada, las vilvu-
las de aire de limpieza —AN~ y de disolvente -D= se mantie-
nen cerradas, de fomma que, aparte de la corriente continua
de aire de mucleacién, sblamente llega al pistolete el aire
a la alta presibn de la linea =4- y que, por el tubo =27=,
carga el recinto ~22- de las vilvulas de producto; la pre-
sibn sobre el diafragma mantiene el obturador ~20- aplicado
contra el asiento de vilvula fomado por la boca del conduc-
to =15«, ya que la presidn con que es alimentado el produce
to al recinto -16- es mas baja. Los productos quedé, pues,
confinados a estos recintos.

Entre los instantes ~t0- y =t1~ se acciona el con-
mutador -S- para efectuar una emisidn de resina., En el inse
tante -t0~ la vilvula =AM- pasa al estado de reposo, de
forma que se descarga la presién del recinto -22-; la pre-
sibn de producto en el recinto =16~ separa el obturador =20-
de su asiento contra la carga del resorte -23-, de fomma
que los dos canponentes de la resina encuentran su camino
hacia la cémara de mezcla -8~ para llevar a cabo la forma-
cibn y la aplicacidn de la resina en la fomma usual. Al res-

pecto es de notar que la tara del resorte =23-, ajustada
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mediante el mando ~26-~, permmite una mayor o menor separacibén
del obturador =20~ y, por tanto, una variacidédn correspon-
diente del caudal de producto que fluye durante el tiempo
=t0=tl1=, Asimismo, con el mando =26~ se puede poner el re-
sorte con una carga suficiente o a tope de espiras, de ma-
nera que se obtiene el cierre total del paso de producto.

A partir del instante =tl~ se vuelve a la posi=-
cibn de reposo anterior. No obstante, el cierre del contace
tor -52= activa los dos temporizadores =TA= y =TD-, los cua-
les se hallan ajustados de manera que el primero activa ine
mediatamente la vdlvula de disolvente hasta el instante -t2=-
y €l segundo lo hace con la vilvula de aire —AN~ entre los
tiempos =t3= y =t4~, En el primer caso se produce una lle=-
gada de disolvente por la linea =6~ a la conexidn -D- y tu-
bo =33-, de fomma que por la salida -31~ desemboca en el
conducto ~15-, y el producto contenido en el mismo es di=-
suelto y expulsado al exterior a través de la boquilla =9=-;
en el segundo caso la corriente de disolvente es substituf-
da por una corriente de aire a alta presidm, que llega por
la 1{nea -f~ a la conexidn =AN-, y de ésta, por el tubo =34-
y la valvula de retencibn -32-, a la misma salida =31-, com-
pletando la accidn del disolvente y barriendo los conductos
afectados. En la figura 4 se ha indicado un ligero solapa-
miento entre los instantes —~t3~ y =~t2-, de apertura de aire
y cierre del disolvente, lo cual puede ser {itil para poten-
ciar la accidn de este filtimo y proyectarlo contra todos los
rincones donde se podria quedar retenido algo del producto;

después de ello, la corriente de aire solo basta para arras-
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trar todos los residuos, ya menos viscosos. Se comprende,
no obstante, que este solapamiento mo es imprescindible, y
podria ser suprimido.

Después del instante -t4~ la instalacidn queda a
punto para realizar un nuevo ciclo de trabajo como el des=
crito.

Serfn independientes del objeto de la presente in-
vencidn los detalles accesorios y demis caracteristicas
constructivas no esenciales, empleados en la puesta en prac-
tica de la misma, por quedar todo ello comprendido dentro

del alcance de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIORNES

1. Instalacibn para la aplicacibn de resinas de
al menos dos componentes reactivos, del tipo de las que
camprenden un dispositivo de boquilla aplicadora, dispuesta
imediatamente a la salida de una cimara de mezcla, en la
que desembocan conductos procedentes de respectivos depbsi-
tos para los distintos componentes de la resina, caracteri-
zada esencialmente por el hecho de que cada uno de estos
conductos comprende una valvula de paso para el producto, y
en el mismo desemboca, immediatamente curso abajo de dicha
vilvula, una lumbrera comunicante con una fuente de disol-
vente a presibdn y con una fuente de aire a presidn a través
de sendas valvulas.de paso, estando las vAlvulas de paso
subordinadas a medios de control tales que las vilvulas de
disolvente y de aire de limpieza son abiertas sucesivamente,
durante periodos predetemminados, immediatamente después
del cierre de las vAlvulas de productos.

2. Instalacibén para la aplicacibn de resinas de
al menos dos componentes reactivos, de acuerdo con la rei-
vindicacibén 1, caracterizada esencialmente por el hecho de
que cada una de las vlvulas de producto camprende un dtu-
rador unido a una membrana o pistdn de accionamiento que
define un primer recinto, en el que se encuentra el obtura—
dor y desemboca en €l conducto de producto respectivo, y un
segundo recinto, cilindro de accionamiento, comunicante con
una fuente de fluido a presidn mas elevada que la de alimen-

tacién del producto, a través de una vilvula de paso que
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realiza la funcidn de mando de la vilwula de producto.

3. Instalacibdn para la aplicacibn de resinas de
al menos dos componentes reactivos, de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizada esencialmente por el
hecho de que la membrana o pistdn de accionamiento recibe
una carga previa regulable, en el sentido de cierre de la
valvula de producto, para el ajuste del caudal de producto
suninistrado durante el tiempo de emisibdn de la resina.

4., Instalacidn para la aplicecibn de resinas de
al menos dos componentes reactivos, de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizada esencialmente por el he-
cho de que la carga regulable es proporcionada por un dis-
positivo eléstico, aplicddq contra la membrana o pistén y
respaldado por un 6rgano de ajuste accionable desde el ex-
terior del dispositivo.

5 Instalacibdn para la aplicacibn de resinas de
al menos dos componentes reactivos, de acuerdo ¢con la rei-
vindicacibn 1, caracterizada esencialmente por el hecho de
que las vilvulas de control son electrovilvulas subordinae
das a contactores respectivos, de los que los correspondien-
tes a las vilvulas de disolvente y de aire para la limpieza
estln gobernados por temporizadores que escalonan los ciclos
de apertura de las mismas, formmando las excitaciones de la
electrovilvula de mando de las vAlvulasde productos y de los
temporizadores de limpieza, respectivos circuitos de un
comutador de dos circuitos y dos posiciones, respectivas-
mente abierta y cerrada en el estado de reposo.

6. Instalacibn para la aplicacibén de resinas de
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al menos dos componentes reactivos, de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 y 5, caracterizada esenciaimente por el he-
cho de que el dispositivo aplicador es desarrollado a modo
de pistolete o equivalente, y el mando del cormutador se
halla asociado con el gatillo del mismo.

7. Instalacidn para la aplicacibdn de resinas de
al menos dos componentes reactivos.

La presente memoria descriptiva consta de catorce
hojas foliadas, escritas a miquina por una sola cara.

Barcelona, 6 de julio de 1978
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