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M R i^ W E M X A

10. La presente invención se refiere a un bloque de

filtrado del tipo que cocprende un conjunto de primerea cana 

les con parades filtran tes, dispuestos aseda unas primeras 

fila s  paralelas y abiertos por un extremo de dicho bloque de 

manera que están en conexión can una llegada de gas a Aeeem- 

1$. polvar, y  un conjunto de segundos canales con paredes f i l ­

trantes, dispuestos según unas segundas fila s  paralelas en­

tre a l, adyacentes y tambián paralelas a las primeras fila s , 

intercaladas con áataa, estando estos segundos canales atüeg 

tos por e l extremo opuesto de dicho bloque, de manara que eg 

20. tán mi conexión con una salida de gas desempolvado, teniendo
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lew primeros y ssgut^oa canalea una saccióh transversal poli, 

gcnal, por ejemplo cuadrada) ta l que dichas primeras y Begu& 

das fila s  satán imbricadas, siendo las paredes de los prime­

ros canales adyacentes a las paredes de loa segundos. ******

5. Bn los bloques de filtrado ds este tipo ya conoci­

dos, una armadura rígida está enfilada en per lo menoa una 

parte de loa canales, particularmente en aquí lío s de los car­

nales que están abiertos hacia e l extremo superior del blo­

que de filtrado, esto para rigidisar los dos conjuntos de c& 

10. nales y hacer de manera que su sección transversal no se de­

forme. a esta efecto, cuando esta sección transversal es por 

ejemplo cuadrada, astas armaduras comprenden unes vástagos 

verticales en contacte con las aristas opuestas de loa cana­

le s, extendiándoee dichas armaduras por consiguiente según 

15. una o varias diagonales de los canales. -  - -  - -  - -  - -  -

D* silo  resulta un aumento considerable del peso y 

del precio ds coste de dichos bloques de filtrado, con moa 

complicación no despreciable del montaje.

El objeto de la  presente invenoidn es evitar estos 

20. inconvenientes y, para ello , un bloque de filtrado del tipo

mencionado a l principio está, ds acuerdo con la  invenci&a, 

caracterizado porque los canales adyacentes ds primeras f i ­

las que se extienden según una primera dirección de dicho 

bloque eetán imidoa dos a dos en la  parte esencial de su lc& 

25. gitud según unes líneas ds fijación, particularmente unas 1¿
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neaa de coatura# que se extienden a lo largo de aua arietes 

comunes# alineadas en dicha primera dirección, estando loa 

canales adyacentes de primeras fila s  que se extienden según 

una segunda dirección perpendicular a la  primera# a su vez#

5. unidos dos a dos me la  parte esencial, de su longitud según

unas lineas de fijación# particularmente unas lineas de cos­

tura, que Be extienden a le  largo de cus aristas comunes, 

alineadas en dicha aegunda dirección, lo  que permite obtener 

una disposición análoga para los canales de dichas segundas 

10. filas# y porque comprende unce medios de puesta en tensión 

de los conjuntos de cénalas, por una parte según dicha pring. 

ra dirección# y por otra parte según dicha segunda dirección# 

para e l mantenimiento en forma de dicha sección transversal 

poligonal de los canales. - - - - - - - - - - - - - - - - -

19. De sata manera, los dos conjuntos de canales pue­

den haeerae cómodamente indeformables# sin utilización de ar 

maduras interiores y, asimismo# su sección transversal poli­

gonal puede guardar la  forma que ha sido prevista inicialme^ 

te, incluso cuando la  diferencia de presiones de entrada y 

26. de salida es isportanta. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

En un modo de realización práctico particularmente 

ventajoso de la  invención, un bloque de filtrado de acuerdo 

con la  invención# del tipo mencionado a l principio# y en e l 

cual adatada ae provón un primer marco para la  fijación de 

25. los extremos de los canales exteriores del bloque por e l la -
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do de uno do dichos extremos de dote, y un segundo marco s i­

tuado por s i  lado del otro extremo de éste, estando estos 

doe mareos, preferentemente rectangulares, unidos por unas 

barras de unida, particularmente a nivel de sus ángulos en- 

5, frentadoe, puede estar también caracterizado porque dichos 

medios de puesta en tensión de loe conjuntos de canales es­

tén constituidos por unos tensores, particularmente en forma 

da tubos, que ss extienden entre los dos mencionados marcos 

que lo s sostienen, catando dichos canales exteriores fijados 

10* sobre eetoe tensores por sus aristas y a lo  largo de éataa.-

En lo  que concierne por otra parte a la  formación 

de los canales mismos, ss podré prever ventajosamente además 

que un bloque de filtrado de cate tipo esté caracterizado 

porque, considerada aagén dicha (primera o) segunda direc- 

19.  cidn, cada una de dichaa primeras fila s  de primeros canales, 

salvo, sventualmente, las primeras fila s  extremas, está pra& 

tioada entro dos bandas de tejido filtrante plegadas, unidas 

a intervalos regulares por unas lineas de fijación, particu­

larmente unas primarse líneas de costura, que forman doe de 

30. la s  ariete# de dichos primeros canales, alineadas sa dicha 

dirección, estando una de estas bandas unida, por e l otro l& 

do, a otra banda de tejido filtrante plegada, para consti­

tu ir entre e llas la  segunda f ila  adyacente, por unas lineas 

de fijación, particularmente unae segundas lineas de costura, 

39* desplazada# en un eemiintervalo con respecte a las primeras, 

qu# formen doe de las aristas de dichos segundos canales de



dicha segunda f i la  adyacente, asi como una de las otras an& 

tas de dichos primeros canales, la s  cuales se extienden se­

gún dicha primara (c segunda) dirección, y aei auceoivamon- 

te. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Sc puede asi elaborar, en las dos mencionadas di­

recciones, e l número de canales deseado do una forma paptieg 

laraante simple y rápida.

De acuerdo con un detalle de reallBaciÓn también 

interesante, e l bloque de filtrado podrá también caracteri­

zarse porque la  fijación de la s aristas de los cénalos exte­

riores sobre los tensores dispuestos según uno de los lasca 

de dicho bloque se efectúa haciende pasar la  banda de tejido 

filtran te correspondiente por detrás de dichos tensores (con 

respecto a l interior del bloque), a nivel de dichas aristas, 

y porque la  fijación de las aristas de los canales exterio­

res sobre les tensores dispuestos según e l lado adyacente de 

dicho Moque se efectúa uniendo por una linea do unida, par­

ticularmente una línea de costura, los extremos de las dos 

bandas de tejido filtran te adyacentes, detrás de dichos ten­

sores (con respecto a l interior del bloque). -  - -  - -  - -  -

Preferentemente, se preverá taablóa una línea de 

fijación , particularmente una línea de costura, delante de 

cada uno de dichos tensores, es decir por e l lado del inte­

rior de dicho Moque. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -
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Para asegurar la  estanqueidad naoesaria entre e l 

bloque de futrado y e l colector de calida del gas desempol­

vado, e l narco situado por e l lado de la  calida del gas 

desempolvado, preferentemente de madera o análogo, lleva ana 

3, junta de ectengaeidad que lo  rodea, particularmente ana jun­

ta  de caucho, y ventajosamente la  sección transversal de di- 

cha junta tinte la  forma de la  letra cigaa minúscula y está 

grupada, por en aleta, cobre dicho marco de madera o análogo*

Ba cate caso, será particularmente c ánodo prever 

10. que los entremos correspondientes de loo canales exteriores 

están rebatidos sobre dicho marco de madera o análogo, entre 

date y dicha junta, y están fijados a l mismo por engrapado, 

a l mismo tiempo que dicha aleta do la  junta. - - - - - - - -

la  invención se refiere taabián a un procedimiento 

15. de fabricación de un bloque de filtrado ta l como e l que ee 

ha definido más arriba, caracterizado porque estando dichas 

de tejido plegadas previstas para extenderos glotalmc& 

te en una de las mencionadas direcciones, se ompieea por afea 

tuar WM* Hhsaa de costura regularmente espaciadas, según 

20. dicha direcci&t, sobre la  banda exterior destinada a pasar 

detrás de los tensores correspondientes, lo  que permite obt& 

asr los menguitoa o buclee de tejido abiertos en loa extre­

mos, previstos para e l paso de dichos tensores dispuestos a& 

gán uno de los lados del bloque, y e l sostenimiento del te ji 

35. do durante las operaciones ulteriores, porque se efectúa a
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continuación la  fijación, pop unas Hueso de coatura# de loe 

externos de laa bandas dos a doa, lo  que permite obtener loe 

manguitos provistos para e l paso Ae loa tensores dispuestos 

se.^h e l lado adyacente As dicho blocao, y  porque se efectúan 

5. a continuación, f i la  por f ila , progresando en dicha dirección, 

o bien de un lado a l otro del bloque, e bien del centro ha* 

cia  uno da los lados, y dospuós del centro hacia e l otro la ­

do, unas f ila s  de líneas da costuras para la  fijación de las 

bandas dos a dos a intervalos regulares. - - - - - - - - - -

10. 9h nodo de realización de la  inveaeióh se describe

a continuación, a títu lo da ejemplo en nodo alguno lim itati­

vo, con referencia a las figuras del plano onexo sn e l cual!

-  la  figura 1 es una vista  en perspectiva de un 

bloque de filtrado de acuerdo ecn la  iavoRci&a; - - - - - -

15.  -  la  figura 2 es una representación parcial que

muestra, en parte en sección transversal y en parte en vista  

por debajo, lo s doa conjuntos de oanales del bloque de f u ­

trado de la  figura 1; y - - - - - - - - - - - - - - - - - -

-  la  figura 3 es una vista parcial sa sección trace

20. versal que muestra la  fijación de loa extremos de lea cana­

les y de la  junta de estsnqueidad sobre uno de los marcos 

del bloque de filtrado. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Si bloque da filtrado ha sido representado en la



figura 1 acostado aobM el lado para comodidad de dibujo# p& 

yo, en Asmionamiento, estará en principio dispuesto verti- 

oslaente, estando e l marco 9 que lleva la  junta de eetanquei 

dad 20 situsio en la  parte a lta , y e l narco metálico 10 en 

5, la  parte baja (la  inversa es taábiáh posibles junta 20 en la  

parte baja).

ConsidsrmM en esta posición, e l bloque oocprende 

un conjunto de cecales i dispuesto según unas fila s  parale* 

las (según la  dirección de referencia I), abiertos por abajo 

10# y cerrados por arriba, estando estos canales destinados a t& 

cib ir e l gas a desempolvar; animismo, comprende unos canales 

2 dispuestos según unas fila s  paralelas entre s i  y paralelas 

a las precedentes# intercaladas con datas, estando satos car­

nales 2 por e l contrario cerrados por abajo y abiertos por 

19.  arriba, debido a ene reciben, de los canales t, gas deaemp<& 

vedo, depositándose e l polvo en las caras interiores de las 

paredes de los canales 1, cuyas caras exteriores constituyen 

les carea interiores de las parsdee do loe canales 2 y reci­

procamente#

go. Ventajosamente, se prevú para loe canales 1 y 2

M* secoiún transversal cuadrada, de manera que se obtiene 

así w a estructura eizple, con fila s  de canales 1 y 2 que se 

extienda*, estando intercaladas las unas con respecto a las 

otras s  ln&cicadaa, en dos direcciones perpendiculares I y 

23, H , paralelas respectivamente a los lados mayores y a los i¿

- 8 -
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dos menores do bloque, que tiene la  forma general de un par& 

lelepípedo, obteniéndose esta áioposicián con unas paredes 

de tejido filtrantes ccmuneo entre cada canal y e l o les ca­

nales próximas.

5.  De acuerde con la  invención, le s  canales 1 adyacea

tes en las fila s  que se extienden paralelamente en la  direc­

ción referanoiada I  eat&a unidos dos a des lateralmente en 

la  parte esencial de su longitud (segáa la  altura del bloque 

do filtrad o), por unas láseas de costura talas cerne 3$ 4 , 3

10. que se extienden a lo  largo de sus aristas coataaas, estando 

astas aristas alineadas en dicha dirección 1.  Asimismo, los 

canales 1 adyacentes en las fila s  que se extienden paralela­

mente a la  dirección referoaciada 11 cotón unidos dos a dos 

lateralmente en la  parte esencial da su longitud, por unas

19. lineas de costura tales ceno 6, 7, 8, que se extiendan a lo  

largo de sus aristas comunes# alineadas se dicha dirección

8e obtienen así las mismas dispesicicnas para les 

canales 2# en las dos mencionadas direcciones. - - - - - - -

20. La invención prevé además unes medies de puesta en 

tención de les canales, que sotdan giobalaente sobre les cc& 

juntos de cansíes 1 y 2, más precisamente para la  puesta en 

tensión de sus paredes, y e l mantenimiento de la  forma cua­

drada de su sección transversal. Para e lle , se sostienen los

23.  conjuntos de canales per las anatas de los canales exterio-
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reg (que son por ejcoplo unoa oanalaa 2# aa decir moa cana- 

laa Aa reoepcióh del gas limpio), con ma puesta en tonsi&i 

*ag& las dos direcciones I y II dal bloque* - - - - - - - -

Ventajosamente, se podrá prever, a cate efecto, 

que a l bloque comprenda un primer marco 9# preferentemente 

da sedara# colocado por ejemplo sobare un marco aa tilic o  (no 

v is ita *  en e l plano), pare la  fijación da loa extremos supe­

riores da los órnales 2, y un segundo marco metálico 10 (mea 

co in ferior) aatsodo estos dos marcos, rectangulares, unidos 

¡0* por unas barras de unida 11 a nivel de sus ángulos enfrenta* 

dos# — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Boa medios de puesta en tensión de dichos conjun­

tos da cénalas 1 y 2 pueden entonces eatar ecnetituidoa por 

tensores 12# 13# ventajosamente tubulares, repartidos a in- 

¡2, tervalos iguales a lo  largo da loa cuatro lados del bloque, 

y  fijados por sus entramos sobra los mareos metálicos preci­

tados, será suficiente entonces prever unos medios de fija ­

ción de las aristas de los canales exteriores 2 sotare estos

tensores. -

30̂  Antes de describir estos medios de fijación más en

detalle, conviene mostrar como, aeg&t la  invenci&t, eat&t 

realisados prácticamente los dos conjuntos de canales imbri­

cados ! y  2. -

Ventajosamente, a este efecto, es prevá que, consi,



- t i  -

derada per ejeEplo segdn la  linea II, cada A la  de canales 1 

eotá practicada entro dea bandas de tejido filtran te talos 

como 14, 15, midas a Intervalos iguales por las mencionadas 

lineas de costura 6, ?, 8, formando asi las des aristas de 

5* los canales i  que catán alineadas en esta dirección BE. la  

tarda 19 está Ajada, por e l otro lado, a otra banda de tejj^ 

do filtran te 16, debiendo Asmarse entre ellas los canales

2. A este fin , y para obtener la  estructura general descrita 

más arriba, se f i ja  la  banda 16 sobre la  banda 15 por mas 

19. lineas de costura 4 desplazadas en un semlintcrvalo ecn res­

pecto a las lineas 6, ?, 3. Estas costuras 4 Arman asi dos 

de las aristas de le s  canales 8, asi como ma (4) de las 

otras dos aristas 4, 5 de los primeros canales 1 de la  f i la  

adyacente. -  i.* * ----* -'* ''- '''*

15. Siendo asi, se obtiene o&sodamaate una fijación de

las aristas do los canales 8 exteriores sobre loe tensores 

18 previendo que la  banda de tejido filtran te correspondien­

te i? pasará detrás de estos tensores, en los puntos previs­

tos pava las aristas correspondientes, y previendo unas l i ­

so. naas de costura 19, destinadas a colocarse delante de estos 

tensores (desde luego, se efect&m estas costuras 19 antes 

del montaje, para formar unos manguitos 83 de paao pava los 

tensores, eomo es describe ada abajo). -

En cuanto a la  fijación de las avistas de loe caa& 

25. les 2 exteriores sobre los tensores 13,  se obtendrá uniendo
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íoa extretMa de las dos botadas de tejido filtrante adyacen— 

tea Id, 17 y  13# 16# por ejemplo# por enes líneas do costura 

18 y 19 que forman entra s í unos manguitos 24 para el paso 

de dichos tensores 13*

Para la  elaboración de las SMMrentas costuras, se 

proceder#ventajosamente cono sigue: -  - -  - -  - -  - -  - -  -

19*

13*

30*

23*

Be elaboran en principio las costuras 19 a interv& 

ice iguales, a 1c largo de la  banda de te jido filtrante 17# 

pera elaborar lea manguitos 23; a continuación, se elaborar 

r&t las costaras 18 y 19, para unir des a dos los extremos 

de lee diferentes bandea y formar aaf loa manguitos 34* A 

oontinuaciób, se pedrés efectuar las costuras 6, después las 

QostMMa 3* 4# 3, lp  que permitir# obtener la  primera f i la  

(a  la  izquierda en la  figura 2) de canales 2. A continuación, 

la  eiaboraeióh de las costuras 7 permitirá obtener la  prime­

ra f i la  de MHales 1, la  elaboración de las costuras 3# 4, 9 
t^gMioHtaa (en la  dirección de la  flecha II), permitir# obt& 

ner una segunda f i la  de canales 2, la  elaboración do las ccg 

turne 8, la  segunda f i la  de canales i ,  y así sucesivamente. 

Se podría proceder de forma análoga, pero espesando

por la  parte central (por ejemplo empezando por la  costura 

a), y  progpeaMdo en la  dirección II hasta un extremo, des­

pués de seta parte centre! hacia e l extremo opuesto, después 

de haber girado e l trabajo, lo  que permitiría reducir a la  

mitad la  longitud de las bandas que se encuentran en la  s a lí



da de la  máquina de coser y fa cilita ría  así la  manutención*^

La oaeacialiáaa, de todas maneras, es que las 

las de costuras sucesivas sean efectuadas las unas despuóe 

de las otras progresando en la  dirección II#

cuendo tedas estas coaturas habrán sido efectuadas# 

co olaborarán, en loe extremos inferieres de los cacalos 3, 

para cerrarlos por abajo, unas líneas de costura, diagonales 

tales como 25 y , en los extremos superiores de loa osnalea 

i ,  para cerrarlos hacia arriba, unas líneas de costara diego 

nales tales cono 26* i . * - * . * * * - . * - - - * *  — **<***.* — ***.

Finalmente, un bloque de filtrado de acuerdo con 

la  invención, puede aún caracterizarse por la  elaboración de 

loe medios que aseguran la  estanque idad entre e l bloque y la  

platina (del colector de evacuación del gas limpio}, sobre 

la  cual está destinado a ser montado* -

Be podrá prever venta jocamente, a esto efecto, que 

e l marco de madera 9 está provisto, según todo su contorno, 

de una junta de caucho flexible 20 ecn sección transversal 

en forma de signa minúscula, estando e l labio 21 ds la  justa 

vuelto hacia e l interior* Se reb atirá  entonces, sobre e l 

curco de madera 9, entre 61 y e l labio 21, los extremos eup& 

rieres 22 de las paredes de los canales 2 exteriores, y  se 

obtendrá entonces cómodamente la  fijación del conjunte sobre 

e l marco 9, por ejemplo por engrapado sobre óáto del labio
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21, a í mismo tiempo que dichos extremoe superiores 22. -  -  -

Deluda da oolocacidn, aa obtendrá una eotanquoi- 

dad tm to mejor entre e l bloque y su platina, dado que la  

prttidh del gas a desempolvar, notaoante superior a la  del 

g. gas limpio# tendrá por efecto aplicar e l marco 9 sobre la  

platina# aplastando la  junta 20*

Se ha constatado, a consecuencia de ensayos# que 

e l sostenimiento, en e l curso de Racionamiento, do loa otn- 

jwntos de cameles 1 y 2 era excelente# y que au seociáa 

^0, tvansvareal cuadrada era perfectamente mantenida, a pesar de 

la  ausencia de teda armadura interior. Se obtiene aei una e& 

neccia da peao ocnaiderable# un menor coate de fatvicacidn, 

y  e l montaje simplificado* Además# no se tienen las superfi­

cies de tejido filtran te "inactivas", que se tienen cuando 

1g* se utilicen armaduras# y ae elimina cualquier desgaste a ni­

vel 6* 1*8 aristas de les canales* El hecho de tenor entre 

le s  n*?"*!?* '**3** paredes filtrantes comunes elimina asimismo 

todos los remamientos entre paredes, como es a l caso entra 

paradas adyacentes de loa cañadas an los bloques da í i l — 

20* trade ocnocidoa.

A los afectos oaaeiguientea ce declaran de novedad 

y propiedad paya EspaSa, sus territorios y plaaas de sobera­

nía, las reivindicaciones que siguen.
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X o if.A s

1. -  Perfeccioianicntoo en loa bloquea da filtrado, 

del tipo que coaprende un eco junto da primeros canáleo can 

parados filtran tes, dispuestos según unas primeras fila s  pa-

3. raíalas y abiertos por un extremo de dicho Moque de manera 

que están en conexión con una llegada de gas a daset%)Olvar, 

y  un conjunto do segundos canales con paredes filtran tes, 

dispuestos según unas segundas fila s  paralelas entre s i . a&* 

yacentes y tsabida paralelas a  las primeras f ila s , intercala 

10. das con datas, estando estos segundos canales abiertos per 

e l extremo opuesto do dicho bloque de manera que están en c¡& 

nexlda con ma salida de gas desempolvado, teniendo los pri­

merea y segundos canales taaa sección transversal poligonal, 

por ejemplo cuadrada, ta l que dichas primaras y  segundas f i -  

13. las están imbricadas, siendo las paredes de los primeros ca­

nales adyacentes a las paredes de lo s segundes, caracteriza­

dos porque los canales (1) adyacentes de primeras fila s  que 

se extienden según una primera dirección (1) de dicho Maque 

están unidas dos a dos en la  parte esencial de su longitud 

20. según unas lincas de fijación, particularmente unas lineas 

de costura (3. 4, 3). que se extienden a lo  largo de sus 

aristas comunes, alineadas en díoha primera dirección (D* 

tango loa canales (1) adyacentes de primeras fila s  que se 

tienden aegda una segunda dirección (II), perpendicular a 

23. primara, aaindmso unidos dos a  dos en la  parte esencial de 

su longitud según unas líneas de fijación, particularmente

P
* 

6
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unas Uceas da costuro. (6, 7, 3), que se extienden a lo lar- 

go de suw e ria za  comunes, alineadas en dicha segunda direc­

ción (II), lo  que peralte obtener w a disposición análoga P& 

va lee órnales (2) de dichas segundas fila s , y porque e l bl¿ 

g, que comprende unos medioa de pueata en tensión de loe coaju& 

toe de oenales, por ana parte eegdn dicha primera direcoi&t

(I) , y por otra parte aegda dicha segunda dirección ( n ) ,  p&

va e l oantanimiMto en forma de dicha sección transversal p& 

liganal de loe canales (1+ 2). -

10, 2#- Perfeccionamientos tsegáa la  reivindicación 1,

en loe que e l bloque do filtrado ce del tipo quo oospreade 

un primor marco (9) para la  fijación de loe extremos de los 

exteriores del bloque por e l lado de uno de dichos 

extremos de dote, y un segundo marco (10) situado por e l la -  

15, do del otro extremo de date# estando estos dos marcos, prof& 

rentemente rootsngularw, unidos por unas barras do unión

(II) , particularmoate s  nivel do sus ángulos enfrentados, 

racterisados porque dichos medios de pueata en tensión de 

los conjuntos de canales estén constituidos por unos tenso-

20* ves, particularmente en forma, de tubos (12, 13), que ee ex­

tienden entre los dos mencionados marceo (9, lo) que los ao& 

estando dichos canales exteriores fijados sobre es­

tos tensores por sus aristas y a lo  largo de dotas. -  -  -  -

3,** Perfeccionamientos segda la  reivindicación 1 ó 

23, g, caracterizados porque, considerada segdn dicha (primera o)



segunda dirección (II), cada una de dichas primeras fila s  de 

primeros canales (%), salvo, eventualmente, las primeras f i ­

las extremas, está practicada entra dos bandas da tejido f i l  

trante plegadas ( 14, 15), unidas a intervalos regulares por 

unas lineas de fijación, particularmente unas primeras líneas 

de costura (6, 7, 8), que forman dos de las aristas de di­

chos primeros canales (1), alineadas en dicha dirección (II), 

estando una (15) de estas bandas unida, por e l otro lado, a 

otra banda de tejido filtran te plegada (16), para constituir 

entre ai la  segunda f ila  adyacente, per unas líneas de f i ja ­

ción, particularmente unas segundas lineas de costura (4), 

desplazadas en un esaiintervalo con respecto a las primeras 

(6, 7, 8), que forman dos de las aristas de dichos segundos 

canales (2) de dicha segunda f i la  adyacente, así como una 

(4) de las otras aristas (4, 5) de dichos primeros canales 

(1), las cuales se extienden segdn dicha primera (I) (c según 

da) dirección, y asi sucesivamente. -  - -  - -  - -  - -  - -  -

4. -  Perfeccionamientos aegán las reivindicaciones 

2 y 3, caracterizados porque la  fijación de las aristas de 

loe canales exteriores (2) solare loB tensores (12) dispues­

tos según uno de los lados de dicho bloque se efectúa hacien 

do pasar la  banda de tejido filtrante correspondiente (17) 

por detrás de dichos tensores (12) (con respecto a l interior 

del bloque), a nivel de dichas aristas, y porque la  fijación 

de las aristas de los canales exteriores (2) sobre los tenso 

res (13) dispuestos según e l lado adyacente de dicho bloque
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ww efectúa uniendo por una línea de unida* particularmente 

una línea de coatura (18)* loa extremos de laa dos bandas de 

tejido filtran te adyac en tea (14* 1 7 - 15* 16)* detrás de di­

chos tensores (11) (con raspeóte al interior del bloque). -

3, Perfeccionamientos según la  reivindicación 4*

caracterizados porque ee prevá tambión una linea de fijación* 

particularmente una línea de ooatura (19)* delante de cada 

uno de dichos tensores (12* 13)* es decir por e l lado del i& 

tsrior de dicho bloque. -  - -  - -  - -  - -  - ^ * * * * * * * * ' " *

10. 6 .- Perfeccionamientos según cualquiera de las re í

vindicaciones 2 s 5* caracterizados porque el marco (9)* prg, 

ferentemente de madera o análogo* lleva una junta de eetan- 

queidad (20) que le  rodea* particularmente una junta de cau­

cho.

13. Y*- Perfeccionamientos según la  reivindicación 6,

caraeteriaados porque dicha junta (20) comprende por lo me­

nee tma aleta lateral, teniendo esta junta en sección trans­

versal la  forma de la  letra signa minúscula o análoga, y es­

tá sngrapsda, per su sleta (21), sobre dicho marco de madera

20. o análogo ( $ ) . - - - - - ^ - - - ^ - - - ^ * * " * * * ^ * * * * * * * *

8 .- Perfeccionamientos según la  reivindicación 7* 

caracterisadoa porque loa extremos correspondientes (22) de 

ios "H"-***" exteriores estés rebatidos sobre dioho marco de 

madera o análogo (9), entre áste y dicha junta (20)* y están
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fijados a l miaao por engrapado, a l sismo tiempo que dicha- 

aleta (21) de la  junta. -

9.-  Prooedimianto de fabricación de un bloque de 

filtrado de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 4

5. a 8, caracterizado porque, estando dichas bandea de tejido

plegadas previstas para extenderse globalnttnte en una (II) 

de las mencionadas direcciones, se empieza por efectuar unas 

lineas de costura regularmente espaciadas ( 19) , según dicha 

dirección, en la  banda exterior ( 17) destinada a pasar por

10. detrás de los tensores correspondientes (12), lo  que permite

obtener los manguitos o bucles de tejido (23) previstos para 

e l pase de dichos tensores (12) dispuestos según uno de los 

lados del bloque, y e l sostenimiento del tejido durante las 

operaciones ulteriores, y porque so efectúa a ccntinuaoidn 

15. la  fijación, por unas líneas de costura (18, 19) ,  de los ex­

tremos de las bandas dos a dos, lo  que permite obtener los 

manguitos (24) previstos pura e l paso de loa tensores ( 13) 

dispuestos según e l lado ¿yacente de dicho bloque, y porque 

se efectúan a continuación, f ila  por f ila , progresando a i d  ̂

20. cha dirección, o bien de un lado a l otro del bloque, o bien 

del centre hacia uno de loa ladoe, y desnuda del centro ha­

cia e l otro lado, unas fila s  de líneas de costura (6-3, 4, 

5-7) para la  fijación de las bandas dos a dos a intervalos 

regulares.

25. 1 0 .- "PBRPECCXOHAHIENTCS 3 ! IOS BLOQUES DE FIURA-



DO Y PROCEDIMIENTO DE FABRICACION CORRESPONDIENTE". -  -  -  -

Todo olio conforme se describa y reivindica en la  

presente memoria que consta de veinte hojas, foliadas y s*e& 

nografiadss por una sola de sus caras, y de una lámina, de djL 

bajos que la  ilustra.
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