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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de

26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, estabiece los caracteres de patent&bilif
dad de las invencioneé‘de tipo industrial que tienen por.
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nﬁevas~méquiﬂ£;;‘a-
paratos, instrumentos, procesos de fébricacibn, etc. La am
plifud de cénceptos previstos como patentables, ha lIé@ﬁdo

al legislador a aclarar (Arte, 46) que la enumeraclén con—

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciatlva y no

limitativa, haciéndola extenaiva incluso & los descubrlmien

“tos de tipo cientifico (Artﬂ 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de. 1947, recoglendo

la Orden de 18 de Noviembre.de 1925, confirma el criterio

legal de que tambiédn:serén patentables los instrumentos, ob

jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a

| que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi

nitiva que conétituyan una nejora susfanc;al sopre lo ante
riormente conocido.
' Pues bien, a tenor de lo expuestb, 7 en base.al ar

ticulado que recoge los'concéptos expresados, debe conside=-

rarse, que la invencién a que se refiere la presente memo-

ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la haceh”ﬁerecedora del privilegio de explo=-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premlando asi

los méritos de qnien aporta & la industria del pais una me-

Jora efectiva y precisgmente comprendida entre las enuncia-

das por la Ley como patentables., (Arts 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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yectada de plésticos da lugar a realizaciones defectuosas

La obstruccidn de una tobera para fundicidn in-

hasta que es desobstruida y para ello es necesario dejar
inactiva la méquina, desmontar la tobera y limpiarla.

Ambas pérdidas, la de tiempo y la de iatefigi'de—
fectuoso son graves y por ello se recurre a la inclusidn en
los circuitos de conduccién de masa fundida de elemenfos

s

filtrantes complejos y extremadamente caros. SN
Por otra parte los filtros utilizados, son difi-
ciles de limpiar y requieren un mantenimiento continuo que

IR

motiva frecuentes paros de maquina. .

- IS
-~

Una de las finalidades de la invencidén es propor-
cionzr a la industria una tobera para fundicidn inyecféda
que simultaneamente constituya un elemento filtrunte'jrhaga
innecesaria la qolocacién de cualquier otro filtro en la -
conduccién de masa fundida. ‘

Otra de las finalidades de la invencidn es dotar
al filtro de aaracteristicas autolimpiantes de modo -que a-
segure una perfecta circulacidn de masa fundida.

También es objeto iundamental de la invencidn pro
veer en la tobera medios de difusidn de la masa funiida po-
niéndola en contacto continuo con el generédor éde calor ¥
equilibrando su temperatura.

Es ademés objetivo de la invencidén laminar la ma-
sa & su paso por la tobera de modo que fluya hacia el molde
con la méxima densidad,

Hasta ahora.;és toberas conocidas no han aportado
soluciones aptas para lograr los fines perseguidos en la in
vencidn que nos ocupa y todas ellas obedecen a un tipo de

disefio convencional segln el estado actuszl Jde la l&écnica.
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Podemos citar como ejemplo la tobera gque obede-
ciendo al objeto de las patentes USA n 3010156 y 3707265
y Belga 773631 es comercializada por la firma INCOE EURCPA
B.V y las toberas de parecido diseflo comercializadas en Eu-|
ropa bajo la denominacién Plasthing y Termojecst. 471

Todas estas toberas presentan una concepcidén co-
min general para la admisidn, paso y expulsidn de masa,dénj
dose la circunstancia de que en todas cllas se hsce<ﬁ9qgsa#
rio el complemento de un filtro. ' ﬁi

Por otra parte a pesar de la disposicién de re-
sistencias electrocalefactoras tanto inbernas en elfgggpe—
do como externas envolventes la temperatura de la mésﬁ“en
fusién no es siempre homogénea y tarda en equilibrarsé a
difereﬁcia de las otras toberas citadas, la comerciéliéada'
bajo la denominacidn PLASTHING, incorpora la novedad de -
qQue la electrofermorresistencia aue se aloja en 2l torpedo
es de corriente continua a 24 V. y su retorno es por cone-
xidn a masa dando como resultado una durabilidad mayor y
por tanto una permanencia mis prolongada de la tobera en -
maguina. . |

Distintamente a lo conocido, los perfeccionamienq
tos que nos ocupan’dan lugar a una tobera en la que se £il4
tra continuamente el materiél vy se le lamina vy eguilibra
termicamente, incorporando'ademés como sistema calefactor
del torpedo una termoelectrorresistencia de caracteristicas
semejantes a las utilizadas por PLASTHING, consigviendo con
ello rendimientos e }hdices,de efectividad no alcarsados
hasta la fecha. .

Los perfeccionamientos a que nos referimcs con-

si:ten en disponer coaxialmente al conducto de admicibdn de
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material fundido de la tobera, un deflector cénico que se
vincula al cuerpo de la tobera mediante una extensién ra-
dial, determinando un paso semianular,

En dicho pasoc semianular se dispone un semianillo
vinculado al deflector y al cuerpo de la tobera mediante -
brazos radiales, determinando una pluralidad de pasograh—
gostos que consﬁituyen un tamiz para la masa de pléstipo -
fundida. -

Los brazos radiales, el semianillo, el defieéfbr
y el cuerpo de la tobera estén obtenidos de una sola pieza,
a la que se vineculan por medios convencionales el terminal,
el torpedo y los.elementos calefactores. ‘.il

Los brazos radiales que conectan el semianillo -
con el cuerpo de la tobera, estdn a igual paso que lbg}b¢a-
zos radiales nue unen el semianillo al deflector.

Los brazos radiales conectan por sus respeétivos
extremos el semianillo al deflector y al cuerpo de la tobe-
ra mediante enlaces laterales curvos, determinando entre ca
da par de brazos contiguos un orificio circular.

Los brazos radiales y el semianillo son longitu-‘
dinalmente més gruesos en éu parte media gue en los extre-
mos por los cuales convergen, constituyendo un tamiz fil-
trunte de la masa fundiqa a inyectar.

Dicho tamiz est& formado por alineuciones de ori-
ficlos cuyo didmetro medio es menor que el didmetro de sus
bocas. |

El deflector se prolonga en un cuerpo tubular con

. ; ) A
céntrico al cuerpo de la tobera, constituyendo el alojanien
to para la electrotermorrqsistencia'y base de fijacidm para

el torpedo.
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La extensidn radial que solidariza el defleétor
cbnico al cuerpo de la tobera, nace en la prolongacién de
dicho deflector, :dejando libre en su totalidad el deflector
cbrico.

La admisidén del material fundido a inyectar en la

tobera, se realiza a través de una boca troncocdnica couver—

gerte, que interiormente se abre divergente, deberminando

s

con el deflector una cémara de defleccidén del maberial. .

»

El tamiz constituido por el semianillo y 103’5fa—

z0Ss radlales, estéd dispuesto alrededor de la elecurotervo~

rresistencia y constituye un repartidor del calor emlbldo pol:

L -

la electrotermorresistencia hacia laz masa a 1nvectﬂr. I
Alrededor del cuerpo de la tobera se ha aruv1 &%0
una electrotermorresistencia tubular gue complement:. la ic-
cibén de la electrotermorresistencia en el interior del cuer-
po tubulqr concéntrico al cuerpo de la tobera.

Los orificios circulares gue definen cada var de
brazos radiales consecutivos respecto al semianillo, el tor-
pedo ¥ el dintorno del cuerpo de la tobera son en su narte
nds anzosta, de difmetro menor que el didmetro de la boca de
sslida de la tobera, |
Con objeto de ilustrar donvenientemente cuua. to he-
mos exou-sto, se acompafla a la presente memoria dascrigptiva
v formando parte de ella, una hoja de dibujos en la gue de ur
iodo esquemdtico se ha representado un ejszmplo ilustrasivo,
o limitativo de las posibilidades pricticas de realizacidu.
fn la figura 4 se muestra una vista en weriil de
la tob.ra.

En la figura 2 aparece una seccidn lon-itudinal,

Honde se aprecian los principales componentes dec la 0% .ra.

_POOR

QﬁﬁHIY ?f
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En la figura 3 se representa una seccidn transver-
sal de la tobera. |

n la figura 4 aparece un detalle de la seccidn
ael semianillo.

En la figura 5 se muestra un detalle transversal

e am

del semianillo,
De acuerdo con los dibujos seflalamos: 1, toqg@do;
2, terminal; 3, electrotermorresistencia; 4, extensién;rg-
dial; 5, deflector; 6, cémara de defleccidn; 7, cuerpé,éb-
bera; &, semianillo; 9, orificios y 10, brazos radialeé.\

La maga de pléstico fundida se huce fluir aacia

Y

la cémara deflectora 6 circulando alrededor del defleétdf
5 donde se encuentra con el tamiz comstitulido por los g%ifi_
clos 9 definidos entre los brazos radiales 10, el semiahillo
8, el cuerpo de la tobera 7 y el deflector 5.

- En dicﬁo:tamiz, la masa fundida se abre, discrega
¥ lamina eliminando la posibilidad de obstruccidn de la boca
de salida del terminal 2.

Por otra parte la disgregacidn de la masa fundida
producida por el tamiz, proporciona un contacto intimo de
dicha masa con &l torpedo 1 en cuyo interior se aloga-la e~
lectrotermorresistencia 3 y con el terminalia en cuyo alre-
Jedor se ha previsto otro elemento calefactor, de modo -;ue
la temperatura de la masa fundida se equilibra uniformemente.

La disposicidn de los orificios 9 annla totslmente
la necesidad de limpieza tan frecuente en las Hcbueras con-
vencionales provistas de filtros auxiliares, ya que cialquiex
obstruccidn de alguno de los orificios recibird en continuo
¢l empuje de la masa fluyente, que abrasiona y lanina dicha

obstruccidén hasta hacerla pasar por el taw.s cuyos orilicios
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son de seccidn menor que la boca de salida de la tobera.

Fo se.considera necesario hacer més extensa esta
descrivciédn para que cualquier persona perita en la mate-
ria comprenda perfectémenta cual es la idea gue se decea re

4 s . 2 -
presentar, asi como las ventajas que de su realizacion in-
dustrial han de derivarse.

Por todo ello y para evitar posibles imitaciones

se presenta esta solicitud, pidiendo la explotacidn =xciusi

va de la idea descrita de acuerdo con las consideracicnes

| ¥ puntos que se desean reivindicar, que se concretan en las

péginas siguientes. ' ..
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Hecha la descripcibén a que se refiere'lé nemoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacibn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias altéréciones, basadas siempre ’
en los principios fundamentales de la idea, que sonléﬁzeseg
cia los que quedan reflejados en los pirrafos de la descrip)]
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto Viéénte
sobre Propiedad Industrial, establece como ao patentébies,
en su apartado tercero, "los cambios de fdrma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado! fijeando
asf{ el criterio del legislador en el sentido de que pﬁﬁpna
tada una idea gque pueda dar lugar a una realidad préctﬁca
e industrializable, nadie podrd apoyarse en ella para5;§
pretexto de habep introducido ligeras modifigaciones;‘ﬁre~
sentarla como nueva y propia.

Esye principio, en cuanto al élcgnce de la protec-~
cibén del obdeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencia; del Tribunal Supremo, & entre
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones, -de acuer
do_c&n lo que se establéce en el (ltimo pArrafo del apar-
tado tercero del Artfculo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades qué se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
~ En restmen, el privilegio de explotacidn exclusi-
va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:




10

18

20

25

80

‘la tobera por brazos radiales determinando una pluralldad

' gque unen el semlanlllo al deflector.

-10 -

1;__ YPERFECCIONAMIENTOS EN TbBERAS CON CANAL CA-
LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- céracterizg
dos esenclalmente porque consigten enddisponer coaxialmente
al conducto de admisidn de material fundido de la tobera un
deflector éénico vinculado al cuerpo de la tobera por una
extensidn radial determinando un paso semianular en éi—due

se dispone un semianillo unido al deflector y al cuerpo de

de pasos angostos que constituyen un tamiz para la masa de
plastlco fundida. y

2&,- "PERFECCIONAMIENTOS EN TOBERAS CON C.siL CA-
LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- segtn” Tei-
vindicacibén anterior, caracterigados esencialmente porqué
los brazos, el deflector, el cuerpo y.el gemianillo e;Eéy
obtenidos de una sola pieig'a la que por medios convencio-
nales se vinculan el terminai, el tbrpedo_yAlos elementos
calefactores. o

38, "'PEBFECGIONMIEL.EOS EN TOBERAS CON Ca¥AL Ci-
LIENTE PARA FUNDICION INVECTADA DE PLASTICOS".~ segun rei-
vindivindicaciones antermores caracterlzados esenclalmente

porque 1os brazos que conectan el semianillo con el cuerpo

de la tobera, estén a igual paso que los brazos radiales

48~ "PERFECGIONAMIENTOS EN TOBERAS CON CucAL Ch-
LTENTE PARA FURDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- segln rei-
vindicaciones anteriores caracterlzados esencialmente porgue
los brazos radiales qu9°v1nculan el semianillo al deflecior
y al cuerpo de la toberé conectan por sus respectivos extre
mos por enlaces CUTVOS l;terales determinando entre cada dos

brazos un orificio circular.

-
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58.- WPERFECCIONAMIENTOS EN TOBERAS CON CANAL CA-
LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- segfin rei-

vindicaciones anteriores caracterizados esencialmente por~ |

que los brazos radiales son longitudinalmente més gruesos
en su parte media que en los extremos por los cuales conw

vergen,

6@, "PERFEuCIONAMIENTOS EN TOBLRAS CON CANAT, CA-
LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS",- segun ;éi-
vindicaciones anteriores caracterizados .egencialmente Ddr—
que el semianillo 1ong1tudinalmente es més grueso por su -
parte media que por sus extremos en ‘cuyos bordes convérgé.'

78,- "PERFECCIONAMIENTOS EN TOBERAS CON CANﬁﬂidA-
LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- segln rei-
vindicaciones anteriores caracterizados esencialmente’ ne“—
que el semianillo y sus brazos constituyen un tamiz filtran
te del material fundido,»estﬁndO»formado.dicho tamiz por a-
lineaciones de orificlos cuyo didmetro medio es menor que
loa didmetros de sus bocas.

88,- "PERFECCIONAMIENTOS EN TOBERAS CON CANAL CA-
LIENTE PARA FUNDICION INYEOTADA DE PLASTICOS".- segln rei-
vindicacién primera caracterizados egsencialmente porgue el
deflector se prolonga eﬁ un cuerpo tubular concértrico al
cuerpo de la tobera, constituyendo un alojamiento para la
electrotermorresiatenéié j ﬁasé'de fijacién para el torpedo,

9%4,- "PERFEGGIONANIBNTOS EN TOBERAS CON CaNAL CA-
LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- sepfin rei-
vindicacién primera y pctava_caracterizados esencialuente
porgue la extensidn radial que solidariza el deflector cdéni
co al cuerpo de la tqbera,'nace en la prolonzacidn do dicho

deflector, dejando libre en su totalidad el deflector cdnicq
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108, "PERFECCIONAMIENTOS EN TOBERAS CON GANAL CA
LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA BE PLASTICOS".~ segln rei-
vindicaciones anteriores caractefizados esencialmente por-
que la admisibén de material en la tobera se realiza a tra-

vés de una boca troncocdnica convergente que interiormente

v -

se abre divergente determinando con el deflector una-cimara

de defleccidn de masa, divergente.

118.- "PERFECCIONAMIENTOS EN TOBERAS CON CaNAL CA
LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- segln ?Ei-
vindicaciones anteriores caracterizados esencialmente por-
éue el tamiz constituido por el semianillo y los braéqé_;a--

diales estd dispuesto alrededor de la termoelectrorresisten

e

cia y constituye un repartidor del calor, emitido por la- e-
lectrotermorresistencia, hacia iafmasa a inyectar. T

128, “PERFECCIONAMIENTOS EN TOBERAS CON CANAL Ch
LIENTE PARA PUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- segin rei-
vindicaciones anteriores caracterizados esencialmente por-
que el tamiz congtituido ppf el semianillo y los brazos ra-
diales esta dispuesto bajo una térmoelectrorresistencia tu-
bular situada alrededdr del cuerpo de la tobera.

‘134,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN TOBERAS CON CiEAL CA

LIENTE PARA FUNDICION INYECTADA DE PLASTICOS".- segin rei-

vindicaciones anteriores caracterizados esencialmente porw

- que los orificios circulares que definen cada par de brazos

radiales con respecto al semianillo, el torpedo y el dinbor
no del cuerpo de la tobera son en su parte més angosta de -
diémetro menor que el diémetro de la boca de salida de la

tobera.
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142,~ Se reivindica por Gltimo como ohjeto sobre
el que ha de rucaer la Patente de Invencidn que se solici-
ta: "PERFECCICNAMIENTOS EN TOBERAS CON CANAL CALIENTE PARA
PUNDICION IKYECTADA DE PLASTICOS",

Qodo tal y como queda descriio y reivindicado en
la presente mempria descriptiva que consta de trecezﬁégi-

nas necanografiadas y dibujos adjuntos,

oA
1

Madrid, 5 de julio 1'978f;?
BERNARDO UNGRIA N
P.P.
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