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MEMORIA DESCRIP T I V A

La presente invencién, como se deduce del enun
ciado de esta memoria descriptive, se refiere a un pro=-
cedimiento para la fabricacidn de paneles o plecas des-
tinedas a diversos usos dentro de la industria de la ==
construccidn, entre los que puede destacarse la obtenw
cidén de placas destinadas al prefsbricado de fachadas,

‘1a obtencién de plzoas pars realizar el chepado de fa~

chadas ya existentes, la obtencién de placas utiliza-
bles como elementos de cierre para cubiertas, as{ como
tembién la obtencidén de placas constitutivas de elemen
tos decorativos para interiores, cuyas caracteristicas
fundamentales se centran en la obtencidn de una serie -
de ventajas entre las que son destzesbles su extraordi-
naria ligereza, su impermesbilidad, su alta resistencia
mecdnioca e la flexibén e impacto, y una disminucidn del
tiempo de reverberacién cuya importancia se acentla ea
interiores, zs{ mismo permite un mayor rendimiento en -
los sistemas de calefaccidn,

Mediante el procedimiento que la invencién pro
pone se obtienen unos panecles sumemente interesantes, -
tanto por su ligereza, por su resistencia mecénica, por
su versatilidad tanto en el sentido de sus aplicaciones
como en el de su colocacldn, y por sus aspectos decora-
tivos en los que se combinan un elemento resistente y -
ligero a base de fibra de vidrio y poliéster con otro -
elemento de acabado, decorativo a la vez que de ung —--
gran resistencia, empledndose para este dltimo fin mate
riales tradicionales en la construccidn, tales como gra
vag, arenas, midrmoles, vidrios, etc., los cuales se --
eglomeran con resina de polidster y/o metacrilato de me
tilo y/o un cemento especial,

Este procedimiento de fabricacién se describe
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a continuacidn con referencia a un ejemplo de ejecu-
oién a titulo ilustrativo y no limitativo, y suscepti-
ble por tanto de todas aquellas variasciones de detalle
que no supongan una alteracién fundamental en las ca-
racteristicas esencisles del citado procedimiento.

_ ' El procedimiento de fabricacidn estd orienta-
do hacia la obteneién de un panel constitufdo mediante
tres capas que debidamente solidarizadas ofrecen en -
conjunto las caracterfsticas anteriormente mencionsdas.

la primera capa consiste en un elemento funda-
mentalmente resistente, fabricado con fibra de vidrio,
bien sea obteniéndose un fieltro, bien con dicha fibra
de vidrio tejida, o bien troceada por proyeccidén y
aglomerada por resina de poliéster adecuadamente adosa
da g un molde plano o de cualquier otra forma, de we
acuerdo con la forma prevista y pretendida pare dichas
placas estando dicho molde fabricado en madera, acero
o oristal seaqin es usual en la industria del poliéster
estratificado.

Sobre esta capa o lédmina base de fibra y ~
poliésterp se distribuye una segunds capa de drido fi-
no y polidster y/o polimetacrilato de metilo o similar,
formando una capa de espesor varisble de hormigén de -
polimeros de 4ridos finos para posteriormente llevarse
a oabo un vibrado al vacifo. La operacién de vibrado —-
puede no ser efectuada al vacfo si se requiere ung
gren compactacién, .

A continuacién se procede a la obtencidén de
la tercera y dltima capa del panel, qye tiene como mi=~
gldn la de proteger a la placa base de los efectos me-
cédnicos y luminicos, asf{ como también la de darle ol -
aspecto decorativo deseado de acuerdo con sus distin-
tas aplicaciones, 2 la vez que le confiere una reduc-
cién en los tiempos de reverberacidn acisticos.

Esta tercera capa estd formada por 4ridos, -
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vidrios, etc., seleccionados en diferentes tamafios y
colores, aglutinedos y fijados a la placa que le sir-
ve de soporte base mediante un cemento ¢ resina espe-
eial susceptible de ser coloreada,

Finalmente, a esta tercera capa se la somete
g una operacién de cepillado y/o goplado de su super-
ficle. No obstante, también puede azplicarse a ests ==
oapa una operacidn de pulido o abrillantado, 0 bien =
un recubrimiento con resina transparente, por medioc -
de una pulverizqeidn a alte presibén sin aire o por --
une previa inmersidén del &rido en resina transparente.

De esta menera, se obtiene un panel de forma
y dimensiones adecuadas, que oumple con todas y cada
ung de las caracteristicas anteriormente mencionadas
de ligereza, resistencia, impermesbilided, etc., = la
vez que resulta altamente decorativo,

Deserito suficientemente la naturaleza y =
alcance de la invencién se declaran de novedad las -
siguientes
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eREIVINDICACIONES=

f=r = o e gt o~ g s e e 2 2

18,~ Procedimiento de fabricacidén de paneles
para la prefabricacidén y el chapado de fachadas, asi
como de elementos de cierre de cublertas para la cons
truceidn, esencialmente caracterizado porque en una -
primers fase se realize la preparacién de una capa =
fundamentalmente resistente, obtenida con fibra de -
vidrio, adecuadamente mdosada a un molde de conforma~
oidén acorde con la del panel que se desea obtener, =-
para en una segunda fase, sobre esta capa base distri
buirse una segunda capa obtenida & base de Arido fino
y polidster, polimetaorilato de metilo o similar, de-
terminante de una capae de espesor variable de hormiw
gén de polfmeros de 4ridos finos, pudiendose proceder
a continuacidn a un vidbrado al vacio de dicho hormiw
gén, pars finalmente, en une tercera fase, obtener la
tercera y Qltima capa del panel, que se constituye —-
mediante dridos, vidrios, eto., seleccionados en dife
rentes tamafios y colores, eglutinados y fijados a la
capa anterior mediante un cemento o resina especial =
susceptible de ser coloreada,

28,~ Procedimiento de fabricacién de paneles
para la prefabricacién y el chapado de fachadas, asf
como de elementos de cierre de cublertas para la cons
truceidn, sefin reivindicacién primera, caracterizado
porque en la obtencidén de la primers cepa, fundamene
talmente resistente, la fibra de vidrio puede consti-
tuir un fieltro estar tejida o troceada por proyec-
cién y aglomerada con resina de poliester.

38,~ Procedimiento de fabricacidén de paneles
para la prefebricacién y el chapado de fachadas, asf
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como de elementos de cierre de cubiertes para la cons
truccidn, segin reivindicaciones enteriores, caracte-
rizado porque la operacién de vibrado realizadas sobre
el hormigén de la segunda capa, puede no ser realiza-
de al vacfo si se requiere una gran compactacidn.

48,- Procedimiento deffabricacién de paneles
para la prefebricacidn y el chapado de fachadas, asi
como do elementos do cierre de cubiertas pera la cong
truccidn, segin reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque la tercera capa, constitutiva de la ce-
ra vista del panel, se la somete finalmente a un cepi
llado y/o soplado de su superficie, habiéndose previs
to asimismo que tales operaciones puedan ser sustituf
das por un pulido o sbrillantado, ¢ por un recubri-
miento con resina transparente, por medio de una pul-
verizacidn a alta presién sin esire, o tembién median
te una previa inmersién del Arido en resina transpoe
rente,

58 ,~ RROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PANELES
PARA LA PREFABRICACION Y EIL CHAPADO DE FACHADAs; AST
COMO DE ELEMENTOS DE CIERRE DE CUBIERTAS PARA LA CONS
TRUCCION,

Madrid, 5 de Julio de 1.978
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