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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente invención, como se deduce del enun 
ciado de e sta  memoria descrip tiva, se re fiere  a un pro­
cedimiento para la  fabricación  de paneles o p lacas des­
tinadas a  diversos usos dentro de l a  in du stria  de l a  — 
construcción, entre lo s  que puede destacarse l a  obten­
ción de p lacas destinadas a l  prefabricado de fachadas, 
l a  obtención de placas para re a liz a r  e l  chapado de fa ­
chadas ya existen tes, l a  obtención de p lacas u t i l iz a -  
b le s como elementos de cierre para cubiertas, a s i  como 
también la  obtención de p lacas con stitu tivas de elemen 
to s  decorativos para in terio res, cuyas carac te r ístic a s  
fundamentales se centran en l a  obtención de una serie  -  
de ven tajas entre l a s  que son deatacables su extraordi­
n aria  ligereza , su impermeabilidad, su a l ta  re sisten c ia  
mecánica a  l a  flexión  e impacto, y una disminución del 
tiempo de reverberación cuya importancia se acentúa en 
in te r io re s , a s i mismo permite un mayor rendimiento en -  
lo s  sistem as de calefacción .

Mediante e l  procedimiento que l a  invención prv 
pone se obtienen unos paneles sumamente in teresantes, -  
tanto por su lige reza , por su re sisten c ia  mecánica, por 
su v ersa tilid ad  tanto en e l  sentido de sus aplicaciones 
como en e l  de su colocación, y por sus aspectos decora­
tiv o s en lo s  que se combinan un elemento resisten te  y -  
ligero  a  base de f ib ra  de vidrio  y p o lié s te r  con otro -  
elemento de acabado, decorativo a la  vez que de una —  
gran re sisten c ia , empleándose para este  último f in  mat¿ 
r ía le s  trad icion ales en l a  construcción, ta le s  como gra 
vas, arenas, mármoles, v id rio s, e t c . ,  lo s  cuales se — 
aglomeran con resina de p o lié ste r  y/o m etacrilato de me 
t i l o  y/o un cemento esp ecia l.

Este procedimiento de fabricación  se desoribe
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a oontinuaoión con referencia a un ejemplo de ejecu­
ción a  t ítu lo  ilu stra t iv o  y no lim itativo , y suscepti­
ble por tanto de todas aquellas variaciones de detalle  
que no supongan una alteración  fundamental en l a s  ca­
ra c te r ís t ic a s  esenciales del oitado procedimiento.

B1 procedimiento de fabricación e stá  orienta­
do hacia l a  obtención de un panel constituido mediante 
t r e s  capas que debidamente so lidarizadas ofrecen en — 
conjunto l a s  c a rac te r ístic a s  anteriormente mencionadas.

La primera capa oonsiste en un elemento funda­
mentalmente re sisten te , fabricado con fib ra  de v id rio , 
bien sea obteniéndose un f ie l t r o ,  bien con dioha fib ra  
de vidrio te jid a , o bien troceada por proyección y — 
aglomerada por resina de p o lió ste r  adecuadamente adosa 
da a un molde plano o de cualquier o tra  forma, de — 
acuerdo con la  forma prev ista  y pretendida para dichas

o c r is t a l  según es usual en la  in du stria  del p o lió ste r 
e stra tificad o .

Sobre e sta  capa o lámina base de fib ra  y — 
polióetery se distribuye una segunda capa de árido f i ­
no y p o lió ste r  y/o polim etaorilato de metilo o sim ilar, 
formando una capa de espesor variable de hormigón de -  
polímeros de áridos finos para posteriormente llevarse  
a cabo un vibrado a l vacio. La operación de vibrado — 
puede no ser  efeotuada a l  vaoio s i  se requiere una — 
gran compactación.

A continuación se prooede a l a  obtención de 
la  tercera y última capa del panel, qye tiene como mi­
sión l a  de proteger a la  placa base de lo s  efectos me­
cánicos y lumínicos, a s i como también l a  de darle e l -  
aspecto decorativo deseado de aouerdo con sus d istin ­
ta s  aplicaciones, a la  vez que le  confiere una reduc­
ción en loe tiempos de reverberación acú sticos.

Esta tercera capa está  formada por áridos, -
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v id r io s , e tc .,  seleccionados en d iferentes tamaños y 
colores, aglutinados y fi ja d o s  a l a  p laca que le  s i r -  

70 ve de soporte base mediante un cemento o resina espe­
c ia l  susceptible de ser coloreada.

Finalmente, a e sta  tercera capa se l a  somete 
q una operación de cepillado y/o soplado de su super­
f i c ie .  No obstante, también puede ap licarse  a  e sta  — 

75 capa una operación de pulido o abrillantado, o bien -  
un recubrimiento con resin a transparente, por medio -  
de una pulverizqción a a l ta  presión sin  a ire  o por — 
una previa inmersión del árido en resina transparente.

De e sta  manera, se obtiene un panel de forma 
80 y dimensiones adecuadas, que cumple con todas y cada 

una de la s  c a ra c te r ís t ic a s  anteriormente mencionadas 
de lige reza , re sisten c ia , impermeabilidad, e tc ,, a la  
vez que re su lta  altamente decorativo.

-  N 0 T A =

Descrito suficientemente l a  naturaleza y -  
alcance de l a  invención se declaran de novedad l a s  -  
sigu ien tes

85
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. R E I V I N D I C A C I O N E S .

19,- Procedimiento de fabrioaoión de paneles 
para la  prefabrloaoión y e l chapado de fachadas, a s í 
como de elementos de cierre de cubiertas para l a  oons 

90 trucción, esencialmente caracterizado porque en una -  
primera fase se rea liza  l a  preparación de una capa — 
fundamentalmente re sisten te , obtenida con fib ra  de -  
v id rio , adecuadamente adosada a un molde de conforma­
ción acorde con l a  del panel que se desea obtener, — 

95 para en una segunda fa se , sobre e sta  capa base d is t r l  
huirse una segunda oapa obtenida a base de árido fino 
y po lió ster, polim etaorilato de metilo o sim ilar, de­
terminante de una capa de espesor variable de hormi­
gón de polímeros de áridos fin os, pudiéndose proceder 

100 a continuación a  un vibrado a l vacio de dicho hormi­
gón, para finalmente, en una tercera fa se , obtener la  
tercera y última capa del panel, que se constituye — 
mediante áridos, v id rio s, e tc .,  seleccionados en dife 
rentes tamaños y co lores, aglutinados y fi jad o s  a  l a  

105 capa anterior mediante un cemento o resina esp ecia l -  
susceptible de ser  coloreada.

2 * .-  Procedimiento de fabricación  de paneles 
para l a  prefabricación y e l chapado de fachadas, a s i  
como de elementos de cierre de cubiertas para l a  cons 

110 truoción, se&dn reivindicación primera, caracterizado 
porque en la  obtención de l a  primera capa, fundamen­
talmente re sisten te , la  fib ra  de vidrio  puede consti­
tu ir  un f ie ltr o  e sta r  te jid a  o troceada por proyec­
ción y aglomerada con resina de p o lie s te r .

115 39,- Procedimiento de fabricación de paneles
para l a  prefabrióación y el chapado de fachadas, a s i
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como de elementos de cierre de cubiertas para l a  cons 
tracción , segdn reivindicaciones anteriores, caracte­
rizado porque la  operación de vibrado realizada sobre 

120 e l hormigón de l a  segunda capa, puede no ser  rea liza­
da a l  vacio s i  se requiere una gran compactación.

4 * * -  Procedimiento deffabrlcación de paneles 
para l a  prefabricación y e l chapado de fachadas, a s i 
como de elementos de c ierre  de cubiertas para l a  cons 

125 trucción, segdn reivindicaciones an teriores, caracte­
rizado porque l a  tercera  capa, con stitu tiva de l a  ca­
ra  v is t a  del panel, se l a  somete finalmente a  un cepi 
liad o  y/o soplado de su superficie , habiéndose previs 
to  asimismo que ta le s  operaciones puedan ser su stitu í 

130 das por un pulido o abrillantado, o por un recubri­
miento con resin a transparente, por medio de una pul­
verización a  a l t a  presión sin  a ire , o también median­
te  una previa inmersión del árido en resina transpa­
rente.

135 53 .- BROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PANELES
PARA LA PREFABRICACION Y EL CHAPADO DE FACHADAS, ASI 
COMO DE ELEMENTOS DE CIERRE DE CUBIERTAS PARA LA CONS 
TRUCCION.

Madrid, 5 de Julio de 1.978
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