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El presente invento se refiere a un tambor dilatable por
fluido para construir una banda de rodadurs y una capa radial de
la capa de rodadura en una méquina de fabricar cubiertas, y de un
modo mds particular, se refiere a un tambor dilatable por fluido
5e que comprende medios de sustentacidn fijos directamente al mismo
para sostener una pluralidad de elementos de zapata que definen
una superficie asnular de construccidén mévil en dirececidn radial
con el dispositivo de sustentacidn al dilatarse y contraerse el
elemento tubular. E1 dispositive de zapatas funciona para reducir
10, el didmetro de la superficie de construccidn a2l contraerse el
elemento tubular sin necesidad de muelles auxiliares.

Los tambores dilatables por fluido para la fabricacién
de cubiertas son conocidos en esta rama de la industriz. Un ejem
plo de maguinariz conocida para la fabricacién de cubiertas se
15. eseribe en la patente EE.UU. de Henley n? 3.475.254, en la paten
te de Appleby, et al, 3.784.437; ¥ 1la patente Iredell 2.614.951.
Asi mismo, se han utilizado también en la industria médquinas co-
mo la méquina de fabricacién de cubiertas radiales de segunda etz
pa NEM Modelo R1016 para la fabricacién de cubierta.
20. Algunas médquinas conocidas para la fabricacién de cubiez
t28 utilizan en general un tambor de construccidn de la cubiertar
en el cual se ubiliza una pluralidad de dispositivos de zapata
pera formar la superficie de construccidn de la cubierta, EL dis-
positivo de zapatas es empujado hacia fuera en direccidén radial
25, al dilatarse un elemento delatable por fluido. Se utilizan medios
de resorte para hacer retroceder las zapatas y reducir el diéme-%
tro de la superficie de construccidén de la cubierta al contraerse
el elemento tubular. Dicha construccidn se describe en la patente

EE.UU. De Henley n2 3.474.254 en la cual se utilizan muelles 160

30, para obligar a los escudos de espacio de separacidén 161 hscia el
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interior, y en la patente de Iredell n2 2,614,951 donde unos,
muelles 22 obligan a los segmentos 6 hacia el interior. ELl empled
de medios de resorte para la recuperacién de las zapatas y la su
perficie de construccidn llevandolas a su posicién contraids au-
mente el coste, complejidad y fiabilidad de los mecanismos cono-
cidos para la fabricacién de cubiertas. Ademds, el empleo de di-
chos muelles aumenta considerablemente las dificultades de reem=-
plazar un elemento tubular dilatable en la mdquina de fabrica-
cién de cubiertas debido al hecho de que todos los dispositivos
de resorte deben soltarse antes de que se pueda reemplazar el
elemento tubular,

El presente invento proporciona un tambor dilatable por
fluido nuevo y perfeccionado para fabricar una banda de rodadura
¥y una cepa radial de banda de rodadurz en una méquina de fabricar
cublertas, que comprende un tambor y un elemento tubular anular
dilatable que tiene una superficie periferica interior sostenida
sobre el tambor de sustentacién anular y una superficie periferi
ca exterior. El dispositivo de sustentacién se sujeta a la super
ficie periferica exterior del elemento anular para moverse con
el mismo, El1 dispositivo de zaptas define una superficie anular
de construccidén mévil en direccidén radial hacia el tambor anular
de sustentacidn y en sentido contrario al contraerse y dilatarse,
respectivamente, el elemento tubular, El elemento tubular se di-
lata para expandir el didmetro de la superficie de consiruccién
¥y pefmitir que la banda de rodadura y una capa radial de la ban=)
da de rodadura se puedan construir y retrocede para reducir el |
difmetro de la superficie de construccién y permitir que la ban-
I

da de rodadura y la capa redial de la banda de rodadura se quiten

del aparato.

El presente invento proporcionar ademés un elemento tu-
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bular dilatable por fluido, anular, nuevo y perfeccionado, que
se utiliza con un tambor anular para construir partes de cubier-
ta en una miquina de fabricar cubiertas, que comprende una partd
de pared inferior que tiene una superficie interior y una super-
Se ficie exterior destinadas a sostenerse sobre el tambor y una paj
te de pared superior que tiene una superficie interior y una su-
perficie exterior., Ia parte de pared superior es desplazable ra-
dialmente hacia fuera de la parte de pared inferior al dilatarse
el elemento tubular y se desplaza radialmente hacia la parte de
10. pared inferior al contraerse el elemento tubular. Un dispositivo
de sustentacidén se sujeta a la superficie exterior de la parte
de pared superior y una pluralidad de dispositivos de zapatas se
sostienen por medio del dispositivo de‘sustentacidn para moverse
con el mismo; Ia pluralidad de dispositivos de zapata definen
15, una superficie anular de construccidén mévil en direceién radial
en gentido contrario al ‘ambor al dilatarse el elemento tubular
para expandir el didmetro de la superficie de construccidn y per,
nitir gque una parte de uné cubierta se construya sobre la misma
y se desplaza en direccidn radial hacia el tambor &l contraerse
20. el elemento tubular para reducir el didmetro de la superficie de
construccidén y permitir que la parte construida de la cubierta
ge quite del aparato.

La figura 1 es una vista de seceibh transversal del elgl
mento tubular anular dilatable por fluido del presente invento.
25, Ia figora 2 es una vista en seccidn transversal del e;g
mento tubular anular dilatable por fluido del presente invento, |
e ilustra el {tambor anular de sustentacidén sobre el cual se sos-
tiene el tubo y el dispositivo de zapata para definir la superfi

cie de congtruccidn.

30, La figura 3 es una vista de costado, tomada a aproxima-
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damente a lo largo de las lineas 3=3 de la figurae 2, e ilustra
més plenamente el tambor anular y el elemento tubular y compren
de una representacién fragmentada del anillo de retencidn.
Refiriendonos a las figuras se ilustra un elemento tu~
5e bular dilatable 10 que se utiliza en una méquina de fabricar cu
biertas. El elemento tubular 10 se ilustra en las figuras 2 y 3

sogtenidos sobre la superficie periferica anular exterior 8 de

un tambor de fabricar cubiertas 12' que se sostiene normalmente |
en una mdquina de fabricar cubiertas, no ilustradé. E1l tembor dé
10. construccidn de la cubierta 12 comprende una parte de brida 14
que se sujeta a un eje 16 para girar con el mismo por un perno
18 y un cesquillo cénico 20. En la mdquina de fabricar cubiertas
se habilitan medios apropizdos conocidos para efectuar la rota-
cién del eje 16 y, por lo tanto, el tambor 12 para que se pueda
15. construir sobre el mismo la parte de una cubierta, en la modali
dad preferible una banda de rodadura y una capa radial de la
banda de rodadura.

El elemento tubular 10 commrende una parte de pared su
perior 22 y una parte de pared inferior 24. Ia parte superior de
20. pared 22 incluye una superficie periferica exterior 26 y uma su
perficie interior 28 y la parte de pared inferior 24 comprende
una superficie periferica exterior 30 y una superficie interior
32, La superficie periferica exterior 30 de la parte de pared in
ferior 24 estd destinada a sostenerse sobre la superficie periﬁé

25, rica anular 8 del tambor 12 para girar con el mismo., E1l elemento

tubular 10 tiene una posicidn contraida, segin se ilustra con ;é
neas sélidas en la figura 2, y una posicidn dilatada, ilustrada

con lineas imaginarias en la figura 2, en la cual se introduce

un fluido, por ejemplo aire, a través de una vdlvula 15 al intew

30, rior de la cavidad 34 para efectuar un movimiento radial de la
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parte de pared superior 22 en sentido contrario al tambor 12 y
la parte de pared inferior 24,

A la parte de pared superior 22 se sujeta una plurali-
dad de elementos de zapata 36 que definen en parte una superfi-
5e cie anular de construccién de la cubierta 38 sobre la cuel se
construyen pertes de la cubierta. Ia dilatacién del elemento tu-
bular 10 produce un aumento en el didmetro de la superficie anu-
lar de construccidn de la cubierta 38 y la constraccibn del ele-
mento tubular 10 produce una reduccidn en el didmetro de la su-
10. perficie de construccidn de la cubierta 38.

La superficie periferica exterior 26 de la parte de pa
red superior 22 comprende una pluralidad de bloques de sustenta-
cién 40 que se pueden adherir a la misma o former parte Integra
en una formacién anular. Los bloques de sustentacién 40 compren
15, den cada uno una abertura cilindrica 42 situada en los mismos,
que permite unir un elemento de zapata 36, Se comprendersd que
cada uno de los blogues de sustentacidén 40 lleva un elemento de
zapata 36 sujeto para moverse con el mismo,

Cada uno de los elementos de zapata 36 comprende una
20, parte plana 44 y un par de partes laterales 46 que se extienden
préicticamente perpendiculares a partir de la parte plana 44, Una
pestafia 48 se extiende desde cada una de las partes laterales 46
hacia fuera. Cada una de las partes laterales 46 comprende una
abertura 50 destinada a recibir un elemento de barra 52 en su in
25. terior. El elemeﬁto de barras 52 atraviesan las aberturas 50 en
las partes laterales 46 de la zapata 46 y pasa a través de la
abertura 42 en el bloque de sustentacidn 40 para unir entre si
la zapata 36 ¥y el bloque de sustentacidn 40. Se utilizan medios

apropiados, por ejemplo presillas en E 54, para sujetar la barra

30 52, con relacién a la zapata 36 y el bloque de sustentacidn 40
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una vez que la barra 52 ha pasado a través de las aberturas 50 y
42. La barra 52 conecta el elemento de zapata 36 al bloque de sus
tentacidn 40 situado en el elemento tubular 10, por lo que el el
mento de zapata 36 se mueve radialmente hacia el interior y haci
el interior y hacia fuera al contraerse y dilatarse, respectiva-
mente, el elemento tubular 10 sin necesidad de muelles auxilisres
de recuperacién., Cada uno de los elementos de zapata 36 compren~-
de oréjetas perforadas 56 en la superficie plana 44 que se sitdan
separadas una distancia igual a la anchura del blogue de susten-
tacién 40. Las orejetas 56 se acoplan a las esquinas superiores
del bloque de sustentacidn 40 para centrar y sostener el elementa
de zapata 36 con relacidén al bloque de sustentacién 40, Segin se
ilustra con mayor detalle en la figura 3, cada uno de los e}emenr
tos de zapata 36 comprende parte laterales salientes en sentido
radial 58 en sus cantos,

A la superficie plana 44 de cada uno de la pluralidad de
elementos de zapata 56 se sujeta una placa de separacidén 60. Cada
una de las placas de separacidn 60 se sujeta por soldadura 62 a
la superficie 44 de un elemento de zapata 36, Es evidente por la
figura 3, que las placas de separacién 60 no se sitdan centradas
sobre la superficie 44 de los elementos de zapata 36, Por el con-

trario, las placas de separacién se desplazan con relacidn a los

elementos de zapatas 36 por lo que las placas de separacién 60 se

extienden a través de los espacios de separacidén formados por las

partes laterales dirigidas radialmente 58 de los elementos de za !

H
patas adyacentes 36, Al dilatarse el elemento tubular 10, los elé
mentos de zapatas 36 se mueven en direccidén radialmente hacia
fuera haciendo que la superficie plana 44 de cada uno de los elg

mentos de zapata 36 se separe con lo que se acentta el espacio o

separacién formada entre las partes laterales 58 de los elementog
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de zapata adyacentes 36. La pluralidad de superficies planas 44
cooperan para definir la superficie anular de construceidn 38 so
bre la cual se consiruye la parte de la cubierta y las plécas de
separacién 60 cooperan con la superficie plana 44 pars defiﬁir
5, | una superficie anular de construccién précticamente continua 38
alrededor del exterior del tambor 12, Cuando se dilata el tubo
10, los elementos de zapata 36 se mueven radialmente hacia fuera
haciendo que las placas de separacidén 60 se deslicen en direc-—

cidn tangencial a medida que se expande la superficie de constru

{{g]

10. cién 38. Ias placas de separacién 60 son con longitud suficiente
para que cuando el elemento tubular 10 alcanza su estado total-
mente dilatado, las placas de separacién cubran todavia los espa
cios de separacién formados por las partes laterales adyacentes
58 de los elementos de zapata 36, Las placas de separacidén 60
15, forman la superficie de construccién 38 sobre la cual se constru
ye una parte de una cubierta. Es evidente que las placas'de sepa
racién 60 y las superficies planas 44 proporcionan una superficie
anular de construccidn précticamente continua 38 alrededor de la
periferia del tambor 12 cuando el elemento tubuwlar 10 sé encuen=
20, tra en su estado dilatado y contr&ido. En la modalidad presente,
el tambor dilatable 12, segln se ilustra en las figuras se ubili
ze para construlr una banda de rodadura y una capa radial de la

banda de rodadura. Ie banda de rodadura y la capa ralial de la

banda de rodadura se utilizan en la produccidn de cubiertas radia
25, les y se combinan después con una parte de banda de rodadura y sé
curan para formar la cubierta. Las capas de la banda de rodadura;
¥ capa radial de la banda de rodadura se colocan sobre la super-!
ficie de construccidén 38 cuando el elemento tubular 10 se encqul

tra en su estado dilatado. De este modo se controls el tamafio de

30. la banda de rodadura y de la capa radial de la banda de rodadura,
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Después que se hen completado la banda de rodadura y la capa ra
dial de la banda de rodadura, el elemento tubular 10 se contrae
con lo que se contraen también los elementos de zapata 36 y la
superficie de construccidn 38. Ta contraccidn de la superficie
5. de construceién 38 hace que las placas de separacidn 60 se desli
cen en direccidn tangencial sobre las superficies planas 44 a me|
dida que se educe el didmetro de la superficie de construccidn
58. El movimiento tangencial de las placas de separacidén 60, al
contéaerse el elemento tubular 10, afloja la banda de rodadura
10. vy la tapa radial de la banda de rodadura de la superficie de
conatruceidn 38 por lo que se puede quitar para una operacién
ulterior,

El didmetro de la banda de rodadura y de la capa radial
de la banda de rodadura formada sobre la superficie de construc-
15. cidn 38 es extraordinariamente critico. Por consiguiente, un par
de anillos de retencidn 64 se sujetan a los costados del tambor
anular 12 por elemento de perno 66, los anillos de retencidn 64
comprenden un elemento de brida dirigido hacia el interior 68
que incluye una superficie interior T70. La superficie 70 de cada
20, uno de los anillos de retencidn 64 estd destinada a acoplarse
con las bridas 48 situadas a cada lado del elemento de zapata 36
para limitar el movimiento radial del elemento de zapata 36 al
dilatarse el elemento tubular 10 y fijar el didmetro de la super
ficie de construccidn 38 cuando se dilata el elemento tubular 10}
25, Bs evidente que podrfan utilizarse diversos anillos de retencién!
64 para variar el tamefio de la superficie de construccidén con ogg
Jeto de fabricar bandas de rodaduras y capas radiales de banda °
de rodadura de diversos tamafios. Los anillos de retencidén 64 se

pueden reemplazar f4cilmente quitando los pernos 66,

30. El elemento tubular 10, seglin se ilustra con mds clari-
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dad en la figura 1, comprende un tubo interior de caucho 72 que
se fabrica preferiblemente de neopreno., El exterior del tubo ins
terior de caucho se une una capa radial 74. A la capa radial T4
se une una cubierta de caucho 76 que se fabrica también preferi
5e blemente de neopreno. (Ios términos caucho y neopreno se ubili-
zan de una forma intercambisble en la memoria descriptiva, sien-
do la intencidn del solic@tante que se consideren ambos términos
en un sentido genérico relativo a las tapas de caucho o de mate
rial similar al caucho resiliente). Entre la cubierta 76 y la ca
10, pa radiazl T4, adyacente a la formacidn anular de blogues de sus-
tentacién 40, se sitda una banda radial 78. Ia banda radial 78
tiene una forma anular y se exftiende alrededor de la circunferen
ciz del elemento tubular 10 por debajo de los bloques de susten-—
tacibén 40, La banda radisl 78 difiere de la capa radial T4 en el
15. sentido de que la banda radial 78 es una banda anular que se exX—.
tiende solamente en la parte superior 22 adyacente a los blogues]
de sustentacidén 40 mientras que la capa radial 74 tiene una cons
truceidn tradicional y abarca toda la parte de la pared del ele=
mento tubular., Ia banda, radial 78 ofrece resiliencia y da resis-
20. tencia a la parte de pared superior 22 del elemento tubular 10.
Ia utilizacidén de la banda radial 78 permite que el elemento tu-
bular 10 se contraiga a su posicién original y, por lo tanto, mue
va los elementos de zapgta 36 y la superficie de construceidn 38
en direccidn radialmente hacia el interior sin necesidad de mue-|
25, 1les auxiliares debido a la resistencia ¥y la resiliencia que afig

de 1z banda 78. 1

Ia construccidén del elemento tubular 10 permite que el
tubo resiste una tensidn circunferencial del 30 % que tiene lugar

al dilatarse el elemento tubular 10 a diversos didmetros, segin

30, varian los anillos de retencidn 64 para que el aparato se pueda
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utilizar para la fabricacidn de cubiertas de diversos tamafios.

Se comprenderd que 2l dilatarse el elemento tubular 10 sus par-
tes laterales deben ser resilientes para proporcionar una expan
8ién uniforme a los diversos didmetros del tubo mientras que el
5 tubo debe tener suficiente resistencia para sostener los bloques
de sustentacidn 40 y los elementos de zapata 36 al moverse con
el mismo y mientras se construye una banda de rodadura y una ca-

pa radial de banda de rodadura en la superficie de construccidén

38. Por lo tanto, la combinacién de la capa radial 74 para dar .
10. registencia general al tubo y la banda radial 78 para dar resisJ
tencia y resiliencia a la parte superior 22 del elemento tubulax
10 es un factor conveniente, Dicha construccién da la resisten-
cia necesaria a la superficie de construccidn 38, al par gque no
da 8l todo tanta rigidez que no pudiera resistir el 30 ¥ de ten
15. g8ién circunferencial al dilatarse. Ademds, se utiliza preferi-
blemente caucho de dureza durométrica minime pars reducir las
tensiones locales en las esquinas o costados del elemento tubu=
lar 10.

Un bloque de relleno 80 se sujeta a la superficie inte-
20, rior 32 de la parte inferior 24 del elemento tubular 10, El blo-
que de relleno 80 se hace preferiblemente de caucho o neopreno
¥ actda para dar rigidez a la pafte de pared inferior 24 del elg
mento tubular 10 y reducir el voliumen de fluido necesario que sée
ha de dirigir a la cdmara 34 para dilatar el elemento tubular 10.

25, El bloque de relleno 80 actiia como una banda de caucho en ten-

g8ién para mantener el centro de la parte de pared inferior 24
contra la superficie 8 del tambor 12. Esto evita que el tubo 1q
oscile sobre la superficie 8 al dilaetarse debido a una constrqgg

c¢ién ligeramente asimétrica del tubo 10 causada por imprecisidnl
!

30. de fabricacién. EL bloque de relleno 8 evita también que se for |



me comba en la parte de pared superior 26 cuando se coloca por

debajo de la parte de pared inferior 24 dando rigidez a la par-
te de pared inferior 24. Cuando el elemento tubular 10 se coloca
sobre el tambor anuwlar 12, la mitad inferior del elemento tubue
5e lar, no ilustrada, tendrd los elementos de zapatas 36 préctica-
mente colgando de la parte inferior del elemento tubular anular
10 vy la parte de pared inferior 24 se situard verticalmente por
encima de la parte de pared superibr 26, 3i no se utilizara el

blogue de relleno 80. ELl peso de los elementos de zapatés 36 ha
10. r{a que la parte de pared superior 26 de la mitad inferior del

tubo 10 formara combe debido al peso de los elementos de zapata
36 que actlen sobre la misma y que tirarfan también hacia abajo
de la parte de pared inferior 24, Esta traccién descendente so-
bre la parte de pared inferior 24 haria que lza parte inferior 24
15, formara comba si no fuera por la fuerza del bloque de felleno 80
que actiz en wna direccidn que tiende 2 obligar al itubo hacia
12 superficie 8 del tambor 12. De este modo, el blogue de relle-
no 80 actia para dar rigidez a la parfe de pared inferior 24 y
evitar la comba en la parte de pared superior 26 de lz mitad ine
20. ferior del tubo 10,
. Ademds, el bloque de relleno 80 actia como tope para 1i
mitar el movimiento radial hacia el interior de la parte de pa-
red superior 26 pars mantener una concentricidad sustancial de

la pared superior 26 con relacidén a la superficie 8 del tambor

25, 10.

Por lo expuesto anteriormente, es evidente que el inven
to proporeiona un tambor dilatable por filuido, nuevo y perfeccii
nado, para construir una banda de rodadura y una capa radial del

banda de rodadura en una miquina de fabricar cubiertas. El tam-

30, bor dilatable por fluido comprende una superficie exterior 8 pa
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ra sostener un elemento tubular dilatable que tiene una superfi
cie periferica interior 30 sostenida sobre la superficie anular
exterior 8 del tambor 12. Un bloque de susientacién 40 se suje=~
ta & la superficie periferica exterior de la parte de pared supg
5e rior 26 del elemento tubular 10 y une pluralidad de elementos
de zapate 36 se unen al elemento de sustentacién 40 por barras
52 para moverse con los bloques de sustentacidén 40. Ios elemen-
tos de zapata 36 definen una superficie anular de construccidn
38 mévil en direccidn radial con relacidén al tambor 12 al dila-
10. tarse y contraerse el elemento fubular. El elemento {tubular com
prende una capa radial que se extiende alrededor de la circunfe
rencia en seccién transversal del elemento tubular ¥ una banda
radial que se extiende alrededor de la superficie periferica ex
terior adyacente a los bloques de sustentacidn para aumentar la
15. resigtencia y resiliencia de la superficie periferica exterior
¥ permitir que el dispositivo de zapatas reduzca el didmetro de
la superficie de construccidén 2l contraerse el elemento tubular
sin necesidad de muelles suxiliares.

Descrita suficientemente la nafuraleza del invento, asi
20, como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en tambores dilatables por flui
do para fabricar cubiertas o componentes de cubierta, caracteri
zados porque cada tambor se forma por un cubo anular rotatorio;
un elemento tubular-anular dilatable que tiene una superficie

interior sostenida sobre la superficie anular exterior del cubo;}

medios de sustentacidn sujetos a la superficie periferica anular
exterior del elemento tubular para efectuar un movimiento radial
en el mismo cuando el elemento tubular se dilata y se contrae;
una pluralidad de dispositivos de zapata conectados ecada uno al
dispositivo de sustentacién para efectuar con el mismo un movie
miento radial, formando los dispositivos de zapata, cuando se
dilata el elemento tubular, una superficie circular sustancial-
mente rigida para construir cubiertas o componentes de)cubier-
tas sobre el mismo. |

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carag
terizados porque el dispositivo de sustentacidn comprende una
pluralidad de bloques de sustentacidn, uno por cada zapata, ad-
heridos & la superficie periferica exterior del elemento tubular
o forménﬁo parte integra de la misma. ‘

3¢~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn 2, ca-
racterizados porque cada zapata se une por pasador a un blogue
respectivo, y porgue un orificio en cada bloque se extiende en
el sentido axial del tambor alojando el pasador de la conexiédn.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, ca-
racterizados porque una banda o cinturén radial o de dngulo cero
se extiende circunferencialmente zlrededor de la superficie pe-

riferica exterior del elemento tubular adyacente a los bloque

de sustentacidn.
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5e~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque cada dispositivo de zapata comprende un par
de paredes dirigidas redialmente hacia el interior con el dispo
. sitivo de sustentacién confinado entre las mismas,
5 6.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacidn 1, cam-
racterizados porque comprende anillos calibradores en cada exw
tremo del cubo que funcionan para ecoplarse y limitar la expan-
gidh radial de los dispositivos de zapata.

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6, ca-
10. racterizados porque comprende una parte desplazada radialmente
hacla el interior en cada extremo axial de cada dispositivo de
Azapata que actda para ponerse en contacto con los anillos cali-
bradores cuando los dispositivos de zapata se expanden por ace
cidn del elemento tubular. ‘
15. .8.— Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, ca-
racterizados porque comprende medios de pasador que unen los
dispositivos de zapata al dispositivo de sustentacién atravesan
do los dispositivos de pasador la parte dirigida radialmente ha
cia el interior de cada parte desplazada,
20. 9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8, ca-
racterizados porque cada dispositivo de zapata comprende pare-
des dirigidas radialmenté hacia el interior que confinan el dis

positivo de sustentacién, atravesando el dispositivo de pasador

las paredes y el dispositivo de sustentacién,

25, 10.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1, ca-

racterizados porque comprende un blogue de relleno anular sitqg;

do simétricamente sobre la superficie interior del elemento tu-
bular,

1l.~ Perfeccionamientos en tambores dilatables por

30. fluido para fabricar cubiertas o componentes de cubierta, tal y
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como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y en
los dibz;.jos adjuntos,
Esta Memoria consta de quince ho jé.s escritas a miquina)
por una sola cara.
| Madrid, 7L g
NRM CORPORATION.,
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