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El presente invento se refiere a un aparato 
portador dilatable para trasladar una parte de una cubierta des­
de una primera sección de trabajo hasta otra sección de trabajo, 
y de modo más específico, se refiere a un aparato portador dila 
table que comprende un elemento tubular anular dilatable porta- 
fluido que comprende una pluralidad de medios agarradores situa­
dos en una formación anular en una superficie periférica anular 
del mismo actuando los medios agarradores para agarrar una par­
te de la cubierta siruada en un centro al dilatarse el elemento 
tubular y la reducción resultante en el diámetro de la formaciór 
anular de medios agarradores.

En esta rama de la industria se conocen apara­
tos de transferencia para máquinas de fabricación de cubiertas. 
La mayoría de los aparatos de transferencia conocidos son extra­
ordinariamente complicados lo cual reduce su fiabilidad y aumen­
ta su costo. Un mecanismo conocido se describe en la patente 
Estadounidense de Henley N° 3.475.254, en la que se describe 
un aparato de transferencia 31. La complejidad de los dispositi­
vos como los descritos en la patente de Henley dejan mucho que 
desear en lo que se refiere a proporcionar un aparato portador 
que sea fiable, de construcción sencilla y económico.

El presente invento proporciona un aparato por­
tador dilatable nuevo y perfeccionado para trasladar una banda 
de rodadura y una capa radial de la banda de rodadura desde una 
sección de construcción a otra sección de trabajo que comprende 
un elemento anular de sustentación que tiene superficie perifé-
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ca interior anular y un elemento tubular dilatable por fluido 
que tiene una parte de pared superior y una parte de pares infe 
rior. La parte de pared inferior del elemento tubular se despla-j 
za radialmente de la parte de pared superior al dilatarse el ele 
mentó tubular y se mueve radialmente hacia la parte de pared su 
perior al contraerse el elemento tubular. La parte de pared su­
perior comprende úna'superficie periférica anular unida a lo lai 
go de una parte de su anchura a la superficie periférica anular 
interior.del elemento de sustentación. La parte de pared infe­
rior comprende una superficie periférica exterior anular que tie 
ne una pluralidad de dispositivos agarradores sostenidos en una 
formación anular sobre la misma y actúan para acoplarse a una 
banda de rodadura y una capa radial de la banda de - rodadura al 
dilatarse el elemento tubular. El dispositivo agarrador funcio­
na para acoplarse y agarrar una banda de rodadura y una capa ra 
dial de la banda de rodadura situada en el centro de la forma­
ción anular de dispositivos agarradores al dilatarse el elemen­
to tubular y producirse la reducción consiguiente en el diámetro 
de la formación anular de dispositivos agarradores. El elemento 
tubular, cuando se contrae, efectúa un aumento del diámetro de 
la formación anular de dispositivos agarradores para soltar por 
lo tanto la banda de rodadura y la capa radial de la banda de . 
rodadura agarrada por los mismos. Una pluralidad de capas se 
sitúan en la parte de la pared inferior del elemento tubular jun 
to a la pluralidad de dispositivos agarradores para aumentar la 
rigidez de la parte inferior y proporcionar el movimiento ra­
dial uniforme de la parte de pared inferior y los dispositivos 
agarradores al dilatarse el elemento tubular con el fin de aga­
rrar una banda de rodadura y una capa radial de la banda de ro­
dadura y evitar el colapso del elemento tubular al contraerse.
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El presente invento proporciona además un apa­
rato portador dilatable nuevo y perfeccionado para trasladar una 
parte de una cubierta fabricada desde una primera sección de tra 
bajo hasta una segunda sección de trabajo, que comprende un ele­
mento de sustentación anular que tiene una superficie periféri­
ca anular y un elemento tubular dilatable por fluido que tiene 
una parte de pared superior provista de una superficie periféri­
ca exterior destinada a unirse a la superficie anular del ele­
mento de sustentación y una parte de pared inferior que coopera 
con la parte de pared superior para definir una cámara anular y 
recibir fluido con el fin de efectuar la dilatación del elemen­
to tubular. La parte de pared inferior es desplazable en direc­
ción radialmente hacia el interior desde la parte de pared supe 
rior al dilatarse el elemento tubular y se desplaza en dirección 
radialmente hacia fuera hacia la parte de pared superior al con 
traerse el elemento tubular. La parte de pared inferior compren­
de una superficie periférica exterior anular que incluye una 
pluralidad de dispositivos agarradores situados en una formación 
anular sobre la misma. Los dispositivos agarradores actúan para 
acoplarse y agarrar una parte de la cubierta situada en una po­
sición rodeada por la superficie periférica exterior de la par­
te de pared interior al dilatarse el elemento tubular y actúan 
para soltar la parte de la cubierta al contraerse despúes el 
elemento tubular. La parte de la pared inferior comprende una 
pluralidad de barras situadas adyacentes a la superficie peri­
férica exterior para aumentar la rigidez de la superficie peri­
férica exterior y proporcionar el movimiento radial uniforme de 
los dispositivos agarradores al dilatarse el elemento tubular 
y para proporcionar mayor resiliencia en la superficie perifé­
rica exterior de la parte de pared inferior de modo que los dis
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positivos agarradores suelten una parte de la cubierta agarrada 
por los miembros al contraerse el elemento tubular.

La Figura 1 es una vista en sección transver­
sal del aparato portador del presente invenco.

La Figura 2 es una vista lateral a escala redu­
cida del aparato portador tomada aproximadamente a lo largo de 
las líneas 2-2 de la figura 1, e ilustra el elemento tubular en 
su estado contraído con líneas sólidas y en su estado dilatado 
con líneas imaginarias. ¡

Refiriéndonos a los dibujos, se ilustra un apa­
rato portador dilatable 10 para trasladar una parte de una cu­
bierta fabricada desde una primera sección de trabajo hasta una 
sección de trabajo. El aparato portador dilatable 10 comprende 
un tambor anular de sustentación 12 que tiene una superficie pe 
riférica anular 14 situada sobre el mismo. Un elemento tubular 
anular dilatable por fluido 16 se une a la superficie periférica 
anular 14 del tambor de sustentación 12. Una válvula 18 se suje. 
ta a través de una abertura 20 en el tambor de sustentación 12 
y una abertura apropiada en el elemento tubular 16. La válvula 
18 se conecta a una fuente apropiada de fluido a presión (no 
ilustrada), por una conducción neumática, para que se pueda in­
troducir fluido al interior de la cavidad anular 22 en el ele­
mento tubular 16 para que se dilate el elemento tubular 16 y
agarre una parte de una cubierta según se describirá con más dej)
talle más adelante.

El elemento tubular 16 comprende una parte de 
pared superior 24 y una parte de pared inferior 26. Las partes 
de pared superior e inferior 24, 26 están conectadas por partes
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de pared lateral 28. La parte de pared superior 24 comprende una 
superficie periférica anular 30. La superficie periférica anular 
30 comprende una parte alzada 32 que se une a la superficie peri 
férica anular 14 del tambor de sustentación 12. La anchura de 
la parte alzada 32 de la superficie periférica anular 30 es me­
nor que la anchura del elemento tubular 16 y menor que la anchu­
ra del tambor de sustentación anular 12.

En la modalidad presente, es necesario que el 
tubo 16 resisba aproximadamente hasta el 30% de la tensión cir­
cunferencial o alargamiento al dilatarse. La mayoría de esta ten 
sión se concentra en las paredes laterales 28 del tubo 16. Por 
lo tanto, es conveniente proporcionar flexibilidad a las paredes 
laterales 28 para permitir el 30% de tensión circunferencial. Re 
duciendose el área de unión de la superficie 30 de las paredes 
laterales 28 pueden flexionar sin estorbo. La parte de la super­
ficie alzada anular 32 reduce al mínimo el área de unión del tu­
bo 16 al tambor de sustentación 12 para que el tubo 16 se pueda 
dilatar sin estorbar al movimiento de las paredes laterales 28.
De este modo, la parte de pared inferior 26 del elemento tubular 
16 puede dilatarse uniformemente en dirección radialmente hacia 
el interior en sentido contrario al tambor de sustentación 12.
Si el elemento tubular 16 se uniera al tambor de sustentación 12 
praóticamente en toda la anchura de esta superficie periférica 
anular 30, la unión de la superficie 30 a la superficie 14 tende 
ría a estorbar el movimiento radial de las paredes laterales 28 
haciendo que la superficie 30 fuera esencialmente rígida donde 
se une al tambor de sustentación 12. Reduciendo al mínimo el área 
de unión de la superficie anular 30 al tambor 12, se consigue li 
bertad de movimiento de las paredes laterales 28 al dilatarse y 
contraerse el elemento tubular 16.
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La parte de pared inferior 26 comprende una su 
perficie periférica anular 34 sobre la cual se sitúa una forma- 
cipon anular de dispositivos agarradores o bloques agarradores 
36. La pluralidad de bloques agarradores 36 actúa para acoplar­
se a una parte de una cubierta 27, ilustrada esquemáticamente 
por líneas imaginarias en la figura 2, que se coloca centrada er 
la formación anular de bloques agarradores 36 al dilatarse el 
elemento tubular.16. Al dilatarse el elemento tubular 16, la 
parte de pared inferior 26 se desplaza en una-dirección radial­
mente hacia el interior junto con los bloques agarradores 36 pa 
ra aumentar el diámetro de la formación anular de bloques aga­
rradores. Según se ilustra con líneas imaginarías en la figura ü 
cuando una parte de una cubierta colocada centrada en la forma­
ción anular de bloques agarradores 36 y se dilata el tubo 16, e3 
diámetro de la formación anular de bloques agarradores se redu­
cirá para que los bloques agarradores 36 puedan agarrar firme­
mente la parte de la cubierta situada en su centro. De este mo­
do el aparato portador lo puede agarrar la parte de la cubierta 
y trasladarla a la posición deseada. Cuando se contrae el ele­
mento tubular 16, la parte de la cubierta agarrada por el mis­
mo se soltará debido a un aumento en el diámetro de la forma­
ción anular de bloques agarradores 36. Los bloques agarradores 
36 se fabrican preferiblemente de caucho de poca dureza duromé­
trica que es más grande que el caucho del que se fabrican las 
paredes del elemento tubular 16 para que los bloques agarrado­
res 36 puedan conformarse a la parte de la cubierta que han de 
agarrar.

Los bloques agarradores 36 se unen aglutinados 
o formando parte integra de la superficie periférica anular 34 
del elemento tubular 16. Los bloques agarradores adyacentes 36
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en la formación anular de bloques agarradores se separan por 
las partes de caucho 38 que prácticamente tienen un espesor 
igual que el espesor de la parte de pared interior 34 del ele­
mento tubular 16. Las partes relativamente delgadas 38 entre los 
bloques.agarradores adyacentes 36 permiten el movimiento de la 
parte de pared 34 entre bloques agarradores adyacentes 36 al cor 
traerse y dilatarse el elemento tubular 16. Esto permite que la 
formación anular de bloques agarradores 36 mantenga una configu 
ración sustancialmente anular al dilatarse y contraerse el ele­
mento tubular 10 debido a la resiliencia de las partes 38 que 
unen los bloques agarradores 36. Dicha construcción permite que 
los bloques agarradores 36 se muevan en una dirección virtual­
mente radial al dilatarse y contraerse el elemento tubular 16 
para asegurar, por lo tanto, que todos los bloques agarradores 
se acoplen directamente a una parte de la cubierta que se desea 
agarrar. Si no fueran flexibles las partes 33, se produciría de 
formación de la formación anular de bloques agarradores 36 lo 
cual evitaría que todos los bloques agarradores 36 se acoplarán 
uniformemente a la superficie de la parte de la cubierta que se 
desea agarrar.

El elemento tubular 16 comprende un tubo inte­
rior anular 40 que se fabrica de caucho, preferiblemente de neo 
preño. ( En la solicitud presente los términos caucho y neopre 
no se emplean de una forma intercambiable, siendo la intención 
del solicitante que ambos términos indiquen caucho o una sustan 
cia con características del caucho, no porosas y resilientes, o 
material equivalente). Al tubo inferior 40 se adhieren cuatro 
capas sesgadas 42 (ilustradas esquemáticamente) que dan resis­
tencia al elemento tubular 16 sin aumentar indebidamente su ri­
gidez, lo que limitaría su capacidad de dilatación. Una cubier-
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ta 44, que en parte se adhiere ( en la parte de pared superior 
24) a las cuatro capas sesgadas se fabrica de caucho, preferi­
blemente de neopreno. Un par de capas 46 se interpone entre la 
cubierta 44 y las capas sesgadas 42 en la parte de la pared in­
ferior 26 del elemento tubular 16. Las capas 46 pueden ser capas 
sesgadas o capas radiales para dar resistencia a la parte de pa 
red inferior 26, pero en la modalidad preferible son capas ra­
diales. Las dos capas radiales 46 son coextensivas con respecto 
a la parte de pared inferior 26 del elemento tubular 16. Las dos 
capas radiales dan rigidez a la parte de pared inferior 26 para 
evitar que el tubo 16 experimente un colapso al contraerse. Ade 
más, las bandas 46 dan resistencia a la parte de pared inferior 
26 para que los bloques agarradores 36 se contraigan al contraer 
se el elemento tubular 16 sin el empleo de muelles auxiliares.

Se comprenderá que las capas radiales 26 no se 
extienden alrededor de la circunferencia total en sección trans 
versal del tubo 16, si no que se limitan a la parte de pared in 
ferior 26 junto a los bloques agarradores 36. De este modo se 
forman paredes laterales más débiles para una gran dilatación 
de modo que el tubo pueda resistir una tensión circunferencial d 
del 30% al agarrar una parte de una cubierta. Las capas radia­
les 46 forman también una parte de pared inferior fuerte 26 que 
sostiene los bloques agarradores 36. Es importante en la cons­
trucción del tubo que las paredes laterales 23 permanezcan fle­
xibles de modo que los bloques agarradores se puedan dilatarse 
y contraerse radialmente con uniformidad, miemtras que la parte 
de pared inferior 26 tiene mayor resistencia para controlar el 
movimiento radial de los bloques agarradores 36 pero proporcio­
nando la retracción de la parte de pared inferior 26 y los blo 
ques agarradores 36 al contraerse el elemento tubular 16.'Si las

-  8  -
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capas radiales se extienden totalmente alrededor de la circunfe 
rencia del tubo 16, las paredes laterales serían demasiado rígi 
das y no permitirián la tensión circunferencial del 30% que tie 
ne lugar normalmente al dilatarse el elemento tubular 16. Por 
consiguiente, las capas radiales solamente se extienden en la 
parte de pared inferior 26 y una parte de las paredes laterales 
28.

En la modalidad preferible del invento, el apa 
rato portador 19 se utiliza para trasladar una banda de rodadura 
y una capa radial de la banda de rodadura para una cubierta ra­
dial desde una sección de trabajo, en la cual se construye la 
banda, hasta una sección de trabajo en la cual la banda de roda 
dura sin curar se cura. En la práctica, el aparato portador 10 
se centra sobre una banda de rodadura y una capa radial de la 
banda de rodadura cuando el elemento tubular 10 se encuentra en 
estado contrario. Cuando la banda de rodadura y la capa radial 
de la ¿anda de rodadura se han colocado centradas en la forma­
ción anular de bloques agarradores 36, se da presión al elemen­
to tubular y se dilata para reducir el diámetro de la formación 
de bloques agarradores 36 y permitir que los bloques agarrado­
res 36 agarren el canto periférico de la banda de rodadura y la 
capa radial de la banda de rodadura. El aparato portador se mué 
ve entonces para trasladar la banda de rodadura y capa radial 
de la banda de rodadura agarradas a una posición predetermina­
da. Cuando la banda de rodadura y capa radial de la banda de ro 
dadura se situán en su posición predeterminada, el elemento tu­
bular 16 se contrae para aumentar el diámetro de la formación 
de bloques agarradores 36 para soltar de este modo la banda de 
rodadura y la capa radial de la banda de rodadura. El aparato 
portador presente podría utilizarse también para agarrar y
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transportar otras partes anulares de una cubierta fabricada en­
tre secciones de trabajo.

Por lo expuesto anteriormente, es evidente que 
el invento proporciona un aparato portador dilatable nuevo y peí 
feccionado para trasladar una banda de rodadura y una capa ra­
dial de banda de rodadura desde una sección de trabajo a otra 
sección de trabajo. El aparato portador dilatable comprende un 
elemento anular de sustentación que tiene una superficie perifé 
rica interior anular y un elemento tubular anular dilatable por 
fluido que tiene una parte de pared superior y una parte de pa­
red inferior. La parte de pared superior comprende una superfi­
cie periférica anular adherida a lo largo de una parte de su 
anchura a la superficie periférica interior del elemento de 
sustentación y la parte de pared inferior comprende una superfi 
cié periférica exterior anular que tiene una pluralidad de dis 
positivos agarradores sostenidos sobre la misma y que actúan pa 
ra acoplarse y agarrar una banda de capa radial de la banda de 
rodadura al dilatarse el elemento tubular. La parte de pared in 
ferior comprende una pluralidad de capas radiales situadas adya 
centes a la pluralidad de bloques agarradores para aumentar la 
rigidez de la pared inferior y proporcionar el movimiento radia] 
uniforme de la parte de pared inferior y los dispositivos aga­
rradores al dilatarse el elemento tubular y evitar el colapso 
del elemento tubular al contraerse.

Descrita suficientemente la naturaleza del in-! 
vento, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha-' 
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. - Perfeccionamientos en aparatos de transfe­

rencia para una cubierta anular o componente de cubierta, para 
trasladar una parte de una cubierta desde una primera sección di: 
trabajo hasta otra sección de trabajo, caracterizados porque se 
dota a cada aparato de un carro móvil desde un lugar a otro, un 
bastidor anular en dicho carro, un elemento tubular anular ra­
dialmente dilatable sobre el bastidor, sujetándose un lado radié 
del elemento al bastidor, estando provisto el lado radial opues 
to del elemento con segmentos de bloques adheridos al elemento
o formando parte del íntegra del mismo y actuando para formar lé 
superficie de agarre del componente cuando se dilata el elemen­
to.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque el elemento tubular se encuentra en el 
interior del bastidor anular.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque los segmentos de bloques se encuentran 
en el interior del elemento tubular.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque los segmentos de bloque tiene cada uno 
un tamaño y una forma uniforme.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque los segmentos de bloque se separan o

¡se aproximan entre si circunferencialmente de un modo uniforme i¡
cuando el elemento tubular se dilata o se contrae. '

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque el elemento tubular es sustancialmente 
plano cuando no se dilata, se infla por aire, y recupera su es­
tado sustencialmente plano cuando no está inflado por aire.
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7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque el elemento tubular es esencialmente 
de caucho y los segmentos de bloque son de un caucho de baja du^e 
reza durométrica más blandos que el citado elemento.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque el elemento tubular se adhiere al bas­
tidor a través de una superficie alzada relativamente estrecha.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque-el elemento tubular comprende un adap-

10 tador de inflación formando parte integra del mismo y que sale 
a través del bastidor.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque el elemento tubular comprende capas o 
cinturones en ángulo sesgado o en ángulo cero que sostiene simé

15 tricamente los bloques pero no atraviesan las paredes laterales 
del elemento.

11. - Perfeccionamientos en aparatos de transfe 
rencia para una cubierta anular o componente de cubierta, tal 
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e

20 ilustrado en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a má­

quina por una sola cara.
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