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El presente invento se refiere a un aparato
portador dilatable para trasladar una parte de una cubierta desy
de una primera seccidn de trabajo hasta otra seccién de trabajo,
y de modo méds especifico, se refiere a un aparato portador dila
table que comprende un elemento tubular anular dilatable porfa—
fluido que comprende una pluralidad de medios agarradores situa-
dos en una formacién anular en una superficie periférica anular
del mismo actuando los medios agarradores para agarrar una par-
te de la cubierta siruada en un centro al dilatarse el elemento
tubular y la reduccidn resultante en el difmetro de la formacidi

anular de medios agarradores.

En esta rama de la industria se conocen apara-
tos de transferencia para miquinas de fabricacifn de cubiertas.
La mayoria de los aparatos de transferencia conocidos son extras
ordinariamente complicados lo cual reduce su fiabilidad y aumen-
ta su costo. Un mecanismo conocido se describe en la patente
Estadounidense de Henley N° 3.475.254, en la que se describe
un aparato de tran#ferencia 31. La complejidad de los dispositis
vos como los descritos en la patente de Henley dején mucho que
desear en lo que se refiere a’proporcionar un aparato portador

que sea fiable, de construccién sencilla y econdmico.

El presente invento proporciona un aparato por-
tador dilatable nuevo y perfeccicnado para trasladar una banda
de rodadura y una capa radial de la banda de rédadura desde una
seccidén de construccidn a otra seccién de trabajo que comprende

un elemento anular de sustentacifn que tiene superficie perifé-
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ca interior anular y un elemento tubular dilatable por fluido
que tiene una parte de pared superior y una parte de pares infe
rior. La parte de pared inferior del elemento tubular se despla-
za radialmente de la parte de pared superior al dilatarse el elg
mento tubular y se mueve radialmente hacia la parte de pared su
perior al contraerse el elemento tubular, La parte de pared su-
perior comprende una' superficie periférica anular unida a lo lay
go de una partevde su anchura a la superficie periférica anular
interior del elemento de sustentacién. La parte de pared infe-
rior comprende una superficie periférica exterior anular que tie
ne una pluralidad de dispositivos agarradores sostenidos en una
formacidn anular sobre la misma y actian para acoplarse a una
banda de rodadura y una capa radial de la banda de- rodadura al
dilatarse el elemento tubular. El dispositivo agarrédor funcio-
na para acoplarse y agarrar una banda de rodadura y una capa ra
dial de la banda de rodadura situada en el centro de la forma-
ci6n anular de dispositivos agarradores al dilatarse el elemen-
to tubular y producirse la reduccidén consiguiente en el didmetrg
de la formacidn anular de dispositivos agarradores. El elemento
tubular, cuando se contrae, efectda un aumento del didmetro de
la formacidn anular de dispositivos agarradores para soltar por
lo tanto la banda de rodadura y la capa radial de la banda de .

rodadura agarrada por los mismos. Una pluralidad de capas se

=

sitian en la parte de la pared inferior del elemento tubular jun
to a la pluralidad de dispositivos agarradores para aumentar la
rigidez de la parte inferior y proporcionar el movimiento ra-
dial uniforme de la parte de pared inferior y los dispositivos
agarradores al dilatarse el elemento tubular con el fin de aga-

rrar una banda de rodadura y una capa radial de la banda de ro-~

dadura y evitar el colapso del elemento tubular al contraerse.
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El presente invento proporciona ademés un apa-
rato portador dilatable nuevo y perfeccionado para trasladar unal
parte de una cubierta fabricada desde una primera seccién de tra
bajo hasta una sequnda seccidn de trabajo, que comprende un ele-
mento de sustentacidn anular que tiene una superficie periféri-
ca anular y un elemento tubular dilatable por fluido que tiene
una parte de pared superior provista de una superficie periféri-
ca extefior destinada a unirse a la superficie anular del ele=-
mento de sustentacifn y una parte de pared inferior que céopera
con la parte de pared superior para definir una cémara anular y
recibir fluido con el fin de efectuar la dilatacién del elemen-
to tubular.-La parte de pared inferior es desplazable eh direc-
¢ién radialmente hacia el interior desde la parte de pared supe
rior al dilatarse el elemento tubular y se desplaza en direcci5$
radialmente hacia fuera hacia la parte de pared.superior al con
traerse el elemento tﬁbular. La parte de pared inferior comprenrt
de una superficie periférica exterior anular que inclyye una
pluralidad de dispositivos agarradores situados en una formacidén
anular sobre la misma. Los dispositivos agarradores actan para
acoplarse y agarrar una parte de la cubierta situada en una po-
sicibn rodeada por la superficie periférica exterior de la par-
te de pared interior al dilatarse el elemento tubular y actidan
para soltar la parte de la cubierta al contraerse desples el
elemento tubular. La parte de la pared inferior comprende una
pluralidad ée barras situadas adyacentes a la supéfficie peri-
férica exterior para aumentar la rigidez de la superficie peri-
férica exterior y proporcionar.el movimiento radial uniforme de
los dispositivos agarradores al dilatarse el elemento tubular

Yy para proporcionar mayor resiliencia en la superficie perifé-

rica exterior de la parte de parad inferior de modo que los dig
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positivos agarradores suelten una parte de la cubierta agarrada

por los miembros al contraerse el elemento tubular.

La Figura 1 es una vista en seccién transver-
sal del aparato portador del presente invenco.

La Figura 2 es una vista lateral a escala redu+
cida del aparato portador tomada aproximadamente a lo largo de
las lineas 2-2 de la figura 1, e ilustra el elemento tubular en
su estado conﬁraido con lineas s6lidas y en su estado dilatado

con lineas imaginarias.

Refiriendonos a los dibujos, se ilustra un apa-
rato portador dilatable 10 para trasladar una parte de una cu-
bierta fabricada desde una primera seccifn de trabajo hasta una
seccién de trabajo. El aparato portador dilatable 10 comprende
un tambor anular de sustentacidn 12 qﬁe tiene una superficie pe
riférica anular 14 situada sobre el mismo. Un elemento tubular
anular dilatable por fluido 16 se une a la superficie periféric
anular 14 del tambor de sustentacifén 12. Una vdlvula 18 se suje,
ta a través de una abertura 20 en el tambor de sustentacidn 12
y una abertura apropiada en el elemento tubular 16. La vdlvula
18 se conecta a una fuente apropiada de fluido a presidn (no
ilustrada), por una conduccién neumitica, para que se pueda in-
troducir fluido al interior de la cavidad anular 22 en el ele-
mento tubular 16 para que se dilate el elemento tubular 16 y
agarre una parte de una cubierta segfin se describird con mis de!
talle mids adelante.

El elemento tubular 16 comprende una parte de
pared superior 24 y una parte de pared inferior 26. Las partes

de pared superior e inferior 24, 26 estén conectadas por partes
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‘el interior en sentido contrario al tambor de sustentacién 12.

anular 30, la unifn de la superficie 30 a la superficie 14 tende

ria a estorbar el movimiento radial de las paredes laterales 28
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de pared lateral 28. La parte de pared superior 24 comprende una
superficie periférica anular 30. La superficie periférica anular
30 comprende una parte alzada 32 que se une a la superficie peri
férica anular 14 del tambor de sustentacién 12, La anchura de

la parte alzada 32 de la superficie periférica anular 30 es me-
nor que la anchura del elemento tubular 16 y menor que la anchu-
ra del tambor de sustentacidén anular 12.

En la modalidad présente, es necesario que el
tubo 16 resista aproximadamente hasta el 30% de la tensidn cir-
cunferencial o alargamiento al dilatarse. La mayorfa de esta ten
sién se concentra en las paredes laterales 28 del tubo 16. Por
lo tanto, es conveniente proporcionar flexibilidad a las paredes
laterales 28 para permitir el 30% de tensién circunferencial. Re
duciendose el &rea de unién de la superficie 30 de las paredes
laterales 28 pueden flexionar sin estorbo. La parte de la super-
ficie alzada anular 32 reduce al minimo el &rea de unién del tu-
bo 16 al tambor.de sustentacién 12 para que el tubo 16 se pueda
dilatar sin estorbar al movimiento de las paredes lateraleé 28.
De este modo, la parte de pared inferior 26 del elemento tubular

16 puede dilatarse uniformemente en direccién radialmente hacia

Si el elemento tubular 16 se uniera al tambor de sustentacién 12

prafticamente en toda la anchura de esta superficie periférica

haciendo que la superficie 30 fuera esencialmente rigida donde
se une al tambor de sustentacién 1l2. Reduciendo al minimo el &red
de unién de la superficie anular 30 al tambor 12, se consigue 1li

bertad de movimiento de las paredes laterales 28 al dilatarse y

contraerse el elemento tubular 1l6.
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| cird para que los bloques agarradores 36 puedan agarrar firme-
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La parte de pared inferior 26 comprende una su
perficie periférica anular 34 sobre la cual se sitia una forma-
cipon anular de dispositivos agarradores o bloques agarradores
36. La pluralida@ de bloques agarradores 36 actida para acoplar-
se a una parte de una cubierta 27, ilustrada esquemiticamente
por lineas imaginarias en la figura 2, que se coloca centrada en
la formacidn anular de bloques agarradores 36 al dilatarse el
elemento tubular.l6. Al dilatarse el elemento tubular 16, la
parte de pared inferior 26 se desplaza en una direccién radial-
mente hacia el interior junto con los bloques agarradores 36 pa
ra aumentar el didmetro de la formacidn anular de bloques aga-
rradores., Seglin se ilustra con lineas imaginarias en la figura
cuando una parte de una cubierta colocada centrada en la forma-
¢ién anular de bloques agarradores 36 y se dilata el tubo 16, el

didmetro de la formacidn anular de bloques agarradores se redu-

mente la parte de la cubierta situada en su centro. De eéte mo-
do el aparato portador lo puede agarrar la parte de la cubierta
y trasladarla a la posicién deseada. Cuando se contrae el ele-
mento tubular 16, la parte de la cubierta agarrada por el mis-
mo se soltari debido a un aumento en el didmetro de la forma-
¢ién anular de bloques agarradocres 36. Los blogues agarradores
36 se fabrican preferiblemente de caucho de poca dureza duromé-
trica que es m&s grande que el caucho del que se fabrican las
paredes del elemento tubular 16 para gue los blogques agarrado-
res 36 puedan conformarse a la parte de la cubierta que han de
agarrar.

Los bloques agarradores 36 se unen aglutinados

o formando parte integra de la superficie periférica anular 34

del elemento tubular 16. Los blogques agarradores adyacentes 36
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en la formacién anular de blogques agarradores se separan por
las partes de caucho 38 gue précticamente tienen un espesor
igual que el espesor de la parte de pared interior 34 del ele-
mento tubular 16. Las partes relativamente delgadas 38 entre log
blogques. agarradores adyacentes 36 permiten el movimiento de la
parte de pared 34 entre bloques agarradores adyacentes 36 al con
traerse y dilatarse el elemento tubular 16. Esto permite que la
formacién anular de bloques agarradores 36 mantenga una configu
racidn sustancialmente anular al dilatarse y contraerse el ele-
mento tubular 10 debido a la resiliencia de las partes 38 que
unen los bloques agarradores 36. Dicha construccibén permite que
los bloques agarradores 36 se muevan en una direccién virtual-
mente radial al dilatarse y contraerse el elemento tubular 16
para asegurar, por lo tanto, que todos los blogues agarradores
se acoplen directamente a una parte de la cubierta gque se desea
agarrar. Si no fueran flexibles las partes 38, se produciria de
formacién de la formacidn anular de bloques agarradores 36 lo
cual evitaria gue todos los bloques agarradores 36 se acoplarén
uniformemente a la superficie de la parte de la cubierta que se
desea agarrar.

El elemento tubular 16 comprende un tubo inte-
rior anular 40 que se fabrica de caucho, preferiblemente de neo
preno. ( En la solicitud presente los términos caucho y neopre
no se emplean de una forma intercambiable, siendo la intencidén
del solicitante gue ambos términos indiquen caucho o una sustan
cia con caracteristicas del caucho, no porosas y resilientes, o
material equivalente). Al tubo inferior 40 se adhieren cuatro
capas sesgadas 42 (ilustradas esquematicamente) gue dan resis-
tencia al elemento tubular 16 sin aumentar indebidamente su ri-

gidez, lo que limitaria su capacidad de dilatacidén. Una cubier-
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ta 44, que en parte se adhiere ( en la parte de pared superior
24) a las cuatro capas sesgadas se fabrica de caucho, preferi-
blemente de neopreno. Un par de capas 46 se interpone entre la
cubierta 44 y las capas sesgadas 42 en la parte de la pared in-
ferior 26 del elemento tubular 16. Las capas- 45 pueden ser capa
sesgadas o capas radiales para dar resistencia a la parte de pa
red inferior 26, pefo en la modalidad preferible son capas ra-
diales. Las dos capas radiales 46 son coextenslvas con respecto
a la parte de pared inferior 26 del elemento tubular 16. Las doa
capas radiales dan rigidez a la parte de pared inferior 26 para
evitar que el tubo 16 experimente un colapso al contraerse. Ade
mis, las bandas 46 dan resistencia a la parte de pared inferior
26 para que los blogues agarradores 36 se contraigan al contraepy
se el elemento tubular 16 sin el empleo de muelles auxiliares.
Se comprender& que las capas radiales 26 no se
extienden alrededor de la circunferencia total en seccifn trans
versal del tubo 16, si no que se limitan a la parte de pared in
ferior 26 junto a los bloques agarradores 36. De este modo se
forman paredes laterales m&s débiles para una gran dilatacién
de modo que el tubo pueda resistir una tensién circunferencial d
del 30% al agarrar una parte de una cublerta. Las capas radia-
les 46 forman tambi&n una parte de pared inferior fuerte 26 que
sostiene los bloques agarradores 36. Es importante en la cons- |
truceidn del tubo qué las paredes laterales 28 permanezcan fle-
xibles de modo gque los blogues agarradores se puedan dilatarse
y contraerse radialmente con uniformidad, miemtras que la .parte
de pared inferior 26 tiene mayor resistencia para controlar el
movimiento radial de los bloques agarradores 36 pero proporcio-

nando la retraccién de la parte de pared inferior 26 y los blo

ques agarradores 36 al contraerse el elemento tubular 16.°Si las
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‘dial desde una seccidn de trabajo, en la cual se construye la

capas radiales se extienden totalmente alrededqr de la circunfe
rencia del tubo 16, las paredes laterales serian demasiado rigi
das y no permitiri&n la tensidn circunferencial del 30% que tie
ne lugar normalmente al dilatarse el elemento tubular 16. Por
consiguiente, las capas radiales solamente se extienden en la
parte de pared inferior 26 y una parte de las paredes laterales
28.

En la modalidad pfeferible del invento, el apa
rato portador 19 se utiliza para trasladar una banda de rodadurs

y una capa radial de la banda de rodadura para una cubierta ra-

banda, hasta una seccidén de trabajo en la cual la banda de roda
dura sin curar se cura. En la préetica, el aparato portador 10
se centra sobre una banda de rodadura y una capa radial de la
banda de rodadura cuando el elemento tubular 10 se encuentra en
estado contrario. Cuando la banda de rodadura y la capa radial
de la banda de rodadura se han colocado centradas en la forma~
cifn anular de bloques agarradores 36, se da presidn al elemen-
to tubular y se dilata para reducir el difmetro de la formacién
de bloques agarradores 36 y permitir que los blogques agarrado-
res 36 agarren el canto periférico de la banda de rodadura y la
capa radial de la banda de rodadura. El aparato portador se mue
ve entonces para trasladar la banda de iodadura y capa radial
de la banda de rodadura agarradas a una posicién predetermina-
da. Cuando la banda de rodadura y capa radial de la banda de ro
dadura se situén en su posicidn predeterminada, el elemento tu-
bular 16 se contrae para aumentar el didmetro de la formacién
de bloques agarradores 36 para soltar de este modo la banda de

rodadura y la capa radial de la banda de rodadura. El aparato

portador presente podria utilizarse también para agarrar y
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transportar otras partes anulares de una cubierta fabricada en-
tre secciones dé trabajo.

Por lo expuesto anteriormente, es evidente que
el in&ento proporciona un aparato portador dilatable nuevo y pexn
feccionado para trasladar una banda de rodadura y una capa ra-
dial de banda de rodadura desde una seccién de trabajo a otra
seccidén de trabajo. El aparato portador dilatable comprende un
elemento anuiar de sustentacifn qué tiene una superficie perifé
rica interior anular y un elemento tubular anular dilatable por
fluido que tiene una parte de pared superior y una parte de pa-
red inferior. La parte de pared superior comprende una superfi-
cie periférica anular adherida a lo largo de una parte de su
anchura a la superficie periférica interior del elemento de
sustentacién y la parte de pared inferior comprende una superfi
cie periférica exterior anular que tiene una pluralidad de dis
positivos agarradores sostenidos sobre la misma y que actdan pa
ra acoplarse y agarrar una banda de capa radial de la banda de
rodadura al dilatarse el elemento tubular. La parte de pared in
ferior comprende una pluralidad de capas radiales situadas adya
centes a la pluralidad dé bloques agarradores para aumentar la
rigidez de la pared inferior y proporcionar el movimiento radial
uniforme de la parte dg pared inferior y los dispositives aga-
rradores al dilatarse el elemento tubular y evitar el colapso

del elemento tubular al contraerse.

. . Lo
Descrita suficientemente la naturaleza del in-.

vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

)

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en aparatos de transfe-
rencia para una cubierta anular o componente de cubierta, para
trasladar una parte de una cubierta desde una primera seccién de
trabajo hasta otra seccién de trabajo, caracterizados porque se
dota a cada aparato de un carro mdvil desde un lugar a otro, un

bastidor anular en dicho carro, un elemento tubular anular ra-

dialmente dilatable sobre el bastidor, sujetandose un lado radigl
del elemento al bastidor, estando provisto el lado radial opues
to del elemento con segmentos de bloques adheridos al elemento
o formando parte del Integra del mismo y actuando para formar 13
superficie de agarre del componente cuando se dilata el elemen-
to.

2.~ Perfeccionaﬁientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque el elemento tubular se encuentra en el
interior del bastidor anular.

3.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicaciéq
1, caracterizados porque los segmentos de bloques se encuentran
en el interior del elemento tubular.

 4.- Perfeccionamientos segln la reivindicacifn

1, caracterizados porque los segmentos de blogue tiene cada uno
un tamafio y una forma uniforme.

5.~ Perfeccionamientos seqgin la reivindicacidn
1, caracterizados porgue los segmentos de bloque se separan o
se aproximan entre si circunferencialmente de un modo uniforme
cuando el elemento tubular se dilata o se contrae. i

6.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién
1, caracterizados porque el elemento tubular es sustancialmente

planc cuando no se dilata, se infla por aire, y recupera su es-

tado sustencialmente plano cuando no estd inflado por aire.
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7.- Perfeccionamientos seglin la reivindicacifn
1, caracterizados porque el elemento tubular es esencialmente
de caqcho y los segmentos de bloque son de un caucho de baja duj
reza durométrica mis blandos que el citado elemento.

8.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién

tidor a través de una superficie alzada relativamente estrecha.

9.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién
1, caracterizados porque el elemento tubular comprende un adap-
tador de inflaci6n formando parte integra del mismo y que sale
a través del bastidorx.

10.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidi
1, caracterizados porque el elemento tubular.comprenAe capas o
cinturones en &ngulo sesgado o en &ngulo cero que sostiene simé
tricamente los blogques pero no atraviesan las paredes laterales
del elementc.

11.~ Perfeccionamientos en aparatos de transfe
rencia para una cubierta anular o componente de cubierta, tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e
ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a m&-

guina por una sola cara.
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