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- . ILa invencidbn se refiere s la fabriescidn da

i o . » .
materieles a base de fibras minersles y, més en particu-

lar, a la de materiales, en los cusles estas-fibras se man-

ﬁienen en une estructurs coherente mediante una pequeila
5 . éréporcién de sglomerante orgénico, asf como de los produc-
%os cocidos gue de ellos defivan. Se refiere, mds en par—
Ficuler, a8 la composicibn de estos materiales y a su pro-
Eedimiento de fsbricacibn. Se extiende a los materiales,;.
propismente dichos y a todas sus gplicaciones.

10 . | Las composiciones segln la invencidn son ade-

cu?das para ubilizarlas con las técnicas muy conocidas vor

log fabricantes de cartones de asmianto, que consisten esenw

;01|1mente sn preparar una suspensidn de los constituyan%éé
,sé?idos, de la gue se elimina el medio de suspensidn, des;
15 pués de haberla depositado sobre un soporte filfrante, ehi
va?iaé capas sucesivas, especialmente superpuestas.

E En la practica, se procéde generalmente de la

manera sigulente: se mezclan las fibras, los otros consti-

' Q L3 . 7
tuyentes nminersles de la composicion y el aglomerante or-

20 gdnico, con una proporcidn importante de agua, para formar

una suspensién flGida que se utiliza, después de dilucidn
]
eventual con sgus, para alimentar uns o variss cubas. En

cada cuba gira un tamiz cilindrico, parcislmente sumergido
Quearecoge ls suspensidn, la arrastra en su rotscién mien-
25 tras el exceso de sgus escurre a través de lcs orificios

del temiz, y la aplica en forms de una capa delgada y hime
da, sobre uns banda trsnsportadora sin fin, que dejs tam=-
bién pasar el agus arrastrada. A cada vuelts de .la banda sin

fin se trensfiere 1la csps asi formada a un cilindro gque se

30 - denomina forma, sobre el cusl se enrollan las capas sucesij

| 07078 - '
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_ves,‘apiléndose unas sobre otras. Cusndo se hs alcanzado
en ebﬁe c¢ilindro el espesor deseado, se corta el conjunto
siguiéndo una generatriz, pars retirarlo del. cilindro y

se recoge una placs que, después d; un secado complementa~
%io y del endurecimiento del aglomersnte, estd esencialmen:
#e_constituida por las Tibres y los otros constituyentes,-
! ; A
mantenidos en uns estructura coherente denominads cartéu.

o fielitro. Una proporcidn muy pequeils de aglomerante offi
gégico puede ser suiiciente pars asegursr la cohesién,,lbb
que permite respeber normas severss, que limitsn esta pro-~
porcidén a valores del orden del 3% en peso para las pantéf
1lss térmicas. Ademds, los productos obtenidos tienen ié 4

I ) 1, 2 4 - o 7 .
iventaja de una buena resistencis s la trasccion, que permi-

te! darles formss diversas por esbampscidén de las placas.

. En 1z composicidn segln la invencidn, el mate-

L]

rﬂal fibroso ¢s un material fibrosoAmineral artificial, de
. ,

sfgnéndosc de este modo la totslidad de los materiales fi-
b;osos que se fabric?n industrislmente mediante técnicas
que implicsn la fusidn de un material mineral, generalmen-
te 3 base de silice o silicatos, pudiendo ser el mismo de
origen srtificisl o de¢ origen natural, A partir del mate-~
riél fundido se procede habitualmente, bien sea mediante
estirado, pudiéndose cortar entonces fibras de langitudes
uni?ormes determinadas, bien sea por centrifugscidn o so~
plado, en los cuales casos se obtienen‘lanas, cuyas
fibras tienen dimensiones muy variables.

Una composicidn segin la invencidn comprende
ventajogsamente, con relacidn al total de los constituyentefs
secos, de 5 3 95% en peso de un material fibroso(mineral,

srtificial, como éste, preferentemente a base de silica-
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_tos, por lo menos un % en peso de arcilla, y por lo mehos

- 0 lana de vidric, que se escogen verntajosamente de las ca-
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’uﬁ 5,5% en peso de aglomersnte orgénico. Ademds, puede‘con—

tener cargas constituidas por meteriales minerales distin-
! .

tég de la arcilla, asi como fibrss orgénicas, =special=-

mente celulbdsicas, en pequefia proporcidén, de tsl manera

que la proporcidn global de materisl organico (compren@@@Q

el sglomerante) no sobrepsse el 8% en peso del peso tofalr

0

de materis seca de la composicidn.,

A

En la composicidn segin la invencidn, el maﬁg~
rial fibroso mineral esté presente, preierentenente, en -
una proporcidn comprendida entre un 10 y un 50% en peso.
La; fibras presentan, en general, una relacidn entre 1an~
gitud y didmetro por lo menos igusl a 10 o superior s 10;;
variando preferentemente las longitudes entre 0,1 y 100‘5@
y estando comprendidos los didmetres entwe 0,1 y 40 mi- o

eras. Se pueden ubtilizar, especialmenie, fibrss de vidrio

lidades técnicas vendidas para ser dispersables en un me-

dio acuoso. Sin embargo, se prefieren los materiasles fibro-

sos a base de silicstos, del tipo de las fibras o lanas,
en particulér las fibras cerdmicss o la lana cerdmica,
constituides esencisluente por silicato de sluminio, la
lans de materiss minerales, que contiene sdemds proporcio-
nes notables de silicatos alcalino~téfreos, la lena de es-
corias, la lanas de materiales vitreos, o cualquier mezcla
de tsles materisles. los materisles préferidos tienen lon-

gitudes de fibras comprendidas entre 0,1 y 50 mm y, mds

en particular, segin lss disponibilidades comexrciales, lond
gitudes medias comprendidas entre 0,1 y 15 mm pars las fi-

brss de lsnas minerales de vidrio, de materisles minerales
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 de escoriés o de materiales vitreos especialmente, y las
‘fibrds cerdmicas, o longitudes comprendidas entre 3 y 25
mm para las fibras de vidrio, con didmetros del orden de
10 a2 20 micras psra lss fibras de vidrio, y del orden de
1 a 10 micras de promedio pars las lanas minersles.

! Adends, ha resultado particularmente ventajoso
utilizar un material fibroso srtificial, que comprende,.-
en combinécién, fibras o lanas minerales a base de sili-,
catos, del tipo de las fibras o lanas cefémicas, lanas-de
materias . minerales, lanas de e¢scoris, lanes de materia-~

, _
les vitreos, y de fibras de vidrio, preferentemente con
una proporcidén de fibras de vidrio del orden de 0,5 a 10%
dei peso totsl de la materis scca de la composicidn. Ia
presencis de estas fibras de vidrio sumenta la resistenciuf
a la trasccidn de las placas acsbadas y, en el curso de su
fabricacidn, confiere una mayor resistencia al producto en
estado reciente, antes del endurecimiento del aglomerante.

En otro modo de realizacidn de la invenciodn,
la composicién comprende un mineral a base de silicatos,
de estructurs en cristales asciculares (similar a lss asgu-—
jas), en proporcibn comprendida ventajosamente entre 10 y
607 en pesgo. Un mineralscomo éste puede ser, especialmente,
la wollasstonita. El mineral se escoge ventajosamente en-
tre las calidades cuyas agujss presentan una relaecién de
longitud a didmetro comprendida entre 5 y 40, preferenbe;
mente con unas dimensiones granulométricas medias compren-
didas'entre 5 ¥ 10 micras. El mineral conduce s un mate-
rial de muy buena estsbilidad dimensional, én el cual la

ausencia de contraccidn a alts tempersturs permite prever

uns coceldén sin deformsciones.
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o Ia proporcidn de arcilla en la composicidn de

3

la invencién estd comprendida ventajosamente entre 5 y
/ :

o

9 % eﬁ peso y, preferentemente, entre 10 ¥ 70% en peso.
'Aqui, como-en el caso de los otros‘constituyentes, las pro+s
porclones estdn expresadas con relacidn al peso total de

Tater;a. seca, Se puede utlllzar cualquler t ipo de arci~,
%13,.preflrléndose sin embargo el caolin y las arcillas

denominadas ceoliniticas, que contienen de 20 a 90% en .pa~
soide caolin., También es posible contentarse con una pra-f
pofcién del orden d= 10 a 50% en peso de srcilla, e incluiy
enl|la conposicidn de 58 45% en peso de cargas minerales,ﬁﬂ
como el cuarzo tritursdo especialmente, que tiene la ven=

'kaaa de disminuir el precio de coste y de facilitar la fa-

bricacidn de plucas, o eventualmente la tierra de infuso~-

rias, 1la perlita, las cenizas volantes, 1ls tierra de dia~
tom eas, la mica y ‘otros minerales naturales, en estado de
flna divieidn.

| El aglomerante orgdnico puede incorporarse a
la! composicidn en cualquier proporcidn comprendids entre
0,5 y 8% en paso. 3in embargo, preferentemente, esta pro-
poreidn estd limitads s valores comprendidos entre 1 y 5k
Vs én perticular, del orden del %% en peso, psrs los pro-
ducﬁos acabados que responden s las mismas exigencias de
inf%amabilidéd y de eficacia para la proteccidn térmica,
que los cartones de amianto.

Pers las gplicaciones que toleran una propor-
cidn mds importasnte de materias orgédnicas, resulta vents-
joso, sin embargo, limitar la proporcidn de sglomeraﬁte a
valores del orden del 1 al 3% en peso, e incorporar enton-

.ces a la composicidn, fibras orginicas, especialmente fi~
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y " en peso y, preferentemente, ontre 1 y 5% en peso del
totsl de materia secs de ls composicidn.

7‘ Pueden utilizarse btodos los aglomersntes orgé-
nicos clédsicos, solos o en mezcla, especislmente almidones
dextrinss, poli(acetstos de vinilo), y mds en genersl, to-

das.las colas naburales o sintébticas que se emplean en so-

lucibn o en emulsién en agua. Los majores resultados pars-

[#1N

cen obtererse cuando el sglomerante estd constituido, por
lo menos en parbte, por almiddén. Por ohre psrie, results -
en?onces ventajoso utilizar a la vez aimidén de tipo so}uf
ble en frio y almidén tratsdo pars que presenten superfi-~
ciglmente las propiedades idnicas que entréﬁan un efectdb-
floculsnte. Se pueden incorporar 8 la composicidn, come
varisnte, agentes floculantes, tales como poliacrilamidas
y otros polielectrolitos conocidos, ¢n proporciones del
orden de 0,005 a 0,05% en peso, con relscidén al peso total
de los constituyentés de la composicién en estado seco.
Neturalmente, el alcance de 1la presente soli-
citud de pstente se exbtiende a los materiales obtenidos a
partir de la composicidn snterior, cualquiera qus sea el
procedimiento de fabricacibén. Generalmente, esta composi-
cibn es particulsrmente spropiada pars cualquier procedi-
miento de fabricacidbn, que imﬁlique la prepsracidn de una
suspensidon y la evacuacién del exceso de liquido a través
de lss paredes filtrantes que soportan o contienen a la
suspensidén, prefiriéndose sin embargo la técenica de fa-
bricacidn dé los cartones ys mencionada, con endurecimient?
del aglomerante por secado sl aire, o mejor por secado en

estufa. El producto acabasdo presenta una composicidn de

£
[
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_matﬁria seca andlogs a la que se indica para.la composi-
ciéﬂ’de partida, con un grado dé humedsd inferior gl 5%
Vs prefereﬁtemente, inferior al 1% en peso. Puede ser mol-
deado y:cortsdo, sntes del endurecimiento del aglomerante,
pero témbién puede ser vendido en placas planas 0 en cuales
quiera formas gpropiadas, que ulteriormente se moldean’y.
se mecanizan.

1
vencidn, presenta uns buens resistencia a la traccidn ¥

una excelente rasistencia a la alta tenperatura. Su res%ql
»éencia 8 la trasccidn es generalmente superior a los 20 _
kg/Cm2 ¥y, especialmente, del orden de los 25 a 70 kg/c@g;.
su densidad es del orden de 0,5 8 1,3 ¥, preferentemen%é;.
de 0,9 a 1,2. in este modo de realizacién preferido; prg;d
sents una estebilidad dimensional notable, traduciéndose
en el ensayo de contraccidn lineal por uns dilstacidn in-

ferior 2l 2%, sl cabo de 24 horas a 1.0009C,

vencidn es que la arcilla constituye en é1 un sglomersnte
mineral que combina sus efectos con los del asglomerante
orgdnico, para garantizsr uns resistencia mecdnica que se
mentiene més alld de 1% temperatura ambiente, hasta tem-
perafuras del orden de los 1.1002C. El aglomerante orgé-
nico juega ﬁn vapel esencial en la cohesion del producto;
en el curso de su fabricacién, dursnte su transformacidn
y su empleo, y durante tods ls duracidm en un empleo a
temperatura relativamente bajs, por ejemplo, cuando dicho
pfoducto constituye una pantalla térmica expuests a tempe-
raturas Que no sobrepassn los 5002C. El papel del aglome-
rente orginico se conserva hasta temperaturas correspon-

-

. E1 materisl del tipo del cartdn, segln la in-

Una ventajs esencial del material segln ls in-|

3 -
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dienfes por lo menos a un principio de fritsdo de la ar-

cilla que lleva la oomposicién: De aqui resulta que, cuan~
do el:producto esta expuesto a bGemperaturas eleﬁadas, por
éjemplo en el caso de un calentamiento importsnte que en-
%raﬁe ls combustidén del sglomerante orgénico, la arcilla

ésume la funcién de este sglomersnte orgdnico para asegu-
raf la resistencis mecdnica del materi;l, el cual conserva

igualmente su forma y sus cslidades de pantalla térmica.

4]

_ Dor esto rezbn, la invenciébn se exbticende iqéiu-
so;a los prodnctos ¢ocidos que se pueden obtener a partir
de|los meterisles del tipo cartén, segin ls invencién, -
por coccidn generslmente s una temperatura comprendida'eqf

tre 1.05C y 1.2002C, durante un tiempo del orden de 2 horad

rosas ceranicaa, de estructurs laminar, dotasdass de uns
exﬁelente resistencia a los agenﬁes quimicos, especialmenty
a gos gcidog, qne pueden ser utilizsdas, vor ejemplo,
pars construir protecciones internas de hornos. Ademds,
eqtos productos cocidos pueden ser realizados en formas
muy diversas, efectuidndose el moldeo cusndo el matefial
estéd todavia en estado de cartén suficientemente hiimedo.
Las composiciones que contienen un mineral de estructura
acigular, tal como la wollastonita, son particularmente
convenientes pora esta aplicacidn.

i

, ILs invencién se ilustrard shora medisnte ejem-

12

plos particulares de puesta en prictica, de ningin modo 1i-
mitotivos. Lass indicaciones numéricas de 1as proporciones
serdn expresasdas, salvo que se indique lo contrario, en
porcentajes ponderales, calculados con relscidn al peso

total de materia ssca que forms parte de la constitucidn

earpn i m ok s he eamee e oo o . © e mmme veeerwe v e o ——— -+
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| _de loz productos. Sin' embargo, las cifrss referentes a las
emylsiones de poli(acetato de vinilo) (en abrevistura PAV)

cogprenden el agua de la emulsidn.

A
|
EIEMPLO I

......

do, como msterial fibroso, lsns de materias minerales,.
que puede adquirirse bajo la denominacidn comercisl de
"Rockwoll", al que se han efiadido fibras de vidrio.

Se utilizs la composicidn siguiente:

Lsna de materiss minsrales,

‘longitud media 0,4 mm ' : ' ; 6,43
Fibras de vidrio-de tipo E (6 ﬁm) » 1,29
Pibras celulbsicas:

pasta Kreft cruda s ' 2,06

Arcilla caolinitica con

63% de caolin : . ) 28,96
Mica ' | 6,43

Arena triturada g - 11,58
Emulsidn de PAV a2l 50% de poli(acetato '

de vinilo) en agua 2,06
Almiddén soluble S 2,56
' Ploculante: polielectrolito anfétero 0,01

minerales mentenides en una estructura coherente, utilizan;

/ cea s

Lens de materiss mincrales, Zégg"ggg% o
longitud media 1,2 mm 38,62
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" Las fibras se dispersan durante 10 minutos en
.agué, en uia cubs provists de un gpgitador, que asegurs una
intenéa turbulencia. Se sfisden la avcilla, lss cargas y
100 aglomerantes organicos (cnulslon de PAV y almidédn).

: §e agits todavia la mezcls durante 10 minutos, antes de seT
%ombeada a una cubs tampdn provista de un agitador lento

de hellce. Esta mezela se prepara con lOO g de materia S0~
!ca por litro.

Ia suspensidn asi obtenids se lleva por bom-
bek o por gravedsd, a un recipiente provisto de un tanmiz
rolbativo. En lz suparficie del tamiz rotativo se forma una
capa de material. Este ls deposita sobre una banda trans-—
'poptador , que la deposits a su vez scbre un cilindro en';
’rJtaclon. Cuando por aspilamiento de cspass sucesivas se ai—
canza sobre el cilindro el e,peoor deseado, el producto
e% hojas compactado se retira de esﬁe cilindro y se envis
aéun secsdor.

I A la salida del secsdor se obtiene una placa-
dé materisl que contiene menos de un 5% de humedsd. Even-~
tgalmente, e’ prosigue el secado hasts un grado de humedad
inferior sl 1%, =1 productp secado puede recidbir cualduier
acabado apropiasdo, en funcidén de las splicaciones a las.
que, se desting.

\ El meterisl obtenido con la composicién ante-
rior presenta las siguientes carscteristicas:
Densidad : 0,9
Resistencia s la tracciSn 22 kg/cm2 1 fivrss
28 kg/ém2 // fibras
Conductividsd térmica: : N = 0,112 kcal/hmeC.
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Los ensayo¢s de traccidn se efectisn ejercieﬁdo
una'fraccién, Bien sea perpendicularmente a la direccidn
de;orientacién preferente de las fibras en el material
(fﬁbras L), o vien see parslelamente s esta orientacidn
preferente (fibras // ). Bsts orientacidn preferente tiene
como origen, el modo de operacidn aplicedo psra la fabrifa
cacién_del naterial, que implics elvdepésitc de las fi—1,_
bras en suspensidn sobre un soporte filtrante en despla%é:
miénto. ; '.:

~ .

EJEMPLO 1T

Se procede como en el Ejemplo I, utilizando la

composicidn siguiente:

Lena de materias minerales,
longitud medis 1,2 mm 61,88
Arcilla caolinitica - 31

Fibras celulbsicas:

pasta Kraft cruda 3,6
Emulsidén de PAV 21 50% - . 1,7
Almidén soluble : . . ) 1,7
Floculante: polielectrolito anfobtero 0,012

El material obtenido presents las siguientes

caracterigticas,

Densidad ' 0,9
Resisténcia a la traccibn 32 kg/cmd 1
. fibras
- . 42'kg/cm2 //
fibras

Conductividad‘férmica o N = 0,121 kcal/hmeC.
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]

Se procede como en el Bjemplo I, con los si-

guientes constituyentes:

’% en_peso
Fibras cerdmicas (tipo "Fiberfrax") 26
Pibras de vidrio de tipo E (6 mm) 2,4
Caolin , 48
Arcilla caolinitica
(con 53% de caolin) 20
ﬁmulsién de PAV sl 50% en agus - 1,8
Almidén modificado catibnico ' 1,8

Fl almiddén modificedo (producto de la socie-~
dad Scholten) se introduce en el circuito de slimentacidn
de materiales de la méquina, en estadc de una solucién sl
8% en agua, prepérada en caliente. .

El meterial obtenido después del secado, cons~|
tituye una pantalla térmica que puede ser moldeada por es-
tampacibn. Responde a las exigencias fijesdss por las nor-=
mas DIN para los cartones de amisnto (DIN 3752) y, ademds,
puede soportar témperaEuras ﬁue llegan hasta los 1.1009C,
congservando su estruct&ra coherente y su estabilidad me-
cénica, que incluye una buens resistencia a la traccion.

Este producto presenta las siguientes carac-

terigticas:

e an A -y AR R PR
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| Densidad 1,05
Resistoncia a la traccidn

~:3l cabo de 7 dias a

209C y 60% de humedad ) 2 1

rélativa 44 kg/cm2 fibras
| 54 kg/em~ // fibras

.V‘ '

—/al cabo de 3 horas a o

5002 24 xg/en® L fivras
| )

tod 3% kg/cm2 // fibras

-~ al cabo de 3 horas a 1.0002C 29 kg/cm2 .L fibras

: ) 32 lcg/cm2 // fivras
t

Gongraccién linssl a 1.0009C 2,4 % Q

: s 1.100eC 2,8 % N
éonductividad térmica ' N = 0,124 kosl/hmeC R
Solubilided er HCL al 20% %,%% pérdida ds peso
Péfdi@a al fuegc a 8002C 9,55%

Coétenido de carbono 1,15%

j
|

EJEMPLO TV
!
En el procedimiento de los ejemplos preceden—

tes, se utiliza la composicidn siguiente:

. % en peso
i
Fibﬁas cerdmicas, longitud
medfa 2 mm ' 14
Lana‘de vidrio, longitud
media 3 mm Jix
Fibres de celulosa
Arcilla caolinitics ' 16

Atapulgita (carga) : 18
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Densidad

100040

1.1009C

EIBMPIO_V
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_Wollastonits (didmetro % en peso
neailb 6,6 micras) T
Almiddén soluble en frio 1
Dextrina 0,6

Floculante (polielectr&lito

0,009

Iss propiedades del material obtenido son las

0,94

Resistencia a la traccidn

al cabo de 7 dlas T 5

a 202C y 60% de humedad %6 kg/cmé // £idras
6

relotiva 26 kg/em™ .l fibras
Resistencia a la traccidn 5

al cabo de % horas a 28 kg/cms / £ivras
1..0009C 24 kg/em™ | fibras
Contraceidén lineal después

de 24 horas a 8002C 0,1% (dilatacidn)

después de 24 horas a

0,9% (dilatacitn)

después de 24 horas a

1,2% (dilatacidn)

Conductividsd térmica A= 0,125 Keal/h.m.2C

Pérdids sl fuego‘al caho

de 24 horas a 1.1002C ° 7,8%
Contenido de carbono 1,05%

La composicidn utilizada es la siguiente:
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A | % en peso
Fibras cerémicas 25,
Eibraé de vidrio 14
?aolin tipo arcilla de china - 43
Arcilla csolini{tica 8,2
ﬁrgnaltriturada ' . 20
?1ﬁid6n modificado catidnico - 1,8
hlmidén soluble en frio 0,6

i Pn una variante de este ejemplo, se siaden a,
i .

esta composicién'B kg -de celulosa por cads 100 kg de mez-

-

cla.

{‘ : Log materiales obtenidos operando como en 165’
'ejemplos precedentes, presentan las siguientes propieda~-
des: '
De%siﬁad : 0,95

Résiétencia a la traccidn

-lallcabo ge 7 dias a 209C %6 kg/cmg 1 fibras

v 60% de humedsd relstiva 47 kg/em® [/ fibres

i
Conductividad térmica ™= 0,118 keal/hmeC

Contenido de carbono 2,07 %

x

Fl material tiene la notable propiedsd de po-
\
der curvarse con vradios de curvatura de 3 cm, en estado

‘ .
himédo, en placas de un espesor de 5 mm,
EJEMPLO VI

La composicidén utilizada comprende:
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- - ' % _en peso

Lena de mabterias minerales,

longitud media 0,85 mm 40 -
Céglin, arcilla de China 32
Arcilla caolinitics _8,3
Wollastonita 17,2
Almidén soluble (no ibnico) 1
Almidén catidnico 1,5

El meterisl en placas se prepara como en los ejemplos pre-

cedentes.
EIEMPIO VIT

En la composicién del Zjemplo IV anterior, se
reempiaza el conjunto de fibfas cerdmices y lana de vidrio
por lana de materiass minerales, de longitud medis 1,2 mm.
Por otrs psrte, la Qollastonita utilizads tiene unas di—r
mensiones granulométricss mediss de 8,2 micras,'y'una
relacidén de longitud a didmetro entre 13 y 15. Se obtiene
un material de propiedsdes anadlogss a las del material del

ejemplo IV, pero a un coste sensiblemente inferior.

EJEMPLO VIIT

El materiasl del tipo de cartdn obtenido en el
ejemplo VII, en forma de placas de capas nGltiples, de 8
mm de espesor, se hace pasar por un horno que funciona de
modo conbtinuo, en el cual se calienta dibho material a

1.1502C, durante 24 horas. Se obtienen asi placas porosas

e wP RN S Me Sl es e me . e e . g o s e m e e —




07078

i loja ntmo] 7|

L de egtrucﬁura laminar, que muestran unes gran resistencia
& log'écidog. ' _
' .Naturalmente, debe entenderse que la invencidn
no estd limitsda a las proporcicnes indicadss en los ejem-

plos, sino solsmente a los modos operatorios particulares

descritos. Be extiende en particular a cuslesquiera varian,
tes y a cuslesguiers combinaciones de modos de operacién.

descritosi
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
8e presentan para que sean objeto de esta golicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son log

gue se recogen en las reivindicaciones siguientes: -

e -

12,- Procedimiento de fabricacidn de un ma-
terial & base de fibras minerales, excepto amianto, ca-
racterizado porgue consiste esencislmente en preparan ‘;
una suepensidén en wgua de una composicidn que comprende
por lo menos de 5 a 95% en peso de un material fibross
nineral, artificial, 2 base de silice o de silicatos, -
por lo menos un 4% en peso de arcillas, y por lo menos
0,5% en peso de un sglomerante orgénico, no sobrepasan.
do la propovcién de materia orgdnica del 8% Gel peso Yo~

tal de materis seca de la composicién, en eliminar de

"ella el medio de suspensién, a través de un soporte fil-

trante, especlalmente una banda que se desplaza, sobre
la cual se deposita el material, y cn provocar el endu-
recimiento del aglomerante orgénico. '
28,~ Procedimiento segin la reivindicacién
12, caracterizado porque consiste en deposiiar, unas so-
bre otras, capas sucesivas de material recogidas por un
temiz que gira en wna suspensién en agua de dicha compo-
sicién, eliminando el medio de suspensidén mediante f£il-
tracién a través de dicho soporte, y en someter el pro-
ducto a wn secado, que provocs el endurecimiento del a-

glomerante orgénico.

l
f
}
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38.~ Procedimiento segin la reivindicacién

L

le 6'2§, caracterizado porque consiste, ademds, en cocer

posteriormente el producto secado, coceidén que se efec— .

48a preferentemente a unz temperatura del orden de los

10502C a 12002C, después de un moldeo y mecanizado even-
tuales, ' ' .
48,- Procedimiento de fabricacién de un e
terial.a base de fibras minerales, excepto amianto. -
Tal y como se ha descrito en la Memoria qpp
antecede y para los fines que se han especificado. | )
' Lste Memoria consta de diecinueve hojas es-

eritas a méquina por una sola de sus caras.

Madrid, 31.JUL1978 - = -5
P.A. - '




	Bibliographic data
	Description
	Claims



