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L ANTECEDENTES DEL INVENTO

Este invento se refiere a un material o conjun-
to de sujetadores conectados de manera continua y, nés
particularmente, a un conjunto de sujetadores en el que
sujetadores individuales son separados del conjunto co-
nectado en forma continua dentro de una mlquina y son en
tregados desde la miquina a través de una aguja hueca ra
nurada,

En el conjunto de sujetadores descrito en las
patentes norteamericanas 3103666, 3444597 y 3470834, suje
tadores individuales, formado cada uno de ellos por un
miembro de cabeza acoplado de manera cruzada a una barra
transversal, estAn unidos entre si en las barras trans-
versales por una barra portadora dispuesta ortogonalmen-
te. Ademés, en la patente norteamericana 3733657, las ca
ras de piezas de cabeza adyacentes de los sujetadores,
estén también unidas entre si,

En todas las anteriores situaciones, la forma
del conjunto es un "peine" de longitud finita, que contie
ne un nimero limitado de sujetadores. Si el peine es de~
masiado largo, puede crear dificultades mecénicas, tales
como atascamiento, en la entrega de los sujetadores indi
viduales. Ademds, cada vez que se utiliza un peine comple
tamente, el aparato de entrega debe ser vuelto a cargar.
Cuando se utilizan los peines relativamente cortos reque
ridos para un funcionamiento apropiado de la miquina,
ello da como resultado la fatiga dél operador debido a

las frecuentes recargas de peines.
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N La objecidn principal a los sujetadores de la
técnica anterior, sin embargo, es que en operaciones de
produccidén en serie, es imporbtante entregar sujetadores
individuales con un régimen relativamente uniforme y con-
tinuo. Cuando el conjunto de sujetadores es proporcionado
en forma de peines, los tiempos de recarga y de liberacidn
de los atascamientos, pueden dar lugar a una reduccidn sig
nificativa del régimen de produccidn.

Ademfs, la barra portadora se emplea solameute
para unir los sujetadores y representa un material des—
perdiciado.

En consecuencia, un objeto del invento es pro-
porcionar un conjunto de sujetadores en el que se reducen
significativamente los tiempos de carga y de liberaciébn
de atascamientos. Un objeto relacionado es producir un
conjunto con muchos mis sujetadores que los que actualmen-
te pueden producirse en forma de peine y con muchos més
sujetadores que los que actualmente pueden acomodarse en
el dispositivo de entrega asociado.

Otro objeto del invento es reducir la ocurrencia
de atascamientos en la alimentacidén y la entrega de sujeta-
dores individuales a partir de un conjunto de sujetadores.
Un objeto relacionado del invento es proporcionar un con-
junto de sujetadores sin barras transversales sobresalien-
tes que puedan dar lugar a atascamientos nil partes de ca-
beza sobresalientes que puedan, también, dar lugar a atas
camientos.,

Otro objeto es producir un material o conjunto
que pueda almacenarse fécilmente y con el cual se reduzeca

de manera significativa, si no se supera por completo, el
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| problema del enredo de las uniones.

RESUMEN DEL INVENTO

Para conseguir los anteriores objetos y otros
relacionados, el invento proporciona un material o con-
junto-de sujetadores de unidén formado por dos miembros
laterales de pléstico, alargados, que tienen enlaces de
acoplamiento transversales., El conjunto estd proporcrona
do para ser alimentado como un todo a una posicibén en la
que sujetadores individuales son separadog del conjunvo
dentro de una miquina.

Uno de dichos miembros laterales es proporcio=
nado de modo que cada sujetador separado incluya una ba-
rra formada de una parte del miembro lateral y estd con=-
figurado para ser alimentado a través del orificio de una
aguja hueca ranurada.

El otro miembro lateral es proporcionado de mo
do que cada sujetador separado incluya un miembro de ca-
beza formado por una parte del miembro lateral. Cada en
lace transversal puede ser plegado hacia la barra extre
ma asociada que puede ser alimentada a través de la agu-
Jja hueca.

De acuerdo con un aspecto del invento, los en
laces transversales estédn espaciados uniformemente entre
los miembros laterales, que tienen construcciones dife-
rentes,

De acuerdo con otro aspecto del invento, los
miembros laterales tienen una seccidn transversal circu

lar que es menor que la de cualquier miembro lateral,
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- De acuerdo con otro aspecto del invento, la sec
cibén transversal de los eslabones o enlaces bransversales
puede ser mayor que la de cualquiera de los miembros la-
terales o mayor que la de ambos. Los enlaces transversa-
5 | les tienmen, ventajosamente, sus moléculas reorientadas
por estiramiento para reforzarlos con respecto é, por lo
menos, uno de los miembros laterales.

De acuerdo con todavia otro aspecto del invento,
el conjunto de sujetadores se forma por moldeo. Los mier
10 | bros de cabeza estén unidos, deseablemente, por un fila-
mento de conexidn que es més estrecho que los miembros
de cabeza y las barras transversales estén también unidas
por un filamento de conexidn que es mis estrecho que las
barras transversales.

15 ‘Bujetadores individuales pueden ser proporciona
dos a partir del conjunto de sujetadores por alimentacidn
de éste, formado por dos miembros laterales alargados y
acoplados transversalmente, a una posicidn de corte y se
parando un sujetador individual del conjunto para propor
20 | cionar un enlace transversal con una barra extrema forma
da a partir de una parte de uno de los miembros laterales
¥ un miembro extremo opuesto formado por una parte del
otro miembro lateral. El sujetador asi formado tiene su
barra extrema alimentada a través del orificio de una agu
25 | Jja hueca con una ranura longitudinal para el pasd del en

lace transversal asociado.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

30 La fig. 1 es una vista en planta de una longi~-

50068
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_tud de un conjunto de sujetadores continuo de acuerdo con
el invento;

La fig. 2 es una vista frontal de un sujetador
individual formado a partir del conjunto de la fig. 1;

Las figs. 3 y & son vistas en seccidn del suje~
tador de la fig. 2, tomadas a lo largo de las lineas 3-3
y 4=l

Ta fig. 5 es una vista en planta de una longi-
tud alternativa de un conjunto de sujetadores continvo
formado de acuerdo con el inventoj

La fig. 6 es una vista frontal de un sujetador
individual formado a partir del conjunto de la fig. 5;

Las figs. 7, 8 y 9 son vistas en seccidén del su
jetador de la fig. 6 tomadas a lo largo de las lineas 7-7,
8-8 y 9-9;

La fig. 10 es una vista lateral que muestra el
conjunto de acuerdo con el invento confinado entre dos
planos paralelos;

Las figs. 11 y 12 son diagramas que ilustran
formas alternativas de almacenar un conjunto de sujetado
res continuo, en un bote; '

Ta fig. 13 es una vista superior de un disposi-
tivo para formar y entregar los sujetadores individuales
de las figs. 2=4 y 6-9 a partir del conjunto de las figs.
1, 5y 104

La fig. 14 es una vista en seccién del disposi-
tivo de la fig. 13 a lo largo de las lineas 14-1li4y

La fig. 14A es una vista en seccién‘parcial del
dispositivo de la fig. 14 a lo largo de la linea 14A-144;

La fig. 14B es un diagrame due ilustra otro re
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|_ cipiente para conjuntos de sujetadores, para el disposi-

tivo de la fig. 143

La fig. 15 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de las lineas 15«15 de la fig. 14;

La fig. 16 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de las lineas 16-16 de la fig. 15;

La fig. 17 es una vista en seccidn que muestra
un empujador y una aguja para insertar una barra extrema
de un sujetador a través de capas de material;

La fig. 18 ilustra el sujebador de la fig. 17
siendo descargado de la aguja de la fig. 17;

La fig. 19 ilustra el sujetador de las figs. 17
y 18 manteniendo reunidas dos capas de material;

La fig. 20A es un diagrama de un sistema accio-
nado mecénicamente para controlar un aparato de acuerdo
con el invento;

La fig. 20B es un diagrama de bloques de circui
teria para hacer funcionar el aparato de la fig. 20A;

La fig. 21 es una vista lateral de un disposi-
tivo operable manualmente para formar sujetadores a par-
tir de un conjunto de los mismos y para entregar los suje
tadores individuales;

La fig. 22 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de las lineasg 22-22 de la fig, 21;

La fig. 23 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de las lineas 23%-2% de la fig. 22;

La fig. 24 es una vista en seccidn tomada a lo
largo de las lineas 24-24 de la fig. 23;

La fig, 25 es una vista similar a la de la fig.

24 después de que un sujetador ha sido formado 2 partir
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_del conjunté de los mismos;

La fig. 26 es una vista diagramitica que mues-
tra partes para dividir el conjunto de sujetadores en su-
jetadores individuales;

La fig. 27 es una vista lateral de una rueda de
alimentacidén para el aparato accionado manualmente de las
figs. 22 y 23;

La fig. 28 es una vista en seccidn de una modi
ficacidén del aparato de las figs. 21 a 23 para funcicna-
miento mecinico;

Las figs. 29 y 30 ilustran un método de formar
conjuntos de sujetadores de acuerdo con el invento;

Las figs. 31 - 33 ilustran otro método de for-
mar conjuntos de acuerdo con el invento y estirarlos lue-
go parse reforzar sus enlaces transversales; y

La fig. 34 ilustra la unién de cortas longitu-
des de conjuntos de sujetadores para formar longitudes

mayores.

DESCRIPCION DETALLADA

Volviendo a los dibujos, en las figs. 1-3 se
ilustra un conjunto de sujetadores de acuerdo con el in-
vento. El conjunto 59 estéd formado por dos miembros la-
terales alargados y conectados en forma continua, 60A y
60B, que estdn acoplados transversalmente por enlaces de
pléstico 60C. El miembro lateral 60A adopta la forma de
barras transversales conectadas sucesivamente, que estén
unidas entre si aproximadamente en el eje geométrico cen

tral del miembro lateral continuo 60A. La conexibén desea-~
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-da entre barras transversales adyacentes puede realizarse
mediante incisiones opuestas en el miembro ©OA para pro-
ducir, en efecto, una delgada prolongacidén filamentaria
entre las barras transversales adyacentes. Una prolonga-
cidn filamentaria similar entre piezas de cabeza adyacen
tes estd incluida en el miembro lateral continuo 60B. El
conjunto 59 es, de preferencia, de un material pléstico.
Més preferiblemente, el material pléstico es flexible, al
menos en parte, y también es suficientemente rigido, 2n
al menos parte del mismo, de manera que una parte del nmig
mo pueda ser empujada ficilmente a través de una ranura
de una aguja, como se mostrard después en esta descripcidn

Ademés, en ciertas aplicaciones que incluyen la
fijacidn de botones, es muy deseable que el material sea
también eldstico. El material pléstico que forma los miem
bros laterales es también, de preferencia, del tipo que
pueda ser ficilmente separado o dividido por rotura, corte
etc., como se muestra en esta memoria, para proporcionar
una pluralidad de dispositivos de sujetador de unidén que
se separan al ser alimentados a un aparato de entrega y
que provocan asi el abascamiento del aparato,

Tal como se ubtiliza en esta memoria, y por con
veniencia, se pretende que la expresidén "plastico" tenga
su significado mAs amplio, definiendo cualquier material
pléstico flexible o cualquier polimero flexible tal como
materiales elastdémeros, termoplésticos y resinas termoen~—
durecibles flexibles, que los expertos en la técnica reco
nocerin como Gtiles para el propdsito que se explica en

esta memoria,

Los materiales que pueden utilizarse en este
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_invento son plésticos usuales tales como nyldén, poliureta-
no, polietileno, polipropileno, poli(eloruro de vinilo),
ete. Otros plésticos adecuados para este propdsito resul-
tardn evidentes para los expertos en la técnica. Puede haw=
cerse también referencia a las patentes norteamericanas
3444597, 3103666 y 3470834, entre otras, para ulterior en-
sefianza de materiales plésticos que pueden ser Gtiles en
este invento. Se entenderid que pueden utilizarse, como ma-
terial para el conjunto de sujetadores, combinaciones de .
materiales plasticos.

En su construccién preferida, los dos miembros
laterales son, preferiblemente, paralelos entre si y 1osi
enlaces transversales son también, preferiblemente, pars-
lelos entre si. Ademids, los enlaces transversales estén
de preferencia equiespaciados en una distancia "d", de mo-
do gue pueden ser alimentados fécilmente a un aparato de
unidén de sujetadores en una secuencila prefijada, necesa-
ria para el funcionamiento sincronizado regular de la ma-
yor parte de las mAquinas.

Como se muestra en la fig. 1, los miembros la-
terales se extienden también, preferiblemente, més allé
del primer enlace transversal en 60, de modo gue la prime-
ra separacibém de un dispositivo sujetador de unidn, repre-
sentada en las figs. 2-4, serd, desde el comienzo, Util
para el propbsito proyectado.

Los enlaces transversales O los miembros late-
rales del conjunto pueden también ser estirados, como se
ha descrito en la patente norteamericana n2 3444597 y en
la patente norteamericana n2o 3470834 para reforzar los ma-

teriales pldsticos, tales como el nyldn.
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El conjunto 59 puede ser fabricado troquelando
o formando aberturas 60D en una hoja extruida de plasti-
co, como se verd después con referencia a las figs. 29 y
30.

En las figs. 2-4%, se ilustra un sujetador indi
vidual que resulta de la separacidén de un dispositivo des
de el conjunto, por ejemplo cortando los miembros latera

les 60A y 60B entre el primero y el segundo enlaces trans

2 en la fig. 1l.

versales, en al y a
El dispositivo sujetador de unibn resultante
comprende dos barras extremas 6lA y 61B, preferiblemente
de igual longitud, acopladas entre si por un miembro 61T
filamentario. En esta configuracidn, la seccidn transver
sal de la barra extrema es rectangular, como lo es la sec
cibén transversal del miembro filamentario 61C.
Preferiblemente, el miembro filamentario (asi
como el enlace transversal) tiene un espesor Tl gue es

2 de la barra extrema (miembro la-

menor que el espesor T
teral) cuando se mira la visbta en seccidn transversal
(fig. 3) para asegurar un desplazamiento seguro a través
de una aguja, como se describird mis adelante en esta me
moria.

Otra realizacidn del conjunto de sujetadores se
ilustra en las figs. 5-8. En contraste con el miembro la
teral 60A conectado en forma continua de la fig. 1, el
miembro lateral correspondiente de la fig. 5 tiene una
seccibén transversal circular, como se indica en la fig.
7, excepto en los extremos de cada barra transversal, en

donde esti constituido por una delgada conexidn filamen-

taria cerca de la base del miembro lateral, como se ilus
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— tra ademds en la fig. 6 en la posicidn b-1l de la fig. 5.
La conexién filamentaria en la posicidn b-2 para las pie
zas de cabeza adyacentes del miembro lateral superior, co
rrespondiente al miembro lateral 60B de la fig. 1, esté
en la posicidn b-2.

En la fig. 5, el conjunto estd hecho, de prefe-~
rencia, por moldeo, por ejemplo como se muestra en la fig.
31, en secciones relativamente pequeiflas, y estas seccio-
nes se sueldan luego entre si como se muestra en la fig.
33, En particular, el conjunto (mostrado como 59) compren
de tembién en la fig., 5 miembros laterales 63A y 63B y en
laces transversales 63C separados entre si por aberturas
63D. El1 conjunto se forma soldando entre si miembros La-
terales de secciones moldeadas en puntos 63D, De esta na-
nera, se forman los miembros laterales alargados continuos
no divididos, 6%A y 63B. Las figs. 7 - 9 ilustran un dis-
positivo sujetador de unibén separado del conjunto de la
fig. 5 por corte de los miembros laterales en los puntos
bty b2,

La construccidn del conjunto de la fig. 5 es tal]
que las barras extremas 64A y 64B tienen una seccidn trang
versal redonda, como la tiene el filamento 64.

Mas particularmente, se prefiere que el enlace
transversal 63 esté moldeado con un diémetro o un grosor
12 menor que el didmetro o grosor 7l de los miembros late
rales 634 y 63B para agsegurar que el dispositivé de unibn
resultante 64 quedard retenido de manera segura dentro de
la aguja del aparato de unibn de sujetadores, como se des

cribird mAs adelante.

Debe entenderse también que, si se desea, el

k]
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miembros laterales pueden tener distintas dimensiones unos
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grosor de la barras extremas 64A o 64B, dependiendo de 1z
aplicacién, aunque para distribucidn a través de una agu-
Jja como se ha descrito en esta memoria, con el fin de ase
gurar una entrega fiable, el grosor de los enlaces trans-—
versales debe ser menor que el grosor de los miembros late
rales, de manera que el miembro lateral corra seguramente
por la parte central més ancha de la ranura de la aguja,
con el enlace transversal posicionado en la parte estrecha
de la ranura de la aguja.

Debe entenderse también que los miembros latera

les y los enlaces transversales, asi como la barra extre-

mas, por ejemplo, el filamento puede ser redondo y las ba
rras extremass rectangulares, ¢ viceversa.

Se hard referencia brevemente a la fig. 10, que
ilustra el conjunto 59 de sujetadores con miembros lateira
les 69A y 69B redondos y enlaces transversales 69C rectan
gulares. La fig. 10 ilustra, en vista frontal, el conjun-
to 59 para mostrar que es de comstruccidén plana y que en
la construccidén més preferida, el conjunto puede ser colo
cado totalmente entre dos planos paralelos Pl N P2 defini
dos por la parte superior y la parte inferior de los miem
bros laterales 69A y 69B. Debe entenderse que los miembros
laterales o los enlaces transversales pueden adoptar di-
versas otras configuraciones, tales como ovalada, triangu

lar, octogonal, etc. y, ademds debe entenderse que los

con respecto a otros para proporcionar una lengiieta, tal

como se representa en la patente norteamericana n2 3444597
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| En algunos casos, para facilitar la separécién
a méquina de dispositivos a partir del conjunto, si se
utiliza la mAquina para separar materiales, log miembros
laterales pueden estar formados con Areas debilitadas,

En las figs. 11 y 12, se representa un recipien
te, una lata o bote en dos configuraciones convenlentes
para almacenar el conjunto de sujetadores de unidn de es-
ta memoria. La fig. 11 ilustra en 65 un bote redondo para
almacenar el conjunto 59 de sujetadores de unidén en forma
de rollo, como se muestra.

Para su uso, el conjunto puede enrollarse priae
ro y colocarse en el bote 65 retirando la tapa 66A de ajus
te a presibn del cuerpo 66B del bote e introduciendo el
rollo, haciendo pasar una parte del conjunto a través de.
una abertura 66C de alimentacidn.

El conjunto 59 se desplazari como se muestra
con la flecha cuando se tira de &1 para sacarlo del botes.
En la fig. 12 se muestra un recipiente 67 en forma de ca-
ja, en el que puede almacenarse un conjunto de sujetadores
de unidn plegado en zig-zag sobre si mismo, como se mues-
tra. £l recipiente 67 comprende una tapa 68A retirable,
que esté acoplada con la parte 68B de almacenamiento prin

cipal del mismo. La tapa 68A es retirada para cargar el

| conjunto después de plegado éste, por ejemplo retirando

unos tornillos (no representados) que la mantienen en po-
sicibn, y luego se vuelve a colocar para mantener en su
lugar al conjunto de sujetadores plegado en abanico. El
conjunto se retira del recipiente 67 a través de una ranu
ra o abertura 68C y se tira de &1 en la direccién repre-

sentada por la flecha para alimentacidén a un aparato de




69,14

30068

6

10

15

20

25

30

Hojrn nGm, 14

L unibn de sujetadores.,

Con el fin de mostrar la forma en que puede uti
lizarse el nuevo y nmejorado conjunto de sujetadores de
unibén, en las figs. 13%-48 se representan varias construc-
ciones nuevas y mejoradas de aparatos de unidn de sujeta
dores, asi como algunos de los usos a los gue pueden apli
carse -los dispositivos de sujetador de unidn proporciona-
dos a partir de los conjuntos 59.

En las figs. 13-16 se ilustra un aparato pars
dividir el conjunto en sujetadores individuales e intro-
ducir una barra extrema de cada sujetador en una aguja’
hueca ranurada, para su entrega. Por conveniencia, los su
jetadores se indican en general con el nimero 61,

El aparato 70 de entrega de agujas, incluye una
base 71 gue soporta un miembro erecto 72 mediante torni-
llos 71A (fig. 25). El miembro erecto 72 es parcialmente
hueco e incluye una ranura 72A limitadora del movimiento.

La parte superior del miembro erecto o montante
72 puede deslizar dentro de paredes o miembros 73 de alo
jamiento (en nlmero de 3) dotados de un miembro superior
74. Soportado por uno de los tres miembros 73 hay un tor
nillo 73A limitador de movimiento, posicionado dentro de
la ranura 72A. Los miembros 7% estén acoplados a su vesz
a un cuerpo principal 78 mediante tornillos 7%C que sopor
tan las agujas y otras partes operativas del aparato. Den
tro del miembro 72 estén‘previstos unos medios de carga
elédstica, tales como un resorte 73B que se extiende en el
Area existente entre las paredes 73 del alojamiento. La
parte superior del resorte estd posicionada contra el

miembro superior 74 y la parte inferior del resorte des-
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El resorte 73B actua para mantener al cuerpo 78 en posi-
cibén elevada, como se muestra en las figs. 14 y 21, mien-
tras que la espiga 734 limita el movimiento hacia abajo
del cuerpo 78 en contra del resorte 73B cuando el cuerpo
es obligado a descender manualmente,

EL cuerpo 78 incluye una ranura de alimentacibn
79 para permitir el paso del conjﬁnto 59 desde el reci-
piente 65 acoplado por 65D al cuerpo, como Se muestra. Kl
conjunto 59, al entrar en el cuerpo, es posicionado sobre
unos medios tales como una rueda 82 para alimentacidn del
conjunto al aparato, con el fin de dividir el conjunto 59
en ios dispositivos 6l.

La rueda 82 tiene una pluralidad de partes 82A
realzadas que ajustan en las aberturas 60D del conjunto.
59 y lleva los enlaces transversales en gargantas 82B de
extremos abiertos (véanse figs. 14 y 14A) con los miembros
laterales a uno y otro lado del saliente 82A.

La rueda 82 est& montada en un eje 8l y estd en
chavetada a é1l mediante una chaveta 8lA para girar con &1,
El eje 81 esté soportado para girar por la pared lateral
78A del cuerpo en forma usual (véase fig. l4A) y estd aco
plado a un botdén 80 para hacerle avanzar. EL movimiento
de la rueda 82 es retardado por un fiador 8% de resorte,

El conjunto es forzado por los medios de alimen
tacibén 824 a través de una ranura de guia 78B al interior
de una ranura horizontal 78C (abierta en parte), formada
en el cuerpo 78. Posicionado dentro de la ranura 78C hay
un miembro 87 que actua en combinacidén con el miembro 90

para separar dispositivos 61 del conjunto 59, despuds de
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L_que éste es empujado y posicionado contra el fondo de la
ranura 78C,

Los medios 87 posicionan también los dispositi-
vos separados 61 (véase fig. 14) en un lugar para ser en
tregados a través de agujas 91l. El miembro o portador 87
se representa mis claramente en las figs. 15 y 16 e inclu
ye una guia y una parte de ranura de retencidén 87A a cuyo
interior es alimentado inicialmente el conjunto 59. &1
miembro 87 es empujado manualmente hacia la izquierda en

la fig. 14, para dividir el conjunto 59 en puntos al - a2

0 en otros puntos-a lo largo de los miembros laterales 50A
y 60B, para proporcionar el dispositivo 61 sujetador de
unién,

El miembro 87 o el miembro 90, o ambos, pueden
llevar también cuchillas para efectuar la divisidén del con
junto 59 en dispositivos. Asimismo, puede utilizarse, si
se desea, una cuchilla mévil separada, aparte del miembrn
87,

Todo lo que antecede estd destinado a ser inclui
do en la definicidn de medios para separar o dividir el
conjunto 59 en una pluralidad de dispositivos 61,

El movimiento del miembro 87 estd limitado por
un tornillo 89 posicionado en un recorte 88 formado en
cuerpo 78. Con el fin de impulsar las barras extremas del
dispositivo 61 a través de las agujas 91, estd previsto
un mecanismo empujador de barra extrema que comprende un
miembro superior 101 que soporta un miembro 103 con una
ranura l02A para soportar dos empujadores 103 de aguja.

El miembro 102 es deslizable en una ranura de

guia 788 formade en el cuerpo 78 y es mantenidc en posi-
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| cidn dentro de la ranura por una placa 9% acoplada con el

cuerpo 78 mediante tornillos, como se muestra en la fig.
17.

La placa 9% tiene una ranura de limite 93A for
mada en ella, en la que esté posicionada una espiga de
1inite 102B soportada por el miembro 102. Los miembros
101, 102 y los empujadores 103 (acoplados al miembro 102)
estidn empujados hacia arriba por un resorte 106 soporta-
do por un vistago 105 montado deslizablemente en un miem
bro 104 que tiene un orificio (representado en linea inte
rrumpida). De esta manera, los empujadores o émbolos 1iC3
estidn retenidos por encima de la boca de las agujas.

En 110 hay una plataforma elevada que tiene un
orificio 111 a través del que pueden extenderse las agu-
jas. En pocas palabras, el funcionamiento del aparato re
presentado en la fig. 14 es como sigue:

1) el conjunto 59 es alimentado al cuerpo 78
desde el recipiente o bote 65 que contiene un rolle o bo
bina del conjunto o desde el recipiente 67 (véase fig.
14B) que contiene el conjunto en una configuracidén plega
da en abanico, y es posicionado sobre la rueda 82, como
se muestra en la fig., 14A, para tratamiento en el apara-
to.

2) el botén 80 es hecho girar para llevar los
extremos 60E de los miembros laterales del conjunto (véa-
se fig. 1) contra el fondo de la ranura 78C y a través de
la ranura de guia 87A del miembro 87;

3) el miembro 87 es luego empujado hacia la iz
quierda en la fig. 14 para dividir o separar un disposi-

tivo sujetador de unidn, por ejemplo, en forma de H, for
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|_zando los miembros laterales 60A y 60B del conjunto 59
contra una superficie de borde del miembro 90. BEsto da
como resultado, en efecto, una separacibn, corte o rotu-
ra de los miembros laterales 60A y 60B para formar un
dispositivo sujetador de unidn 61, dependiendo de la con-
figuracidn y de la agudeza del borde;

4) después de ello, el miembro portador 87 que
retiene ahora al dispositivo 61, es movide hacia la iz-
quierda en la fig. 14, hasta el punto en gque las barras
extremas 614 y 61B del dispositivo estén posicionadas por
encima de las ranuras 90A de las dos agujas 91. El dispo-
sitivo 61, preferiblemente, se acufia algo o ajusta apre-
tadamente en la ranura 86A, de modo que se mueve facil-
mente con el miembro portador 86. Las agujas, como se mues
tra, son retenidas en posicidn por medios de bloqueo 91B
y cada una de ellas tiene una ranura 914 para acomodar el
grosor de la barra extrema y una parte 91C més estrecha
para permitir que la parte filamentaria 61C de menor gro-
sor, se extienda a su través. De esta manera, las barras
extremas 61A y 61B del dispositivo sujetador de unidn son
retenidas de manera segura dentro de las agujas cuando las
barras extremas se desplazan a su través;

5) suponiendo ahora que dos piezas de material
115A y 115B estén posicionadas una sobre otra en la plata
forma 110, el cuerpo 78 es forzado hacia abajo entonces
para impulsar las puntas 91C de las agujas a través del
material y al interior de los orificios 11l y 704;

6) en este momento, el miembro 10l es empujado
hacia abajo para forzar a los émbolos 103 a empujar las

barras extremas 61A y 61B del dispositivo 61, respectiva
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|_mente, a través de (de preferencia en forma simulténea)
las ranuras 914 de aguja, extendiéndose el filamento 61C
entre las agujas 91;

7) cuando los empujadores 103 se extienden hacia
abajo como se muestra, hasta el punto representado en la
fig. 19, las barras extremas 6l1A y 61B son empujadas o des
cargadas de la parte 91E recortada, ancha, de la aguja,
permitiendo asi el acoplamiento de las capas de material
entre si como se muestra en la fig. 20. FEl material plég-
tico empleado para el dispositivo 61 tiene, de preferen-
cia, una memoria eléstica suficiente para hacer gque adop-
te la forma apropiada.

Debe entenderse que la secuencia de operaciones
descrita en lo que antecede puede modificarse sin apartar
se del invento. Por ejemplo, el cuerpo 78 pgede ser forza
do en primer luger hacis abajo para perfofar el material
con las agujas, luego puede ser movido el miembro 87 para
dividir el conjunto 59 y posicionar el dispositivo 61 y,
después de ello, pueden ser forzados hacia abajo los empu
jadores 103,

En las figs. 20A y 20B se representa esqueméti-
camente una ejecucidn automatizada para el aparato repre-
sentado en la fig. 14, Con el fin de hacer funcionar las
diversas partes de la miguina, es decir, para alimentar
el conjunto haciendo girar la rueda 82, el portador mueve
al miembro 87 para separar el dispositivo 61 del conjunto
y posicionarlo para su entrega a través de las agujas 91,
mover el cuerpo 78 de la mlquina para hacer que las agujas
91 perforen el material, e impulsar a los émbolos 103 (a

través del miembro 101) por las agujas, para forzar a las
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|_barras extremas 614 y 61B del dispositivo a su través, esg
tén previstos una pluralidad de cilindros 1%2, 140 y 143
operados por fluido, fijados en posicibn, que tienen vag
tagos de émbolo 1324, 140A y 143A y un mobor 130 de movi
miento por pasos montado en el aparato /0.

Con el fin de proporcionar fluideo, por ejemplo
aire o gas comprimido (puede utilizarse también aceite o
fluido hidréulico), estd prevista una bomba 129 de compre
sor. El paso de fluide a uno y otro lado en los cilindrcs,
es controlado por valvulas de control de solenoide 133,
141 y 144,

La vdlvula 133 se representa en forma de blogus
v puede ger una valvula de cuatro viass y dos solenoides
(los solenoides son como los representados en 133A y 133B),
tal como se muestra en la patente norteamericana 3306144 y
las vélvulas 141 y 144 se muestran también en forma de blo
que y pueden ser vélvulas de tres vias y un solenoide con
muelle de retorno, representadas también en la patente nor
teamericana 3306144,

Con el fin de controlar los solenoides 133A,
1%33B, 141A y 144A de las vAlvulas representadas en la fig.
20A, se muestra diagramdticamente en 125 un pedal tal como
el que puede ser utilizado en la industria de la confec-
c¢idn de ropa, con un resorte de retorno 126.

El motor impulsa un eje 128 que tiene una plura
lidad de levas de sincronizacidn configuradas 1294 - 1298,
soportadas en é1 para girar con el mismo.

Las levas se emplean para hacer funcionar segui
dores de leva (representados con linea de trazos) con el

fin de controlar la apertura y el cierre de interruplores
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131, 142, 145 e interruptores agrupados 134 y 135.

Mediante la actuacidén del motor 127, los inte-
rruptores antes mencionados, acoplados a los solenoides
1534, 13%3%B, 141A y 144A de las valvulas 133, 141 y 144,
son controlados en secuencia para regular el funcionamien
to de la méquina como se ha descrito hasta ahora. Ademés,
el interruptor 131 proporcionaré una sefial para activar el
motor 130 de movimiento por pasos con el fin de alimentar
el conjunto de sujetadores de unidn.

Debe hacerse referencia ahora a las figs. 21 -
28 que ilustran un aparato 178 de unibén de sujetadores
operable a mano, que hace uso de los principios del apara
to representado en las figs. 13 -~ 24, para entregar un
dispositivo 61 sujetador de unidn separado del conjunto 59,

El aparato 178 comprende un cuerpo 179 al que
estd unido a pivotamiento un mango 180 en el punto 181,

El mango impulsa una palanca 183 acoplada a &1 en 182 para
hacer bascular en vaivén un segmento dentado 184 acoplado
a pivotamiento a la palanca en 185 y al cuerpo en 1844,

Ll segmento dentado es empujado hacia la derecha
en la fig. 23 por un resorte 194 posicionado en una cavie-
dad 193 del cuerpo, que fuerza a un miembro 191 en forma
de espiga, acoplado a pivotamiento en 192, hacia el segmen
to dentado 184, El segmento dentado 184 impulsa a un émbo-
lo o empujador 186 mediante dientes situados en recortes
186A.

Para ulterior descripcidn de este tipo de siste-
ma de accionamiento, puede hacerse referencia a la solici
tud de patente norteamericana ne 169413%, presentada el 5

de agosto de 1971,
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El conjunto 59 es almacenado en un recipiente
196 en una configuracidn enrollada alrededor de una es-
piga 196A, siendo desmontable el recipiente del cuerpo
174 merced a un tornillo 197. El conjunto 59 es hecho pg
sar a travéds de una abertura 196B del recipiente y luego
es enfilado por la ranura 198 sobre la rueda de alimenta
cidn 199 del tipo previamente descrito.

La rueda de alimentacidén 199 comprende nervios
199A entre cavidades 199B para soportar el conjunto 59.
Los nervios ajustan dentro de la abertura GOD con los en
laces 60C y los miembros laterales 60A y 60B posicionados
alrededor de los mismos, como se ha descrito previamente
con referencia a la fig. 1l3.

Las partes de rueda estan soportadas por un me
canismo de rodillo o embrague unidireccional, de modc que
gire para alimentar al conjunto en una direccibén. Un me-
canismo de rodillo unidireccional puede ser comprado a 12
Torrington Company, de Connecticut, EE.UU., bajo la deno
minacidén "Drawn cup Overrunning roller clutch", y puede
ser modificado como se muestra en esta memoria, y otro
tipo de rodillo unidireccional esté descrito en la paten
te norteamericana n2 3652001,

El rodillo unidireccional es impulsado a través
de una rueda dentada 199C acoplada a é1 (véase la fig.
26), que es impulsada a su vez por unos dientes 186C del
miembro 186. La rueda de alimentacidn estd montada en
miembros 199E soportados en orificios formados en el cuer
PO ¥y accesibles retirando la parte superior de éste.

El conjunto 59 es alimentado & un miembro por-

tador 216 (del tipo del 87 previamente descrito) que esté
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_empujado hacia la derecha en las figs. 24 y 25 mediante
resortes 217 y 218, estando el resorte 217 soportado en
su parte posterior contra el tapdn 219,

El conjunto es dividido o separado en disposi-
5 tivos sujetadores de unidén 61 por la aplicacidn de los
miembros laterales del conjunto contra el miembro 220 co
mo se muestra en las figs. 42 y 28, cuando el miembro por
tador se mueve bajo presién elédstica desde la posicibén re
presentada en la fig. 24 a la posicidén ilustrada en la
10 fig. 25. Las figs. 25 y 27 ilustran el miembro portador
reteniendo un dispositivo sujetador de unibén 61 en posi-
cibén para empujarlo a través de la ranura 190A de la agu
ja 190 mediante el miembro empujador 186.

Con el fin devolver al miembro portador después
15 de la entrega de un dispositivo sujetador de unidn 61, es
t4 previsto un miembro pivotante 211 que se extiende 2
través de un recorte 212 en el miembro deslizable 210 y
que estd soportado a pivotamiento por el pasador 213 (véan
gse figs., 23 y 26).
20 En la carrera de avance del miembro 86, el miem
bro 210 queda libre para moverse hacia delante con &1 des
pués de que un resorte 186E soportado por recortes 186D
y 186F del miembro, se expande por completo. Asi, bajo la
presién de los resortes 217 y 218, el miembro 216 se mueve
25 hacia la derecha en la fig, 43, hasta la posicibén ilustra
da en las figs. 44 y 47 y hace girar asi al miembro 211
en torno al pasador 213, que en este momento estd libre
para girar debido al avance del miembro 186.

Al abrir el mango 180, el miembro 210 es impul
30 sado hacia atréds por el miembro 186, para hacer girar al

30068
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_miembro 211 a derechas (véase fig. 22) y devolver al miem
bro portador 216 a la posicidn ilustrada en la fig. 43,
en donde puede recibir ashora al conjunbto 59.

En este dispositivo, el conjunto 59 es alimen-
tado al miembro portador 216 en la carrera de retorno,
cuando el miembro 186 comienza a comprimir el resorte 186E
v los dientes 186C se aplican con los dientes de la rueda
dentada 199C.

En resumen, el funcionamiento del aparato menuel
mente accionable para unir sujetadores, representado en
las figs. 21 - 27, es como sigue:

a) se alimenta un conjunto de sujetadores al
miembro portador 216;

b) se comprime el mango 180 haciendo que el miem
bro 186 se mueva hacia delante, permitiendo asi la sepa-
racidn de un dispositivo de unidn 61 del conjunto y el po
sicionamiento del dispositivo para ser empujado a traviés
de la aguja 190;

¢c) el miembro 186 continua luego moviéndose ha-
cia delante para aplicarse con una barra extrema del dispo
sitivo 61 sujetador de unidén y empujarla a través de la
aguja;

d) en la carrera de retorno y bajo la presién
del resorte 194, el miembro 186 es retirado de la apguja,
provocando el retorno del miembro portador 216 y, luego,
la alimentacidn del material 59 al miembro portador 216
para dejar al aparato listo para su prdximo uso.

S8e hard referencia ahora a la fig. 28, que ilus
tra una versidn accionada mecinicamente (por ejemplo,

accionada por flufdo o por energia eléctrica) del aparato
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..de las figs. 21 ~ 27. Todos los elementos son iguales, ex
cepto en que el miembro 186 es impulsado por una versidn
modificada del sistema operado por fluido representado en
la patente norteamericana 3659769,

En esta figura, un fluido, tal como gas o aire
comprimido, es alimentado de manera controlable a un ci-
lindro 241 mediante un gatillo 231 que hace funcionar una
valvula 237, El gatillo estd montado a pivotamiento en
2%2 al cuerpo y estad posicionado en un orificio 230 parw
el dedo. Tirando del gatillo 231 hacia atrids, en contra
del resorte 233 de recuperacidn, se hace que el vastago
deslizable 2%4, acoplado a pivotamiento en 230 con el gz
tillo 231, se mueva hacia la derecha en la fig. 28. El dg
do 2344 del véstago 234 hace girar asi al miembro de wil-
vula 2%7, que tiene partes macizas 237A posicionadas pars
girar en una cavidad formada dentro del cuerpo y un paso
237B que se extiende a través de una parte del mismo, co
mo.en la fig. 11 de la patente norteamericana 3659769.

En su posicidn girada, el gas, representado por
la flecha, se desplaza a través de un orificio 239A de un
tapdn 239 y, de alli, por los pasos 237B y 2414, para mo
ver al pistdén 242 hacia la izquierda en la fig. 28.

De esta manera, el pistén 242 comprime al resor
te de recuperacidn 243 para impulsar al miembro 86 hacia
la izquierda en laz fig. 28. Al ser liberado el gatillo
231, el miembro 2%4 se mueve hacia la izquierda haciendo
girar al miembro de vAlvula 237 & la posicidn representa-
da en la fig. 48 para evacuar el gas desde el cilindro
por el orificio 240. El resorte de recuperacidn 243 hace

volver entonces al pistén 242 y al miembro 186 acoplado
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_a &1 para proporcionar lag funciones previamente descri-
tas con referencia a las figs. 21 - 27.

En este momento, debe hacerse referencia a las
figs. 29 - 34, que ilustran diversos métodos para fabri-
5 car el conjunto 59. Las figs. 29 y 30 describen una forma
econémica y conveniente para fabricar el conjunto de acuer
do con la descripcibén. El conjunto 59 se forma proporcio-
nando una tira continua extruida, de material pléstico,
252, desde un extrusor, con la configuracidn represcntadez
10 en la fig. 50 y troqueldndola luego o formando aberturas
en ella, por aplicacidén de una fuerza a un miembro de TLO
quelado 255 para moverlo hacia arriba y hacia abajo con eoi
fin de formar las aberturas (que dejan los miembros latoc.-
rales y los enlaces transversales) a medida que la tira
15 ge mueve hacia la derecha en la fig. 49, mientras la lira
252 pasa sobre la mesa 25l. Las partes troqueladas de la
tira pasan por une abertura 253 de la mesa. El material,
tal como el representado en la fig. 1, es formado conve-
nientemente de esta manera aunque, evidentemente, pueden
20 también formarse oftros conjuntos con diversas configura-
ciones.

En la fig. 31 se muestra un método de moldear
el conjunto en un molde 260 forzando el material pléstico
a presiln al interior de canales 2644 formados en la par
25 te superior 262 del molde y en la parte inferior 264 del
mismo, y enfriando o curando luego, dependiendo del plas
tico empleado. Asi, puede formarse un conjunto 59 con
miembros laterales 60A y 60B y con enlaces transversales

60G,

30 Secciones de menor tamafio formadas de este modo

50068
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|_pueden reunirse por aplicacidn de calor, por ejemplo, a
partir de un laser, medios ultrasdnicos u otros disposi-
tivos de calentamiento usuales, como se muestra en la fig,
3%, para soldar a tope los miembros laterales 63A y 63B

5 de cada seccidn entre si, soportando dichos miembros la-
terales los enlaces transversales 63C,

En las figs. %22 y 33 se ilustra el estiramiento
de los enlaces transversales 63%3C del material merced a
miembros btractores 265 y 266 que tienen ranuras 2650 y
10 265B para retener los miembros laterales y los enlaces
transversales durante la operacidn de estiramiento para
reforzar, asi como para alargar, un conjunto hecho de ma-
feriales tales como el nyldén, que presentan una estructn-
ra cristalina y que serén reforzados por estiramiento. Cen
15 venlentemente, tales materiales de estructura cristalina
pueden ser calentados durante el estiramiento para facili
tar esta operacidn.

Se verd asi que los propbsitos antes sefialados
para este invento han sido conseguidos en forma eficiente
20 ¥, como pueden realizarse ciertos cambios al llevar a ca
bo los métodos y las construcciones sefialadas, se preten
de que toda la materia contenida en la presente descrip-
cibén o ilustrada en los dibujds anejos, se interprete co
como ilustrativa y no en un sentido limitativo.

25 También debe entenderse que las siguientves rei-
vindicaciones estén destinadas a cubrir todas las caracte
risticas genéricas y especificas del invento descrito en

esta memoria y todas las especificaciones del alcance del
invento que, por cuestidén de terminologia, pudieran caex

30 entre ellas.
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RELVINDICACIONES

Los puntos de invencibn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Certi
ficado de Adicidn en Esgpaifia, son los que se recogen en las
reivindicaciones siguientes.

l2a,~ Mejoras introducidas en el objeto de la pa
tente principal n® 424854, presentada el 2 de abril de
1974, por "Perfeccionamientos introducidos en un conjun®o
separable para proporcionar enganches de sujecidén indivi-
duales", segin las cuales un conjunto de sujetadores de
unidén comprende dos miembros laterales de pléstico conti~
nuos y alargados que tienen enlaces de acoplamiento trens
versales; estando dicho conjunto proporcionado para ser
alimentado como un todo a una posicidn en la que sujetado
res individuales son separados de él dentro de una magqui-
na; estando proporcionado uno de dichos miembros laterales
de modo que cada sujetador separado incluya una barra for
mads por uns parte del miembro lateral y estando configu-
rado para alimentacidn a través del orificio de una aguja
hueca ranurada; estando proporcionado el otro de dichos
miembros laterales de modo que cada sujetador separado in
cluya un miembro de cabeza formadec de una parte del miem-
bro lateral; y siendo plegable cada enlace transversal
hacia la barra extrema asociada que puede ser alimentada
a través de dichs aguja hueca.

22,- Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn
18, segln las cuales dichos enlaces transversales estén

uniformemente espaciados entre dichos miembros laterales.
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1 - 32,~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacién 18,
segin las cuales dichos miembros laterales tienen una cons-
truceidn idéntica,

48,~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn 18,
5 segin las cuales dichos miembros laterales tienen una sec-
cién transversal circular.

5&,- Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn 18,
segin las cuales la seccidén transversal de dichos enlaces
transversales es menor que la de dichos miembros laterales,
10 68,~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidén 18,
segun las cuales la seccidn transversal de dichos enlaces
transversales es mayor que la de dichos miembros laterales.

7&.- Mejoras de acuerdo con la reivindicacién 18,
segin. las cuales los enlaces transversales tienen sus moig‘
15 culas reorientadas por estiramiento para reforzarlos con
respecto a, por lo menos uno de dichos miembros laterales.

88.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacién 1%,
segun las cuales dicho conjunto'esté formado por moldeo.

92,- Mejoras de acuerdo con la reivindicacién 12,

20 segin las cueles dichos miembros de cabeza estdn unidos por
{un filamento de conexién que es mds estrecho que dichos
miembros de cabeza y dichas barras transversales estdn uni-
das por un filamento de conexién que es mds estrecho qﬁe'di
chas barras transversales,
25 102.- Mejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente principal n® 424.854, presentada el 2.4.74, por:
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN CONJUNTO SEPARABLE
PAIA PROPORCIONAR ENGANCHES DE SUJECION INDIVIDUALES".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece

30 de, representado en los dibujos que se acompafian y con los
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mdquina por una sola cara.

| fines que se han especificado.

Medrid, 7 ABR1979

P.A.

Alberto de Rlzabur

Heojn nOm. 30

Fsta Memoria consta de treinta hojas escritas a
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