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n | Esta invencidén se refiere a tubos de rayos catd
dicoé del tipo de méscara de sombra y, particularmente, a
medios para soporfar uns mascara de gombra dentro de ta~
les tubos.

En un tubo de méscara de sombra, una pluralidad
de haces de electrones convergentes se proyectan a través
de una miscara de sombra de seleccibn de colores provista
de ébertu ras miltiples hasta una nantalla mogaica., Las
trayectorlas de los haces son talﬂs que cada haz incide
gobre y exgita 3610 una clase de sustanela 1um1nlscente
emisora de éclb# en la pantella, éénéfaimén%;, ia mascara
de sombra estd ﬁnidé a un bastidor rigidb,'q&e & su voz
estd suspendido ;n el intérior de la envolvente del tubo
de imagen. T |

’ Actusluente, todos los tubos de imegen en color
comerclales tienen una porcidn de placa de recabrimiento
frontal o de vislén que es esférica o cllindrlca. Sin. emm-
bargo, es deseable desarrollar ﬁﬁ tubo que tenga una pla-
cg de recubr;miento generalmente plana. De acuerdo con
los conceptOS de disefio de tubos de la técn;ca anterior,
en los tubos que tienen placas de reoubrlmlento curvadas,
la méscara de sombra estd analogamente curvada, de tal mo
do que la misme es aproximadamente paralele al contorno dea:
la placa de recdbrlmlento. As{, en armonia con estos con~ |

ceptos de la técnlca anterior, en un tubo con una placa

e debefia ‘tener taubién un contorno casi plano. Sin embar
go, una tgl mésoara tiene insuflclente reszstencla 0 rigi-
dez autosoportante. Una manera de proporclonar esta resis-

tencia o rigidez seria poner la miscara en tensién como se

de recubrimicnto plana, la mascara de sombrathrrespondieg o
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1 - hace en algunos:tabos comercialmente asequibles que tienen
- placas de recubrimiento cil{ndricas. Sin embargo, los métop
.| dos de tensibn requieren estruciuras de bastidor pesadas y
cootosas indeseables. Otra wanora recientemmhte sugerida
) de proporoionar registencia s la méscara consiste en darle
cierto grado de contorno. Pero, ademés de desviarse de los
conceptos de disefio anteriores, este método da lugar a un.
problema adicional de formacién de domos. E1 problema de
la formacién de domos se presents durante wn perfodo ini~
10 cial del funcionamiento del tubo., Estéd ocasionado por el
calentamiento y la expansién de la mdscara de sombra cuan-
do l1a méscara ee bombhardeads por los haces de electrones,
Un tubo de rayos eatddicos mejorado de acuerdo
con la preseﬁte invencién tiene uns méscara de sombra con
15 una porcién sotiva provista de eberturas y ondulada, ¥ por;
clones de fzlda 6pduladas integrales que se extienden deg~
de los bordes ondulados opuestos de la miscara y que unen
la poreidn activa de la méscara con la ampolla del tubo;_
En los dibujos: ' -
20 : la figura 1 es una vista en alzado lateral paf; .
cialmente en corte de un tubo de rayos catbédicos de acuéia ;
do con la presente invenciég. | 1
Ia figura 2 es wua vista en planta de la méacaré;fj
del tubo y la placa de recubrimiento, tomada por la 1fnea ..

25 2-2 de la figura 1.

versal émpliada de la mdscara y el bastidor tomads a lo
largo de la linea 3-3 de la figura 2,
Le figura 4 es una vista en perspectiva parcial

30 -| ampliada de la miscars y el bastidor del tubo de la figura
19078 ) '

La figura 3 es une viste parcial en corte trans-| . .-
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1 1.

Ia figura 5 es una vista parcial en corte trans-
versal de otro conjunto méscaranastidor de acusrdo con la
presente invencién,

5 Ia figura 6 es una vista en perspectiva pﬁrcial
| del conjunto mdscara-bastidor de la figura 5.
|  Un tubo de rayos catédices 10 que Incluye una még
cara nueva ge llustra en la figura 1, El tubo 10 comprende
wna envolvente 12 er la que se ha hecho el vacio que incly
10 ye un penel 14 de placa de recubrimiento plana de forma
fééféﬁg&iér; uﬁ émbudo 16 y mn ;ﬁéli6'ié;.ﬁﬁémp;ntalla de
visién 20 de suatencias lqminiséentes de tres colores estd
soportada sobre la superficie interna 22 del panel 14 de
la placa ds recubrimiento., Preferiblemente, la pantalla 20
15 comprends tres redes entrelazadas de difarentes lineas de
sustancias luminiscentes emisorég'dercolor separadas por
una matriz'absarbedora de luz, Uﬁ conjunto 24 dé cafién .
‘ electrénico, dispuesto en el cuello 18; incluye.mediosipara
proyectar tres haces de electrones, uno\péra cada una deVe_
20 las tres sustancias luminiscentes-de color de la pantalla
de visién 20. Una miscara de sombra 26 rectangular, prov;§ ;
ta de aberturas, esté dispuesta en la envolvente 12 adya- =~
cente a la pantalla de visidn 20. E1l conjunto 24 de caﬁ6n~,~-
electrdénico esté'adaptado pera proyéctar electrones desde
25 sus tres haces electrénicos a través de la méscara 26 pro-
vista de aberturas para chocar con la estructura 20 de la
pantalla de visién, sirviendo le mdscara 26 comé’un pleétrg
do de seleccidn de color. Una horquilla de desviacidn mag-
nética 28 estd dispuesta sobre la envolvente 12 cerca de

30 1a interseccién del embudo 16 y el cuello 18, Cuando se ex
19078 '




P -

10

15

20

25

.30
19078

Hoja nam, 4 )

- cita adecuadamente, la horquilla 28 hece que loé haces de
electrohes exploren la pantalla 20 en una trama rectangu-
lar. : . o

Ia mésqara de sombra 26 es una hoja conformada de
metel gue estd ondulada en la direccién propuesta de la ex
pldracién de alta frecuencia de log haces de electrones,
As{, en las aplicaciones de tele&ia;én convéncionales, la
mdscara estd ondulads & leo largo del eje horizontal (en la
direccibn de la dimensién mayor de la mdscars), siendo las
ondulaciones paralelas y extendidndose verticalmente (en-
tre los costados largos de la mémoaﬁa o en lo direccién de
la dimensién més corta de la méscara). Amgue en la mésca-
ra 26 la seccién transversal ondulads de la nédscara se
muestra convforma‘sinusoidal, se considera que otras ssc-—
ciones transvefsales.onduladas estdn dentro del zlcance de
la presente invenbién. Como se muestra en las figuras 2 y
3, 1a mdscara estd embutida dentro de un bastidor periféri
co 30 que tiene una seccidn transversal en forma de L. Bi.
bastidor 30 estd suspendido dentro del panel 14’de la pi;f,
cé de’ vecubrimiento por medio de rdsortes 32 fijados al '
bastidor y afianzados sobre prisioneros 34 empofrados en
las paredes laterales 36 del panel 14. Ia porcidn activa
37 de la mdscara de sombra 36, esto es, aguella porcidn
que proporciona la funcidn de sombreado o seleccién del cgv”‘
Jor, constituye la mayor parte de la superficie ondulada ‘
de la mdscara 26 que mira hacia la pantalla 20, Ia poreidn|
activa de la médscara tiene una pluralidad de abefturas
a}argadas alineadas en columnas verticales paralelas (en
la direccidén de la dimensidén mds corta de la mdscara). la

separacién de columna a columna se hacd variar con respec=-
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- t0 2 la separacién de méscara a pantalla de tal modo que lo

. que estdn conectados a la poreidn activa 37 de la mdscara
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elementos luminiscentes sobre la pantalla estén separados
6pt1camente unos con relaclon a otros. '

Ia 1nterconex10n entre la mdscara 26 y el basti-
Vﬂor 30 se hace_por medio de una dlsposlclén de falda nueva.
Una falda 38 comprende bbrcioﬂés plegadas integrales a io
1argo-de los dds bordes ondulados dékla méscara‘26, como
Se nuestre en las figuras 2, 3 ¥ 4.*Preferiblemenfe, hE:}
falda 38 propiamente dicha estd algo ondulads con la misma
longltud de onda que las ondulaciones existentes en la por
clon actlva d» la miscara, pero ﬂefé;an IEO.grados con
las ondulaciones do la poreidn active antes de plegarla.
éomo se muestra en la figura 4, los replieguss de las onén
laciones internas de la falda 38 estdn unidos en puﬁtcs a.
ios puntos méximos ondulados de la-porci5n activa 37 de la
mascara 26 Entre estos puntos de unlén. la mdscara estd
dividida con una pluralldad de ranuraq 40 que permiten que
se formen las ondulaciones de la falda. La porcldn 42 de

1a falde 38 adyacente a la porcién activa 37 de la mdseara.

esﬁa ligeramsnte en éngulo con respecio a un reborde exte:»

rior 44 del bastidor 30 de tal modo que sélo una porcién

digtal 46 de ia falda estgblece un coqtactorsdstancial con | -

el bastidor 30, Ia porcién distal 46 de la falda 38 estd
separada parcialmente de la porcién 42 adyacente a la’ por-
cibn activa 26 por ranuras longltudlnales 48 que se extien

den casi hasta 1os puntos mdximos ondalados de la falda 38

26.
El fin de las ranuras 48 es debilitar cualguier

efecto de resorte que la falda pueds producir sobre el res

L)
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duéante el funcionamiento del tubo. Idealmenfe, se desea
un pivote exento de resorte en los dos lados de la mdscara
provistos de falda, En la presente reaslizacién, el pivote
o articulacién es esencialments aquellé porcidn 50 de la
falda localizada entre las ranuras 48. Por consiguients, a
medida que la mdscara 25 se calienta durante el funciona-
miento del tubo, la mdscara se expande, forzando as{ a la
pbrcién adyacente 42 de la falda 38 hacia el reborde 44
del bastidor. A medida que se desplaoza asi la poreidn 42,
la misma puede pivotar ligeramente con relacién a la por-
cién distal 46 de la falda 38 por la porciég de articula~
cién 50. '

| La posicién vertical de la mdscara 26 con respec
t0 al bastidor 30 durante el funcionamiento del tubo se
mantiene por medio de dos extensiones 52 centrsadas sobre
los lados rectos de la mdscara 26 que estdn unidas & pore-
ciones laterales centrales correspondisntes del bastidor;__
30, como se mnestra en la figura 2. .’
P Ia fabricacién de la ndscare. de sombra- 26 comigg v
za con el revestimiento de una hoja de metal por ambos la- 
dos con una fotorreserve adecuada y la exposicién de los
dos lados de la hoja a través de dos foto~negativos que
tienen los patrones de aberturs deseados. Incluidos en 1osJV"
patrones de los foto-nsgatives se encuentran patrones apro
piados para exponer las rendijas 40 que definen la separa-
cidn entre la porcidn activa 37 de la méscara y la faldae
38, permitiendo la formacidn de las ondulaciones, A conti~-
nuacidn de la exposicién, la hoje metdlica se somete & mor

dentado con un mordiente adecunado hasta que se forman todag
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| las aberturas de la mdscara. Después de ello, las ondula-

ciones tanto en la porcidn activa 37 como en la falda_38
se forman por prensado de la hojg en una matriz contornea-
da adecuadamente. A continuacién, la falda 38 se pliega a
lo largo de la linea de las rendijas 40 en el dngulo desea
do con respecto a la porcién activa 37.

Otra.realizacién de la presente invencidn se
muestra en las figaras 5 y 6, En asfa realizacisn, una mds
care 60 tiene wna falda 62 embutida en un‘basti&or 64 en
forma de L. Ia construccidn de una porcidn activa 66 de la
méseara 60 es 1dentlca a-la de la porc1on.;;£1;; 37 de la
méscara 26, comprendiendo uns hoja ondulads provista de
aberturas. Ia falda 62 es tambidn similar a la falda 38 de
la méscara 263 éxcepto que aqué%la se dobla ligeramente ha
cia dentro y-tiene ranuras 1ongitudinales 68 desplazadas’
media longitud ds onda a lo largo dé'la’forma de onda de
le falda desde ;é localizacidén de las ranuras 48 en la mdg
cara 26, - . - - .

En las realizaciones que anteceden, las longitu-~
des de onda de las faldas onduladasreran las mismas que .
las longitudes de onda de las-ondulaclones de la porcidn
activa de la médscera. Alternativamente, la longitud de on- »
da de las ondulaciones de la falda puede ser dos, tres,
etec. veces mayor que la longitud de onda de las'ondulacio~
nes de la porcién activa de la méscara. En tales realiza-
ciones, la faida estaria en contacto con la porcidn activa
en cada dos, tres, etec., ciclos de la forma de oﬁda dg la
porcidn setiva. Andlogamente, puede conseguirse un soporte
mds rigido por ondulacidn de la falda con una loﬁgitud de

onda més corta que la longitud de onda de la poreidn acti-
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- rendija es la prevencién o al menos la minimizacidn del mo

'da poce imporiencie, ya que las rendijas de lo mdocara y

Hoja nam. §

Do importancia principdl en cualguier realizacidn

que tenga una panialla de lineas vertical y una miscara de

vimiento horizontal sfectivo de la mdscara. Tal movimiento
puede ser causado por la expansién térmica de una mdscara
en la-direcéién horizontal o por movimiento de una mdscara
a lo largo del eje longitudinal del tubo, por io'que con
relacibfn a las trayectorias de los haces de élecfrones hey
uﬁ componentehhorizontal efectivo para el mevimiento, El

desplazamiento de la mdzecara en la direceidn vertical es

las lineas de la'pantalla permanscerdn. todavia alineadas.
En la totalidad de las realizacionés que anteceden, las ar
ticulaciones pfopbrcionadas por las faldas permiten la ex-
pansién vertical de las porciones mctivas de las mdscaras
¥ sin embargo impiden el desplazemicnto de la méécara é-lq
largo del eje longitudinal de un tubo y el"movimiento hor;
zontal de aquélla; Ia expangidn térmica horizontal de unéf
ndscera es amortiguada por la intensificacidh” (Bamento deir}
la amplitud de la onda) de las ondulaciones en las porcioffv
n?s activas, lo cual da como resuitado 8élo un cembio in-
significente en la referencia de la pantalla de rendija—lirgs'
nea, | |
Aunque las realizaciones que anteceden se descri
ben con respecto a un tubo de tipo mdscara de gombra en el
que una mdscare y una pantalla se mantienen &l mismo poten
cial eléctrico, debe entendsrse que la presente invencidn
es también aplicable a otros tipos de tubos de miscara de

sombra tales como un tubo en el que la mdscara y la panta-
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méscara de sombra ds foco,
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~ 1lla se mantienen a potenciales diferentes. Tales tubos se

conocen tawbidén como tubos de mdscara de foco o tubos de

[
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REIVINDICACIONES

Los puﬁtos de invencidn prbpia ¥ nusva que se pre
sentan bara que sean objeto de esta solicitud de patente de
invencién en Espéﬁa, por VEINTE afios, son los qﬁe Se reco=-
gen en laszreivindicaciones siguientes:

18,- Parfeccioramientos introducidos en un tubo
de rayos catédicos de tipo mdscara de sombrasque tiene una
envolvente, carascterizados por une mdscara de sombrasque
tiene una poreidn activa provista de aberiures onduiadas ¥y
porciones de falda onduladas integrales que se extienden
desde bordes ondulados opuestos de dicha porcidn activa,
uniendo dichas poreciones de falda dichas poreidn activa con
diche enyolvente. |

28, Perfeccionamientos definidos en la reivindi
cacién 18, caracterizados por el hecho de que dichas por~
ciones de falda_estén unidas a dicha porcién acfiva en're"”
glones de elevacidén mdxima de dichos bordes ondulados dét
diché‘porcién activa, T e ‘

38.- Perfeccionamientos definidos en la reivindi |
cacidn 12, caracterizados por el hscho de que las ondula- F'g
ciones de dichas porciones de falda estdn en oposicién de_;
fase con relacifn a las ondulaciones de dicha poreidn acti~“
va. |

28,- Porfeccionamientos definidos en la reivindi
cacién 28, caracterizados por el hecho de que los mdximos
de las ondulaciones de dichas porciones de falda esténruni
dos & los mdximos de las ondulaciones de diche porcién pro

vista de aberturas lo més cerca posible de una pantalla de
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- dicho tubo.

58,- Perfeccionamientos definidos en la reivindi
cacién 28, caracterizados por el hecho de que ias ondulg-
ciones de dichas porciones de falds son de longitud de on-
da diferente de mdAximo a mdximo que las ondulaciones de
dicha poreién activa.

' 62.~ Perfeccionamientos introducidos en un tubo
de rayos cetédicos del tipo de mdscara de sombras.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante
coede, representado en los dibujgs que‘se_aqompigan ¥ para
log fines que e han especificado, ‘

Esta memoria consta de once hojas escritas a mé-
guina por unz sole cara. .

Madrid, 24 JUL1978
P.A.

Alberto de &
Por Poder,
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